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Entlétstation DS 701

Vielseitige Lot- und Entloistation mit be-
wéhrter Temironic-Technik. Uber Digi-
talanzeige kann die Arbeitstemnperatur
vorgewdhlt, mitlels Umschaller der ak-
tuelte Wer abgelesen werden. Mit zwei
getrennten, voneinander unabhéngig
arbeitenden Vakuumsysismen.

Die Eniliiseite arbeitet mit einer
sez=listarienden Vakuumpumpe. An

¢ Jseite wird das Vakuum iiber den

Prasiiftwandler erzeugt. Hierzu brauchi
nur an der Rickseite PraBluft (2 — § bar)
angeschlossen werden. Dann kann hier
ein weiterer Entidtkolben, das CSF-Sy-
stem zum Entléten von Flaipacks oder
gine Vakuumpinzetie angeschlossen
werden.

Das Vakuum wird bei beiden Systemen
entweder durch Entitkolben mit Finger-
schalter oder mit FuBschalter ausgeldst.
Der FuBschalier wird an der Rickseite
des Gerdtes angeschlossen und kann
parallel oder wechselweise zum Finger-
schalter betrieben werden,

Diese vislseitige Verwendung bevorzugt
dieses Gerél fir den Gebrauch in Appli-
kations- und Entwicklungstabors sowle
Reparatur- und Prifabteilungen der ge-
samien Elekironik-Industrie. Die be-
wiahrten MaBnahmen wie Schalien der
Heizspannung im Nulldurchgang, Klein-
spannung und Potentialausgleich-
anschluf erlauben das Bearbeiten ven
allen Halbleiterbauelementen.

Desoldering Station DS 701

Universal soldering and descldering
station, controlled by the well proven
Temtronic tachnique with two separate,
independent vacuum-systems.

The desoldering iron is cannected to a
rapidly starting vacuum-pump. The se-
cond vacuum-output next to the soide-
ring ron can be used if the unit is con-
nected to external compressed air (2 —
6 bar). Then it is possible to use a se-
cond descldering iron, the CSF-system
for desoldering of Flatpacks or a va-
cuum-tweezer.

The vacuum is controlled by a fingar-
swilch. If desired it is alse possible to
work with a foot pedal which can be
connected on the rear of the unit, Both
switches can be used parallel or inter-
changeabie.

This versatility makes the DS 701 suita-
ble for use in the application laboratory,
research and development or test lines
throughout the entire electronic in-
dustry. Additional features, such as

_switching of the heating current af the

point of zero voliage, low valtage and
the well proven potential equalization
connection make it alse possible to
work with the current range of semi-
conducltor components.

Ensemble de dessoudage
DS 701

Ensemble de soudage st de dessou-

dage universel réguié par le sysieme

Temtronic avec possibilité d'utiliser si-
multanément 2 fars 4 dessoudar.

Le fer a dessouder est branche sur une
pompe 4 démarrage rapide. La secon-
de sortie pour I'aspiration, a ¢6té du fer
a souder, ne peut étre utilisée que, sila
station est branchée sur Fair comprims
exiérieur (2 & & bars). Il est alors possi-
ble d'utiliser un second fer & dessouder
équipé d'une panne a dessouder les
Fat Packs ou d’un »ramasseur de
Chipse.

L'asp ration est déclenchée par un bou-
ton situé sur le manche. Il est égale-

ment possible, si on e soubaits, que la -

commande se fasse par Fintermédiaire
d’'une pedale branchée a lartiére de
rappareil.

Ces différentes possibilités font que la
DS 701 s'adapte aux besocins des labo-
raloires, des bureaux de developpe-
ment ou des services coniréle dans
toute I'industrie électronique. La régula-
tion & intensité nulle, la {rés basse ten-
sion et la borne d'équilibrage des po-
fentisis rendent possible les interven-
tions sur lss semi-conducieurs aciuels
les plus délicats.

Apparecchiatura dissaldante/
saldante DS 701

E' una apparscchiatura saldanie s dis-
saldante universale controltata per mez-
zo della coliaudata tecnologia Temtro-
nic, con due sistemi separati e indipen-
denti per la produzione des vuoto.

Lo stilo dissaldante & collegato ad una
pompa-vuoto ad elevato spunto di par-
terza. La seconda uscita per il vuoto, vi-
cing allo stilo saldanie, pud essere usa-
ta se I'apparecchiatura é coliegata ad
una presa di aria compressa eslemna

{2 — 6 bar). Quindi & possibile 'uso di
un Hatpacks, stilo dissaldante con gli
accessori CSF per la dissaldatura di
Flatpacks, oppure i'uso di una pipetta
aspirante per scllevare microcompo-
nenti.

I vuolo & azionato da un micro interrut-
tore. Se si desidera, & anche possibile
lavorare con un interrutiore a pedale il
quale pud essere collegato sul retro
dello sirumento.

Lampia versatilita rende la DS 701
adatta per applicazioni in laboratorio, ri-
cerche & sviluppo o prove in reparc in
tutti i settort delllindustria elettronica. Al-
cune peculiar caratiaristiche quali Yac-
censione a tensione zero, la bassa ten-
sione, la prevenzione delle interferenze
dovute ai picchi ditensione e la presa
per la equalizzazione dei potenzial, la
rendono adaita ad cperare su tulii i se-
miconduttori,



Technische Daten:

Technical Data:

Caraciéristiques technicques:

Dati tecnici:

230V (240, 120V)

Netzspannung: 230V {240, 120V) Line voliage: Alimentation: 230V {240, 120V) Alimentazione: 230V {240, 120V)
50 (60) Hz 50 (80) Hz 50 {60) Hz a0 (80) Hz
Ausgangspannung: 3x24V 50 (B0 Hz COutpui voltage: 3x24V, 50 60 Hz Alimentation du fer; 3x24V, 50 {60)Hz Tensicne di usclta: 3% 24V, 50 {80) Hz
galvanisch getrennt galvanic separated double isolation isolata galvanicamente
Metzsicherung: T186A Fuse: T18A Protection: T16A Disposilivo di sovraccarico termico T 18 A

L otteil: Kleinspannungs- Soldering section: Low-voltage iron 24 V Parlie soudage: régulation systeme Sezione saldante: Stilo saldante a basso
kolben 24 V, with Temtronic contrel, Temtronic sur 24 Volts. voltaggio, 24 V, con
Temtronic-Regelung Desoldering section:  Low-voltage iron 24 V Pariie dessoudage:  régulation sysiéme _srusielma di controllo
Enflétiell: Kleinspannungs- with Temtronic control Temtronic sur 24 Volts: emirenic.
kolben 24 V, Temtro- with desoldering head - Fer & dessouder Sezione dissaldanie:  Slilo dissaldante a
nic-Regelung mit Ent- and a conlainer to avec réservoir et iilise basso volaggio, 24 V,
I6tkopt und Zinnsam- collect the solder, main interchangeables. con sisterna di contrello
melbehilter, Haupifil- filter. Indicator and - Indication en fagade Temironic, con testa dis-
ter, Anzeige und Va- vacuum generation. de la valeur de la saldante et un colletiore
kuumerzeugung. Vacuum: 0.6 bar dépression en bout de in vetro Pyrex perlaiega
. - : panne. fusa, filtro, indicatore e
Vakuum: 0.8 bar Suction pump: open 14 I/min - — generatore di vuoto.
" _ . Dépression: 0.6 bar
Saugleistung: offen 14 Kmin PUmp: 24V DC Yuolo: 0.6 bar
Pumpe: 24 V Gleichslrom AB 30 /30 8 Debitde la pompe:  maximurm 14 1/mn Pomp-a prP— Py
AB 30 s/30 5% Compressed air: External compressed- Fompe: i%\ggo'j,ggu " . : - v p—
Druckiuft; Externer Preg- air connection sSUs ompa: ped agm’fgg & contiua
luftanschlul 2 — 6 bar. /s’ screwed L'air comprimeé: avec »Veniuti« en s $
2 - 6 bar, '/e" cannection. Internal utilisan! de fair com- Aria compressa: Collegamento ad ana
Verschravbung, diameler of hose 6mm. primé de 2 4 6 bars. compressa esterna
Schlauchinnen- Vacuum generated Précision: squlation & 2% . aperanle tra 2 - 6 bar.
durchmesser & mm. with a Venturi tube. Hr‘é = il Io‘ng Raccordo /s
Vakuumerzeugung - i eserve de puissance: pour attelndre 350°C Diametro intema dal fi2-
mit Venturi-Diise. Acouracy: iew \B%}?Ieranoe 'élément chauffant 0 & mm. Vuolo genera-
oy . n'utilise gqu'un tiers i
Cenauigkeit: Einstellgenauigkeit Regulation tolerance do 5;5 Quunt 0 da un tubo Verniuri.
s o putssance. —
+ 1 Digit + 2% " - m— Pracisione: iolleranza sulla
Regeltoleranz N Wasse du fer accessible en fagade; circuit de selezione = 1 Digit
+ 205 B Energy rescrve: 200%at 356°C proteclion RC, possibilité par Mutilisateur tolleranza sulta
- Polential balance: Zero-Ohm ex works d'annuler cette protection. i + 2
Leistungsresarve: bei 350°C noch 200% Bl If vire bridae p fegolazione & 2%
£ 300 x 240 x 120 mm

Potentialausgleich:

Null Ohm werkseitig
eingestellt oder RC-Fil-
ter moglich durch

Is cutted.

Dimensions {unit):
(holder baskets):

300 x 240 x 120 mm
210x 70 x 120 mm

Bimensions {du blac):
{des suppor-fers):

210 x 70 x 120 mm

Poids:

1,1 kg

Riserva dell'energia
di riscaldamento:

200%a 350°C

Balinciamento

a resistenza Zero Ohm

Trennen einer - - _iliaak dei potenziali: appure afiraverso un

Drahibriicke. Welght: 11 kg AB 30s/30s= igag:téc;ns%ﬁsseic max, avec e RC intermom.
MaBe (Gardl): .. 300 x 240 x 120 mm *AB SOSISOs:Operation time 30 sec. max, pendo il ‘Gaval\oﬂo
{(Ablagekorbe): 210x70x 120 mm with a rest of 30 sec. sul elfcuito stampata.
Gewichi: 1.1 kg (DS\LH;JOSI;%W: :23?8 i :;g{i;;;g(:nr;m
*AB 30s/30s=max. Betriebsdauer von 30 Poso: ko

Sekunden bei einer Ruhedauer
vor 30 Sekunden.

Inbetriebnahme:
Gerdt geméB Schema anschlieben.

Commissioning;
Connect unit according lo drawing,

AnschluBschema an der Frontseite
Connecting scheme on front of the unit

Facade de Pappareil

Schema di collegamento sul frontale

(5) AnschluBbuchse fir Lotkolben

Socket for soldering iron

Connesteur pour ler  souter

Mise en route:

*AR 30s/30s="Per effettuare una buona dissal-
datura sono suffictent! pochi se-
condi. Qualora fosse necessario
un uso deila pompa superiore a
30 second, sf rende necessaria
una sosia di 30 secondi.

Procedura:

-0 vAD TiGA
Nz ver T35 A

max. B bor

G ORI e =

Presa per stilo saldanie

AnschluBschema an der Riickseite
Connecting scheme on rear of the unit
Arriere de I’appareil

Schema di collegamento sul retro

Schalterkontakt fr PreGiuftwandler

mit Fingerschalter

Switch-contact for finger-switch cperation
with compressed air

Conlacl correspandant au bouton

du manche

lors de Putilisation de Pair comprime
Conlatlo del micro interrutiore per

aria comprassa

@ Nebenausgang @
24V ~3A
Low Voltage output
Sortie trés basse
tension 24 V~3 A
Uscita & basso
voltaggio

FuBschalteranschluf fr Vakuumpumpe
Footpedal-conrnection for
vacuumpump cperation

Connecteur de pédale

en version pompe interne
Collegamento interruitore

a pedale, pompa vuolo

@ Potentialausgieich
Socket lor
polential equilization
Borne d'équilibrage
des potentiels
Presa per equalizzazione
polenziali

NetzanschiuB

Mains-connection
Branchement secieur
Collegamento-rete

@ Vakuumanschluf fir PreBiuftwandier
Conneclion lor compressed-air operation
Agpiration avec Wlilisation de I'air
comprime
Vuoto dg aria compressa

(i) Schallerkonizk! ir Vakuumpumpe
mit Fingerschalier
Switch-contact for finger-switch operation
with vacuumpump
Contact corraspondant au bouton
du manche
pour déclencher la pompe
Contaito del micro interruttore

(@ FuBschalteranschiuB fiir Pregluftwandier
Footpedat-connection for
compressed air operation
Connecleur de pédale en version
air comprimé
Collegamento, interruttore a pedale,

@ VakuumanschluB fir Vakuumpumpe
Conneclion {or vacuumpump operalion
Aspiration provenant de la pormpe inlerne

Vuolo da pompa incorporata @ Gergtesicherung

) per pompa vuoto Fuse aria compressa
@ Ubersiromausloser 3 A Fusible
Thermal overload Irip 3 A AnschluBbuchse fir Entlétkolben Fusibile PreBluftanschiub

Socket for desoldering iron
Connecdleur pour e fer a dessouder
Presa per stilo dissaldante

Compressed air connection
Entré air comprimé
Collegamento aria compressa

Disjoncteur 3 A
Fusibile ripristinabile 3 A



Inbetriebnahme:

Temperatureinsteliung:
Schiebeschalter auf ,set” stellen und
gewlinschte Temperatur am Polentio-
meter vorwihlen. Der eingesteilie Wert
kann numerisch an der Digitalanzeige
abgelesen werden. Die Einstellgenauig-
keit betragt 1 Digit.

Anzeige der Ist-Temperatur.
Schiebeschalter von sel” auf ,read”
stellen. Auf der Digitalanzeige kann
dann die ist-Temperatur des Latkolbens
und des Entldtkolibens abgelesen wer-
den. Dar Benutzer kann jetzt die st-
Temperatur beider Geréte fortlaufend
kontrollieren.

Zusiitzlicher Spannungsaus-
gang 24 VAC, 3 A..

Dieser zuséizliche Spannungsausgang
{an der Froniseite, links unten} ist frei
verwendbar. Hier karn z.B. ein TCP
Kleinspannungslitko/ben mit 1C-Aus-
IBtspitze Dil 16 WG angeschlossan wer-
den.

Druckluftbetrieb
Schlauchleitung (Innen-a 6 mm) an
DruckluftanschluB anschiiefien, Be-
tnebsdruck 6 (2 - 83 atil (Luft muB &lrel
und trocken sein). Vakuumschlauch
des Entltkolbens auf der linken Seite
anschlieBen. Bel Pumpenbetrieb
7 Her Vakuumschlauch auf der rech-
ri\ _jite angeschlossen.

Die Bedienung des Entlétkolbens ar-
folgt ther einen Fingerschalter. Fails ge-
wiingchi, kann auch ein Fulischalter an

der Riickseife des Gerates angeschios-
sen werden.

Die Weller Temtronic Technologie bein-
haltet eine Reihe von SchutzmaB-
nahmen zum Léten von hochempfind-
lichen Bauelementen, wie slekdroni-
scher Nulispannungsschalter, Vollwel-
I‘rég’ "k, geringe Koppelkapazitéten
2\, etz sowie Potentialausgleich,

Der Aufbau eines potentialireien Ar-
beitsptatzes unter Einbeziehung einer
sauberen Betriebserde ist dringend zu
empfehlen bei L.dtarbeiten an Bauele-
menten der hochintegrierten MOS-
Technik z.B. VL3I {very large scale inte-
gration}.

Gemdan VOE 0105 § 9 sind Arbeiten an
unter Spannung stehenden Teilen ver-
hoten. Wird dennoch an akliven Nie-
derspannungsanlagen gearbeitei, de-
ren Minus-Potential geerdet ist, muB auf
der Regelplatine der Versorgungsein-
heit die Drahtbriicke fily das RC-Filter
durchgetrennt werden {siehe Schalit-
plan). Dann kann ebentalls mit Poien-
iiatausgleich Gber die Betriebserde ge-
arbeitet werden, ohne daB KurzschluB-
gefahr besteht, Bite diesbeziigliche Si-
cherheitsbestimmungen beachten.

Tips, Hinweise, Pflege:

Der Entldtkopt, Heizelerment und Tem-
peraturflihler bilden eine Einhelt, wo-
durch ein ausgezeichneter Wirkungs-
grad erreicht wird.

GCommissioning:

Adjustment of Temperature,
Move slide-switch 1o posilion “set” and
select required temperature by turning
the potentiometer. The adjusted value is
shown numerically by the digital read-
out. A precise setting o the nearsst sin-
gle digit can be achieved.

Indication of Temperature.

Mave slide-swilch from “set” to “read”.
The digital read-out display will then
show the actual temperature of the sol-
dering and desoldering iron. The opera-
for may naw monitor the aciual fempe-
rature of both tools continuously.

Extra Low Veoltage Output

28 VACG, 3 A.

This additional 24 V powsr culput {on
teft frontside, below) is for individual
use. I is suitable, tor exampie, o con-
nect a TCP low voltage soldering iron
with IC-descidering tip Dil 16 WG.

Compressed-air operation
Connect the hose (inner 6 mm) {o the
compressed-air connection. Operating
pressure 8 (2 - 6) bar (the air must be
dry and free of cil). Connect the va-
cuum-fube of the desoldering ron o
the left side.

To work with the Vacuum pump the
right-hand connection must be used.

[esoldering iron ig operated by finger
{ip control. It is also possibie o work
with foot pedal connecled to rear of unit.

Weller Temtronic technology includes a
series of precautions for solde-
ring of high sensitive elements.
{Zero-voltage switch, full-wave logic, low
feetback effects from mains and poten-
tial equalization).

Especially when soldering high-integra-
ted MOS-elements like VLSI {very large
scale integration) we recommend to
built up a werking place without poten-
tial difference by using a connection to
a clean earth.

In case of working on aclive low-voliage
installation which is grounded to minus,
we recommend to cut off the wire-brid-
ge for the RC-ilter on the circuit beard
in the confrol unit. See wiring scheme.
Then it is possible to work with potential
equalization connecied to earih without
risk of a short circuit. Please pay atten-
tion to your safety-instruction.

Tips for maintenance:

The desolding head, the heating ele-
ment and the lemperature sensor is
one combined unit which assures an
exceltent efficiency.

Mise en route:

Réglage de Ia température.
Metire l'inverseur en position «consigne
température» (Set) et choisir la tempé-
rature désirée en taurnant le bouion. On
affiche ainsi le température choisie. La
precision de la température est de 1 de-
gré celsius.

Température réelie en hout de
panne.

Faire passer linverssur de la posilion
précédente a la position «lecture:
(Read). Laffichage indique donc la fem-
pérature instantanée du fer & souder ou
a dessouder. L'utilisateur peut alors
suivre, d'une facon continue, l'evalution
des termnpératures da chacun des deux
fers.

Sortie 24 V alternatif—- 3 A

Cette sortie supplémentaire 24 V &
gauche sur la fagade) est prévue pour
alimentation d’'un accessoire supplé-
mentaire. Il est ainsi possible d'alimen-
fer un TCP équipé du systéme Dil 16
WG pour dessouder des Cl.

Cas ol I’on uiilise fer comprimé.
Brancher un tuyau de diamétre 6 mm —
& mm enire le réseau usine et 'arriére

. de la station. Uair cormprimé doit étre

propre, sec el sans huile.

Le dessoudage s’effectue en appuyant
sur le bouton situé sur le manche. |l est
aussi possible de déclencher l'aspira-
tion & I'aide d'une pédale a brancher a
larrigre de 'appareil.

La technologie Temtronic Weller a inté-
gré un certain nombre de précau-
tions nécessaires au soudage
des composants particuliérement
sensibles (commutation & voltage nul,
double isolation et point de masse pour
fégalisation des potentiels.

En particulier, guand il est nécessaire
de souder des MOS tels gue VLS|, nous
recommandons vivement utilisation
d’uns table de masse reliée a une terre
réalisée spécialement pour cet usage.

Dans le cas ol il n'est pas nécessaire
de se brancher a |a terre, nous recom-
mandons une liaison directe entre la
borne de face avant et le fer, obienue
en supprimant ie pont du circuil impri-
mé. Quand le travail s'effectue avec des
potentiels unilies, i est possible de con-
necter la masse du fer a ce potentiel
sans risque de courl-circuit. 1l est exiré-
mement impaortant de se conformer aux
régles de sécurité habituelles.

Entretien:

L a qualité de la téte de dessoudage, de
I'stément chauffant et du captewr de
température procurent 4 cet ensemble
une efficacité remarquable.

Procedura:

Regolazione della temperatura.
Disporre Fintarrutiore a leva posiziong
Jset” e selezionare la temperatura ri-
chiesla con il potenziometro; sul quad-
rante e ieftura digitale appare il valore
della temperatura selezionata il quale
consente una regolazione sing all‘'unita
di grado C.

Indicazione della temperatura
reale.

Portare l'interruticre dalla posizione
Set" alla posizione ,read”. 1 quadranie
a lettura digitale indicherd ora la tempe-
ratura reale sia dello stilo sakdante sia di
quello dissaidande. L'operatore potrd
cosi controlare continuamente leffettiva
temperatura di entrambi gli utensili.

Uscita a basso voltaggio 24 V
c.a. 3 A. '

Quesla uscita addizionale a 24 V {sulla
singistra del frontale) & disponibile per
diversi usi individuali. Per esempio &
adatta per collegare un soldators TCP
con Dil 16 WG per la dissaldatura di ci.

Collegamento con Paria com-
pressa.

Collegare il tubo flessibile (@ intemc 6
mm} al raccordo per laria compressa.
Pressione d’esercizio § (2 — &) bar (‘aria
deve essere secca e priva d'olio).

Lo slilo dissaldante & provvisto di un
puisante di comando per la fase aspi-
rante. E' comunque possibile lavorare
anche con un interruttore a pedale, col-
legaio sul retro dellapparecchiatura.

La tecnologia Weller Temtronic com-
prende una seris di precauzioni per
{a saldatura di compenenti altamenie
sensibili {commutazione della tensiona
sull'elemento riscaldante al passaggio
a zero della corrente glternata di ali-
mentazione, circuiti di commutazione
interamente allo stato logico, elevata
soppressione dei disturbi spuri prove-
nienti dalla rete ed equalizzazions dei
potenziali).

Specialmente quando si saldano com-
ponenti MOS altamente integrati, come
i VLS! (very large scale integration) rac-
comandiamo di predisporre un posio di
lavora in cui tulli | potenziali elettrici sia-
no stati annuliati tramite un collegamen-
to ad una presa diferra. tn caso di utiliz-
zo del saldatore su apparecchia ture
5010 tensione, a basso voltaggio, le
gualisarno messe a terra col polo nega-
tivo, raccomandiamo di interrompere il
cavalletto per il fittro RC sul circuito
stampato della apparecchiatura saidan-
te, Quindi & possibile lavorare con la
prasa par la equalizzazions dei poten-
ziali collegata a massa senza rischio di
cortocircuiti. Fare comungue attenzione
alle vostre istruzioni interne sulla sicu-
rezza.

Manutenzione:

ta {esta dissaldanie, 1a resisienza ed il
sensore della temperatura sono inte-
grati in un unico pezzo per assicurare la
pil elevata efficienza.



Der Eniléthopf ist regelmiBig zu
warten. Dazu gehdrt Entleeren des Zinn-
sammelbehélters und Priifen des Mine-
ralfitters sowie Dichtungsringe. Dazu
Réndelmutier so lange drehen, bis
Glaszylinder in Auffangbiigel frei liegt.
Saubere Filter und einwandireie Dicht-
heit der Stirnflachen des Glaszylinders
gewahrleisten volle Saugleistung.

Beim Zusammenbau Dichtungen auf
beide Flanschen legen, Glaszylinder
{selbstzentrierend) mub fest an Dich-
ung anliegen.

Der Haup#ilter wird durch einen
hochwarmissien Silikenschlauch mi
dem Entittkopl verbunden. Der Filter
reinigt die abgesaugte Luft von FluBmit-
teldampien und mup regelmiBig kon-
trolliert werden. Sobald Filter nicht mehr
durchldssig, mub dieser ersetzt werden.
Hierzy Filierdeckel dtinen, Filteremsdtze
herausziehen und neuen Original Wel-
ler-Filtereinsatz (Bestell-Nr. 587 11700}
bis zum Anschlag einschieben. Dich-
tung einlegen und Fillerdecke! wieder
schlieBen.

Arbeiten ohne Filter zerstért die
Pumpe, bzw. die Funktion des
Druckluftwandlers.

Verschiedene Saugdisen [dsen viele
Entidtprobleme. Die Saugdisen lassen
sich leicht auswechseln. Wichiig ist die
richtige Auswahl der Saugdisengrofe.
/?"” “ustformel gilt: @ der Platinenbaoh-
i Jleich Saugdiiser-nnen-a.

Desoldering head needs servicing
regulariy. This insolves emptying solder
collecting chamber and checking mine-
ral filler and seal rings. Turn knurled nut
until glass cyfinder is freed from retai-
ner. Mineral filier and leakproof sealing
ot the edges of the glass cylinder ensu-
re full suction capacity.

When reassembling, place seals on
both flanges, lay glass cylinder in retai-
ner and turn knurled nut until glass
cylinder {which is sell ceniring) lies se-
curely againsi seals.

The main-filter is connecled 1o the
desoldering head by means of a highly
heai-resistant silicon tube. The filter
cleans the sucked-air of flux vapours
and should be controlied reguiarly. As
soen as the filler is impervious it must
be replaced. For this open the filter-cap,
pull out the fitter-insert and push in new
original Weller spare-part (order no.

587 117 00). Put in gasket and close filter
cap.

Working without filter will da-
mage the pump esp. the com-
pressed air transducer.

Various suction nozzles solve many
desoldering problems, The suction
nozzles are easily inferchangeable. it is
imporiant to select the current suction
nozzle size. As a rule of thumb, the in-
ner-g of the suction nozzle should be
the same as the diameter of the hole in
the circuii board.

Un certain entretien du fer 4 dessou-
der est nécessaire aprés environ 1000
dessoudages. Ceci consiste a vider le
tube de verre, a contrider les filtres (Ref.
13604.89) ainsi gue les joinis d'étan-
chéité. Tourner e bouton molelé jusgu-
‘a ce gue le iube de verre sofl otale-
ment libéré. La laine de verre les filires
(Ref. 13604.99) et les joints d'étanchéité
en bon état procurent & la téte de des-
soudage une efiicacilé parfaite.

Pour refermer e lube, sassurer gue las
joints sont bien positionnés, poser leu-
be de verre dans la cage métaliique,
tourner le bouion molete (le tube se
cenire de lui-méme) et serrer du bout
des doigts sans excés.

Le filtre principal est reli¢ au fer &
dessouder par un tube d'aspiration sii-
coné résistant & la température de la
panne. Le filtre qui épure l'air des va-
peurs de flux doit étre contréie tous les
mois. Dés gue le fillre est saturé, Il doit
&tie remplacé. Dévisser le bouchon sk
tué dur fa fagade, extraire la cartouche,
la remplacer par une nouvelle (Ref.
587 11700). Veiller & bien remettre le
joint dans le bouchon du filtre, avant de
revisser celui-Ci. '

Travailler sans cartouche con-
duirait a un encrassement rapi-
de du systéme d’aspiration.

Différents diamétres de pannes
a dessouder sont disponibles et per-
mettent de résoudre fous les problém-
es de dessoudage. Les pannes de des-
soudage sont aisement interchangea-
bles. Il est important de bien choisir le
diameire intérieur de la panne qui ne
doit pas &fre inférieur au diamétre du
trou métaliisé sur lequel on opére.

La testa dissaldante, per operare
nelle migliori condizioni, deve essere
pulita e contrallata dopo circa 1.000 dis-
saldature. Per fare questo, occorre to-
glere ia lega saldante aspirata dal tubo
divetro, controliare ia lana divetro e le
guarnizioni.

Ruotare il dado zigrinato fino a liberare
il fubo di vetro. Sostituire 1a lana divelro
{con una guantita, circa Y& del volume
del tubo di vetro) e controllare ke guarni-
zioni che deveno assicurare la comple-
ta tenuta nelia fase di aspirazione.

Quando viene riassemblata, sislemare
le guarhizioni su entrambe l& flange,
lasciare il tubo di vetro nel conienitore
autocenirante e ruotare il dado zigrinato
per fissare il tutto.

IE filtro principale & collegaio alla
testa dissaldante per mezzo di un tu-
betto di silicone resistente al calore. |l
filtro pulisce I'aria aspirata dai vapori di
fiussante e dovrebbe essere controllato
regolarmernte. Non appena il filtro & inta-
sato, deve essere sosiiiuilo. Svitare il
tappo del filtre, estrarre la cartucoa fi-
trante e sostituirla con una nuova (parte
di ricambio Weller no. 587117 00). Quin-
di riavvitare il tappo del fitro.

Lavorare senza cartuccia provo-
ca una riduzione def vuoto a
causa di una sezione ridotta del
venturimetro e pompa.

Per risolvere | molt problemi della dis-
saldatura sono stati prodotti differenti
tipi di ugelli di aspirazione. Gli ugelli
sono facilimente intercambiabili. E' mol-
to importanie la corretla scelta delle mi-
sure dell'ugello di aspirazione. bi rego-
la, il diametro interno dellugello di aspi-
razione deve essere equivalente al dia-
melro del foro def cicuito stampato.

Modell *:YL ¢=§ m Modell *-TL =;,,=§ m
model model
uAE= DS 110 19 0.7 18,0 = DS 114 33 18 180
=] DS 111 25 07 18,0 == 05 115 19 07 2,0
=] DS 112 2.3 10 180 DS 116 27 12 2,0
i = DS 113 25 12 18,0 DS N7 29 15 180

Saugdiisen in heiBem Zustand aus-
wechseln. Yor dem Einschrauben einer
neuer Saugdise das Gewinde mit Anti-
bioc-Paste (Bestell-Nr. 513 030 9%) be-
netzen. Saugdise regelmaBig mit fri-
schem Zinn benetzen und auf nassem
Schwamm reinigen. Zur Reinigung der
Saugdisen-Bohrung und des Saugroh-
res Reinigungs-Set (Besteli-Nr.
51350089) benutzen.

Change desoldering tiplets in hot con-
dition ondy. Before using a new tiplet the
thread of it should be wetled with Anti-
bloc-paste {order no. 51303089). The
tiplet should be wetted with fresh salder
and cleaned on the wet sponge regu-
larby.

Clearn suction nozzles and suction tube
only in hot condition and use herelo
cleaning set (order no. 51350098).

La buse ne devra étre démontée qu'a
chaud. Avant de remonter une nouvelie
buse, il est absolument nécessaire
d'enduire son filefage de pate «antigrip»
(réf. 51303099} 7rés souvent, la buse
devra élre étamée avec du fil de soudu-
re et essuyée sur 'éponge humide.

Mettoysr lintérieur des buses st le con-
duit menant au réservoir uniquement 4
chaud ¢t a l'aide de 'outil de netioyage
{réf. 51350099).

Sostituire gli ugelli dissaldanti
solamente a coldo. Prima di usare
un nugvo ugello lafilettatura deve esse-
re trattata con Pasta Antibloc (codice
51303098}

Importante: Periodicamente, coms
pure, terminata una serie di dissaidaiu-
re, pulire 'ugello sulla spugna umida e,
prima di riporre lo stilo sul sup-
porto, bagnare l'ugello con nuova lega
saldanie. Solo in questo modo si pre-
viene f'ugello dallossidazione che cau-
sa un cattive trasferimento di calore nel-
la zona df lavoro.

Pulire gli ugeili dissaldanti ed il tube di
aspirazione solamente a caldo ed usare
apposilo atirezzo pulisciugelli (codice
51350099).



Saugrohr/Suction tube 09 firfor DS 112,
DS 113, DS 16

Reinigungswerkzeug
Cleaning tool
Art. Nr. 513500 89

@14 firfor DS 114,
DS 117

Beim Entlétvorgang ist darauf zu
achten, daB die Saugdise senkrechi
zur Platinenebene steht. Das Lot muB
ganz fliissig sein (sehr wichtig bef
durehkontaklierten Leiterplatien), dann
Zinn auf einmal absaugen. Wahrend
des Absaugvorgangs ist es wichtig, den
AnschluBpin des Bauteils in der Boh-
rung kreisférmig zu bewegen. Ist esinmal
das Lot nach dem Absaugvorgang
nicht voilstdndig entfernt {meist auf fal-
sche Luft bei schréaggestellier Saugdi-
se oder ungenigende Erwdrmung zu-
77 =uitihren), so soflte vor erneutem
‘Mﬁen die Latstelle nachgeldiet wer-

Tips, Hinweise, Pflege

Der Lotpencil LR-21 ist standardméBig mit
einer Weller Longlife"-Litspitze ET-B aus-
gerlstet. Es siehen insgesamt 18 verschie-
dene Litspitzenformen und -breiten zur
Auswahl. Wahlen Sie hisraus die fir Sie op-
timale Type.

Wichtig: Unbedingt nur Criginal Weller
LLonglife”-Ldtspitzen verwenden! Bei Ver-
wendung von Lotspitzen anderer Hersleller
™ shmen wir keine Garantis for ein-

¥ ‘ete Funkiion und Lebensdauer der
Gerale.

Létkolben nie chne Spitze betrei-
ben, sonst werden Heizkdrper und Tempe-
raturfiibler beschadigt.

Ldt-und Entidikelben diifden nur in deen
Original-Halter abgelegt werden.

Der Warmefiihler ist in einem Edelstahl-
behélter eingegossen. Dieser hat zur opti-
rmalen Warmekontakiierung eine kegelltr-
mige Spilze, dieé genau der Litspitze ange-
paBtist. Diese Anordnung ist mechanisch
sehr robust und sichert einen ausgezeich-
neten Temperaturibergang. Bitte beachten,
daf diese Passung nicht durch Schmutz,
Fremdkdrper oder Deformierung beein-
trachtigt wird, da dies Auswirkungen auf die
Genauigksit der Ternperaturregelung hal,

Die Létspitzen sind , Longlife“-Spitzen,
d.h. durch galvanische Veredelung des
Kupferkarns mit gegendber Verzunderun-
gen und Zinoverschleif resistenten Uberzii-
gen wird die Lebensdauer wesentfich her-
auigesetzt. Jede mechanische Bearbeitung
2zersidrt diese Schutzschicht und setzt dis
Lebensdauer der Spitzen drastisch herab.
Fiir jede Létstelle gibt es die passende Spit-
zenform aus unserem brettgefécherten Spit-
zenprogramm,

Beim ersten Aufheizen die selektiv verzinn-
bare Litspitze mit Lot benstzen. Dies ent-
fernt lagerbedingte Oxydschichten und Un-
reinheiten der Spitze. Bei Ltpausen und
vor dem Ablegen des Litkelbens immer
darauf achien, daf die Loispitze gut ver-
zinnt ist.

Keine aggressiven Lotwasser oder ahnli-
ches benutzen.

@ 0,5 fir/for DS NG,
DS 111, DS 115,

When desoldering, care should be
taken that the suction nozzle is held at
right angles to the face of the circuit
board. The soldsr must be complately
fluid (this is very important in the case
of circuit boards with throughgoing con-
facts.)

The solder should then be sucked up in
a single operation while the connecting
pin of the component is given a circular
movement within the hole. if it should
happen that the seider is not comple-
tely removed by the suction operation
(usually caused through air entering
when the suction nozzis is pot held at
right angles or to inadeguate heatling),
then, before a further aiternpl is made to
desolder, the solder position should
be tinned.

Tips for maintenance

The soldering penal LR-21 is equipped with
Weller “Langlife” tip type ET-B as standard.
Cheice of 18 tip sizes and shapes aflows
you to select tip appropriate for job.

Important: Use oniy criginal Weller tips. If
other tips are used we can not guarantes
proper function and normal fifetime of tool.
BPo not heat iron without tip cthenvise
heating element and temperature senser
may be damaged.

Soldering and Desoldering iron may only be
deposited in original Weller holder.

Temperature-sensor is incorporated in
stainless-steel cone that push-iils recess of
ET-series soldering tip ensuring excelient
heat transfer. See that this connection is al-
ways clean and undamaged, otherwise ac-
curacy of temperature control will suffer.

ET Soldering tips are “Longlife” tips. Tip
lite is increased by protecting of copper co-
re with material that is resistant to burning
and solder-induced delerioration. Any sort
of mechanical cleaning damages these pro-
tective ldyers and drastically reduces tip life.
Wide range of Weller tips including a shape
for every application.

On first heating, soldering tip should be tin-
ned with solder. This refoves any dirt or
oxide layers that have devsloped during
slorage. When iron is not in use and before
replacing toot in holder, ensure that end of
tip is well tinned. Do not use aggressive sol-
der solutions or fluxes.

Au moment du dessoudage, bien

s'assurer: )

® de Iz perpendiculariié de a buse par
rapport au circuit,

@ de la fusion totale de la soudure (fout
particuliérement lorsgu'on a a faire
des trous métallises).

L'extraction de la soudure doit se faire

en une seule fois tout en réalisant un

mouvement tournant sans trop frotter la
pastifle avec la buse. ’

Si toutelois la totalité de Métain n'éiait
pas extrait pour une des raisons ci-des-
sus, il y aurait lieu de recharger le point
an soudurs et de recommencer l'opéra-
tion. {Ceci étani provogué, en genéral,
par une buse non perpendiculaire au
circuit ou par un chauftage insuffisant
qui proviendrait d'une buse oxydeée,
donc & réétamer.

Gonseils d’entiretien

Le fer & souder LRR-21 est équipé d'une
panne Weller «longue-durées, modéle ET-8.
Possihilité de choigir une autre panne
mieux adapiée a votre travail parmiles 18
modéeles existants.

Important: Utiliser uniqguement Iz panne
Weller! 5i d'autres pannes élaient utilisées,
naus né pourrions garantir le fonclionne-
ment &1 la boane tenue du fer. Toute mise
en chauffe du fer sans panne déiériorera
['élément chauifant &t le capteur de tempé-
rature.

Avant de brancher Fapparell, cantroler ia
{ension d’alimentation et mettre en place

Le_s_ fers & souder et & dessoudar doivent tre
utilisés avec les support de ferWeller d'origine.

Le capteur de température est consii-
tué d'un cylindre en acier inoxydable dont
le cone d'extrémite vient s'adapter sur 'ex-
irémité arrigre des pannes de ja série «ET»,
realisant ainsi une excellente prise de tem-
pérature. S'assurer une fols par semaine de
la parfaite propreté de ce coniacl.

Les Pannes & souder «ET» sont des
pannes «ongue-durées. La durée de vie est
augmentée en protégeant le cuivre & I'side
d'un métal qui résisie & la chaleur et ala
soudure. Les pannes ne-doivent &tre ni li-
mees, ni cardées, ni frotiées avec un abrasif
quelcongue, procédés qui détruiraient im-
médiatement ls fraitment de surace. Il exi-
ste une géométri de panns pour chadue
type d'application.

Lorse de la premigre mise en chauffe, la
panne doit &tre étamée avec de 'élain afin
qu'aucune crasse, ni oxyde ne se prodiuise
durant la période datfente du fer. Aprés uti-
lisation du fer et, avant de le replacer dans
s0n support, s'assurer que fextrémité de la
panne esl bien &tamee. Ne jamais utiliser
du flux directement ou de la soudure conte-
nant du décapant.

Come scegliere 'ugello dissal-
dante Weller.

B importante per una buona dissalda-
{ura selezionare il coretlo ugelio dissal-
danie. | diametro del foro sul circuilo
stampato dovrebbe corrispondere al
diametro interno dellugelfo dissaldanie.
Qualora pitr ugelli risultassero adatti,
preferire sempre I'ugello con diametro
interno pil grande e con massa mag-
giore: cid facilita un buon trasferimento
di calore e conseguentemente ung mi-
gliore dissaldatura.

Manutenzione

Lo sfile LR-21 & fornito con la punta stan-
dard ET-B longfife” Weller. Una garmma di
18 differenti forme e misure vi consente di
scegllere la punta pil apprepriata per le vo-
sire necessita.

Importante: Usare exclusivamente punie
originali Weller. Se dovessero essere usale
altre punte non potremo garantire le normali
funzioni e durate dellutensile.

Non accendere Papparecchiatura
senza la punta inserita nello stilo, ai-
trimenti potrebbe danneggiarsi il sensore o
la resistenza dl riscaldamento.

(Gl stili, saidante e dissaldante, devono essere
riposti solamente nei suppodi originaliVieller.

Il sensore della temperatura & incor-
porato in un cono di accigio inossidabile
che penetra nell'incavo delle punte saldanti
della serie ET assicurando un oltimale tras-
ferimento del calore. Accerlare che il contat-
to rimanga sempre pulic ed integro, diver-
samente laccuratezza del confrollo della
termmperatura verrebbe modificata.

Le punte saldanti ET sono punte long-
life". Sono di puro rame eleftrolitico rivastite
galvanicamente per proteggerle contro la
corrisiong. Per consentire una otlimale du-
rata & necessario che vengano utilizzate
con cura. E' opportunc ricordare che co-
mungue la lega saldante provoca un dete-
ricramento delle punie, e qualsiasi sorla di
pulizia maccanica danneggia questi strati
protettivi riducendone drasticamente la du-
rata. Mellz vasta gamma di punte Weller fro-
vate sicuramente quella che pit si adattz al-
le vosire necessiia.

Quando le punte nuove vengono scaldate
per la prima volta, devono essere stagnate
con lega saldante in modo tale da rimuove-
re gualsiasi scoria od ossidazione sviluppa-
tasi durante limmagazzinaments. Quando il
saldatore non viene usato, prime di ripore
lo stile, raccomandiamo di stagnare bene
con lega saldante la punta (senza pid ripu-
lirla sulla spugna) cosi che rimanga uno
strato di stagnc necessario contro {'ossida-
zione, Non usare soluzioni saldanti o flus-
sanii aggressivi.



Das Lafzinn ist ein wichiiger Faktor fiir
Létstellenqualitat und Standzeit der Spitzen.
Am besten eignet sich kupferfreies 1.o1zinn
SN 80 mit FluBmittelseele. Das FluBmittel
soll organisch und hdchstens leichi akiiviert
seir. Mie halogenhaltige FluRmittel nehmen.

Die Léttemperatur kann wegen der [ei-
stungsfihigen Warmeregelung relativ nie-
der gehalten werden. Sie soll je nach Lét-
zinn und Lokstelle zwischen 300° und
380°C belragen. Hihere Temperaluren
bringen nur scheinbar hdhere Takizeiten.
Es leiden jedoch Lotqualitil und Lebens-
dauer der Létkolbenspitze und Bauteile dar-
unter.

Lispitzen fir Sonderlote (z.B. Hochtempe-
raturlote HMP} auf Anfrage.

Die ,LONGLIFE“-Létspitze
ET-Serie

Solder is important for both soldering qua-
lity and tip life. SN 60 copper-iree solder
wilh a flux core is most suitable. Flux should
be organic and easily activated. Never use
fluxes containing halogen.

Soldering temperature can be kept re-
latively low in view of efficient heat control. it
should be sef, depending on solder used
and soldering position, between 300° and
380°C. Higher fermnperatures only result in
appreciably longer cycle times. Quality of
soldering suffers as does iife of soldering
tips and other components.

Soldering tips for special alloys {e.g. high
melting point HMP) on request.

“LONGLIFE” soldering tips
ET-Series

La soudure est un facieur imporiant pour
{a qualité du soudage el la durée de vie de
la panne. Une soudure SN 60 dépourvue
de cuivre avec un flux incorporé est la plus
souhaitable. Le flux doit &fre organique el
trés légarement acitveé. Ne jamais utiliser
des flux contenant des halogénes.

La température de soudage doit &lre
relativernant basse en vue d'une bonne
maitrise de la chaufie. Elle doit &ire définie
en fonction de {a scudure ulilisée &t du tra-
vall & réaliser, entre 300° et 380°C. I est ab-
solument nécessaire de garder en mémaire
que 1z qualité de 1a soudurs détermine la
durée de vie des pannss et celle des com-
posants.

Pannes pour alliages spéciaux (lusion haute
température} sur demande,

Panne a souder «LONGUE-
DUREE» Serie ET

La lega saldante & importante, sia per la
qualita della saldatura, sia per la durata del-
le punte. La lega saldante pit adatte & la
SN 60 eon anima di flussanie e con nessu-
na traccia di rame. Il flussante dovrebbe es-
sere organico e leggermente attivato. Nen
usare mai flussanti conienenii alogeni.

La temperatura di saldatura & tenuta
costante da un preciso ed efficiente control-
lo; dovrebibe essere selezionata in relazicne
allz lega saldante usata e su una posizione
compresa tra 300° e 380°C. Temperaiure
pill alte procurano sofianio come risuliato
un aumento dei cicli di riscaldamento; inol-
ire la qualita della saldatura risulia inferiore,
come pure la durata della punta & degli altri
componenti.

Punte per speciali leghe saldanti (es. ad alto
purta di fusione HMP} sono disponibili su
richiesta.

Punte saldanti ,,LONGLIFE*
Serie ET

Hachiorm/Screwdriver/Tournevis/A cacciavite ET-H 0,6 mm
% ET-A 1,6 mm
ET-B 24 mm
ET-C 3,2 mm
ET-D 50 mm
ET-E 6,0 mm
Flachform, lang/Long screwdriver/Longue tournevis/Lunga & cacciavite ET-K 12 mm
% ETL 2,0 mm
ET-M 3.2 mm
7
: ja Rundiorm, stumpf/Conical blunt/Conigue tronguée/A cono tronco ET-BS 24 mm
: ET-CS 3,2 mm
ET-DS 50 mm
Rundform, abgeschragit/Conical spade/Conique sifflet/A cono tronce sbisco ET-F 1,2mm
ET-CC 32mm
%%: Langiorm, konisch/Long conical/Longue conigue/lunga conica ET-O 0,8 mm
% Flachform/Marrow screwdriver/Fine lournevis/Fine a cacciavile ET-R 1.6mm
ig;-‘g__v Flachform, gebogen/Bent screwdriver/Coudée plate/Punta a cacciavite ricurva ET-MX 3,2 mm
—— |
£ * £ —
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@ Leittzhiges Material — antistatisch
@ Elektrische Verbindungsleitung
@ Zusatzliche Verbindungsleiung
@ Betriebsnetz

® Niederohmige Betriebserde ohne
Verbindung zur Netzerde oder
Nulieiter

@ Gemeinsame Potentialbuchse
@ Diese Verbindung vermeiden

O Conducting material — antistatic
@ Flectrical connecting line

@ Additional connacting line

@ Mains

® Low Ohm service ground without
connection io mains earth or 5L

(8 Common socket for polential batance
@ Avoid this connection

o

I

@ surface conductrice antistatique
@) Connection électrigus

@ Connection supplémentaire

@ Secteur

® Masse accessible sans laison aveo
la masse générale

@ Borne de masse du fer

@ Materiale conduttive antistatico
@ Linea dei collegament

@ Ueriore connessione

@ Prosa di rete

® Massa a basso valore chmico
senza collegarmentio con (3 terra
della rete o 3L

® Presa par la equalizzazione del
potenziali elettric

@ Evitare questo collegamento



Fehler-Analyse

A} Entlétkolben

) Potentialausgleich Null-Ohm zur
Létspitze

® sSensor 22 Chm

@ Heizung 12 Ghm

@ Fingerschalter eingeschaliet:
Null Ohm.

B} Yersorgungseinheit
Prifung geman Anleitung:
MeBpunkis gemessen zu Masse )

@ Trafospannung ca. 24 V ~
Bei fehlender Netzspannung
Sicherung, Netzkabel, Trafo prifen.

@ Versorgungspannung ca. 64 V=
Bei fehiender oder zu groBer Versor-
gungsspannung Regler 52670200
austauschen.

@ Sollwert {Potentiometer) ca. 3-6 V=

@ JNenn Istwert bai kaltern Lotkolben
> 3V, Sensorleitung cder OP-Ver-
starker 526 70000 defekt.

® Zondimpuls ca. 1 meca. 5V
Bedingung fiir Ziindimpuls istwert
< Soliwert. Bel fehlendem Impuls
Mulispannungsschaiter 526 70100
erselzer.

& dimpulsca 1 maca 14V

K_J’nn Impuls 5 ¥, Triac 528 70600

ersefzen.

@ ror Potentialausgleich mit RC-Filter
Drabtbriicke diirchirennen bzw. -
0-Ohm Widerstand entfernen.

Fault-Analysis

A} Descldering iron

(D Balance of potential Zero-Ohm
versus tip

@ Sensor 22 Ohm

@ Heating 12 Chm

@ Finger switch position on:
Zero-Ohm.

@

B) Power unit
Check according to insiruction:
Measuring points against mass @

® Transiormer-output 24 v ~
When missing line vollage check
fuse, main cable, transformer.

@ Supply voltage 64 V=
When supply-volitage missing or too
high, replace cantroller 526 70200,

@ Rated value {potentiomster) 3-6Y

@ If actual value on cold iron > 3 V, the
sensor-line or the OP-amplifier
52670000 Is defeclive.

& 1gnition puls 1 ms-5 v
Condition for ignition puls is:
Actual value < rated value. When
impulse missing replace zerp-vol-
tage switch 526 701 00.

® Ignitior puls 1 ms-14V
Ifimpulse 5V, replace triac
no. 52670600,

@ Potential balance: for using re-filter
remove the shortering bridge or
Zero-Ohm resistor,

Leiterplaiten-Regelung DS 701

Défauts et remédes
A) Fer 4 dessouder

@ Valeur entre borne d'gguilibrage des
potentiels et panne du fer 4 souder:
0 Ohm

& valeur aux bornes du capleur de
température: 22 Ohms (@ tempéra-
ture ambiante) -

& valeur aux bornes de Iéiément
chauffant: 12 Chms

@ Poussoir du manche actionne:
Zéro Ohm.

B} Bloc d’alimentation
Contrdle entre les points suivants:

@ et @ Avbsence de tension: contréler
le fusible, le cAble d'alimentation ef le
transformateur.

@ et® Absence da tension fonctio-
nelle (environ 6,3 Volis): remplacer le
régulateur 526 70200.

@ et ® Suivant le réglage du poten-
tiométre: = 3 & 8 Volts. Si valeur anor-
male, changer le polentioméatre.

) et @ Silavaleur excade 3 Volis
pour un far froid, 1a ligne du capteur de
tempéarature ou son amplificateur

{526 70000) est defectueux. Valeur
effecive & 20°C = 1,6 Volt.

® et ® 5 Volts — 1 milfiseconde. Pour
obtenir te clignotement, il est néces-
saire que la valeur réelle soit inférieurs
4 la valeur nominale. £n cas d'absence
d'impulsion, remplacer le commutateur
& «fension nulie» 526 70100.

® et ® 1.4 volt - 1 miliseconde. Sila

valeur de limpulsion atteint § Voits,
remplacer le friac 526 706 00.

en @ borne de mise & la masse: pour
introduire un filtre «r.c» de séourité
dans le circuit, couper le pont existant
sur le circult imprime,

Analisi delle disfunzioni
A} Stilo dissaldante

@ Legualizzazione dei potenziall deve
essere Zero-Ohm verso ia punta

@ termo-sensore, misuraio 20°C,
deve avere una resistenza di 220hm

@ Lelemento riscaidante deve avere
una resistenza di 12 Ohm

@ Micro-interrutore azionato: Zero-Ohm.

B} Apparecchiatura

Effeituare i controli tra la massa @ ed i
seguenti punti sullo schema elettrico:

(D Quando manca Falimentazions
(24 V ~} controllare il fusibile, 'nter-
ruttore [uminoeso, il cavo principale
ed il tragformatore.

@ Quando non c'¢ tensione oppure
quando questa & superiore al valore
normale di 6,4 V= sostituire il rego-
latare 526 70200.

® Ruotando il potenziometro: da
3a6 V=, Se differente sostituirg il
potenziometro.

@ 1 valore reale del saldatore a 20°C
deve essere 1,8 V=:se & diversg,
la linea del termo-sensore oppure
Famplificatore-OP 526 700 00 sono
diffettosi.

® Le condizioni, perché si verifichino
gl impulsi di accensione, sono: va-
lore reale della temperatura < valore
impostato. Quando manca Fimpulsc
{5V =per 1 ms), sosiituire linterru-
tore di commuiazione a zero,
526 70100.

® Selimpulso & diverso da 1,4 V=
per 1 ms, cambiare il triac
n. 526 706 00.

@ equalizzazicne dei potenziali: per
usare il filtro-rc rimuovere i ponte in
corto ¢ le resistenze degli Zero-Chm.
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