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. Magnastat-Lotkolben TCP-S 24V/50W

. Leistungsstarkes Heizelement

. Longlife-Lotspitze

. Temperaturbestdndige Silikonzuleitung

. 3-polige AnschluBbuchse fiir Lotkolben, verriegelbar
. Buchse flir Potentialausgleich

. Netzsicherung T0,315A 5x20

. Netzschalter

9. Sicherheitsablage, links oder rechts an Versorgungs-
einheit verriegelbar oder freie Standortwahl

10. Reinigungsschwamm

11. Ablagemaglichkeit fiir Ersatzspitzen

0O ~NO Ul W —
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1. Fer a souder Magnastat TCP-S 24V/50W

2. Elément chauffant de forte puissance

3. Panne a souder longue durée

4. Cordon d'alimentation en silicone résistant a la chaleur
5. Prise trois broches pour le branchement du fer a
souder, verrouillable.

6. Plot d'équilibrage du potentiel

7. Fusible secteur T 0,315A 5X20

8. Interrupteur général

9. Support de sécurité, accrochable au bloc d'alimentation
a droite ou a gauche, peut aussi étre posé ailleurs.

10. Eponge

11. Possibilité de support pour pannes de rechange.

1. Magnastat-soldeerbout TCP-S 24V/50W

2. Groot vermogen verwarmingselement

3. Longlife-soldeerpunt.

4. Temperatuurbestendige siliconenkabel toevoer

5. 3-polige aansluitcontactdoos voor soldeerbout,
vergrendelbaar

6. Contactdoos voor potentiaalcompensatie

7. Netzekering T 0,315 A 5x 20

8. Netschakelaar

9. Soldeerbouthouder, welke zowel links als rechts aan
het besturingapparaat te bevestigen is of separaat op te
stellen is

10. Reinigingsspons

11. Opbergmogelijkheid voor reservepunten.
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1. Saldatore Magnastat TCP-S 24 V/50W

2. Elemento riscaldante di elevata efficacia

3. Punta di saldatura "Longlife"

4. Cavo in gomma siliconica termoresistente

5. Presa di collegamento tripolare con dispositivo di
blocco

6. Presa di equalizzazione dei potenziali

7. Fusibile di rete T0,315 A 5 x20

8. Interruttore di rete

9. Poggiasaldatore di sicurezza, fissabile a destra o a
sinistra dell'alimentatore o in posizione a piacere

10. Spugnetta pulisci punte

11. Possibilita d'appoggio per le punte di ricambio
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1. Magnastat soldering iron TCP-S 24V/50W

2. High performance heating element

3. Longlife soldering tip

4. Temperature resistant silicon cord

5. 3-channel connection socket for soldering irons,
interlocking

6. Socket for potential equalisation

7. Mains fuse T0.315A 5x20

8. Mains switch

9. Safety support rack, can be free-standing or connected
either to the left or right side of the control unit

10. Cleaning sponge

11. Holder for additional tips.

s>

1. Magnastat-I6dkolv TCP-S 24V/50W

2. Varmeelement med hdgeffekt

3. Longlife-lodspets

4. Temperaturbestdndig silikonledning

5. 3-polig jackhylsa for anslutning, arreterbar

6. Jackhylsa for potentionalanpassning

7. Nétsakring T0, 315 A5 x 20

8. Natstrombrytare

9. Sakerhetshéllare dr beldget till vanster och hdger om
verktyget arreterbart, dven beldget pa valbar plats.
10. Rengdringssvamp

11. Fack for reservdelslodspetsar
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1. Soldador Magnastat TCP-S de 24 V/50 W

2. Calefactor de alta potencia

3. Puntas Longlife

4. Linea de suministro de silicon resistente a la temperatura
5. Conector de 3 polos de conexidn para soldadores
(fijable)

6. Conector para balance de potencial

7. Fusible T0,315 A 5x20

8. Interruptor a la red

9. Deposito de seguridad, fijable al lado izquierdo o derecho
de la unidad de sumistro o en un lugar a libre eleccion.
10. Esponja de limpieza

11. Posible depdsito para puntas de repuesto.
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. Magnastat-loddekolben TCP-S 24V/50W

. Ydedygtigt warmeelement.

. Longlife - loddespidse.

. Temperaturstabil silikontilledning.

. 3-polig kontakt, afldsbar

. Bosning til potientialudligning.

. Netsikring T 0,315A (5x20)

. Netkontakt

9. Sikkerhedshylde, venstre eller hgjre ved
reguleringapparat aflasning eller fri valg af plads.
10. Renggringssvamp

11. Fralegningsmulighed for reservespidser.

0O ~NO Ul WN =

1. Ferro de soldar Magnastat TCP-S 24V/50W

2. Potente elemento de aquecimento

3. Ponta de soldar Longlife

4. Linha adutora de silicone termoresistente

5. Tomada de ligagdo do ferro de soldar, de 3 poélos,
trancével

6. Tomada de compensagao de potencial

7. Fusivel T 0.315 A (5X20)

8. Interruptor de rede

9. Depdésito de seguranga, que se pode prender a

esquerda ou a direita do equipamento de comando
10. Esponja de limpeza
11. Depésito para pontas de soldar suplentes
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(SP)

1. Magnastat-juotoskolvi TCP-S 24V/50W

2. Tehokas lampGelementti

3. Longlife-juotinkdrki

4. Ldimmonkestdvét silikonijohtimet

5. Kolminapainen, lukittava, litdntépistoke juotoskolville
6. Hakakosketin potentiaalitasausta varten

7. Verkkosulake TO, 315 A 5x20

8. Verkkokytkin

9. Turvataso lukittavissa vas. tai oik. puolelle ohjainyksikkoa tai vapaasti sijoitettavissa
10. Puhdistussieni

11. Paikka varajuotinkérjille
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1. HAekTpIKO KoM TAPL Magnastat TCP-S 24V/50W

2. OepUavTIKO oTolxelo UYnANG toxUog.

3. MUTeg KOAMNONG HaKPAS DLAPKEIDG.

4. Kah@d1o mapoxng aro Gikovn yia avtoxn oe ugnAég Beppokpaoied.
5. TPIMOAIKOC AKPOBEKTNG Yia NAEKTPLKO KOMNTAPL, AGPANTOHEVOS.

6. Yrodoyn (pUoa) yia e&lowon duvaptkou (yeiwan).

7. Aogaheta pedpatog T0.315A (520).

8. AlakorTng Aettoupyiag.

9. H Baon aopakeiag Tou kOANTNPLOU OTEPEWVETAL APLOTEPA 1} DEEIA TG GUOKEUNG 1) eivat eAeUBepa
HETAPEPOLEVN.

10. Zpouyyapak kabapiapou.

11. AuvatoTTa anobnKeuong yia avIaAAKTIKEG MUTES.
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1. Beschreibung @
Die Lotstation WTCP-S ist bestens fiir Lotarbeiten an elektronischen Bauteilen mit gro-
Ber elektrischer oder thermischer Empfindlichkeit geeignet. Die Temperaturregelung
erfolgt nach dem WELLER-Magnastat-Prinzip.

Bei kalter Spitze wird der Dauermagnet von dem ferromagnetischen Temperaturfiihler
angezogen. Dadurch wird der Schalter eingeschaltet. Nahert sich der Fiihler dem Curie-
punkt, so verliert er seine ferromagneti-schen Eigenschaften und kann den Dauer-
magneten nicht mehr festhalten. Der Magnet féllt ab und bringt den Schalter in den
Ausschaltzustand, wodurch die Stromzufuhr zum Heizelement unterbrochen wird. Kiihlt
sich die Spitze etwas ab, so zieht der Temperaturfiihler den Dauermagneten wieder an
und Energie wird nachgeschoben. Die Temperaturfiihler (Magnastate) untereinander
haben eine duBerst geringe Streuung der Schalttemperaturen und unterliegen keinem
VerschleiB durch Alterung oder Materialermiidung. Ein weiterer Vorteil dieser Anord-
nung ist, daB beim Auswechseln der Spitze der Kolben ausgeschalten ist. Der Heizkor-
per kann also bei fehlender Spitze nicht durchbrennen.

Bild Magnastat System siehe Seite 55

Die Wahl der Arbeitstemperatur erfolgt durch einfaches Wechseln der temperatur-
codierten Lotspitze. Die WELLER "Longlife"-L6tspitzen umfassen die Temperaturbereiche
260°C, 310°C, 370°C, 400°C und 480°C. Die Lebensdauer der "Longlife"-Lotspitze wird
durch galvanische Veredelung des Kupferkerns wesentlich heraufgesetzt. Es stehen
insgesamt 21 verschiedene Lotspitzenformen zur Auswahl. Wahlen Sie hieraus die
optimale Lotspitze.

Der Magnastat-Lotkolben TCP-S* ist galvanisch vom Netz getrennt und arbeitet mit
Schutzkleinspannung 24V AC oder DC. StandardmaBig ist der Lotkolben mit einem
temperaturbesténdigen Silikonkabel und einer WELLER "Longlife" PT-B7 Létspitze aus-
gertistet.

Ein gewiinschter Potentialausgleich zur Lotspitze kann iber eine entsprechende An-
schluBbuchse auf der Geratefrontseite hergestellt werden.

*Die Betriebsanleitungen von anderen anschlieBbaren WELLER-Werkzeugen sind zu
dieser Betriebsanleitung ergdnzend giiltig.
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Technische Daten

Abmessungen B x T x H: 115x150x94

Netzspannung: 230V (240V, 120V), 50 (60) Hz
Heizspannung: 24V, 50 (60) Hz

Lotkolbenleistung: max. 50W bei 24V

Netzsicherung: T0,315A

Regelung: 2-Punktregelung mit Temperaturfiihler
Gewicht: 2,0 kg

Bild Ldtspitzenprogramm siehe Seite 53+54
2. Inbetriebnahme

Ablagefeder mit Trichter auf FuBplatte des Lotkolbenhalters befestigen (siehe Explo-
Zeichnung). Reinigungsschwamm (10) mit Wasser trdnken. Den Létkolben in die
Sicherheitsablage (9) ablegen. Lotkolbenstecker (5) in die 3-polige AnschluBbuchse
der Versorgungseinheit einstecken und arretieren. Die Versorgungseinheit mit dem
Netz verbinden, dabei auf korrekte Netzspannung achten. Gerdt am Netzschalter (8)
einschalten. Beim ersten Aufheizen die selektiv verzinnbare Lotspitze mit Lot benetzen.
Dies entfernt lagerbedingte Oxydschichten und Unreinheiten der Lotspitze.

3. Potentialausgleich

Ein gewiinschter Potentialausgleich zur Lotspitze kann iber eine 4mm Metallbuchse
an der Geratefrontseite hergestellt werden. Der Aufbau eines potentialfreien Arbeits-
platzes unter Einbeziehung einer sauberen Betriebserde ist zu empfehlen, z. b. bei
Lotarbeiten an Bauelementen der hochintegrierten MOS-Technik.

Der Potentialausgleich ist werksseitig mit 0-Ohm verdrahtet. Widerstand 120KOhm ist
durch die Verwendung eines Potentialausgleichsadapters (5 25 099 99) mdglich.

Als praktische Erganzung zum Aufbau eines ESD-Arbeitsplatzes wird der Druckknopf-
adapter (5 25 096 99) empfohlen.

Bild Druckknopfadapter siehe Seite 49
4. Arbeitshinweise

Bei L6étpausen und vor dem Ablegen des Létkolbens immer darauf achten, daB die
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Lotspitze gut verzinnt ist. Keine zu aggressiven FluBmittel verwenden.

Jede mechanische Bearbeitung zerstort die galvanische Schutzschicht der Lotspitze
und setzt die Lebensdauer der Lotspitze drastisch herab.

Esist eine Verriegelung der Sicherheitsablage mit dem Steuergerat moglich. Dazu wird
die Sicherheitsablage an der linken oder rechten Seite des Steuergerats eingehangt
und nach hinten geschoben.

Den Heizk6rper nicht unmittelbar an Eisen entlangfiihren und keinem Wechselfeld aus-
setzen. Dies kann das Regelsystem beeinflussen.

Bei L6t- bzw. Entl6tarbeiten sind die Lotvorschriften der Bauteile, insbesondere die
Temperaturgrenzwerte, zu beachten.

5. Sicherheitshinweise

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendung, sowie eigenméchti-
gen Veranderungen, wird von Seiten des Herstellers keine Haftung (ibernommen.

Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu
lesen und gut sichtbar in der Ndhe des Lotgerdtes aufzubewahren. Die Nichtbeachtung
der Warnhinweise kann zu Unféllen und Verletzungen oder zu Gesundheitsschaden
fiihren.

Die WELLER Lotstation WTCP-S entspricht der EG Konformitétserklarung, gemas den

grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinie 89/336/EWG, 73/23/EWG und
89/392/EWG.

6. Zubehorliste

53215299 FE50M Magnastat-L6étkolben mit Vorrichtung fiir Létdampfabsaugung
532099 99 Verlangerungskabel 4m

525099 99 A120K Potentialausgleichsadapter

526 096 99 Druckknopfadapter fiir Potentialausgleich
54173499 DIL-16-WG Ausl6tspitze Dual in line 16
54173899 DIL-24-WG Auslotspitze Dual in line 24 RM 7,62
54173999 DIL-24 Auslotspitze Dual in line 24 RM 15,24
54174599 DS-TO Auslotspitze fiir runde IC's TO-5
54173299 FP-7 Flat Pack Lotspitze 9mm breit

51304099 Ablotzusatz DS-7

51302099 Tin-A-Print zum verzinnen von Leiterbahnen
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1. Lieferumfang

Versorgungseinheit PU-S / Lotkolben TCP-S / Sicherheitsablage KH-20 / Bedienungs-
anleitung

Bild Schaltplan siehe Seite 59+60
Bild Explo-Zeichnung siehe Seite 61
Bild ESD-Arbeitsplatz siehe Seite 56

8. WARNHINWEISE!

1. Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung.
Legen Sie das Létwerkzeug wenn es nicht ben(itzt wird immer in der Originalablage ab.
Bringen Sie keine brennbaren Gegensténde in die Néhe des heiBen Lotwerkzeugs.

2. Beachten Sie die Umgebungseinfliisse.
Benutzen Sie das Lotwerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

3. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperbertihrung mit geerdeten Teilen, z. B. Rohren, Heizkérpern, Her-
den und Kiihlschrénken.

4. Halten Sie Kinder fern.
Lassen Sie andere Personen nicht an das Werkzeug oder das Kabel beriihren. Halten
Sie andere Personen von lhrem Arbeitsplatz fern.

5. Bewahren Sie Ihr Lotwerkzeug sicher auf.

Unbenutzte L6twerkzeuge sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlos-
senen Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern, abgelegt werden. Schalten Sie unbe-
nutzte L6twerkzeuge spannungs- und druckfrei.

6. Uberlasten Sie Ihr Lotwerkzeug nicht.
Betreiben Sie das Lotwerkzeug nur mit der angegebenen Spannung und dem angege-
benen Druck bzw. Druckbereich.

7. Benutzen Sie das richtige Lotwerkzeug.
Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Lotwerkzeug fiir Ihre Arbeiten. Benutzen Sie

6
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das Lotwerkzeug nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist.

8. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn. Tragen Sie entsprechende Schutz-
bekleidung, um sich vor Verbrennungen zu schiitzen.

9. Schiitzen Sie lhre Augen.

Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind inshesonde-

re die Warnhinweise des Kleberherstellers zu beachten. Schiitzen Sie sich vor Zinn-
spritzern; Verbrennungsgefahr durch flissiges Létzinn.

10. Verwenden Sie eine Lotrauchabsaugung.
Wenn Vorrichtungen zum AnschluB von Létrauchabsaugungen vorhanden sind, iiber
zeugen Sie sich, daB diese angeschlossen und richtig benutzt werden.

11. Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist.
Tragen Sie das Lotwerkzeug niemals am Kabel. Benutzen Sie das Kabel nicht, um den
Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

12. Sichern Sie das Werkzeug.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen um das Werkstiick festzuhalten. So ist sicherer ge-
halten als mit der Hand und Sie haben auBerdem beide Hande zur Bedienung des
Lotwerkzeuges frei.

13. Vermeiden Sie abnormale Kdrperhaltung.
Gestalten Sie lhren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler
beim Arbeiten, benutzen Sie immer das angepaBte Lotwerkzeug.

14. Pflegen Sie lhre Lotwerkzeuge mit Sorgfalt.

Um besser und sicherer Arbeiten zu kdnnen, halten Sie das Lotwerkzeug sauber. Befol-
gen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise (iber den Létspitzenwechsel. Kon-
trollieren Sie regelmaBig alle angeschlossenen Kabel und Schlduche. Reparaturen diir-
fen nur von einem anerkannten Fachmann durchgeftihrt werden. Nur original WELLER-
Ersatzteile verwenden.

15. Vor Offnen des Gerites Stecker aus der Steckdose ziehen.
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16. Lassen Sie kein Wartungswerkzeug stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daB Schiiissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

17. Vermeiden Sie unbeabsichtigen Betrieb.

Vergewissern Sie sich, daB der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw. An-
schluB an das Netz ausgeschalten ist.

Tragen Sie an ein Stromnetz angeschlossenes Létwerkzeug nicht mit dem Finger am
Netzschalter.

18. Verldngerungskabel im Freien.
Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene und entsprechend gekennzeichnete
Verlangerungskabel.

19. Seien Sie aufmerksam.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das
Lotwerkzeug nicht wenn Sie unkonzentriert sind.

20. Uberpriifen Sie das Lotwerkzeug auf eventuelle Beschddigungen.

Vor weiterem Gebrauch des Létwerkzeugs miissen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschadigte Teile sorgféltig auf Ihre einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion
untersucht werden. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionie-
ren und nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind. Sdmtliche Teile miissen richtig
montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien Betrieb des
Lotwerkzeugs zu gewahrleisten. Beschédigte Schutzvorrichtungen und Teile missen
sachgemdB durch eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt wer-
den, soweit nicht anderes in der Betriebsanleitung angegeben ist.

21. Achtung

Benutzen Sie nur Zubehér oder Zusatzgeréte, die in der Zubehdérliste der Betriebsanlei-
tung aufgefiihrt sind. Beniitzen Sie WELLER Zubeh6r oder Zusatzgerdate nur an original
WELLER Geraten. Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zubehdors kann eine
Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

22. Lassen Sie Ihr Lotwerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren.

Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschldgigen Sicherheitshestimmungen. Repara-
turen diirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem original WELLER
Ersatzteile verwendet werden; andernfalls kénnen Unfélle fir den Betreiber entstehen.
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23. Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
Bei antistatisch ausgefihrten Lotwerkzeugen ist der Griff leitféhig.

24. Verwendung mit anderen WELLER Geréten.

Wird das Létwerkzeug in Verbindung mit anderen WELLER-Geréten bzw. Zusatzgera-
ten betrieben, so sind auch deren in der Betriebsanleitung aufgefiihrten Warnhinweise
zu beachten.

25. Beachten Sie die fiir Inren Arbeitsplatz geltenden Sicherheitshestimmungen.

Betriehsanleitung Versorgungseinheit PU-S

1. Beschreibung

Die Versorgungseinheit (Schutztransformator) PU-S dient als Spannungsversorgung
fiir Weller-Gerate mit einem AnschluBwert 24V AC / max. 50 W. Die Versorgungs-
einheit PU-S ist mit einem in der Frontplatte integrierten Netzschalter, Sicherungs-
halter und einer 3-pol. verriegelbaren AnschluBbuchse (24V AC Ausgang) versehen.

Technische Daten

Abmessungen BxTxH :115x 150 x 94

Netzspannung : 230V (240V, 120V), 50 (60) Hz
Ausgangsspannung : 24V, 50 (60) Hz

max. Leistung - 50W

Netzsicherung :T0,315A

2. Inbetriebnahme

3 pol. Stecker des anzuschlieBenden Gerétes in die 3 pol. AnschluBbuchse der
Versorgungseinheit einstecken und arretieren. Uberpriifen, ob Netzspannung mit der
Angabe auf dem Typenschild lbereinstimmt. Bei korrekter Netzspannung die
Versorgungseinheit mit dem Netz verbinden und am Netzschalter einschalten.
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3. Arbeitshinweise

Die Betriebsanleitung von den anschlieBbaren Weller-Gerdte sind zu dieser Betriebsan-
leitung ergdnzend giltig.

Die Versorgungseinheit PU-S eignet sich nicht zum AnschluB3 von Weller Zubehor fiir
die eine elektronische Temperaturregelung erforderlich ist.

4. Sicherheitshinweise

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendung, sowie eigenméchti-
gen Verdnderungen, wird von Seiten des Herstellers keine Haftung (ibernommen.

Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu
lesen und gut sichtbar in der Ndhe des Lotgerates aufzubewahren. Die Nichtbeachtung
der Warnhinweise kann zu Unféllen und Verletzungen oder zu Gesundheitsschaden
fiihren.

Die WELLER Versorgungseinheit PU-S entspricht der EG Konformitétserklarung, ge-

maB den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinie 89/336/EWG, 73/23/
EWG und 89/392/EWG.

5. Zubehorliste

53210599 TCP-S Magnastat Lotkolben
52400199 T3001 Temtronic-Ldtkolben
513058 99 |G 102 Entldtstation

6. Lieferumfang

Versorgungseinheit PU-S
Betriebsanleitung

7. Warnhinweise

Siehe WTCP-S Seite 6
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1. Description @
La station de soudage WTCP-S est particuliérement adaptée aux travaux de soudage
sur des éléments électroniques a grande sensibilité électrique ou thermique. La
régulation de la température se fait selon le principe Magnastat de WELLER.

Quand la panne a souder est froide, I'aimant permanent est attiré par la pastille
ferromagnétique. Cela connecte I'interrupteur. Le capteur approchant du "Point Curie"
perd ses propriétés ferromagnétiques et ne peut plus retenir I'aimant permanent. Celui-
citombe et déconnecte I'interrupteur, ce qui arréte I'alimentation de I'élément chauffant.
Sila panne se refroidit, la pastille attire & nouveau I'aimant et la phase de chauffe peut
reprendre. La dispersion des températures de commutation entre pastilles (Magnastate)
est extrémement faible, de méme que I'usure. Un autre avantage de cette disposition
est le fait que le fer soit débranché lors du changement de panne. L'élément chauffant
ne peut donc pas étre détruit en absence de la panne a souder.

Figure : Systeme Magnastat WELLER - voir page 55

La sélection de la température de travail se fait par simple changement de la panne a
souder codée. Les pannes longue durée permettent des températures de 260°C, 310°C,
370°C, 400°C et 480°C. La durée de vie de la panne a souder "WELLER-longue durée"
est considérablement rallongée par un conditionnement galvanique du noyau de cuivre.
Vous avez le choix entre 21 formes de pannes a souder au total. Sélectionnez la panne optimale.
Le fer a souder TCP-S* Magnastat est isolé électriquement du réseau et fonctionne,
pour des raisons de sécurité, sous une faible tension de 24V en alternatif ou en continu.
Le fera souder est équipé de fagon standard d'un céble de silicone résistant a la chaleur
et d'une panne a souder "WELLER-longue durée" de type PT-B7.

L'équilibre de potentiel désiré est obtenu en utilisant le connecteur situé a I'avant de I'appareil.

* Les modes d'emploi d'autres outils raccordables WELLER complétent utilement celui-ci.
Données techniques

115x150x94

230V (240V, 120V), 50 (60) Hz

24V, 50 (60) Hz
max. 50W sous 24V

Dimensions (LxPxH)
Tension secteur

Tension de chauffe
Puissance du fer a souder
Fusible secteur T0,315A

Régulation Régulation tout ou rien pour les pastilles
Poids 2,0 kg
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Figure Liste des pannes a souder voir page 53+54
2. Mise en service

Fixer le ressort du support avec entonnoir sur I'embase du fer a souder (voir vue éclatée),
humecteur I'éponge (10) d'eau. Déposer le fer a souder sur le support de sécurité (9).
brancher et verrouiller le connecteur (5) du fer a souder dans la prise 3 broches du bloc
d'alimentation.

Brancher le bloc d'alimentation au secteur aprés avoir vérifié que la tension est correcte.
Allumer I'appareil au niveau de I'interrupteur général (8). Lors de la premiére utilisation,
lubrifier la panne a souder que vous pouvez étamer au choix avec de la soudure. Cela
fait disparaitre les couches d'oxyde et les impuretés de la panne dus au stockage.

3. Equilibre du potentiel

L'équilibre de potentiel désiré peut étre atteint en utilisant une fiche de 4mm situé a
|'avant de I'appareil. Il est conseillé de prévoir une tension flottante au poste de travail
avec une terre sans interférences, par exemple pour des travaux de soudure sur des
composants de la technique des circuits intégrés MOS.

L'équilibre de potentiel avec une impédance 0 Ohm est standard. Possibilité d'utiliser
une résistance de 120kOhm a l'aide d'un adaptateur pour I'équilibrage du potentiel
(52509999).

Il est recommandé d'ajouter un adaptateur a bouton poussoir 52609699 lors de la
conception d'un poste de travail ESD.

Figure adaptateur a poussoir voir page 49
4. Recommandations de travail

Entre les soudages ou avant de poser le fer a souder, toujours veiller a ce que la panne
soit bien étamée.Ne jamais utiliser de flux agressif. Tout traitement mécanique détruit
la couche de protection galvanique de la panne a souder et raccourcit sensiblement la
durée de vie de la panne.

Le support de sécurité peut étre fixé a I'appareil de commande. Pour cela, accrocher le

support sur le coté droit ou gauche de I'appareil de commande, puis le pousser vers

|'arriere.

Ne pas déplacer I'élément chauffant directement le long du fer et ne pas I'exposer a un
9
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champ alternatif. Cela pourrait influencer le systéme de régulation.
Lors de travaux de soudage ou de dessoudage, respecter les consignes concernant le
soudage des éléments, en particulier les limites de température.

5. Recommandations de sécurité

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation non conforme a ce mode
d'emploi, ou en cas de modifications de la part du client non autorisées explicitement.

Ce mode d'emploi et les avertissements qu'il contient sont a lire attentivement et a
conserver en évidence a proximité du poste de soudage. Le non-respect des
avertissements peut étre source d'accidents et de blessures ou nuire a la santé.

La station de soudage WTCP-S de WELLER répond a la déclaration de conformité CEE
suivant les exigences de sécurité capitales des directives 89/336/EWG, 73/23/EWG et
89/392/EWG.

6 . Liste d'accessoires

53215299 FE50M Fer a souder Magnastat avec dispositif d'aspiration des
vapeurs de soudure, avec figure

53209999 Rallonge 4m

52509999 A120K Adaptateur pour I'équilibrage du potentiel

52609699 Adaptateur avec bouton poussoir pour I'équilibrage du potentiel

54173499 DIL-16-WG Panne & dessouder pour circuit intégré Dual in Line de 16
contacts

54173899 DIL-24-WG Panne & dessouder pour circuit intégré Dual in Line de
24 contacts RM 7,62

54173999  DIL-24 Panne a dessouder pour circuit intégré Dual in Line de
24 contacts RM 15,24

54174599  DS-TO Panne a dessouder pour circuits intégrés ronds TO-5

54173299  FP-7 Panne a dessouder Flat Pack - largeur 9mm

51304099 Accessoire de dessoudage DS-7

51302099  Tin-A-Print pour étamer les circuits imprimés

7. Matériel fourni

Bloc d'alimentation PU-S / Fer a souder TCP-S / Support de fer KH-20 / Mode d'emploi
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Figure Schéma de cablage voir page 59+60
Figure Vue éclatée voir page 61
Figure Poste de travail ESD voir page 56

8. AVERTISSEMENTS !

1. Maintenez de I'ordre sur votre poste de travail.
Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original.
Ne placez aucun objet inflammable & proximité de I'outil de soudage chaud.

2. Faites attention aux influences de I'environnement.
N'utilisez pas I'outil de soudage dans un milieu humide.

3. Protégez-vous contre les décharges électriques.
Evitez tout contact corporel avec des pieces mises a la terre, par ex. tuyaux, éléments
de chauffage, fours, ou réfrigérateurs.

4. Maintenez les enfants a distance.
Ne laissez personne approcher de I'outil ni toucher le cable. Maintenez toute personne
étrangére éloignée de votre poste de travail.

5. Conservez votre outil de soudage dans un endroit siir.
Les outils non utilisés doivent étre placés dans un endroit sec, élevé ou fermé, hors de
portée des enfants. Apres utilisation, déconnectez I'outil du secteur et de la pression.

6. Ne surchargez pas votre outil de soudage.
N'utilisez I'outil de soudage que sous la tension indiquée et sous la pression ou dans le
domaine de pressions indiqué.

7. Servez-vous d'un outil de soudage adapté.

N'utilisez pas un outil de soudage trop faible pour vos travaux. N'utilisez pas I'appareil
a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

8. Portez des vétements de travail adaptés.

Danger de brllure au contact de la soudure. Portez des vétements de protection en
conséquence afin de vous protéger des brilures.

10
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9. Protégez vos yeux.

Mettez des lunettes de protection. Sivous travaillez avec des colles, veillez en particulier
a respecter les avertissements du fabricant de colle. Protégez-vous contre les
éclaboussures d'étain, danger de briilure au contact de la soudure.

10. Prévoyez une aspiration pour les vapeurs de soudure.

Siun dispositif a été prévu pour le branchement d'une aspiration des vapeurs de soudure,
veillez a ce qu'il soit branché et correctement utilisé.

Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original.
Ne placez aucun objet inflammable & proximité de I'outil de soudage chaud..

11. N'utilisez pas le cable a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.
Ne prenez jamais I'outil de soudage par le cable. N'utilisez pas le cable pour retirer la
fiche de la prise de courant. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes vives.

12. Maintenez la piéce a usiner bien en place.

Utilisez des dispositifs de serrage pour fixer la piéce a usiner. Elle sera ainsi maintenue
de fagon plus slire qu'a la main et vous aurez les deux mains libres pour la manipulation
de I'outil de soudage.

13. Evitez de vous tenir de facon anormale.
Organisez correctement I'ergonomie de votre poste de travail. Evitez des erreurs dues
a un mauvais positionnement. Utilisez toujours I'outil de soudage adapté.

14. Entretenez vos outils de soudage avec soin.

Gardez I'outil propre pour un travail meilleur et plus sdr. Suivez les consignes de
maintenance et les remarques concernant le changement de panne. Controlez
régulierement tous les cables et tuyaux raccordés. Les réparations ne peuvent étre
effectuées que par un spécialiste agréé. N'utilisez que des pieces originales WELLER.

15. Avant d'ouvrir I'appareil, débranchez la prise.

16. Ne pas laisser d'outil de maintenance dans I'appareil.
Avant de mettre en marche, vérifiez que clés et outils de réglage ont été récupérés.

17. Evitez le fonctionnement inopiné.
Assurez-vous lors du branchement de la fiche au réseau que I'interrupteur est en position
d'arrét. Ne prenez pas un outil de soudage branché au réseau en ayant le doigt posé
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surl'interrupteur général.

18. Cables de rallonge en plein air.
N'utilisez en plein air que des rallonges agréées et signalées en conséquence.

19. Soyez attentifs.
Faites attention & ce que vous faites. Travaillez de fagon raisonnable. N'utilisez pas
I'outil de soudage si vous n'étes pas concentré.

20. Contrdlez les endommagements éventuels de I'appareil.

Avant de continuer a utiliser I'appareil, vérifiez soigneusement le fonctionnement parfait
des dispositifs de protection ou des piéces lIégérement abimées. Assurez-vous que les
piéces mobiles fonctionnent correctement et ne coincent pas, notez si des pieces sont
endommagées. Toutes les piéces doivent &tre montées correctement et toutes les
conditions remplies afin de pouvoir garantir le fonctionnement impeccable de I'outil de
soudage. Les dispositifs de protection et les pieces endommagées doivent étre réparés
ou changés par des professionnels dans un atelier agréé, sauf indication contraire
dans le mode d'emploi.

21. Attention

N'utilisez que les accessoires et appareils auxiliaires cités dans la liste d'accessoires
du mode d'emploi. Utilisez les accessoires et appareils auxiliaires uniquement avec des
appareils WELLER. D'autres outils et d'autres accessoires peuvent causer des blessures.

22. Faites réparer votre outil de soudage par un électricien spécialisé.

Cet outil répond aux consignes de sécurité en vigueur. Les réparations ne peuvent étre
effectuées que par un électricien spécialisé et n'employez que des piéces de rechange
originales WELLER; dans le cas contraire, |'utilisateur peut provoquer des accidents.

23. Ne travaillez pas sur des piéces sous tension.
La poignée des outils de soudage du modeéle antistatique est conductrice.

24. Utilisation avec d'autres appareils WELLER

En cas d'utilisation de I'outil de soudage en combinaison avec d'autres appareils WELLER
ou avec des appareils auxiliaires, tenez compte aussi des recommandations faites dans
les autres modes d'emploi.

25. Tenez compte des consignes de sécurité valables sur votre poste de travail.
11
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Mode d’emploi de I'unité d’alimentation PU-S

1. Description

L'unité d’alimentation (transformateur de sécurité) PU-S assure I'alimentation des
appareils Weller nécessitant une tension alternative de 24 V / 50 W maxi. Lunité
d’alimentation PU-S est munie d’un interrupteur secteur intégré a la face avant, d’un
porte-fusible et d’une prise verrouillable a 3 pdles (sortie 24 V CA).

Caractéristiques techniques
Dimensions Lx P x H 2115 x 150 x 94
Tension secteur 230V (240 V, 120 V) 50(60) Hz
Tension de sortie : 24V 50(60) Hz

Puissance maxi. (50 W
Fusible secteur :T0,315A

2. Mise en service

Brancher la fiche a 3 pdles de I'appareil a relier sur la prise a 3 p6les de I'unité
d’alimentation et la verrouiller. Vérifier si la tension du secteur correspond a celle indiquée
sur la plaque signalétique. Si la tension du secteur est correcte, brancher 'unité
d’alimentation sur le secteur et enclencher I'interrupteur principal.

3. Instructions d’emploi

En plus du présent mode d’emploi, observer également le mode d’emploi des appareils
Weller raccordés.

L'unité d’alimentation PU-S ne convient pas pour les accessoires Weller qui nécessitent
une régulation électronique de la température.

4. Consignes de sécurité

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations autres que celles décrites
dans le mode d’emploi de méme que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

T ‘ WTCPS.pm65 12

Le présent mode d’emploi et les avertissements qui y figurent doivent étre lus
attentivement et conservés de maniére bien visible a proximité de I'appareil de soudage.
Le non-respect des avertissements peut occasionner des accidents et des blessures
ou des dommages pour la santé.

L'unité d’alimentation PU-S correspond a la déclaration de conformité européenne, en

application des exigences de sécurité fondamentales de la directive 89/336/CEE,
73/23/CEE et 89/392/CEE.

5. Liste des accessoires

53210599 TCP-S Fer a souder Magnastat
52400199 T3001 Fer a souder Temtronic
51305899 IG 102 Station de dessoudage

6. Eléments compris dans la livraison

Unité d’alimentation PU-S
Mode d’emploi

7. Avertissements

Voir WTCP-S page 10
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1. Beschrijving @
Het soldeerstation WTCP-S is het meest geschikt voor soldeerwerk aan elektronische
bouwdelen met grote elektrische of thermische gevoeligheid. De temperatuurregeling
geschiedt volgens het WELLER-Magnastat-principe.

Bij een koude punt wordt de permanente magneet door de ferromagnetische
temperatuurvoeler aangetrokken. Daardoor wordt de schakelaar ingeschakeld. Nadert
de voeler het Curiepunt, dan verliest het zijn ferromagnetische eigenschappen en kan
het de permanente magneet niet meer vasthouden. De magneet valt en brengt de
schakelaar in de uitschakelingstoestand, waardoor de stroomtoevoer naar het
verwarmingselement onderbroken wordt. Indien de punt iets afkoelt, dan trekt de
temperatuurvoeler de permanente magneet weer aan en de energie wordt geleverd.
De temperatuurvoelers (Magnastaten) onderling hebben een uiterst geringe spreiding
van de schakeltemperaturen en zijn niet onderhevig aan slijtage door veroudering of
materiaalmoeheid.

Een ander voordeel van deze aansluiting is dat bij het verwisselen van de punten de
bout uitgeschakeld is. Het verwarmingselement kan zodoende bij ontbrekende
soldeerpunten niet doorbranden.

Afbeelding: Weller Magnastat Systeem zie bladzijde 55

De keuze van de werktemperatuur geschiedt door het eenvoudig wisselen van de
temperatuurgecodeerde soldeerpunten. De WELLER "Longlife"-soldeerpunten omvatten
een temperatuurbereik van 260°C, 310°C, 370°C, 400°C en 480°C. De levensduur van
de "Longlife" soldeerpunt wordt door de galvanische veredeling van de koperkern
aanzienlijk verlengd. Er kan gekozen worden uit 21 soldeerpuntvormen. Kies hieruit de
optimale punt.

De Magnastat-soldeerbout TCP-S* is galvanisch van het net gescheiden en werkt met
beschermingslaagspanning 24V AC of DC. De soldeerbout is deze aansluiting uitgerust
met een temperatuurbestendige deze aansluiting en een WELLER-"Longlife" PT-B7
soldeerpunt.

Een gewenste potentiaalcompensatie naar de soldeerpunt kan via een daarbij passende
aansluitcontactdoos op de voorzijde van het apparaat gemaakt worden.

* De handleidingen van andere aansluitbare WELLER-werktuigen zijn voor deze
handleiding aanvullend geldig.

T ‘ WTCPS.pm65 13

Technische data

115x150x94
230V (240V,120V), 50 (60) Hz
24V, 50 (60) Hz

Afmetingen (BxDxH):
Netspanning:
Soldeerboutspanning:

Soldeerboutvermogen:  max. 50W bij 24V

Netzekering: T0,315A

Regeling: 2- puntregeling met temperatuurvoeler
Gewicht: 2,0 kg

Afbeelding soldeerpuntenprogramma zie bladzijde 53+54
2. Ingebruikname

De spiraalveer op de voetplaat van de soldeerbouthouder bevestigen (zie Explo-tekening)
en de reinigingsspons (10) met water natmaken. De soldeerbout in de soldeerbouthouder
(9) leggen. Soldeerboutstekker (5) in de 3-polige aansluitcontactdoos van de
besturingsapparaat insteken en vastzetten. De besturingsapparaat met het net verbin-
den en daarbij op de correcte netspanning letten. Het apparaat aan de netschakelaar
(8) inschakelen. Bij de eerste verwarming de selectief vertinbare soldeerpunt met
soldeersel bevochtigen. Dit verwijdert oxydelagen en vuiligheid van de soldeerpunt.

3. Potentiaalcompensatie

Een gewenste potentiaalcompensatie voor de soldeerpunt kan via een 4mm metaalcontactdoos
aan de voorzijde van het apparaat gemaakt worden. De opbouw van een potentiaalvrije
arbeidsplaats rekening houdend met een schone ondergrond is aan te bevelen, bijv. bij
soldeerwerk aan bouwelementen van de hooggeintegreerde MOS-techniek.

De potentiaalcompensatie is met 0 Ohm draad verbonden. Weerstand 120KOhm is
door het gebruik van een potentiaalcompensatie-adapter (52509999) mogelijk.

Als praktische aanvulling voor de opbouw van een ESD-arbeidsplaats wordt de
drukknopadapter (52609699) aanbevolen.

Afbeelding drukknopadapter zie bladzijde 49
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4. Gebruiksaanwijzingen

Tijdens een soldeerpauze en voor het wegleggen van de soldeerbout altijd erop letten
dat de soldeerpunt goed vertind is. Gebruik geen te agressieve vloeibare middelen.
ledere mechanische bewerking verstoort de galvanische beschermingslaag van de
soldeerpunt en verkort de levensduur van de soldeerpunt drastisch.

Eris een vergrendeling van de veiligheidslegplaats met het besturingsapparaat mogelijk.
Daarvoor wordt de soldeerbouthouder aan de linker- of rechterzijde van het
besturingsapparaat gehangen en naar achteren geschoven.

Het verwarmingselement niet direct langs metaal leiden en geen wisselveld uitzetten.
Dit kan het regelsysteem beinvioeden.

Bij soldeer resp. desoldeerwerk zijn de soldeervoorschriften van de bouwdelen, in het
bijzonder de temperatuurgrenswaarde in acht te nemen.

5. Veiligheidsaanwijzingen

Voor andere, van de handleiding afwijkend gebruik alsmede zelfgemaakte veranderingen
is de producent niet aansprakelijk.

Deze handleiding en de waarschuwingsaanwijzingen die erin staan moeten goed wor-
den gelezen en duidelijk zichtbaar in de buurt van het soldeerapparaat bewaard wor-
den. Indien dit niet geschiedt, kan dit ongevallen en verwondingen of gevaar voor de
gezondheid opleveren.

Het WELLER soldeerstation WTCP-S komt overeen met de EG conformiteitsverklaring

volgens de fundamentele veiligheidseisen van de richtlijnen 89/336/EWG, 73/23/EWG
en 89/392/EWG.

6. Toebehorenlijst

53215299  FE 50M Magnastat-soldeerbout met voorziening voor
soldeerdampafzuiging met afbeelding

53209999  Verlengkabel 4m

52509999  A120K potentiaalcompensatie-adapter

52609699  Drukknopadapter voor potentiaalcompensatie

54173499  DIL-16-WG desoldeerpunt Dual in line 16

54173899  DIL-24-WG desoldeerpunt Dual in line 24 RM 7,62

54173999  DIL-24 desoldeerpunt Dual in line 24 RM 15,24
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54174599  DS-TO desoldeerpunt voor ronde IC's TO-5
54173299  FP-7 Flat pack soldeerpunt 9mm breed
51304099  Desoldeerset DS-7

51302099  Tin-a-print voor het vertinnen van geleiderbanen

7. Leveringsgrootte

Besturingsapparaat PU-5
Soldeerbout TCP-S
Soldeerbouthouder KH-20
Bedieningshandleiding

Afbeelding Schakelplan zie bladzijde 59+60
Afbeelding Explo-tekening zie bladzijde 61
Afbeelding ESD-arbeidsplaats zie bladzijde 56

8. Waarschuwingsaanwijzingen!

1. Zorg ervoor dat uw werkplaats in orde is.
Leg het soldeerwerktuig altijd in de originele legplaats neer indien u het niet gebruikt.
Breng geen brandbare voorwerpen in de buurt van het hete soldeerwerktuig.

2. Let op invloeden van de omgeving.
Gebruik het soldeerwerktuig niet in een vochtige of natte omgeving.

3. Bescherm uzelf voor elektrische shokken.
Vermijd lichaamsaanraking met geaarde voorwerpen, bijv. buizen,
verwarmingselementen, haarden of koelkasten.

4. Houd kinderen op een afstand.
Laat andere personen niet het werktuig of de kabel aanraken. Houd andere personen
op een afstand van uw werkplaats.

5. Ruim uw soldeerwerktuig veilig op.

Ongebruikte soldeerwerktuigen moeten buiten het bereik van kinderen op een droge,
hooggelegen of afgesloten plaats worden weggelegd. Ongebruikte soldeerwerktuigen
moeten spannings en drukvrij zijn.

14
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6. Let erop dat u het soldeerwerktuig niet overbelast.
Gebruik het soldeerwerktuig alleen met de aangegeven spanning en de aangegeven
druk resp. drukbereik.

7. Gebruik het juiste soldeerwerktuig.
Gebruik geen te vermogenszwakke soldeerwerktuig voor uw werk. Gebruik het
soldeerwerktuig niet voor die doelen, waarvoor het niet bedoeld is.

8. Draag geschikte werkkleding.
Er bestaat verbrandingsgevaar door vloeibaar soldeertin. Draag daarom kleren die u
voldoende beschermen tegen verbrandingen.

9. Bescherm uw ogen.

Draag een veiligheidsbril. Bij het verwerken van kleefmiddelen zijn in het bijzonder de
waarschuwingsaanwijzingen van de kleefmiddelenproducent van belang. Bescherm uzelf
voor tinspetters en verbrandingsgevaar door vloeibaar soldeertin.

10. Gebruik een soldeerrookafzuiginstallatie.

Indien er voorzieningen voor aansluiting van een soldeerrookafzuiginstallatie voorhanden
zijn, overtuig uzelf er van dat deze aangesloten zijn en op de juiste manier gebruikt
worden.

11. Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet geschikt is.
Draag het soldeerwerktuig nooit via de kabel. Gebruik de kabel ook niet om de stekker
uit de contactdoos te trekken. Bescherm de kabel voor hitte, olie en scherpe kanten.

12. Beveilig het werkstuk.
Gebruik spanvoorzieningen om het werkstuk vast te zetten. Het is veiliger dan met de
hand en u heeft bovendien beide handen vrij voor de bediening van het soldeerwerktuig.

13. Vermijd abnormale lichaamshoudingen.
Richt uw werkplaats ergonomisch goed in, vermijd houdingsfouten bij het werk en
gebruik altijd het aangepaste soldeerwerktuig.

14. Onderhoud zorgvuldig uw soldeerwerktuigen.

Houd uw soldeerwerktuig schoon om beter en veiliger te kunnen werken. Volg de
onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen via de soldeerpuntenwisseling op.
Controleer regelmatig alle aangesloten kabels en slangen. Reparaties mogen alleen
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door een erkende vakman uitgevoerd worden. Gebruik alleen originele WELLER-
reservedelen.

15. Voor het openen van het apparaat de stekker uit de contactdoos trekken.

16. Zorg ervoor dat u geen onderhoudswerktuigen achterlaat.
Controleer voor het inschakelen of sleutels en instelwerktuigen verwijderd zijn.

17. Vermijd onopzettelijk gebruik.
Wees er zeker van dat de schakelaar uitgeschakeld is bij het insteken in de contactdoos
resp. aansluiting aan het net. Draag een aan het stroomnet aangesloten soldeerwerktuig
niet met de vinger aan de netschakelaar.

18. Verlengkabel.
Gebruik alleen geschikte en de juiste verlengkabels.

19. Wees behoedzaam.
Let erop wat u doet. Ga verstandig te werk en gebruik het soldeerwerktuig niet indien u
ongeconcentreerd bent.

20. Controleer het soldeerwerktuig op eventuele beschadigingen.

Voor verder gebruik van het soldeerwerktuig moeten beschermingsvoorzieningen of
lichtbeschadigde delen zorgvuldig op een feilloze functie volgens de voorschriften
onderzocht worden. Controleer of de beweegbare delen feilloos functioneren en niet
klemmen en of er delen beschadigd zijn. Officiéle delen moeten goed gemonteerd zijn
en aan alle voorwaarden voldoen om een feilloos gebruik van het soldeerwerktuig te
waarborgen. Beschadigde beschermingsvoorzieningen en delen moeten door een
erkende vakwerkplaats gerepareerd of gewisseld worden, in zoverre er niets anders in
de handleiding staat aangegeven.

21. Let op.

Gebruik alleen toebehoren of randapparatuur, die in de toebehorenlijst van de handleiding
genoemd zijn. Gebruik WELLER toebehoren of randapparatuur alleen bij originele
WELLER apparaten. Het gebruik van andere werktuigen en andere toebehoren kan
letselgevaar opleveren.

22. Laat uw soldeerwerktuig door een elektrovakman repareren.
Dit soldeerwerktuig voldoet aan de desbetreffende veiligheidsvoorschriften. Reparaties
mogen alleen door een elektrovakman uitgevoerd worden, waarbij originele WELLER
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reservedelen gebruikt worden; in andere gevallen kunnen ongevallen voor de bediener
ontstaan.

23. Werk niet aan onder spanning staande delen.
Bij antistatisch uitgevoerde soldeerwerktuigen is de greep geleidend.

24. Het gebruik met andere WELLER apparaten.

Wordt het soldeerwerktuig in verbinding met andere WELLER-apparaten resp.
randapparatuur gebruikt, dan moeten ook die waarschuwingsaanwijzingen worden
opgevolgd die in die handleidingen worden genoemd.

25. Volg de geldende veiligheidsvoorschriften op die van toepassing zijn
op uw werkplaats.

Handleiding netstroombron PU-S

1. Beschrijving

De netstroombron (veiligheidstransformator) PU-S dient als stroombron voor Weller-
toestellen met aansluitwaarde 24 V AG/max. 50 W. De netstroombron PU-S is op het
frontpaneel voorzien van ingebouwde netschakelaar, zekeringhouder en 3-polige,
vergrendelbare connector (24 V AC-uitgang).

Technische gegevens
Afmetingen BxD x H :115x 150 x 94

Netspanning 1230V (240 V, 120 V) 50 (60) Hz
Uitgangsspannning 124V 50 (60) Hz

Max. vermogen (50 W

Netzekering :TO0,315A

2. Ingebruikname

De 3-polige stekker van het aan te sluiten toestel verbinden met de 3-polige connector
van de netstroombron en vergrendelen. Controleer of de netspanning overeenstemt
met de gegevens op het typeplaatje. Sluit bij een correcte netspanning de netstroombron
aan op het stroomnet. Netschakelaar inschakelen.
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3. Wenken voor het gebruik

De gebruiksaanwijzingen van het gebruikte WELLER-soldeergereedschap gelden als
aanvulling op deze handleiding.

De netstroombron PU-S is niet geschikt voor het aansluiten van Weller-toebehoren die
een elektronische temperatuurregeling vereisen.

4. Veiligheidsvoorschriften

De fabrikant sluit elke aansprakelijkheid uit hoofde van garantie uit indien het toestel
voor andere dan in de handleiding beschreven doeleinden wordt gebruikt, of eigenhandig
door de gebruiker werd gewijzigd.

Lees deze handleiding met alle verwijzingen naar gevaarsituaties aandachtig, en bewaar
hem op een goed zichtbare plaats in de buurt van het toestel. Het niet-naleven van deze
waarschuwingen kan leiden tot ongevallen en verwondingen, of kan de gezondheid
schaden.

De WELLER netstroombron PU-S voldoet aan de EG-verklaring van overeenstemming
met de essentiéle veiligheidseisen van richtlijnen 89/336/EG, 73/23/EG en 89/392/EG.

5. Toebehoren

53210599 TCP-S Magnastat soldeerbout
52400199 T3001 Temtronic soldeerbout
51305899 IG 102 lossoldeersysteem

6. Inhoud van de levering

Netstroombron PU-S
Handleiding

7. Waarschuwing

Zie WTCP-S, pagina 14
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1. Descrizione

b

La stazione di saldatura WTCP-S & particolarmente indicata per i lavori di saldatura su
componenti elettronici ad elevata sensibilita elettrica o termica. La regolazione della
temperatura avviene secondo il principio Magnastat WELLER.

Quando la punta e fredda, il magnete permanente viene attratto dal termostato
ferromagnetico, che permette I'azionamento dell'interrutore. Nel momento in cui il
sensore si avvicina al punto di Curie, perde le sue carateristiche ferromagnetiche e non
puod piu trattenere il magnete. Il magnete viene allontanato e ne consegue il
disinserimento dell'interruttore, cosiccheé I'apporto di corrente all'elemento riscaldante
viene interrotto. Nel momento in cui la temperatura della punta si abbassa leggermente,
il termostato attiva nuovamente il magnete e I'apporto di energia viene ripristinato. |
termostati (Magnastat) hanno una dissipazione estremamente minima di temperatura
di commutazione e non sono soggetti ad usura ne invecchiamento, e neppure a fatica
del materiale. Un ulteriore vantaggio di questo sistema e costituito dal fatto che all'atto
della sostituzione della punta il saldatore & disattivato. In assenza della punta di saldatura
|'elemento radiante non puo pertanto bruciarsi.

Figura: sistema Magnastat WELLER pagina 55

La selezione della temperatura di lavoro avviene semplicemente per mezzo della
sostituzione della punta di saldatura a temperatura predefinita. Le punte di saldatura
"Longlife" WELLER sono per temperature di 260°C, 310°C, 370°C, 400°C,

400°C e 480°C. La durata delle punte di saldatura "Longlife" viene notevolmente
aumentata grazie al rivestimento galvanico del loro nucleo in rame. La gamma delle
punte di saldatura comprende 21 diverse forme, al fine di poter sempre permettere la
scelta della punta pit idonea ad ogni applicazione.

I saldatore Magnastat TCP-S* & separato galvanicamente dalla tensione di rete e lavora
con una tensione di sicurezza di 24 VV CA o CC. La dotazione standard del saldatore
comprende un cavo in gomma siliconica termoresistente, ed una punta "Longlife" PT-
B7.

* Leistruzioni per I'uso degli altri utensili WELLER collegabili, trovano parimente validita
unitamente alle presenti.

L'equalizzazione dei potenziali sulla punta di saldatura, se desiderata, avviene per mezzo
dell'apposita presa situata sul pannello frontale dell'apparecchio.
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Dati tecnici

Dimensioni Lx P x A 2115 x 150 x 94

Tensione di rete : 230V (240V, 120V) 50(60) Hz
Tensione di riscaldamento : 24V 50(60) Hz

Potenza del saldatore :max. 50W a 24V

Fusibile di rete :T0,315A

Regolazione temperatura : mediante sensore Magnastat
Peso :2,0Kg

Figura: serie di punte di saldatura pagina 53+54
2. Messa in funzione

Fissare la molla di supporto e I'imboccatura sul basamento del supporto poggiasaldatore
(vedi disegno dei particolari).

Inumidire d'acqua la spugnetta pulisci punte (10). Riporre il saldatore nel supporto (9)
di sicurezza. Inserire e bloccare la spina del saldatore nella presa tripolare
dell'alimentatore.

Collegare I'alimentatore con la rete prestando prima attenzione alla corretta tensione di
rete. Attivare I'interruttore di rete (8) dell'apparecchio. All'atto del primo riscaldamento
abbondantemente di stagno la punta di saldatura. In tal modo vengono rimossi lo
strato d'ossidazione causato dal periodo di magazzino, ed eventuali impurita sulla punta.

3. Equalizzazione dei potenziali

L'equalizzazione dei potenziali sulla punta di saldatura, se desiderata, pud essere
effettuata per mezzo di una presa metallica di 4mm situata sul lato frontale
dell'apparecchio.

Si consiglia di predisporre un posto di lavoro con potenziale zero, tenendo anche in
considerazione una corretta messa a terra del sistema., p.e. in caso di lavorazione su
circuiti altamente integrati in tecnica MOS.

L'equalizzazione dei potenziali predisposta in fabbrica corrisponde ad un‘impedenza di
0 ohm. E possibile inserire una resistenza di 120Kohm, utilizzando un adattatore di
compensazione di potenziale (5 25 099 99).

Al fine di un allestimento piu razionale ed ergonomico del posto di lavoro, si consiglia
|'utilizzo di un adattatore a pulsante (5 26 096 99).
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Figura: adattatore a pulsante pagina 49

4. Modalita operativa

Nelle pause di saldatura riporre sempre il saldatore nell'apposito poggiasaldatore e
prestare attenzione che la punta sia sempre ben stagnata. Non utilizzare flussanti troppo
aggressivi.

Qualiasi tipo di abrasione meccanica danneggia il rivestimento galvanico della punta di
saldatura e riduce drasticamente la durata della punta stessa.

E possibile fissare il poggiasaldatore all'apparecchio di comando, per mezzo di un
apposite guide di fissaggio. A questo scopo inserire il poggiasaldatore a destra 0 a
sinistra dell'apparecchiatura di comando e spingerlo indietro.

Non muovere il saldatore nelle immediate vicinanze di corpi in ferro € non sottoporlo a
campi elettrici alternativi, poiché cio pud compromettere il sistema di regolazione.
All'atto dell'esecuzione di lavori di saldatura o di dissaldatura, osservare le norme di
saldatura, in modo particolare i valori limite di temperatura inerenti gli elementi in
lavorazione.

5. Indicazioni di sicurezza

Da parte del produttore non viene assunta alcuna responsabilita per un utilizzo non
rientrante in quello previsto dalle istruzioni per I'uso, nonché in caso di modifiche
eseguite di proprio arbitrio.

Leggere attentamente le presenti istruzioni per I'uso e gli avvertimenti in esse contenute,
e tenere le stesse sempre a portata di mano e ben visibili, nelle vicinanze dell'apparecchio
di saldatura. La non osservanza delle avvertenze puo essere causa di infortuni e di
ferite, nonché di effetti nocivi alla salute.

La stazione di saldatura WELLER WTCP-S & conforme alla disposizione di conformita
EG, ai sensi delle esigenze basilari di sicurezza date dalle norme 89/336/EWG, 73/23/
EWG e 89/392/EWG.

6. Lista degli accessori

53215299 Saldatore FE50M Magnastat con dispositivo per I'aspirazione dei fumi di
saldatura
53209999 Cavo di prolunga 4m

T ‘ WTCPS.pm65 18

525099 99 Adattatore per equalizzazione dei potenziali con resistenza A120K
526 096 99 Adattatore a pulsante per la equalizzazione dei potenziali
54173499 Punta di saldatura DIL-16-WG Dual in line 16

54173899 Punta di saldatura DIL-24-WG Dual in line 24 a 7,62

54173999 Punta di saldatura DIL-16 Dual in line 24 a 15,24

54174599 Punta di saldatura DS-TO per circuiti integrati tondi IC TO-5
54173299 Punta di saldatura FP-7 Flat Pack di 9mm di larghezza
51304099 Accessorio per la dissaldatura DS-7

51302099 Tin-A-Print per la stagnatura di piste di collegamento

7. Contenuto della fornitura
Alimentatore PU-S / Saldatore TCP-S / Poggiasaldatore KH-20 / Istruzioni per I'uso

Figura Schema elettrico pagina 59+60
Figura Disegno esploso dei particolari pagina 61
Figura Posto di lavoro ESD pagina 56

8. AVVERTENZE

1.Mantenere sempre ordinato il posto di lavoro.
Dopo aver usato il saldatore, riporlo sempre nell'apposito supporto originale. Non
avvicinare alcun oggetto infiammabile all'utensile caldo.

2. Fare attenzione alle condizioni dell'ambiente.
Non utilizzare gli utensile saldanti/dissaldanti in ambienti umidi o bagnati.

3. Prevenire il pericolo di scariche elettriche.
Evitare di entrare in contatto con elementi collegati a massa, per esempio tubi, radiatori,
cucine economiche, frigoriferi, ecc.

4. Tenere lontani i hambini.
Assicurarsi che nessun'altra persona tocchi gli utensili o il cavo. Non rendere accessibile
ad altre persone il posto di lavoro.

5. Conservare il saldatore in un posto sicuro.
Qualora non venga utilizzato, il saldatore deve essere conservato in un posto asciutto,

18

11.03.2002, 10:47 Uhr



chiuso, o comunque ad un'altezza inaccessibile ai bambini. Se non utilizzato, il saldatore
va tenuto in una posizione esente da tensione e pressione.

6. Non sovraccaricare il saldatore.
Utilizzare I'apparecchiatura solamente con la tensione e la pressione, o il campo di
pressione, prescritte.

7. Utilizzare I'utensile di saldatura idoneo.
Non operare con un utensile di saldatura con potenza troppo debole per i lavori da
eseguire. Non utilizzare I'utensile di saldatura per applicazioni non consentite.

8. Indossare indumenti da lavoro idonei.
Pericolo di bruciature causato dallo stagno fluido. Indossare idonei indumenti di
protezione, al fine di evitare il pericolo di ustioni.

9. Proteggere gli occhi.

Portare gli occhiali di protezione. In caso di lavorazione con adesivi, prestare una
particolare attenzione alle avvertenze della casa produttrice dell'adesivo. Proteggersi
da eventuali spruzzi di stagno. Pericolo di bruciature causato dallo stagno fluido.

10. Servirsi di un dispositivo d'aspirazione dei gas di saldatura.
Nel caso sia previsto I'allacciamento a dispositivi d'aspirazione dei gas di saldatura,
assicurarsi che essi siano efficienti e ben collegati.

11. Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quelli per cui & concepito.
Non trasportare in nessun caso il saldatore, tenendolo per il cavo. Non estrarre la spina
dalla presa, tirandola per il cavo. Evitare il contatto del cavo con calore, olio e oggetti acuminati.

12. Fissaggio del materiale in lavorazione

Utilizzare dei dispositivi di fissaggio per bloccare il materiale in lavorazione. In questo
modo il pezzo viene mantenuto pill fermo di quanto non si possa fare con una mano, e
si hanno inoltre entrambe le mani libere per maneggiare I'utensile di saldatura.

13. Evitare una posizione corporea scorretta.
Allestire il posto di lavoro in maniera ergonomica, evitare di assumere posizioni scorrette
all'atto del lavoro, utilizzare sempre un utensile di saldatura idoneo.

14. Trattare con cura I'utensile di saldatura.
Mantenere pulito I'utensile di saldatura, al fine di poter lavorare meglio e di garantire
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una maggior sicurezza. Attenersi alle norme di manutenzione e agli avvisi inerenti il
cambio delle punte saldanti/dissaldanti. Eseguire regolarmente il controllo di tuttii cavi
e tubetti. | lavori di riparazione possono essere eseguiti solamente da personale
autorizzato. Utilizzare solamente pezzi di ricambio originali WELLER.

15. Prima di aprire I'apparecchiatura, estrare la spina dalla presa.

16. Allontanare gli utensili di manutenzione.
Prima di accendere I'apparecchiatura, accertarsi che siano stati allontanati chiavi o altri
utensili di regolazione.

17. Evitare I'accensione involontaria

All'atto dell'inserimento della spina nella presa o del collegamento a rete, accertarsi
che l'interruttore sia spento. Nel trasportare il saldatore collegato a rete, prestare
attenzione a non toccare con le dita I'interruttore di rete.

18. Cavo di prolunga per uso esterno
In caso di utilizzo dell'apparecchiatura all'aperto, utilizzare esclusivamente cavi di
prolunga appositamente omologati e contrassegnati.

19. Usare molta cautela
Fare attenzione ad ogni movimento e lavorare con buon senso. Non utilizzare il saldatore
se non si & concentrati su cio che deve essere fatto.

20. Verificare che I'utensile di saldatura non presenti danneggiamenti.
Per un ulteriore utilizzo dell'utensile di saldatura deve essere accuratamente accertata
I'ineccepibile funzionalita conforme alle norme dei dispositivi di sicurezza o degli elementi
lievemente danneggiati. Verificare che tutti gli elementi mobili funzionino perfettamente
e che non siano bloccati, ed anche che non ci siano parti danneggiate. Tutti i pezzi
devono essere assemblati correttamente e rispondere a tutti i requisiti necessari al fine
di un funzionamento esente da qualsiasi difetto. | dispositivi di sicurezza e le parti
danneggiate devono essere immediatamente riparate o sostituite presso un centro di
riparazione autorizzato.

21. Attenzione

Utilizzare solamente accessori o utensili supplementari contemplati nella lista degli
accessori contenuta nelle istruzioni per I'uso. Utilizzare solamente accessori o utensili
supplementari WELLER solamente per le apparechiature originali WELLER. L'utilizzo
di altri utensili e di altri accessori pud costituire un pericolo d'infortunio.
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22. Far riparare l'utensile di saldatura solamente da un tecnico
specializzato.

Questo utensile di saldatura risponde alle relative norme di sicurezza. Le riparazioni
possono essere eseguite solamente da un tecnico specializzato che sara tenuto ad
utilizzare pezzi di ricambio originali WELLER; in caso contrario I'operatore puo incorrere
in pericolo di infortunio.

23. Non eseguire lavori su parti sottoposte a tensione.
L'impugnatura degli utensili di saldatura nella versione antistatica & conduttiva.

24. Utilizzo con altre apparecchiature WELLER

Nel caso in cui I'utensile venga utilizzato insieme ad altre apparecchiature o accessori
WELLER, ci si deve attenere anche alle avvertenze contenute nelle istruzioni per I'uso
di questi ultimi.

25. Osservare le norme di sicurezza valide per il rispettivo posto di lavoro.

Manuale di istruzioni per I’unita di alimentazione PU-S

1. Descrizione

L'unita di alimentazione (trasformatore)

L'alimentatore PU-S (consistente in un trasformatore) serve ad alimentare apparecchi
Weller caratterizzati da un valore di collegamento elettrico di 24 V ac e da una potenza
massima di 50 W. L'alimentatore PU-S é equipaggiato con un interruttore di rete integrato
nella piastra frontale, da un portafusibili e da una presa di collegamento tripolare con
uscita di 24 V ac.

Dati tecnici

Dimensioni L x P x H 2115 x 150 x 94
Tensione di alimentazione 230V (240V, 120 V) 50 (60) Hz
Tensione di uscita 24V 50 (60)Hz

Potenza massima 50 W
Fusibile di rete :T0,315A
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2. Messa in esercizio

Infilare la spina tripolare dell’apparecchio da collegare nella presa tripolare
dell’alimentatore e fissare 'una all’altra.

Verificare che la tensione di esercizio corrisponda ai dati riportati sulla targhetta
tipologica. Se latensione é corretta, collegare I'alimentatore alla rete elettrica e premere
I'interruttore di rete.

3. Indicazioni operative

Oltre a queste istruzioni mantengono la loro validitd anche le istruzioni di uso degli
apparecchi che si intende collegare all’alimentatore.

L'alimentatore PU-S non é adatto al collegamento di accessori Weller che necessitano
di un regolatore di temperatura.

4. Indicazioni di sicurezza

Per usi diversi da quanto specificato nel libretto di istruzioni e nel caso di manipolazione
dell’apparecchio il produttore non si assume alcuna responsabilitd. Questo libretto di
istruzioni e gli avvertimenti ivi contenuti vanno letti con attenzione e devono essere
riposti nelle vicinanze del brasatore. Il mancato rispetto delle avvertenze pud essere
causa di incidenti, di infortuni o di danni alla salute.

L'alimentatore Weller PU-S soddisfa la dichiarazione di conformité CEE come richiesto
dalle normative sulla sicurezza 89/336/CEE, 73/23/CEE e 89/392/CEE.

5. Lista accessori

53210599 TCP-S brasatore tipo Magnastat
52400199 T3001 brasatore tipo Temtronic
51305899 TG 102 stazione di dissaldatura

6. Volume di fornitura

Alimentatore PU-S
Manuale di istruzioni

7. Avvertenze

Vedere pagina 18 WTCP-S
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1. Description
The soldering Station WTCP-S is best suited for soldering electrically or thermally
sensitive electronic components. Temperature regulation is carried out using the
WELLER Magnastat principle.

The permanent magnet is attracted to the ferromagnetic temperature sensor when the
tip is cold. This causes the switch to switch on. As the sensor approaches the Curie-
point, it loses its ferromagnetic properties and can no longer hold the permanent magnet.
The magnet releases causing the switch to switch off, thereby interrupting the feed to
the heating element. When the tip cools, the temperature sensor attracts the perma-
nent magnet again and restores the current feed. There is little deviation between diffe-
rent temperature sensors (Magnestats) and they are not subject to wear due to ageing
or material fatigue. An addition feature of this arrangement is that the soldering iron is
switched off when changing tips. The heating element cannot burn out from use without
a soldering tip.

Picture: Weller Magnastat system, see page 55

Selection of the correct working temperature is carried out by simply selecting the
temperature coded soldering tip. The WELLER "Longlife" soldering tips are available in
the temperatures 260°C, 310°C, 370°C, 400°C and 480°C. The lifetime of the WELLER
"Longlife" soldering tip is lengthened substantially by the electroplated finish on the
copper core. There are 21 different soldering tip forms to choose from. You can choose
the optimal tip from one of these.

The Magnastat soldering iron TCP-S* is electrically isolated from mains and operates
with a protective low voltage of 24V AC or DC. The soldering iron comes standard with
a temperature resistant silicon cord and a WELLER "Longlife" PT-B7 soldering tip.
Potential equalisation of the soldering tip can be achieved using the corresponding
connection socket on the front side of the unit.

* Information contained in the Operation Manuals of any other connected WELLER

tools should be observed in addition to the information contained in this Operation
Manual.

Technical Data

Dimensions WXDXH :115X 150 X 94
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Mains voltage
Heating voltage
Soldering iron power

230V (240V, 120V) 50(60) Hz
: 24V 50(60) Hz
> max. 50W at 24V

Mains fuse :T0.315A
Regulation : 2-point regulation with temperature sensor
Weight :2.0kg

Picture: Soldering tip choices, see page 53+54
2. Commissioning

Fasten the holder spring with funnel to the foot plate of the soldering iron holder (see
exploded view) and soak the cleaning sponge with water (10). Place the soldering iron
into the safety support rack (9). Insert the soldering iron plug (5) into the 3-channel
connection socket of the control unit and lock it. Connect the control unit to mains. Be
sure to check for the correct voltage. Switch on the unit at the mains switch (8). When
using a tip for the first time, tin the end of the soldering tip with solder. This removes
any layers of oxidation and contaminants from the soldering tip.

3. Potential equalisation

Potential equalisation of the soldering tip can be achieved using the 4mm metal socket
on the front side of the unit. Building up of a potential-free work place including a good
earthing is recommended, e.g. when soldering highly integrated MOS components.
Potential equalisation is factory wired for 0 Ohm. A resistance of 120KOhm can be
achieved by using a potential equalisation adapter (52509999).

As a practical supplement for building up a ESD work place, we recommend the push
button adapter (52609699).

Picture: Push button adapter, see page 49

4. Working recommendations

Always be sure that the soldering tip is properly tinned during pauses in soldering and
when replacing the soldering iron into the holder. Don’t use aggressive fluxing agents.

Any mechanical treatment of the soldering tip destroys the electro-plated protective
coating of the soldering tip and decreases its lifetime.
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There is a possibility to attach the safety support rack to the control unit. The safety
support rack can be attached to the left or the right side of the control unit and locked
by sliding it back.

Do not immediately run the heating element along iron or expose it to an alternating
electrical field. This can influence the regulation system.

When soldering and desoldering, take into consideration the soldering instructions of
the components, particularly their temperature limits.

5. Safety Notices

The manufacturer assumes no liability for uses other than those specified in the Opera-
tion Manual as well as any self-made changes to the unit.

This Operation Manual and the warning notices therein should be read carefully as well
as kept in good view and near the soldering unit. Failure to observe these warning
notices can lead to accidents, injuries or damage to health.

The WELLER Soldering Station WTCP-S complies with the EU Declaration of Conformity

according to the fundamental safety standards of the directive 89/336/EWG, 73/23/
EWG and 89/392/EWG.

6. Accessories List

53215299  FE50M Magnastat soldering iron with device for solder vapour suction
with picture

53209999  Extension cord 4m

52509999  A120K potential equalisation adapter

52609699  Press button adapter for potential equalisation

54173499  DIL-16-WG desoldering tip dual in line 16

54173899  DIL-24-WG desoldering tip dual in line 24 RM 7.62

54173999  DIL-24 desoldering tip dual in line 24 RM 15.24

54174599  DS-TO desoldering tip for round ICs TO-5

54173299  FP-7 Flat Pack soldering tip 9mm wide

51304099  Desoldering set DS-7

51302099  Tin-a-Print for tinning strip conductors
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1. Extent of Delivery
Power unit PU-S / Soldering iron TCP-S / Safety support rack KH-20 / Operation Manual

Picture: Circuit diagram, see page 59+60
Picture: Exploded view, see page 61
Picture: ESD work place, see page 57

8. WARNING NOTICES!

1. Keep your work area in proper order.
Always return the soldering tool to its original holder when not in use. Do not bring
combustible materials near the hot soldering tools.

2. Take care for the surroundings.
Don't use the soldering tool in a moist or wet environment.

3. Protect yourself against electrical shocks.
Avoid touching grounded parts with your body, e.g. pipes, heating radiators, stoves, refrigerators.

4. Keep children at a distance.
Don't allow other persons to touch or disturb the soldering tool or cord. Keep other
persons away from your work area.

5. Store your soldering tool in an appropriate place
Unused soldering tools should be stored in a dry location which is out of the reach of
children (some place high orin a locked cabinet). Switch off all unused soldering tools.

6. Do not overload your soldering tool.
Use the soldering tool only with the specified voltage or specified pressure and pressure range.

7. Use the appropriate soldering tool.
Don't use a soldering tool whose performance is not adequate for your work. Never
use the soldering tool for purposes for which is was not designed.

8. Wear suitable work cloths.
There is a danger of burning yourself with liquid solder. Wear the corresponding
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protective clothing in order to protect yourself against burns.

9. Protect your eyes.

Wear protective eyewear. When working with bonding agents, it is particularly important
to observe the warning notices of the bonding agent manufacturer. Protect yourself
against spattering solder. There is a danger of burning yourself with liquid solder.

10. Use a soldering vapour suction device
If devices for solder vapour suction are available, ensure that these are connected and
correctly used.

11. Do not use the cord for purposes for which it is not designed.
Never carry the soldering tool by the cord. Don't use the cord to pull the power plug
from the socket. Protect the cord from heat, oil, and sharp edges.

12. Protect the work piece.
Use clamping devices to hold the work piece in place. This is more secure than using
your hands, and leaves both hands free to work with the soldering tool.

13. Avoid abnormal posture.
Set-up your work place with proper ergonomics. Avoid bad posture when working.
Always use the suitable soldering tool.

14. Take care of your soldering tool.

Keep the soldering tool clean for better and safer work. Follow the maintenance
instructions and the notices concerning changing the soldering tips. Regularly inspect
all connected cords and hoses. Repairs should only be carried out by a qualified
technician. Use only original WELLER replacement parts.

15. Remove the power plug from the socket before opening the unit.

16. Remove all maintenance tools .
Before switching on the unit, check that all maintenance tools have been removed from the unit.

17. Avoid unexpected operation.

Make sure that the mains switch is turned off when inserting the plug into the socket or
connecting to mains. Don't hold a soldering tool which is connected to a mains supply
while touching the mains switch.
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18. Extension cords outside.
Use only extension cords outside which are authorised and correspondingly labelled.

19. Pay attention.
Be careful of what you do. Work with caution. Don't use the soldering tool if you are not
concentrated on your work.

20. Inspect the soldering tool for any damage.

Before further use of the soldering tool, safety devices or slightly damaged parts must
be carefully checked for error-free and intended operation. Inspect moving parts for
error-free operation and that they don't bind, or whether any parts are damaged. All
parts must be properly mounted and all requirements fulfilled for guaranteed error-free
operation of the soldering tool. Damaged safety devices and parts must be repaired or
replaced by a qualified technician, so long as nothing else is indicated in the Operation Manual.

21. Attention

Use only accessories or attachments which are listed in the accessories list of the
Operation Manual. Use only WELLER accessories or attachments on original WELLER
equipment. Use of other tools and other accessories can lead to a danger of injury.

22. Repairs to your soldering tool should be carried out by qualified technician
This soldering tool is in accordance with the relevant safety regulations. Repairs should
only be carried out by a qualified electrician using original WELLER replacement parts.
Failure to do so can lead to accidents for the operator.

23. Do not work on electrically live parts.
The grip of antistatic designed soldering tools is conductive.

24. Applications with other WELLER equipment
Ifthe soldering tool is to be used together with other WELLER equipment and attachments,
also observe the warning notices given in the corresponding Operation Manual.

25. Observe the valid safety regulations for your work place.
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PU-S power supply unit - operating instructions

1. Description

The PU-S power supply unit (safety transformer) acts as a power supply for Weller
units with a connected load of 24V AC / max. 50W. The PU-S power supply unit is
equipped with a mains switch incorporated into the front panel, a fuse holder and a
3-pin lockable connector socket (24V AC output).

Technical data

:115x 150 x 94
: 230V (240V, 120V) 50 (60) Hz

Dimensions W x D x H
Mains voltage

Output voltage : 24V 50 (60) Hz
Max. power capacity - 50W
Mains fuse :T0.315A

2. Commissioning

Insert the 3-pin plug of the unit to be connected into the 3-pin connector socket of the
power supply unit and lock in place. Check whether the mains voltage is consistent
with the information on the type plate. If the mains voltage is correct, connect the
power supply unit to the mains and turn on at the mains switch.

3. Operating guidelines

The operating instructions of the connectable Weller units are applicable in addition to
these operating instructions.

The PU-S power supply unit is not suitable for the connection of Weller accessories for
which electronic temperature control is required.

4. Safety guidelines

The manufacturer accepts no liability for usage other than that specified in the operating
instructions, nor for any unauthorised modifications.
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These operating instructions and the warning information they contain should be read
carefully and kept in a clearly visible place adjacent to the soldering unit. Failure to
adhere to warning instructions could cause accidents and injuries or prove detrimental
to health.

The WELLER PU-S power supply unit complies with the EC certificate of conformity in
accordance with the basic safety standards of EC guidelines 89/336/EEC, 73/23/EEC
and 89/392/EEC.

5. Accessories

53210599 TCP-S Magnastat soldering bit
52400199 T3001 Temtronic soldering bit
51305899 IG 102 De-soldering station

6. Scope of supply

PU-S power supply unit
Operating instructions

7. Warning information

see WTCP-S - page 22
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1. Beskrivning @
Lodstationen WTCP-S dgnar sig utmérkt for I6darbeten for elektroniska dataljer som ar
mycket 6mtaliga elektriskt och termiskt. Temperaturinstéliningen féljer WELLER-
Magnastat-principen.

Vid kall 16dspets drar permanentmagneten genom den ferromagnetiska
temperaturkdnselkroppen. Darigenom slés strémbrytaren pa. Nar kdnselkroppen nérmar
sig Curie-punkten sa forlorar den sina ferromagnetiska egenskaper och kan inte paverka
permanentmagneten mera. Magneten faller av och slér ifrén strémbrytaren. Dérigenom
ar stromtillforelsen for varmeelementet bruten. Svalnar [6dspetsen négot, péverkar
temperaturkanselkroppen anyo permanentmagneten sé att energiflédet blir fritt.
Temperaturkdnselkroppen (Magnastate) har en jadmforelsevis ytterst ringa
temperaturdifferens och uppvisar ingen utslitning genom alder eller materialutmattning.
En ytterligare fordel genom detta konstrutionsvis, ar att 16dkolvspetsen inte ar
spanningsférande. Varmeelementet kan saledes inte brdnna sdnder om lédspetsen saknas.

Figur: WELLER Magnastat system se sida 55

Arbetstemperaturen kan installas genom enkelt utbyte av den temperaturkoderade
|6dspetsen. WELLER-l6dspetsar omfattar ett temperaturomrade frén 260°C, 310°C,
400°C och 480°C. Livslangden for "Longlife'-Iodspetsen blir genom den galvaniska
behandlingen av kopparkarnan betydligt hégre. 21 stycken l6dspetsvarianter stér totalt
till forfogande. Vélj darfor den ratta I6dspetsen ur sortimentet.
Magnastat-lddkolven TCP-S* &r skild galvanisk frn nétet och arbetar med
skyddslégspanning 24V AC eller DC. Lodkolven &r forsedd med silikonkabel och
WELLER-"Longlife"-l6dspets PT-B7 som standard.

Onskad potentionalanpassning for [ddspetsen sker genom att anvanda jackhylsan péa
verktygets framsida.

* Bruksanvisningen for andra anslutbara WELLER-verktyger géller tillsammans med
denna brukanvisning.

Tekniska data

Dimensioner (bredd x I&ngd x hojd): 115 x 150 x 94

Nétspanning: 230V (240V, 120V 50 (60) Hz
Spanning vid uppvarmning: 24V, 50 (60)Hz
Lodkolvseffekt: max. 50W vid 24V
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Nétsékring: T (trog)0, 315A
Regulering: 2 - punktregulering med temperaturkénselkropp
vikt: 2,0 kg

Figur Lodspetsprogramm se sida 53+54
2. Igangsittning

Fastsétt hallfjaidern med tratt pa l6dkolvhéllarens fotplatta (se explosions-ritning), vét
rengdringssvampen med vatten (10). Lagg lddkolven pé sékerhetshallaren (9). Sétt in
I6dkolvsstickproppen (5) i den 3-poliga jackhylsan pa styrdonet samt arretera. Férbind
styrdonet till ndtet och arretera samt kontrollera om spdnningen &r riktig. Koppla in
apparaten med natstrombrytaren (8). Vét den selektiva fortennbara l6dspetsen med
lod vid den férsta uppvarmningen. Lodet tar bort avlagrad oxydskikt och orenheter pa [6dspetsen.

3. Potentionalanpassning

En 6nskad potentionalanpassning for Idkolvspetsar kan uppnds genom en 4 mm
metallhylsa pé verktygets framsida. Vid uppsattandet av en potentionalfri arbetsplats
med hénsyn till en riktig jordning av driften rekommenderas vid l6darbeten pé element
som tillhdr den hdgintegrerade MOS-tekniken.

Potentionalanpassningen &r instélld p fabrik forberett med 0 Ohms impedans. Motstand
120KOhm &r mdjligt att anvénda genom en potentionalutidmmningsadapter (52609699).
Som praktisk tillaggutrustning for uppbygnad av en ESD-arbetsplats rekommenderas
en tryckknappsadapter 52609699.

Figur tryckknappsadapter se sida 49
4. Arbetshénvisning

Vid l6dpauser och innan l8dkolven séttes pd sdkerhetshdllaren, méste tillses att
|6dspetsen dr forsedd med tillréckligt tenn. Anvénd ej alltfor aggressiva flussmedel.
Varje mekanisk bearbetning forstor det galvaniska skyddsskiktet pa I6dspetsen och
forkortar drastiskt 16dspetsens livsldngd.

En arreterbar sdkerhetshéllare tillsammans med styrdonet ar méjlig. Darvidlag kan
sékerhetshallaren héngas antingen till vénster eller higa sida av styrdonet samt
forskjutas bakat.
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Vérmeelementet fr ej komma i kontakt med jarnhaltiga féremal eller véxelfélt. Detta
kan ha inflytande pé styrdonet.

Vid 16d- och avlédningsarbeten méste I6danvisningar for samtliga tillbehér beaktas
och sdrskilt de max. temperaturangivelserna.

5. Sakerhetsanvisningar

Tillverkaren ansvarar ej for otillborlig anvéndning eller egenmadktig fordndring som
avviker frdn bruksanvisningen.

Denna bruksanvisning med hanvisningar méste noggrant genomlésas och uppbevaras
i ndrheten av l6dverktyget inom synhall. Att ej beakta givna hdnvisningar kan férorsaka
olycksfall och allvarliga halsoskador.

WELLER lédstationen WTCP-S motsvarar EU-konformitetsforklaringen enligt de
grundldggande sakerhetsfordringar for riktlinjerna 89/336/EWG, 73/23/EWG och 89/
392/EWG.

6. Tillbehorslista

53215299 FES0M Magnastat-lddkolv med anordning for utsugning
53209999 skarvsladd 4m

52509999 A120K adapter for potentionalanpassning

52609699 tryckknappsadapter for potentionalanpassning
54173499 DIL-16-WG avlddningsspets Dual in line 16
54173899 DIL-24-WG avlddningsspets Dual in line 24 RM 7,62
54173999 DIL-24 avlodningsspets Dual in line 24 RM 15,24
54174599 DS-TO avlédningsspets for runda IC's TO-5
54173299 FP-7 Flat Pack I6dspets 9mm bred

51304099 Avlddningstillsats DS-7

51302099 Tin-A-Print for att forse ledningsplatinor med tenn.

7. Leveransomfang

Foérsorjningsenhet PU-S / Lodkolv TCP-S / Sakerhetshéllare KH-20 / Bruksanvisning
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Figur kopplingsschema sidan 59+60
Figur explosionsritning sidan 61
Figur ESD-arbetsplats sidan 57

8. Varningshéanvisningar

1. Hall arbetsplatsen i god ordning.
Placera l6dverktyget pé originalhdllaren nér det ej anvéndes. Brannbara dmnen far ej
komma i kontakt med det heta I6dverktyget.

2. Beakta omgivningen.
Anvénd ej I6dverktyget i fuktig eller vat omgivning.

3. Skydd mot elektrisk stot.
Undvik kroppsberdrning med jordade delar t.ex. ror, vairmeelement, spisar, kylskap.

4. Skydda barnen fran arbetsplatsen.
Undvik att andra personer berér kabeln eller verktyget. Hall oberhériga personer borta
frén arbetsplatsen.

5. Uppbevara lodverktyget pa saker plats.
Oanvénda l6dverktyg skall uppbevaras pa en torr hogt beldgen plats eller pa Idsbart
utrymme utom réckhall f6r barn. Oanvanda I8dverktyg far ej sté under spénning eller tryck.

6. Overbelasta ej ldverktyget.
Anvénd Iddverktyget endast for angiven nétspanning samt tryck och tryckomrade.

7. Anvind det ratta lodverktyget.
Anvdnd ej for svagt utlagt verktyg for l6darbeten. Anvénd ej lodverktyget for andra
andamél &n som det &r avsett for.

8. Bér riktiga arbetsklader.
Forbrdnningsfara p.g.a. flytande l6dtenn. For att undvika férbranningar, bar alltid
skyddskléder.

9. Skydda dgonen.
Béralltid skyddsglaségon. Vid arbeten med klister maste speciellt klisterfabrikantens hanvisningar
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foljas. Skydda dgonen sarskilt mot forbrénningsfara genom sténk av flytande tenn.

10. Anvand utsugningsanordning for uppstaende utdunstningar vid
lédarbete.

Nér anslutning av apparater for utsugning &r forhanden, maste man forst dvertyga sig
om att dessa handhas pa ratt satt betréffande anslutningen.

11. Anvind inte kabeln for andra dndamal an som den 4r avsedd for.
Bar aldrig Lodverktyget i kabeln. Anvénd ej kabeln for att dra ut stickproppen ur
vdggurtaget. Skydda kabeln mot vdrme, olja och vassa kanter.

12. Sékra arbetsstycket.
Anvénd spannanordning (skruvstycke) for att hélla fast arbetsstycket. Darigrenom har
man béda hénderna fria for I6darbeten.

13. Undvik obekvdm kroppstéllning.
Gestalta arbetsplatsen ergonomiskt, undvik felaktig kroppstéllning vid arbetet, samt
anvdnd ratt lodverktyg.

14. Skit lodverktyget sorgfélligt.

Hall verktyget rent, genom denna enkla &tgérd arbetar man lattare och sékrare. Folj
underhallsforeskrift betr. hdnvisning vid l6dspetsutbyte. Kontrollera regelbundet alla
anslutna kablar och slangar. Anvénd endast original WELLER-reservedelar.

15. Tag bort stickproppen ur vaggurtaget innan verktyget tages i bruk.

16. Lat ej serviceverktyg bliva liggande kvar.
Innan arbetet p&bdrjas, kontrollera att inga montagenycklar och justeringsverktyg har
blivit liggande kvar.

17. Undvik ofrivillig drift av verktyg.

Kontrollera att strombrytaren ar franslagen innan stickproppen sticks in i viggurtaget,
samt att ingen anslutning till ndt ar bestdende. Det anslutna lddverktyget far inte
transporteras med fingret pa nétanslutningen.

18. Forldngningskabel - utomhus.
Anvénd endast kdnnetecknad och godkénd férlangningskabel for utomhus.
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19. Var alltid forsiktig och aktsam!
Tank pé vad du gor! Pébdrja ett arbete med vernuft. Anvéand ej [6dverktyget ndr du &r
okoncentrerad.

20. Kontrollera lddverktyget om skador foreligger.

For vidare anvandning av I6dverktyget méste skyddsanordningar och litt defekta delar
omsorgsfullt kontrolleras om de funktionera péa foreskrivet sétt. Kontrollera om alla
rorliga delar funktionera tillfredsstallande och ej kilar sig fast, eller om delarna pa nagot
satt dr defekta. Alla delar mdste vara ratt monterade och uppfylla samtliga krav pa
funktionsduglighet for att garantera ett funktionsratt arbetssatt av [6dverktyget. Felaktiga
eller defekta sdkerhetsinrattningar och delar méste repareras eller bli utbytta av en
auktoriserad verkstad, om ej annat angives i bruksanvisningen.

21. Varning!

Anvédnd endast tillbehdr eller tillsatsapparatur som &r noterade i bruksanvisningens
tillbehérslista. WELLER tillbehdr eller tillsatsapparatur far endast anvéndas for original
WELLER verktyg. Anvdndning av andra verktyg eller tillbehor kan férorsaka olycksfall
eller allvarlig skada.

22. Lodverktyget far endast repareras av en auktoriserad elektriker.
Lodverktyget uppfyller samtliga viktiga sakerhetsforeskrifter. Reparationer far endast
genomféras av auktoriserad fackman - och endast original WELLER reservdelar far
anvéndas p.g.a. risk for olycksfall.

23. Arbeta ej med arbetsstycken som star under spanning.
Hos antistatiska I0dverktyg ar handtaget ej jordat.

24. For dvriga WELLER verktyg,
dar l6dverktyg anvandes tillsammans med andra WELLER verktyg eller tillsatsapparatur,
maste samtliga varningshanvisningar enligt brukanvisning beaktas.

25. Filj alla sakerhetshestimmelser som géller for din arbetsplats.
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Bruksanvisning for nataggregat PU-S

1. Beskrivning

Nétaggregatet (skyddstransformatorn) PU-S forsorjer Weller-verktyg for 24 V AC / max
50 W med strom. Nétaggregatet ar férsett med en nétstrémbrytare pa framsidan, en
sakringshallare och ett 3-poligt lasbart hylstag (24 V AC-utgang).

Tekniska data

:115x 150 x 94
230V (240 V, 120 V) 50 (60) Hz

Dimensioner b x d x h
Nétspanning

Utspénning 24V 50 (60) Hz
Max effekt (50 W
Nétsakring :T0,315A

2. Idrifttagning
Anslut det 3-poliga kontaktdonet pa verktyget som skall anslutas till det 3-poliga hylstaget
och Ias kontaktdonen. Kontrollera att ndtspénningen dverensstdmmer med uppgifterna

pa typskylten. Om ndtspanningen ar korrekt, anslut nataggregatet till natet och sla till
det med nétstrombrytaren.

3. Driftanvisningar

Forutom denna bruksanvisning géller dven bruksanvisningarna fér de anslutna Weller-
verktygen.

Nétaggregatet PU-S ldmpar sig inte for anslutning av Weller-verktyg som kréver
elektronisk temperaturreglering.

4. Sékerhetsanvisningar

Tillverkaren ansvarar inte for anvdndningar som avviker fran bruksanvisningen, samt
for egenmdktiga fordndringar.
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Denna bruksanvisning med varningstexter skall Idsas igenom noggrant och férvaras i
ndrheten av l6dverktyget. Om varningstexterna inte féljs, kan detta leda till risk for
olyckor och personskador eller till hdlsorisker.

WELLER nétaggregat PU-S motsvarar EG-forsékran om dverensstdimmelse enligt de
grundldggande sdkerhetskraven i direktiv 89/336/EEG, 73/23/EEG och 89/392/EEG.

5. Tillbehor

TPC-S Magnastat lddkolv
T3001 Temtronic I6dkolv

IG 102 Avlddningsstation

6. Leveransomfattning

Nétaggregat PU-S
Bruksanvisning

7. Varningstexter

se WTCP-S sidan 26
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1. Descripcion @
La estacion de soldadura WTCP-S es idonea para trabajos de soldadura en componentes
electronicos de alta sensibilidad , tanto eléctrica como térmica. La regulacion de la
temperatura se realiza bajo el principio WELLER Magnastat. Al encontrarse fria la punta,
el iman permanente es atraido por el sensor térmico ferromagnético. De esta forma se
conecta el interruptor . En cuanto el sensor se acerca a la temperatura del rojo, éste
pierde sus propiedades ferromagnéticas y no puede sostener mds al iman permanen-
te. Elimén se cae, desconectando de esta manera el interruptor, con lo que se interrumpe
el suministro de corriente al elemento calefactor. Al enfriarse la punta un poco, el sensor
térmico atrae nuevamente al iman permanente, con lo cual se reinicia el suministro de
energia. Los sensores de temperatura (Magnastate) poseen una muy pequefa variacion
de temperatura entre si, y no sufren desgaste alguno por envejecimiento o fatiga de
material. Una ventaja mas de esta distribucion es el hecho de que el soldador se
encuentra apagado mientras la punta es cambiada. De esta forma el elemento calefactor
no se funde al faltar dicha punta.

Figura Sistema WELLER Magnastate 55

La eleccion de la temperatura de trabajo se realiza mediante un simple cambio de la
punta de soldadura con temperatura codificada. Las puntas WELLER "Longlife" abarcan
rangos de temperatura de 260 C, 310 C, 370 C, 400 C, y 480 C. La vida atil de la punta
de soldar "Longlife" es considerablemente aumentada mediante un afinamiento galvanico
del ndcleo de cobre. Usted puede elegir entre un total de 21 tipos distintos de puntas
de soldar. Elija Ud. la punta 6ptima.

El soldador Magnastat tipo TCP-S * esta galvanicamente separado de la red y trabaja
con una pequena tension de seguridad de 24V (CA o CC). El formato estandar viene
equipado con un cable de silicon resistente al calor y una punta WELLER "Longlife" PT-
B7. Mediante un conector ubicado en el panel frontal del aparato se puede generar el
balance de potencial deseado en la punta del soldador.

* Los manuales de otros equipos marca WELLER que quieran ser conectados , son
complementarios y compatibles con el presente manual.

Datos técnicos:

Dimensiones(LxAxA) :150x115x94
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Tension de la red
Tension del calefactor :24V, 50(60)Hz

Potencia del soldador ‘méx. 50 Wa 24V

Fusible general (de la red) :T 0,315A

Exactitud de regulacion  :+/- 2 C (con sensor térmico)
Peso 2 kg

2230 V (240 V,120V), 50 (60) Hz

Figura Tipos de punta 53+54
2. Puesta en marcha

Ajuste el muelle con el embudo en la placa base del soporte del soldador y vea el plano
Explo . Empape la esponja de limpieza (10) con agua. Deposite el soldador en su
respectivo dep6sito de seguridad (9). Introduzca el enchufe del soldador (5) en el
conector de 3 polos. del dispositivo de mando y asegure. A continuacién conecte la
unidad de suministro a la red, asegurandose que la tension sea la correcta. Conectar el
aparato a la red (8). Al realizar el primer calentamiento del soldador humedezca la
punta con material de aporte (estafo). Esto libera a la punta de suciedades y 6xidos.

3. Balance de potencial

Un balance deseado de potencial en la punta del soldador es producido mediante un
conector metalico ubicado en el panel frontal del aparato. Se recomienda un lugar de
trabajo libre de potencial incluyendo una buena conexion a tierra., por ejemplo para el
trabajado en elementos de construccion de la técnica MOS.

El balance de potencial tiene una impedancia de fabrica de 0 Ohm. Es posible alcanzar
una resistencia de 120 KOhm mediante la utilizacion de un adaptador para balance de
potencial(52509999).

Como complemento practico para un lugar de trabajo ESD, se recomienda el adaptador
de broche automatico (52609699).

Figura Adaptador de broche automético 49
4. Indicaciones de trabajo
No utilice nunca el soldador sin la punta, de lo contrario se dafaran el calefactor y el
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termostato. Al realizar pausas o no utilizar el soldador cerci6rese de que la punta se
encuentre bien estafiada. No utilice fundentes demasiado agresivos. Todo tipo de
tratamiento mecénico dafia la capa galvanica de proteccion de la puntay disminuye su
vida 0til en forma dréstica.

Es posible asegurar el deposito de seguridad en el mecanismo de mando. Este puede
acoplarse al lado derecho o izquierdo del mecanismo de mando para después ser
halado hacia atras.

Evitar la presencia de hierro en las cercanias del cuerpo calefactor y no exponerlo a
campos alternos, ya que esto podria influenciar el sistema de regulacion.

Al realizar trabajos de soldadura y/o desoldadura, tome en cuenta las normas de
soldadura de las piezas, sobre todo los limites de temperatura.

5. Indicaciones de seguridad

El fabricante no se responsabiliza por usos diferentes a los indicados en el manual de
empleo ni por modificaciones en el equipo efectuadas sin la autorizacion respectiva.

Lea cuidadosamente este manual de empleo y tome en cuenta las precauciones
indicadas. EI manual, asi como las indicaciones, deben colocarse en un lugar visible
cerca al soldador. La negligencia de dichas indicaciones puede conducir a accidentes,
lesiones o perjuicios para la salud.

La estacion de soldadura WELLER WTCP-S corresponde a las normas de conformidad

de la Unién Europea de acuerdo a las exigencias de seguridad de las normas 89/336/
EWG, 73/23/EWG y 89/392/EWG.

6. Lista de accesorios

53215299  Soldador Magnastat FE50M con dispositivo de succion para gases de
soldadura

53209999  Cable de extension de 4 m

52509999  Adaptador para balance de potencial A120K

52609699 Adaptador de broche automatico para balance de potencial

54173499  Punta de desoldadura DIL-16-WG (Dual-in-line 16)

54173899  Punta de desoldadura DIL-24-WG (Dual-in-line 24 RM 7,62)

54173999  Punta de desoldadura DIL-24 (Dual-in-line 24 RM 15,24)

54174599  Punta de desoldadura DS-TO para IC’s redondos TO-5
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54173299  Punta de soldadura para Flat-Pack de 9 mm de ancho
51304099 Aditivo de desoldadura DS-7
51302099  Tin-A-Print para el estafiado de lineas de conexion en tarjetas.

7. Volumen de suministro

Unidad de suministro PU-S / Soldador TCP-S / Dep6sito de seguridad KH-20 / Manual
de empleo

Figura Plano de distribucién eléctrica 49+60
Figura Plano Explo 61
Figura Lugar de trabajo ESD 57

8. INDICACIONES DE PRECAUCION

1. Mantenga el lugar de trabajo en orden.
Cuando no utilice el soldador, coléquelo dentro de su caja original. Evite colocar objetos
inflamables cerca del soldador, cuando éste se encuentre caliente.

2. Tome en cuenta el medio ambiente
No utilice el soldador en ambientes himedos o mojados.

3. Protéjase de descargas eléctricas
Evite el contacto corporal con elementos conectados a tierra, p.€j. tubos, calentadores,
hornillas, neveras.

4. Mantega a los nifios alejados del lugar de trabajo
No permita que personas no autorizadas manipulen el soldador y/o el cable. Manténgalas
lejos de su lugar de trabajo.

5. Guarde el soldador en forma segura

Las herramientas de soldar que Ud. no utilice, deben guardarse en un lugar seco,
elevado o bajo llave, fuera del alcance de los nifios. Desconecte la presion y tension del
soldador, cuando éste no esté siendo utilizado.

6. No sobrecargue el soldador
Emplee el soldador s6lo con la tension y dentro del rango de presion indicados.
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7. Utilice un soldador adecuado
No utilice soldadores con potencias inferiores a las requeridas para su trabajo. No
emplee el soldador para fines para los cuales no fue concebido.

8. Vista ropa de trabajo adecuada
Existe el peligro de quemaduras por estafio liquido. Vista la ropa de seguridad
correspondiente a fin de protegerse de quemaduras.

9. Proteja sus ojos

Utilice siempre gafas de proteccion. Al trabajar con pegamentos es especialmente
importante tomar en cuenta las indicaciones de precaucion del fabricante del pegamento.
Protéjase de salpicaduras de estano. Existe peligro de quemaduras por estafio liquido.

10. Utilice dispositivos de succidn para gases de soldadura
Si se dispone de dispositivos de conexion a aspiradores para gases de soldadura,
asegurese que estos estén conectados y que sean utilizados de forma correcta.

11. No utilice el cable para fines para los cuales no fue concebido.
Nunca sostenga o levante el soldador tiirando del cable. No utilice el cable para sacar el
enchufe del tomacorriente. Proteja el cable del calor, aceite y cantos cortantes.

12. Asegure la pieza a ser trabajada.
Utilice dispositivos de sujecion para asegurar la pieza. De esta forma se asegura que
estara fija y ademds tentrrd ambas manos a disposicion para trabajar.

13. Evite posturas anormales.
Disponga su lugar de trabajo de forma ergonémica, evite posturas anormales y utilice
siempre el soldador correspondiente.

14. Cuide su soldador con esmero.

Mantenga su soldador limpio para trabajar mejor y con més seguridad. Siga las
instrucciones de mantenimiento y sugerencias acerca del recambio de puntas. Revise
regularmente todos los cables y mangueras conectados. Las reparaciones s6lo deben
ser hechas por personal técnico calificado. Utilice solamente piezas de recambio
WELLER.

15. Antes de abrir el aparato desconetar el enchufe del tomacorriente.
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16. No deje ninguna herramienta inserta.
Antes de encender el aparato revise que las llaves y herramientas de ajuste hayan sido
retiradas.

17. Evite la operacidn sin supervision.

Asegurese que el interruptor este en la posicion de apagado cuando conecte el enchufe
en la toma. No transporte ninglin aparato conectado a la red de alimentacion con el
dedo colocado en el interruptor de encendido.

18. Cables de extensidn en exteriores.
En exteriores utilice solamente los cables debidamente autorizados y aprobados para
ese uso.

19. Ponga siempre mucha atencion.
Ponga atencion a lo que hace. Realize su trabajo con sesatez. No utilize el soldador si
esta desconcentrado.

20. Revise el soldador para verificar que no este daifiado.

Antes de utilizar el soldador se debe comprobar que los dispositivos de seguridad o
partes dafiadas ligeramente funciones correctamente. Revise que todas las partes
méviles funcionen correctamente y que no se atasquen. Todas las partes deben estar
montadas correctamente y llenar todas las condiciones necesarias para garantizar el
correcto funcionamiento del soldador. Dispositivos de proteccion y partes dafiadas
deben ser reparadas apropiadamente o sustituidas en talleres autorizados, siempre y
cuando no se especifique lo contraio en el manual de operacion.

21. Atencion

Utilice sélo accesorios o aparatos adicionales que estén nombrados en la lista de
accesorios del manual de operacion. Utilice accesorios o aparatos adicionales marca
WELLER Uunicamente para equipos originales marca WELLER. El uso de otras
herramientas y accesorios de otras marcas puede traer consigo peligros de lesion.

22. Haga reparar el soldador sélo por técnicos electricistas especializados
Este soldador retine los requisitos de seguridad correspondientes. Las reparaciones
deben llevarse a cabo s6lo por técnicos especializados, utilizando repuestos originales
marca WELLER, de lo contrario podrian originarse accidentes.

23. No trabaje sobre piezas bajo tension
En soldadores antiestéticos, el mango es conductor.
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24. Utilizacion con otros aparatos marca WELLER
Si emplea el soldador con otros equipos o aparatos marca WELLER, revise también
las indicaciones de precaucion sefialadas en el manual de empleo de estos aparatos.

25. Asegirese que su lugar de trabajo reuna con las condiciones de
seguridad pertinentes.

Instrucciones de servicio de la unidad de alimentacion PU-S

1. Descripcion

La unidad de alimentacion (transformador de proteccion) PU-S sirve de alimentacion
de tension para los aparatos de la casa Weller con un consumo nominal de corriente de
24V AC / max. 50W. La unidad de alimentacion PU-S estd provista de un interruptor de
la red integrado en el panel frontal, un interruptor de seguridad y un conector hembra
de 3 polos bloqueable (salida de 24 V AC).

Datos técnicos
Dimensiones Ax Ax P :115x 150 x 94

Tension de la red : 230V (240V, 120 V), 50 (60) Hz
Tension de salida 24V, 50 (60) Hz

Potencia max. 50 W
Fusible de red :T0,315A

2. Puesta en servicio

Calar el enchufe de 3 polos del aparato a conectar en el conector hembra de 3 polos de
la unidad de alimentacion y bloquearlo. Verificar si la tension de la red coincide con la
que se indica en el rétulo de caracteristicas. Sila tension de la red es correcta, conectar
la unidad de alimentacion a la red y conectar el interruptor de la red.

3. Indicaciones para el trabajo

Las instrucciones de servicio de los aparatos Weller a conectar son vélidas y
complementarias a estas instrucciones de servicio.
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La unidad de alimentacion PU-S no es apropiada para la conexion de accesorios Weller
para los cuales sea necesaria una regulacion electrénica de la temperatura.

4. Indicaciones referentes a la seguridad

Por parte del fabricante no se asume responsabilidad alguna por una utilizacion diferente
alarelacionada en las instrucciones de servicio, asi como por modificaciones arbitrarias.

Estas instrucciones de servicio y las advertencias contenidas en ella se deben leer
atentamente y conservarlas en un sitio bien visible en las proximidades del equipo de
soldadura. La inobservancia de las advertencias puede provocar accidentes y lesiones
0 dafos a la salud.

La unidad de alimentacion PU-S de WELLER cumple la declaracion de conformidad de

la CE, de acuerdo con las exigencias de seguridad bésicas de la directiva 89/336/CEE,
73/23/CEE y 89/392/CEE.

5. Lista de accesorios

53210599 Soldador Magnastat TCP-S
52400199 Soldador Temtronic T3001
51305899 Estacion de desoldadura IG 102

6. Volumen de suministro

Unidad de alimentacion PU-S
Instrucciones de servicio

7. Indicaciones de advertencia

véase WTCP-S, pégina 30
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1. Beskrivelse
Loddestationen WTCP-S er meget velegnet til loddearbejder ved elektroniske elementer
med stor elektrisk eller termisk falsomhed. Temperaturregulering bliver gennemfart
efter WELLER-Magnastat-Principet.

Ved kold spids bliver permanentmagneten tiltrukket af ferromagnetisk temparaturfaleren.
P& den made tendes kontakten. Nermer faleren sig curiepunktet taber den sine
ferromagnetiske egenskaber og permanentmagneten kan ikke holdes fast. Magneten
falder af og kontakten bliver slukket. Stromtilfarsel til radiator bliver afbrudt. Keler
spidsen ned treekker temperaturfoleren permanentmagneten til igen og energi bliver
tilfort. Temperaturfolerne (Magnastate) imellem hinanden har en lav spredning af
skiftetemperatur og underlegger ingen slitage gennem aldring eller materialesveaekkelse.
Det er ogsa en fordel p& denne anordning at loddekolben er slukket ved udskiftning af
spidsen.

Billede: Weller Magnastat System se side 55

Udvealgelse af arbejdstemperaturen bliver enkelt gennemfort ved skift af
temperaturkoderet loddespids. WELLER “Longlife” - loddespidser omfatter
temperaturomrédet 260 gr. C, 310 gr. G, 370 gr. C, 400 gr. C og 480 gr. C. Levetiden af
“WELLER-Longlife” loddespidsen er vaesentlig forlengert gennem kobberkernens
galvaniske foredling. Du kan velge dine optimale spidse mellem 22 forskellige typer
loddespidser.

Magnastat - loddekolben er galvanisk skillt fra nettet og arbejder med en
sikkerhedsspanding pa 24V AC eller DC. Loddekolben er standardmassig forsynet
med et temperaturbestandig silikonkabel og en “WELLER-Longlife” PT-B7 loddespidse.

Potentialudligning for loddespidsen kan gennemfares over tilsvarende jackbgsning ved
apparatets frontside.

*Brugsvejledninger af andet WELLER varktej er supplerende til denne brugsvejledning.
Teknisk data

Dimensioner:
Netspandning:

115 x 150 x 94 mm (b x d x h)
230 V. (240, 120V) 50 (60) Hz
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Varmespzndning: 24V, 50 (60) Hz

Loddekolbenydelse: max. 50 W ved 24V

Netsikring: T0,315A

Regulering: 2-punktregulering med temperaturfaler
Veegt: 2,0 kg

Billede: Loddespidsenprogram se side 53+54
2. lgangsatning

Monter udleggerfiedren med tragt pd loddekolbens bundplade, (se Explo-tegning),
fugt rengeringssvamp (10) med vand. Leg loddekolben pd sikkerhedhylden (9).
Loddekolbenkontakten (5) skal stikkes ind i den 3-polig tilslutningsb@sning og arreteres.
Reguleringsapparat skal forbindes med nettet, pas pa den korrekte netspaending. Tend
apparatet ved kontakten (8). Ved forste gangs opvarming skal den selektiv fortinnbare
loddespidse befugtes. Det renser loddespidsen og fierner oxydering.

3. Potentialudligning

En gnsket potentialudligning til loddespidsen kan fremstilles over en 4mm metalbgsning
pa apparates frontside. Opfarelse af arbejdspladsen uden potential under omfattelse af
ren driftsjord er anbefalelsesvardig. Ved for eksempel loddearbejde ved elementer af
hgjintegreret MOS-teknik

Potentialudligning er fabriksmassig forberedt med 0 Ohm impedanz.

Modstand 120 KOhm/22nF er muligt ved benytte potentialudligningsadapter (52509999).
Som praktisk supplement til opferelse af ESD-arbejdspladsen er trykknapadapteren
(52609699) anbefalelsesverdig.

billedet trykknapadapter se side 49

4. Arbejdsoplysninger

Ved loddepauser og aflegning af loddekolben tages hensyn til at loddespidsen er godt

fortinnt. Man ma ikke benytte for aggresive flusmidler. Enhver mekanisk behandling
gdelaegger den galvanisk beskyttelse og forringer loddespidsens levetid drastisk.
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Sikkerhedshylden kan arreteres ved reguleringsapparatet. Sikkerhedshylden skal sattes
ved hgjre eller venstre side af reguleringsapparaten og trykkes bagud. Radiatoren mé
ikke fares direkt forbi jern og mé ikke udsattes for vekselfelter. Dette kan pévirke
reguleringssystemet.

5. Sikkerhedsregler

For andet brug end i brugsanvisning beskrevet og egenmagtige forandringer tager
fabrikanten ingen ansvar.

Las brugsvejledningen og sikkerhedsregler opmarksam. Opbevar brugsvejledningen
og sikkerhedsregler i nerheden af loddeapparatet. Falg sikkerhedsreglerne fa at undga
personenskade.

WELLER-loddestation WTCP-S svarer til EF-retningslinienerne 89/336/EG, 73/23/EG
0g 89/392/EG.

6. Tilbehgrsliste

53215299  FE50M Magnastat-loddekolben 50W med indretning il
lodderggafsugning med billede

Forlengeringskabel 4m

A120K Potentialudligningsadapter

Trykknapadapter til potentialudligning

DIL-16-WG aflodderspidse Dual-in-line 16
DIL-24-WG aflodderspidse Dual-in-line 24 RM 7,62
DIL-24 aflodderspidse Dual-in-line 24 RM 15,24
aflodderspidse til rund IC’s TO-5

FP-7 Flat Pack loddespidse, 9mm brede
Afloddetils@tning DS-7

Tin-A-Print til fortinning af kobberbanerne

53209999
52509999
52609699
54173499
54773899
54173999
54174599
54173299
51304099
51302099

7. Leveringsomfang

Forsyningsenhed PU-S
Loddekolben TCP-S
Sikkerhedshylden KH-20
Brugsvejledning
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Billede stramskema se side 59+60
Billede Explo-tegning se side 61
Billede ESD-arbejdplads se side 57

8. SIKKERHEDSREGLER

1. Hold orden pa din arbejdsplads.
Leg loddevarktgjet pd de originale hylder ndr det ikke bliver brugt. Bring ikke brand-
bare genstande i nerheden af loddevearktgjet.

2. Vzr opmarksom.
Brug ikke loddeveerktajet i fugtige eller vade omrader.

3. Beskyt dig mod elektrisk stod.
Undga kropsbergring af jordforbundne dele, f.eks. rar, radiator, komfur, keleskab.

4. Hold hgrn vek.
Lad ikke andre personer rare ved varktgjet eller kablet. Hold andre personer veek fra
din arbejdsplads.

5. Opbevar dit loddevarktgj sikkert.
Ubenyttet loddevaerktaj bar opbevares pé et tart, hejtliggende eller aflast sted, udenfor
barns rekkevidde. Stil ubenyttet loddevarktej spending og trykfri.

6. Overbelast ikke dit loddevarktgj.
Brug kun loddeverktgjet med den angivne spandig og det angivne tryk herunder
trykomréde.

7. Benyt det rigtige loddevarktg;j.
Benyt ikke loddevearktej med for svag ydeevne til dit arbejde. Benyt ikke loddeveerktgjet
til formal, som det ikke er beregnet til.

8. Tag egnet arbejdstgj pa.
Forbrandingsfare ved flydende loddetinn. Tag passende sikkerhedstgj pa for at beskytte
dig mod forbrandinger.
9. Beskyt dine gjne.
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Ber sikkerhedsbiller. Ved forarbejdning af klister ber man isa&r vaere opmarksom pa
klisterfremstillerens sikkerhedsforskrifter. Beskyt dig mod tinsprajt, forbreendingsfare
ved flydende loddetinn.

10. Benyt en lodderggsudsugning.
Hvis der forefindes indretning til tilslutning af en lodderegsudsugning, overbevis dig
om, at denne er tilsluttet og bliver benyttet rigtigt.

11. Anvend ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til.
Beer aldrig loddeverktgjet ved kablet. Brug ikke kablet til at treekke stikket ud af
stikkontakten. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

12. Arbejdsmaterialet skal sikres.
Benyt en skruestik for at fastholde arbejdsmaterialet. Det er dermed holdt sikrer end
med handen og du har tillige begge hander fri til betjening af loddeverktejet.

13. Undga unormale kropsstillinger.
Indret din arbejdsplads ergonomisk rigtig, undga stillingsfejl under arbejdet, benyt altid
det tilpassede loddeveerkigj.

14. Plej dit loddevarkigj med omsorg.
Hold loddevarktgjet rent, for at kunne arbejde bedre og sikre. Falg
vedligeholdelsesforskrifterne og reglerne for loddespidseskift. Kontroller regelmassigt
alle tilsluttede kabler og slanger. Reparationer bar kun udferes af en anerkendt fagmand.
Anvend alene originale WELLER-reservedele.

15. Tag stikket ud af stikkontakten fgr apparatet abnes.

16. Lad ikke vedligeholdelsesvarkigj sidde i.
Kontroller far du tender, at nggle og indstillingsverktej er fiernet.

17. Undga utilsigtet drift.
Ver sikker pd, at kontakten henholdsvis tilslutningen til nettet er slukket nér apparatet
tilsluttes strem.

18. Forlzngerledning udendars.
Anvend udendgrs alene forleengerledninger, der er tilladte og tilsvarende kendemarket.
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19. Var opmarksom.
Ver opmarksom pd, hvad du ger. G& med fornuft til arbejdet. Benyt ikke loddeveerktajet
ndr du er ukoncentreret.

20. Kontroller loddevarktgjet for eventuelle skader.

For videre brug af loddevarktgjet ber det kontrolleres omhyggeligt, at sikker-
hedsanordningerne eller let beskadigede dele fungerer upaklageligt og efter forskrifterne.
Kontroller, at de beveaegelige dele funktionerer upaklageligt og ikke klemmer, eller om
dele er beskadiget. Samtlige dele skal vare monteret rigtigt og alle betingelserne opfyldt
for at garantere loddeveerktejets upaklagelige drift. Beskadigede sikker-hedsanordninger
og dele bar repareres eller udskiftes fagligt korrekt af et anerkendt fagvarksted, savidt
der ikke fremgar andet af driftsvejledningen..

21. Pas pa.

Benyt alene tilbehgar eller hjzlpemidler, der er anfort i tilbehgrslisten i driftsvejledningen.
Benyt alene WELLER tilbehar eller hjelpeverktej til originale Weller apparater. Brugen
af andet varktej og andet tilbehar kan betyde en risiko for tilskadekomst.

22. Lad dit loddevarktgj reparere hos en elektrofagmand.

Dette loddevarktaj overholder de almindelige sikkerhedsbestemmelser. Reparation ma
kun udferes af en elektrofagmand, idet originale WELLER reservedele skal benyttes,
ellers kan der ske uheld for brugeren.

23. Arbejd ikke med dele, der star under sp@nding.
Ved loddeveerktgj, der er udfert antistatisk, har grebet ledeevne.

24. Brugen sammen med andre WELLER-apparater.

Séfremt loddevearktgjet bliver drevet i forbindelse med andre WELLER-apparater
henholdsvis hjelpeverktej, skal ogsé disse, i driftsvejledningen anfarte sikkerhedsregler,
overholdes.

25. Overhold de for din arbejdsplads gzldende sikkerhedshestemmelser.
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Driftsvejledning forsyningsenhed PU-S

1. Beskrivelse

Forsyningsenheden (beskyttelsestransformatoren) PU-S benyttes til spaendingstilfersel
til Weller-apparater med en tilslutningsveerdi pd 24 V AC / max. 50 W. Forsyningsenheden
PU-S er udstyret med netafbryder, sikringsholder og en 3-polet afldselig
tilslutningsbesning (24 V AC-udgang), som er integreret i frontpladen.

Tekniske data
MalBxDxH :115x 150 x 94

Netspanding 230V (240 V, 120 V) 50 (60) Hz
Udgangsspanding 124V 50 (60) Hz

Max. effekt 50 W

Netsikring :TO0,315A

2. Idrifttagning
Det 3-polede stik fra det apparat, som skal tilsluttes, sattes ind i forsyningsenhedens
3-polede tilslutningshasning og lases fast. Kontroller, om netspandingen stemmer

overens med angivelserne pa typeskiltet. Hvis netspandingen er korrekt, forbindes
forsyningsenheden med stromnettet. Apparatet tendes over netafbryderen.

3. Arbejdshenvisninger

Driftsvejledningen fra de Weller-apparater, som skal tilsluttes, gelder supplerende til
denne driftsvejledning.

Forsyningsenheden PU-S egner sig ikke til tilslutning af Weller-tilbehgr, som kraver en
elektronisk termostat.

4. Sikkerhedshenvisninger

Ved andre eller afvigende anvendelser i forhold til de i driftsvejledningen beskrevne
samt ved egenmagtige &ndringer fralegger producenten sig ethvert ansvar.
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Denne driftsvejledning og de deri indeholdte advarselshenvisninger skal lzses
omhyggeligt igennem og opbevares let synligt i nerheden af loddeapparatet. Hvis
advarselshenvisningerne ikke overholdes, kan dette fare til uheld og kvastelser eller til
sundhedsskader.

WELLER forsyningsenheden PU-S opfylder EF-overensstemmelseserkleringen i henhold

til de grundleggende sikkerhedskrav i direktivene 89/336/E@F, 73/23/EQF og
89/392/EQF.

5. Liste over tilbehgr

53210599 TCP-S Magnastat-loddekolbe
52400199 T3001 Temtronic-loddekolbe
51305899 IG 102 aflodningsstation

6. Leveringsomfang

Forsyningsenhed PU-S
Betjeningsvejledning

7. Advarselshenvisninger

se WTCP-S pd side 36
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1. Descrigdo ®
A estagdo de soldadura WTCP-S é expecialmente indicada para trabalhos de soldagem
que envolvam pegas electronicas de grande susceptibilidade eléctrica e térmica. A
temperatura é regulada segundo o principio WELLER-Magnastat.

Enquanto a ponta de soldar se encontra fria, 0 ima permanente é atraido pelo sensor
térmico de caracteristicas ferromagnéticas. Deste modo o interruptor encontra-se ligado.
Quando a temperatura do sensor se aproxima do ponto de Curie, este perde as suas
caracteristicas ferromagnéticas e dixa de prender o ima permanente. O ima solta-se e
interrompe deste modo a ligagdo do elemento de aquecimento a corrente. Se a ponta
do ferro tende a arrefecer, 0 sensor térmico atrai de novo o ima permanente e a ligagao
a corrente eléctrica estabelece-se de novo. A temperatura de comutacao de todos os
sensores de temperatura (Magnastate) diverge muito puco de sensor para sensor, e
ndo estdo espostos a qualquer tipo de desgaste de envelhecimento ou de canssago do
material. Uma outra vantagem desta constelagao é a de que o ferro de soldar se encontra
desligado quando se substituem as pontas do mesmo. O elemento de aquecimento
ndo pode, portanto, fundir.

imagem : Sistema WELLER Magnastat ver pagina 55

A seleccdo da temperatura de trabalho é feita através do uso da respectiva ponta de
soldar codificada. As pontas de soldar Longlife da WELLER abrangem as temperaturas
260°C, 310°C, 370°C, 400°C e 480°C. Devido ao revestimento galvanisado do nucleo
de cobre, o tempo de uso da ponta de soldar Longlife da WELLER é substancialmente
alargado. Ao todo encontram-se a disposigao 21 pontas de soldar diferentes, de maneira
de ir de encontro a todas as necessidades. Escolha o tipo que mais Ihe convier.

0 ferro de soldar Magnastat TCP-S* estéa separado galvanicamente da rede eléctrica e
trabalha com uma tensdo de seguranca de 24 V. O ferro de soldar vem equipado com
uma linha adutora de silicone termoresistente e uma ponta de soldar "WELLER - Longlife"
do tipo PT-B7.

Uma compensagdo de potencial da ponta de soldar realisa-se estabelecendo-se um
contacto com uma respectiva tomada na parte frontal do aparelho.

* 0s manuais de utilisagdo de outros aparelhos ou instrumentos WELLER continuam
em vigor e complementam o presente manual de utilisagao.
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Dados técnicos

Dimensdes (largura X comprimento X altura): 115X 150 X 94

Tensdo de rede : 230V (240 V,120 V), 50 (60) Hz
Tensdo do elemento de aquecimento : 24 V. 50 (60) Hz

Poténcia do ferro de soldar : max. 50 W com 24 V

Fusivel: T0.315A

Regulagao: Regulagdo de dois pontos com sensor
térmico

Peso: 2.0 kg

Imagem: Pontas de soldar ver pagina 53+54
2. Colocacao em funcionamento

Prender o descango do ferro de soldar (funil) com as molas a base do dispositivo de
fixagao do ferro de soldar (ver desenho-explosao) e humedecer esponja de limpeza
(10). Pousar o ferro de soldar no depdsito de seguranca (9). Prender a ficha de 3 p6los
(5) do ferro de soldar a tomada do equipamento de comando e tranca-la. Depois de
confirmar se a tensao da rede eléctrica é a indicada, conectar a ficha do equipamento
de comando a rede de corrente eléctrica e ligar o aparelho. Durante o primeiro
aquecimento da ponta do ferro de soldar, cobrir a mesma com um pouco de solda.
Desta forma, eventuais residuos na ponta do ferro de soldar, quer sejam peliculas de
oxido, quer sejam outro tipo de impurezas, serdo efectivamente eliminados.

3. Compensacao de potencial

Uma eventual compensagao de potencial para com a ponta do ferro de soldar estabelece-
se através do contacto com connector de 4mm que Se encontra na parte frontal do
aparelho. Um posto de trabalho com aplicagdo de potencial de terra é de aconselhar,
expecialmente , por exemplo, ao soldar componentes MOS (semicondutores de 0xido
de metal).

A compensacao de potencial vem preparada de fabrica com 0 Ohm . A instalagdo de
uma resisténcia de 120 KOhm efectua-se usando o respectivo adaptador de
compensacao de potencial (52509999).

Complementando a elaborag@o de um posto de trabalho com aparelhos de soldar de
descarga electroestatica aconselha-se o uso do adaptador (52609699) do botdo de
pressao.
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Desenho do adaptador ver pagina 49
4. Indicacoes de uso

Durante intervalos e antes de pousar o ferro de soldar verificar se a ponta do ferro de
soldar esta coberta com solda. Nao use fundentes demasiado agressivos. Todo o tipo
de tratamento mecanico da ponta do ferro de soldar danifica a camada de protecgao da
mesma (camada galvanisada) e reduz significativamente o seu tempo de uso.

Existe a possibilidade de prender e travar o depdsito de seguranga ao equipamento de
comando. Para tal basta encaixar o depdsito de segurancga a esquerda ou a direita do
equipamento de comando e empurra-lo para tras.

Nao maneje o ferro de soldar ao longo de pegas metélicas nem o exponha a um campo
alternativo, sendo o sistema de regulagdo sera afectado.

Ao soldar e dissoldar pegas ha que respeitar as indicagoes relativas a soldagemdas
pecas, nomeadamente a temperatura limite méxima.

5. Instrucdes de seguranca

0 farbricante ndo toma quaisquer responsabilidades de consequéncias oriundas de
qualquer tipo de uso que nao corresponda aquele documentado neste manual de
instrucgdes nem em consequéncias oriundas de qualquer alteragdo feita pelo utente.

Este manual de instrugdes e os avisos nele documentados devem ser lidos atentamente
antes do uso do aparelho bem como devem ser guardos ao perto do aparelho, a vista
de qualquer eventual utente do aparelho. Qualquer desrespeito dos avisos pode resultar
em graves accidentes ou ser de efeito nocivo para a salde.

Aestacdo de soldadura EC 2002 da WELLER corresponde & declaragdo de comformidade

em relagdo aos requisitos de seguranga bésicos das directivas 89/336/UE, 73/23/UE,
89/392/UE.

6. Lista de acessorios disponiveis

53215299
53209999

Ferro de soldar Magnastat FE50M com aspirador de fumos com imagem
Cabo de extencdo
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52509999  Adaptador de compensacao de potencial A120K

52609699  adaptador do botdo de pressdo para compensacao de potencial
54173499  Ponta de dissoldar DIL-16-WG dual-in-line 16

54173899  Ponta de dissoldar DIL-24-WG dual-in-line 24 RM 7,62
54173999  Ponta de dissoldar DIL-24 dual-in-line 24 RM 15,24

54174599  Ponta de dissoldar DS-TO para Cls redondos em caixa TO-5
54173299  Ponta de soldar flat pack, 9mm de largura

51304099  Conjunto de dissoldar DS-7

51302099  Tin-a-print, para estanhar vias condutoras

7. Volume de entrega

Equipamento de alimentagdo PU-S
Ferro de soldar T%CP-S

Depdsito de seguranga KH-20
Manual de intrugdes

Imagem painel de distribui¢@o ver pagina 59+60

Imagem desenho-explosao ver pagina 61

Imagem posto de trabalho com aparelhos de soldar de descarga electroestatica
ver pagina 58

8. AVISOS DE SEGURANCA!

1. Mantenha o seu posto de trabalho sempre em ordem
Pouse o aparelho de soldar, sempre que nao esteja em uso, no depdsito destinado para
tal. Nunca aproxime objectos inflamaveis perto do aparelho de soldar quente.

2. Tome em conta possiveis influéncias do meio-ambiente.
Nao use o equipamento de soldar em ambiente himido ou molhado.

3. Precavenhase de choques eléctricos.
Evite 0 contacto corporal com pecas ligadas a terra, como por exemplo tubos,
aquecimentos, fornos, frigorificos.

4. Mantenha o equipamento de soldar fora do alcance de criancas
Nao deixe outras pessoas entrar em contacto com o aparelho de soldar ou com o cabo.
Ndo deixe que outras pessoas se aproximem do seu posto de trabalho.
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5. Guarde o equipamento de soldar em lugar seguro.

Aparelhos de soldar que nao estejam em uso devem ser guardados em local seco,
altoou fechado a chave, fora do alcance de criangas. Desligue equipamentos de soldar,
que ndo estejam em uso, da corrente e do ar comprimido.

6. Nao sobrecarregue o seu equipamento de soldar.
Nao trabalhe com aparelhos de soldar demasiado fracos para as suas necessidades.Nao
use 0 equipamento de soldar para outros fins, sendo aqueles para os quais foi concebido.

7. Utilize a ferramenta de soldar correcta.

Ndo trabalhe com ferramentas de soldar com uma poténcia demasiado fraca para o
seu tipo de trabalho. Nao utilize a ferramenta de soldar para trabalhos para os quais
ndo foi prevista a sua utilizagao.

8. Use vestuario de trabalho apropriado.
Tome em atencdo o risco de queimaduras de solda liquida. Use vestuario de protecgao apropriado.

9. Proteja a vista.
Use dculos de protecgdo. Ao trabalhar com colas leia com atencdo as indicagoes e 0s
avisos do fabricante. Protejase de salpicos de solda para evitar queimaduras com solda liquida.

10. Use um aspirador de gases durante a soldagem.
Se existe um dispositivo para ligar um aspirador de gases, useo e certifiquese do seu
correcto funcionamento.

11. Nao use os cahos eléctricos para outros fins, senao para aqueles para
os quais foram concebidos.

Nunca transporte o aparelho de soldar segurandoo pelo cabo eléctrico. Nao retire a
ficha da tomada puxando pelo cabo eléctrico. Proteja o cabo do calor, 6leo e cantos angulosos.

12. Fixe a peca a trabalhar devidamente.

Use um dispositivo de aperto para fixar devidamente a pega a trabalhar. Assim a pega
estd mais segura do que se for segurada apenas com a mao. Além disso podemse usar
ambas as maos para 0 manejo do aparelho de soldar.

13. Evite uma postura corporal fora do normal.
Dé uma configuragdo ergondmica ao seu local de trabalho, evite erros de postura
corporal enquanto trabalha e use sempre o0 aparelho de soldar adequado.

T ‘ WTCPS.pm65 39

14. Cuide dos seus equipamentos de soldar com especial atengao.
Mantenha os aparelhos de soldar limpos, para poder trabalhar melhor e com mais
seguranga. Siga as intrugdes de manutencao e as indicagdes sobre a troca das pontasde
soldar. Controle com frequéncia todos 0s cabos eléctricos e as mangueiras ligadas.

15. Antes de abrir 0 equipamento retire a ficha da tomada.

16. Nao deixe nenhuma ferramenta de manutencao no aparelho.
Antes de ligar o equipamento, certifiquese que todas as ferramentas de manutengao
foram retiradas.

17. Evite o funcionamento desnecessario do equipamento.

Esteja seguro de que o interruptor de rede estd na posicao "desligado" antes de ligar o
equipamento a corrente. Nunca segure um aparelho de soldar ao mesmo tempo que
esteja a manejar no interruptor de rede.

18. Cabo de extengao ao ar livre.
Ao trabalhar ao ar livre use somente cabos de extensao indicados para tal.

19. Esteja sempre atento.
Tome sempre atengdo aquilo que esté a fazer. Trabalhe sempre com juizo e sensatez.
Ndo maneje os aparelhos de soldar se ndo estiver concentrado no trabalho.

20. Examine o equipamento de soldar procurando eventuais danos.
Antes de usar o equipamento de soldar, ha que se certificar do bom funcionamento
dos dispositivos de seguranca e das pecas ligeiramente danificadas. Esteja seguro de
que as pegas maveis ndo ficam presas em nenhum sitio e de que ndo existem pegas
danificadas. Todas as pegas tém de estar montadas correctamente para assegurar um
perfeito funcionamento do equipamento de soldar. Dispositivos de seguranga ou outro
tipo de pecas que estejam danificados devem ser substituidos ou reparados apenas
por uma oficina especializada (desde que no manual de instru¢Ges nado haja indicagéo
contréria).

21. Atencao

Use apenas 0s acessorios ou equipamentos suplementares que estiverem indicados
na lista de acessorios no manual de instrugdes. Use acessorios WELLER somente em
combinagdo com aparelhos de origem WELLER. O uso de outros aparelhos ou
acessorios pode originar graves lesoes.
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22. Autorise apenas reparacdes que sejam feitas por especialistas.

Esta equipamento de soldadura corresponde as respectivas normas de seguranga.
Qualquer tipo de reparagdo s0 pode ser efectuada por um especialista, sendo usadas
apenas pegas de origem WELLER. Caso contrério, o operador pode sofrer graves acidentes.

23. Nunca trabalhe com pecas que se encontrem sob tensao.
Aparelhos de soldar antiestaticos possuem um cabo condutivo.

24. Combinacao com outros aparelhos WELLER.

Se 0 equipamento de soldar for usado em combinagdo com outros aparelhos ou
acessorios WELLER, hé que tomar em atengdo os avisos documentados no manual de
instrucoes dos mesmos.

25. Tenha em conta as especificacdes de seguranca referentes ao seu
local de trabalho.

Instrucdes de servico da unidade de alimentacao PU-S

1. Descrigcao

A unidade de alimentagdo (transformador de seguranga) PU-S funciona como
alimentador de tens@o para os aparelhos Weller com uma carga conectada de 24V c.a.
/ méx. 50W. A unidade de alimentagdo PU-S possui integrados no painel frontal o
interruptor de rede, o interruptor de seguranca e uma tomada de ligagdo tripolar com
bloqueio (saida de 24V c.a.).

Dados técnicos

Dimensodes LxPxA - 115x150x94
Tens@o de rede : 230V (240V, 120V) 50(60)Hz
Tensao de saida : 24V 50(60)Hz

Poténcia max. 1 50W
Fusivel de rede :T0,315A

2. Colocagcao em funcionamento

Enfiar e fixar na tomada de ligagdo tripolar da unidade de alimentacao a ficha tripolar
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do aparelho a ligar. Verificar se a tensao de rede coincide com os dados da placa de
caracteristicas. Se a tensdo de rede estiver correcta, conectar a unidade de alimentagao
arede e ligar ao interruptor de rede.

3. Instrucdes de trabalho

As instrugdes de servigo dos aparelhos Weller que podem ser ligados a esta unidade
complementam as presentes instrucdes de servigo.

A unidade de alimentagdo PU-S ndo se destina a ligagdo de acessorios da Weller, para
0S quais seja necessdria uma regulagao de temperatura.

4. Instrucdes de seguranca

0 fabricante declina qualquer responsabilidade por empregos diferentes dos estipulados
nas instrugoes de servigo, bem como modificagoes arbitrarias.

As instrugbes de servigo e avisos nelas inseridos devem ser cuidadosamente lidos e
guardados em local bem visivel junto do aparelho de soldar. A ndo observancia dos
avisos pode implicar acidentes e ferimentos ou outros riscos para a salde.

A unidade de alimentagdo WELLER PU-S estd de acordo com a Declaracdo CE de
Conformidade, baseada nos requisitos fundamentais em matéria de seguranga
estipulados pelas directivas 89/336/CEE, 73/023/CEE e 89/392/CEE.

5. Lista de acessdrios

53210599 TCP-S ferro de soldar Magnastat
52400199 T3001 ferro de soldar Temtronic
51305899 IG 102 posto de dessoldagem

6. Volume de entrega

Unidade de alimentagdo PU-S / Instrugdes de servigo
7. Avisos

vide pagina 38 WTCP-S
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1. Laitekuvaus @
Juotosasema WTCP-S soveltuu parhaiten sellaisten elektronisten osien juotokseen,
jotka ovat termisesti tai séhkoisesti herkkid. Liammonsdato tapahtuu Weller-Magnastat-
jarjestelman mukaan. Juotinkdrjen ollessa kylmd, kestomagneettia vetdd puoleensa
ferromagneettinen ldmp6tunnistin, jonka avulla katkaisija kytkeytyy péalle. Kun
ldmpotunnistin ldhestyy Curien pistettd, se kadottaa ferromagneettiset ominaisuutensa,
eikd voi endd pitdd kestomagneettia kiinni. Magneetti putoaa pois ja sammuttaa samalla
katkaisijan, joka puolestaan katkaisee virran ldmpoelementissd. Kun juotinkdrjen
lampdtila on taas laskenut, ldampétilatunnistin vetdd kestomagneettia puoleensa ja kytkee
samalla ldmpGelementtiin virran pédlle. Limp6tunnistimet (Magnastaatit) ohjaavat hyvin
pienessd madrin kytkinvirtoja, eivatkd tdmén vuoksi kulu kayttoidltdén tai johda
materiaalivdsymiseen. Lisdetu on myds se, etté vaihtaessa juotinkarked, kolvi on kytketty
pois péaltd. Tamén vuoksi ldmpoelementti ei voi juotinkdrjen puuttuessa ylikuumeta/
vaurioitua.

Kuva Weller Magnastat jarjestelmasta ks. sivu 55

Juotosldmpétilan valinta tehddén tietylle 1dmmaolle koodatulla juotinkérjelld. Weller-
Longlife-juotinkérjet kattavat seuraavat limpdalueet 260,310,370,400 ja 480 °C. Weller-
longlifen kdyttoikd on huomattavasti pitempi, koska juotinkdrki kasitellaan galvaanisesti
kuparisyddmen osalta. Kaikkiaan Weller-valikoimassa on kdytettdvissd 21 erilaista
juotinkdrked. Magnastat-TCP-S *-juotoskolvi on erotettu galvaanisesti verkosta ja kyttda
24 V tasavirta-/ tai vaihtovirtajénnitettd. Perusversiossa juotoskolvi on varustettu
lAmmonkestavdlla silikonikaapelilla sekd Weller-longlife-PT-B7 juotinkérjelld.
Potentiaalitasaus juotinkdrkeen saadaan halutessa pistokeliitdnndlld ohjainlaitteen
etuosassa.

* Juotosaseman kanssa yhteensopivien muiden lisdlaitteiden kdyttoohjeet tdydentavat
tata kéyttoohjetta.

Tekniset tiedot

115 x 150 x 94 mm

230V (240 V, 120 V) 50 (60) Hz
24V 50 (60) Hz

maks. 50 W 24 V

T0,315A

Mitat (Lev. x syv. x kork.):
Verkkojdnnite:
Lammitysjénnite:
Juotoskolvin teho:
Verkkosulake:
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Sédto: kaksipistesaato lampatilatunnistimella
Paino: 2,0 kg

Kuva juotinkérjisté ks. sivu 53+54
2. Kayttoonotto

Jousiteline suppilolla kiinnitetédén juotoskolvin telineen jalkaosaan (ks. rdjdytyskuva).
Puhdistussieni (10) kastellaan. Juotoskolvi asetetaan turvatelineelle (9) sivuun.
Juotoskolvin liitin (5) liitetddn kolminapaiseen ohjainyksikon pistokkeeseen ja lukitaan
paikalleen.

Ohjainyksikké yhdistetddn verkkovirtaan, jolloin on huomioitava oikea kdyttojdnnite.
Laite kytketéén paalle verkkokytkimelld (8). Juotoskolvin ensimmdiselld lammityskerralla
taytyy kolvin kérki kastella juotteella, joka poistaa varastointihapettumat ja mahdolliset
epdpuhtaudet.

3. Potentiaalitasaus

Potentiaalitasaus juotinkdrkeen saadaan aikaan 4mm pistokeliitdinnélld ohjainlaitteen
etuosassa. Potentiaalivapaan tydympdriston luominen siistin kdyttomaadoituksen kanssa
on suositeltavaa, esim. integroitujen elektroniikkaosien parissa tydskenneltdessa.

Potentiaalitasaus on hoidettu tehtaalla 0 Ohm:in impedanssiarvoon. 120 KOhm:ia
saavutetaan kdyttdmalld potentiaalitasausadapteria (52509999). Kéytdnnollisend lisénd
ESD-ty6asemaan voidaan suositella painonappiadapteria (52609699).

Kuva painonappiadapteri ks. sivu 49

4. Tydskentelyohjeita

Kun juotoskolvia ei kdytetd, tulisi juotinkérjen olla tinan peitossa. Voimakkaita
juoksuteaineita ei tule kdyttdd. Juotinkdrjen kaikenlainen mekaaninen tydstdéminen
huonontaa kérjen galvaanista suojaa ja lyhentad samalla sen kdyttoikdd huomattavasti.
Turva-alusta voidaan lukita kiintedsti yhteen ohjainyksikon kanssa. Tata varten turva-

alusta asetetaan ohjainyksikén vasempaan tai oikeaan sivuun, sijoitetaan kiinnitysreikiin
ja tyénnetddn lukitusta varten taaksepéin.
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Ldmpdoelementtid ei tulisi liikuttaa rautaisten osien ldheltd, eikd sitd tulisi pitaa
vaihtokentédn ldheisyydessd. Namé edelldmainitut tekijat saattavat vaikuttaa kolvin
sétojdrjestelmaén. Juotos-tai juotoksenpoistotdissa tulee aina noudattaa asennettavien
osien juotosohijeita, varsinkin eri osien limpdraja-arvoja tulee noudattaa tarkasti.

5. Turvallisuusohjeita

Valmistaja ei takaa laitteen vaarinkdytostd aiheutuvia vahinkoja, kuten ei myoskaén
rikkoontumisia, jotka johtuvat juotosaseman kdyttoohjeiden vastaisista tyotavoista.

Tama kéyttoohje tulee lukea huolellisesti 1api ja kdyttoohje tulee sijoittaa nékyvasti
juotosaseman laheisyyteen. Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa kéyttéjélle
tapaturmavammoja tai terveydellisid haittoja.

Weller-juotosasema WTCP-S vastaa EU:n standardinmukaisuussdannoksid maérdysten
89/336/EWG, 73/23/EWG ja 89/392/EWG mukaan.

6. Lisavarusteluettelo

53215299  FE50M Magnastat-juotoskolvi, varustettu juotoshéyryimulla (kuva)

53209999  jatkojohto 4 m

53209999  A120K potentiaalitasausadapteri

52609699  painonappiadapteri potentiaalitasaukselle

54173499  DIL-16-WG juotoksenavauskarki kaksirivikoteloihin, 16 napaa

54173899  DIL-24-WG juotoksenavauskarki kaksirivikoteloihin, 24 napaa RM 7,62

54173999  DIL-24 juotoksenavauskarki kaksirivikoteloihin 24 RM 15,24

54174599  DS-TO juotoksenavauskérki pydreisiin puolijohdeliitoksiin TO-5
koteloissa

54173299  FP-7 Flat Pack juotinkdrki , leveys 9mm

51304099  juotoksenavauslisdlaite DS-7

51302099  Tin-A-Print johdinten tinaamiseen

7. Toimitusmuoto

Ohjainyksikké PU-S
Juotoskolvi TCP-S
Turva-alusta KH-20
Kayttoohje
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Kuva: Kytkentdkaavio sivu 59+60
Kuva: Réjaytyspiirros sivu 61
Kuva: ESD-Tydasema sivu 58

8. Huomioitava juotoslaitteiden kdytossa

1. Pida tydasemasi jarjestyksessd ja puhtaana )
Laita aina tyot lopetettuasi juotoskolvi sille tarkoitettuun telineeseen tai alustalle. Ald
tuo helposti syttyvid aineita kuumien kolvien laheisyyteen.

2. Ota huomioon tydolosuhteet
Alé kayta juotoslaitteita kosteissa tiloissa.

3. Suojaa itsesi sahkdiskun vaaralta
Viltd kosketusta maadoitettuihin osiin, kuten putkistoihin, ldmpdpattereihin, uuneihin
tai jadkaappeihin tms.

4. Pidd lapset loitolla tydpisteestési
Ald anna ulkopuolisten henkildiden koskea juotoskolveihin tai johtoihin.

5. Sdilytd juotoslaitteita turvallisesti

Sailyta laitteet kayttamattomat laitteet kuivassa, lukitussa tilassa tai ylahyllyilld, joihin
lapset eivét voi padsta kdsiksi. Pida huoli siitd, ettd ei-kdytetyt laitteet ovat jannitteettomia
ja paineettomia.

6. Al3 ylikuormita juotoslaitteita
Kéyta vain suositeltua verkkojannitetta ja vastaavaa tydpainetta tai painealuetta.

7. Kdytd aina tydhon soveltuvaa juotoslaitetta
Ald kdytd ty6hon alimitoitettua laitetta. Ald kdytd juotoskolvia muuhun kuin sille
tarkoitetulle tydalueelle.

8. Kéytd sopivaa tydasua
Juokseva tina voi aiheuttaa palovammoja. Kéytd sopivaa suoja-asua palovammojen
ehkaisemiseksi.

9. Suojaa silmisi
Kaytd aina suojalaseja. Kun tydskennelldén liimojen kanssa, tulee aina noudattaa liiman
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valmistajan varoituksia. Suojaa itsesi tinaroiskeilta (palovammavaara).

10. Kéytd juotoshdyryjen imujérjestelmaa
Jos tyOpaikallasi on hdyryjen imujdrjestelmad, pida huoli siité, ettd sitd myds kéytetdan
asianmukaisesti.

1. A3 kdyti juotoskaapelia muihin tarkoituksiin, kuin itse juottamiseen.
Ald koskaan kanna kolvia johdon varassa. Pistoketta ei saa vetdd seindstd johdon avulla.
Suojaa johto liialta kuumuudelta, 6ljylté ja teréviltd kulmilta.

12. Kiinnita tydkappale kunnolla
Kéyta kiinnitykseen erilaisia kiristyslaitteita, jolloin tydkappale on tuettu ja voit kayttad
molempia kdsia juotostyéhon.

13. Vélid vaikeita tydasentoja
Yritd luoda tydasemastasi ergonomisesti miellyttéva, talloin véltyt asentovirheiltd. Kéyta
aina ty6hon parhaiten soveltuvaa laitetta.

14. Huolehdi juotostydkaluistasi hyvin
Pida laitteet puhtaina ja noudata laitteiden huolto-ohjeita seké juottokdrkien vaihto-
ohjeita.

15. Ennen juotoslaitteiden avaamista, veda aina verkkopistoke irti.

16. Al3 jata huoltotydkaluja kiini juotoslaitteisiin.
Tarkista ennen pdallekytkemistd, ettd kaikki huoltotydkalut on poistettu.

17. Vélta laitteen tahatonta kdynnistamista
Tarkista ennenkuin liitdt laitteen verkkoon, ettd esim. laitteen virtakytkin ei ole jaanyt
'pédlle" asentoon. Ald kanna verkkoon kytkettya laitetta sormi padkatkaisijan paalla.

18. Jatkojohdot ulkotiloissa
Kéytd vain ulkokdyttoon hyvéksyttyjd ja oikealla tavalla merkittyjd jatkojohtoja
ulkotiloissa.

19. Yritd olla tarkkana i
Mieti mita teet ja hoida jérkevélld tavalla ty6si valmiiksi. Ald kéytd juotoskolveja, jos
olet hermostunut tai keskittymiskyvyton.
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20. Tarkista juotostydkalut mahdollisten vikojen varalta

Ennen seuraavaa kdyttod suojavarustukset ja mahdolliset pienet laiteviat téytyy tarkistaa,
jotta voidaan turvata laitteen turvallisuusseuraavallekdyttéjdlle.Tarkista, ettéd laitteen
liikkuvat osat toimivat kevyesti ja etté laitteissa ei ole pintavaurioita. Kaikkien osien on
oltava kunnossa, jotta laitteen turvallinen kédyttd voidaan taata.Vaurioituneet
suojavarusteet sekd vialliset osat tulee korjauttaa tai ne on vaihdettava valtuutetulla
korjaamolla, ellei laitteen kdyttdohjeissa mainita jotakin muuta vaihtoehtoa.

21. Varoitus

Kdyta vain niitd lisdvarusteita ja lisdlaitteita, jotka on mainittu kdyttoohjeen
lisdvarusteluettelossa. Kéytd vain Weller-lisalaitteita/varusteita alkuperdisten Weller-
laitteistojen yhteydessd. Muunlaisten lisélaitteiden/-varusteiden kaytto voi aiheutta
tapaturman tyontekijélle.

22. Vain koulutettu sédhkdasentaja saa korjata juotoslaitteistoa
Juotostyokalut tehdaén turvallisuusmaardyksié noudattaen, joten korjaukset on tehtdva
ammattitaitoisen sdhk6asentajan avulla. Muut toimenpiteet saattavat johtaa
tapaturmaisiin vammautumisiin.

23. Al3 tydskentele jannitteen alaisten tydkappaleiden kanssa
Juotoslaitteiden kddensija johtaa sahko6d, vaikka kolvi muuten onkin antistaattinen.

24. Laitteiden kéytto muiden Weller-laitteiden kanssa
Jos juotoslaitteita kdytetddn samaan aikaan muiden Weller-laitteiden kanssa, ndiden
laitteiden kéytt6ohjeissa mainitut varoitukset tulee ottaa huomioon.

25. Noudata aina oman tydpaikkasi tyoturvallisuusmaarayksia
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Kéyttdohje - Verkkolaite PU-S

1. Tuoteseloste

Verkkolaite PU-S (suojamuuntaja) on suunniteltu kdyttojannitteen syottoon Weller-
laitteisiin, jotka on liitettdva 24 V vaihtovirtaan, max. 50 W. PU-S-verkkolaitteen
etupaneeliin on integroitu virtakytkin, sulakkeenpidin sekd 3-napainen lukittava liitin
(24 V AC-ulostulo).

Tekniset tiedot

Mitat (leveys x syvyys x korkeus) :115x 150 x 94

Verkkojannite 230V (240 V, 120 V) 50 (60) Hz
Ulostulojénnite :24 V 50 (60) Hz

Max. teho 50 W

Verkkovaroke T0,315A

2. Kayttoonotto

Tyonnd liitettdvan laitteen 3-napainen pistoke verkkolaitteen 3-napaiseen liittimeen ja
lukitse pistoke paikalleen. Varmista ensin, etta tyyppikilvessd annettu jannitelukema on
sama kuin verkkojannite. Liitd sen jalkeen PU-S verkkovirtaan ja kytke se pdélle
virtakytkimelld.

3. Tydohjeita

Noudata aina ko. Weller-laitteen kdyttoohjetta.

PU-S-verkkolaite ei sovellu yhdistettédvéksi Weller-lisélaitteisiin, joissa on elektroninen
ldmpaotilan sdato.

4. Tydturvallisuus

Valmistaja ei ota vastuuta, jos laitteen rakennetta muutetaan luvatta tai jos laitetta
kéytetddn muuhun kuin tdssa kuvattuihin tarkoituksiin.

‘ WTCPS.pm65 44

Laitetta kéyttavien on tutustuttava huolella oheiseen kdyttoohjeeseen ja siind annettuihin
turvaohieisiin. Kayttoohije on sdilytettava ndkyvassa paikassa laitteen lahelld. Turvaohjeita
on noudatettava, jotta valtytaan ty6tapaturmilta tai terveysriskeiltd.

WELLER-verkkolaite PU-S vastaa EU-yhdenmukaisuuslausuntoa, joka pohjaa suosituksissa
89/336/EEC, 73/23/EEC ja 89/392/EEC médriteltyihin turvallisuusvaatimuksiin.

5. Lisavarusteet

53210599 TCP-S  Magnastat-juottokolvi
52400199 T3001 Temtronic-juottokolvi
51305899 IG 102 juotteenpoistolaite

6. Vakiovarusteet

Verkkolaite PU-S
Kayttoohje

7. Turvaohjeet

Ks. WTCP-S, sivu 42
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1. Nepiypagn
H emutpanéqia ouokeun koAMnang WTCP-S eivat kataMnAn yia epyacieg kOMNONG 0e NAEKTPOVIKA
eEapTiuaTa e peyahn nAeKTpIKn 1 Beppikn euaiobnaia.

H otabeporoinon g Beppokpaciag onpiletal mavw oty apyn WELLER-MAGNASTAT. Otav n put
T0U KOMNTNPLOU €ival kpUa, EAKETAL O MOVILOG MAYVATNG A0 TO GEPPOLAYVNTIKO aloBnTipa
Bepuokpaciag Kat o dlakommg kAeivet. ‘0tav o aleBntpag minatdoet v Beppokpaocia Curie xavet
TI PEPPOUAYVNTIKES (BIOTNTEG TOU Kat dev UMopel MAEOV va GUYKPATHOEL TOV MOVIKO payvim. O
HayVITNG MEPTEL, AVOIYEL TOV SIAKOTT Kal £T0L SIAKOTTETAL TO PEULQ TIOU Beppaivel To BEPUAVTIKO
atolyeio. MOAg Kpuwaet Aiyo 1 pitn EavagAkel o aloBnTipag BeproKpaciag TV MOVIKO PayviTn Kat
10 BeppavTiko aTolxeio Beppaivetal Eava. Ot aiobnmpeg Beppokpaoiag (Magnestate) £xouv pia moAU
otabepr) Beppokpaaia evepyononang (Likpn Slaoopd) kai dev napouataZouv mpopAnLata ¢peopag
efarriag ypavong N konwong. ‘Eva akopn meovekTnia Tg S1aTagng autig slval 0TLkata v dlapkela
NG aAayng ™G HUTNG To KOANTAPL glval ekTog Aettoupyiag. ‘ETat dev eival duvatov va Kael 1o
BepuavTiko otolxelo &aitiag anouaiag ™G UG,

Eikova: ZUotnpa WELLER-MAGNASTAT deg oghida 55

H emhoyn ™g Beppokpaciag Aettoupyiag emutuyxavetar e amhn evaAhayn Twv KWSIKOMOMUEVWY
(yia Aettoupyia o€ GUYKeKpILEVN Beppokpacia) LuT@v kKOANANG. Yapyouv MUTeq KOMNONG Makpdg
dlapkeiag YWELLER-longlife” yia tiq Beppokpaoieg 260 Babuwv Kehaiou, 310 Babuawv Keaiou, 370
Badpav Kehaiou, 400 Baduav KeAaiou kat 480 Baduwv KeAaiou. H d1apkela {wng Twv putdv YWELLER-
longlife* mapateiveTal onpavTika geow yaABavikng ermpeTaAwang Tou xaAkvou ruprjva. Mpog emhoyn
UMapyouV 21 SLaQOPETIKES OPPES UUTAV.

To nAekTpikO KoM TPt MAGNASTAT TCP-S givat nAeKTPIKA AMOHOVWHEVO Ard TO BIKTUO KAt AelToupYel
je ao@ahn xapnAn taon 24V AC i DC. To koAnTpL gival eQodlacuévo e KaASIo OIAKOVNGS Yid
avToyn oe UPnAES Beppokpacieq kat pia uut YWELLER-longlife* PT-B7.

Mia TuyOv embupnTh yeiwon g MG Tou KOANTPIOU EMITUYXAVETAL PEGW TG OUVDEDNG JE TNV
avTioToryn UModoyn 0TV TPOTOYN TNG GUOKEUNC.

(*) O1odnyieg xpnoews AAwv ouvdeopevwy ot ouokeun epyaheiwv WELLER eival oupmnpwpatika
L0XUOUOES.

TeXVIKA OPAKTNPIOTIKG:

Alaotdoerg (TMY)): 115'15094mm
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Taon Aettoupyiag: 230V (240V, 120V), 50(60)Hz

Taon 8€ppavang koAntnplou: 24V, 50(60)Hz

KatavaAwon toxUog koAntnptou: max. 50W og 24V

Aogaeta pelparog: T0.315A

Stabeporoinan: otabeporoinon 2 onpeiwy He alodnThpa Beppokpaciag
Bapog: 2,0Kg

Ma popgeg dlabeaipwv putv deq oghida 53+54

2. MpocToIpacia TG EYKATAGTAONG

STEPENOTE TNV UNodoXN 0THPIENG (EAATHPLO) TNV QVTITOIYY EYKOTM 0NV 1BIKN BAON (deQ OYEDIO)
Kat Uypavete To opouyyapak (10) pe vepo. TomoBeTaTe T0 KOMNTAPL 0TV UNodoXT aopaleiag (9)
OUVBEDTE TO KaA®L0 ToU (5) aTn 3-TIOAIKR UTtodoyxT) (pUoa) Kat aopahioTe. SUVSETE T OUOKEUN HE
10 SIKTUO (T(POCEETE YId 6WOTN TAON SIKTUOU). OETE TNV GUGKEUN O€ AELTOUPYIA | TOV dlaKomT (8).
Kata v npwt BEppavon emoTpmate Ty UUTn Tou KOAMNTNEL0U (1) LN elval ETUAEKTIKA ETUKAAUYILN)
je KOMnon. Kata autov Tov Tpomo anopakpivovTal 0TpMOELS 0Eeldiwv Tou dnpioupyolvtal katd
NV anoBikeuon kat Tuyov aAeg akabapaieg.

3. EEiowon duvapikou (yeiwan)

Mia Tuyov embupnT yelwon g WUTNG Tou KOANTIPLOU EMITUYXAVETAL MEGW TG OUVDEDNS JE TNV
HETANIKR uTtodoxT) 4mm oTnv pocoyn TS ouokeung. H dnutoupyia piag BEong epyaaiag eAelBepn
ano dlapopeg duVapIKOU e EEwTEPIKN yelwan (0xt o yeiwon Tou SiKTlou) cuvioTatal Blaitepa, yia
Tapadetyua oe epyacieq og aTotyela Texvohoyiag uynAng ohokAnpwang MOS.

H yelwon eivat KaTaoKeUaopevn WOTe va mapouatalet pia epnédnon 0Q. H dnuioupyia avtiotaong
120kQ givat duvarn e ™ xonon Tou pooapuoyea (adaptor) e&iowang duvapitkou 52509999.

Qg oupm\ipwia oty dnuioupyia pig ESD Beang epyaciag mpoteiveTal o mpooapuoyeag (adaptor)
52609699

MNa eIkova mpooappoyEa deg aehida 49
4. Xpnoipeg odnyieg spyaciag

Kata v dlapkela Twv SIaNEIHATOV LETAED TwV KOANGEWY KaL TIPLY TNV TOMOBE TN AN Tou KOANTNPLOU

45

11.03.2002, 10:47 Uhr



0TV Unodoyn OTPLENG TPEMEL 1) LUTN va lval KaAA ETLOTPWHEVN He KOMnNaN. Mn xpnotuonoleite
oAU 3paoTika e peuatoroinang. Kabe unyavik emeEepyacia kataoTpepet T yaABavikn
TIPOOTATEUTIKN EMOTPWON TG MUTNG KAl HELhVEL SPATTIKA TOV XpOvo LwAg TG.

H Baon ompi&ng Tou KoANTPLOU Eival duvatov va aTepewBel aTNV KUpIwg OUOKEUN. Ma va yivel
aUTO KPEPAOTE T BACN OTA APLOTEPA 1) DEELA TS OUGKEUNG KL OTIPWETE TNV TPOG Ta TOW.

Mnv mAnotaeTe Kat KIveite To BEPUAVTIKO OTOIXEI0 MOAU KOVTA Og GidNPO Kal NV To eKBETETE OE
evahaooopeva media, 0TI uriopei va emmpeaotei 1o olomua otabeporoinong. Katd Tig epyaoieg
KOAMNONG Kat anokOMnang ABeTe Ut 0PIV 0ag TIS MPOdIAYPAPES KOAANONG TV EEAPTNHATWY Kal
KUPIWG TIC HEYIOTES EMITPEMOMEVE BEPHOKPAOIES.

5, Ynodeiteic aopaleiac

la xprion GAn aro auTn o avagEPETaL OTIS 08Nyieg Xpriong, Omwg Kat yia aubaipeteg ahayeg o
KATaoKeUaoTG dev avahapBavel kaggia euivn.

Al0BAOTE TIPOTEKTIKA AUTEC TIC 0BNYIES XPROEWS Kal TIG MepAauBavopeves UNOdEIEE(S Kat UAGETE
T6Q 08 0pATO PEPOG KOVTA OTNV GUOKEUN. H U TPnom Twv unodeiewv Unopel va odnynoet oe
ATUXNMATA, TPAULATIONOUG i BAARES TG UYEiag.

H erutpanéfia ouokeun koAMnang-arokoAnang WTCP-S g WELLER avtanokpivetal oTiq BeeNake]
anatmoelg Twv odnyiaov 89/336/E.0.K., 73/23/E.0.K. kat 89/392/E.0.K.

6. MapeAkopeva

53215299  FE50M nAekTpkd KoMnTrpt Magnestat e duvatotnTa anaywyng aepiwv koAnong (ue
glKova)

53209999  kahwdio mpogktaong 4m

52509999  A120K mpooappoyEag e€lowong Suvapikol

52609699  mpooapuoyEag eEICWONG SUVAIKOU He SlakoTTn

54173499 T anokoMnang ohokAnpwpévev dual-in-line 16 DIL-16-WG
54173899 ulU arnokoMnang ohokAnpwyevwy dual-in-line 24 DIL-24-WG RM7.62
54173999 i arnokOMnang ohokAnpwyevwy dual-in-line 24 DIL-24 RM15.24
54174599 uUTN anokOAnang oAokANpwHEVWY aTPoyyuAoU oxnuatog TO-5, DS-TO
54173299 uU anokoMnong flat-pack mdtoug 9mm, FP-7

54304099  mpoabNkn amokoAAnang DS-7

51302099  Tin-A-Pin yia EMKAOOITEPWON AYWYIHWY SPOUWV
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7. NMepieyopeva Tou oeT

Suokeun tpogodoaiag PU-S / HAektpiko koMnipt TCP-S / Ynodoyn aopakeiag KH-20 / Odnyieg
Xprioews

Eikova e nAektpohoyiko axedio deg aehida 59+60
Eikova pe EXPLO-oy£d10 dg ohida 61
Eikova pe ESD-0£on epyaciag deq oghida 58

8. Npo&idomoinTIkEG UModeigeig

1. MiaTnpeite og TaEN TNV B£0n £pyaciag oag.
Av gV TO XPNPIMOTIOIEITE APAVETE AMO TO XEPL TO GUYKOANTIKO 0ag £pyaleio MAvTa oTnV EBIKN
TipoBAemopeVn evarnoBean. Mn gEpETe EUPAEKTA QVTIKEIUEVA KOVTG OTO KAUTO GUYKOMNTIKO 0ag Opyavo.

2. Mpoagyete TIG EMIPaceIC Tou mepIBAAAovTOG,
Mnv Xpnaljomnoleite To GUYKOMNTIKO Gag 0pYAVO O UYPO 1) LOUGKEWEVO TIEPIBANNOV.

3. Mpootareureite ano XTumApata nAekTpikoU peUpaTog.
AMoQeliyETE CWUATIKEG EMAPES HE YELWUEVA LEPN, OMWG TLY. OWAVES, BEPHAVTIKA OOUATA, NAEKTPIKES
kouliveg, Yuyeia.

4. Kpatare oc anootaon Ta naidid.
Mnv agrvete GAa mpoowa va macouy To epyaheio i 1o kaAadio. Kpatiote oe anootaon aAa
TPOOWa anod v BEan epyaciag oag.

5. AiaTnpeite/puAdaoeTe To GUYKOAANTIKO aag epyaAeio aoparag.
Ayponotportointa cuykoAnNTIKG epyaleia Ba Empene va evanoTifevtal oe £va Enpo, og UYNAA LOTAWEVO
1] 0€ KAEBWHEVO UEPOC, OTIOU Va [NV UMopoUV va Ta ¢Tacouy Taldid.

6. Mnv umep@oTileTe To OUYKOAANTIKO 0ag £pyalsio.

XpNOILOTIOIELTE TO GUYKOAANTIKO GG EPYAAEIO HOVO UM TNV AVAPEPOHEVN TAON KAl TNV QVAPEPOMEVT
mieon 1) Topéa Mieang avioTolya.

7. Xpnoipomolgite To 0WOTO OUYKOAANTIKO Opyavo.

Mnv xpnaluoroleite va agBevég amo amoyn LoxUog GUYKOANTIKO epyakeio aTny epyacia oag. unv
XPNOLUOTIOLEITE TO GUYKOMNTIKO epyaleio yia okomoUg, yia Toug ortoioug dev poBAENETaL.
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8. depete TV KaTaAAnAn evdupacia spyaoiag.
Yolotatal kivduvog amod ouykoAnTIKO Kpdpa (KaAdi) oe peuath katdataon. G&pete TV KAatahAnAn
TPOOTATEUTIKN £VOUMAGIA TIPOC AMOPUYT) EYKAUMAT®Y.

9. MpooTatéyre Ta paria oag.

®opdre MpooTateuTIkA yuahid. Kata v eneepyaaia yAouTivng (koAhag) mpemet va TnpnBolv idlaitepa
Ol TIPOOTATEUTIKEG 0BNYIES TOU KATAOKEUAOTN TNG. MPOCTATEUBNTE QMO EKTIVOOTOUEVES OTAYOVES
OUYKOMNTIKOU Kpapatog (kaAdi). Kivouvog eykaUuatog AOyw peuaTol UyKOMNTIKOU Kpapatog (Kahdi).

10. XpnoopomoinaTe anoppo@non TWV GUYKOAANTIKWY Kamvav (agpiwv).
AV UTtGpYOUV LNYavIopol/ GUOKEUEG PG GUVDEDT O€ £YKATAGTATELS AMOPPOPNONG TOU OUYKOAANTIKOU
kanvoU, TOTe BeBaiwdeite OTL aUTOL Eival oUVEDELEVOL KAl OTL XPNOLHOTOLOUVTAL 0WOTA.

11. Mnv xpnoigomolgite To KaA®SI0 yia aKomoUg mou d&v poopileTal.

Mnv LETAaPEPETE TO OUYKOANTIKO 0ag epyakeio TOTE amo To kahddlo. Mnv xpnatoroteite To kaAwdio
yia va ByAAeTe T0 PEUPATOANTITN (PIQ) AMd Tov peupatodotn (mpila). MpooTatéyte To KAAWALO Ao
g0, AadL Kat atyunpég ywvieg.

12. Aopahnore To epyaeio.

XpNOlOTOIEITE TOUG OUGPIYKTIKOUG UNXAVIoHOUS Yia va oTaBeporoinaeTe To epyakeio. M' auto
kpateital aoaréaTePa am' OTL e TO XEPL KAl EKTOG auToU £XeTe eAeUBepa Kal Ta UG GG XEpLa Yia
TOV YELPLOWO TOU GUYKOANTIKOU 0ag epyaleiou.

13. AMOQEUYETE AVTIKAVOVIKN OTAGN TOU OWHATOG.
Alapoppaate TV BEON £pyaciag 0ag epYOVOUIKWG 0WOTA, AMOPEUYETE TV AavBaouévn oTdon Katd
TNV epyaoia 0ag Kat XpNOILOTOIELTE TIAVTA MPOGAPHOCHEVO GUYKOANTIKO EpyaAeio.

14. dpovrileTe pe empeAeia To ouyKOAANTIKO 0ag epyaleio.

Alatnpeite kaBapod To oUyKOANTIKO 0ag epyaheio yia va unopeite va epyaleote kaAUTepa Kal
aopahéaTepa. TnENoTE TiE TIPOSIAYPAPES GUVTAENONG KAl TIC UMOdEIEEIS Yia TV ahhayn TS MUTg
T0U KoM TNPIoU. EAEYYETE TAKTIKA ONa Ta oUVDEDdE|EVA KAA®MBIA Kal CWANVMOES. ETudlopBhoelg
EMITPEMETAL VA MPayMaTomionBoly [ovo amo Evav avayvepIOHEVO TEXVIKO. XPNOILOTOIETE [OVO
auBevTikd avtaAakTika Tou Oikou WELLER.

15. Mpiv va avoiEeTe T ouokeun ByakTe To pupatoATy (i) ano Tov peupatodoTn (mpila).

16. Mnv napatdre Bahpéva epyaleia ouvthpnong.
EAéyETe po TG BEONG 0¢ AelToupyia, AV aMopakpUVaTe KAEISIA 1 pUBHIOTIKG epyaAeia.
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17. Anogeuyete Tnv aBsAnTn AsiToupyia.

SIyoupeuTEiTe OTL 0 BlakomTng Sev eival oe BEan Aettoupyiag mptv va tov BAAETe oV mpida 1) oy
oUvdean SikTUou. Mnv HETAPEPETE TUYKOANTIKO £pyaAeio MOU eival oUVEEDENEVO O€ AEKTPIKO SiKTUO
£X0VTag TO SAKTUAO 0ag 0TOV SLaKOTT TaaNG dIKTUOU.

18. Kahwdia mpoEkTaong o€ aOKEMAGTO XWPO.
XpNOUIOMOLELTE 08 AOKEHATTO XWPO MOV Ta TIPOG TOUTO EYKEKPILEVA Kl AVAAOYQ XAPAKTNPIOUEVA
KaA®31a MPOEKTAOMG.

19. Na sioTe mpooeyTIKOI.
MPOGEXETE TLKAVETE Kat va epYAlEaTE (e AoYIKN. M Xonotuomoleite To uyKOANTIKO 6ag epyakeio
av deV £10TE GUYKEVTPWHEVOL.

20. EAgyxeTe T0 ouyKoAANTIKO £pyaleio yia Tuxov Inuics.

Mpo G MePAITEPW XPrIONG ToU GUYKOANTIKOU epyaheiou mpemel va eAeyyBolv mposeyTIKa yia TV
0WOTH Kal BACEL TIPOOPLOHOU AEITOUPYIA TOUG 0L TPOOTATEUTIKOL WY aviajiol kat va mapouatalovta
ehagpa {nuia pepn. EAEyETE av ta KivnTd pePn Aettoupyolv owoTa Kat dgv OKAAMVOUV 1) WATIWG
kamoto uépog napouctdlet BAARN. OAa Ta pEEN MPEMEL va lval 0waTa GUVAPUOAOYNUEVA Kal va
mANPOUY OAOUG TOUG XELPLOMOUG, WOTE VA EYKUMVTAL [ia 0WOTN AEITOUPYI TOU GUYKOANTIKOU
gpyakeiou. EAQTTWHUATIKOL MPOOTATEUTIKOL Uy aviopiol kat pépn mpemet va emidlopBwBolv kataAnAa
amod £va avayvwpLoPEVO EIBIKO ouvepyeio i va alayTolv kate' 6oov dev avaypapeTal Tinote aAko
omv odnyia Aettoupyiag.

21. Npoooyn.

XpNouomoleite UOVo EAPTNHATA 1 CUUTANPWHATIKEG CUGKEUES, TIOU AVQEPOVTAL GTOV KATAAOYO
QVTAAGKTIKGV. Xpnalpomoteite povo aviaMakTika Tou Oikou WELLER 1 oupmnpwpaTikd eEaptuata
J0V0 0g auBevTIKEG ouokeuEg Tou Oikou WELLER. H xprion aAwy epyaeinv kal AAwv eEapTnuatey
Jmopel va onpaivel yia oag Kivduvo TpaupaTIopoU.

22, Agpnote va oag emdlopBnoet To oUYKOAANTIKO epyalsio £vag £IBIKEUPEVOGQ
nAeKTpOAGYOS.

To mapov ouykoANTIKO £pYaAEL0 VTATIOKPIVETAL GTOUG OXETIKOUS KavoviopoUs acpaleiag. Epyaoieg
€MBI0PBWONG EMITPENETAL VA TIPAYMATOMOLOUVTAL HOVOV AMO £vayv EIBIKEUHEVO NAEKTPOAOYO, KATG
TIG OToieg YpnotporoloUvTal auBevTika aviahakTika Tou Oikou WELLER. ANoL®G propoly va
TIPOKUYOUY ATUXNMATA YId TOV £PYAlOHEVO.

23. Mnv epyaleate e pépn mou Biokovral umo Taon.
e QUTIOTATIKA OUYKOAANTIKG epyaleia elval ay@yiun Kain Aapn.
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24, Xpnon pe dhheg ouokeugg Tou Oikou WELLER.

Av xpnotortomBel To oUYKOMNTIKO epyaleio o€ GUVOUAOHO He GANEG OUGKEUEC, TOTE TPEMEL Va
PENBoUV TPOEISOMOMTIKES UMODEIEEIS TWV CUGKEUMY AUTAY TIOU avagépovtal oty odnyia
Aetroupyiag Toug.

25. Tnpniote Toug yia TNV B£on epyaaiag oag 1oYUOVTES kavoviopoUg aopaeiag.

0dnyieg AsiToupyiac TnG TPoPodoTikAS povadag PU-S

1. Mepiypagn

H Tpo@odoTikn Hovada (MPOOTATEUTIKOG WeTaoxNuaTioTig) PU-S €xel wg okomo v
TPOPOSOTNON NAEKTPIKNG TAGNG MPOG TIG GUoKeUES TUMoU Weller kat d1aBETEL GUVOETIKN TIUR
24V AC/kata avatato oplo 50W. H TpopodoTikn povada PU-S BlaBETel Evav eVOWUATWHEVO
NAEKTPIKO SLaKOTTN, 0 omoiog BpioKeTal EPAPHOOHEVOS EMI TNG eUMPOaBlag TAAKAG, Eva
dlakomtn acpahelag kai pia ouvdeTikn umodoxn (E€odog 24V AC), n omoia S1abETel 3 mOAOUG
Kat duvaToTNTA AroKAELOHOU.

TexvIKa aTolygia

Ataotacelg (mhatog x Badog x UPog) 115 x 150 x 94
Taon n\ekTpikoU dikTUOU - 230V (240V, 120V) 50(60)Hz
Anopp£ouaa NAEKTPIKN Taan - 24V 50(60)Hz

AvataTn LoxUg - 50W
HAeKTPIKN aopalela :T0,315A

2. Apxikn 8£on oc Aeitoupyia

MpoBeite o€ eloaywyn Tou BUOHATOG, TO OToio amoTeAeital amod 3 moAoug, TG MPog oUvdean
OUOKEUNG €VTOG TNG OUVOETIKAG UMOdOXNG TNG TPOPOJOTIKAG Hovadag, N oroia urodoxn
S106&Tel 3MONOUC, Kal oTaBEePOTOINOTE TN GUVSEDT AUTH KATA TPOTIO aKIvnTonoinang. EAEYETe,
av 1 Taon Tou NAEKTPIKOU oag SIKTUOU GUVTAUTICETal Pe TNV avTioTolyn vOelEn emi Tng
TIVaKIBAG NG MPOAVAPEPOUEVNC TPOPODOTIKNG Hovadag. Epodov ) Taon Tou NAEKTPIKOU 0ag
SIKTUOU elval EQAPUOOIUN, OUVOEDTE TNV TPOPOJOTIKN LOVAdA He TO NAEKTPIKO SIKTUO Kal
avoiETte Tov NAEKTPIKO TNG BlaKOTN.
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3. 0dnyieg Aerroupyiag

O10dnyieg Aettoupyiag Twv mpog oUvdean auckeuav Tumou Weller dlaBeTouv emtiong Loyl kata
OUUMATPWON AUTMV TWV 03NYLOV AElTOUPYIag TS TPOPOBOTIKIGS MOVAdAG.

H Tpo@odoTikn povada PU-S dev eival kKatdAAnAn yla ) olvdeon CUUMANPWHATIKWV
eEapmuatwy tunou Weller, yia v omoia oUvdean eival anapaimtn pia nAeKTPoVIKn pUBuioN
™G Beppokpaciag.

4. 0dnyisc aopaheiac

To €pY00TAGIO KATAOKEUNG dev avaAapBavel Kaupia euBlvn 0 MEPITTWOELS XPNOEWV TNG
TPOAVAPEPOHEVNG TPOPODOTIKAG HOVASAG, OL OTIOIES BEV EXOUV OXEDN HE TIG EPAPMOYES, O
oroieg avaypagovTal oTiq mapouoeg 0dnyieg Aettoupyiag, kabwg emiong Kal yia avappooTeg
JETATPOMES €Tl TNG TPOPOBOTIKNG HOVADAC.

O1napoUoeg 0dnyieg AelToupyiag Kat oL ATOTPETITIKES 0dNYIES, 0L OTOIES AMOTEAOUV GUCTATIKO
OTOIEI0 TWV 0BNYIWY AUT@Y, TIPEMEL Va BIaBACTOUV TIPOCEKTIKA KAl va TNENBOUY OE EVa EUPAVES
ONUEID 0NV AMEDN TIEPLOXT TNG OUOKEUNG GUYKOANONG. H [N THPNON TWV AMOTPEMTIKOV
0dNYLWV UTopEl va EXEL WG AMOTEAEOHA £QYATIKA ATUXAMATA KAl TPAUHATIONOUG 1} Kat BAABES
e uyeiag.

H tpogpodorikn povada PU-S Tou kataokeuaoTikou oikou WELLER avtamnokpivetal on dnAwaon

nept oupBatotnTag TG Eupwnaiking KovotnTag oUNgwva je TIC BACIKES amaltnoelg mepi
\eITOUPYIKNG aopaielag Twv odnylwv 89/336/EWG, 73/23/EWG Kat 89/392/EWG.

5. Katahoyog oupmAnpwHaTIK®@V EE0PTHATOV

53210599 TCP-S EppoAo ouykoAnong tumou Magnastat
52400199 T3001 EpBolo ouykoAnang TUrmou Temtronic
51305899 IG 102 2TaBpOC anoauykoAAnang

6. Meyebog TG sumopIKAG Mapadoong
TpogodoTikn povada PU-S / 0dnyieg Aettoupyiag
7. MpocIdomoINTIKES 0dNYiES

BAéme WTCP-S otn oeAida 46
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Gewindestift
Zum Spreizen
des Dubels J

Screw for
spreading the dowel JJ

Potentialausgleich
z B. Handgelenk-
armband

Potential balance
e.g. wrist-strap
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1. DIL-16-WG
54173499

2. DIL-24
54173999

3. DS-TO
54174599

4. FP-7
54173299

5-7. DS-7
51304099

8. Tin-A-Print
51302099

9. FE50M
53215299
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(D)

Zubehir fiir Magnastat-Litkolben TCP

1. Auslotspitze fiir Dual-in-line, passend fiir TCP/24 V
2. Auslotspitze fiir Dual-in-line mit 24 Pins

3. Auslétspitzen fiir runde IC's in TO-5 Gehduse passend
flir TCP-Lotkolben

4. Flat Pack Lotspitze 9mm fiir TCP-Ldtkolben

5. Ablotzusatz fiir TCP/24 V Létkolben

6. Gummiball fir DS-7 und DS-7-N

7. Saugspitze fir DS-7 und DS-7-N

8. Zum Verzinnen von Leiterbahnen, passend fiir TCP.
9. Magnastat-Lotkolben 24V/50W mit Létdampf-Absaug-
vorrichtung zum AnschluB an Weller Zero-Smog System

CF

Accessoires pour fer TCP

1. Panne a dessouder par capillarité

2. Panne a dessouder pour C.l. 24 points

3. Panne a dessouder pour boitier TO-5

4. Panne a souder pour flat pack

5. Systeme de dessoudage par aspiration

6. Poire de rechange pour DS-7 et DS-7-N

7. Buse de rechange pour DS-7 et DS-7-N g intérieur
1,5 mm

8. Pinceau a étamer

9. Fer a souder pour aspiration de fumée "Magnastat"
pour ensemble WTCP-S. Doit &tre branché sur une
centrale d'aspiration multiples

(NL)

Toebehoren voor Magnastat-soldeerbout TCP

2. Desoldeerpunt voor dual-in-line, geschikt voor TCP/
24V

3. Desoldeerpunt voor dual-in-line met 24 pinnen

4. Desoldeerpunten voor ronde IC's in TO-5 omhulsel,
geschikt voor TCP-soldeerbouten

5. Flat pack soldeerpunt

6. 9mm breed voor TCP-soldeerbout

7. Desoldeertoebehoren voor TCP/24 V-soldeerbout

8. Gummibal voor DS-7 en DS-7-N

9. Zuigpunt voor DS-7 en DS-7-N

10. Voor het vertinnen van geleiderbanen, geschikt voor
TCP Magnastat-soldeerbout 24V/50W met soldeerdamp-
afzuigvoorziening voor aansluiting aan het Weller Zero-
Smog systeem

b

Accessori per stilo Magnastat TCP

1. Punta dissaldante per IC dual in line a 14/16 pins

2. Punta dissaldante per IC dual in line a 24 pins

3. Punta dissaldante per IC in contenitori TO-5

4. Punta saldante per flat Pack. Larghezza 9 mm

5. Gruppo dissaldante a 370°C, Gruppo dissaldante a
400°C

6. Pera di gomma per DS-7 e DS-8

7. Ugello @i 1,5 mm per DS-7 e DS-8

8. Pennello metallico

9. Stilo saldante con dispositivo di aspirazione fumi, 24V/
50W.
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1. DIL-16-WG
54173499

2. DIL-24
54173999

3. DS-TO
54174599

4. FP-7
54173299

5-7. DS-7
51304099

8. Tin-A-Print
51302099

9. FE50M
53215299
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Accessories for Magnastat Soldering Iron TCP

1. Desoldering Tip for IC's dual-in-line

2. Desoldering Tip for IC's dual-in-line with 24 pins, to
use with TCP iron

3. Desoldering Tips for round IC's in TO-5 housings, to
use with TCP iron

4. Flat Pack soldering tip 9 mm width for TCP soldering
iron

5. Desoldering assembly for TCP iron

6. Rubber ball for DS-7 and DS-7-N

7. Suction tip 1,5 mm g for DS-7 and DS-7-N

8. For coating of circuit boards for use with TCP.

9. Magnastat soldering iron 24V/50W with fume
extraction device for connection to Weller Zero-Smog

s)

Tillbehdr

1. Avlddningsspets for Dual-in-line passande fér TCP/
24V

2. Avlodningsspets for Dual-in-line med 24 stift

. Avlodningsspets for runda IC's i TO-5 behéallare

. Flat Pack |6dspets 9mm bred fér TCP-16dkolv

. Avlodningstillsats for TCP/24V-l6dkolv

. Gummiboll fér DS-7 och DS-7N

. Sugspets for DS-7 och DS-7N

. Fortenning av ledningsplatinor passande fér TCP

. Magnastat-lédkolv 24V/50W med utsugnings-
anordning att anslutas till Weller Zero-Smog system

O oo~ O w

®

Accesorios para el soldador Magnastat tipo TCP

1. Punta desoldante para Dual-in-line apropiada para TCP/
24V

2. Punta desoldante para Dual-in-line de 24 pines

3. Puntas desoldantes para IC’s redondos en cajas TO-
5, apropiadas para Soldadores tipo TCP

4. Punta soldante para Flat-Pack 9 mm de ancho para
soldadores TCP

5. Aditivo desoldante para el soldador TCP/24 V

6. Pera de goma para DS-7 y DS-7-N

7. Punta de succion para DS-7 'y DS-7-N

Interior de 1,5 mm de diametro

8. Para el estafiado de tableros de circuitos apropiado
para TCP

9. Soldador Magnastat 24 V//50W con dispositivo para
succion de gases de soldadura para la conexion al
sistema WELLER Zero-Smog.

Tilbehgr til Magnastat-loddekolben TCP

1. Aflodderspidse til Dual-in-line, passende til TCP/24V
2. Aflodderspidse til Dual-in-line med 24 pins

3. Aflodder til rund IC’s i TO-5 kasse, passende til TCP-
loddekolben

4. Flat Pack loddespidse, 9mm brede til TCP-loddekolben
5. Afloddetilsat til TCP/24V-loddekolben

6. Gummibold til DS-7 og DS-7-N

7. Sugningsspidse til DS-7 og DS-7-N

8. Til fortinning af kobberbanerne ved printplade, pas-
sende til TCP

9. Magnastat-loddekolben 24V/50W med lodderogs-
ugning til tilslutning p& Weller Zero-Smog System
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1. DIL-16-WG
54173499

2. DIL-24
54173999

3. DS-TO
54174599

4. FP-7
54173299

5-7. DS-7
51304099

8. Tin-A-Print
51302099

9. FE50M
53215299
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P

1. Acessorios para o ferrro de soldar
Magnastat TCP

1. Ponta de dissoldar para Cls dual-in-line de 14/16 pins
2. Ponta de dissoldar para Cls dual-in-line de 24 pins
3. Ponta de dissoldar para Cls redondos em caixa TO-5,
para o ferro de soldar TCP

4. Ponta de soldar flat pack, 9mm de largura, para o ferro
de soldar TCP

5. Conjunto de dissoldar para Ferro de soldar TCP/24
tiipo V

6. Péra de borracha para DS-7 e DS-7-N

7. Ponta de sucgdo para DS-7 e DS-7-N

8. Para estanhar vias condutoras, compativel com TCP
9. Ferro de soldar Magnastat 24V/50W com aspirador
de fumos. Ligagdo ao sistema Zero-Smod da WELLER

(SP)

1. Lisdvarusteita Magnastat-TCP-juotoskolviin

1. Juotoksen avauskdrki kaksirivikoteloihin , sopii TCP/24V
2. Juotoksen avauskarki kaksirivikoteloihin , sopii 24
nastaiseen

3. Juotoksen avauskérkid pyéreisiin puolijohdeliitoksiin
TO-5 koteloissa, sopii TCP-juotoskolviin

4. Litted (Flat Pack) juotinkdrki 9mm leved TCP-
juotoskolville

5. Juotoksenavaus lisdlaite TCP/24 V-juotoskolviin

6. Kumipallo, sopii DS-7 ja DS-7-N

7. Imukérki , sopii DS-7 ja DS-7-N

8. Tin-A-Print, johdinten tinaamiseen, sopii TCP-kolviin
9. Magnastat-juotoskolvi 24V/ 50W varustettu
juotinhdyryjen imujérjestelmalld, yhdistettavaksi Weller-
Zero-Smog jérjestelmadan

11.03.2002, 10:47 Uhr
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Modell Breite Best.-Nr. mit Standard- Order Number for standard Numeéro et références
Model Width Temperaturbereichen temperatures of regular tips pour les températues
Modeéle Largeur mm 260°C 310°C 370°C 425°C standard 480°C
Flachform 0.8 PT-H5 PT-H6 PT-H7 PT-H8 -
54111599 541116 99 541117 99 541118 99
Screwdriver Tip
1.6 PT-A5 PT-A6 PT-A7 PT-A8 -
Forme tournevis 54112599 541126 99 541127 99 541128 99
2.4 PT-B5 PT-B6 PT-B7 PT-B8 PT-B9
54113599 541136 99 54113799 54113899 541139 99
IZ][":. 3.2 PT-C5 PT-C6 PT-C7 PT-C8 PT-C9
54114599 541146 99 541147 99 541148 99 541149 99
Flachform 4.6 PT-D5 PT-D6 PT-D7 PT-D8 PT-D9 (
Screwdriver type 54115599 541156 99 541157 99 541158 99 541159 99
Forme tournevis
5.6 - - PT-E7 PT-E 8 PT-E9
- - 541167 99 541168 99 541169 99
Langform 1.2 PT-K5 PT-K 6 PT-K7 PT-K 8 -
Long Screwdriver Tip 54117599 541176 99 541177 99 541178 99
Forme tournevis longue
2.0 PT-L5 PT-L6 PT-L7 PT-L8 -
54118599 541186 99 541187 99 54118899
'=<]]:ﬂ:. 3.2 PT-M 5 PT-M 6 PT-M 7 PT-M 8 PT-M 9
54119599 541196 99 541197 99 541198 99 541199 99
Rundform 2.4 - - PT-BS 7 PT-BS 8 PT-BS 9
Conical Blunt Tip 541207 99 541208 99 541209 99
Forme conique
3.2 - - PT-CS7 PT-CS 8 PT-CS 9
541217 99 54121899 54121999
Ii“}:. 5.0 - - PT-DS 7 PT-DS 8 PT-DS 9
541227 99 541228 99 541229 99
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Rundform abgeschragt 1.2 PT-F5 PT-F6 PT-F7 PT-F 8 PT-F9
Conical spade tip 54123599 541236 99 541237 99 541238 99 54123999
Forme conique tronquée
1.6 PT-AA5 PT-AA 6 PT-AA7 PT-AA 8 PT-AA 9
54124599 541246 99 541 247 99 541248 99 541249 99
2.4 PT-BB 5 PT-BB 6 PT-BB 7 PT-BB 8 PT-BB 9
<ﬂ:ﬂ:. 541 25599 541 256 99 541257 99 541258 99 541259 99
3.2 - - PT-CC7 PT-CC8 PT-CC9
541 267 99 541 268 99 541269 99
5.0 - - PT-DD 7 PT-DD 8 PT-DD 9
541277 99 541278 99 54127999
Langform konisch 0.8 PT-05 PT-0 6 PT-07 PT-O08 -
Conical Long Tip 54128599 541286 99 541287 99 541288 99
Forme conique longue
0.4 - - PT-S7 PT-S 8 -
@:ﬂ___. 541367 99 541 368 99
Flachform 1.6 PT-R5 PT-R6 PT-R7 PT-R8 -
Screwdriver Tip 54129599 541296 99 541297 99 541298 99
Forme tournevis étroite
Flachform leicht gebogen, 3.2 PT-MX 5 PT-MX 6 PT-MX 7 PT-MX 8 -
einseitig benetzbar 541 305 99 541 306 99 541 307 99 541 308 99

Flat Tip, slightly bent,

one side wettable

Forme platte Iégérement courbée
1 face mouillable

587060 43

Werkzeug fiir Létspitzenwechsel
Tool for tip-exchange
Outil pour changement de pannes
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Spitze
Tip
Panne

WTCPS.pm65

Temperaturfuhler
Temperature Sensing Device
Pastille , Magnastat"

Dauermagnet
Permanent Magnet
Aimant permanent

55

Schalter
Power Switch
Interrupteur

Stromanschluf3
Power Supply
Plaguette d'alimentation

55
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(D)

1. Leitfahiges Material-antistatisch

2. Elektrische Verbindungsleitung

3. Hochohmige Verbindungsleitung

4. NetzanschluB

5. Betriebserde Verbindung zur Netzerde
vermeiden.

6. Gemeinsame Potentialbuchse

7. Elektrische Verbindungsleitung.

T ‘ WTCPS.pm65 56

1. Matériau conducteur antistatique
2. Connecteur électrique

3. Liaison a la masse supplémentaire
4. Secteur

5. Ligne directe de mise a la terre
indépendante de la ligne générale des
masses.

6. Plots d'équilibrage des potentiels
7. Connecteur électrique

1. Geleidend materiaal-antistatisch

2. Elektrische verbindingsleiding

3. Hoogohmige verbindingsleiding

4. Netaansluiting

5. Bedrijfsaarde-verbinding met netaarde
vermijden

6. Gemeenschappelijke potentiaalcontactdoos
7. Elektrische verbindingsleiding

11.03.2002, 10:47 Uhr

1. Materiale conduttivo antistatico

2. Linea dei collegamenti

3. Ulteriore connessione

4. Presa di rete

5. Massa a basso valore Ohmico senza
collegamento con la terra della rete o SL.
6. Presa per |'equalizzazione dei potenziali
elettrici.

7. Linea dei collegamenti

56



1. Conducting material antistatic

2. Electric connecting-line

3. Additional connection

4. Mains

5. Low-Ohm service ground without
connection to mains-earth or SL.

6. Socket for potential balance.

7. Electric connecting-line

T ‘ WTCPS.pm65 57

s

1. Antistatiskt material med
strémledningsformaga

2. Elektrisk forbindningsledning

3. Hogohmig forbindningsledning
4. Natanslutning

5. Forbindning jord vid drift, undvik
forbindning jord till nat

6. Gemensam jackhylsa

7. Elektrisk forbindningsledning

1. Material conductor antiestético

2. Linea de conexion eléctrica

3. Conexion de alta resistencia

4. Conexién a la red

5. Tierra de operacion - Evitar conexion a
tierra de la red.

6. Casquillo para balance de potencial

7. Linea de conexion eléctrica

11.03.2002, 10:47 Uhr

1. Konduktans material - antistatisk

2. Elektrisk forbindningsledning

3. Hejohmsk forbindningsledning

4. Netkontakt

5. Driftsjord, forbindelse til netjord skal
undgas

6. Felles potentialbgsning

Elektrisk forbindningsledning
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P

1. Material conductivo

2. Linha de conexao eléctrica

3. Linha de conexao de alta resisténcia
4. Ligacdo a rede elétrica

5. Terra de servigo

6. Tomada de potencial comum

7. Linha de conexao eléctrica

T ‘ WTCPS.pm65 58

(SP)

1. Johtava aines - antistaattinen

2. Séhkdinen yhdysjohto

3. Suurohminen yhdysjohto

4. Verkkojohto

5. Kéyttomaadoitus - yhdistaminen
verkkomaadoitukseen ei suositeltavaa
6. Yhteinen potentiaaliliitin

7. Séhkdinen yhdysjohto

1. AYQYLUO QVTIOTATIKG UAIKO

2. Tpagpn nAeKTPIKNG 0UVdENG

3. Tpappn olvdeang uYnAng avtiotaong
4. 20vdeon e To SiKTUo

5. EEwTeplkn yelwom - Mnv ouvBete e TV yeiwon Tou dikTtUou!

6. Kown urodoyn (pUoa) yia eEiowan Suvapikol
7. Tpagpn NAeKTPIKNG oUVdENG

11.03.2002, 10:47 Uhr
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(D)

1. Netzstecker

2. Schraubklemme

3. Netzschalter 1-polig unbeleuchtet
4. Potentialausgleichsbuchse

5. Magnastat-Schalter

6. Heizelement

CF)

1. Fiche secteur

2. Borne a vis

3. Interrupteur général unipolaire sans voyant
4. Plot d'équilibrage de potentiel

5. Interrupteur Magnastat

6. Elément chauffant

(NL

1. Netstekker

2. Schroeveklem

3. Netschakelaar 1-polig onverlicht
4. Potentiaalcompensatiecontactdoos
5. Magnastat-schakelaar

6. Verwarmingselement

b

1. Spina di rete

2. Morsettiera

3. Interruttorre di rete ad 1 polo non illuminato
4. Presa di compensazione di potenziale

5. Interruttore Magnastat

6. Elemento radiante

T ‘ WTCPS.pm65 60

1. Mains plug

2. Screw terminal

3. Mains switch 1-pole not illuminated
4. Potential equalisation socket

5. Magnastat switch

6. Heating element

s>

1. Natstickpropp

2. Skruvkldmma

3. Natstombrytare 1-polig obelyst
4. Potentionalanpassningshylsa
5. Magnastat-brytare

6. Vdrmeelement

E®

1. Enchufe a la red

2. Pernos fijadores

3. Interruptor general unipolar (sin iluminacion)
4. Conector de balance de potencial

5. Interruptor Magnastat

6. Elemento calefactor

1. Netkontakt

2. Klemmeskrue

3. Netkontakt 1-polig , ikke belyst
4. Potentialudlingningsbasning
5. Magnastat-kontakt

6. Radiator

P

1. Ficha de ligagao a rede

2. Borne roscado

3. Interruptor de rede de um p6lo, sem iluminagdo
4. Jaque de compensacao de potencial

5. Interruptor Magnastat

6. Elemento de aquecimento

(SP)

1. Verkkopistoke

2. Ruuvipuristin

3. Verkkokytkin, yksinapainen, valaisematon
4. Potentiaalitasausliitin
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3. AwakoémTng Aettoupyiag,
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4. Ynodoy-¢puoa efiowong
duvapkou

6. OepuavTiké oTolyElD
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