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FUHLE DEN UNTERSCHIED

DIE BEWAHRTE WAHL. JEDES MAL.

Die Werkzeuge von Weller Erem® werden mit Mit hochmodernen Merkmalen wie Magic Spring™,
kompromissloser Schweizer Qualitat eigens fiir dem selbstblockierendem Schraubsystem und der
die Elektronik entwickelt und bieten hochste Maximalen Offnungsstopp Technologie bieten
Langlebigkeit. Mit mehr als 1 Million konsistenten,  Zangen von Weller Erem die langsten Standzeiten,
prazisen und genauen Offnungs- und die hochste Prazision und die beste Qualitat
SchlieBzyklen definieren diese weltweit.

Hochleistungsschneider den Industriestandard.

Swiss Produkte von Weller Erem werden mit kompromissloser
Schweizer Qualitat gefertigt und sind kraftvoll, langlebig,
Mad
ad€ | scharf und prizise




Wie ein
Schweizer Uhrwerk

Werkzeuge mit hochster
Qualitat und erstklassiger
Verarbeitung

Weller Erem ist fiUhrend in der Entwicklung und Produktion hochwertiger Prazisionswerkzeuge

(Seiten- und Spitzschneider, Zangen und Pinzetten). Das Unternehmen wurde 1963 in Genf, Schweiz,
gegrindet und liefert Werkzeuge, die das Ergebnis kontinuierlicher Produktentwicklung und Innovation
sind, um alle Kundenwiinsche und die Anforderungen moderner Fertigungsmethoden zu erfullen.

Nach Maf gefertigt

Sie haben ein Problem? Wir
haben die Losung — dank
unserer Fahigkeit, schnell
Ihr benétigtes Spezialwerk-
zeug zu fertigen.

Mit einer geschatzten Vorlaufzeit von
zwei Wochen kann Weller Erem unsere
Prazisionswerkzeuge an lhre speziellen
BedUrfnisse anpassen.

Schneider fiir die Elektronik

Zum Entfernen von SMD IC von Leiterplatten werden die
Anschlussbeinchen vor dem Entléten durchtrennt. Die
sehr feinen Spitzen der Spitzschneider 670EP und 670EPF
ermoglichen das Schneiden der einzelnen Pins, ohne die
darunter liegenden Leiterbahnen zu beschadigen.

. Nachdem alle Beinchen vom IC abgetrennt wurden, kann
o e X - mandie auf der Leiterplatte verbliebenen Reste mit

. dem Létkolben beseitigen und die L6tzinnreste danach
entfernen. Die Warmebelastung der Leiterplatine ist bei

\"“‘})‘}»:" 1
s ¥

dieser Methode sehr gering.




DER PERFEKTE SCHNITT

Kraftvoll, scharf und prazise — jedes Mal

Schneider fiir die Microelektronik

G-?’rﬁzision

Genaue Schnitte mit
dem hochprazisen
Schraubsystem fur
leichtes Betatigen
ohne Uberlappen
der Backen

o
>

@:Gehﬁrtet

Klingen sind induktionsgehartet
auf Rockwell 63-65 HRc fur eine
auBergewdhnlich lange Standzeit

Schnittform

&

D

Komfort, Sicherheit und Griffigkeit

Ergonomisch geformte Griffe bieten hochsten
Komfort und ermidungsfreies Arbeiten dank
unseres Offnungsstopps

@

ESD-sicher

Gefertigt aus ESD-sicheren
Materialien zum Schutz
empfindlicher Bauteile

Million Offnungs-

und SchlieBzyklen I Swiss

Magic Spring™ ermoglicht maximale
Standzeiten bei konstanter Federkraft Made

Drei Klingenoptionen einschlieBlich dem exklusiven perfekt planen Schnitt von Weller Erem.

bd
/ﬁ Mit Wate

« Hinterldsst eine pyramidenformige
Spritze am Drahtende

- Fir Standardaufgaben, bei denen die
Form keine erhebliche Rolle spielt

- Flr weiche Kupferdrahte ebenso wie
sehr harte Drahte, z. B. Edelstahl

-l
'Jj Ohne Wate

« Hinterlasst eine deutlich kleinere Spitze
am Ende des Drahts im Vergleich
zum Werkzeug mit Wate — ohne die
Schneidfahigkeit zu beeintrachtigen

- Die Schneiden sind feiner als
bei Schneidern mit Wate

- Kraftaufwand beim Schneiden
ist geringer, und die Belastung
des Bauteils wird reduziert

- Drahtenden ohne Wate bedeuten

weniger Aufwand beim Montieren
der Bauteile auf Leiterplatten

|
"1 Perfekt planer Schnitt

- Liefert absolut plane Drahtenden, nur bei
Weller Erem erhaltlich

+ Keine Nacharbeit nétig

« Schnitte sind absolut prazisionsgeschliffen
und gescharft

- Kraftaufwand beim Schneiden ist minimal,
ebenso wie die Belastung des Bauteils
durch den Schnitt

« Das Loten von Anschlussfahnen in
Lotbadanwendungen wird vermieden

VS

Weller Erem Wettbewerber



DIE PERFEKTE KOMBINATION

Prézision, Design, Symmetrie und Balance

Pinzetten fiir die Mikroelektronik: Aufnehmen, Plazieren, Biegen, Schneiden

EI-\GroBe Auswahl

Weller bietet eine Vielzahl von Pinzetten aus
verschiedenen Materialien mit verschiedenen
Spitzen fir jede Anwendung

6-?(omfort

Ergonomisch geformte Griffe
garantieren hochsten Komfort 6_\
Prézision

und ermudungsfreies Arbeiten
ESD-sicher Uberragend symmetrische
(ﬂ. Gefertigt aus ESD-sicheren Spitzenausrichtung
Materialien zum Schutz

empfindlicher Bauteile

LANGLEB

Lingste Standzeiten weltweit

Zangen fiir die Mikroelektronik: Fir Fein- und Standardelektronik | Formen, Biegen, Verlegen und Zufiihren von Dréhten

Q Million Offnungs-
und SchlieBzyklen
Magic Spring™ ermoglicht
maximale Standzeiten bei
konstanter Federkraft

+ Swiss
Made

G-?(omfort, Sicherheit und Griffigkeit

Ergonomisch geformte Griffe bieten hochsten
Komfort und ermidungsfreies Arbeiten dank
unseres Offnungsstopps

@-?’rﬁzision

Genaue Schnitte mit
dem hochprazisen
Schraubsystem fur
leichtes Betatigen
ohne Uberlappen
der Backen

a : - ESD-sicher
) = : 6 ' Gefertigt aus ESD-sicheren
Materialien zum Schutz

empfindlicher Bauteile




[« o o Spitzschneider — spitzer ausgesparter Kopf Allgemein — 0,354 | 0,354 | 0,236 | 0,630
ﬁ  Dies ist die schmalste Kopfform fiir alle Schnitt- 8
776E * Die Unterseite ist ausgespart und ermdglicht | anwendungen o
einen optimalen Zugang selbst zu extrem mit einfachem =
Ohne schwer zuganglichen Stellen. Zugang
Wate 9 9 6 16
« Seitenschneider — ovaler Kopf | CEE% || @RED | BEED || @EE o
Dol | - Dies st die Standard-Kopfform flr ale Schnit- i
! . . " dungen o
612N /\ * Geeignet fiir alle Schneidanwendungen mit anwen =
P ] mit einfachem =
Mit Wate guter Zuganglichkeit Zugang
10 9 6 17
* Seitenschneider — ovaler Kopf .
 Dies ist die Standard-Kopfform %”rg:ﬁgeégl:n itt- 0,47271110,433010,236110,748 %
512N “ . Geflgr%et f"ur alx!lisghneldanwendungen mit anwendungen =
/\ . guter 2ugangiic it " mit einfachem g
Zeichnet sich durch Robustheit und hohe Zugang 12 11 6 19
Mit Wate Schneidkapazitét aus
 Seitenschneider — ovaler Kopf
 Dies ist die Standard-Kopfform
* Geeignet fiir alle Schneidanwendungen mit Allgemein — 0,472 | 0,433 | 0,236 | 0,748
“ guter Zuganglichkeit fiir alle Schnitt- %
2412E /\  Zeichnet sich durch Robustheit und hohe anwendungen a
Schneidkapazitit aus mit einfachem g
Mit Wate  Die ergonomischen Griffe und die speziellen Zugang
Materialien sorgen fiir ein weiches Gefiihl 12 1 6 19
sowie Komfort und Sicherheit im Einsatz
 Seiten- und Spitzschneider
. Spitzschneider - ahgewinkelteﬂr scrlm_aler Kopf ) 0,236 | 0,433 | 0,236 | 1,024
* Der abgewinkelte Kopf sorgt fiir prézise Allgemein —
[ | Schnitte in unterschiedlichen Arbeitswinkeln fiir alle Schneid- S
2482E F’j  Geeignet fiir Arbeiten an Leiterplatten, Bau- anwendungen g
teilanschliissen, sowohl bei 90° als auch bei mit einge- o
180° einsetzbar schranktem =
Ohne * Ergonomischer Griff und spezielle Materialien | Zugang, SMD
Wate garantieren eine weiche Haptik, Bedien- 6 " 6 26
komfort und Sicherheit
 Spitzschneider — abgewinkelter breiter Kopf,
ovale Form. 30°
[ . énrf]f“ecnh wie 503E, aber mit ergonomischen Elektronik, 95T | OB | O || Wty s
2403E F'j  Der abgewinkelte Kopf sorgt fiir prézise g'.‘fﬁ:e'el_kt.;omk’ g
Schnitte in verschiedenen Arbeitswinkeln rante, Letter- %
Ohne  Ergonomische Griffe und spezielle Materialien platten 9 11 6 20
Wate garantieren eine weiche Haptik, Bedien-
komfort und Sicherheit
 Seitenschneider — ovaler Kopf — harte
Metallschneiden Hartmetall, BB | O | @D | G
“ * Geeignet fiir alle Schneidanwendungen mit Draht, Platinen, %
599T /\ guter Zuganglichkeit Feindraht und o
 Dies ist die Standard-Kopfform Litzen fiir g
Mit Wate  Zeichnet sich durch Robustheit und héchste Elektronik
Schneidkapazitat aus 19 1 6 19
. 4,331 | 0,433 | 0,236 | 0,795
 Spitzschneider — abgewinkelter breiter Kopf g‘:;ﬁ:'ld éahe s
503ET “  Wolfram-Hartmetall-Schneider Pianodrant g
/\ * Der abgewinkelte Kopf sorgt fiir prézise Nickel- un d o
Mit Wat Schnitte in verschiedenen Arbeitswinkeln Diodenkabel =
1t Wate 96 11 6 202
* Pneumatische Seiten- und Spitzschneider.
Bendtigt 4-6 bar olfreie, saubere Druckluft
 Druckluftbetriebener Schneider
* Handlich, leicht und prézise Harte und zéhe
* Extrem vielseitig einsetzbar durch Auswahl Dréhte, z. B.
1500BSF verschiedener Schneidképfe Pianodraht,
* Leicht auswechselbare Schneidkdpfe Nickel- und
* Geeignet zum Schneiden von konventionellen | Diodenkabel

Bauteilen, weichen Metallen oder kleinen
Plastikteilen
 Gehduse Pneumatikschneider




 Seitenschneider — ovaler Kopf

0,394 | 0,354 | 0,236 | 0,669
[ |  Dies ist die Standard-Kopfform o
T'T o Geeignet fiir alle Schneidanwendungen Mikro- und T
T622N mit guter Zuganglichkeit Feinelektronik %
Ohne  Zeichnet sich durch Robustheit und hochste
Wate Schneidkapazitét aus 10 9 6 17
Mikroelektronik,
B g | - Disanzschneider variable Schnitiange comitten, | 4921 | 0433 | 0,236 | 1,142
einstellbar von 1,2 mm bis 6 mm Schnéiden von %
rlj * Spezial-Werkzeugstahl, ESD-sicher, variable Dréhten auf die o
R Oh Schnittiange (= V) richtige Lange =
ne
Wate  Schutzanschlagschraube und zum Befesti- 125 11 6 29
gen von Bauteilen
Fiihrungsdrahte,
Stents, Katheter, | 0,394 | 0,630 | 0,295 | 0,630
* Seitenschneider mit Untersetzung Ezaaﬁgéém”_ =
E147A D>l | - zum Schneiden von harten Dréinten mit stoffe. Seiten/ g
/\ geringem Kraftaufwand Innenschnitte,
Mit Wate Elektronikan- 10 16 7,5 16
wendungen
 Seitenschneider — konischer Kopf 0531 | 0284 | 0827
||  Backen haben gerade Kanten und laufen ’ ! ! _
886E F’j k0n|§cr_1 auf eine Sp_ltze 2u. Kopfforrn" _ Harte _und zéhe é
ermdglicht die Arbeit an schwer zuganglichen | Bauteile s
Ohne Stellen im Vergleich zu einem Schneider mit 1 70 21
Wate ovalem Kopf in gleicher GroBe 3.5 ’
 Seitenschneider — ovaler Kopf
o Erist robust und bietet hdchste Schnittleistung 0,748 | 0,433 | 0,236 | 0,748
[ |  Dies ist die Standard-Kopfform =
’ " ; : 5
2422E Nk gﬁgggﬁ;gjr:;l‘i"cifgi't‘”e'da"""e"d””ge" mit | Mikroelektronik 3
Ohne  Die ergonomischen Griffe und die speziellen =
Wate Materialien sorgen fiir ein weiches Gefiihl 12 " 6 19
sowie Komfort und Sicherheit im Einsatz
© Werkzeuge fiir Lichtwellenleiter
 Hohe Prazision filr Lichtwellenleiter — Edelstahifeder 0,472 | 0,433 | 0,24 | 0,748
Spezial-Werkzeugstahl Dréhte, Kevlar®, s
« Seitenschneider, zum Schneiden von Kevlar®- | Vectran™- 2
599F0 %‘ Seide geeignet Geflecht B
* Vermeiden Sie jede andere Anwendung als Dréhte, Licht- =
Mit Wate das Schneiden von Kevlarseide, um das wellenleiter 12 11 6 19
Werkzeug nicht zu beschadigen
 Seitenschneider ohne Wate, nur zum Trennen Mikro- und
von Leiterplatten <
884EPCM  Seitenschneider, geeignet zum Schneiden slt:I?t(: ;r]?k g
von Leiterplatten
© |C- und SMD-Werkzeuge zum Einstecken, Mikro- und 4,724 | 0,433
Ausziehen, Begradigen und Schneiden von Standard- s
IC- und SMD-Bauteilen elekironik 2
* Einstecken und Ausziehen von 14-16 Stiften SMD-Na cf]- B
o Reflektionsfreie Oberfléache arbeit =
© ESD-sicher 120 1

Die aufgefiihrten Artikel sind die beliebtesten Produkte von Weller Erem fiir die Elektronikindustrie.




SCHNEIDER e :
o
Haupt- AfB|c|[D]% g
anwendungen | o/ | Gn/ | n/ | Gn/ | E g
Modell Schnitt Beschreibung mm) | mm) | mm) | mm) | =
* Seitenschneider — ovaler Kopf
TOP SELLER Dl | Dies ist die Standard-Kopfform Allgemein — fiir alle 0,472 | 0,433 | 0,236 | 0,748 s
F’j  Geeignet fiir alle Schneidanwendungen mit s cﬁ nittanwendungen mit 2
509N guter Zugénglichkeit einfachem Zugang 8
Ohne © Zeichnet sich durch Robustheit und hohe =
Wate Schneidkapazitat aus 12 ik 6 19
‘F'j‘ 0,472 | 0,433 | 0,236 | 0,728 %
 Distanzschneider mit patentierter Aufnahme Mikro- und Standard- =2
539EREC  Vermeidet Verschmutzung mit Drahtresten elektronik, Leiterplatten / \/ 2
Ohne =
Wate 12 ik 6 18,5
® Sei hneider — spitzer, ter Kopf
Bl | e st die schmalste Kopfform Mikfo- und Standard- 0,236 | 0,354 | 0,236 | 0,630 Q
2622NB ﬁ  Die Unterseite ist ausgespart und ermaglicht elektronik \/ \/ (o]
optimalen Zugang selbst zu schwer zugéng- =
Ohne lichen Bereichen 6 9 6 16
Wate

Abmessungen H
Haupt- £ &
3 =
anwen- A B C D E [¢] +§ 2
dungen (LY (LY (LY (LY (LY (LY £ ]
MODELL BESCHREIBUNG o) | mm) | mm) | mm | mmy | mmy | E
© Rundzange mit sehr prézisen, feinen Backen .
o Zange fiir Fein- und Standardelektronik gg:] d::i 5748 | 0433 | 0236 | 1,594 | 0,031 0,063 s
 Optimale ergonomische Form der Griffe fiir elektronik g
2443P hohen Komfort Biegen vo’n ]
* Reflektionsfreie Oberflache, ESD-sicher Dréigt’]ten =
o Geeignet zum Biegen von Drahten 146 " 6 40,5 0,8 1,6
* Flachzange
o Zange fiir Fein- und Standardelektronik 1,307 | 0,433 | 0,236 | 1,594 | 0,134 | 0,047
 Optimale ergonomische Form der Griffe fiir Fein- und s
hohen Komfort Standard- =)
2442P * Reflektionsfreie Oberflédche, ESD-sicher elekironik 2
 Geeignet zum Greifen von flachen Werkstiicken 332 11 6 205 34 12 =
 Mit feinen Backen und prézise gearbeitete ” ” ’ ”
Kanten
&
) von Bau- A —i A= Backenl_éinge
 Flachzange mit auswechselbaren Nylon- teilen mit \/ B B = Kopfbreite
backen Saiiz vor A ¢! C = Kopfdicke
531E o Reflektionsfreie Oberflache, ESD-sicher, Verkratzen \ E = Breite der Spitzen
hochwertiger Werkzeugstahl und Knicken Vo G = Gesamthdhe der
* Nylonbacken vermeiden Knicke und Kratzer | o "o ™ o 3 ” 6 5 3 E&:@ 2 Spitzen
Standard- f p
elektronik
Abisolierzange:
 Geeignet fiir alle Arten von Isolierungen,
Teflon, Tefzel® und Lichtwellenleitern
 Durch seitliches Abisolieren keine Begren-
zung der Abisolierlénge 0,433 | 0,354
* Geeignet zum einfachen und prézi
Abisolieren von Lichtwellenleitern
« Reflektionsfreie Oberfléche Alle Arten von
 Robuste Hochprazisionswerkzeuge fiir Isolierung,
5528 Anwendungsbereiche in der Elektronik und Teflon, Tefzel
Luftfahrttechnik und Lichtwel-
o Einstellung des bendtigten Durchmessers lenleitern.
erfolgt iiber Schrauben
o Schraubendreher und Schliissel sind im A = Backenliinge
Lieferumfang enthqlten 11 9 B = Breite der Spitzen
: ég%vy;insex:lbare Kiingen C = Tiefe der austauschbaren Schneide
« Einzigartige Préizision fiir beschadigungsfreies E = Gesamthahe der 2 Spitzen
Abisolieren von feinen Dréhten G = Lénge der Schneide
 Nadelhalbrundzange mit sehr prazisen, Fiir Fein- und 1,307 | 0,433 | 0,236 | 5,291 0,039 | 0,047 s
2411PD abgerundeten Backen Standard- 2
* Reflektionsfreie Oberflache, ESD-sicher elektronik a
* Innen geriffelte Backen fiir sicheres Halten 33,2 11 6 150 1 12 =




* Geeignet fiir empfindliche Standard-

anwendungen und Prézisionsarbeiten Allgemeine Anwendungen 4724 0.49 Edel- Feine
3SA Gerade an kleinen Bauteilen oder Dréhten in der Mikroelektronik, \/ \/ ! Soitz
o Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, Medizin und Labortechnik 120 14 st pitze
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig
* SMD-Pinzette abgewinkelt 45° mit fei- 0,010 0,49
102ACAX Abge- nen Spitzen fiir senkrechte Anwendung | Verschiedene SMD-Designs \/ \/ \/ \/ Edel- Feine
winkelt und umgekehrter Klemmwirkung fir (Chips, MELFs, mini MELFs) stahl Spitze
einfaches Halten 0,25 14
* Prazisionspinzette mit flachen abgerun- | Standard-Greifanwendungen | 4 g43 0,564
deten Spitzen zum Greifen kleiner und Montagearbeiten Edel-
2ASASL Komponenten. Spitzenbreite 2 mm auf Leiterplatten, z. B. \/ \/ \/ \/ tahl
 Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, in Goldschmiede- und st
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig Juwelierindustrie 123 16
 Ergonomische Prézisionspinzette mit Standard-Greifanwendungen 4,724 0,582
langen, geraden, feinen Spitzen, z. B. und Montagearbeiten Edel-
E3CSA fiir Montagearbeiten auf Leiterplatten auf Leiterplatten, z. B. \/ \/ \/ \/ tahl
——  Warmeisolierte, weiche Schaumstoff- | in Goldschmiede- und stal
griffe, ESD-sicher Juwelierindustrie 120 17
Geeignet zum Ausziehen 4,724 0,53
024C o g— o Steckverbinder-Pinzette von Kontakten aus der \/ \/ \/ \/ Edel-
. fiir Sub-D-Stecker. Riickseite eines Steckver- stahl
binders 120 15
 Prazisionspinzette mit feinen synthe-
tischen Spitzen (PPS) und geriffeltem 4,724 0,53
Fingerprofil fiir sicheren Halt Mikroskop, Anwendungen Edel-
258SA —  Durchgangswiderstand 16 Q/cm. mit Sduren und geschmol- \/ \/ tahl
.:_-_-_-j" Hitzebestandig bis 250 °C zenem Lotzinn. sta
 Widerstandsféhig gegen Sauren und ge- 120 15
schmolzenes Létzinn. Wasserabweisend
 Wafer-Pinzette mit Polyesterspitzen 5,906 1,05
zum Schutz von Si-, GaAs- oder Edel-
141SAP F_‘ Ti-Wafern vor Beschédigung. Alle Wafer-Anwendungen stahl
Fiir 4” — 6” Wafer. 150 30
o Priyiionar: - . Fiir Anwendungsbereiche
Prézisionspingette mit feien SPIZEN. | in der Mikroelekironik 4724 07t
ehr robust. Gee|gne[fur Standa(d- Medizin und Labortechnik _
OOSA ,_F-"""-.- Gerade anwendungen, 2. B. fir Montage in der Geeignet fiir empfindliche Edel- Fe_me
Elektronik Standardanwendungen und stanl Spitze
 Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, Prézisi beit Klei 120 30
rostfrei, séurefest, hitzebesténdig razisionsarbeiten an kleinen
’ i Bauteilen oder Dréhten
* Schneidpinzette mit schmalem,
Schmaler. schragem Kopf Zum Schneiden von feinen, 4,528 0,74 0216
15AGW schréiger‘  Gehértete Schneiden fiir eine lange weichen Drahten bis \/ \/ Karbon- sl.pitzy
Lebensdauer 0 0,25 mm und kleinen Stahl
Kopf | & Geeignet zum Schneiden von feinen, Bauteilen 115 21 2ulaufend
weichen Dréhten und kleinen Bauteilen
 Prézisionspinzette, abgewinkelt 30°,
ausgespart Fiir Anwendungsbereiche 4,528 042
51SA _/-"':-___-f o Sehr feine Spitzen in der Biologie, Medizin, \/ \/ \/ \/ Edel-
-  Die Ausgesparte Form am Griff er- Labortechnik und Mikro- stahl
moglicht eine sehr gute Sicht auf zu elektronik 115 12
bearbeitende Stelle
 Prézisionspinzette, gebogen, aus-
/.:ﬂ gespart, mit feinen Spitzen Fiir Anwendungsbereiche 4,724 0,53
- * Gebogene Form ermdglicht optimalen in der Biologie, Medizin, Edel- .
7SA i = Gebogen Zugang auf engem Raum Labortechnik und Mikro- \/ \/ stahl Sehr fein
* Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, elektronik 120 15
rostfrei, sdurefest, hitzebestandig
 Prazisionspinzette mit Keramikspitzen 5118 084
— und geriffeltem Fingerprofil fiir sicheren . s )
249CER r G Halt. Durchgangswiderstand 16 Q/cm. Allgemel_ne Anwendl_mgen Edel- .
erade Hitzebestandia bis 900 °C. Wid _| inder tronik, Sehr fein
9 bis 900 °C. Widerstands- | e i ynd'| aportechnik stahl
fahig gegen Séuren und geschmolzenes 130 24
Lotzinn. Wasserabweisend
* Schwarze Schneidpinzette mit schma- 4528 0.741
’ lem, schragem Kopf. Fiir weiche Drahte | Schneiden von feinen, ’ ! Karbon-
B15AGS Schneiden |  bis @ 0,25 mm weichen Dréhten und \/ \/ \/ \/ Stahl
* Gehartete Schneiden fiir eine lange kleinen Bauteilen 115 21 a
Lebensdauer
* Abisolierpinzette mit Kunstfasergriff. - )
E _-,.r-"' Abiso- Fir Dréh?e 00,25-03 mm 9 Zum Abisolieren feiner 4724 0,99 Edel-
29W30 L . Drahte mit PVC- oder
lieren (AWG 30-28). Teflon®-Isolierun stahl
o Fiir Standard- und Teflon®-lsolierungen 9 120 28

Die aufgefiihrten Artikel sind die beliebtesten Produkte von Weller Erem fiir die Elektronikindustrie.




Das Original.

Weller garantiert die neueste und beste Technologie auf dem Lotmarkt.

Lotausriistung fiir die Industrie

Professionalitat kennt keine Kompromisse.
Lottechnik von Weller steckt voller Prazision, Innovation und Qualitat.

Filtern

Atmen Sie tief durch. Mit sauberer Luft an Ihrem Arbeitsplatz.

Weller Filtersysteme fiir den Dauereinsatz in industriellen Arbeitsumgebungen filtern Dampfe,
Klebstoffe und Partikel und zirkulieren saubere Luft mit minimaler Larmbeldstigung.

Prazisionswerkzeug
Fiihle den Unterschied. Die bewdhrte Wahl. Jedes Mal.

Hergestellt mit kompromissloser Schweizer Qualitét sind die Prazisionswerkzeuge
kraftvoll, langlebig, scharf und bieten hdchste Prazision.
Weller Erem Werkzeuge sind fiir eine lange Lebensdauer ausgelegt.

DEUTSCHLAND CHINA USA

Weller Tools GmbH Apex Tool Group Apex Tool Group, LLC
Carl-Benz-StraBe 2 Room 302A, NO 177 Bibo Road 670 Industrial Drive
74354 Besigheim Shanghai 201203 Lexington, SC 29072

Tel: +49 (0) 7143 580-0 Tel: +86 (21) 60880288 Tel: +1(800) 688-8949
Fax: +49 (0) 7143 580-108 Fax: +86 (21) 60880289 Fax: +1 (800) 234-0472
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