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FUHLE DEN UNTERSCHIED

DIE BEWAHRTE WAHL. JEDES MAL.

Die Werkzeuge von Weller Erem® werden mit Mit hochmodernen Merkmalen wie Magic Spring™,
kompromissloser Schweizer Qualitat eigens fiir dem selbstblockierendem Schraubsystem und der
die Medizintechnik entwickelt und bieten hochste Maximalen Offnungsstopp Technologie bieten

Langlebigkeit. Mit mehr als 1 Million konsistenten,  Zangen von Weller Erem die langsten Standzeiten,
prazisen und genauen Offnungs- und SchlieBzyklen die héchste Prazision und die beste Qualitat weltweit.
definieren diese Hochleistungsschneider den

Industriestandard .

Swiss Produkte von Weller Erem werden mit kompromissloser

Mad Schweizer Qualitat gefertigt und sind kraftvoll, langlebig,
ade | gscharf und prazise




Wie ein
Schweizer Uhrwerk

Werkzeuge mit
hochster Qualitat
und erstklassiger
Verarbeitung

Nach Maf gefertigt

Sie haben ein Problem? Wir

haben die Losung — dank
unserer Fahigkeit, schnell

Ihr benétigtes Spezialwerk-

zeug zu fertigen.

Mit einer geschatzten Vorlaufzeit von
zwei Wochen kann Weller Erem unsere
Prazisionswerkzeuge an lhre speziellen

BedUrfnisse anpassen.

Weller Erem ist fiUhrend in der Entwicklung und Produktion hochwertiger
Prazisionswerkzeuge (Seiten- und Spitzschneider, Zangen und Pinzetten).
Das Unternehmen wurde 1963 in Genf, Schweiz, gegrindet und liefert
Werkzeuge, die das Ergebnis kontinuierlicher Produktentwicklung

und Innovation sind, um alle Kundenwinsche und die Anforderungen
moderner Fertigungsmethoden zu erfullen.

Wolfram-Hartmetall-
Schneider zur Vorbereitung
von Stents

Bei der Herstellung von Stents muss das geschnit-
tene Ende jedes Drahts im Gitter so flach wie
moglich sein, da andernfalls Nacharbeiten nétig
sind. Seitenschneider von Weller Erem besitzen fein
polierte Hartmetallschneiden, um das Gitter prazise
zu schneiden und Nacharbeiten zu vermeiden.



Kraftvoll, scharf und prazise — jedes Mal

DER PERFEKTE SCHNITT
| Kraftoll, schaf und prizise—jedesMal |

Schneider fiir die Medizintechnik: Drahtgeflecht | Mikrochirurgie | Chirurgisches Zubehér | Einzel-/Mehrfachfiillungen

C-Pl(omfort, Sicherheit und Griffigkeit

G-?’rﬁzision

Genaue Schnitte mit
dem hochprazisen
Schraubsystem fur
leichtes Betatigen
ohne Uberlappen
der Backen

EpGehﬁrtet

Klingen sind induktionsgehartet
auf Rockwell 63-65 HRc fir eine

@ Million Offnungs-
und SchlieBzyklen

Ergonomisch geformte Griffe bieten hochsten
Komfort und ermidungsfreies Arbeiten dank
unseres Offnungsstopps

@

ESD-sicher

Gefertigt aus ESD-sicheren
Materialien zum Schutz
empfindlicher Bauteile

Swiss

auBergewoshnlich lange Standzeit Magic Spring™ ermoglicht maximale

Standzeiten bei konstanter Federkra

Schnittform

+

Made

ft

Drei Klingenoptionen einschlieBlich dem exklusiven perfekt planen Schnitt von Weller Erem.

bd
/ﬁ Mit Wate

« Hinterldsst eine pyramidenformige
Spritze am Drahtende

- Fir Standardaufgaben, bei denen die
Form keine erhebliche Rolle spielt

- Flr weiche Kupferdrahte ebenso wie
sehr harte Drahte, z. B. Edelstahl

-l
'Jj Ohne Wate

« Hinterlasst eine deutlich kleinere Spitze
am Ende des Drahts im Vergleich
zum Werkzeug mit Wate — ohne die
Schnittfahigkeit zu beeintrachtigen

- Die Schneiden sind feiner als
bei Schneidern mit Wate

- Kraftaufwand beim Schneiden
ist geringer, und die Belastung
des Bauteils wird reduziert

- Drahtenden ohne Wate bedeuten
weniger Aufwand beim Montieren
der Bauteile auf Leiterplatten

|
"1 Perfekt planer Schnitt

- Liefert absolut plane Drahtenden, nur bei
Weller Erem erhaltlich

+ Keine Nacharbeit nétig

« Schnitte sind absolut prazisionsgeschliffen
und gescharft

- Kraftaufwand beim Schneiden ist minimal, ebenso
wie die Belastung des Bauteils durch den Schnitt

- Das Loten von Anschlussfahnen in L6tbad-
anwendungen wird vermieden

« Zur Verwendung in der Medizintechnik und fir
weiche Dréhte geeignet

VS

Weller Erem Wettbewerber



DIE PERFEKTE KOMBINATION

Prézision, Design, Symmetrie und Balance

Pinzetten fiir die Medizintechnik:
Drahtgeflecht | Mikrochirurgie | Flihrungsdrahte | Chirurgisches Zubehor | Einzel-/Mehrfachfiillungen

EI-\Groﬁe Auswahl

Weller bietet eine Vielzahl von
Pinzetten aus verschiedenen
Materialien und mit verschiedenen
Spitzen fur jede Anwendung

C-I?(omfort

Ergonomisch geformte Griffe
garantieren hochsten Komfort @
und ermudungsfreies Arbeiten Prazision

ESD-sicher
6 s Gefertigt aus ESD-sicheren Uberragend symmetrische
Materialien zum Schutz Spitzenausrichtung

empfindlicher Bauteile

LANGLEB

Lingste Standzeiten weltweit

Zange fiir die Medizintechnik:
Drahtgeflecht | Mikrochirurgie | Fiihrungsdrahte | Chirurgisches Zubehdr | Einzel-/Mehrfachfiillungen

Q Million Offnungs-
und SchlieBzyklen
Magic Spring™ ermoglicht
maximale Standzeiten bei
konstanter Federkraft

+ Swiss
Made

C-I?(omfort, Sicherheit und Griffigkeit

Ergonomisch geformte Griffe bieten hdchsten
Komfort und ermtdungsfreies Arbeiten dank
6_\ unseres Offnungsstopps
Prazision

Genaue Schnitte mit
dem hochprazisen
Schraubsystem fur
leichtes Betatigen ohne
Uberlappen der Backen

W ESD-sicher
- 6 s Gefertigt aus ESD-sicheren
Materialien zum Schutz

empfindlicher Bauteile



) I Fiihrungsdrante, | 0,394 | 0,433 | 0,236 | 0,728
[ d . Spltzschnelqer‘ spitzer, ausgesparter”quf Stents, Katheter,
* Die Unterseite ist ausgespart und erméglicht N
™ ! : Einfach-/Mehr-
576TX einen optimalen Zugang selbst zu extrem fachfiilistoffe
schwer zugénglichen Stellen. seitliche/inneyre
Ohne o Dies ist die schmalste Kopfform -
Wate Schnitte 10 11 6 185
 Seitenschneider — konischer Kopf
* Modell der Serie 2400 MagicSense
 Backen haben gerade Kanten und laufen 0,394 | 0,433 | 0,236 | 0,728
[ ] konisch auf eine Spitze zu Edelstahl- oder
2476TX1 F’T . Dies__e Kgpfform ermdglicht die Arbeit ar) schwer Ni(_:_keI—Titan-
zugdnglichen Stellen, hat aber eine geringere Dréhte, Katheter,
Ohne Schneidleistung im Vergleich zu einem Schnei- | Spiraldréhte
Wate der mit ovalem Kopf in gleicher GrfiBe 10 11 6 18,5
* Hartmetallklingen - glatte und prazise
abgerundete Spitzen
* Seitenschneider — ovaler Kopf
. Wirld veihntgese_'gzt fIthaIIeSStcll]neidaufgaben 0,472 | 0,433 | 0,236 | 0,748
an leicht zugénglichen Stellen
‘FIT‘ * Robust und bietet bei gleicher GroBe die
2422E hdchste Schnittleistung Mikroelektronik
* Die ergonomischen Griffe und die speziellen
Ohne Materialien garantieren eine weiche Haptik,
Wate Bedienkomfort und Sicherheit 12 " 6 19
* Dies ist die Standard-Kopfform
Seftanschnsld it ——— 0,236 | 0,354 | 0,236 | 0,630
o Seitenschneider — spitzer, ausgesparter Kop
b * Dies ist die schmalste Kopfform
622NB ™ ! sen .
* Die Unterseite ist ausgespart und ermdglicht
2622NB . .
optimalen Zugang selbst zu schwer zugang-
Ohne lichen Bereichen
Wate 6 9 6 16
 Seitenschneider - ovaler Kopf, Miniatur-
schneider Filhrungsdrihte, | 0,315 | 0,354 | 0,236 | 0,591
‘F'j‘  Zeichnet sich durch Robustheit und hohe Stents, Katheter,
Schneidkapazitat aus Einfach-/Mehr-
622TX * Wolfram-Hartmetall-Schneider fachfiillstoffe,
Ohne * Dies ist die Standard-Kopfform Seiten-/Innen-
Wate * Geeignet fiir alle Schneidanwendungen schnitte 8 9 6 15
mit guter Zugénglichkeit
Filhrungsdrhte, 0,354 | 0,354 | 0,236 | 0,590
‘ﬁ‘  Seitenschneider — ovaler Kopf Em csr‘f/ﬁ};ﬁt:r‘
T622N * Geeignet fiir alle Schneidanwendungen -
mit guter Zugénglichkeit fathullstoffe,
Ohne Seiten-/Innen-
Wate schnitte 9 9 6 15
 Spitzschneider — gerader, kurzer, aus- Nur fiir weiches
gesparter Kopf _ Material. 0,354 | 0,354 | 0,236 | 0,590
. _l® | ° Hohe Prazision fiir Lichtwellenleiter Perfekt zum Zu-
] * Geeignet fiir Prazisionsschnitte an weichen schneiden von
632NCF Materialien (z.B. kleine Silikonschlduche, Silikonmaterial,
Perfekt Prézisionsverbinderdichtungen, Miniatur- Miniaturgummi-
planer gummidichtungen, weiche Synthetikteile) dichtungen
Schnitt * Hoch prazises Arbeiten an SMD- und oder weichen 9 9 6 15

Mikrogehdusekontakten

Synthetikteilen




Filhrungsdrihte, | 0,354 | 0433 | 0236 | 0,748
Lrlj‘ Stents, Katheter,
: . . . Einfach-/Mehr-
503ETST o Spitzschneider — abgewinkelter breiter Kopf fachfillstoffe,
Ohne Seiten-/innen-
Wate schnitte 9 1 6 19
0,472 0,433 0,236 0,748
B _dl® | ° Seitenschneider — spitzer, ausgesparter Kopf
]  Die Unterseite ist ausgespart, dadurch ist
792E das Arbeiten an extrem schwer zugénglichen | Mikroelektronik
Perfekt Stellen mdglich
planer  Dies ist die schmalste Kopfform
Schnitt 12 1 6 19
* Seitenschneider — konischer Kopf " " 0433 | 0,433 | 0,236 | 0,011
[ o * Backen haben gerade Kanten und laufen ;g:;gsng:;(;]a;ﬁ,
r/j konisch auf eine Spitze zu Einfacr’1- Mehr- ’
576TX-1 © Kopfform ermdglicht die Arbeit an schwer "
P . : fachfiillstoffe,
zuganglichen Stellen, hat aber eine gerin- "
Ohne . K ) ) Seiten-/Innen-
gere Schneidleistung im Vergleich zu einem schnitte
Wate Schneider mit ovalem Kopf in gleicher GroBe 1 1 6 19
 Seitenschneider — konischer Kopf
« Die Backen des Schneiders haben gerade 0472 | 0433 | 0236 | 0,748
Kanten und laufen konisch auf eine Spitze zu | Harter Draht —
505T “ * Diese Kopfform ermdglicht die Arbeit an Edelstahl 303-
/\ schwer zugénglichen Stellen, hat aber eine 316, MP35N,
. geringere Schneidleistung im Vergleich zu Stents
Mit Wate Zir?%m Schneider mit ovalem Kopf in gleicher 12 11 6 19
roBe
0,472 0,433 0,236 0,748
‘r'j‘ * Seitenschneider — ovaler Kopf
599TF * Geeignet fiir alle Schneidanwendungen mit
uter Zuganglichkeit
Ohne 9 9eng
Wate 12 1 6 19
« Seitenschneider Edelstahl- 0472 | 043 | 024 | 0748
Do | Hohe Prazision fi Lichtwellenleiter Es"ﬂgag:zhte
599TFO /\ o Ideal fiir Kevlar®-Seide, Vectran™-umman- mit Vectran™.-
telte Dréhte, Lichtwellenleiter und kleine N
Mit Wat Edelstahldrihte Geflecht, Licht-
it Wate wellenleiter 12 11 6 19
Filhrungsdréhte, | 0,472 | 0,413 | 0,284 -
. ' « Seitenschneider mit Untersetzung gltnefn ;;'15:;&?[‘
E147A /\ © Zum Schneiden von harten Dréhten mit fachfiilistoffe.
geringem Kraftaufwand . !
. Seiten-/Innen-
Mit Wate schnitte 12 10,5 72 R




* Geeignet fiir alle Arten von Isolierungen,
Teflon, Tefzel® und Lichtwellenleitern
o Einzigartige Prézision fiir beschadigungs-
freies Abisolieren von feinen Dréhten 0,82 0.24 0,24 0,43 | 0354
* Auswechselbare Klingen
 Durch seitliches Abisolieren keine Begren- Alle Arten von
R zung der Abisolierlange Isolierung,
5528 Abisolier  Einstellung des bendtigten Durchmessers Teflon, Tefzel
zange
9 erfolgt iiber Schrauben und Licht-
* Reflektionsfreie Oberfléche wellenleitern
 Schraubendreher und Schliissel sind im A = Backenlinge
Lieferumfang en}h_a I-t en - 21 6 6 1 9 B ; Breite der Spitzen
 Robuste Hochprazisionswerkzeuge fiir C = Tiefe d tauschb Schneid
Anwendungshbereiche in der Elektronik und £ - G':Szm?{]gﬁ: dgfcz S?)ri'taznenc neide
Luftfanrttechnik G = Lénge der Schneide
Formen und
Handhaben von
Konisch | e Flachzange mit auswechselbaren Bauteilen — mit 0,91 043 0.24 0.2 0,12
Nylonbacken Schutz vor
531E - * Reflektionsfreie Oberfléche, ESD-sicher, Verkratzen
- hochwertiger Werkzeugstahl und Knicken
* Nylonbacken vermeiden Knicke und Kratzer fiir Fein- und AY
Standardelek- 2 U & 2 g A /
tronik / B
132 | 043 | 024 | 0,039 | 0,047 3 cf
P o Nadelhalbrundzange mit sehr préazisen, Fiir Fein- ’ ! i ’ ’ .\/
2411PD abgerundeten Backen und Standard-
' * Reflektionsfreie Oberflache, ESD-sicher elektronik ‘
33,5 11 6 1 1,2 ‘ !
= T
© Flachzange 1 }
* Zange fiir Fein- und Standardelektronik 1.319 | 0.433 | 0236 | 0.139 | 0.047 I !
« Optimale ergonomische Form der Griffe fiir 2um Biegen ’ ’ ’ ’ ’
2442P hohen Komfort aller mogiichen
* Reflektionsfreie Oberflache, ESD-sicher ér mog
) N Dréhte
* Geeignet zum Greifen von flachen 85 . a ad 19
Wgrkstucken . . ’ ' ’ A = Backenlénge
© Feine Backen und prézise gearbeitete Kanten B = Kopfbreite
* Nadelhalbrundzange mit sehr prazisen = Kopfdicke
f ; ' 1,319 | 0,433 | 0,236 | 0,039 | 0,047 E = Breite der Spitzen
feinen, abgerundeten Backen _ Zum Biegen G = Gesamthche der 2 Spitzen
M | - Zange fiir Fein- und Standardelektronik 9
2411P ange fiir Fein- und Standardelektronik aller moglichen
e ' * Optimale ergonomische Form der Griffe fiir M
o Dréhte
hohen Komfort 335 11 6 1 12
 Reflektionsfreie Oberfldche, ESD-sicher ’ ’
* Umkehrpinzette, abgewinkelt 50°,
mit robusten feinen Spitzen.
* Fiir Anwendungsbereiche in der
Biologie, Medizin, Labortechnik und 6,142 1,023
Mikroelektronik : f
| * Gebogene Form ermdglicht optimalen m:{;&?ﬁkjﬁmk’
F il Zugang auf engem Raum ] .
30SA Gebogen  Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, tiﬁgﬁtmk’ Edelstahl Medium
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig SchweiB i
o Fiberglas-Griffe zum Schutz vor Warme chweiben
* Umgekehrte Klemmwirkung fiir be- 156 29
quemes Halten von Teilen
 Besonders geeignet fir L6t- und
Montagearbeiten
 Schwarze Schneidpinzette mit
schmalem, schréagem Kopf 4,528 0917
o Fir weiche Dréhte bis @ 0,25 mm
Schmaler, * Geeignet zum Schneiden von feinen, Fiir extrem feine Karbon- .
B15AGW ” schréager Kopf weichen Drahten und kleinen Bauteilen | Dréhte \/ Stahl Medium
* Ermdglicht hochprézise Schnitte
 Gehdrtete Schneiden fiir eine lange 115 2%
Lebensdauer




© Prézisionspinzette mit flachen

aboerundeten Sozen 2um Green | zurpanc- e 0.5 Edelstahl
2ASARU Al:; e:::(;et o Beschichtete Spitzen zum Halten E?:b?e%i:gtnten bI::ct:i::z;l(;- k.A.
9 selbstklebender Teile ohne Haften d -Biind ten Spit
o Titan-Edelstahl, nicht magnetisch, rost- und -Bandern 120 16 en Spitzen
frei, séurefest, hitzebestandig
* Prizisionspinzette mit sehr feinen
Spitzen fiir Sektionsaufgaben und 4,528 0,42
5FSA Arbeiten unter dem Mikroskop Fiir den Einsatz
> Gerade Spitzen | e Ausgesparte Form ermdglicht einen auf weichen Edelstahl
5MBS -
guten Zugang auf engstem Raum Materialien
 Edelstahl, robuste Spitzen, rostfrei, 115 12
reflektionsfreie Oberfldche
 Schneidpinzette mit schmalem, Zum S_chnelden 4,528 0,74
i von feinen, g g
schragem Kopf weichen .
15AGS Schmaler,  Gehértete Schneiden fiir eine lange Dréhten bis Karbon- 0,216, spitz
schrager Kopf Lebensdauer 00.25 mm Stahl zulaufend
* Geeignet zum Schneiden von feinen, S
weichen Dréhten und kleinen Bauteilen und k!emen 115 21
Bauteilen
Geeignet zum 4,724 0,78
Abisolieren
Seri ) ) - feiner Drahte Edel-&
erie 20Y * Reflektionsfreie Oberfldche . Karbon-
mit PVC- oder Stahl
Teflon®-Iso-
lierung 120 22
* Greifpinzette mit SchlieBmechanismus
« Die ringformige Spitze ermdglicht ein
sicheres Halten bis zu einer Zugkraft 4,724 0,60
von 5 kg
 Geeignet als Ligaturenklemme in der
Dentalmedizin
940AS Ringfdormig  Desinfizierbar und sterilisierbar Edelstahl
* Greifpinzetten ermdglichen ein Halten
und Manipulieren von besonders feinen
Dréhten mit einem Durchmesser ab 120 17
0,3 mm oder von isolierten Optikfasern
mit einem Durchmesser zwischen
1,5mmund 5 mm
 Prazisionspinzette, gebogen, aus- Fiir Anwen-
gespart, mit feinen Spitzen dungsbereiche 4,724 0.53
* Gebogene Form ermdglicht optimalen in der Biologie, " "
7SA Gebogen Zugang auf engem Raum Medizin, Labor- Rostfrei Sehr fein
 Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, technik und 120 15
rostfrei, séurefest, hitzebestéandig Mikroelektronik
 Prazisionspinzette mit sehr feinen
Spitzen, geeignet fiir sehr feine Drahte 4,528 0,42
* Ausgesparte Form ermdglicht einen
5SA Gerade . g“ter.‘ Zugang auf engstem Raum Mikroglektronik Rostfrel, | gonr fein
pezial-Edelstahl, nicht magnetisch, saurefest
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig
o Fiir Prazisionsarbeiten z. B. unter dem 115 12
Mikroskop
o Préizisionspinzette mit feinen synthe- Sichere Hand-
tischen Spitzen (PPS) und geriffeltem habung von i
Fingerprofil fiir sicheren Halt Komponenten 28 053 sI;i(:jsrgfr::t
* Ausgesparte Form ermdglicht einen bis 480F und mit feinen
258SA Gerade guten Zugang auf engstem Raum besténdig synthe- Feine Spitze
 Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, gegen Séure tischen
rostfrei, séurefest, hitzebesténdig und geschmol- 120 15 Spitzen

o Fiir Prézisionsarbeiten z. B. unter dem
Mikroskop

zenes Lotzinn
— wasserfest




Mikroelektronik,

* Prézisionspinzette mit feinen synthe- LMaTJ?)IitIQ(-:hunr;E
tischen Spitzen (PPS) und geriffeftem | gpouoe 5,118 0,71
Fingerprofil fiir sicheren Halt habung von
* Reflektionsfreie Oberfléche Komponenten Anti-
249SA Gerade  Geeignet fir empfindliche Standard- bis 480F und magnetisch Stumpf
anwendungen und Prézisionsarbeiten bestindi
an kleinen Bauteilen oder Dréhten egen Sé?ure
* Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, gnd eschmol- 130 20
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig geschn
zenes Lotzinn —
wasserfest
* Mikropinzette, sehr feine Spitzen, z.B. Mikroelektronik,
Prézisionsarbeit unter dem Mikroskop | Medizin- und 3,150 0,21
* Geeignet fiir empfindliche Standard- Labortechnik.
M5S Gerade anwendungen und Prézisionsarbeiten Fiir Prézisions- Edelstahl Sehr fein
an kleinen Bauteilen oder Dréhten arbeiten in der
o Edelstahl, robuste Spitzen, rostfrei, Elektronik unter
reflektionsfreie Oberfliche dem Mikroskop 80 6
 Prézisionspinzette, Standardmodell fiir .
feine Arbeiten ﬁ"geme'"e 4,331 0:39
N - — nwendungen
* Geeignet fiir empfindliche Standard- in der Mikro- Anti-
3CSA Gerade anwendungen und Prézisionsarbeiten elektronik magnetisch
an Kleinen Bauteilen oder Dréhten o
e Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, Medizin un(_i
rostfrei, saurefest, hitzebestindig Labortechnik 110 11
o Geeignet fiir empfindliche Standard- :Ir:sveemng:T: Rl Bl
s ) gen
anwendungen und Prézisionsarbeiten in der Mikro-
1SA Gerade an kleinen Bauteilen oder Drahten elektronik Edelstahl Feine Spitze
o Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, Medizin ur’1d
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig Labortechnik
120 14
* Prizisionspinzette mit flachen
abgerundeten Spitzen zum Greifen Allgemeine 4,724 0,53
von Komponenten Anwendungen
* Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, in der Mikro- Flach,
2ASA Gerade rostfrei, séurefest, hitzebesténdig elektronik, Edelstahl ahgerundet
 Geeignet fiir alle Standard-Greif- Medizin und
applikationen und Montagearbeiten Labortechnik
auf Leiterplatten 120 15
Allgemeine
* Geeignet fiir empfindliche Standard- ﬁngveernlalij;r%?n 4,331 0,39
anwendungen und Prézisionsarbeiten elektronik
3CSA Gerade an Kleinen Bauteilen oder Dréhten Medizin ur’1 d Edelstahl Feine Spitze
 Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, Labortechnik
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig and feine
Arbeiten 110 "
Allgemeine G B
 Geeignet fiir empfindliche Standard- Anwendungen
anwendungen und Prézisionsarbeiten in der Mikro-
3SA Gerade an kleinen Bauteilen oder Drahten elektronik Edelstahl Feine Spitze
* Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, Medizi ’d
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig Laeholrztlgcllfrllik
120 14
* Prézisionspinzette mit sehr feinen 4,528 0,42
Spitzen, geeignet fiir sehr feine Dréhte
* Ausgesparte Form ermdglicht einen Fiir Prézisions-
5SA Gerade . guten_ Zugang auf erjgstem Ra“’." arbeiten unter Edelstahl Feine Spitze
pezial-Edelstahl, nicht magnetisch, dem Mikroskop
rostfrei, séurefest, hitzebesténdig
o Fiir Prézisionsarbeiten z. B. unter dem 115 12

Mikroskop




 Prézisionspinzette, leicht abgewinkelt

15°, ausgespart. Sehr feine Spitzen, §urAnwen_- 4,528 0,42
N . . ungsbereiche
2.B. zum Einbau von kleinen Bauteilen in der Biologie
5ASA Gebogen * Gebogene Form ermdglicht optimalen Medizin. Labo r Edelstahl Feine Spitze
Zugang auf engem Raum technik hnd
© Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, Mikroelektronik 115 12
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig
 Prizisionspinzette, gebogen, ausge- Fiir Anwen-
spart, mit feinen Spitzen. Ausgezeichnet dungsbereiche 4,724 0,53
fiir Arbeit auf engem Raum geeignet in der Biologie
7SA Gebogen * Gebogene Form ermdglicht optimalen Medizin Laborl Edelstahl Feine Spitze
Zugang auf engem Raum -
* Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, teghmk und . 120 15
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig Mikroelektronik
o Geeignet fiir empfindliche Standard- zllgememe 4,921 0,56
P . nwendungen
anwendungen und Prézisionsarbeiten in der Mikro-
AASA Gerade an kleinen Bauteilen oder Dréhten elektronik Edelstahl Feine Spitze
 Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, S
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig Medizin unq 125 16
’ ’ Labortechnik
Allgemeine
Anwendungen
in der Mikro-
elektronik, 4,724 0,71
 Prazisionspinzette mit feinen Spitzen. Medizin und
Sehr robust. Geeignet fiir Standard- Labortechnik
anwendungen, z. B. fir Montage in der | Geeignet fiir . .
OO0SA Gerade Elektronik empfindiche Edelstahl Feine Spitze
* Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, Standardan-
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig wendungen und
Prézisionsarbei- 120 20
ten an kleinen
Bauteilen oder
Dréhten
Allgemeine
Anwendungen
in der Mikro-
elektronik, 4,724 0,71
Medizin und
Labortechnik
* Modell identisch mit 00SA, jedoch mit Geeignet fiir
OODSA Gerade geriffeltem Fingerprofil und innen ge- empfindliche Edelstahl Feine Spitze
riffelten Backen fiir sicheres Halten Standardan-
wendungen
und Prézisions-
arbeiten an 120 20
kleinen
Bauteilen oder
Drahten
 Schneidpinzette mit schmalem, Geeignet zum 4,528 0,92
schrégem Kopf. Fir weiche Dréhte bis Schneiden von
. ? 0,25 mm feinen, weichen Karbon- Schmal,
15AGW Schneiden * Ermoglicht hochprézise Schnitte Dréhten und Stahl schrig
 Gehértete Schneiden fiir eine lange kleinen Bau- 115 26
Lebensdauer teilen
4,331 0,45
.
| ot | rons
erade © Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, grerslljink:t?szgp elsta ehr fel
rostfrei, sdurefest, hitzebesténdig
110 13
o Prézisionspinzette mit feinen synthe- Sichere Hand-
tischen Spitzen (PPS) und geriffeltem habung von 4704 053 Rostfrei
Fingerprofil fiir sicheren Halt Komponenten ’ ) sé‘\urefes‘t
* Ausgesparte Form ermdglicht einen bis 480F und mit feinen
258SA Gerade guten Zugang auf engstem Raum besténdig synthe- Feine Spitze
 Spezial-Edelstahl, nicht magnetisch, gegen Séure ti‘.,% chen
rostfrei, séurefest, hitzebesténdig und geschmol- 120 15 Spitzen

o Fiir Prézisionsarbeiten z. B. unter dem
Mikroskop

zenes Lotzinn —
wasserfest




Das richtige Werkzeug fiir jede medizinische Anwendung

Weller bietet eine Vielzahl von Prazisionswerkzeugen
aus verschiedenen Materialien mit verschiedenen Spitzen

Der perfekte Schnitt
Kraftvoll, scharf und prizise - jedes Mal

Weller Erem Schneider sind kraftvoll, langlebig, scharf und bieten
hochste Prazision.

Langlebig

Die langsten Standzeiten weltweit

Weller Erem Zangen gewahrleisten stets einen prazisen
und sicheren Halt.

Die perfekte Kombination
Prazision, Design, Symmetrie und Balance

Weller Erem bietet eine grofe Auswahl an kraftvollen,
komfortablen und prazisen Pinzetten an.
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