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WSW LOTDRAHT

Weller

DIE PERFEKTE
LOTSTELLE

Die Weller WSW Loétdrahte verbessern die Qualitat aller Lotarbeiten. Mit einem
garantiert 100%ig kontinuierlichen Flussmittelkern, kombiniert mit reinen

Erstmetallschmelzen, vermeiden die WSW Lotdrahte kostspielige Nacharbeiten und

ermdglichen langfristige, hochbestdndige Lotverbindungen ohne Rissbildungen,
selbst auf schwierigen Oberflachen.

Erstmetallschmelze

Erstmetallschmelzen (kein recyceltes
Material) gewahrleistet gleichbleibend
hohe Qualitat und geringste Ver-
unreinigung in der Legierung.
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" Kolophonium

Die homogene Vertei-
lung der Aktivatoren
im Harz gewabhrleisten
ein gleichmaBiges
Loétergebnis und lang-
fristige Zuverlassigkeit
der Flussmittelrtick-
stande.

Legierung

Optimierte mikrolegierte
Lotdrahtlegierungen mini-
mieren die Oxidation der
Lotspitze. Dies gewahrleis-
tet effizienteres, praziseres
Loten und gleichbleibend
hohe Qualitat der Lot-
stellen bei gleichzeitiger
Lebensdauer der Spitze zu
verlangern und Kosten zu
senken.

100%iger Flussmittelkern

Weller WSW Loétdrahte besitzen einen 100% durchge-
henden Flussmittelkern, ohne jegliche Lufteinschlisse.
Der Lotprozess kontinuierlich und die Lotstelle erreicht
hdchste Qualitat und Langzeitstabilitat.

Standard Flussmittelkern

LufteinschlUsse und hohe Varianz
im Flussmittelgehalt

LEISTUNG & ) NIEDRIGE @ HPCHWERTIGE
€/ PRODUKTIVITAT BETRIEBSKOSTEN "LOTVERBINDUNGEN
Optimierte Leistung durch garan- Bis zu 70 % weniger Spitzenverbrauch Langlebige, hochfeste Lotverbindungen

und niedrige Gesamtbetriebskosten
durch Einsparung von Arbeitszeit und
Ressourcen bei hoherer Produktivitat

tierten und konsistenten 100 %
durchgangigen Flussmittelkern

ohne Rissbildungen, auch auf schwierigen
Oberflachen

REDUZIERTES
SPITZENBENETZUNG SPRITZVERHALTEN \\

FLUSS-

& WARME @ MAXIMALE_
LEISTUNG FLEXIBILITAT

Schnelle und homogene Benet- Erhoht die direkte Anwender- Patentierte Legierungen

den Flussmittelkern

keit am Arbeitsplatz Lotergebnisse

GroBe Auswahl an Legie-
zung durch 100% durchgehen- sicherheit sowie die Sauber- garantieren optimale rungen und Flussmitteln

sowie verschiedene
Drahtdurchmesser
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Lotstellenvergleich

Der Vergleich zwischen einem Standard Létdraht und den Weller WSW Lotdrahten mit 100% durch-
gehenden Flussmittelkern zeigt: Der homogene Flussmittelkern der Weller WSW Létdrahte fuhrt zu
einem sichtbar besseren Lotergebnis und einer hoheren Qualitdt der gesamten Lotstelle.

Lotstellen erstellt mit Standard
Lotdraht mit im Flussmittelkern
enthaltenen Lufteinschltssen

Lotstellen erstellt mit Weller WSW
Loétdraht mit 100% durchgehendem
Flussmittelkern, ohne Lufteinschlisse h_

Standard Lotdrahte zeigen auch in der grafischen Darstellung eine deutliche Varianz,
wdhrend bei Weller WSW Létdrahten Abweichungen kaum sichtbar sind.
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Durchschnitt 12,07 mm? Durchschnitt 14,01 mm?2

Standard Létdraht mit nicht durchgéngigem
Flussmittelkern

Weller WSW Létdraht mit 100% durchgangigem
Flussmittelkern

Erstellung einer perfekten Lotverbindung

Pin und Pad erhitzen
2-3 Sekunden

Abkuhlen lassen
Nicht pusten!

Weiter erhitzen
1-2 Sekunden

Lot hinzufuigen

Zu Beginn und nach einigen Létstellen:
Spitze reinigen und eine diinne Schicht Lot auftragen.
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Perfekt! Zu hohe
Temperatur

Zu viel Lot Zu wenig Lot Kalte

Lotstelle

Ungleichmassig

Auf einen Blick

Legierung
Flussmittelanteil
Gewichting

Gewicht in oz
Draht-Durchmesser
in mm
Draht-Durchmesser
in inches

Bleifrei
Temperaturbereich
in °C
Temperaturbereich
in °F

No-Clean-
Lotdraht*

Anti-Korrosions-
effekt

Reduziertes Spritz-
verhalten

Halogen frei

100% durchgangi-
ger Flussmittelkern

RoHS konform

Hohe Temperatu-
ren moglich

Einsatzbereiche

Anwendungen

Sn96.5Ag3.0Cu0.5

35 %

500; 250; 100; 10
17.637; 8.81849;
3.5274; 0.352

1.6;1.2;1.0;0.8;
0.5;0.3;0.2

0.629; 0.472; 0.039;

0.031; 0.019; 0.011; 0.007

217 - 221

422.6-429.8

Sn96.5Ag3.0Cu0.5

35%

500; 250; 100
17.637; 8.81849;
3.5274

1.6;1.2;1.0;
0.8;0.5;0.3

0.629; 0.472; 0.039;
0.031; 0.019; 0.011

217 - 221

422.6-429.8

WSW SAC M1

TOO51386399

O.8mm
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Sn99.3Cu0.7

35%

500

17.637

1.2;1.0;
0.8;0.5

0.472; 0.039; 0.031;
0.019

228

442 .4

OO O
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Sn99.3Cu0.7

35%

500

17.637

1.2;1.0;0.8;05

0.472; 0.039; 0.031;
0.019

228

442.4

Sn99.3Cu0.6Ni0.05 ©
35%
100
8.81849
1.0, 0.8; 0.5

0.039; 0.031; 0.019 =

228 - 229

442.4 - 4442

Elektrik, Elektronik, Reparatur, Lotroboter, Hobbyanwendungen, Militar, Luft- und Raumfahrt, Medial Device,

Automotive, Solar

Kupfer-Messing-Anwendungen, Nickel-Anwendungen, DIY, Elektrische Bauteile, SMT, Edelstahlglas/Tiffany,
Hobbyisten, Nacharbeit, Radios, TV

* keine Restflussmittelreinigung notwendig



Verlangerung der Zubehér
\, Lotspitzen Standzeiten
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S L - ~e DI - Ro HS Weller_ SD1000 Létzinnabroller
u’\ L s : Geeignet fir Rollen bis 1 kg mit
25 ‘g“ i p @\. Lénge 95 mm, Innen @ > 15 mm
O = ,./ | _ & Lange 70 mm, Innen @ > 12 mm
- i v Ldnge 84 mm, Innen @ < 12 mm
' / — Bestell-Nr.: T0051301799N
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Reinigungshinweis Schutz der
[ X J o
Bleifreies Loten = Trockenreinigung mit einem Lotspltze vor
Weller WDC-Set o N
Verbleites Léten = Nassreinigung mit einem 0 d t
Weller-Schwamm XI a Ion
e \ergewissern Sie sich, dass die Lotspitze vollstandig e \erzinnung der Lotspitze schiitzt vor Oxidation.
"benetzt" ist, bevor Sie den Lotkolben wieder in die e Oxidierte Létspitzen werden mit einer
Sicherheitsablage legen. Edelstahlbirste aufgearbeitet und mit dem Weller®
e Fuhren Sie lhr Lot so zu, dass ein gleichzeitiger Kontakt Tip Activator wieder neu verzinnt.
mit dem Bauteil und der Lotspitze erfolgt. e Kompakte Oxidschichten werden mit dem Weller®
o gben Sie beim Loten so wenig Druck wie moglich auf die ;chleif;tein V\I(PE)1 bearbeitet (ist nur im kalten Weller WDC Trockenreiniger Weller Spitzenaktivator
pitze aus. ustand maglich). o o . - o o
¢ Entfernen Sie schwarze Schichten auf einer oxidierten e Zur regelmaBigen Reinigung der Lotspitze, I;Zg;er:r?g;gieruf:rslﬁsgtii?nir;literun Egianﬁtl\l:fruggr\Il_c()j:sO)i(tljtlaeirr;eEel_igfesr?xi;nd
Spitze mit einer glatten EdelstahlbUrste. verwenden Sie die Weller® Dry Cleaner WDC. 9 9ung | 9 gung P :

der Spitzenerosion - Verdoppelung der
Loétspitzenstandzeiten.

Bestell-Nr. WDC: T0051512499

Bestell-Nr.: T0051303199

So verlangern Sie die Lebensdauer

lhrer Weller Lotspitzen.

Die Lotspitze ist die kritische Komponente im Lotprozess, die die Warme effektiv und verlasslich auf
den Lotpunkt Ubertragen muss.

Unprofessionelle Pflege kann daher zu Lotproblemen fuhren. Um dies zu vermeiden
sollten stets die Weller Produkte und Lotspitzen verwendet werden.

Weller Létkolben werden bei Nichtbenutzung in den Standby gefahren. Dies schont
die Spitze und spart zusatzlich Energie. Mit dem neuen WSW Draht hat Weller ein
weiteres Produkt zum Schutz der L&tspitze ins Programm genommen.

WPB 1 Lotspitzen Schleifstein Edelstahl Burste

E Reinigt und erneuert die Lotspitzenoberflache.  Entfernt hartndckige Flussmittelrickstande.
° vouTube Re.!m_gung nur im kalten Zustand der Lotspitze Bestell-Nr.- T0051382799
Arn # moglich!

Wie man den WDC-Trockenreiniger richtig einsetzt, erfahren Sie auf Bestell-Nr.: TWPB1

unserem youtube-Kanal unter www.youtube.com/wellersoldering
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Weller

100 %

DEUTSCHLAND

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Strale 2
74354 Besigheim

Tel: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

O CONNECTING THE FUTURE OF SOLDERING

WSW LOTDRAHT
DIE PERFEKTE

LOTSTELLE

FLUX
CORE

USA

Apex Tool Group, LLC
670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072

Tel: +1 (800) 688-8949
Fax: +1 (800) 234-0472

Weitere Informationen: :
oo www.weller-tools.com/wsw [
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CHINA

Apex Tool Group
Room 302A, NO 177 Bibo Road
Shanghai 201203

Tel: +86 (21) 60880288
Fax: +86 (21) 60880289
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