WX 2010 MICRO MS
Lotstation-Set fur Standard
und Micro-Lotapplikationen

" ltem No: T0053422670

Weller WX-Stationen machen den
manuellen Lotprozess sicherer, ein
entscheidender Faktor in der
Automobil-, Luft- und
Raumfahrtinddstrie sowie in der
Medizintechnik. Dieses Stationsset
wurde speziell fur die Erfallung der
MIL-SPEC / IPC-Normen entwickelt,
um empfindliche Komponenten durch
den Einsatz von Weller's RT MS-
Lotspitzen vor elektrischer
Uberlastung zu schiitzen. Weller
bietet eine groRe Auswahl an RT MS-
Lotspitzen mit aktiver
Heizkorpertechnologie fur
Komponenten mit der Grolse von M
bis L. Ein sicherer Lotprozess wird
durch viele Merkmale der Weller WX-
Station wie z.B. Temperatur- und
Werkzeugverriegelung sowie
werkzeugspezifische
Temperatureinstellungen
gewahrleistet. Integrierte USB-Ports
ermoglichen den WX-Stationen, die
als Tischsteuerung agieren, den
Anschluss an und die Steuerung von
Lotrauchabsaugungen, Vorheizplatten
und speicherprogrammierbaren
Steuerungen (SPS). Firmware-
Updates und Registrierung erfolgen
schnell und einfach mit Hilfe von USB-



Sticks. Parameter wie Standby-
Temperaturen und automatische
Abschaltzeit konnen einfach im
Lotkolben gespeichert werden.
Parameter mussen nur einmal
gespeichert werden; der MS-
Lotkolben kann sie dann mit jeder
WX-Station verwenden.

KEY FEATURES

Far hochprazise Standard- und Mikrolotanwendungen speziell fur
Anforderungen an MIL-SPEC / IP. Bauteilgréfse M bis L

Die Station arbeitet als Steuerungseinheit von Spitzen, Lotkolben,
Lotrauchabsaugung und weiteren Werkzeuge

Extrem schnelle Aufheizzeit: 5 Sek.

Dreifach preisgekronte Spitzentechnologie sind vollstandig konform mit MIL-
SPEC / IPC-Standard

Intelligenter Lotkolben mit Bewegungssensor und integrierter
Datenspeicherung

Werkzeugloser Spitzenwechsel

Ruckverfolgbarkeit (Traceability ready)

2-in-1-Sicherheitsauflage fur nasse und trockene Spitzenreinigung

Die WX-Lotkolben heizen in kurzester Zeit auf und sind sofort einsatzbereit.

Dank eines integrierten Sensors schalten sich WX-Werkzeuge nur bei
Bewegung ein. Energie wird verbraucht, wenn die Werkzeuge tatsachlich im
Einsatz sind. Angeschlossene Zusatzgerate werden in den Standby Modus
heruntergefahren.



TECHNISCHE DATEN

Breite

Hohe

Lange

Abmessungen L x B x H
Automatische Werkzeugerkennung
Benchtop Controller

Potentialausgleich
Potentialausgleichsbuchse

ESD-sicher

Sicherung

Schnittstelle
Mehrsprachige Anzeige
Anzahl an Kanalen
Temperaturgenauigkeit °F
Temperaturbereich °C
Temperaturstabilitat °F
Ruckverfolgbarkeit

upPC

154.0 mm

135.0 mm

174.0 mm

174.0 x 154.0 x 135.0mm
Ja

Ja

Ja

Uber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der
Gerateruckseite

Ja

T2A

1x USB, 2x RS232, 1x Switching Output
Ja

2

+9 °C

100 - 550 °C

+2 °C

Ja
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