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SENTI LA DIFFERENZA

LA SCELTA SICURA. SEMPRE.

Fabbricati con l'impareggiabile qualita svizzera e creati Con le loro funzioni all'avanguardia, che
specificamente per applicazioni elettroniche, gli utensilidi comprendono Magic Spring™, il sistema a vite ad alta
precisione Weller Erem® sono fatti precisione e il blocco di apertura massima,

per durare. Le caratteristiche tronchesi dalle alte presta- gli utensili di precisione Weller Erem offrono durata

zioni rappresentano lo standard di settore grazie a oltre ~ impareggiabile, massima precisione

1 milione di movimenti e migliore qualita sul pianeta.
costantemente precisi e accurati.

I prodotti Weller Erem sono creati e fabbricati
con l'impareggiabile qualita svizzera e fatti per
essere forti, duraturi, affilati e precisi




Come un
orologio svizzero

Utensili e lavorazione della
massima qualita

Weller Erem ¢& leader nello sviluppo e nella produzione di utensili ad alta precisione della massima qualita (tronchesi con
taglio laterale e con taglio in punta, pinze e pinzette). Fondata nel 1963 a Ginevra, Svizzera, Weller Erem produce uten-
sili di precisione che sono il risultato di un processo continuo di sviluppo e innovazione per rispondere alle esigenze dei
clienti e ai requisiti richiesti dalle moderne tecniche di fabbricazione.

Utensili
personalizzati

C'e un problema? Noi abbia-
mo la soluzione: grazie alla
nostra capacita di fabbricare
rapidamente I'utensile
personalizzato richiesto.

Con tempi di produzione stimati in

2 settimane, Weller Erem pud
personalizzare qualsiasi vostro
utensile di precisione per rispondere a
tutte le tue esigenze di applicazione.

Tronchesi per applicazioni
elettroniche

Un metodo semplice per smontare i circuiti integrati SMD
consiste nel tagliare ciascuno dei singoli conduttori per
rimuovere il dispositivo e quindi saldare a riflusso I'unione con
un saldatore a stagno e scollegare il conduttore dalla scheda.

E quindi possibile rimuovere la lega di saldatura rimasta sulla
scheda mediante strumento o treccia dissaldante e montare
infine un componente nuovo. | modelli 670EP e 670EPF sono
dotati di testa rastremata e alleggerita a punta fine, in grado di
insinuarsi tra i singoli conduttori e tagliarli senza alcun danno
per il circuito stampato.




ILTAGLIO PERFETTO

Applicazioni elettroniche per tronchesi:
rimozione di circuiti integrati SMD a passo fine |
applicazioni di illuminotecnica e odontoiatriche

G-?’recisione

Tagli di precisione
con il sistema a
vite ad alta preci-
sione che consente
movimenti regolari
senza sovrapposi-
zione delle ganasce

6-\Comfort, sicurezza e presa

Le impugnature sagomate
ergonomicamente danno un comfort
superiore e un utilizzo senza fatica
graazi blocco di apertura massima

Sicurezza ESD
Materiali a prova di scariche
elettrostatiche per evitare il
danneggiamento dei

EI_\ componenti sensibili
1

Milione di cicli

6-\Grado di durezza

Le lame di taglio sono indurite

mediante un processo di Il design di Magic Spring™ SW|SS
riscaldamento a induzione fino consente la massima durata +

a valori HRC compresi tra 63 e con movimenti basati sulla Made
65 sulla scala di Rockwell, per forza costante della molla

offrire una durata di esercizio
eccezionalmente lunga

Forma del taglio

Tre possibilita di lama, compreso I'esclusivo taglio Super Full Flush di Weller Erem.

b d e
Y Semi-flush ™" Super Full Flush

- Lascia una punta piramidale \ « Fornisce fili dalle estremita
all'estremita del filo assolutamente diritte, possibili

- Per impieghi standard dove solo grazie a Weller Erem
la forma finale non riveste un X - Nessuna necessita di rilavorazione

ruolo importante - Tagli assolutamente precisi e affilati

- Sia per fili in rame dolce che - Operazione di taglio con il

per fili molto resistenti, come mrlirfim e sierze @ il mimime
quelli in acciaio inossidabile carico sul componente

P - Eliminazione delle linguette
™71 Flush

a saldare nelle procedure
con bagno di saldatura

- Lascia una punta molto piu fine

all'estremita del filo rispetto

al taglio Semi-Flush — senza

ridurre la capacita di taglio

| bordi di taglio sono piu

sottili rispetto alle tronchesi

con taglio Semi-flush

Operazione di taglio con uno
sforzo inferiore e un carico
limitato sul componente

Le estremita diritte del filo
riducono lo sforzo richiesto per
montare i componenti sulle
schede di circuiti stampati

RISPETTO A
E—

La concorrenza




LA COMBINAZIONE PERFETTA

Precisione, design, simmetria ed equilibrio

Applicazioni elettroniche per pinzette: microelettronica, gioielleria e orologeria

EI-}Iasta gamma

Weller dispone di una vasta gamma
di pinzette fabbricate con
vari materiali e punte, per
|'applicazione giusta

e

omfort

Le impugnature sagomate
ergonomicamente offrono @
un comfort superiore e un Precisione

utilizzo senza fatica

Sicurezza ESD Punte sottili simmetriche
(ﬂ. Materiali a prova di scariche di qualita superiore
elettrostatiche per evitare il

danneggiamento dei
componenti sensibili

TTlI PER DURARE

La maggiore durata sul pianeta

Applicazioni elettroniche per pinze:
elettronica miniaturizzata e standard | Formatura, piegatura, posa e alimentazione nei cablaggi

Q Milione di cicli
Il design di Magic Spring™
consente la massima durata

con movimenti basati sulla
forza costante della molla

+ Swiss
Made

El-}Iomfort, sicurezza e presa

Le impugnature sagomate ergonomicamente
danno un comfort superiore e un utilizzo senza
fatica grazie al blocco di apertura massima

C-Pl’recisione

Tagli di precisione con

il sistema a vite ad alta
precisione che consente
movimenti regolari
senza sovrapposizione
delle ganasce

, Sicurezza ESD
4 6 s Materiali a prova di scariche
elettrostatiche per evitare il

danneggiamento dei
componenti sensibili




 Tronchese con taglio in punta — testa Applicazioni ge- 0.354 | 0354 | 0236 | 0630
[ ] alleggerita e appuntita nerali: per tutte ’ ’ ’ ’
r’j o La testa dalla forma pidl stretta e applicazioni di PIC-
T76E « || lato inferiore & alleggerito per facilitare taglio caratteriz- COLA
ﬁ“— Full |'accesso ottimale anche nelle aree meno zate da facilita
- Flush raggiungibili. d'accesso 9 9 6 16
s
@.L’*
Applicazioni ge-
 Tronchese con taglio laterale — testa ovale nerali: per tutte Uy | Qe | O || O
“ o Si tratta della forma di testa piu utilizzata le applicazioni di PIC-
/\ * Adatta a tutte le applicazioni di taglio, dove taglio caratteriz- COLA
) & presente un facile accesso zate da facilita
Semi-flush d'accesso 10 9 6 17
* Tronchese con taglio laterale — testa ovale ﬁgz:ﬁa;ﬂ:igz— 0,472 | 0,433 | 0,236 | 0,748
« Si tratta della forma di testa piu utilizzata e app-licazioni di
512N W \ “  Adatta a tutte le applicazioni di taglio, dove tagli o MEDIA
., s . glio caratteriz:
% /\ & presente un facile accesso te da facilita
e . * Robusta e con la massima capacita di taglio Z? © 12 11 6 19
/ Semi-flush d'accesso
a
 Tronchese con taglio laterale — testa ovale
o Si tratta della forma di testa piu utilizzata Applicazioni ge- | 0,472 | 0,433 | 0,236 | 0,748
* Adatta a tutte le applicazioni di taglio, dove nerali: per tutte
“ ¢ presente un facile accesso le applicazioni di
2412E /\ * Robusta e con la massima capacita di taglio taglio caratteriz- MEDIA
) * Le impugnature ergonomiche e i materiali zate da facilita
Semi-Flush | speciali garantiscono morbidezza al tatto, d'accesso 12 11 6 19
comfort di lavoro e sicurezza
* Tronchesi con taglio laterale e con taglio
in punta
« Tronchese con taglio in punta — testa Applicazioni ge- | 0,236 | 0,433 | 0,236 | 1,024
angolata e stretta nerali: per tutte
[ | . La:j Ffe}sta atngolatzli cpns_e(;\_t? tagli precisi Je applicazioni
a difrerentl angolazioni di lavoro . .
2482E ﬁ  Adatta a intervenire su schede di circuiti ditaglio con MEDIA
stampati e collegamenti di componenti, accesso "."?"am
in applicazioni a 90° e a 180° ,e su mrgum
Flush « L'impugnatura ergonomica e i materiali integrati SMD 6 1 6 26
speciali garantiscono morbidezza al tatto,
comfort di lavoro e sicurezza
© Tronchese con taglio in punta — testa
angolata, larga e robusta di forma ovale. 30°
« Simile alla 503E, ma con impugnature Elettronica, 0,354 | 0,433 | 0,236 | 0,787
| | ergonomiche microelettro-
2403E ™ « La testa angolata consente tagli precisi con | nica, cablaggi, MEDIA
differenti angolazioni di lavoro schede di circu-
Flush  Le impugnature ergonomiche e i materiali iti stampati 9 11 6 20
speciali garantiscono morbidezza al tatto,
comfort di lavoro e sicurezza
« Tronchese con taglio laterale — testa ovale — Carburo 0,748 | 0,433 | 0,236 | 0,748
/ “ lame in metallo duro cablaggi
500T . /\ . {\datla atutte le qpplucazuonn di taglio, dove schede, elet- MEDIA
o & presente un facile accesso tronica fine
: \ . * Si tratta della forma di testa piu utilizzata standard
Semi-Flush | ¢ Rohysta e con massima capacita di taglio 19 11 6 19
4,331 | 0,433 | 0,236 | 0,795
© Tronchese con taglio in punta — Cavi duri e
“ testa angolata larga resistenti, es. fili
/\  Tronchesi in carburo di tungsteno armonici, termi- MEDIA
« La testa angolata consente tagli precisi nali in nichel e
Semi-Flush con differenti angolazioni di lavoro per diodi 96 » 6 202
 Tronchese pneumatica con taglio laterale
e con taglio in punta. Richiede uso di aria
compressa pulita e priva di olia 4 - 6 bar
© Tronchese pneumatica Cavi duri
avi duri e

1500BSF

* Maneggevole, leggera e precisa

 Estremamente versatile grazie a una selezio-
ne di varie teste di taglio

 Teste di taglio facilmente intercambiabili

* Adatta per il taglio di componenti conven-
zionali, di metalli morbidi o di piccole parti
in plastica

« Alloggiamento per tronchese pneumatica

resistenti, es. fili
armonici, termi-
nali in nichel e
per diodi




[ o « Tronchese con taglio laterale — testa ovale 0,394 | 0,354 | 0,236 | 0,669

 La forma di testa piu utilizzata Microelettronica
T622N rlj * Adatta a tutte le applicazioni di taglio, dove e elettronica \/ \/ \/ MICRO
Full ¢ presente un facile accesso fine
u  Robusta e con massima capacita di taglio
Flush P g 10 9 6 17
Tronch distanziatore. lundh Microelettronica,
o Tronchese con distanziatore, lunghezza schede di circuiti | 4 901 4 5 1142
| ] di taglio variabile da 1,2 mm a 6 mm/ da 047 | stampati, circuiti = BRE | BE2ES Al
r’j 20,236 poll integrati SMD, MEDIA
530E15A « Acciaio speciale per utensili, conforme alle taglio di cavi alla
Full norme ESD, lunghezza di taglio variabile (= V) | lunghezza giusta 12 11 6 29
Flush o Vite d'arresto di protezione e fissaggio di 5
componenti

Fili quida, stent, | 394 | 0,630 | 0,205 | 0,630

cateteri,
« Tronchese con taglio laterale e azione filler singoli/
b d composta multipli, tagli \/ \/ \/ MAXI
/\ * Per il taglio di cavi duri con il minimo sforzo laterali/interni,
. applicazioni
Semi-Flush elettroniche 10 16 75 16
 Tronchese con taglio laterale — testa
[ d rastremata 0,531 | 0,284 | 0,827
 ganasce con bordi diritti e rastrematura Componenti duri
886E ell F’j apunta. La forma della testa consente e res?stenti \/ \/ MAXI
~_X I'accesso ad aree difficili da raggiungere
\ ‘/‘ Full rispetto a tronchesi con la testa ovale delle 13,5 7,2 21
\ Sre Flush stesse dimensioni
Wi
« Tronchese con taglio laterale — testa ovale
* Offre la massima capacita di taglio 0,748 | 0433 | 0236 | 0,748
Bl | Laforma di testa pill utilizzata ’ ’ ’ ’
* Adatta a tutte le applicazioni di taglio, dove . .
2422FE F'j & presente un facile accesso Microelettronica MEDIA
Full * Le impugnature ergonomiche e i materiali
Flush speciali garantiscono morbidezza al tatto, 12 " 6 19
comfort di lavoro e sicurezza
o Utensili in fibra ottica
* Alta precisione per fibre ottiche — Acciaio Bobine di accia- | 0,472 | 0,433 | 0,24 | 0,748
speciale per utensili io inossidabile
« Tronchese con taglio laterale, adatto al taglio | cavi, Kevlar®,
599F0 %‘ di seta e Kevlar® cavi intrecciati MEDIA
* Evitare qualsiasi applicazione diversa dal in Vectran™,
Semi-Flush taglio di seta e Kevlar per non danneggiare fibre ottiche 12 11 6 19

I'utensile

 Tronchese con taglio laterale diritto, solo per

separazione di schede di circuiti stampati Microelettronica
. . e elettronica MAXI
 Tronchese con taglio laterale, adatto al taglio
) A ' standard

di schede di circuiti stampati
« Utensili per inserimento, estrazione, raffor- Microelettronica 4,724 | 0,433

_Zamenll_) e taglio di componenti per circuiti ed elettronica <

integrati SMD Standard a
 |nserimento ed estrazione di 14-16 piedini riIavorazié)ne di %
 Superficie non riflettente SMD
 Conforme alle norme ESD 120 1"

Gli articoli elencati sono i piu popolari prodotti Weller Erem nel settore dell'elettronica.



« Tronchese con taglio laterale — testa ovale I "
‘rzj‘  Si tratta della forma di testa pili utilizzata Applicazioni genveraI.L . 0472 | 0433 | 0,236 | 0,748 <
* Adatta a tutte le applicazioni di taglio, dove per tutta |s applicazionl o
A ; ’ di taglio caratterizzate =
€ presente un facile accesso da facilita d'accesso =
FT::h * Robusta e con la massima capacita di taglio 12 11 6 19
|  Tronchese con distanziatore e contenitore Microelettronica e elet- 0,472 | 0,433 | 0,236 | 0,728 <
539EREC ﬁ brevettato tronica standard, schede a
* Impedisce la contaminazione del cavo R - g
Full residuo di circuiti stampati 1 " . "
5
Flush !
* Tronchese con taglio laterale — testa allegge-
| | rita e appuntita . : ) 0,236 | 0,354 | 0,236 | 0,630 3
2629NB F’T  La testa dalla forma piu stretta Microelettronica e 8
Wely, « || lato inferiore & alleggerito per facilitare elettronica standard IS}
y Full I'accesso ottimale anche nelle aree meno o
ﬁ L oF Flush raggiungibili 6 9 6 16
®Pinzea b_e_cco tondo con ganasce lisce ad
ataprecisione Elettronica 5,748 | 0,433 | 0,236 | 1,594 | 0,031 | 0,063
* Pinze per elettronica miniaturizzata e standard fine <
* Impugnature con ergonomia ottimizzata per standard o
2443P un maggior comfort ieqat ' di g
« Superficie non riflettente, conforme alle piegatura i
norme ESD cavi 146 11 6 40,5 0,8 1,6
 Adatte alla piegatura di cavi
* Pinze a becco piatto
 Pinze per elettronica minia?urizzlatg e standard 1,307 0,433 0,236 1,594 0,134 0,047
 Impugnature con ergonomia ottimizzata per
un maggior comfort Elettronica <
 Superficie non riflettente, conforme alle miniaturizza- \/ \/ \/ B
2442pP norme ESD ta e standard =
* Adatte per la presa di pezzi dalla forma piatta 33,2 11 6 40,5 34 1,2
* Con ganasce lisce e bordi di precisione
lavorati a macchina
A = Lunghezza delle
Formatura 0,91 0,43 0,24 0,2 0,12 ganasce
e manipo- B = Larghezza della
! . . lazione di
* Pinze a becco piatto con ganasce in nylon componenti testa
sostituibili nzp raffi C = Spessore della
531E « Superficie non riflettente, conforme alle nor- 28 ieagt:re testa
me ESD, acciaio per utensili ad alta qualita epr elgettro- I E = Larghezza delle
* Le ganasce in nylon evitano piegature e graffi Pe . EL_ - punte
nica minia- 23 " 6 5 3 = G = Altezza totale
turizzata e ¢ | - di entrambe |
standard i entrambe le
punte

Spellafili per cavi elettrici: A
 Adatte a tutti i tipi di isolamento, Teflon®, l
Tefzel e fibre ottiche o] ale ol ~
© Lunghezza di spellatura illimitata, grazie al 0,433 0,354 G_.__Zﬁi _ E_'* @
taglio laterale |
 Adatto per la spellatura semplice e precisa

difibre otiche Tutti | tipi i
L . isolamento,
5528 . Superfl_me non riflettente B Teflon® | E—
 Utensili robusti ad alta precisione, per I'uso - E a L
) h S : ] Tefzel e fibre __—
in elettronica e in ingegneria aeronautica ottiche T
« || diametro necessario & impostato mediante viti .
: ﬁ;‘;‘:&?&:é;ﬂ;‘;;ﬁd”S' " 9 A = Lunghezza delle ganasce
* Conforme alle norme ESD g i I';ar?he(ﬁg ge::e lpunte_ " biabil
* Precisione unica per la spellatura di fili sottili = rrofondita el ? ama intercambiabile
senza causare danni E = Altezza totale di entraml_)e le _punte
G = Lunghezza della lama di taglio
* Pinze con becco ad ago e ganasce lisce, Per appli-
tonde, ad alta precisione cazioni in 1,307 0,433 0,236 5,201 0,039 0,047 <
 Superficie non riflettente, conforme alle elettronica o
2411PD - a
norme ESD miniatu- s

* Ganasce con zigrinatura interna per una rizzata e 332 11 6 150 1 1.2
presa migliore standard ’ ’




 Adatte ad applicazioni standard deli-

g?ctgo?i lgg%régéé’r'.ﬁc's"’”e sucaviodi | yytiizzo generico in micro- 4724 049 Accialo | o o
38A - Diritte |, hcciaio inossidabile speciale, non elettronica, medicina e \/ \/ nosst- fine
magnetizzato, antiruggine, resistente procedure di Iaboratorio 120 14 dabile
agli acidi, resistente al calore
— 0,010 0,49
- * Pinzette per SMD, angolo 45°, con S ’ ’ ’ Acciaio
102ACAX ’/ Angolare punte sottili per applicazioni verticali (SclzliD cagf:ﬁgimfg[g)nu \/ \/ \/ \/ nossi- Pfli]:;a
serraggio inverso per facilita di presa P, ’ 025 14 dabile
* Pinzette di precisione con punte piatte o .
arrotondate per serraggio di piccoli Applicazioni di serraggio 4,843 0,564 .
componenti. standard e operazioni di Acciaio
2ASASL / Larghezza delle punte 2 mm/0,078 poll | montaggio su schede di \/ \/ \/ \/ inossi-
40  Acciaio inossidabile speciale, non circuiti stampati, es. in dabile
. magnetizzato, antiruggine, resistente oreficeria e gioielleria 123 16
agli acidi, resistente al calore
* Pinzette di precisione ergonomiche con o )
punte sottili lunghe e diritte, es. per Applicazioni di serraggio 4,724 0,582 .
operazioni di montaggio su schede di standard e operazioni di Acciaio
E3CSA = circuiti stampati montaggio su schede di \/ \/ \/ \/ inossi-
. * Isolate termicamente, in morbido circuiti stampati, es. in dabile
materiale plastico espanso, conforme oreficeria e gioielleria 120 17
alle norme ESD
__ S— ' . ) Adatte all'estrazione di con- 4724 0.53 Acciaio
024C ° gglg_eéte per estrazione per connettori tatti dalla parte posteriore \/ \/ \/ \/ inossi-
’ di un connettore 120 15 dabile
* Pinzette di precisione con punte sottili
sintetiche (PPS) e presa per le dita zigri- 4,724 0,53 .
s nata per una maneggevolezza sicura Microscopi, applicazioni con Acciaio
258SA Jﬁ  Resistivita di volume 16 Q/cm. acidi e pasta di saldatura \/ \/ inossi-
Resistenti al calore fino a 250°C (480°F) | liquida. dabile
* Resistenti agli acidi e alla pasta di 120 15
saldatura liquida. Idrorepellente
e * Pinzette Wafer con punte in poliestere 5,906 1,05 Acciaio
141SAP F" per proteggere wafer in silicio, arseniuro | Tutte le applicazioni con inossi-
di gallio o titanio dal danneggiamento. wafer N
Per wafer da 4" — 6". 150 30 dabile
* Pinzette di precisione con punte sottili. Utilizzo generico in
Molto robuste. Adatte ad applicazioni microelettronica, medicina 4,724 0,71 .
standard, es. per operazioni di montag- | e procedure di laboratorio. Acciaio Punta
OOSA /" Diritte gio in elettronica Adatte ad applicazioni \/ \/ inossi- fi
 Acciaio inossidabile speciale, non standard delicate e lavori di dabile ine
magnetizzato, antiruggine, resistente precisione su piccoli fili 0 120 30
agli acidi, resistente al calore componenti
. Eg}izelge per taglio a testa stretta e Progettato per il taglio di 4528 074 3 0216
Testa . Borgi di taglio temprati per una lunga fli sotili ¢ morbidi con Acciaio ris'treﬂa
15AGW /_/// stretta durata 9 prati p 9 diametro fino a. 0,25 mm/ \/ \/ al ato-
obliqua | Aqatte per i taglio di fill sottili e morbidi | %010 "O”-t.e di piccoli 115 2 carbonio | et
e di piccoli componenti componenti
 Pinzette di precisione, curva 30°,
alleggerite Applicazioni in biologia, 4,528 0,42 Acciaio
51SA * Punte sottilissime medicina, tecnologie di \/ \/ \/ \/ inossi-
* Forma alleggerita nella parte anteriore laboratorio e microelet- N
dell'impugnatura per fornire eccellente | tronica 15 12 dabile
visibilita sull'area di lavoro
 Pinzette di precisione, curve, alleggerite, 4724 053
con punte sottili R, s 3
o La forma ricurva facilita I'accesso agli Per applicazioni in biologia, Acciaio
7SA Curve spazi ristretti lmgd:c't"?i' tecgﬁlorglel [1' \/ \/ inossi- Nfl_o ito
 Acciaio inossidabile speciale, non t? r?i alorio & microele dabile ine
magnetizzato, antiruggine, resistente onica 120 15
agli acidi, resistente al calore
 Pinzette di precisione con punte in
..—-‘" ceramica e presa per le dita zigrinata 5118 0,84 .
— per maneggevolezza sicura. Resistivita | Utilizzo generico in micro- Acciaio Molto
249CER Diritte di volume 16 Q/cm. Resistenti al calore | elettronica, medicina e \/ \/ \/ \/ inossi- fi
fino a 900°C (1500°F). Resistenti agli | procedure i laboratorio dabile ne
acidi e alla pasta di saldatura liquida. 130 24
Idrorepellente
 Pinzette per taglio a testa stretta e obli-
’ qua. Per fili morbidi con un diametro Taglio di fili sottli e morbid 4,528 0.741 Acciaio
B15AGS Taglio fino a 0,25 mm/0,010 poll. e di piccoli componenti \/ \/ \/ \/ al
* Bordi di taglio temprati per una lunga P P 15 2 carbonio
durata
- f"'—- * Pinzette spellafili con impugnatura in fibra 4,724 0,99 Acciaio
20W30 b ¥ Spella- sintetica. Per fili con diametro 0,25—-0,3 mm/ | Spellatura di fili sottili con \/ inossi-
tura 0,010-0,011 poll. (AWG 30 — 28). isolamento in PVC o Teflon® N
« Per isolamenti standard e in Teflon® 120 28 dabile

Gli articoli elencati sono i piu popolari prodotti

Weller Erem nel settore dell'elettronica.
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Gli originali.
Weller garantisce la tecnologia migliore
e piu avanzata nel settore delle saldature

La professionalita senza compromessi.
La tecnologia di saldatura Weller con precisione, innovazione e qualita integrate.

Fai un respiro profondo. Aria pulita sul luogo di lavoro.

I sistemi di filtrazione Weller per utilizzo continuo in ambienti industriali
di lavoro filtrano fumi, sostanze adesive e particelle per rimettere in
circolo aria pulita e ridurre al minimo I'inquinamento acustico.

Senti la differenza. La scelta sicura. Sempre.

Fabbricati con I'impareggiabile qualita svizzera, gli utensili di precisione sono progettati
per essere forti, durevoli, affilati e per avere la massima precisione disponibile. :

Gli utensili Weller Erem sono fatti per durare. =
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