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PvkoBoacTeo 3a pabota
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DSX 120

DSX 120 AKO He n3nonssaTe NoSANTHUSA UHCTPYMEHT,
Mpernen Ha ypeaa BMHaru ro cnaranTe B npeanasHaTta
rnoJcTaBka.
WDH 30 DSX 120

4D9R1040

1. Bnoxka 3a noynctsaHe 4. BakyymeH mapky4

2. CwmykaTtenHa grosa 5. TepMOoyCTOMYMB aHTUCTAaTUYEH CUMNKOHOB
NPOBOAHUK

3. CbAa 3a kanaeH npunow 6. 3akniouBaemM CbeanHUTENEH Liekep

(CTbKNEH UMNnHABLP)
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1 KbM TOBa pHKOBOACTBO

Hwe Bu 6narogapvm 3a okasaHoTO HU ¢ nokynkata Ha Weller
PasnosinHnk DSX 120. MNpu npon3BoACTBOTO Ce npunarat Haw-
CTPOrv U3NCKBaHWNS KbM Ka4yeCcTBOTO, 3a [ja Ce OCUrypu egHa
Oe3ynpeyHa yHKUUS Ha ypeaa.

ToBa pbKOBOACTBO ChAbpXa BaXkHWU MHCDOPMaLun, 3a fa MoXe
PasnosinHnk DSX 120curypHo v npaBuiHoO Aa ce nycka B AeWCTBYE,
ha ce bopasu C Hes, Aa ce nogabpXa 1 3a fa moxeTe Bue ga
OTCTpaHsiBaTe CaMOCTOSATESTHO NMPOCTUN HEU3MNPABHOCTW.

B> Mpeaw 3anouBaHe Ha paboTta ¢ PasnosinHuk DSX 120 npoveteTte
[OKpai ToBa PbKOBOACTBO M MPUIIOXKEHUTE UHCTPYKLMK 33
6esonacHa paboTa.

> CbxpaHsiBaiiTe ToBa pbKOBOACTBO Taka, Ye TO Aa € AOCTBIHO 3a
BCWYKM NoTpebuTenu.

1.1 BseTu nog BHMMaHue OupeKTneu

PerynupaHata ¢ mukponpouecopu Pa3snosanHuk DSX 120 oTtrosaps
Ha gaHHuTe Ha EC [eknapaums 3a cboTBeTCTBUE C [upekTusnte
2004/108/EC, 2006/95/EC n 2011/65/EC.

1.2 [pyrv Baxkaliy AOKYMEHTU

— PwkoBogcTBO 3a paboTa Ha Pasnoantuk DSX 120

— CbnpoBoauTenHa TeTpagka ¢ MHCTPYKLMM 3a GesonacHa pabota
KbM TOBa pPbKOBOACTBO

2 3a Bawarta 6e3onacHocT

— PasnosanHukbT DSX 120e npousBeneH B CbOTBETCTBUE C Hal-
HOBOTO CbCTOSIHME Ha TEXHUKATa M O6LLoNpU3HaTUTE NpaBuna un
pasnopenbu 3a 6esonacHoCT.

— O6aye npu HecrnasBaHe Ha NPUMOXeHUTE NHpopmMaLmn 3a
6e30MacHOCT 1 ykaszaHUTe NpeaynpeauTenHu ykasaHus uma
OMacHOCT OT MUYHN U UMYLLEECTBEHU LLETH.

— lMNpepaBaliTe pasnosnHuka BaHaTa 3a 3anosisaHe DSX 120 Ha
Opyrv nuua camo 3aeHo C TOBa PbKOBOACTBO 3a paborTa.
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DSX 120
MpoU3BOAUTENST HE HOCU OTFOBOPHOCT 3@ MOBPEAM, Bb3HUKHANM
rnopaau HeNpPaBMIHO U3MON3BaHe Ha UHCTPYMEHTA Unu
HEMO3BOMNEHN U3MEHEHNS MO ypeaa.

2.1 CnasBsaliTe cnegHoTO:

Cnarante pasnosnHuka DSX 120 BuHaru B npegsuaeHaTa
npegnasHa CTonka.

OTcTpaHeTe BCUYKK 3ananutenin obektn 6nmso 4o
HaropeLeHUss MHCTPYMEHT 3a pascrosiBaHe.

Mpu pabota ¢ DSX 120 HoceTe CLOTBETHO 3aLUTHO 06NEKno.
Hukora He ocTtaBsiiiTe 6e3 Haf3op HaropelueHust DSX 120.
He paboTteTe no yacTu, KOUTO ca NoA, HaNpPeXeHNe.

3a pa ce usberHar cTaTM4yHU 3apsam aHTUCTaTUYHNTE
nnacTMacu umat enekTponpoBoAUMU 3ambnHuUTenu. Mo Takbe
Ha4vH ce HamansiBaT ¥ M30MaUMOHHUTE CBOWCTBA Ha
nnactmacara.

He paboTteTe no 4acTtu, KOUTO ca Nog HanpexeHue.

Mpu paGoTu No pasnosiBaHe BMHArX HOCETE 3aluuUTa 3a oumuTe.
MpoueTeTe 1 cnasBaliTe pbKOBOACTBO 3@ paboTa Ha CbOTBETHUSA
3axpaHBaLy, 6rnok Ha Weller.

He cnaraiiTe HaropeLleHaTa cMyKaTesiHa [t3a HATO BbpXY
paboTHa MM NNacTMacoBy MOBbPXHOCTU U He I OCTaBsnTe
Tam.

Mpu NbpBO HarpsiBaHe Ha NOSNHWKA HaBRaXHeTe
KananancaHuTe CMyKaTesiHU [103u C KanaeH Npu1noi, kaTo no
TO3M HaYuH Ce NpemaxBaT HaTpynaHUTe Mo CMyKaTenHUTe Ato3n
Npu CbXpaHsiBaHe OKWCHU CIIOEBE MINM 3aMbpCsABaHUS.

Mpu npekbcBaHe Ha paboTaTta Npu pasnosiBaHe, a Cbllyo Taka u
npeay cbxpaHsiBaHe Ha Npubopa Ha cknaj ce norpwxeTe
cMyKaTenHuTe [3n Aa ca Aobpe HaBnaXHEHN C NPUMONA.

He nsnonsBaiite arpecvBHu chritocoBe.

BuHarv BHMMaBaliTe cMykaTenHuTe 4o3n aa ca B NpaBuiiHO
MOHTa)KHO MOMOXEHWME.

MN3bepeTe Bb3MOXHO Hall-HUCkaTa paboTHa TemnepaTypa.
M36epeTe No Bb3MOXXHOCT 3a U3MNOM3BaHe Haw-ronsamarta opma
cMyKaTenHa [to3a, OpUeHTUPOBBYHO: NPUGH. TONKoBa ronsiMa,
KOJIKOTO € 3anosiBaHaTa NoBbpXHOCT

Kanarigucaiite nobpe cMmykatenHara at3a Aobpu, 3a fa ce
ocurypu ecpekTMBHO TOMMonpeaaBaHe Mexay cMykaTenHaTa
[l03a M ToukaTa Ha pasnosiBaHe.

W3kntoyeTe cuctemara, KoraTo HaMa aa usnonasare
MHCTPYMeHTa 3a pa3nosiBaHe 3a NO-NPOAbIMKUTENTHO BpeMe.
Kanaipgucaiite cmykaTenHata Ato3a npeau crnaraHe Ha
MHCTPYMEHTa 3a pas3nosiBaHe B NpeanasHaTa cTomka.

HaHeceTe npunosi HenocpeacTBEHO HA MSICTOTO Ha CriosiBaHe, a
He BbpXy CMyKaTesfiHaTa Ar3a.

He npunaraiite BbpXy cMykaTenHaTta fr3a npekaneHo ronemu
ycunusi.

BHumaBaliTe BUHaru pasnosifiHUKbLT Aa JIerHe NpaBunHo B
npegnasHarta CTouka.
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2.2 WsnonssaHe No npegHasHaveHue

M3nonaearite PasnosinHnk DSX 120 nosinHuka camo B

CbOTBETCTBME C AaZieHaTa B pbKOBOACTBOTO 3a paboTa uen 3a

CrnosiBaHe 1 pasnosiBaHe Cnopes AaJeHUTe TyK YCrNoBus.

M3nonsBaHeTo no npegHasHayeHne Ha Pa3nosnHuk DSX 120

BKIOYBA U

— Bue pa cnasearte ToBa pbkoOBOACTBO,

— Bue pa cnassarte BCUMYKM AOMBIHUTENHM CbNPOBOAUTENHU
[OKyMeHTaumu,

— Bue pa cnassarte HauuoHanHuTe npasBuna 3a TEXHUKA Ha
6e3onacHOCT Ha MSACTOTO Ha paboTa.

Mpon3BoAUTENAT HE MOEMa OTFOBOPHOCT 3a HarnpaBEeHW CBOEBOMHU
U3MEHEHUs Ha ypeaa.

Mpon3BOAUTENAT HE NOeMa OTTOBOPHOCT 3a NOBPEeAN, Bb3HUKHAMNM
nopagu HeNpaBuMITHO, He OTrOBApPSILLO Ha PLKOBOACTBOTO 3a paboTta
U3nonasaHe UM nopaau HepaspeLleHn U3MeHeHus no npudopa.

3 O6em Ha gocTaBkaTa

OnakoBaH DSX 120 T0051319899:
— PasnosnHuk DSX 120, T0051319899
— CwmykatenHa gto3a XDS 1 @ 1,4 mm T0051325099
— KoHycHa unctayka WXDP/DSX 120 T0058765772

— ®unTpm 3a cTbkNeHaTa Tpbba (10 6p.) T0051360499
— MpepnasHa yvaika (1. 6p.)
— PwkoBogcTBO 3a pabota DSX 120

4 OnwucaHue Ha ypeaa

4.1 PasnosanHuk DSX 120

PasnosinHunkbeT DSX 120 moxe Aa ce cBbp3Ba C BCUYKM €NEKTPOHHO
perynupanu npubopu 3a pasnosisaHe Ha WELLER ¢ 120 W TexHuka
3a npucbeamHaBaHe. EQVH BUCOKOKAYeCTBEH CEH30p U
TOoNNoo6MeHHaTa TeXHUKa OCUrypsiBaT npeLmaHa xapakTepucTuka
Ha perynvpaHe Ha TemnepaTypaTta Ha MHCTPyMeHTa 3a pasnosiBaHe.
PasnosinHukbT e ocobeHo noaxoasiiy 3a fopaboTBaHe U PEMOHT Ha
06vKHOBEHU MNu nNevaTHu nnatku SMD [MNpu ToBa pasnuyHuTe
cMmykaTenHute ato3un cepusa XDS nossonsBaTt Aa ce pelsaBaT MHOMO
npobnemu npu pasnosiBaHe. MNpoLechbT Ha U3CMyKBaHe ce
3afeicTBa ¢ 6yToHHUS npeBktoyBaTen. CbabT 3a cbbupaHe Ha
KanaeHvsi NpuUnowv uMa eamH CTbKMEH LMIMMHABP C UNTHP.
MpocTaTta n 6bp3a CMsAHA Ha CTbKIIEHUS UMNUHABLP CBEXAa A0
MWHUMYM pa3xoAuTe Mo NoAAbpXaHe Ha pasnosnHuka. [pbxkara,
3axpaHBaLLmsa kaben n BakyyMHUSI MapKyd ca OT aHTuCTaTuyeH
marepuan v 4OMbnBaT BUCOKUSI CTAHAAPT Ha KA4eCTBOTO Ha TO3M
MOSAMHKK 3a pascrosiBaHe.

YkasaHue PasnosnHuksT Weller DSX 120 Tpsbsa aa paboTtu camo cbe

3axpaHBawyu 6nokose Weller WR 3M, WR 2.
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4.2

DSX 120
TexHn4Yecku AaHHU

TemnepaTypeH AnanasoH

WHcTpymeHTaneH kaben

HarpeBaTeneH enemMeHT

TemnepaTypeH ceH3op
HarpeBaTtenHa moLlHocT
HanpexeHue (HarpsisaHe)

Bpewme 3a HarpsiBaHe

BkntoysaHe

Terno

Twun HakparHuK, cepus

3axpaHBaly, 6rok

50°C - 450°C (150°F - 850°F)
CUNUKOHOB Kayu4yk,
TEPMOYCTONYMB

WHTerpmpaH enemeHT ¢
HarpesaTeneH NPOBOAHUK
MnatuHeH ceHaop

120 W

24V AC

(ca.) 35 s (50°C la 350°C)
(120°F la 660°F)

6 NosIoCeH Liekep, 3alyuTeH oT
BKIIOYBAHE C HemnpaBuIiHa
NONSPHOCT C BIIOKNPOBKa

104 g BKn. HakpaHuk / runsa 6e3
kaben

XDS

Weller WR 3M, WR 2

5 OnucaHue Ha ypega

MPEOYTMNPEXAEHWNE!

OnacHocT ot n3rapsHe

B npoueca Ha pa3nosBaHe CMyKaTenHuTe A3 Ha
pa3noAanHuka ca MHOro ropetyu.

anI AOKOCBaHe Ha CMyKaTernHaTta Ar3a MMa onacHOCT OT

uarapsiHe.

D> He ce pokocBaiiTe [0 HaropelleHUTe CMyKaTenHu A3n U
BHUMaBaWTe Habnuns3o Aa HAMa 3ananuTenHu o6ekTu.

1. PasonakoBaiTe BHMMaTENHO pasnosnHuka DSX 120.

. CnoxeTte pa3nosinHuka B npegnasHata crovika WDH 30.
. Bknioyete cbeamHuTenHus wekep (6) Kbm 3axpaHBaLLusi 610K 1

ro CbVIKCVIpaVITe CbC 3aBbpTaHe No NoCOKa Ha YaCoOBHUKOBaTa

CTpenka.

MocTtaBeTe BakyymMHUs (4) MapKyd BbpXy CbeAUHUTENHUS

HakpaviHuk (Vac) Ha anapara 3a ynpasrneHue.

. MpoBepeTe aanu MpexoBo HanpexeHue oTroBaps Ha AaHHWUTe

3a HanpeXeHWeTo OT hupMeHaTa Tabenka Ha 3axpaHBaLys

Gnok.

. Bkntouerte 3axpaHBalLms O6nok 1 perynupante uckaHarta

Temneparypa (3a npenopbusaHe e 380°C / 720°F).

. Cnep kato WHCTPYMEHTBT AOCTUNHE UCKaHaTa TemMnepartypa,

HaBnaXHeTe CMyKaTenHarta ar3a C NPUNOWN.

npeekn4yBaren.

. lMpouecbT Ha n3cmykBaHe ce 3agencTBa ¢ OyTOHHUS



DSX 120

sosmmne

YkasaHue

7-8

BbTpeluHus auameTbp Ha cMykaTenHarta Ato3a Tpsibea fa e npuon.
C pa3mep Ha AuameTbpa Ha oTBoOpa B nnarkara. [ocTaseTe
cMykaTenHaTa Ato3a nepneHayKynspHoO 1 BKIOYETe Bakyyma Korato
NpU1nosT ce pasTonu HambrHo. Mo Bpeme Ha npoueca Ha
3acMyKBaHe [BWKeTe KpbroobpasHo CbeauHuTens Ha
KOHCTPYKTUBHUS eNleMEHT. AKO He € U3CMYKaH BCUYKUSI MPUNON,
KanaigucanTe olle BeAHBX MSCTOTO Ha 3arnosiBaHe W NoBTopeTe
npoueca Ha pa3snosiaHe. C u3nonasaHe oOT AOMbIIHUTENEH NPUMNON-
XuUa ce 3ana3sa gobpa yMOKpPSIeMOCT Ha cMykaTenHaTa Ato3a v ce
ocurypsisa fo6pa TonnonpoBoaMMOCT.

6 [MouncTBaHe U NogobPXKaHe

3a ga ce nocturHat Aobpwv pedyntaTtu npu pasnosiBaHe € BaXkHo Aa
noyucTBaTe peAoBHO pa3nosiBallaTta rnasa. B Tosa Bnu3a
usnpasBaHe 1 CMsiHa Ha CbAa 3a KanaeH npunon (CTbKNeHUs
unuHABP) (3), KaKTO 1 NpoBepka Ha ynbTHeHusiTa. MianpaBHoTo
YyNbTHABAHE Ha YENHUTE MOBBPXHOCTU Ha CTHKIEHNS LUNUHOBP
OCUrypsiBa mbiiHa MOLLHOCT Ha M3CMyKBaHe. 3aMbpceHn untpm
BMUSIAT Ha NMPOMNYCKaHeTO Ha Bb3AyX Npe3 NosnHrka 3a pasnosiBaHe.

Pa3znuuHu cMykaTenHu A13n NpUUMHSIBAT MHOFO NpoGnemu npu
pasnosiBaHe. MoaxoasLmMaT UHCTPYMEHT 3a CMsiHa Ha
U3CMyKBaLLMTE 03U € BrpafeH B KOMMNIEKTa 3a NoYMCTBaHe
(TO058765773). Bre MmoxeTe ¢ eAHO KpaTKo BbPTENUBO ABUXKEHNE
(npnbn. 45°) 6bP30 1 NECHO Aa CMEHUTE cMyKaTenHuTe A3un. Mpu
cnaraHe u rKcupaHe HaTUCHETE NIeKo CMyKaTerlHaTa Ato3a cpeLly
HarpeBaTeslHUSI efIEMEHT.

CMeHsaNTe 1 noyncTBanTe n3cMykBallaTta [3a caMmo B ropeLuo
CbCTOSHMeE. M3non3BaiTe NoYnCTBaLLMSA UHCTPYMEHT 3a NOYNCTBaHe
Ha OTBOpa Ha CMyKaTenHaTa [l3a 1 Ha 3acMmykBalyata Tpbba.

Mpun cunHW HacnosiBaHUs Ha 3aMbPCSBaHMSI B 30HaTa Ha KoHyca
BeYe He e Bb3MOXHO [la Ce CNOoXu eAHa HoBa CMyKaTenHa Ato3a.
Tean HacnosBaHWsA MOXeTe Aa NpeMaxHeTe C KOHycHaTa YncTadka
(TO058765772) 3a kOHyCa Ha HarpeBaTeNHUS eNeMEHT.

MPEQYNPEXAEHNE!

OnacHoCT OT nsrapsiHe

B npoueca Ha pa3cnosiBaHe cMykaTenHaTa [i3a e MHOro
ropetua.

Mpu OokocBaHe Ha cMyKaTenHara At3a MMa OnacHoCT OT
nsrapsiHe.

D> B M3KMOYEHO CbCTOSIHNE MHCTPYMEHTBT 3a pasnosiBaHe
TpsibBa Aa ocTaHe Haii-mManko 3 MUHYTU B NpeanasHaTa
ctovika (WDH 30), fokaTo n3cTuHe cMykaTenHaTa ato3a.

6.1 lMouyncTBaHe n N3npasBaHe Ha CTbLKMEHUs
UUNUHOBLP
I/I3non35a17|Te 3a NoYNCTBaHE Ha CTbKNeHunsa LWIJ'II/IH,CI,'bp KOMMJeKTa

3a nouncteaHe (T0058765773). NouncTBaHETO Ha CTLKIIEHUS
uMnuHABLP cTaBa 6e3 cmykaTenHarta aw3a.
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DSX 120
6.2 CwmykartenHu fto3mn XDS 3a pa3nosnHuK
DSX 120

Bux Tabnuua XDS 3a cmykaTenHuTe At03u 3a pas3nosinHvKa
DSX 120 Ha kpas ToBa pbkoBoacTBo 1 www.Weller-tools.com

6.3 PesepBHM YacTu 1 NPUHAANEXHOCTH 3a
DSX 120

MopbukoB Ne OnucaHue
T0051319899 PasnosinHnk DSX 120
T0051515299 MpegnasHa ctovika WDH 30

T0051384199 CnuvpanHu KoHLM 3a BroXKaTa 3a
noyucteare 3a WDC 2

T0051312499 CepBuseH komnnekt DSX
T0058765772 KoHycHa yuctavka WXDP/DSX 120
T0058765773 Komnnekt 3a nouncrsaHe WXDP/DSX 120

Bwx yepTex Explo 3a pasnosnHuk DSX 120 Ha kpas Ha ToBa
pbkoBoacTBoTO 1 www.Weller-tools.com

7 OrTcTpaHsiBaHe KaTo oTnaabk

OTcTpaHsiBaiTe CMEHEHUTE YacTu Ha ypeau, huntpute unm
cTapvTe ypeau B CbOTBETCTBME C 3aKOHOAATENCTBOTO Ha Bawara
cTpaHa.

8 [apaHuyus

MpeTeHUMMTE KbM KAYECTBOTO Ha KynyBaya MmaT AaBHOCT eHa
rogvHa crnepf aataTta Ha foCTaBka Mpu KyryBaya. ToBa He BaxXu He
3a perpecHu npeTeHuun Ha kynyBada no §§ 478, 479 K. Hue Hocum
OTrOBOPHOCT NO AajeHaTa OT Hac rapaHLumsi camo, KoraTto
rapaHuusTa 3a cBoMCTBaTa MMM 3a CPOKa Ha rogHOCT e AajeHa oT
Hac B NCMEH BW/ 1 KaTo MpuW TOBa € U3MNOM3BaHO MOHATUETO
JrapaHums’”.

MpaBoTO 3a NpaBeHe Ha TEXHUYECKN M3MEHEHWs1 OcTaea 3anaseHo!

AKTyanusmpaHuTe pLKOBOACTBA 3a paboTa Bue e HamepuTe Ha
aapec www.weller-tools.com.


http://www.coopertools.eu/
http://www.coopertools.eu/

DSX 120

Manual de exploatare
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DSX 120

DSX 120 Depuneti intotdeauna scula de lipire

Prezentare generala a aparatului metalica pe polita de siguranta in caz de
nefolosire a acesteia.

WDH 30 DSX 120

4D9R1040

. Insertie pentru curatare 4. Furtun de vid
2. Duza de aspirare 5. Cablu de silicon antistatic, rezistent la temperatura
3. Rezervor pentru cositor (cilindru de 6. Fisa de conectare blocabila

sticla)




DSX 120

Cuprins

1 Despre acest MaNnUal .........ccoceveureereeineereeniereeseeeee e 3
2 Pentru securitatea dumneavoastra ............coccoevveecvreininens 3
3 Pachetul de lVrare ... 5
4 Descrierea aparatulUi............ccooveeeeeeeieessceseesee e 5
5 Punerea in functiune a aparatului ..........c.ccveverrinicniernenn. 6
6 Curafarea siintrefinerea ..........ccccevvveieieeeevees e 6
7 Eliminarea ca deseu.........c.cocvrvririnciiciiniiciinseas 7
8 Garantia pentru Produs ..o 7
1 Despre acest manual

Va multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea aparatului dezlipit
DSX 120. La fabricare au fost respectate cele mai stricte exigente de calitate, care
asigura o functionare impecabila a aparatului.

Acest manual contine informatji importante privind punerea in functiune sigura si
corecta a dezlipit DSX 120, operarea acesteia, intrefinerea curenta si remedierea
prin mijloace proprii a defectjunilor simple.

punerea in functiune a aparatului si inainte de a lucra cu dezlipit DSX 120
Pastrati acest manual astfel incat sa fie accesibil pentru tofj utilizatorii.

1.1 Directive avute in vedere

Conform specificatiilor din Declaratia de conformitate CE, dezlipit DSX 120 cu
control prin microprocesor corespunde Directivelor 2004/108/CE, 2006/95/CE si
2011/65/EU.

1.2 Alte documente aplicabile

Manual de exploatare a dezlipit DSX 120
Caiet in completarea acestui manual, cu instructiuni de siguranta

2 Pentru securitatea dumneavoastra

Ciocanul de dezlipit DSX 120 a fost fabricat conform stadiului celui mai actual al
tehnicii si conform regulilor si prevederilor de siguranta.

Cu toate acestea, in cazul nerespectarii informatjilor de siguranta atasate si a
indicatjilor de avertizare mentionate, exista pericolul ranirii persoanelor si al
producerii de daune materiale.

Nu fnmanati mai departe ciocanul de dezlipit DSX 120 decat impreuna cu acest
manual de utilizare.

Producatorul nu raspunde pentru daune provocate printr-o utilizare incorecta a
sculei sau prin modificari nepermise ale aparatului.
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Instructiuni
generale

Manipularea
duzelor de
aspirare

DSX 120
21 Varugam sa respectati urmatoarele:

— Asezatj intotdeauna ciocanul de dezlipit DSX 120 in suportul de siguranta
prevazut.

— Indepartati toate obiectele inflamabile din apropierea sculei de dezlipit fierbintj.

— Atunci cand lucrati cu DSX 120, purtati imbracaminte de protectie
corespunzatoare.

— Nu lasati niciodata nesupravegheat DSX 120 atunci cand este fierbinte.

— Nu executati lucrari la piesele sub tensiune.

— Materialele plastice antistatice sunt prevézute pentru a impiedica incarcarile
statice cu substantele de umplere conductoare. In acest fel, sunt diminuate si
proprietatile izolatoare ale materialului plastic.

Nu executafj lucrari la piesele sub tensiune.

— La aplicatjiile de dezlipire, purtati intotdeauna protectie pentru ochi.

— Citit si respectati manualul de utilizare al respectivei unitatj de alimentare
Weller utilizate.

— Nu asezati duza de aspirare fierbinte nici pe suprafata de lucru sau pe
suprafete din plastic si nici nu o lasati acolo.

— La prima incalzire a ciocanului, umeziti duzele de aspirare cositorite cu aliaj de
lipit, prin aceasta fiind indepartate straturile de oxid formate in timpul depozitarii
sau impuritatile depuse pe duzele de aspirare.

— Asigurati-va ca in timpul pauzelor de lucru intre operatiile de dezlipire, precum
si nainte de depozitarea aparatului, duzele de aspirare sunt bine umezite.

— Nu utilizati fondantj agresivi.

— Aveti grija intotdeauna ca duzele de aspirare sa aiba o pozitie regulamentara.

— Alegeti temperatura de lucru cea mai scézuta posibil.

— Alegeti forma de duza cea mai mare posibil pentru respectiva utilizare: de
marime aproximativ egala cu padul de lipire cu aliaj.

— Umezitj bine duza de aspirare, pentru a asigura un transfer de caldura eficient
intre duza de aspirare si punctul de dezlipire.

— Deconectatj sistemul atunci cand nu utilizatj scula de dezlipit o perioada de
timp mai lunga.

— Umeziti duza de aspirare inainte de a aseza scula de dezlipit in suportul de
siguranta.

— Aplicatj aliajul de lipit direct pe punctul de lipire, nu pe duza de aspirare.

— Nu aplicatj o forta excesiva pe duza de aspirare.

— Aveti in vedere intotdeauna ca ciocanul de dezlipit sa fie agezat regulamentar
in suportul de siguranta.

2.2 Utilizare conform destinatiei

Utilizati dezlipit DSX 120 exclusiv in conformitate cu scopul indicat in manualul de

utilizare, pentru lipire cu aliaj si dezlipire, in conditiile indicate mai jos.

Utilizarea dezlipit DSX 120 conform destinatiei include de asemenea

— respectarea acestui manual,

— respectarea tuturor documentelor care insotesc aparatul,

— respectarea tuturor prevederilor nationale de prevenire a accidentelor, aplicabile
la locul de exploatare.

Producatorul nu preia niciun fel de raspundere pentru daune care rezulta din
utilizarea neregulamentara, alta decat cea descrisa in manualul de utilizare, sau in
urma unor modificari nepermise ale aparatului.
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Indicatie

3 Pachetul de livrare

DSX 120 ambalat T0051319899:
— Ciocan de dezlipit DSX 120, T0051319899
— Duza de aspirare XDS 1@ 1,4 mm T0051325099

— Element de curatare pentru con WXDP/DSX 120 T0058765772
— Filtru pentru tubul de sticla (10 buc.) T0051360499
— Concasor cu impact (1. buc.)
— Manual de utilizare DSX 120

4 Descrierea aparatului

41 Ciocan de dezlipit DSX 120

Ciocanul de dezlipit DSX 120 poate fi racordat la toate aparatele de dezlipit
WELLER controlate electronic, cu tehnica de racordare de 120 W. O tehnologie de
inalta valoare a senzorilor si pentru transferul de caldura garanteaza un
comportament de control precis al temperaturii sculei de dezlipit. Ciocanul de
dezlipit este deosebit de adecvat pentru lucrari de reconditionare si reparatji la placi
cu circuite imprimate echipate SMD (Surface Mounted Device) sau conventionale.
Tn acest proces, diversele duze de aspirare ale seriei XDS rezolvd multe probleme
de dezlipire. Procesul de aspirare se declanseaza prin actjonarea comutatorului de
deget. Rezervorul de colectare a cositorului consta dintr-un cilindru de sticla cu
filtru. Inlocuirea simpla si rapida a cilindrului de sticla reduce la un minim cheltuielile
pentru intretinerea ciocanului de dezlipit. Manerul, cablul de alimentare si furtunul
de vid sunt confectionate din material antistatic si completeaza inaltul standard de
calitate al acestui ciocan de dezlipit.

Ciocanul de dezlipit DSX 120 de la Weller poate fi operat numai cu unitatile de
alimentare Weller WR 3M, WR 2.

4.2 Date tehnice WR 2

Domeniul de temperaturi

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

Cablul sculei Cauciuc siliconic, termorezistent
Element de incalzire Element integrat cu fir de incélzire
Senzor de temperatura Senzor cu platind

Putere de incalzire
Tensiune (incalzire)
Timpul de incalzire

Racord

Greutate
Seria de fabricatie a tipului de varf

120W
24V AC

(ca.) 35's (50°C la 350°C)

(120°F la 660°F)

Fisa cu 6 contacte, cu cheie de siguranta
pentru polaritate, cu blocator

104 g Incl. varf/ cartus fara cablu

XDS

RO
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5 Punerea in functiune a aparatului

AVERTIZARE!

Pericol de provocare a arsurilor

Tn procesul de dezlipire, duzele de aspirare ale ciocanului de dezlipit devin
foarte fierbint.

La atingerea duzei de aspirare exista pericol de provocare a arsurilor.

D> Nu atingetj duzele de aspirare fierbintj si mentinej la distant obiectele
inflamabile.

Indicatie

1. Despachetatj cu grija ciocanul de dezlipit DSX 120.
2. Asezatj ciocanul de dezlipit in suportul de siguranta WDH 30.

3. Conectati fisa (6) la unitatea de alimentare si blocati-o prin rotire in sensul
acelor de ceasornic.

4. Introduceti furtunul de vid (4) pe niplul de racordare (Vac) al aparatului de
comanda.

5. Verificati daca tensiunea retelei coincide cu datele de tensiune de pe placuta de
fabricatje.

6. Pomniti unitatea de alimentare si setatj temperatura de lucru dorité (se
recomanda 380°C / 720°F).

7. Dupa ce scula a atins temperatura dorita, umeziti duza de aspirare cu aliaj de
lipit.
8. Procesul de aspirare se declangeaza prin actionarea comutatorului de deget.
Diametrul interior al duzei de aspirare ar trebui sa corespunda aproximativ
diametrului gaurii placii cu circuite imprimate. Asezati duza perpendicular si
conectatj vidul abia atunci cand aliajul de lipit este topit complet. n timpul
procesului de aspirare, miscatj circular conexiunea componentei. In cazul in care
nu a fost aspirat tot aliajul de lipit, cositoriti inca o data punctul de lipire cu aliaj si
repetati procesul de dezlipire. Prin utilizarea unei sarme de lipit suplimentare, va fi
mentinuta capacitatea de umezire a duzei de aspirare si se asigura o buna
conductivitate termica.

6 Curatarea si intretinerea

Pentru a obtine rezultate bune in procesul de dezlipire, este importanta curatarea
regulata a capului de dezlipit. Acest lucru implica si golirea si inlocuirea rezervorului
pentru cositor (cilindrului de sticla) (3), precum si verificarea garniturilor de
etansare. Etanseitatea impecabila a suprafetelor frontale ale cilindrului de sticla
garanteaza o putere de aspirare deplina. Filtrele murdare influenteaza trecerea
aerului prin ciocanul de dezlipit.

Diversele duze rezolva multe probleme de dezlipire. Unealta potrivita pentru
inlocuirea duzei de aspirare este integrata in setul pentru curatare (T0058765773).
Duzele de aspirare pot fi inlocuite simplu

si rapid printr-o migcare scurta de rotatie (cca. 45°). La introducerea si fixarea duzei
de aspirare, apasatj-o usor catre corpul de incalzire.

Tnlocuiti si curétati duza de aspirare doar atunci cand este fierbinte. Pentru
curatarea orificiului duzei de aspirare i a tevii de aspirare, utilizatj scula pentru
curatare.

Tn cazul unor depuneri putemice de murdarie Tn zona conului, nu mai este posibila
montarea unei duze noi. Aceste depuneri pot fi indepartate cu elementul de
curatare (T0058765772) pentru conul corpului de incalzire.
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AVERTIZARE!

Pericol de provocare a arsurilor
In procesele de dezlipire, duza de aspirare devine foarte fierbinte.
La atingerea duzei de aspirare exista pericol de provocare a arsurilor.

D> Scula de dezlipit trebuie sa ramana in stare deconectata cel putin 3 minute
in suportul de sigurantd (WDH 30), pana cand duza de aspirare s-a racit.

6.1 Curatarea si golirea cilindrului de sticla
Pentru curatarea cilindrului de sticla utilizatj setul de curatare (T0058765773).
Curatarea cilindrului de sticla se efectueaza fara duza de aspirare.

6.2 Duze de aspirare XDS pentru ciocanul de dezlipit
DSX 120

A se vedea tabelul cu duze de aspirare XDS pentru ciocanele de dezlipit DSX 120,
la sfarsitul acestui manual si pe www.weller-tools.com

6.3  Piese de schimb si accesorii pentru DSX 120

Nr. comanda Descriere

70051319899 Ciocan de dezlipit DSX 120

T0051515299 Suport de sigurantd WDH 30

T0051384199 Burete din sarma spiralata pentru insertia de curatare
pentru WDC 2

T0051312499 Set de service DSX

T0058765772 Element de curatare pentru con WXDP/DSX 120

T0058765773 Set de curatare WXDP/DSX 120

A se vedea desenul descompus al ansamblului pentru ciocanul de dezlipit
DSX 120, la sfarsitul acestui manual si pe www.weller-tools.com

7 Eliminarea ca deseu
Piesele Tnlocuite ale aparatului, filtrele sau aparatele uzate trebuie eliminate ca
deseuri conform reglementarilor din tara dumneavoastra.

8 Garantia pentru produs

Drepturile de remediere a deficientelor isi pierd valabilitatea pentru cumparator intr-
un an de la data livrarii. Acest lucru nu se aplica in cazul drepturilor cumparatorului
la o cale de atac conform paragrafelor 478, 479 din Codul Civil (Germania).

Tn cadrul unei garantji pentru produs oferite de noi, ne asumam réspunderea numai
daca garantia pentru structura sau pentru durata de valabilitate a fost emisa de noi
in scris si utilizAndu-se notjunea ,Garantje”.

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Manualele de utilizare actualizate le gasiti pe www.weller-tools.com.
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Upute za rukovanje
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DSX 120

DSX120 Odlozite alat za lemljenje uvijek u sigurnosni
Pregled uredaja prihvatnik kada alat nije u uporabi.
WDH 30 DSX 120

4D9R1040

1. Ulozak za CiS¢enje 4. Vakuumsko crijevo
Usisna mlaznica 5. Antistaticki silikonski kabel otporan na temperaturu
3. Sabirna posuda za kositar 6. Priklju¢ni utika¢ s moguc¢nos¢u zaklju€avanja

(stakleni cilindar)
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1

O ovim uputama

Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom uredaja
lemilo za odlemljivanje DSX 120. Kod proizvodnje su za temel;
postavljeni najstroziji kriteriji za kakvocu koji osiguravaju
besprijekornu funkciju uredaja.

Ove upute sadrze bitne informacije za sigurno i pravilno pustanje
lemilo za odlemljivanje DSX 120 u rad, za rukovanje, servisiranje i
samostalno uklanjanje jednostavnih kvarova.

D> Procitajte u cijelosti ove upute i sigurnosna upozorenja u privitku

za postupanje s uredajem prije nego $to zapocnete rad sa lemilo
za odlemljivanje DSX 120

> Cuvaijte ove upute na mjestu koje je lako dostupno svim

1.

korisnicima.

1 Direktive koje su uzete u obzir

Lemilo za odlemljivanje DSX 120 s mikroprocesorskim upravljanjem
tvrtke Weller udovoljava podacima izjave o sukladnosti EZ-a,
zajedno s direktivama 2004/108/EZ, 2006/95/EZ i 2011/65/EU.

1.2 Ostali vazeéi dokumenti

Upute za rukovanje lemilo za odlemljivanje DSX 120

Popratna dokumentacija sa sigurnosnim upozorenjima uz ove
upute

2 Za vasu sigurnosti

Lemilo za odlemljivanje DSX 120 proizvedeno je prema
najnovijem stanju tehnike i priznatim sigurnosnim pravilima i
propisima.

U sluéaju nepridrzavanja priloZzenih sigurnosnih informacija i
navedenih upozorenja postoji opasnost od ozljeda osoba i
materijalnih Steta.

Kada prosljedujete lemilo za odlemljivanje DSX 120 predajte ga
skupa s ovim uputama za rukovanije.

Proizvodac nije odgovoran za Stete nastale zbog nesavjesne
upotrebe alata ili nedopustenih preinaka na uredaju.
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Opdenite
napomene

Rukovanje
usisnim
mlaznicama

2

2,

DSX 120

.1 Molimo da se pridrzavate sljedeéeg:

Lemilo za odlemljivanje DSX 120 uvijek odlazite u predvideni
sigurnosni prihvatnik.

Uklonite sve zapaljive predmete iz blizine vruceg lemila za
odlemljivanje.

Pri radu s uredajem DSX 120 nosite odgovarajuéu zastitnu
odjecu.

Nikad ne ostavljajte bez nadzora vruce uredaje DSX 120.
Ne vrsite radove na elementima koji su pod naponom.

AntistatiCki plasti¢ni materijali sadrze provodijiva punila radi
sprije€avanja statickih naboja. Uslijed toga su istodobno
smanjena izolacijska svojstva plasticnog materijala.

Ne vrsite radove na elementima koji su pod naponom.

Pri odlemljivanju uvijek nosite zastitu za o¢i.

Procitajte i pridrzavajte se uputa za rukovanje doticnom
jedinicom za napajanje Weller koja se upotrebljava.

Ne odlazite vruéu usisnu mlaznicu niti na povrsinu na kojoj radite
ili na povrsine od plasticnog materijala, niti je ostavljajte na
takvim mjestima.

Pri prvom zagrijavanju lemila namazite pocin¢ane usisne
mlaznice lemom da biste uklonili oksidirani sloj nastao
skladistenjem ili necistoée s usisnih mlaznica.

Uvjerite se da su usisne mlaznice dobro namazane tijekom
prekida rada izmedu odlemljivanja kao i prije spremanja uredaja.

Ne koristite agresivne katalizatore.
Uvijek pazite da su usisne mlaznice pravilno stavljene.
Odaberite najnizu mogucu radnu temperaturu.

Odaberite Sto je moguce vecdi oblik usisne mlaznice koji je moguc¢
za tu primjenu: otprilike veli¢ine kao i lemna tocka.

Dobro namazite usisnu mlaznicu da biste osigurali u€inkovit
prijenos topline izmedu usisne mlaznice i mjesta odlemljivanja.

Iskljucite sustav kad odlucite da dulje vremena necete
upotrebljavati lemilo za odlemljivanje.

Namazite usisnu mlaznicu prije odlaganja lemila za odlemljivanje
u sigurnosni prihvatnik.

Stavite lem izravno na lemno mjesto, ne na usisnu mlaznicu.
Ne primjenjujte prejaku silu na usisnu mlaznicu.

Uvijek pazite da je lemilo za odlemljivanje pravilno postavljeno u
sigurnosni prihvatnik.

2 Namjenska uporaba

Koristite lemilo za odlemljivanje DSX 120iskljucivo u skladu s
namjenom navedenom u uputama za lemljenje i odlemljivanje pod
ovdje navedenim uvjetima.

u

namjensku uporabu lemilo za odlemljivanje DSX 120 takoder

spada da

se pridrzavate ovih uputa,

se pridrzavate cijele ostale popratne dokumentacije,

postujete nacionalne propise o sprie€avanju nezgoda na lokaciji
gdje se uredaj koristi.
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Proizvodac ne preuzima nikakvu odgovornost za Stete nastale zbog
nestru¢ne uporabe, uporabe koja nije opisana u ovim uputama za
rukovanje ili nedopustenih izmjena na uredaju.

3 Opseg isporuke

DSX 120 zapakiran T0051319899:
— Lemilo za odlemljivanje DSX 120, T0051319899
— XDS 1 usisna mlaznica @ 1,4 mm T0051325099
— Konusni nastavak za ¢iS¢enje WXDP/DSX 120 T0058765772
— Filtri za staklenu cijev (10 kom.) T0051360499

— Zastitna ¢aSica (1 kom.)
— Upute za rukovanje DSX 120

4 Opis uredaja

41 Lemilo za odlemljivanje DSX 120

Lemilo za odlemljivanje DSX 120 moze se prikljuciti na sve
elektronicki regulirane uredaje za odlemljivanje WELLER s
prikljuénom tehnikom 120 W. Visokokvalitetna tehnika senzora i
prijenosa topline omogucuje precizno reguliranje temperature lemila
za odlemljivanje. Lemilo za odlemljivanje posebno je prikladno za
naknadno obradivanje i popravak povrsinski montiranih komponenti
ili konvencionalno opremljenih tiskanih plocica. Razliite usisne
mlaznice serije XDS pritom rjeSavaju mnoge probleme pri
odlemljivanju. Postupak usisavanja aktivira se pritiskom sklopke za
prst. Posuda za skupljanje kositra sastoji se od staklenog cilindra s
filtrom. Jednostavna i brza zamjena staklenog cilindra smanjuje
potrebu za odrzavanjem lemila za odlemljivanje na najmanju
mogucu mjeru. Drzak, dovodni kabel i vakuumsko crijevo izradeni su
od antistatickog materijala i dopunjuju visoki standard kvalitete ovog
lemila za odlemljivanje.

Napomena Operativan rad lemila za odlemljivanje DSX 120 tvrtke Weller

dopusten je samo uz uporabu jedinica za napajanje WR 3M, WR 2
tvrtke Weller.
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4.2 Tehnicki podaci

Temperaturno podrucje 50°C - 450°C (150°F - 850°F)

Kabel za alat Silikonski kau¢uk, otporan na
vruéinu

Grija¢i element Integrirani element zarne Zice

Osjetnik za temperaturu Platinski osjetnik

Snaga grijanja 120 W

Napon (grijalica) 24V AC

Trajanje zagrijavanja (ca.) 35's (50°C na 350°C)
(120°F na 660°F)

Prikljuc¢ak 6 polni utikac, zasti¢en protiv

mjenjanja polova sa zapiranjem

Tezina 104 g zajedno s vrhom/kartuSom
bez kabela
Tip vrha serija XDS

5 Stavljanje uredaja u rad

UPOZORENUJE!

Opasnost od opeklina

Usisne mlaznice lemila za odlemljivanje jako se zagrijavaju
tijekom odlemljivanja.

U sluc¢aju dodirivanja usisne mlaznice postoji opasnost od
opeklina.

B> Ne dodirujte vruée usisne mlaznice i ne priblizavajte zapaljive
objekte.

Napomena

1. Pazljivo izvadite lemilo za odlemljivanje DSX 120 iz ambalaze.

2. Lemilo za odlemljivanje odlozite u sigurnosni prihvatnik WDH 30.

3. Priklju¢ni utika€ (6) prikljucite na jedinicu za napajanje i blokirajte
ga okretanjem u smjeru kazaljke na satu.

4. Vakuumsko crijevo (4) utaknite na prikljuénu nazuvicu (Vac)
upravljackog uredaja.

5. Provjerite odgovara li napon elektricne mreze podacima na
oznacnoj plocici jedinice za napajanje.

6. Ukljucite jedinicu za napajanje i namjestite Zeljenu temperaturu
(preporuceno 380°C/720°F).

7. Kad alat postigne Zeljenu temperaturu, usisnu mlaznicu namazite
lemom.

8. Postupak usisavanja aktivira se pritiskom sklopke za prst.

Unutarnji promjer usisne mlaznice trebao bi priblizno odgovarati
promjeru provrta plocice. Usisnu mlaznicu postavite okomito i
vakuum ukljucite tek kad se lem potpuno rastopio. Tijekom
usisavanja priklju¢ak komponente pomicite kruzno. Ako niste
potpuno uklonili lem, jo$ jednom nanesite kositar na lemno mjesto o
ponovite postupak odlemljivanja. Upotrebom dodatne lemne zice
odrzava se dobra sposobnost podmazivanja usisne mlaznice i
omogucuje dobra provodljivost topline.
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6 CiScenje i odrzavanje
Da bi se postigao dobar rezultat odlemljivanja, vrlo je vazno redovito
Cistiti glavu lemila za odlemljivanje. Osim toga, potrebno je prazniti i
mijenjati sabirnu posudu za kositar (stakleni cilindar) (3) te
provjeravati brtve. Besprijekorno brtvljenje ¢eonih povrsina staklenog
cilindra omogucuje potpunu usisnu snagu. Onecisceni filtri utje€u na
protok zraka kroz lemilo za odlemljivanje.

Razli¢ite usisne mlaznice rieSavaju mnoge probleme s
odlemljivanjem. Odgovarajuéi alat za zamjenu usisnih mlaznica dio
je kompleta za ¢iSéenje (T0058765773). Usisne mlaznice mogu se
jednostavno i brzo zamijeniti kratkim okretom

(oko 45°). Prilikom umetanja i blokiranja, usisnu mlaznicu lagano
pritisnuti uz grijace tijelo.

Usisnu mlaznicu mijenjajte i Cistite samo dok je u vruéem stanju. Za
CiScenje otvora usisne mlaznice i usisne cijevi rabite alat za ¢iS¢enje.

U sluéaju velikih nakupina necisto¢e u podrucju konusa, vie neée
biti moguée umetnuti novu usisnu mlaznicu. Te naslage mogu se
ukloniti konusnim nastavkom za ¢is¢enje (T0058765772) za konus
grijaceg tijela.

UPOZORENUJE!

Opasnost od opeklina

Usisna mlaznica jako se zagrijava tijekom odlemljivanja.

U slucaju dodirivanja usisne mlaznice postoji opasnost od
opeklina.

D> Alat za odlemljivanje mora u isklju¢éenom stanju ostati

najmanje 3 minute u sigurnosnom prihvatniku (WDH 30), dok
se usisna mlaznica ne ohladi.

6.1  Ciséenje i praznjenje staklenog cilindra

Za CiSc¢enje staklenog cilindra upotrijebite komplet za CiScenje
(TO058765773). Pri CiSc¢enju staklenog cilindra treba ukloniti usisnu
mlaznicu.

6.2 Usisne mlaznice XDS za lemilo za odlemljivanje
DSX 120

Vidi tablicu Usisne mlaznice XDS za lemilo za odlemljivanje
DSX 120 na kraju ovih uputa te na internetskoj stranici
www.weller-tools.com.

6.3  Rezervni dijelovi i pribor za DSX 120

Kataloski br. | Opis

T0051319899 | Lemilo za odlemljivanje DSX 120
T0051515299 | Sigurnosni prihvatnik WDH 30

T0051384199 | Spiralna zZica za ulozak za ¢iS¢enje za WDC 2
T0051312499 | Servisni komplet DSX

T0058765772 | Konusni nastavak za ¢iS¢enje WXDP/DSX 120
T0058765773 | Komplet za ¢iS¢enje WXDP/DSX 120

Vidi eksplodirani prikaz za lemilo za odlemljivanje DSX 120 na kraju
ovih uputa te na internetskoj stranici www.weller-tools.com
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7 Zbrinjavanje

Vrsite zbrinjavanje zamijenjenih elemenata uredaja, filtra ili dotrajalih
uredaja sukladno propisima vase drzave.

8 Jamstvo

Prava kupca na uklanjanje nedostataka proizvoda zastaruju godinu
dana od dana isporuke kupcu. To ne vrijedi za prava kupca na
regres sukladno ¢lanovima 478, 479 Gradanskog zakonika.

Na temelju jamstva koje smo dali odgovornost preuzimamo samo
ako smo jamstvo za svojstva ili za vijek trajanja dali u pismenom
obliku uz uporabu pojma "Jamstvo".

Prava na tehni¢ke izmjene pridrzana!

Azurirane upute za rukovanje naci ¢ete na adresi
www.weller-tools.com.



XDS Nozzles

XDS nozzle for DSX 120

— — |

Model
XDS 1 Nozzle - 1,4 mm 2,5 mm @ 10,5 mm
T0051325099 ) @ 0.0551 in. @ 0.0984 in. @ 0.4134 in.
T0051325010
XDS 2 Nozzle = @ 3,0 mm @ 5,3 mm @ 10,5 mm
T0051325199 @ 0.1181 in. @ 0.2087 in. @ 0.4134 in.
T0051325110
XDS 3 Nozzle —T0 1,0 mm 2,3 mm @ 10,5 mm
T0051325299 o @ 0.0394 in. @ 0.0906 in. @ 0.4134 in.
T0051325210
XDS 4 Nozzle ) g 1,2 mm 2,5 mm 10,5 mm

C—( | H
T0051325399 @ 0.0472 in. @ 0.0984 in. @ 0.4134 in.
T0051325310
XDS 5 Nozzle —T— @ 1,8 mm @ 3,3mm @ 10,5 mm
T0051325499 @ 0.0709 in. @ 0.1299 in. @ 0.4134 in.
T0051325410
XDS 6 Nozzle —T @ 0,7 mm @ 1,9 mm @ 16,5 mm
T0051325599 o @ 0.0276 in. @ 0.0748 in. @ 0.6496 in.
T0051325510
XDS 7 Nozzle — 1,2 mm @ 2,7 mm @ 16,5 mm
T0051325699 i ann @ 0.0472 in. @ 0.1063 in. @ 0.6496 in.
T0051325610
XDS 8 Nozzle e @ 1,5mm @ 2,9 mm @ 10,5 mm
T0051325799 —L0 @ 0.0591 in. @ 0.1142 in. @ 0.4134 in.
T0051325710
XDS 9 — K?: @ 0,55 mm 2,2 mm 11,0 mm
Measuring I @ 0.0217 in. @ 0.0866 in. @ 0.4331 in.
T0051325899
Conical
cleaning insert @
DSX/DXV 80
T0058706794
Cleaning set E:IB:H
T0058765772

End-no. 99 XDS Nozzle single packaged

End-no. 10 XDS Nozzle (pack. of 10)




Exploded Drawing
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (MI)
Phone: +39 (02) 9033101
Fax: +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300
Fax: +61 (2) 6021-7403

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949
Fax: +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC

© 2016, Apex Tool Group, LLC

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House Washington,
Tyne & Wear

NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700

Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND
Apex Tool Switzerland Sarl
Crét-St-Tombet 15

2022 Bevaix

Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax: +41(0) 24 425 09 77

CANADA

Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Mississauga
Ontario L5R 1B8

Phone: +1 (905) 501-4785

Fax: +1(905) 387-2640

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C.

25 AV Maurice Chevalier BP 46
77832 Ozoir-la-Ferriere Cedex
Phone: +33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

INDIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Regus business centre,

Level 2, Elegance, Room no. 214
Mathura Road, Jasola

New Delhi - 110025

CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongsheng Road,
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60880288

Fax:  +86 (21) 60880289

T005 57 245 54
TOO5 57 245 53

/01.2016
/02.2014

Weller
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