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1 K tomuto navodu

Dékujeme Vam za dlveéru projevenou zakoupenim odpajkovacky
Weller DSX 120. Pfi vyrobé byly uplatnény nejpfisnéjsi pozadavky
na kvalitu za ucelem zajisténi bezvadné funkénosti zafizeni.

Tento navod obsahuje dllezité informace o tom, jak odpajkovacku
DSX 120 radné a bezpecné uvést do provozu, obsluhovat, udrzovat
a samostatné odstrariovat drobné poruchy.

> Pred uvedenim odpéjkovacky DSX 120 si prectéte tento navod a
pfilozena bezpeénostni upozornéni.
> Ulozte tento navod tak, aby byl pfistupny pro v§echny uzivatele.

1.1 Prislusné smérnice

Odpajkovacka Weller DSX 120 odpovida prohlaseni o shodé EU dle
zakladnich bezpeénostnich pozadavkd smérnice 2004/108/EU,
2006/95/EU a 2011/65/EU (RoHS).

1.2 Platna dokumentace

— Navod k provozu napajeciho zdroje
— Navody k provozu pro DSX 120

2 Pro vasi bezpecnost

— Odpajkovacka DSX 120 byla vyrobena v souladu s nejnovéjSim
stavem techniky a uznavanymi bezpecnostnimi pravidly a
ustanovenimi.

— V pfipadé nedodrzeni pfilozenych bezpecnostnich informaci a
vystraznych upozornéni vSak existuje riziko Skod na zdravi a
majetku.

— Predavejte odpajkovacku DSX 120 dalSim pouze spolecné s timto
navodem k obsluze.

— Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za Skodu vzniklou
v dusledku nespravného pouzivani nastroje nebo v dusledku
provedeni neopravnénych zmén pfistroje.
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2.

VSeobecné -
pokyny

Zachazeni s —
péajecimi/odpéa
jecimi hroty _

DSX 120

1  Dodrzujte prosim nasledujici pokyny:

Vzdy polozte odpajkovacku DSX 120 do bezpecnostni odkladaci
plochy.

Odstrarite v blizkosti horkého odpajeciho zafizeni vSechny
zapalné predméty.

PFi praci s pajeckou DSX 120 méjte na sobé odpovidajici
ochranny odév.

Horkou pajecku DSX 120 nikdy nenechavejte bez dozoru.
Nemanipulujte se soucastmi, které jsou pod napétim.

Aby nedochéazelo k hromadéni statického naboje, obsahuji
antistatické plasty vodiva plnidla. Tim se také snizuji izolacni
vlastnosti plastu.

Nemanipulujte se souc¢astmi, které jsou pod napétim.

Vzdy noste pfi odpajeni ochranu zraku.

Prectéte si a dodrzujte pokyny navodu k obsluze pfislusné
pouzivané napajeci jednotky Weller.

Nepokladejte horky nasavaci hubici na pracovni plochu nebo na
umélohmotné povrchy a nenechaveijte ji takto uloZzenou.

PFi prvnim zahfati pajedla smacejte pocinované nasavaci hubice
pajkou, ¢imz dojde k odstranéni oxidacni vrstvy a necistot
vzniklych pfi skladovani z hubic.

Presvédcte se, zZe v pfipadé preruseni prace mezi odpajenim a
pred ulozenim zafizeni pro skladovani jsou nasavaci hubice
fadné pocinované.

Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.

Vzdy dbejte na fadné nasazeni nasavaci hubice.

Pouzivejte co nejnizsi pracovni teplotu.

Vyberte nejvéts§i moznou nasavaci hubici pro dané pouziti: cca
stejné velky jako pajeny spoj.

Radnym pocinovanim pajeciho hrotu zajistite efektivni pfenos
tepla mezi nasavaci hubici a odpajenym spojem.

Pokud odpajkovacku delSi dobu nebudete pouzivat, systém
vypnéte.

Pred odlozenim odpajkovacky do bezpecnostniho stojanku
nasavaci hubici pocinujte.

Pajku nanasejte pfimo na pajeny spoj, nikoliv na nasavaci hubici.
Na nasavaci hubici nevyvijejte nepfiméfenou silu.

Vzdy dbejte na fadné ulozeni odpajkovacky v bezpe€nostnim
stojanku.

2.2 Pouziti v souladu s uréenim

Pouzivejte odpajkovacku DSX 120 vyhradné k uc¢elu uvedenému v
navodu k obsluze, tj. k pajeni, ukladani a odkladani elektronickych
soucasti za zde uvedenych podminek. Pouziti odpajkovacky

DSX 120 v souladu s ur€éenym ucelem zahrnujte, Zze

se budete fidit timto navodem,
budete dbat na vSechny dalsi privodni podklady,

budete dbat na narodni bezpeénostni pfedpisy platné v misté
pouziti.
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Vyrobce nenese odpovédnost za skody zpUsobené nepatficnym
pouzivanim, které neni popsané v tomto navodu k provozu, nebo
nepfipustnymi zménami provedenymi na pfistroji.

3 Rozsah dodavky

DSX 120 zabalena T0051319899
— DSX 120 Odpajkovacka, T0051319899
— XDS 1 Nasavaci hubice @ 1,4 mm T0051325000
— Kuzelovy ¢istic¢ WXDP/DSX 120 T0058765772
— Filtr na sklenénou trubici (10 kusu) T0051360499

Dezintegrator (1 kus)

— Navod k obsluze DSX 120

4 Popis zarizeni

4.1 Odpéjkovacka DSX 120

Odpajkovacku DSX 120 Ize pfipojit ke vdem elektronicky Fizenym
odpajecim zafizenim WELLER s pfipojenim 120 W. Vysoce kvalitni
snimaci technika a technika pro pfenos tepla zajiStuje precizni
teplotni chovani odpajeciho zafizeni. Odpajkovacka se hodi
predevsim k dodate¢nému zpracovani a opravam SMD a konvenéné
obsazenych desek s plosnymi spoji. Rlizné nasavaci hubice fady
XDS pfitom predstavuji feSeni pro mnoho problému pfi pajeni.
Proces odsavani spustite stisknutim prstového spinace. Sbérna
nadoba na cin se sklada ze sklenéného vélce s filtrem. Jednoducha
a rychla vyména sklenéného valce minimalizuje naroky na udrzbu
odpajkovacky. Rukojet, pfivodni kabel a vakuova hadice jsou
vyrobeny z antistatického materialu a dopliuji tak vysoky standard
kvality této odpajkovacky.

Odpajkovacka DSX 120 znacky Weller smi byt provozovana pouze
s napajecimi jednotkami Weller WR 3M, WR 2.

4.2  Technické udaje

Teplotni rozsah
Kabel nastroje
Topny prvek
Teplotni ¢idlo
Topny vykon
Napéti (topeni)
Doba zahrati

Pripojeni

Hmotnost
Typ nasavaci hubice
Napajeci zdroj

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
silikonkau€uk, odolny horku
integrovany topny drat
platinovy senzor

120 W

24V

(cca) 35 s (50°C na 350°C)
(120°F na 660°F)

6 polovy konektor s pojistkou proti
zaméné polt s uzavérem

104 g v€. Spicky s kabelem
Konstrukéni fada XDS

Weller WR 3M, WR 2 stanice

Cz
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5 Uvedeni pfistroje do provozu

VAROVANI!

Nebezpecdi popaleni

Nasavaci hubice odpajkovacky se b&éhem odpajeni vysoce
zahfivaji.

V pfipadé kontaktu s nasavaci hubici hrozi nebezpeci popaleni.

B> Nedotykejte se horkych nasavacich hubic a chrarite pfed nimi
hoflavé pfredméty.

Poznamka

1. Opatrné odpajkovacku DSX 120 vybalte.
. Odlozte odpajkovacku do bezpecnostniho stojanku WDH 30.

w N

. Pripojovaci konektor (6) pfipojte k napajecimu zdroji a zajistéte
jej otocenim ve sméru hodinovych rucicek.
4. Pripojte vakuovou hadici (4) k pfipojovaci vsuvce (Vac) fidiciho
zafizeni.
5. Zkontrolujte, zda se sitové napéti shoduje s udajem na typovém
Stitku napajeciho zdroje.
6. Zapnéte napajeci zdroj a nastavte pozadovanou teplotu
(380°C / 720°F).
7. Jakmile nastroj dosahne pozadované teploty, pocinujte nasavaci
hubici pajedlem.
8. Proces odsavani spustite stisknutim prstového spinace.
Vnitfni primér nasavaci hubice by mél pfiblizné odpovidat priméru
otvoru desky. PfiloZte nasavaci hubici svisle a zapnéte vakuum
teprve v okamziku, kdy je pajedlo zcela roztavené. Béhem odsavani
délejte s pfipojkou soucasti krouzivé pohyby. Pokud nedoslo k
odsani veskerého pajedla, pajené misto jesté jednou pocinujte a
odpéjeci proces zopakujte. Pouzitim dalSiho pajeciho dratu bude
zachovana dobra smacivost nasavaci hubice a zajiSténa dobra
tepelna vodivost.

6 Vymeéna pajecich hroti DSX 120

Pro dosazeni dobrého vysledku odpdjeni ze dulezité odpajeci hlavu
pravidelné Cistit. K tomu patfi vyprazdnéni a vyména nadoby s
cinem (sklenény valec) (3), a kontrola tésnéni. Dokonala tésnost
¢elniho ploch sklenéného valce zajist'uje plny saci vykon.
Znecisténé filtry ovliviuji prichod vzduchu odpajkovackou.

Rlzné nasavaci trubice feSi mnoho problém( pfi odpajeni. Vhodny
nastroj k vyméné nasavaci hubice je zahrnut v Cistici sadé
(TO058765773). Kratkym tocivym pohybem

(ca. 45°C) Ize hubice snadno a rychle vyménit. Pfi nasazovani a
aretaci nasavaci hubici lehce zatlacte proti topnému télesu.
Nasavaci hubici vymériujte a Cistéte pouze v horkém stavu. K ¢isténi
otvoru v nasavaci hubici a saci trubice pouzivejte Cistici naradi.

V pfipadé silnych usazenin necistot v konické oblasti neni mozné

nasadit novou nasavaci hubici. Tyto usazeniny Ize odstranit
kuzelovym CistiCem (T0058765772) kuzele topného télesa.
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VAROVANI!

Nebezpeéi popaleni
Nasavaci hubic se pfi odpajeni velice zahfiva.
V pripadé kontaktu s nasavaci hubici hrozi nebezpeci popaleni.

D> Aby nasavaci hubice vychladla, nechte odpajeci zatizeni
nejméné 3 minuty vypnuté v bezpecnostnim stojanku
(WDH 30).

6.1  Cisténi a vyprazdnéni sklenéného valce
K €isténi sklenéného valce pouzivejte Cistici sadu (T0058765773).
Cisténi sklenéného valce se provadi bez nasavaci hubice.

6.2 XDS Nasavaci hubice pro odpajkovacku
DSX 120

Viz tabulka XDS Nasavaci hubice pro odpajkovacku DSX 120 na
konci tohoto navodu a na www.weller-tools.com

6.3 Nahradni dily a pfisluSenstvi pro DSX 120
Obj. éislo Popis
T0051319899 DSX 120 Odpéjkovacka

T0051515299 Bezpecnostni stojanek WDH 30

T0051384199 Spiralova vina pro ¢istici viozku WDC 2

T0051312499 Servisni sada DSX

T0058765772 KuZelovy Cisti¢ WXDP/DSX 120

T0058765773 Cistici sada WXDP/DSX 120

Viz vykres Explo pro odpajkovacku DSX 120 na konci tohoto navodu
a na www.weller-tools.com

7 Likvidace

Vyménéne Casti zafizeni, filtry nebo stara zafizeni zlikvidujte podle
predpist platnych ve vasi zemi.

8 Zaruka

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji jeden rok od dodavky.
To neplati pro narok kupujiciho na regres dle §§ 478, 479 BGB
(némeckého ob&anského zakoniku).

Z titulu nami poskytované zaruky ru€ime jen v pfipadé, ze jsme
zéaruku na jakost a trvanlivost poskytli pisemné a za pouziti pojmu
LZaruka®“.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com

Cz
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1 Uwagi do instrukgiji

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie rozlutownicy
DSX 120. Za podstawe produkcji przyjelismy surowe wymogi
jakosciowe, ktére zapewniajg nienaganne dziatanie tego urzadzenia.
Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje, pozwalajace na
bezpieczne i fachowe uruchomienie, obstuge i konserwacje
rozlutownicy DSX 120 oraz na samodzielne usuwanie prostych
usterek.

> Przed uruchomieniem rozlutownicy DSX 120 nalezy uwaznie
przeczytac niniejszg instrukcje obstugi oraz dotgczone wskazowki
bezpieczenstwa.

D> Instrukcje nalezy przechowywac w taki sposéb, aby byta
dostepna dla wszystkich uzytkownikow.

1.1  Stosowanie sie do wytycznych

Rozlutownica Weller DSX 120 spetnia normy deklaracji zgodnosci
WE zgodnie z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa dla
wytycznych 2004/108/WE, 2006/95/WE i 2011/65/WE (RoHS).

1.2 Obowigzujgce dokumentacje

— Instrukcja obstugi do stosowane;j stacji zasilajgcej
— Instrukcje obstugi do DSX 120

2 Dla wtasnego bezpieczenstwa

— Rozlutownica DSX 120 wyprodukowana zostata w oparciu o
najnowsze osiggniecia techniki z uwzglednieniem ogélnych zasad
i wymogow bezpieczenstwa.

— Nieprzestrzeganie dotagczonych informacji z zakresu
bezpieczenstwa pracy oraz podanych wskazéwek
bezpieczenstwa stwarza zagrozenie dla zdrowia oraz ryzyko
szkdéd materialnych.

— Rozlutownice DSX 120 przekazywac zawsze razem z niniejszg
instrukcjag obstugi.
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— Zainne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytkowanie oraz
samowolne zmiany w narzedziu producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

2.1 Prosimy o przestrzeganie ponizszych
informacji:

Ogdlne - Rozlutownice DSX 120 nalezy zawsze odktada¢ na odpowiednig
wskazowki podstawke zabezpieczajgca.

— W poblizu rozlutownicy nie mogg znajdowac sie zadne
tatwopalne przedmioty.

— Podczas pracy z urzadzeniem DSX 120 nalezy nosi¢
odpowiednig odziez ochronng.

— Nie pozostawia¢ rozgrzanej lutownicy DSX 120 bez nadzoru.

— Nie wykonywac¢ zadnych prac na elementach znajdujacych sie
pod napieciem.

— Antystatyczne tworzywa sztuczne wypetnione zostaty
substancjami przewodzgcymi, co pozwala zapobiec
powstawaniu fadunkéw elektrostatycznych. Powoduje to réwniez
zmniejszenie wiasciwosci izolacyjnych tworzywa.

Nie wykonywa¢ zadnych prac na elementach znajdujacych sie
pod napieciem.

— Podczas rozlutowywania nalezy zawsze nosié okulary ochronne.

— Nalezy przeczytac i przestrzegac informacji zawartych w
instrukcji obstugi dla aktualnie stosowane;j stacji zasilajgcej
Weller.

Sposéb - Nie wolno odkiada¢ i pozostawiaé gorgcej dyszy ssacej na
postepowania z powierzchni roboczej ani na powierzchniach z tworzywa

grotami sztucznego.
lutowniczymi/  _ Przy pierwszym nagrzewaniu kolby nalezy pokryé lutem
odlutowujacymi  ocynowane dysze ssace, dzieki czemu usuniete zostang

warstwa oksydacyjna lub nieréwnosci z tych dysz.

— Nalezy upewni¢ sie, aby podczas przerw w pracy pomiedzy
rozlutowywaniem jak réwniez przed odtozeniem urzadzenia,
dysze ssgce byly zawsze pokryte lutowiem.

— Nie stosowa¢ agresywnych topnikow.

— Nalezy zawsze pamigtac o tym, aby dysze ssace byty
prawidtowo osadzone.

— Nalezy wybiera¢ mozliwie najnizszg temperature robocza.

— Do wybranego zastosowania nalezy wybiera¢ mozliwie jak
najwiekszg forme dyszy ssacej: mniej wigcej tak duzg jak ptytka
do lutowania.

— Nalezy odpowiednio pokry¢ lutowiem dysze ssacg, aby zapewni¢
wydajne przewodnictwo ciepta pomiedzy dyszg ssgcqg a punktem
odlutowywania.

— Nalezy wytaczac caty system, jesli nie jest przewidziane
korzystanie z narzedzia do rozlutowywania przez diuzszy czas.

— Przed odtozeniem narzedzia do rozlutowywania na podstawce
zabezpieczajacej nalezy pokry¢ lutowiem dysze ssaca.

— Lutowie nalezy nanosi¢ bezposrednio na miejsce lutowania, a
nie na dysza ssaca.
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— Nie nalezy zbyt mocno dociskaé dyszy ssace;j.

— Nalezy zawsze uwazaé, aby kolba rozlutownicza byta
prawidtowo odkfadana na podstawke zabezpieczajaca.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Rozlutownice DSX 120 wolno stosowac wytacznie do zadan

wymienionych w instrukcji obstugi i zgodnie z informacjami na temat

odtgczania, przechowywania i odktadania podzespotow

elektronicznych. Uzytkowanie rozlutownicy DSX 120 zgodne z

przeznaczenie oznacza réwniez

— przestrzeganie informacji zawartych w niniejszej instrukcji,

— wszelkich wskazdéwek zawartych w dokumentacji towarzyszace;j
oraz

— przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobieganiu wypadkom w
miejscu uzytkowania urzgdzenia.

Producent nie ponosi odpowiedzialnos$ci za szkody powstate

wskutek nieprawidtowego uzytkowania i zastosowania innego niz

opisano to w instrukcji obstugi, lub za szkody wynikajgce z

przeprowadzenia niedozwolonych modyfikacji urzadzenia.

3 Zakres dostawy

DSX 120 Zapakowany T0051319899
— Rozlutownica DSX 120, T0051319899
— Dysza ssgca XDS 1; @ 1,4 mm T0051325000
— Oczyszczacz stozkowy WXDP/DSX 120 T0058765772
— Filtr do rurki szklanej (10 szt.) T0051360499

— Kubek do napetnienia (1 szt.)
— Instrukcja obstugi DSX 120

4 Opis urzgdzenia

4.1 Rozlutownica DSX 120

Kolba rozlutowujgca DSX 120 moze by¢ podtgczana do wszystkich
elektronicznie sterowanych urzadzen rozlutowujagcych WELLER w
technice przytaczeniowej 120 W. Zastosowanie wysokiej jakosci
czujnika oraz nowoczesnej technologii przewodzenia ciepta pozwoli
na uzyskanie precyzyjnej regulacji temperatury dla narzedzia
rozlutowujgcego. Oferowana kolba rozlutowujgca nadaje sie
szczegolnie do obrébki lub naprawy elementéw SMD lub prac przy
konwencjonalnych ptytkach obwodéw drukowanych. Korzystanie z
szerokiej gamy dysz ssacych serii XDS pozwala na rozwigzanie
wielu probleméw zwigzanych z pracami rozlutowniczymi. Proces
odsysania aktywowany jest za pomocg przetgcznika recznego.
Zbiornik cyny sktada sie z cylindra szklanego wraz z filtrem. Prosta i
szybka wymiana cylindra szklanego pozwala znacznie ograniczy¢
naktad pracy przy konserwacji kolby rozlutowujgcej. Uchwyt, kabel
zasilajgcy oraz waz prézniowy sg elementami wykonanymi z
materiatéw o wtasciwosciach antystatycznych i uzupetniajg wysoki
standard jakosci oferowanej kolby rozlutowujace;j.
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Wskazéwka Rozlutownica DSX 120 firmy Weller moze byé eksploatowana
wytgcznie ze stacjami zasilajgcymi WR 3M, WR 2.

4.2 Dane techniczne

Zakres temperatur 100°C - 450°C (212°F - 850°F)

Kabel narzedziowy Kauczuk silikonowy, odporny na wysokg
temperature
Element grzewczy Whbudowany drut grzejny

Czujnik temperatury Czujnik platynowy

Moc grzewcza 120 W

Napiecie (grzanie) 24V

Czas nagrzewania (ok.) 35 sek. (50°C do 350°C)

(120°F do 660°F)
Podtaczenie 6-pinowa wtyczka z zabezpieczeniem
przed biegunowaniem i z blokadg
Cigzar 104 g wraz z grotem i z kablem
Typ dyszy ssacej Seria XDS
Stacja zasilajgca Weller WR 3M, WR 2 stacje

5 Uruchomienie urzadzenia

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo poparzenia
Podczas prac rozlutowniczych, dysze ssace rozlutownicy
nagrzewaja sie do bardzo wysokich temperatur.
Dotkniecie dyszy ssacej grozi poparzeniem.

> Nie wolno dotykac goracych dysz ssgcych i trzymac z dala
tatwopalne przedmioty.

1. Ostroznie rozpakowac¢ rozlutownice DSX 120.

2 Potozyé rozlutownice na podstawce zabezpieczajacej WDH 30.

3. Podtaczy¢ wtyczke (6)) do stacji zasilajacej i zaryglowaé
obracajac jg w kierunku zgodnym do ruchu wskazoéwek zegara.

4. Waz prézniowy (4) natozy¢ na ztaczke przytaczeniowa (Vac)
sterownika.

5. Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe jest zgodne z wartoscig
podang na tabliczce znamionowe;j stacji zasilajgce;j.

6 Wiaczy¢ stacje zasilajaca i ustawi¢ zgdang temperature
(380°C / 720°F).

7. Po osiggnieciu odpowiedniej temperatury narzedzia, pokry¢
dysze ssgcq lutowiem.

8. Proces odsysania aktywowany jest za pomocg przetacznika
recznego.
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Wewnetrzna $rednica dyszy ssacej powinna odpowiadaé $rednicy
otworu w obwodzie drukowanym. Ustawi¢ dysze ssaca pod katem
prostym i wigczy¢ funkcje odsysania dopiero po catkowitym
stopieniu sie lutowia. W trakcie procesu odsysania obracaé punktem
zespolenia elementu montazowego. Jesli lutowie nie zostato w petni
odessane, wéwczas ponownie pokryé cyng miejsce lutowania i
powtoérzy¢ proces odlutowywania. Uzywanie dodatkowego lutowia
pozwala na zachowanie dobrych wtasciwosci czepnych dyszy
ssacej i gwarantuje dobre przewodnictwo ciepine.

6 Wymiana grotéw lutowniczych DSX 120

Aby osiggna¢ dobre wyniki w pracach rozlutowniczych, istotne jest
aby gtowica odlutowujgca byta regularnie czyszczona. Do czynnosci
czyszczgcych zalicza sig opréznianie i wymiana zbiornika (szklany
cylinder) (3), oraz kontrola stanu uszczelek. Poprawna szczelnosé
powierzchni czotowej szklanego cylindra zapewnia petng wydajnosé
funkcji ssania. Zabrudzone filtry ograniczajg natezenie przeptywu
powietrza poprzez kolbe rozlutowujaca.

Rézne dysze ssace rozwiazujg wiele probleméw podczas
odlutowywania. Odpowiednie narzedzia do wymiany dyszy ssacej
wchodzg w sktad zestawu do czyszczenia (T0058765773).
Obracajgc dysze ssaca krotkim ruchem (ok. 45°), mozna jg prosto i
szybko wymieni¢. Przy osadzaniu i blokowaniu lekko docisng¢ dysze
ssgcq do elementu grzejnego.

Dysze ssgce wymieniac i czyscic tylko przy stanie rozgrzanym.

Do czyszczenia otworu dyszy ssacej oraz rury ssgcej uzywac
narzedzi z zestawu akcesoridw czyszczacych.

Mocniejsze zabrudzenie stozkowej koncowki elementu grzejnego,
uniemozliwia zatozenie nowej dyszy ssgcej. Powstate warstwy
zabrudzenia mozna usung¢ za pomoca oczyszczacza stozkowego
(TO058765772) do czyszczenia stozkowego elementu grzejnego.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo poparzenia

Podczas odlutowywania dysza ssaca nagrzewa sie do bardzo
wysokiej temperatury.

Dotkniecie dyszy ssacej grozi poparzeniem.

> Po wytaczeniu, narzedzie rozlutownicze nalezy pozostawi¢ na
podstawce zabezpieczajgcej (WDH 30) przez min. 3 minuty,
do momentu ostygniecia dyszy ssace;j.

6.1 Czyszczenie i oproznianie szklanego cylindra

Do czyszczenia szklanego cylindra nalezy uzywac zestawu do
czyszczenia (T0058765773). Cylinder szklany nalezy czysci¢ bez
zatozonej dyszy ssacej.

6.2 Dysze ssace XDS do rozlutownicy DSX 120

Patrz w tabeli dysz ssacych XDS do rozlutownicy DSX 120
umieszonej na koncu niniejszej instrukcji, a takze na stronie
www.weller-tools.com

PL
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6.3 Czesci wymienne i akcesoria do DSX 120

Nr katalogowy | Opis
T0051319899 Rozlutownica DSX 120
T0051515299 Podstawka zabezpieczajgca WDH 30

T0051384199 Wetna spiralna do wktadu czyszczgacego do
WDC 2

T0051312499 Zestaw serwisowy DSX
T0058765772 Oczyszczacz stozkowy WXDP/DSX 120
T0058765773 Zestaw do czyszczenia WXDP/DSX 120

Patrz na rysunku rozktadowym do rozlutownicy DSX 120 na koncu
niniejszej instrukgji, a takze na stronie www.weller-tools.com

7 Utylizacja

Wymienione czesci urzadzenia, filtry lub zuzyte urzgdzenia nalezy
utylizowac¢ z przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

8 Gwarancja

Roszczenia z tytutu ewentualnych wad urzadzenia przedawniajg sie
z uptywem roku od dostawy do kupujacego. Nie dotyczy to roszczen
zwrotnych wg §§ 478 i 479 BGB (kodeksu cywilnego).

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko
woéwczas, jesli wydana zostata przez nas pisemna gwarancja jakosci
lub trwatosci z uzyciem pojecia ,Gwarancja®“.

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajdujg sie pod adresem:
www.weller-tools.com.
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1 Az lzemeltetési Gtmutatérol

Koszonjuk a Weller DSX 120 kiforrasztépaka megvasarlasaval
irdnyunkban mutatott bizalmat. Gyartasanal a legszigoribb mindségi
kovetelményeket vettiik alapul, amelyek biztositjak a késziilék
kifogastalan mikodését.

Ezen utmutato fontos informaciokat tartalmaz a DSX 120

kiforrasztépaka biztonsagos és szakszerl Uzembe helyezésérdl,

kezelésérdl, karbantartasardl és az egyszeri hibak énallé

elharitasardl.

B> A DSX 120 kiforrasztopaka Uizembe helyezése el6tt olvassa el
jelen utmutatot és a mellékelt biztonsagi utasitasokat.

> Ugy 6rizze meg ezt az Utmutatét, hogy az minden felhasznalo
szamara hozzaférhetd legyen.

1.1  Betartandd iranyelvek

A Weller DSX 120 kiforrasztopaka megfelel az EK megfelelségi
nyilatkozatnak, a 2004/108/EK, 2006/95/EK és 2011/65/EK (RoHS)
iranyelvek alapvet6 biztonsagi kévetelményei alapjan.

1.2 Hatalyos dokumentumok

— Kezelési utmutatoé a tapegységhez
— Kezelési utmutaté a DSX 120 forrasztépakahoz

2 Az On biztonsaga érdekében

— A DSX 120 kiforrasztopakat a legujabb technikai ismeretek
alapjan és az elismert biztonsagi szabalyoknak és rendeleteknek
megfeleléen gyartottuk.

— Mindazonaltal, ha nem tartjak be a mellékelt biztonsagi
el6irasokat és feltlintetett figyelmeztetd utasitasokat, fennall a
személyi sérllések és anyagi karok veszélye.

— A DSX 120 forrasztopakat csakis jelen kezelési utmutatéval egyiitt
adja tovabb.

— A gyart6 nem vallal felelésséget a készililék nem megfelel
hasznalatabdl, illetve j6va nem hagyott valtoztatasaibol eredd
karokért.

HU
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Altalanos tudnivalék
Utasitasok

Hogyan banjunk a
forrasztépakaval /
kiforrasztocsipesszel

2.

DSX 120

1 Kérjik, tartsa be a kdvetkezéket:

A DSX 120 kiforrasztopakat mindig helyezze az erre a célra
tervezett biztonsagi pakatartoba.

Tavolitson el minden gyulékony targyat a forré
kiforrasztészerszam kozelébdl.

Viselien megfelelé védéruhazatot a DSX 120 pakaval végzett
munka folyaman.

Soha ne hagyja 6rizetlenil a forr6 DSX 120 forrasztopakat.
Semmilyen munkat ne végezzen fesziiltség alatt allo
alkatrészen.

Antisztatikus miianyagok vezetdképes toltéanyaggal vannak
ellatva a statikus feltdltédés kialakulasanak elkerulésére. Ezaltal
azonban a miianyag szigetel6képessége csokkent.

Semmilyen munkat ne végezzen feszlltség alatt allo
alkatrészen.

Kiforrasztas kdzben mindig viseljen védészemuveget.

Olvassa el és tartsa be a mindenkori Weller tapegység kezelési
Utmutatéjat.

Ne tegye a forr6 szivofejet a munkalapra vagy miianyag
fellletre, és ne is hagyja ott azokat.

A paka elsé felfitése el6tt nedvesitse forraszanyaggal az 6nozott
szivofejeket, ezaltal a tarolas folyaman képzddott oxidrétegek
vagy szennyezddések eltavolithatok a szivofejekrol.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a kiforrasztasok koézotti
munkasziinetekben, valamint a késziilék tarolasa folyaman a
szivofejek j6l meg vannak nedvesitve.

Ne hasznaljon agressziv folyasztészert.

Mindig gyeljen arra, hogy a szivofejek elbirasszeriien legyenek
betéve.

Valassza a lehet6 legalacsonyabb hémérsékletet.

Valassza az alkalmazashoz mérten legnagyobb szivéfejformat.
Alkalmazas: kb. olyan nagy legyen a szivéfej, mint a forrasztasi
pont.

Jél nedvesitse be a szivofejet annak biztositasa végett, hogy a
szivofej és a kiforraszpont kozotti hdatvitel hatékony legyen.
Kapcsolja ki a rendszert, ha hosszabb ideig nem hasznalja a
kiforrasztokészuléket.

Nedvesitse a szivofejet, mielétt a kiforrasztoeszkdzt a biztonsagi
pakatartéba tenné.

A forraszanyagot kdzvetlenil a forrasztasi helyre tegye, és ne a
szivofejre.

Ne fejtsen ki tul nagy erét a szivéfejre.

Mindig tgyeljen arra, hogy a kiforrasztopaka eléirasszerien
helyezkedjen el a biztonsagi pakatartéban.
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2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

A DSX 120 kiforrasztépakat kizarélag a kezelési utmutatéban
feltlintetett, az elektronikai alkatrészek adott célbdl vald, az itt
megadott kérilmények kdzotti kioldasara és elhelyezésére
hasznalja. A DSX 120 kiforrasztopaka rendeltetésszer( hasznalata
azt is tartalmazza, hogy

— On betartja az Gtmutatéban foglaltakat,

— On minden tovabbi kisérdé dokumentaciot figyelembe vesz,

— On betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti
balesetvédelmi el6irasokat.

A gyarté nem visel semmilyen felelésséget azokért a karokeért,
amelyek a szakszer(tlen, a kezel6i utmutatéban nem leirt médon
torténé hasznalat vagy a készllék nem engedélyezett médositasai
miatt keletkeznek.

3 Szallitasi terjedelem

DSX 120 csomagolva T0051319899
— DSX 120 kiforrasztopaka, T0051319899
— XDS 1 szivéfej @ 1,4 mm T0051325000
— Kuptisztité WXDP/DSX 120 T0058765772
— Sz(r6 livegcs6hoz (10 db.) T0051360499

— Utkoézéserleg (1 db)
— DSX 120 hasznalati utmutatd

4 A készllék leirasa

4.1 DSX 120 kiforrasztopaka

A DSX 120 kiforrasztépaka barmely elektronikusan vezérelt, 120 W
teljesitmény( WELLER kiforrasztéberendezéshez csatlakoztathato.
A kivalé minéségl érzékeld és kivald héatadasi technika biztositja a

kiforrasztészerszam preciz hdmérséklet-szabalyozasi tulajdonsagait.

A kiforrasztépaka kulondsen alkalmas SMD, ill. hagyomanyos
maodon betltetett nyomtatott aramkéri kartyak utdlagos
megmunkalasara és javitasara. A kiilonb6zé XDS sorozatu
szivofejek sokféle kiforrasztasi feladat megoldasara alkalmasak. Az
elszivas az ujjkapcsolé segitségével hozhaté mikddésbe. Az
ongydijté tartaly egy szirével rendelkezé tiveghengerbdl all. Az
egyszer hasznalatos liveghenger egyszeri és gyors cseréje
minimalizalja a kiforrasztopaka karbantartasi igényét. A markolat, a
tapvezeték és a vakuumtomlé antisztatikus anyagbol késziil, és
hozzajarul a kiforrasztopaka kiemelkedé minéségi szinvonalahoz.

Megjegyzés A Weller DSX 120 kiforrasztépakat csak a Weller WR 3M, WR 2

tapegységekkel szabad Gzemeltetni.

HU
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4.2  Mdiszaki adatok

Hémérséklet- 100 °C - 450 °C (212 °F - 850 °F)

tartomany

Szerszam kabele Szilikongumi, héallo

Fltéelem Beépitett fit6elem

Hémérséklet-érzékelé Platina érzékeld

F{t6teljesitmény 120 W

Fesziltség (ftés) 24V

Felf(itési id6 (kb.) 35 s (50 °C-rol 350 °C-ra)
(120 °F-rél 660 °F-ra)

Bekotés 6 polusu acél biztositék a pélusok
felcserélése ellen, retesszel

Suly 104 g, pakaheggyel és kabellel

Szivéfejtipus XDS gyartasi sorozat

Tapegység Weller WR 3M, WR 2 allomasok

5 A készilék izembe helyezése

VIGYAZAT!

Egésveszély
A kiforrasztépaka szivéfejei a kiforrasztas soran felforrésodnak.
A szivofej megérintésekor fennall az égésveszély.

B> Ne érintse meg a forré szivofejeket és tartsa tavol a gydlékony
targyaktol.

Megjegyzés

1. Ovatosan csomagolja ki a DSX 120 kiforrasztopakat.
2. Helyezze a kiforrasztépakat a WDH 30 biztonsagi pakatartdba.

3. Csatlakoztassa a csatlakozédugét (6) a tapegyseéghez, és
reteszelje, az éramutato jarasaval megegyez6 iranyban torténé
elforditaséaval.

4. Helyezze a vakuumtomlét (4) a vezérl6késziilék csatlakozo
karmantyujara (Vac).

5. Ellenérizze, hogy a haldzati fesziiltség egyezik-e a tapegyseg
adattablajan feltlintetett feszlltseéggel.

6. Kapcsolja be a tapegységet, és allitsa be a kivant hémérsékletet
(380°C / 720°F).

7. Amikor a szerszam eléri a kivant hdmérsékletet, nedvesitse be a
szivofejet forraszanyaggal.

8. Az elszivast az ujjkapcsoloval lehet miikédésbe hozni.

A szivofej belsd atmérdjének nagyjabdl meg kell egyeznie az
aramkori lap furatatméréjével. A szivofejet merélegesen helyezze
oda, és a vakuumot csak akkor kapcsolja be, amikor a forraszanyag
teljesen felolvadt. Az elszivas soran az elem csatlakozasat
kérkérésen mozgassa. Ha nem szivta el a teljes forraszanyagot,
akkor 6nozza be Ujra a forrasztasi helyet, majd ismételje meg a
kiforrasztasi folyamatot.
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Kiegészit6 forrasztdhuzal hasznalataval megérizhet6 a szivofej j6
nedvesitbképessége, és biztosithaté a j6 hévezetés.

6 A DSX 120 pakahegyek cseréje

A j6 kiforrasztasi eredmény elérése érdekében fontos, hogy a
kiforrasztéfejet rendszeresen megtisztitsa. Ehhez tartozik az éntart6d
(Uveghenger) (3) kilritése és cserélése, valamint a tomitések
ellenérzése. Az Gveghenger homlokfellleteinek kifogastalan
tomitettsége biztositja a teljes szivételjesitményt. Az
elszennyez6dott sz(ir6 befolyasolja a kiforrasztépakan ataramlo
légmennyiséget.

A kiilénb6z6 szivofejek sokféle kiforrasztasi feladat megoldasara
alkalmasak. A szivofej cseréjéhez valo szerszam a tisztitokészletbe
(TO058765773) van beépitve. Rovid forgatassal

(kb. 45°C) a szivofejek egyszeriien és gyorsan cserélhetk. A
behelyezést és rogzitést kdvetéen nyomja kissé a szivofejet a
flt6testre.

A szivofejet csak forré allapotban szabad cserélni és tisztitani. A
szivofurat és a szivocso tisztitdsahoz haszndlja a tisztitdszerszamot.

Amennyiben a kupos terileten erés szennylerakodas tapasztalhato,
akkor az uj szivofejet nem lehet felhelyezni. Ezek a lerakodasok a
fltétest kupjahoz valo kuptisztitéval (TO058765772) eltavolithatok.

VIGYAZAT!

Egésveszély
A szivofej kiforrasztasi folyamatok soran nagyon forré lesz.
A szivofej megérintésekor fennall az égésveszély.

D> A kiforrasztészerszamnak kikapcsolt allapotban legalabb 3
percen at a biztonsagi pakatartéban (WDH 30) kell maradnia,
mig a szivéfej lehdil.

6.1 Az liveghenger tisztitasa és kilritése

Az liveghenger tisztitasahoz hasznalja a (T0058765773)
tisztitokészletet. Az Uveghenger tisztitasa a szivofej nélkil torténik.
6.2 XDS szivofejek a DSX 120 kiforrasztopakahoz

Lasd a ,DSX 120 kiforrasztopakahoz valo XDS szivofejek” tablazatot
az Uutmutat6 végén, valamint a www.weller-tools.com oldalon.
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6.3 Pobtalkatrészek és tartozékok a DSX 120
pakahoz

Rendelési Leiras
szam
T0051319899 DSX 120 kiforrasztépaka
T0051515299 WDH 30 biztonsagi pakatarté
T0051384199 Fémszivacs a WDC 2 tisztitokészlethez
T0051312499 Szervizkészlet DSX
T0058765772 Kuptisztito WXDP/DSX 120

T0058765773 Tisztitokészlet WXDP/DSX 120

Lasd a ,DSX 120 kiforrasztopakahoz valé XDS szivofejek”
robbantott abrat az utmutaté végén, valamint a
www.weller-tools.com oldalon.

7 Artalmatlanitas

A kicsereélt kesztilékalkatrészeket, szlirét vagy a hasznalt keszléket
az On orszaganak elbirasai szerint artalmatlanitsa.

8 Garancia

A vevd szavatossagi igényei a készulék vevdhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy év utan eléviinek. Ez nem vonatkozik a
vevO BGB (Német Szbvetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
allunk jot, ha a készulék tulajdonsagaira és tartossagara vonatkozo
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk
ki.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett izemeltetési utmutatokat a www.weller-tools.com oldalon
talalja.
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XDS Nozzles

XDS nozzle for DSX 120

— — |

Model
XDS 1 Nozzle - 1,4 mm 2,5 mm @ 10,5 mm
T0051325099 ) @ 0.0551 in. @ 0.0984 in. @ 0.4134 in.
T0051325010
XDS 2 Nozzle = @ 3,0 mm @ 5,3 mm @ 10,5 mm
T0051325199 @ 0.1181 in. @ 0.2087 in. @ 0.4134 in.
T0051325110
XDS 3 Nozzle —T0 @ 1,0 mm 2,3 mm @ 10,5 mm
T0051325299 o @ 0.0394 in. @ 0.0906 in. @ 0.4134 in.
T0051325210
XDS 4 Nozzle ) g 1,2 mm 2,5 mm 10,5 mm

C—( | H
T0051325399 @ 0.0472 in. @ 0.0984 in. @ 0.4134 in.
T0051325310
XDS 5 Nozzle —T— @ 1,8 mm @ 3,3mm @ 10,5 mm
T0051325499 @ 0.0709 in. @ 0.1299 in. @ 0.4134 in.
T0051325410
XDS 6 Nozzle —T @ 0,7 mm @ 1,9 mm @ 16,5 mm
T0051325599 o @ 0.0276 in. @ 0.0748 in. @ 0.6496 in.
T0051325510
XDS 7 Nozzle — 1,2 mm @ 2,7 mm @ 16,5 mm
T0051325699 i ann @ 0.0472 in. @ 0.1063 in. @ 0.6496 in.
T0051325610
XDS 8 Nozzle e @ 1,5mm @ 2,9 mm @ 10,5 mm
T0051325799 —L0 @ 0.0591 in. @ 0.1142 in. @ 0.4134 in.
T0051325710
XDS 9 — - @ 0,55 mm 2,2 mm 11,0 mm
Measuring I @ 0.0217 in. @ 0.0866 in. @ 0.4331 in.
T0051325899
Conical
cleaning insert @
DSX/DXV 80
T0058706794
Cleaning set E:IB:H
T0058765772

End-no. 99 XDS Nozzle single packaged

End-no. 10 XDS Nozzle (pack. of 10)
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (MI)
Phone: +39 (02) 9033101
Fax: +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300
Fax: +61 (2) 6021-7403

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949
Fax: +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC

© 2016, Apex Tool Group, LLC

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House Washington,
Tyne & Wear

NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700

Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND
Apex Tool Switzerland Sarl
Crét-St-Tombet 15

2022 Bevaix

Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax: +41(0) 24 425 09 77

CANADA

Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Mississauga
Ontario L5R 1B8

Phone: +1 (905) 501-4785

Fax: +1(905) 387-2640

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C.

25 AV Maurice Chevalier BP 46
77832 Ozoir-la-Ferriere Cedex
Phone: +33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

INDIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Regus business centre,

Level 2, Elegance, Room no. 214
Mathura Road, Jasola

New Delhi - 110025

CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongsheng Road,
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60880288

Fax:  +86 (21) 60880289

T005 57 245 54
TOO5 57 245 53

/01.2016
/02.2014

Weller
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