DSX 120

LietoSanas paméaciba
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DSX 120 Laika, kad lodamurs netiek izmantots,
lekartas parskats vienmeér novietojiet to uz drosibas
paliktna.
"WDH 30° “DSX 120”

4D9R1040

1. TinSanas ieliktnis 4. Vakuuma §l|atene
2. AtsukSanas sprausla 5. Temperaturas izturigs, antistatisks silikona
vadojums

3. Alvas tvertne (stikla cilindrs) 6. Fikséjams piesléguma spraudnis
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1 Par 3o lietoSanas pamacibu

Pateicamies, ka izradijat uzticibu, iegadajoties alvas atsuce€ja ierici

“Weller DSX 120”. Razo$anas procesa ir ievérotas visstingrakas

kvalitates prasibas, kas nodrosina iekartas nevainojamu darbibu.

Saja instrukcija apkopota svariga informacija, lai dro$i un pareizi

saktu darbu ar alvas atsuicéju DSX 120, to lietotu, veiktu apkopi un

saviem spékiem noveérstu vienkarsus trauceéjumus.

D> Pirms alvas atslicéja DSX 120 lietoSanas izlasiet $o instrukciju un
pievienotos drosibas noteikumus.

> Glabajiet So lietoSanas pamacibu vieta, kur ta batu pieejama
visiem lietotajiem.

1.1 Vadlnijas, kas jaievero

Alvas atsicéjs “Weller DSX 120” atbilst ES atbilstibas deklaracijai
attieciba uz direktivu 2004/108/ES, 2006/95/ES un 2011/65/EU
(RoHS) galvenajam droSibas prasibam.

1.2 Spéka esosa dokumentacija

— Baro$anas vienibas lietoSanas pamaciba
— “DSX 120" lietoSanas pamacibas

2 Jisu droSibai

— Alvas atsucéjs DSX 120 tika izgatavots atbilstigi jaunakajam
tehnikas atfisfibas tendencém un atzitiem droSibas noteikumiem
un nosacijumiem.

— Tomeér, ja neievérosit droSibas bukleta minétas droSibas norades,
iespéjams personu apdraudéjums un materialie zaudéjumi.

— Ja alvas atsiicéju DSX 120 dodat citiem lietotajiem, noteikti
pievienojiet arf So lietoSanas instrukciju.

— Razotajs nav atbildigs par bojajumiem, kas radusSies iekartas
nepareizas lietoSanas vai neatlautu darbibu iestatiSanas dél.
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Visparigas
norades

DSX 120

2.1 Ludzam ieveérot:

— Alvas atstcéju DSX 120 vienmér novietojiet tam paredzétaja
dro$aja novietné.

— Karsta alvas atsucéja tuvuma nedrikst atrasties viegli
uzliesmojosi priekSmeti.

— Stradajot ar “DSX 1207, valkajiet piemérotu aizsargapgérbu.

— Nekad neatstajiet bez uzraudzibas karstu “DSX 120”.

— Nelodéjiet dalas, kas pieslégtas stravai.

— Lai izvairitos no statiskas uzlades, antistatiskas plastmasas
detalas ir piepilditas ar stravu vadoSiem materialiem. Tadéjadi
samazinas maksligo vielu izol€josas ipasibas.

Nelodéjiet dalas, kas pieslégtas stravai.

— Alvas atstkS$anas laika vienmér valkajiet acu aizsardzibas
Nidzeklus.

— lzlasiet un ievérojiet izmantotas “Weller WX baroSanas vienibas
lietoSanas instrukciju.

Darbs ar — Karsto atsikSanas sprauslu nenovietojiet uz darba virsmas vai

lodgalvam/
izlodéSanas
galvam

plastmasas virsmam un neatstajiet to uz tam.

— Pirmo reizi uzkarséjot ierici, noklajiet alvotas atsukSanas
sprauslas ar lodalvu, tada veida no sprauslam notirot oksida
kartinu vai nefirumus, kas radusSies glabasanas laika.

— Parliecinieties, ka darba partraukumu gadijuma starp alvas
atsiik§anas reizém, ka ari pirms ierices novietoSanas
uzglabasanai atstiksSanas sprauslas ir labi parklatas ar lodalvu.

— Neizmantojiet agresivas lodésanas pastas.

— Vienmer gadajiet, lai atsikSanas sprauslas butu stingri fiksétas
vieta.

— lestatiet iespéjami zemaku darba temperaturu.

— lzveélieties izmantojumam atbilstigu iespéjami lielako atsukSanas
sprauslas formu: aptuveni tikpat lielu ka alvas spilventins.

— Labi parklajiet atsikSanas sprauslu ar lodalvu, lai siltumparnese
starp atsUk$anas sprauslu un alvas atsik$anas punktu bitu
efektiva.

— Atslédziet sistéemu, ja alvas atsukSanas ierice kadu laiku netiks
izmantota.

— Pirms alvas atsUkSanas ierices novietoSanas novietné parklajiet
atslk§anas sprauslu ar lodalvu.

— Uzlieciet lodalvu tieSi uz lodéjuma vietas, nevis uz atstikSanas
sprauslas.

— Nespiediet uz atsikSanas sprauslu ar parak lielu speku.

— Vienmer raugieties, lai alvas atstkSanas ierice butu pareizi
ievietota novietnée.

2.2 Atbilstiga lietoSana

Alvas atsicéju DSX 120 izmantojiet tikai lietoSanas instrukcija
noraditajam mérkim attieciba uz elektronisko dalu atvienoSanu,
novietoSanu un uzglabasanu Seit noraditajos apstaklos. Alvas
atslicéja DSX 120 paredzétaja izmantoSana ir vairaki nosacijumi.
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— lietoSanas pamacibas ievérosanu;

— visu norazu ievéroSanu pavaddokumentos;

— negadijumu novérSanu atbilstigi valsti pienemtajam vadlinijam
ekspluatacijas vieta.

Razotajs neuznemas atbildibu par zaud€jumiem, kas radusies, ja

iekarta veiktas neatlautas izmainas, ka ari tad, ja iekartu izmanto

meérkiem, kas nav minéti lietoSanas pamaciba.

3 Piegades komplekts

Lepakots ,DSX 120" T0052921599
— Alvas atsiicéjs DSX 120, T0051319899
— XDS 1 atsuk$anas sprausla @ 1,4 mm T0051325099
— Konusa firtajs WXDP/DSX 120 T0058765772
— Stikla cilindra filtrs (10 gab.) T0051360499

— Uztvergjcilindrs (1 gab.)
— “DSX 120" lietoSanas pamaciba

4 |ekartas apraksts

41 “DSX 120" Alvas atsiicéju

Alvas atsticéju DSX 120 visiem elektroniski vaditajiem “WELLER”
alvas atsucéjiem var pieslégt ar 120 W pieslégSanas tehniku.
Augstvertiga devéju un siltumparneses tehnika nodrosina precizu
alvas atsuk3anas instrumenta temperaturas regul€$anas darbibu.
Alvas atsicéjs Tpasi labi piemérots ar SMD vai normali aprikotu
vaditaju plasu pécapstrades un remonta darbiem. Sérijas XDS
dazadas atsukSanas sprauslas palidz risinat daudzveidigas alvas
atsUkSanas problémas. AtsukSanas procesu sak, ar pirkstu
nospiezot slédzi. Alvas savakSanas tvertne: stikla cilindrs ar filtru.
Stikla cilindru var vienkarsi un atri nomaintt, lidz ar to alvas atsucéja
apkope ir minimala. Rokturis, pievada kabelis un vakuuma $|utene ir
no antistatiska materiala un papildina $a alvas atslcéja augsto
kvalitates standartu.

Norade Alvas atsicéju “Weller DSX 120” drikst izmantot tikai kopa ar

“Weller” WR 3M, WR 2 baroSanas vienibam.
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4.2 Tehniskie dati

Temperatdras 100°C - 450°C (212°F — 850°F)

diapazons

Instrumenta kabelis Silikona kaucuks, karstumizturigs

Sildelements leblveéts sildstieples elements

Temperaturas devéjs Plates devéjs

Apsildes jauda 65 W

Spriegums (sildiSana) 24V

Uzsildes laiks (apm.) 35 sek. (no 50 °C idz 350 °C)
(no 120 °F lidz 660 °F)

Piesléegums 6 polu spraudnis, nodros$inats pret
nepareizi polarizétu pieslégumu, ar
blokétaju

Svars 104 g, ieskaitot smaili ar kabeli

AtsikSanas sprauslas XDS sérija

tips “Weller WR 3M”, WR 2 stacijas

Baro$anas vieniba

5 lerices lietoSanas sakSana

BRIDINAJUMS!  Apdegumu risks

Alvas atsikSanas procesa laika alvas atsucéja atsukSanas
sprauslas |oti sakarst.

Pieskaroties atsukSanas sprauslai, var apdedzinaties.

D> Nepieskarieties karstam atstk$anas sprauslamun gadajiet, lai
to tuvuma nebdtu atklatas liesmas.

1. Alvas atsucéju DSX 120 izpakojiet uzmanigi.
2. Alvas atslcéju ievietojiet novietné WDH 30.

3. BaroSanas vienibai pievienojiet piesleguma spraudni (6) un
nofikséjiet to, pagriezot pulkstenraditaju kustibas virziena.

4. Vakuuma $luteni (4) uzbidiet uz vadibas ierices piesleguma
iemavas (Vac).

5. Parbaudiet, vai tikla spriegums saskan ar sprieguma noradém uz
baroSanas vienibas tipa plaksnites.

6. leslédziet baro$anas vienibu un iestatiet vélamo temperatiru
(380°C / 720°F).

7. Kad instruments sakarsis lidz v€lamajai temperaturai, atsukSanas
sprauslu parklajiet ar lodalvu.

8. AtsukS$anas procesu sak, ar pirkstu nospiezot slédzi.
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Norade

7-8

AtsikSanas sprauslas iek§€jam diametram jabut aptuveni vienadam
ar plates urbuma diametru. Atstk$anas sprauslu novietojiet vertikali
un ieslédziet vakuumu tikai tad, kad lodalva pilniba izkususi.
AtsikSanas procesa laika aplveida groziet elementa pieslégumu. Ja
visa lodalva netika atsukta, vélreiz noklajiet alvojuma vietu ar alvu
un atkartojiet alvas atsiik§anas procesu. lzmantojot papildu
lodésanas stiepli, tiek saglabata atsik$anas sprauslas laba
sasaistes spé€ja un nodrosinata laba siltumvaditspéja.

6 “DSX 120" lodgalvu nomaina

Lai alvas atsUk$anas iznakums butu labs, ir svarigi regulari firit
atsukSanas galvu. Turklat ir jaiztuk$o un janomaina alvas tvertne
(stikla cilindrs) (3), ka ar1 japarbauda blivéjumi. Nebojats stikla
cilindru virsmu blivejums nodro$ina pilnu atstk$anas jaudu. Netiri
filtri ietekmé gaisa caurpludi cauri alvas atsuksanas iericei.
Dazadas atsUk$anas sprauslas atrisina dazadas alvas atsuk$anas
problémas. Piemérots instruments atsik$anas sprauslu nomainai ir
integréts tirianas komplekta (T0058765773). Isi pagrieZot

(apm. 45 °) atsukSanas sprauslas, tas viegli un atri var nomainit.
levietojot un fiks€jot atsikSanas sprauslu, nedaudz nospiediet to
sildiSanas elementa virziena.

AtsikSanas sprauslas nomainu un firiSanu veiciet tad, kad ta ir
karsta. Lai iztirtu atsikSanas sprauslas un atsik$anas caurules
urbumu, izmantojiet tiriSanas instrumentu.

Ja konusa zona ir daudz nefirumu, jaunu atsukSanas sprauslu
ievietot nevarés. Sos netirumus var notirit ar apsildes elementa
konusam paredzétu konusa tiritaju (T0058765772).

BRIDINAJUMS!

Apdegumu risks
Alvas atsukSanas procesa atsukSanas sprausla |oti sakarst.
Pieskaroties atsik$anas sprauslai, var apdedzinaties.

D> lzslégts alvas atstik§anas instruments vismaz uz 3 minitém
jaieliek novietné (WDH 30), lidz atsukSanas sprausla ir
atdzisusi.

6.1 Stikla cilindra firiSana un iztukSoSana

Stikla cilindra tiriSanai izmantojiet tiriSanas komplektu
(T0058765773). Tirsanas cilindru fira bez atsukSanas sprauslas.

6.2 AtsiikSanas sprauslas XDS alvas atsiicéjam
DSX 120

XDS atsukSanas sprauslu tabulu alvas atsticéjam DSX 120 skatiet
Sis instrukcijas beigas un vietnéwww.weller-tools.com
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6.3 “DSX 120" rezerves dalas un piederumi

Pasatijuma Nr. | Apraksts
T00513198999 | Alvas atslicéjs DSX 120

T0051515299 “WDH 30” droSibas paliktnis

T0051384199 Spiralveida skiedra, paredzéta “WDC 2”
finsSanas ieliktnim

T0051312499 Apkopes komplekts DSX

T0058765772 Konusa firitajs WXDP/DSX 120

T0058765773 TirSanas komplekts WXDP/DSX 120

Alvas atslicéja DSX 120 izvérsto zim&jumu skatiet Sis instrukcijas
beigas un vietné www.weller-tools.com

7 Utilizacija

Nomainitas iekartas dalas, filtrus vai vecas iekartas utilizejiet
atbilstigi savas valsts normativajiem aktiem.

8 Garantija

Noilgums, kas attiecas uz pircéja prasibam kompensét iekartas
nepilnibas, stajas spéka gadu péc iekartas piegades. Tas neattiecas
uz pircéja pretprasibam péc Vacijas Civilkodeksa 478. §, 479. §.

Saskana ar sniegto garantiju més esam atbildigi tikai tad, ja
lietoSanas vai glabasanas garantija ir minéta rakstiski un teksta
lietots jédziens “Garantija”.

Saglabajam tiesibas veikt tehniskas izmainas!

Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné

www.weller-tools.com.
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Naudojimo instrukcija
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DSX 120 Kai I.ita\./imo jrankio nenal_Jdojate pﬂftinai
jdékite | komplekte esantj apsauginj

Prietaiso apzvalga
pvald dekla.

DSX 120

1. Valymo jdéklas 4. Vakuumo zarna
2. Siurbimo antgalis 5. Karsc€iui atsparus antistatinis silikoninis laidas
3. Alavo indas (stiklinis cilindras) 6. UZblokuojamas jungties kiStukas
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1 Apie Sig instrukcija

Dékojame uz pasitikéjima, kurj parodéte pirkdami ,Weller” i§litavimo

kolbg ,DSX 120“. Gaminant buvo laikomasi griez¢iausiy kokybés

reikalavimuy, kurie uztikrina nepriekaistingg prietaiso veikima.

Sioje instrukcijoje pateikiama svarbi informacija, kaip saugiai ir

tinkamai pradéti naudoti islitavimo kolbg ,DSX 120, kaip jg valdyti,

atlikti techning jos prieziurg ir kaip patiems Salinti nesudétingas

triktis.

D> Prie$ pradédami naudoti i$litavimo kolbg ,DSX 120“, perskaitykite
Sig instrukcija ir pridedamus saugos nurodymus.

> Sig instrukcijg laikykite visiems naudotojams prieinamoje vietoje.

1.1 Direktyvos, kuriy reikia laikytis

+Weller iSlitavimo kolba ,DSX 120“ atitinka EB atitikties deklaracijg
pagal pagrindinius direktyvy 2004/108/EB, 2006/95/EB ir
2011/65/EB (RoHS) saugos reikalavimus.

1.2 Galiojantys dokumentai

— Maitinimo bloko naudojimo instrukcija
— DSX 120 eksploatavimo instrukcijos

2 Jusy saugumui

— ISlitavimo kolba ,DSX 120“ buvo pagaminta pagal naujausias
technologijas, pripazintas saugos taisykles ir nuostatus.

— Nesilaikant pridedamos saugos informacijos ir pateikty jspéjimy
gali buti suzaloti Zmonés ir padaryta materialinés Zalos.

— I8litavimo kolbg ,DSX 120 perduokite kitiems tik kartu su Sia
naudojimo instrukcija.

— Gamintojas néra atsakingas uz zala, atsiradusig del netinkamo
jrankio naudojimo ar atlikus neleistinus prietaiso pakeitimus.

-
—
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2.1 Atsizvelkite j Siuos nurodymus:

Bendrieji — ISlitavimo kolbg ,DSX 120“ visada dékite | tam skirtg apsauginj
nurodymai dekla.

— Pasalinkite visus degius objektus, esancius netoli karsto
iSlitavimo jrankio.

— Dirbdami su lituokliu DSX 120, dévékite apsauginius drabuzius.

— Niekada nepalikite be prieziuros karsto DSX 120.

— Nedirbkite su dalimis, kuriose yra jtampa.

— Tam, kad nesusidaryty statiniai kruviai, antistatinés plastikinés
detalés uzpildytos laidziomis medziagomis. Dél to suprastéja
plastiko izoliacinés savybes.

Nedirbkite su dalimis, kuriose yra jtampa.

— |Slituodami visada bukite su apsauginiais akiniais.

— Perskaitykite ,Weller* maitinimo bloko naudojimo instrukcijg ir
laikykites joje pateikty nurodymuy.

Darbas su — Karsto siurbimo antgalio nedékite ir nepalikite ant stalvir$io ar
litavimo/  plastikiniy pavirsiy.
atlitavimo — Pirmg kartg kaitindami kolbg alavuotus siurbimo antgalius
antgaliais  padenkite lydalu, taip nuo siurbimo antgaliy pasalinsite
sandéliuojant atsiradusius oksido sluoksnius arba neSvarumus.

— [sitikinkite, ar nutraukiant darba tarp islitavimo ir prie$
sandéliuojant prietaisg yra tinkamai padengti siurbimo antgaliai.

— Nenaudokite stipriy skysty priemoniy.

— Visada atkreipkite démesj, ar tinkamoje padétyje yra siurbimo
antgaliai.

— Pasirinkite kuo Zemesne darbing temperatura.

— Naudokite kuo didesne siurbimo antgalio formg: mazdaug tokio
dydzio, kaip litavimo padeklas.

— Siurbimo antgalj gerai padenkite, kad buty uztikrintas efektyvus
Silumos perdavimas tarp siurbimo antgalio ir iSlitavimo tasko.

— |Sjunkite sistema, jei ketinate ilgiau nenaudoti iSlitavimo jrankio.

— Siurbimo antgalius padenkite prieS padedami iSlitavimo jrankj |
apsauginj dékla.

— Lydalg dékite tiesiai ant litavimo vietos, ne ant siurbimo antgalio.

— Dirbdami su siurbimo antgaliu nenaudokite per daug jégos.

— Visada atkreipkite démes;j, ar iSlitavimo kolba tinkamai jdéta |
apsauginj dékla.

2.2 Naudojimas pagal paskirtj

Naudokite iSlitavimo kolbg ,DSX 120“ tik naudojimo instrukcijoje

nurodytu tikslu, laikykités joje pateikty nurodymy dél litavimo,

laikymo ir elektriniy daliy padéjimo bei €ia aprasyty salygu. ISlitavimo

kolbos ,DSX 120“ naudojimui pagal paskirtj priklauso ir

— Sios instrukcijos,

— visy kity papildomy dokumentu,

— Salyje galiojanéiy nelaimingy atsitikimy darbo vietoje prevencijos
taisykliy laikymasis.

Gamintojas neatsako uz zalg, atsiradusig deél netinkamo naudojimo,

nesilaikant naudojimo instrukcijoje aprasyty nurodymy arba atlikus

neleistinus prietaiso pakeitimus.



DSX 120

Pastaba

3 Komplektas

Supakuotas DSX 120 T0052921199:

ISlitavimo kolba ,DSX 120“ T0051319899
Siurbimo antgalis ,XDS 1“ (@ 1,4 mm)  T0051325000
Kugio valymo jtaisas ,WXDP/DSX 120“ T0058765772
Stiklinio vamzdelio filtras (10 vnt.) T0051360499
— Smulkinimo indelis (1 vnt.)

— DSX 120 naudojimo instrukcija

4 Prietaiso apraSymas

4.1 I8litavimo kolbg DSX 120

ISlitavimo kolbg ,DSX 120* galima prijungti prie visy elektroniniu
budu valdomy WELLER islitavimo prietaisy su 120 W prijungimo
technika. Kokybiski jutikliai ir Silumos perdavimo technika padeda
tiksliai reguliuoti iSlitavimo jrankio temperatura. ISlitavimo kolba
puikiai tinka SMD arba jprastai sumontuotoms spaudos plokstéms
papildomai apdoroti ir remontuoti. |vairis XDS serijos siurbimo
antgaliai iSsprendzia daugelj iSlitavimo problemy. ISsiurbimas
jjungiamas suaktyvinant mygtukinj jungiklj. Alavo surinkimo inda
sudaro stiklinis cilindras su filtru. Paprastai ir greitai keiciant stiklinj
cilindrg sumazéja islitavimo kolbos techninés priezitros sgnaudos.
Rankena, jvado kabelis ir vakuumo Zarna yra pagaminti i$
antistatinés medziagos, todél $i islitavimo kolba yra dar
kokybiSkesnée.

,Weller* iSlitavimo kolba ,DSX 120“ gali buti naudojama tik su
,Weller* maitinimo blokais ,WR 3M*, ,WR 2.

4.2  Techniniai duomenys

Temperatdry 100 °C - 450 °C (212 °F — 850 °F)
diapazonas
|rankio kabelis Karsciui atsparus silikono kauciukas

Kaitinimo elementas  Integruotas vielinis kaitinimo elementas
Temperaturos jutiklis  Platininis jutiklis

Kaitinimo galia 120 W

|tampa (kaitinimas) 24V

|kaitinimo trukmé (mazdaug) 35 s (nuo 50 °C iki 350 °C)
(nuo 120 °F iki 660 °F)

Prijungimas 6 poliy jungtis, apsaugota, kad poliai
nebuty sukeisti su blokatoriumi

Svoris 104 g su antgaliu ir kabeliu

Siurbimo antgalio ,XDS" serija

tipas Weller* stotelés ,WR 3M*, ,WR 2"

Maitinimo blokas
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5 Prietaiso eksploatavimo pradzia

ISPEJIMAS!  Pavojus nudegti

ISlitavimo kolbos siurbimo antgaliai i$lituojant labai jkaista.
Prisilietus prie siurbimo antgalio galima nudegti.

B> Nelieskite karsty siurbimo antgaliy ir laikykite atokiau nuo jy
degius objektus.

<osrine

Pastaba

1. Atsargiai iSpakuokite iSlitavimo kolbg ,DSX 120"

2. Islitavimo kolbg padékite | apsauginj déklg ,WDH 30“.

3. Prijungimo kistuka (6) prijunkite prie maitinimo bloko ir
uzfiksuokite sukdami laikrodzio rodyklés kryptimi.

4. Vakuumo zarng (4) uzmaukite ant valdymo prietaiso prijungimo
jmovos (Vac).

5. Patikrinkite, ar maitinimo tinklo jtampa atitinka maitinimo bloko
specifikacijy ploksteléje nurodytg informacija.

6. |junkite maitinimo blokg ir nustatykite norimg temperatiirg
(380°C / 720°F).

7. Jei jrankis pasiekeé norimg temperatirg, padenkite siurbimo
antgalj lydalu.

8 ISsiurbimas jjungiamas suaktyvinant mygtukinj jungiklj.

Vidinis siurbimo antgalio skersmuo turi beveik atitikti plokStés angos

skersmenij. Siurbimo antgalj dékite vertikaliai, vakuuma jjunkite tik

tada, kai iki galo iSsilydys lydalas. Siurbdami konstrukcinio elemento

jungtj judinkite ratu. Jei iSsiurbiamas ne visas lydalas, litavimo vieta

dar kartg alavuokite ir pakartokite iSlitavimo procesg. Naudojant

papildoma litavimo vielg tinkamai padengiamas siurbimo antgalis ir

uztikrinamas geras Silumos laidumas.

6 Lituoklio DSX 120 antgaliy keitimas

Norint tinkamai iSlituoti svarbu reguliariai valyti iSlitavimo galvute.
Taip pat reikia tustinti, keisti ir tikrinti alavo indo (stiklinio cilindro) (3)
sandariklius. Nepriekaistingas stiklinio cilindro priekiniy pavirsiy
sandarumas uztikrina tinkamg siurbimo naSuma. UZtersti filtrai daro
jtaka oro srautui per litavimo kolba.

|vairUs siurbimo antgaliai padeda iSspresti daugelj iSlitavimo
problemy. Tinkamas jrankis siurbimo antgaliui keisti yra valymo
rinkinyje (T0058765773). Trumpai pasukant

(apie 45 °C) galima lengvai ir greitai pakeisti siurbimo antgalius.
|statydami ir fiksuodami Siek tiek spauskite kaitinimo elementa.
Siurbimo antgalj keiskite ir valykite, kol jis dar karstas. Siurbimo
antgalio angai ir vamzdeliui valyti naudokite valymo jrankj.

Kai kigio srityje prisikaupia daug neSvarumy, nebejmanoma
sumontuoti naujo siurbimo antgalio. Sias nuosédas galima pasalinti
kaitinimo elementy kigiams valyti skirtu jtaisu (T0058765772).



DSX 120

ISPEJIMAS!  Pavojus nudegti

Siurbimo antgalis iSlituojant labai jkaista.
Prisilietus prie siurbimo antgalio galima nudegti.

D> I$jungtas islitavimo jrankis bent 3 minutes turi likti
apsauginiame dékle (WDH 30), kol atvés siurbimo antgalis.

6.1  Stiklinio cilindro valymas ir tustinimas
Stikliniam cilindrui valyti naudokite valymo rinkinj (TO058765773).
Stiklinis cilindras valomas be siurbimo antgalio.

6.2  Siurbimo antgaliai ,XDS", skirti iSlitavimo kolbai
-DSX 120¢

Zr. lentele ,Siurbimo antgaliai ,XDS*, skirti i§litavimo kolbai
,DSX 120“, esancig Sios instrukcijos pabaigoje ir interneto svetainéje
www.weller-tools.com

6.3 DSX 120 atsarginés dalys ir priedai

Uzsakymo Nr. Aprasymas
T0051319899 ISlitavimo kolba ,DSX 120

T0051515299 WDH 30 apsauginis deklas

T0051384199 Spiralinis Sveitiklis valymo jdéklui WDC 2

T0051312499 Techninés prieziuros rinkinys ,DSX*

T0058765772 Kagio valymo jtaisas ,WWXDP/DSX 120"

T0058765773 Valymo rinkinys ,WXDP/DSX 120“

Zr. i$litavimo kolbos ,DSX 120“ brézinj $ios instrukcijos pabaigoje ir
interneto svetainéje www.weller-tools.com

7 Utilizavimas

Pakeistas prietaiso dalis, filtrus arba senus prietaisus utilizuokite
pagal savo Salies teisés akty reikalavimus.

8 Garantija

Kliento pretenzijos dél trukumy netenka galios pragjus vieneriems
metams nuo prietaiso pristatymo. Tai negalioja pirkéjo
atsakomosioms pretenzijoms pagal §§ 478, 479 BGB.

Pagal musy suteiktg garantijg mes atsakome tik tuo atveju, jei
garantija del medziagy ir eksploatacijos buvo misy suteikta rastiSkai
ir naudojant terming ,garantija“.

Galimi techniniai pakeitimai!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite www.weller-
tools.com.
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XDS Nozzles

XDS nozzle for DSX 120

— — |

Model
XDS 1 Nozzle - 1,4 mm 2,5 mm @ 10,5 mm
T0051325099 ) @ 0.0551 in. @ 0.0984 in. @ 0.4134 in.
T0051325010
XDS 2 Nozzle = @ 3,0 mm @ 5,3 mm @ 10,5 mm
T0051325199 @ 0.1181 in. @ 0.2087 in. @ 0.4134 in.
T0051325110
XDS 3 Nozzle —T0 1,0 mm 2,3 mm @ 10,5 mm
T0051325299 o @ 0.0394 in. @ 0.0906 in. @ 0.4134 in.
T0051325210
XDS 4 Nozzle ) g 1,2 mm 2,5 mm 10,5 mm

C—( | H
T0051325399 @ 0.0472 in. @ 0.0984 in. @ 0.4134 in.
T0051325310
XDS 5 Nozzle —T— @ 1,8 mm @ 3,3mm @ 10,5 mm
T0051325499 @ 0.0709 in. @ 0.1299 in. @ 0.4134 in.
T0051325410
XDS 6 Nozzle —T @ 0,7 mm @ 1,9 mm @ 16,5 mm
T0051325599 o @ 0.0276 in. @ 0.0748 in. @ 0.6496 in.
T0051325510
XDS 7 Nozzle — 1,2 mm @ 2,7 mm @ 16,5 mm
T0051325699 i ann @ 0.0472 in. @ 0.1063 in. @ 0.6496 in.
T0051325610
XDS 8 Nozzle e @ 1,5mm @ 2,9 mm @ 10,5 mm
T0051325799 —L0 @ 0.0591 in. @ 0.1142 in. @ 0.4134 in.
T0051325710
XDS 9 — K?: @ 0,55 mm 2,2 mm 11,0 mm
Measuring I @ 0.0217 in. @ 0.0866 in. @ 0.4331 in.
T0051325899
Conical
cleaning insert @
DSX/DXV 80
T0058706794
Cleaning set E:IB:H
T0058765772

End-no. 99 XDS Nozzle single packaged

End-no. 10 XDS Nozzle (pack. of 10)
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (MI)
Phone: +39 (02) 9033101
Fax: +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300
Fax: +61 (2) 6021-7403

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949
Fax: +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC

© 2016, Apex Tool Group, LLC

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House Washington,
Tyne & Wear

NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700

Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND
Apex Tool Switzerland Sarl
Crét-St-Tombet 15

2022 Bevaix

Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax: +41(0) 24 425 09 77

CANADA

Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Mississauga
Ontario L5R 1B8

Phone: +1 (905) 501-4785

Fax: +1(905) 387-2640

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C.

25 AV Maurice Chevalier BP 46
77832 Ozoir-la-Ferriere Cedex
Phone: +33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

INDIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Regus business centre,

Level 2, Elegance, Room no. 214
Mathura Road, Jasola

New Delhi - 110025

CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongsheng Road,
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60880288

Fax:  +86 (21) 60880289

T005 57 245 54
TOO5 57 245 53

/01.2016
/02.2014
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