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Deutsch

Legen Sie das Lotwerkzeug bei
Nichtgebrauch immer in  der
Sicherheitsablage ab.

Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf des Weller DXV 80
Entl6tkolbens erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung wurden
strengste Qualitats-Anforderungen zugrunde gelegt, die eine
einwandfreie Funktion des Gerates sicherstellen.

A 1. Achtung

Vor Inbetriebnahme des Gerétes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die Sicherheitshinweise aufmerksam
durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften droht
Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwen-
dung, sowie bei eigenméchtiger Verénderung, wird von Seiten
des Herstellers keine Haftung ibernommen.

Sicherheitshinweise
@ Nicht beniitzen Entlotkolben stets in der Originalablge
ablegen.

@Keine brennbaren Gegenstande in die Nahe des heiBen
Entl6tkolbens bringen.

@ Antistatische Kunststoffe sind zur Verhinderung von
statischen Aufladungen mit leitfdhigen Fiillstoffen versehen.
Dadurch sind die Isoliereigenschaften des Kunststoffs
vermindert.

@CEs diirfen keine Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen
durchgefiihrt werden.

@Vermeiden Sie unbeabsichtigten Betrieb. Den heiBen
Entlétkolben nie unbeaufsichtigt lassen.

@ Der Entlotkolben darf nur in technisch einwandfreiem Zustand
in Betrieb genommen werden.

@ Geeignete Schutzkleidung verwenden. Verbrennungsgefahr
durch fliissiges Lotzinn.

2. Beschreibung

Der Entlétkolben DXV 80 kann an alle elektronisch geregelten
WELLER Entlotgerdte mit 80 W Anschlusstechnik angeschlossen
werden.

Eine hochwertige Sensor und Wérmeiibertragungs-technik
gewahrleistet ein prazises Temperaturregelverhalten des
Entlétwerkzeuges. Der Entlotkolben eignet sich besonders gut
fiir Nacharbeit und Reparatur an SMD- oder konventionell
bestiickten Leiterplatten. Verschiedene Saudiisen der X-Serie
und CSF Entlotkopfe losen dabei viele Entldtprobleme. Der
Absaugvorgang wird durch Betétigung des Fingerschalters aus-
gelost. Der Zinnsammelbehélter besteht aus einer Einwegkar-
tusche mit Filter. Einfaches und schnelles Wechseln der
Einwegkartusche minimieren den Wartungsaufwand des
Entlétkolbens. Handgriff, Zuleitungskabel und Vakuumschlauch
sind aus antistatischem Material hergestellt und erganzen den
hohen Qualitatsstandard dieses Entlotkolbens.

3. Inbetriebnahme

Den Entldtkolben in der Sicherheitsablage ablegen. Den
Anschlussstecker in die Anschlussbuchse des Steuergerétes
einstecken und verriegeln. Den Vakuumschlauch auf den
Anschlussnippel (Vac) des Steuergerates stecken. Das Steuer-
gerat einschalten und die gewiinschte Arbeitstemperatur ein-
stellen (380°C / 716°F empfohlen). Das Blinken der optischen
Regelkontrolle am Steuergerét signalisiert das Erreichen der
Betriebstemperatur. Der Absaugvorgang wird durch die Betati-
gung des Fingerschalters ausgelost.

4, Arbeitshinweise

Der Innendurchmesser der Saugdiise sollte ungefdhr dem
Bohrungsdurchmesser der Platine entsprechen. Saugdiise senk-
recht aufsetzen und das Vakuum erst einschalten, wenn das Lot
vollsténdig aufgeschmolzen ist. Wahrend des Absaugvorgangs
den Bauelementenanschluss kreisformig bewegen. Wurde nicht
alles Lot abgesaugt, Lotstelle nochmals verzinnen und den
Entlétvorgang wiederholen. Durch die Verwendung von zusitzli-
chem Lotdraht wird die gute Benetzungsfahigkeit der Saugdiise
erhalten und eine gute Warmeleitfahigkeit gewahrleistet.

4.1 Reinigung, Wartung

Um gute Entlétergebnisse zu erzielen, ist es notwendig den
Entlétkopf regelméBig zu reinigen. Dazu gehort das Reinigen der
Saugdiise und des Saugrohres, das Auswechseln der
Einwegkartusche (9), sowie die Uberpriifung der Dichtungen und
Filter. Stets neue Einwegkartuschen einsetzten, da sonst
Undichtigkeiten entstehen kdnnen.

Zur Reinigung der Saugdiisenbohrung das Reinigungswerkzeug
(5 13 500 99) mit passender Reinigungsnadel verwenden.

Technische Daten

Anschlussspannung
Leistung
Temperaturbereich:

sow

24V AC Schutzkleinspannung

50°C — 450°C (150°F - 850°F)




Die Reinigung des Saugrohres erfolgt ohne Saugdiise und wird
mit der Reinigungsbiirste (5 87 418 23) vorgenommen.

Schmutzablagerungen im Konusbereich lassen sich mit dem
Reinigungseinsatz (5 87 067 94) fiir den Heizkérperkonus ent-
fernen.

4.2 Einwegkartusche auswechseln

Entlétkolben mit der Saugdiise nach oben halten. Zum
Auswechseln der Einwegkartusche wird die Filteraufnahme (6)
nach hinten gezogen bis sie einrastet. Die Filteraufnahme kann
nun herausgenommen und die Einwegkartusche (9) gewechselt
werden.

Dabei die Einbaulage hinsichtlich Position (10) und Durchfluss-
richtung (9) der Kartusche beachten (siehe Abbildung 2).

Eventuelle Zinnreste im Innenbereich des Entlétkolbens entfer-
nen. Die Filteraufnahme zusammen mit der neuen Kartusche
wieder nach vorne biindig in das Handstiick (7) einlegen und
den Ausloser (8) betatigen. Der Entlétkolben ist nun wieder
betriebsbereit.

4.3 Saugdiise auswechseln

Saugdiisen nur im heiBen Zustand wechseln. Entlgtkolben
senkrecht halten. Das Wechselwerkzeug auf die Saugdiise auf-
stecken und durch eine kurze Drehbewegung (ca. 45°) die
Saugdiise losen und mit dem Werkzeug entnehmen.

Achtung

Verbrennungsgefahr! Die Saugdiise ist nach dem heraus-
nehmen noch heif.

Beim Einsetzen und Arretieren der neuen Saugdiise leicht
gegen den Heizkérper driicken.

5. Lieferumfang

DXV 80 Set DXV 80

Entlétkolben Entlétkolben

WDH 40 Ablage

Reinigungsbiirste

Reinigungsbiirste Konusreiniger
Konusreiniger Betriebsanleitung
Reinigungswerkzeug 5 Stk. Einwegkartusche

Saugdiise DX112
Saugdiise DX113
Betriebsanleitung
5 Stk. Einwegkartusche

Bild Saugdiisenprogramm S. 47

Bild Explo Zeichnung S. 48

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.

Deutsch



Francais

En cas de non utilisation de I'outil de
soudage, toujours le poser dans la
plaque reposoir de securite.

Nous vous remercions de la confiance dont vous avez fait preu-
ve en achetant le fer de dessoudage Weller DXV 80. La fabrica-
tion est conditionnée par les criteres de qualité les plus stricts
afin de garantir un fonctionnement sans faille de I'appareil.

A1 . Attention

Avant de mettre I'appareil en service, veuillez lire attentivement
ce mode d'emploi ainsi que les consignes de sécurité. Tout non-
respect des consignes de sécurité menace I'intégrité physique
et peut entrainer la mort.

Le fabricant décline tout responsabilité en cas d'une utilisation
autre que celle décrite dans le mode d'emploi de méme que
pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Consignes de sécurité
@ Toujours déposer le fer a dessouder non utilisé sur son
support d'origine.

@CEloigner tous les objets inflammables du fer a dessouder
brilant.

@Pour éviter toute charge statique, les matiéres synthétiques
antistatiques contiennent des charges conductibles. Ce qui
réduit les propriétés isolantes de la matiere synthétique.

@ N'effectuer aucun travail sur les pieces sous tension.

@Cviter toute activation inopinée. Ne jamais laisser le fer a
dessouder brilant sans surveillance.

@N'utiliser I'outil de dessoudage que dans un parfait état
technique.

@Porter des vétements de protection adéquats. Risque de
briilure par I'étain en fusion.

2. Description

Le fer a dessouder DXV 80 peut étre branché a toutes les
stations de dessoudage WELLER a régulation électronique et
systeme de branchement 80 W.

Un capteur trés sensible et un systéme de transmission thermi-
que garantissent un comportement de régulation de températu-
re trés précis de I'outil a dessouder. Le fer a dessouder est par-
ticulierement adapté aux travaux de reprise et de réparation sur
les circuits imprimés CMS et conventionnels. Différentes buses
d'aspiration de la série X et tétes a dessouder CSF permettent
de résoudre de nombreux problemes de dessoudage. La procé-
dure d'aspiration s'enclenche par commutateur a doigt.Le
récepteur d'étain est composé d'une cartouche jetable dotée
d'un filtre.

Le remplacement simple et rapide de la cartouche jetable
réduisent au maximum |'entretien du fer & dessouder.

La poignée, le cordon d'alimentation et le tuyau a vide sont en
matériau antistatique et parachévent le niveau élevé de qualité
de ce fer a dessouder.

3. Mise en service

Déposer le fer a dessouder sur son support de sécurité.
Brancher la prise dans la douille de la station de commande et
verrouiller le tuyau a vide sur le raccord de branchement (Vac)
de la station de commande. Mettre la station de commande
sous tension et régler la température de travail voulue (380°C /
716°F recommandés). Le clignotement des témoins de réglage
optiques de la station de commande signalent que la tempéra-
ture de service est atteinte. La procédure d'aspiration s'enclen-
che par commutateur a doigt.

4. Recommandations

Le diamétre intérieur de la buse d'aspiration doit approximati-
vement correspondre au diamétre de percage de la carte.
Orienter la buse d'aspiration a la verticale et n'activer le vide
qu'une fois le métal d'apport entierement fondu. Pendant la pro-
cédure d'aspiration, bouger la patte de raccord du composant
de maniere circulaire. Si l'aspiration du métal d'apport est
incompléte, étamer a nouveau le point de soudage et répéter la
procédure de dessoudage. L'utilisation de fil d'apport supplé-
mentaire permet de préserver la bonne aptitude de mouillage
de la buse d'aspiration et d'assurer une bonne conductibilité
thermique.

4.1 Nettoyage, maintenance

Afin d'obtenir de bons résultats de dessoudage, il est impératif
de nettoyer régulierement la téte a dessouder. C'est-a-dire, net-
toyer la buse d'aspiration, et le tube d'aspiration, remplacer la
cartouche jetable (9) et vérifier les joints et les filtres.

Caractéristiques techniques

Tension d'alimentation
Puissance 80w
Plage de température :

24V CA Tension de sécurité

50°C — 450°C (150°F - 850°F)




Toujours utiliser des cartouches jetables neuves afin d'éviter
toute fuite.

Pour nettoyer I'orifice de la buse d'aspiration, utiliser I'outil de
nettoyage (5 13 500 99) équipé d'une aiguille de nettoyage
adaptée. Le nettoyage du tube d'aspiration s'effectue sans téte

d'aspiration et avec la brosse de nettoyage (5 87 418 23).

Les dépdts de saleté au niveau du cone s'éliminent avec I'insert
de nettoyage (5 87 067 94) dédié au cone de I'élément
chauffant.

4.2 Remplacer la cartouche jetable

Tenir le fer & souder & la verticale, buse d'orientation vers le
haut. Pour remplacer la cartouche jetable, il faut tirer le support
du filtre (6) vers I'arriére jusqu'a ce qu'il s'enclenche. Vous pou-
vez désormais sortir le support du filtre et remplacer la cartou-
che jetable (9).

Veiller a respecter la position de montage (10) et le sens
d'écoulement (9) de la cartouche (voir illustration 2).

Eliminer les résidus d'étain éventuels a I'intérieur du fer a des-
souder. Réinsérer le support de filtre et la cartouche neuve en
pressant I'ensemble vers I'avant dans le porte-filtre (7) et acti-
onner le déclencheur (8). le fer a dessouder est @ nouveau opé-
rationnel.

4.3 Remplacer la buse d'aspiration

Ne remplacer les buses d'aspiration qu'a I'état chaud. Tenir le
fer a dessouder a la verticale. Enficher I'outil de remplacement
sur la buse d'aspiration et tourner Iégerement (env. 45°) pour
desserrer la buse et I'extraire avec I'outil.

Attention

Risque de brillure ! Apreés I'extraction, la buse d'aspiration
est encore chaude.

Lors de I'insertion et du blocage de la buse d'aspiration neuve,
presser légérement contre I'élément chauffant.

5. Fournitures

Kit DXV 80 Set DXV 80
Fer a dessouder Fer a dessouder
Support WDH 40 Brosse de nettoyage

Brosse de nettoyage
Nettoyeur de cone

Qutil de nettoyage

Buse d'aspiration DX112
Buse d'aspiration DX113
Mode d'emploi

5 cartouches jetables

Nettoyeur de cone
Mode d'emploi
5 cartouches jetables

Francais

Fig. Gamme de buses d'aspiration p. 47
Fig. Vue éclatée p. 48

Sous réserve de modifications techniques !

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller-tools.com.



Nederlands

Plaats het soldeergereedschap_ bij
Hlet- ebruik altijd in de veiligheids-
ouder.

We danken u voor de aankoop van de Weller DXV 80 soldeer-
ruimbout en het door u gestelde vertrouwen in ons product. Bij
de productie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten voldaan
om een perfecte werking van het toestel te garanderen.

A 1. Attentie

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebruik-
saanwijzing en de veiligheidsvoorschriften aandachtig door te
nemen. Bij het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften
dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik, alsook
bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabrikant geen
aansprakelijkheid overgenomen.

Veiligheidsinstructies
@ Niet gebruikte soldeerruimbout altijd in de originele houder
plaatsen.

@ Geen brandbare voorwerpen in de buurt van de hete soldeer-
ruimbout brengen.

@ Antistatische kunststoffen zijn ter vermijding van statische
ladingen van geleidende vulstoffen voorzien. Daardoor zijn de
isolerende eigenschappen van het kunststof verminderd.

@Er mogen geen werkzaamheden aan onder spanning staande
delen uitgevoerd worden.

@Vermijd het per ongeluk gebruiken. De hete soldeerbout nooit
onbeheerd laten.

@Het soldeerruimgereedschap mag enkel in een technisch per-
fecte staat in gebruik genomen worden.

@ Geschikte veiligheidskleding dragen. Verbrandingsgevaar door
vloeibaar soldeertin.

2. Beschrijving

De soldeerruimbout DXV 80 kan aan alle elektronisch geregelde
WELLER soldeerruimtoestellen met 80 W aansluittechniek aan-
gesloten worden. Een hoogwaardige sensor en warmteover-
drachttechniek garanderen een precies temperatuurregelgedrag

van het soldeerruimgereedschap. De soldeerruimtbout is bijzon-
der goed geschikt voor de nabewerking en reparatie van SMD-
of conventionele printplaten. Verschillende zuigmonden van de

X-serie en de CSF-soldeerruimkoppen lossen hierbij vele sol-
deerruimproblemen op. De afzuigprocedure wordt door het
indrukken van de vingerschakelaar geactiveerd. Het tinnen ver-
zamelreservoir bestaat uit een wegwerppatroon met filter.
Eenvoudig en snel vervangen van de wegwerppatroon minimali-
seren het onderhoud van de soldeerruimbout. Handgreep, toevo-
erkabel en vacuiimslang zijn van antistatisch materiaal en dra-
gen bij tot de hoge kwaliteitsstandaard van deze soldeerruim-
bout.

3. Ingebruikneming

De soldeerruimbout in de veiligheidshouder leggen. De aansluit-
stekker in de aansluitbus van het besturingstoestel steken en
vergrendelen. De vacuiimslang op de aansluitnippel (Vac) van
het besturingstoestel steken. Het besturingstoestel inschakelen
en de gewenste werktemperatuur instellen (380°C / 716°F aan-
bevolen). Het knipperen van de optische regelcontrole aan het
besturingstoestel signaleert dat de bedrijfstemperatuur bereikt
is. De afzuigprocedure wordt door het indrukken van de vinger-
schakelaar geactiveerd.

4, Werkvoorschriften

De binnendiameter van de zuigmond moet ongeveer met de
boringsdiameter van de printplaat overeenkomen. Zuigmond
verticaal opzetten en het vaculim pas inschakelen als het sol-
deersel volledig gesmolten is.Tijdens het afzuigen de bouwele-
mentaansluiting cirkelvormig bewegen. Werd niet al het soldeer-
sel afgezogen, dan het soldeerpunt nog eens vertinnen en de
soldeerruimprocedure herhalen. Door het gebruik van bijkomen-
de soldeerdraad wordt de goede bevochtigbaarheid van de zuig-
mond behouden en wordt een goede warmtegeleidbaarheid
gegarandeerd.

4.1 Reiniging, onderhoud

0m goede soldeerruimresultaten te bereiken, is het nodig om de
soldeerruimkop regelmatig te reinigen. Hiertoe behoort het reini-
gen van de zuigmond en de zuigpijp, het vervangen van de weg-
werppatroon (9) alsook de controle van de afdichtingen en van
de filter. Altijd nieuwe wegwerppatronen plaatsen, omdat er
anders ondichtheden kunnen ontstaan.

Voor de reiniging van de zuigmondopening het reinigingswerk-
tuig (5 13 500 99) met een passende reinigingsnaald gebruiken.

Technische gegevens

Aansluitspanning
Vermogen
Temperatuurbereik:

sow

24V AC veiligheidslaagspanning

50°C — 450°C (150°F - 850°F)




De reiniging van de zuigpijp gebeurt zonder zuigmond en wordt
met de reinigingshorstel (5 87 418 23) uitgevoerd.

Vuilafzettingen in het conusbereik kunnen met het reinigings-
element (5 87 067 94) voor de verwarmingsconus verwijderd
worden.

4.2 Wegwerppatroon vervangen

Soldeerruimbout met de zuigmond naar boven houden. Voor het
vervangen van de wegwerppatroon wordt de filteropname (6)
naar achteren getrokken tot hij vastklikt. De filteropname kan
nu uitgenomen worden en de wegwerppatroon (9) kan vervan-
gen worden.

Hierbij op de inbouwpositie m.b.t. positie (10) en doorstro-
mingsrichting (9) van de patroon letten (zie afbeelding 2).

Eventuele tinresten aan de binnenkant van de soldeerruimbout
verwijderen. De filtopname samen met de nieuwe patroon
opnieuw naar voren mooi afsluitend in het handstuk (7) leggen
en de activator (8) indrukken. De soldeerruimbout is nu opnieuw
gebruiksklaar.

4.3 Zuigmond vervangen

Zuigmonden alleen in hete toestand vervangen.
Soldeerruimbout verticaal houden. Het wisselgereedschap op
de zuigmond steken en door een korte draaibeweging (ca. 45°)
de zuigmond lossen en met het gereedschap uitnemen.

Attentie

Verbrandingsgevaar! De zuigmond is na het uitnemen nog
heet.

Bij het inzetten en vergrendelen van de nieuwe zuigmond licht-
jes tegen het verwarmingselement drukken.

5. Omvang van de levering

DXV 80 Set DXV 80
Soldeerruimbout Soldeerruimbout
WDH 40 houder Reinigingsborstel
Reinigingsborstel Conusreiniger
Conusreiniger Gebruiksaanwijzing
Reinigingsgereeschap 5 wegwerppatronen

Zuigmond DX112
Zuigmond DX113
Gebruiksaanwijzing
5 wegwerppatronen

Afbeelding zuigmondprogramma p. 47
Afbeelding Explosietekening p. 48

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.

Nederlands



Italiano

In caso di non utilizzo, I'utensile di
saldatura deve essere sempre
appoggiato sul supporto di sicurezza.

La ringraziamo per la fiducia accordataci con I'acquisto dello
stilo dissaldante DXV 80 Weller. Alla base della produzione vi
sono rigidi standard qualitativi, che garantiscono un funziona-
mento senza problemi del dispositivo.

A 1. Attenzione

Prima della messa in funzione dell'apparecchio, leggere atten-
tamente le presenti istruzioni d'uso e le prescrizioni di sicurez-
za. In caso di mancata osservanza delle prescrizioni di sicurez-
za si mettono in pericolo I'incolumita fisica e la vita.

In caso di utilizzo differente da quanto descritto nelle istruzioni
d'uso, come anche in caso di modifiche eseguite di propria ini-
ziativa, da parte del Produttore non viene assunta nessuna
responsabilita.

Sicurezza
@Riporre sempre lo stilo dissaldante nel suo supporto
originale.

@Tenere |'utensile dissaldante lontano dagli oggetti
infiammabili.

@Le parti in plastica antistatica sono dotate di imbottitura
conduttrice, per evitare la formazione di cariche statiche,
pertanto vengono annullate le proprieta isolanti della
plastica.

@Non lavorare su pezzi sotto tensione.

@Evitare la messa in funzione accidentale. Non lasciare mai lo
stilo dissaldante caldo incustodito.

@ Utilizzare I'utensile dissaldante soltanto se in condizioni
tecniche ottimali.

@Indossare idonei indumenti protettivi. Pericolo d'incendio da
stagno liquido.

2. Descrizione

Lo stilo dissaldante DXV 80 puo essere collegato a tutti gli
utensili dissaldanti WELLER con regolazione elettrica e potenza
80 W. La tecnologia avanzata del sensore € del sistema di
trasmissione del calore garantisce una regolazione precisa della
temperatura sullo stilo dissaldante. Lo stilo dissaldante &
particolarmente adatto per i lavori di rifinitura e riparazione su
SMD o su circuiti stampati convenzionali. | diversi ugelli di aspi-
razione della serie X e le teste dissaldanti CSF sono in grado di
risolvere molteplici problemi di saldatura. L'aspirazione si attiva
mediante il microinterruttore. Il contenitore di raccolta dello sta-
gno & costituito da una cartuccia monouso con filtro. La sostitu-
zione semplice e rapida della cartuccia monouso riduce al mini-
mo gli interventi di manutenzione sullo stilo dissaldante.
L'impugnatura, il cavo di alimentazione e il tubo per vuoto sono
in materiale antistatico, all'altezza degli elevati standard di qua-
lita di questo stilo dissaldante.

3. Messa in funzione

Riporre lo stilo dissaldante nel supporto di sicurezza. Inserire la
spina di collegamento alla presa della centralina e bloccarla
Collegare il tubo per vuoto sul raccordo filettato (Vac) della cen-
tralina. Accendere la centralina e impostare la temperatura di
esercizio desiderata (si consigliano 380°C / 716°F). Una volta
raggiunta la temperatura d'esercizio desiderata, sulla centralina
lampeggiano i controlli ottici di regolazione. L'aspirazione si
attiva mediante il microinterruttore.

4. Indicazioni per I'uso

Il diametro interno dell'ugello di aspirazione deve corrispondere
approssimativamente al diametro del foro sul circuito stampa-
to. Applicare in senso perpendicolare I'ugello di aspirazione ed
attivare il vuoto soltanto quando la lega saldante si sara com-
pletamente fusa. Durante I'aspirazione, muovere in senso circo-
lare I'attacco dei componenti. Qualora non sia stata aspirata
tutta la lega saldante, stagnare nuovamente i punti saldati e
ripetere la procedura di dissaldatura. Per preservare la capaci-
ta di bagnatura dell'ugello aspirante & opportuno aggiungere
nuova lega saldante, che assicura anche un'adeguata conduci-
bilita termica.

4.1 Pulizia, manutenzione

Per ottenere buoni risultati di dissaldatura, pulire a intervalli
regolari la testa dissaldante. A tale scopo & necessario pulire
I'ugello e il tubo di aspirazione, sostituire la cartuccia monouso

Dati tecnici

Tensione di collegamento
Potenza 80w
Temperatura:

24V CA Bassa tensione di sicurezza

50°C — 450°C (150°F - 850°F)




(9) e ispezionare le guarnizioni e i filtri. Utilizzare sempre car-
tucce monouso nuove, al fine di evitare difetti di tenuta.

Per la pulizia dei fori dell'ugello di aspirazione, utilizzare I'appo-
sito utensile di pulizia (5 13 500 99) con ago adatto. La pulizia
del tubo di aspirazione si effettua senza ugello e con la
spazzola di pulizia (5 87 418 23).

Per rimuovere i depositi di sporcizia nella sede conica,
utilizzare I'inserto di pulizia (5 87 067 94) per la sede conica
dell'elemento riscaldante.

4.2 Sostituzione della cartuccia monouso

Tenere verso I'alto lo stilo dissaldante con I'ugello di
aspirazione. Per sostituire la cartuccia monouso, tirare indietro
I'attacco del filtro (6) fino allo scatto. Ora & possibile estrarre
I'attacco del filtro e sostituire la cartuccia monouso (9).

Osservare la posizione di inserimento (10) e la direzione di
transito (9) della cartuccia (v. figura 2).

Rimuovere eventuali residui di stagno nella parte interna dello
stilo dissaldante. Inserire I'attacco del filtro insieme alla nuova
cartuccia nel manopolo (7) e attivare il dispositivo di
azionamento (8). Ora lo stilo dissaldante & nuovamente pronto
all'uso.

4.3 Sostituzione dell'ugello di aspirazione

Sostituire gli ugelli di aspirazione soltanto quando sono caldi.
Tenere lo stilo dissaldante in posizione perpendicolare.
Applicare I'utensile per la sostituzione sull'ugello di aspirazione
e allentare con una lieve rotazione (ca. 45°) I'ugello, quindi
rimuoverlo con I'utensile.

Attenzione

Pericolo di ustioni! Una volta estratto, I'ugello di
aspirazione € ancora caldo.

Per inserire e bloccare il nuovo ugello di aspirazione, premerlo
leggermente contro I'elemento riscaldante.

5. La fornitura comprende

Set DXV 80 DXV 80
Stilo dissaldante Stilo dissaldante
Supporto WDH 40 Spazzola di pulizia

Spazzola di pulizia
Istruzioni d'uso

Detergente per sede conica
Attrezzo per la pulizia
Ugello di aspirazione DX112
Ugello di aspirazione DX113
5 pz. cartucce monouso

Detergente per sede
conica

Istruzioni d'uso

5 pz. cartucce monouso

Italiano

Figura: programma di ugelli di aspirazione p. 47
Figura: disegno con vista esplosa p. 48

Salvo variazioni tecniche!

Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su
www.weller-tools.com.
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Always place the soldering tool in the
safety rest while not in use.

Thank you for buying the Weller DXV 80 desoldering iron. The
apparatus has been subjected in the production process to the
most stringent quality requirements, which will ensure faultless
apparatus operation.

A 1. Caution

Please read these Operating Instructions and the Safety
Information carefully prior to initial operation of the apparatus.
Failure to observe the safety regulations results in a risk to life
and limb.

The manufacturer shall not be liable for damage or injury resul-
ting from use that deviates from these Operating Instructions
and from unauthorised modifications.

Safety information
@When not in use, always place the desoldering iron in the ori-
ginal holder.

@ Make sure that all combustible objects are removed from the
vicinity of the hot desoldering iron.

@ Antistatic plastics are provided with conductive fillers to pre-
vent static charges. This prevents the insulating properties of
the plastic.

@Never carry out work on live components.

@ Avoid unintentional operation. Never leave the hot desoldering
iron unsupervised.

@The desoldering tool may only be operated in technically flaw-
less condition.

@Wear suitable protective clothing. Risk of burns from liquid
solder.

2. Description

The DXV 80 desoldering iron can be connected to all electroni-
cally controlled WELLER unsoldering equipment with 80 W con-
nection systems. A superior-quality sensor and heat transfer
technology ensure that the desoldering tool has a precise tem-
perature control response. The desoldering iron is particularly

well suited to reworking and repairing SMD or conventionally
printed board assemblies. Different X-series suction nozzles and
CSF desoldering tips solve many desoldering problems here. The
suction removal process is initiated by actuating the finger
switch. The solder collecting container consists of a disposable
cartridge with filter. Easy and quick replacement of the disposa-
ble cartridge minimises the maintenance expenditure of the
desoldering iron. The handle, incoming cable and vacuum hose
are made from antistatic material and contribute to the high qua-
lity standard of this desoldering iron.

3. Startup

Place the desoldering iron in the safety holder. Plug the connec-
tor into the connection socket of the control unit and lock.
Connect the vacuum hose to the connection fitting (Vac) of the
control unit. Switch on the control unit and set the desired wor-
king temperature (380°C / 716°F recommended). The optical
control indicator on the control unit starts to flash when the ope-
rating temperature is reached. The suction removal process is
initiated by actuating the finger switch.

4. Work instructions

The inside diameter of the suction nozzle should correspond
roughly to the bore diameter of the PCB. Position the suction
nozzle vertically and switch on the vacuum only when the solder
is fully melted on. During the suction removal process move the
component connection in a circular motion. If all the solder is not
removed by suction, tin the soldering joint again and repeat the
unsoldering process. Using additional tin solder wire maintains
the good spreading power of the suction nozzle and guarantees
good thermal conductivity.

4.1 Cleaning, maintenance

In order to achieve good desoldering results, it will be necessa-
ry to clean the desoldering tip on a regular basis. This work
involves cleaning the suction nozzle and the suction pipe, repla-
cing the disposable cartridge (9) and checking the seals and fil-
ter. Always use new disposable cartridges to rule out the risk of
leaks.

To clean the suction nozzle bore, use the cleaning tool

(5 13 500 99) with a matching cleaning needle. Cleaning of the
suction pipe takes place without the suction nozzle and is per-
formed with the cleaning brush (5 87 418 23).

Technical data

Supply voltage:
Power:
Temperature range:

sow

24V AC safety extra-low voltage

50°C — 450°C (150°F - 850°F)




Dirt deposits in the taper area can be removed with the cleaning
insert (5 87 067 94) for the heating element taper.

4.2 Replacing disposable cartridge

Hold the desoldering iron with the suction nozzle upwards. To
replace the disposable cartridge, pull the filter receptacle (6)
towards the rear until it engages. The filter receptacle can now
be removed and the disposable cartridge (9) replaced. In so
doing, pay attention to the installation position with regard to
position (10) and throughflow direction (9) of the cartridge (see
(see figure).

Remove any remnants of solder from the inside of the desolde-
ring iron. Reinsert the filter receptacle together with the new
cartridge forwards into the handpiece (7) until flush and actua-
te the release (8). The desoldering iron is now ready for opera-
tion again (Drawing 2).

4.3 Replacing suction nozzle

Replace suction nozzles only when they are hot. Hold the dsol-
dering iron vertically. Attach the replacement tool to the suction
nozzle, release the suction nozzle with a short turning motion
(approx. 45°) and remove with the tool.

Caution
Risk of burns! The suction nozzle will still be hot after it is
removed.

Press gently against the heating element when inserting and
locating the new suction nozzle.

5. Scope of delivery

DXV 80 set DXV 80

Unsoldering iron Unsoldering iron
WDH 40 holder Cleaning brush
Cleaning brush Taper cleaner

Taper cleaner Operating Instructions
Cleaning tool Disposable cartridges
DX112 suction nozzle (5 pcs.)

DX113 suction nozzle
Operating Instructions
Disposable cartridges (5 pcs.)

Figure Suction nozzle range p. 47
Figure Exploded view p. 48

Subject to technical alterations and amendments!

See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.

English
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Svenska

Nar du inte anvander lodverktyget
ska det alltid placeras i
sakerhetshallaren.

Tack for visat fortroende vid kdp av detta Weller DXV 80 avldd-
ningsverktyg. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitets-
krav tillimpats fér att sakerstélla en klanderfri apparatfunktion.

AL Observera

Fore idrifttagningen av apparaten skall denna bruksanvisning
samt bifogade sékerhetsanvisningar ldsas igenom noggrant.
Det &r livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

For andra anvandningar &n de som beskrivs i bruksanvisningen
samt vid egenmaktiga forandringar dvertar tillverkaren inget
ansvar

Sakerhetsanvisningar
@ Nér avlddningskolven inte anvands skall den altid forvaras i
originalfacket.

@Bringa inga brannbara foremal i nérheten av den varma
avlédningskolven.

@Antistatiska plaster &r forsedda med ledande fylldmnen for
hindra statisk uppladdning. Ddrmed minskas plastens isole-
ringsegenskaper.

@Inga arbeten far utforas pa delarna medan dessa stér under
spanning.

@Undvik oavsedd drift. - Limna aldrig den varma avlédnings-
kolven utan tillsyn.

@ AvlGdningsverktyget far endast anvandas i tekniskt klander-
fritt tillstand.

@Anvand lampliga skyddsklader. Fara for forbréanning genom
flytande I6dtenn.

2. Beskrivning

Avlddningskolven DXV 80 kan anslutas till alla elektroniskt styr-
da avlddningsapparater frén WELLER med 80 W anslutningste-
knik. En hogvérdig sensor och varmedverforingsteknik garante-
rar en exakt temperaturreglering av avlddningsverktyget.
Avl6dningskolven lampar sig speciellt bra for efterarbeten péa

SMD- eller konventionellt bestyckade kretskort. Olika sugdysor
i X-serien och CSF avlddningshuvud loser dérvid manga avlod-
ningsproblem. Avsugningsférloppet utléses genom att man
trycker pa fingerkontakten. Uppsamlingsbehallaren for tenn

bestér av en engangspatron med filter. Snabb och enkel vaxling
av engéngspatronen minskar servicearbetet pa aviddningskol-
ven. Handgrepp, matningsledning och vakuumslang &r tillverka-
de av antistatiskt material och kompletterar avlédningskolvens
hoga kvalitetsstandard.

3. Idrifttagning

Lagg avlddningskolven i sékerhetsfacket. Stick in och Ids ans-
lutningskontakten i styrdonets anslutningsuttag. Stick vaku-
umslangen pa styrdonets anslutningsuttaget (Vac). Sétt pa styr-
donet och stéll in den dnskade arbetstemperaturen (380°C
rekommenderas). Nér arbetstemparaturen uppnétts blinkar den
optiska regleringen pa styrdonet. Avsugningsforloppet utldses
genom att man trycker pa fingerkontakten.

4. Arbetsanvisningar

Sugdysans invandiga diameter skall ungefar motsvara diame-
tern pa hélet i kretskortet. Satt sugdysan lodrét och sétt forst pa
vakuumet ndr tennet har smalt helt. Under avsugningen skall
komponentanslutning hallas i cirkular rorelse. Om inte all tenn
sugits upp skall [Gdstallet &ter férses med tenn och aviddningen
upprepas. Genom anvandning av extra lodtréd bibehalls sugdy-
sans fuktningsformaga och en god varmeledningsformaga
garanteras.

4.1 Rengoring, service

For att erhalla goda avlédningsresultat ar det nodvéandigt att
regelbundet rengdra aviddningshuvudet. Till detta hér rengéring
av sugdysan och sugroret, byte av engangspatronen (9), samt
kontroll av tétningar och filter. Sétt alltid in nya engéngspatro-
ner eftersom det annars kan uppsta otétheter.

For rengéring av sugdyshalet skall rengdringsverktyget (5 13
500 99) anvindas med passande rengdringsnél. Rengoringen
av sugrdret sker utan sugdysa och utférs med rengdringsbor-
sten (5 87 418 23).

Smutsbelaggningar pa konan kan avlagsnas med rengéringsin-
satsen (5 87 067 94) for varmeelementskonan.

Tekniska data

Anslutningsspanning 24V AC lagspéanning
Effekt 80w
Temperaturomrade:

50°C — 450°C (150°F - 850°F)
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4.2 Byta engangspatronen

Hall avlodningskolven med sugdysan uppét. For byte av
engéngspatronen dras filterfastet (6) bakat tills det hakar in.
Filterfastet kan nu plockas bort och engéngspatronen (9) bytas
ut.

Beakta harvid monteringslaget med avseende pa patronens
position (10) och flédesriktning (9) (se fig. 2).

Avlégsna eventuella tennrester pa avldningskolvens insida.
Légg in filterfastet tillsammans med den nya patronen kant i
kant i handstycket (7) och tryck pa utlosaren (8).
Avl6dningskolven &r nu &ter klar for anvéndning.

4.3 Byta sugdysan

Byta endast sugdysan i varmt tillstdnd. Héll avidningskolven
lodrét. Stick véxlingsverktyget pa sugdysan och lossa sugdysan
genom en kort vridrorelse (ca. 45°) med verktyget och tag
sedan bort.

Viktigt

Fara for brannskador! Sugdysan ér fortfarande varm efter
det den tagits bort.

Tryck latt mot varmeelementet vid iséttning och lasning av den
nya sugdysan.

5. Leveransomfattning

DXV 80 Set DXV 80
Avlddningskolv Avlddningskolv

WDH 40 fack Rengoringsborste
Rengoringsborste Konrengdring
Konrengdring Bruksanvisning
Rengoringsverktyg 5 styck engangspatron
Sugdysa DX 112

Sugdysa DX 113

Bruksanvisning
5 styck engangspatron

Fig. sugdysprogram, se sidan 47
Fig. sprangskiss, se sidan 48

Tekniska dndringar forbehalls!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller-tools.com.

Svenska

12



Espaiiol

Cuando no use el soldador depositelo
siempre en el soporte de seguridad.

Le agradecemos mucho la compra de este desoldador Weller
DXV 80y la confianza depositada en nosotros. La fabricacion de
esta pieza estd sometida a los mds rigurosos controles de cali-
dad para garantizar un perfecto funcionamiento del aparato.

A 1. jAtencion

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas de
seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el apara-
to. Si incumple las normas de seguridad corre el riesgo de sufrir
importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no se responsabiliza en caso de una utilizacion
diferente a la prevista en el manual de instrucciones ni en caso
de modificacion del aparato por cuenta del usuario.

Normas de seguridad
@Cuando no utilice el desoldador coléquelo siempre en el
soporte de seguridad original.

@ No colocar ningun objeto inflamable cerca del desoldador.

@Los materiales plasticos antiestaticos contienen sustancias de
relleno conductoras para impedir que se puedan producir car-
gas estaticas. De esta forma quedan mermadas las propieda-
des aislantes del material plastico.

@Esta prohibido realizar trabajos en piezas o componentes que
estén bajo tension eléctrica.

@Evitar un posible funcionamiento accidental. Mantener el
desoldador siempre controlado (a la vista).

@ Utilizar el desoldador nicamente cuando esté en perfecto
estado.

@ Utilizar prendas de proteccion adecuadas. Peligro de sufrir
quemaduras por la manipulacion de estafio liquido.

2. Descripcion

El desoldador DXV 80 se puede conectar en todos los equipos
desoldadores de WELLER que estén controlados electronica-
mente y que funcionen a 80 W. Un excelente sistema de trans-
misién térmica con sensores se encarga de garantizar una regu-
lacion precisa de la temperatura del desoldador.

El desoldador es especialmente idoneo para realizar retoques y
reparaciones en placas de circuitos impresos convencionales o
con componentes SMD. Las boquillas de aspiracion de la serie X
y las puntas de desoldar CSF le solucionan numerosos proble-
mas. La bomba aspiradora se conecta accionando el interruptor
manual. La bandeja recogedora de estafio se compone de un
cartucho desechable con filtro. Puesto que el cartucho desecha-
ble se puede cambiar de forma rdpida y sencilla se reducen las
tareas de mantenimiento del desoldador. EI mango, el cable de
conexion y el tubo flexible de aspiracion estan fabricados con
materiales antiestaticos incrementando asi la calidad del desol-
dador en general.

3. Puesta en funcionamiento

Colocar el desoldador en el soporte de seguridad. Conectar y
fijar el enchufe de conexion con la clavija de la unidad de con-
trol. Conectar el tubo flexible de aspiracion en la toma (Vac) de
la unidad de control. Encender la unidad de control y ajustar la
temperatura deseada (temperatura recomendada 380°C /
716°F). Cuando parpadea la luz del control dptico de regulacion
de la unidad de control significa que se ha alcanzado la tempe-
ratura deseada. La bomba aspiradora se conecta accionando el
interruptor manual.

4. Instrucciones

El diametro interior de la boquilla de aspiracion deberia ser
aprox. igual que el diametro de perforacion de la placa. Colocar
la boquilla de aspiracion en posicion vertical y conectar la
bomba aspiradora una vez que se haya fundido completamente
el estafio. Mover el componente en circulos mientras se realiza
el proceso de aspiracion. Si no se ha aspirado todo el estaiio,
estafiar de nuevo el punto en cuestion y repetir la operacion de
desoldar. Al utilizar mas hilo de estafio se mejora la humectabi-
lidad de la boquilla de aspiracion quedando garantizada un
buena transmision térmica.

4.1 Limpieza y mantenimiento

Para obtener buenos resultados al desoldar es imprescindible
limpiar con regularidad la punta de desoldar. Esta tarea incluye
la limpieza de la boquilla y del tubo, el cambio de cartucho dese-
chable (9), asi como la revision de las juntas y el filtro. Utilizar
con regularidad cartuchos desechables nuevos, puesto que de lo
contrario no esta garantizada la estanqueidad del sistema.

Para limpiar el interior de la boquilla debera utilizar el utensilio
de limpieza (5 13 500 99) con la aguja adecuada. Limpiar el tubo
de aspiracion sin la boquilla y con el cepillo (5 87 41 823).

Datos técnicos

Tension de la corriente
Potencia
Margen de temperatura:

80w

24V AC tension baja de proteccion

50°C — 450°C (150°F - 850°F)
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La suciedad encrustada en la parte conica se puede eliminar
con el kit de limpieza (5 87 067 94).

4.2 Cambio del cartucho desechable

Colocar el desoldador con la boquilla mirando hacia arriba. Para
cambiar el cartucho desechable debera tirar hacia atrés del
alojamiento del filtro (6) hasta que encastre. Entonces podra
extraer el alojamiento del filtro y cambiar el cartucho
desechable (9).

Asegurar de que la posicion de montaje es correcta teniendo en
cuenta la posicion (10) y el sentido de paso (9) del cartucho
(véase la figura 2).

Retirar los posibles restos de estafio que pudiera haber en la
parte interior del desoldador. Colocar de nuevo el alojamiento
del filtro en el mango (7) procurando que quede enrasado con
el cartucho nuevo y colocar el enganche (8). EI desoldador ya
esta de nuevo listo para funcionar.

4.3 Gambio de la boquilla de aspiracion
Cambiar las boquillas de aspiracion Unicamente cuando estén
calientes. Mantener el desoldador en posicion vertical. Colocar
el extractor sobre la boquilla y soltarla girandola ligeramente
(aprox. 45°) y retirandola con el extractor.

jAtencion!

iExiste peligro de sufrir quemaduras! Una vez retirada la
boquilla todavia permanece caliente.

Al colocar y fijar la boquilla nueva presionarla ligeramente
contra la resistencia.

5. Piezas suministradas

DXV 80 Set DXV 80

Desoldador Desoldador

Soporte WDH 40 Cepillo

Cepillo Limpiaconos
Limpiaconos Manual de uso

Util de limpieza 5 cartuchos desechables

Boquilla de aspiracion DX 112
Boquilla de aspiracion DX 113
Manual de uso

5 cartuchos desechables

Figura Gama de boquillas p. 47
Figura Plano Explo p. 48

iReservado el derecho a realizar modificaciones técnicas!

Encontrara los manuales de instrucciones actualizados en
www.weller-tools.com.

Espaiiol
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Dansk

Leeg altid loddeveerktojet fra _dil% i
sikkerhedsholderen, nar det ikke
bruges.

Vi takker Dem for den tiltro, De udviser ved at kgbe denne
Weller DXV 80 aflodningskolbe. Produktionen bygger pa de
strengeste kvalitetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejlf-
rit.

A 1. Bemerk!

For ibrugtagning bedes De lese denne betjeningsvejledning
samt sikkerhedsforskrifterne ngje igennem. Safremt sikker-
hedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

Sikkerhedshenvisninger
@Placer aflodningskolben i originalopbevaringsenheden, nar
denne ikke benyttes.

@Brandbare genstande ber ikke opbevares i ngerheden af en
varm aflodningskolbe.

@For at undga statisk elektricitet, er alle antistatiske kunststof-
fer forsynet med ledende materiale. Derigennem reduceres
kunststoffernes isolerende egenskaber.

@ Der bar ikke arbejdes pd emner, som star under spending.

@Undga uhensigtsmaessig anvendelse. En varm aflodningskol-
be ber aldrig efterlades uden opsyn.

@ Aflodningsvarktejet ber kun anvendes, safremt det er i per-
fekt stand.

@Anvend velegnet beskyttelsesdragt. Flydende loddetin udger
en forbreendingsfare.

2. Beskrivelse

Aflodningskolben DXV 80 kan tilsluttes alle elektronisk indstille-
lige WELLER-aflodningsapparater med 80 W tilslutningsteknik.
En kvalitetsfoler og en varmetransformationsteknik af hejeste
kaliber sikrer en praecis temperaturindstilling af aflodnings

veerktgjet. Aflodningskolben egner sig serdeles godt til udbed-
ringer og reparationer af SMD- eller konventionelt udformede
printplader.Forskellige sugedyser i X-serien og CSF-aflodnings-
hoveder er her med til at afhjeelpe mange aflodningsproblemer.

Udsugningsprocessen startes ved aktivering af fingerkontakten.
Opsamlingsbeholderen til tin bestar af af en engangskartusch
med filter. Vedligeholdelse af aflodningskolben minimeres gen-
nem enkel og hurtig udskiftning af engangskartuschen.
Héndtag, tilfgringskabel og vakuumslange er fremstillet af anti-
statisk materiale, og bidrager til aflodningskolbens hgje kvali-
tetsstandard.

3. Ibrugtagning

Aflodningskolben placeres i sikkerhedsopbevaringen. Stikket
sattes i styreapparatets tilslutningsbesning og fastléses.
Vakuumslangen settes pa mundstykket (Vac) pa styreappara-
tet. Styreapparatet tendes og den gnskede arbejdstemperatur
indstilles (380°C / 716°F anbefales). Nar lampen pa den optis-
ke indstillingskontrol pa styreapparatet blinker, betyder det, at
arbejdstemperaturen er naet. Udsugningsprocessen startes ved
aktivering af fingerkontakten.

4. Arbejdsanvisninger

Sugedysens indre diameter bgr svare nogenlunde til platinernes
boringsdiameter. Sugedysen placeres lodret, og vakuumet ind-
stilles forst, nar loddemetallet er fuldsteendig smeltet. Under
udsugningsprocessen bevaeges elementet i cirkler. Safremt der
resterer loddemetal, fortinnes lodningspunktet endnu engang
og aflodningsprocessen gentages. Ved anvendelse af ekstra
loddetrad sikres sugedysens gode loddebefugtning de gode
varmeledningsegenskaber.

4.1 Rensning, vedligeholdelse

Gode aflodningsresultater opnés kun ved regelmaessig rensning
af aflodningshovedet. Dette involverer rensning af sugedyse og
sugerer, udskiftning af engangskartuschen (9) samt kontrol af
pakninger og filter. Anvend altid nye engangskartuscher, da der
ellers kan opsta uteetheder.

Ved rensning af sugedyseboringen anvendes rensningsveerkie-
jet (5 13 500 99) med dertil harende rensendl. Rensning af
sugergret foretages uden sugedyse, og udfgres med rensebgr-
ste (5 87 418 23).

Tekniske data

Forsyningsspanding
Effekt 80w
Temperaturomrade:

24V AC beskyttelsesspaending

50°C — 450°C (150°F - 850°F)
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Aflejringer af snavs i konusomradet fiernes med renseenheden
(5 87 067 94) beregnet til varmelementkonussen.

4.2 Udskiftning af engangskartusch
Aflodningskolben holdes med sugedysen opad. Under udskift

ning af engangskartuschen traekkes filterholderen (6) bagud
indtil den falder i hak. Filterholderen kan nu tages ud, og
engangskartuschen (9) udskiftes.

Vaer opmaerksom pé korrekt placering mht. position (10) og kar-
tuschens gennemstrgmningsretning (9) (se figur 2).

Eventuelle tinrester pa indersiden af aflodningskolben fiernes.
Filterholder og den nye kartusche rettes fremad og legges
samlet i héandtaget (7), og udigseren (8) aktiveres.
Aflodningskolben er nu atter driftsklar.

4.3 Udskiftning af sugedyse

Sugedyser bgr kun udskiftes i varm tilstand. Aflodningskolben
holdes lodret. Udskiftningsverktgjet sattes pa sugedysen, og
gennem en Kort roterende bevagelse (ca. 45°) lasnes
sugedysen, som nu afmonteres med varktgjet.

Bemark
Forbraendingsfare! Sugedysen er varm efter afmontering.

Under iseetning og fastspanding af den nye sugedyse udgves et
let tryk mod varmeelementet.

5. Leveringsomfang

DXV 80 Set DXV 80
Aflodningskolbe Aflodningskolbe

WDH 40 opbevaringsenhed Rensebgrste
Rensebgrste Konusrenser
Konusrenser Betjeningsvejledning
Rensevarkigj 5 stk. Engangskartusch
Sugedyse DX112

Sugedyse DX113

Betjeningsvejledning
5 stk. Engangskartusch

Billede sugedyseprogram 47
Billede eksplo-tegning 48

Forbehold for tekniske @ndringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.

Dansk
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Portugués

Em caso da nao utilizacao, pouse a
ferramenta de solda sempre no
descanso de seguranca.

Agradecemos a confianca demonstrada pela sua aquisicdo do
ferro de dessoldagem Weller DXV 80. O fabrico baseou-se nas
mais rigorosas exigéncias de qualidade, ficando assim assegu-
rado um funcionamento correcto do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento leia com atencao
o manual de instrucdes e as indicagdes de seguranca. Em caso
de incumprimento das regras de seguranga existe o perigo de
ferimentos e de morte.

No caso de uma utilizagao divergente a indicada no Manual de
instrugdes, bem como no caso de modificacdes ndo autorizadas,
o fabricante ndo aceita qualquer responsabilidade.

Indicagdes de seguranca
@Pousar o ferro de dessoldagem sempre no descanso original.

@Remover todos os objectos inflamdveis das imediacdes do
ferro de dessoldagem

@ Para evitar cargas estaticas, materiais sintéticos antiestaticos
devem ser equipados com materiais de enchimento conduto-
res. Desta forma serdo reduzidas as caracteristicas isolantes
do material sintético.

@®Nao devem ser efectuados quaisquer trabalhos em compo-
nentes sob tenséo.

@Evite a operago inadvertida. Nunca deixar o ferro de dessol-
dagem sem supervisao.

@A ferramenta de dessoldagem pode ser colocada em servigo
exclusivamente no estado técnico irrepreensivel.

@ Utilizar vestudrio de proteccdo adequado. Perigo de queima
duras pelo estanho de solda fundido.

2. Descricao

0 ferro de dessoldagem DXV 80 pode ser ligado em todos apa-
relhos de dessoldagem WELLER com controle electronico e com
uma técnica de conexao de 80 W. O sensor e a técnica de trans-

feréncia de calor de alta qualidade garantem um comportamen-
to preciso de regulacdo da temperatura da ferramenta de des-
soldagem. O ferro de dessoldagem ¢ adequado especialmente

para trabalhos de retoque e reparacdo em placas de circuitos
impressos SMD ou convencionais. Os diversos bocais de aspira-
¢éo da série X e as cabegas de dessoldagem CSF resolvem mui-
tos problemas de dessoldagem. O processo de aspiragéo é ini-
ciado, activando o interruptor de gatilho. O colector de estanho
consiste num cartucho descartavel com filtro. A substituicdo
simples e rapida do cartucho descartavel minimizam os custos
de manutengéo para o ferro de dessoldagem. O punho, o cabo
de alimentagfo e a mangueira de vécuo estdo fabricados em
material antiestatico e complementam o alto padrao de qualida-
de deste ferro de dessoldagem.

3. Colocacao em funcionamento

Pousar o ferro de dessoldagem no descanso de seguranca.
Inserir a ficha de ligacdo na tomada de ligagéo do aparelho de
comando e tranca-la. Meter a mangueira de vacuo no niple de
ligacdo (Vac) do aparelho de comando. Ligar o aparelho de
comando e regular a temperatura de servico pretendida (reoc-
menda-se 380°C / 716°F). A luz intermitente do controlo de
regulagdo Gptico do aparelho de comando sinaliza que a tempe-
ratura de servigo foi atingida. O processo de aspiracéo é inicia-
do, activando o interruptor de gatilho.

4. Instrugdes de trabalho

0 di&metro interior do bocal de aspiragéo deve corresponder
aproximadamente ao didmetro do furo da placa de circuitos.
Posicionar o bocal de aspiracdo verticalmente e ligar o vacuo
apenas, apos a solda tiver sido fundida completamente. Durante
0 processo de aspiragdo, movimentar a tomada do elemento
construtivo com movimentos circulares. Se ndo for aspirada toda
a solda, fundir novamente o ponto de solda e repetir o processo
de dessoldagem. Utilizando arame de solda adicional, aplica-se
uma boa camada de solda ao bocal de aspiragéo, garantindo a
boa condugéo do calor.

4.1 Limpeza, manutencéo

Alimpeza regular da cabeca de dessoldagem torna-se necessa-
rio para obter bons resultados de dessoladagem. Parte desta
limpeza regular ¢ a limpaeza do bocal de aspiracao e do tubo de
aspirago, a ubstituicéo do cartucho descartavel (9), bem como
a inspeccéo dos vedantes e filtros. Inserir sempre cartuchos
descartdveis novos, caso contrario, podems er criadas fugas.

Dados técnicos

Tenséo de ligacao
Poténcia:
Intervalo de temperatura:

sow

24V AC Baixa tenséo de proteccao

50°C — 450°C (150°F - 850°F)
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Utilizar a ferramenta de limpeza (5 13 500 99) com uma agul-
ha de limpeza adequada para a limpeza do furo do bocal de
aspira ¢éo. A limpeza do tubo de aspiracdo é efectuada sem o
bocal de aspiracdo e feita com a escova de limpeza

(587 418 23).

Sedimentacdes de sujidades na zona do cone podem ser elimi-
nadas mediante o inserto de limpeza (5 87 067 94) para o cone
do elemento de aguecimento.

4.2 Substituicéo do cartucho descartavel

Segurar o ferro de dessoldagem com o bocal de aspiragéo vira-
do para cima. Para substituir o cartucho descartavel empurra-
se 0 assento do filtro (6) para trds, até encaixar. Agora, 0 assen-
to do filtro pode ser retirado e o cartucho descartavel (9) pode
ser substituido.

Neste processo, observar a posicéo de montagem relativamen-
te & posigéo (10) e direccao de fluxo (9) do cartucho
(veja figura 2).

Remover eventuais restos de estanho na zona interior do ferro
de dessoldagem. Inserir novamente o assento do filtro em con-
junto com o novo cartucho no elemento manual (7) e activar o
gatilho (8). Agora, o ferro de dessoldagem pode ser utilizado de
novo.

4.3 Substituicéo do bocal de aspiracéo

Substituir os bocais de aspiragdo exclusivamente no estado
quente. Manter o ferro de dessoldagem na vertical. Meter a fer-
ramenta de substituicio no bocal de aspiragéo e desapertar o
bocal de aspiragdo, através de um curto movimento giratorio
(cerca de 45°) e retira-lo conjuntamente com a ferramenta.

Atencao
Perigo de queimaduras! Apés de retirado, o bocal de
aspiracdo continua a estar quente.

Ao inserir e fixar o novo bocal de aspirag&o, empurrar
ligeiramente contra o elemento de aquecimento.

Portugués

5. Fornecimento

DXV 80 Set DXV 80
Ferro de dessoldagem Ferro de dessoldagem
Suporte WDH 40 Escova de limpeza

Escova de limpeza
Limpador de cone Manual de instrucdes
Ferramenta de limpeza 5 unid. Cartucho descar
Bocal de aspiragéo DX 113 tavel

Bocal de aspiragéo DX 112

Manual de instrucdes

5 unid. Cartucho descartével

Limpador de cone

Figura Gama de bocais de aspiragdo, consulte a pagina 47
Figura Desenho de explosdo, consulte a pagina 48

Reservado o direito a alteracdes técnicas!

Encontrard os manuais de instrucées actualizados sob
www.weller-tools.com.
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Suomi

Laita juotostyokalu aina
turvatelineeseen, kun lopetat
tyokalun kayton.

Kiitimme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi Weller
DXV 80 juotonpoistokolven. Valmistuksen perustana on ollut tiu-
kat laatuvaatimukset, jotka varmistavat laitteen virheettomén
toiminnan.

A 1. Huomio

Lue ndma kayttdohjeet ja turvaohjeet huolellisesti Iapi ennen
laitteen kéyttéonottoa. Turvallisuusohjeiden laiminlydnti voi joh-
taa loukkaantumisiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kéyttdohjeista poikkeavasta
kéytosta tai omavaltaisesti suoritetuista muutoksista.

Turvallisuusohjeet
@Laita juotonpoistokolvi, jota ei kdytetd, aina alkuperdiseen
pidikkeeseen.

@Al laita mitaan helpostipalavia esineitd kuuman juotonpoi-
stokolven laheisyyteen.

@Antistaattiset muovit on varustettu johtavilla tayttbaineilla
staattisten latausten estémiseksi. Siten muovin eristysomi-
naisuudet ovat myds pienentyneet.

@Al tee thitd jannitteenalaisilla osilla.

@Vilta tahatonta kayttda. Ald jatd kuumaa juotonpoistokolvia
ilman valvontaa.

@ Juotonpoistotydkalun saa ottaa kéyttéon vain teknisesti vir-
heettdméssd kunnossa.

@Kayta sopivia suojavarusteita. Nestemainen juottotina aiheut-
taa palovammojen vaaran.

2. Kuvaus

Juotonpoistokolvi DXV 80 voidaan liittad kaikkiin elektronisesti
séddettyihin WELLER juotonpoistolaitteisiin, joissa on 80 W:n lii-
tantétekniikka. Korkealaatuinen anturi ja lamménsiirtotekniikka
takaavat juotonpoistotydkalun ldmpdtilansaatelyn.
Juotonpoistokolvi sopii erityisen hyvin SMD- tai tavanomaisesti

hitsattujen piirilevyjen jalkitydstoon ja korjauksiin. X-sarjan eri
imusuuttimet ja CSF juotonpoistopéét ratkaisevat monta juoton-
poisto-ongelmaa.lmu kytkeytyy péélle painamalla sormikytki-
mestd. Tinan kerdysséilio koostuu kertakéyttokartussista suo-
dattimineen. Kertakdyttokartussin helppo ja nopea vaihto mini
moi juotonpoistokolvin huoltovaatimukset. Kahva, tulokaapeli ja
tyhjiéletku on valmistettu antistaattisesta materiaalista ja tay-
dentavét tdman juotonpoistokolvin korkeaa laatutasoa.

3. Kayttoonotto

Laita juotonpoistokolvi turvapidikkeeseen. Pista liitdntdpistoke
ohjauslaitteen liitntaholkkiin ja lukitse tyhjibletku ohjauslait-
teen liitosnippaan (Vac). Kytke ohjauslaite paélle ja sdada halu-
amasi tydskentelylampétila (380°C / 716°F suositus). Optisen
sadtokontrollin vilkkuminen ohjauslaitteessa on merkki kéyttol-
ampotilan saavuttamisesta. Imu kytkeytyy péélle painamalla
sormikytkimesta.

4. Toimintaohjeet

Imusuuttimen sisdhalkaisijan tulisi vastata suurinpiirtein plati-
nan aukon halkaisijaa. Laita imusuutin pystysuoraan paikalleen
ja kytke tyhjio vasta sitten paélle, kun juote on kokonaan sula-
nut. Liikuta rakenne-elementin liitdntda pydrittden imun aikana.
Jos kaikkea juotetta ei imetd, tinaa juotekohta vield kerran ja
toista juotteenpoisto. Ylimaardisté juotelankaa kdyttdmélld saa-
vutetaan imusuuttimen hyva kostutuskyky ja taataan hyva [am-
monjohtokyky.

4.1 Puhdistus, huolto

Hyvan juotonpoistotuloksen saavuttamiseksi juotonpoistopda on
puhdistettava sadnnollisesti. Siihen kuuluu imusuuttimen ja
imuputken puhdistus, kertakdyttokartussin (9) vaihto seké tiivi-
steiden ja suodattimen tarkastus. Laita aina uusi kertakéytto-
kartussi paikalleen, koska muuten voi esiintyé epatiiviytta.

Kaytd imusuuttimen aukon puhdistukseen puhdistustyokalua (5
13 500 99) sopivalla puhdistusneulalla. Imuputken puhdistus
tapahtuu ilman imusuutinta ja se suoritetaan puhdistusharjalla
(587 418 23).

Kartioalueen likakerrokset voidaan poistaa lammityselementin
kartion puhdistussarjalla (5 87 067 94).

4.2 Kertakayttokartussin vaihto
Pida juotonpoistokolvea imusuutin ylospéin.

Tekniset tiedot
Kytkentdjannite 24V AC suojapienjannite
Teho 80w

Lampétila-alue:

50°C — 450°C (150°F - 850°F)
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Kertakéyttokartussin vaihtamiseksi suodatintelinetta (6) vedeta-
an taaksepdin kunnes se lukkiutuu. Suodatinteline voidaan nyt
ottaa irti ja kertakdyttokartussi (9) voidaan vaihtaa. Ota asen-
nuspaikka huomioon suhteessa kartussin paikkaan (10) ja lapi-
virtaussuuntaan (9) (katso kuva 2).

Poista mahdolliset tinanjaénteet juotonpoistokolvin sisdalueelta.
Laita suodatinteline yhdessé uuden kartussin kanssa eteenpéin
samassa tasossa késikappaleeseen (7) ja paina laukaisimesta
(8). Juotonpoistokolvi on taas kdyttovalmis.

4.3 Imusuuttimen vaihto

Vaihda imusuutin vain kuumana. Pidd juotonpoistokolvia
pystysuorassa. Pistd vaihtotydkalu imusuuttimeen ja lysennd
imusuutin Iyhyilld kiertoliikkeilld (n. 45°) ja ota se irti tydkalulla.

Huomio
Palovammojen vaara! Imusuutin on vield kuuma
irtiottamisen jilkeen.

Paina asennettaessa ja lukittaessa uutta imusuutinta kevyesti
lammityselementtia vasten.

5. Toimituslaajuus

DXV 80 Set DXV 80
juotonpoistokolvi juotonpoistokolvi

WDH 40 teline puhdistusharja
puhdistusharja kartionpuhdistin
kartionpuhdistin kéyttoohjeet
puhdistustyokalu 5 kpl. kertakéyttokartus-
imusuutin DX 112 seja

imusuutin DX 113

kéyttoohjeet

5 kpl. kertakéyttokartusseja

kuva imusuutinohjelma katso sivy 47
kuva explo piirustus katso sivy 48

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Viimeisimmat kdyttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.

Suomi
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EAnvik

EvaloBsTeTe TO EpYOAEL) TUYKOAAN-

ong o¢ IsptITwog Hn Xpnong levrote
ot go(on evalofeong aoPaAELXC.

20G EUXAPLOTOUNE Yo TV euruotoolvn Tou pag deigare,
ayopalovtag 1o éUBoAo amokdAAnong DXV 80 tg Weller.
Katd v kataokeun tnenibnkav auotnpég amaltioelg
novmrag, wote va eEacpalifetal n agoyn Asttoupyia g
OUOKEUNG.

A 1. Mpoooyy!

MMptv T 6€0m o€ AetToupyia ™G OUOKEUNG OLaBACTE MAPAKAAD
MPOOEKTIKG QUTEQ TIG 0dnYieq Aettoupyiag kat Tig urodeitelg
aoQaleiag. Ze mepimTwon pn TPENONG TWV KAVOVIOHMV
A0QaAEag UMdpyel Kivouvog yia T Cwn Kat v apTiéAELa
0ag.

Ma k&Be AAAn xpron, mou amokAivel améd Tig odnyieg
Aeltoupyiag, Kabwg kal oe mepimtwon aubaipeng
petatpormg, Oev avalappaverat amd v TAEUpd Tou
KATaOKEUAOo T Kapia euBuvn.

Ynodeikeig aopaheiag
@Evanobétete 1A Un  xpnoworoloUyeva To €UROAA
anokOAAnong mavtote 0 yvriola Baon evanobeong.

@ Mn pEpETE EUPAEKTA QVTIKELEVA KOVTA OTO KAUTO €UBOAO
amokOAAnoNg.

@10 ™V MAPeUTOSLoN TWV OTATIKOV POPTIWV TA AVTIOTATIKA
OUVOETIKA UNKA eival epodlacpéva pe aymyiua Uhikd. Etol
HELWVOVTAL OL IOLOTNTEG MOVWONG TOU OUVOETIKOU UNKOU.

@ Acv ETUTPEMETAL VA eKTEAEITAL KAWiA epyacia oe pepn ToU
BpiokovTal uné taon.

@ AnoPelyeTe ™MV aBEANTN Aettoupyia. Mnv agrvete moTé 10
KauTo EUBOAO amOKOAANONG XWPIG ETLTHPNON.

@To epyaleio amokdAAnong emTpémetal va TiBetal oe
Aettoupyia Hovo oe TeXVIKG ayoyn katdotaon.

@ Xpnowornoleite KATAAANAN TPOOTATEUTIKY €vduuacia.
Kivduvog eykaupatog amd tov uypd Kaooitepo KOAANONG
(kaAdu).

2. Meptypagn

To éuBoho arokdAAnong DXV 80 priopet va ouvdebel oe dAeq
TIC NAEKTPOVIKA PUBLOPEVEG OUOKEUES ATTOKOAANONG
WELLER pe oUompa ouvdeong 80 W. Evag ugnAng
ol Tag AodNMPAG Kal Wa apLotn TexvoAoyia Hetapopag
™me Beppomtag e£aopaiifouv a akpPn ouuneplpopd
puBong Mg Beppokpaciag Tou epyaleiou amokdAAnong. To
¢UBoA0  amokOAAnong eivat 10laitepa Kat@AAnAo yua
ueteneEepyaoia Kat EMOKEUN 0€ KAPTEG TUMTWUEVOU
KUKA@patog SMD 1) 0e OUMBATIKEG KAPTEQ TUTIWHEVOU
KukAwpatog. Ta diapopa akpopuola avappdpnong e oelpd
X Kat ol kepahég amokOAnong CSF Alvouv oe aumy mv
MepinTwon MoAAd TpopAuaTa arokdAAnong. H dladikaoia
™G avappoOPnonG EVEQYOTIOLEITAL e TO TIATNUA TOU DLAKOTTTN
dakTUAou. To doxeio GUANOYRG Tou kaooitepou (KaAai)
arnoteAeltal and £va uotyylo ag Xpriong te GiATtpo. H armin
Kal  ypnyopn aAAayr Tou @Quolyyiou Wag  xpnong
ehayloTonololv v avaykn ouvtipnong Ttou eppoAou
arokOAAnong. H xelpoAar, T0 KAA®AO TAPOXAG Kal o
EUKQUTTOG OWARVAG Kevou eival KATAOKEUAOWEVA aTo
QVTIOTATIKO UAKKO Kal OUMMANP@VOUV TO UYnAd eminedo
TIOLOTNTAG AUTOU TOU EUBOAOU ATOKOAANONG.

3. ©¢am oe Aettoupyia

Evanobéate 1o €uBoAo amokdAAnong o Bdon evamnddeong
aopaleiag. TomoBeTOTE TO QI§ OUVOEONG OTNV UMOdOXH
oUvdEONG ™G MovVadAg EAEYXOU Kal a0PaAIOTE TO. ZUVOEDTE
TOV €UKAUITTO OWANVa Tou kevoU 0To 0ToWo olvdeang (Vac)
™G Hovadag eAéyxou. EvepyoromoTe T ouoKeur eAéyyou
Kkat pubpioTe v emBupnTy Beppokpacia epyaciag (ouviotatal
380°C/ 716°F). To avaBoapnua Tou omTikoU eAEYXoU puBuLoNg
0Tn povada eAéyxou onuatodotel v emiteudn Tng
Beppokpaoiag Aettoupyiag. H dladikacia ™mg avappoenong
EVEPYOTIOLELTAL [E TO MATNHA TOU dlaKOTITN GAKTUAOU.

4. Yrodeitelg epyaoiag

H e0WTEPIKY DAUETPOG TOU AKPOPUTIOU AVapPOPNONG TPETEL
Va QVTLOTOLYEl Tepimou o SLAPETPO ™G OTMNG NG KAPTAS
TUMWUEVOU  KUKAQUATOG. TomoBeTioTe TO  AKPOPUOLO
avappoenong KAbeTa Kal evePYOTIOOTE TO Kevd, OTav TO
OUYKOMNTIKO Kpdpa (kahay) éxet Aboel evieddg. Katd m
dldpkela ™G dladlkaciag ™G avappdPnong KIVeite T
0UvOEDT TOU OOUOCTOLYEIOU KUKAIKA. Z€ TEPIMTWON Tou dev
avappopnbei 6Ao To GUYKOAANTIKO Kpdpa (kaAdt), emikaoott-
€PWOTE TO ONEi0 KOANONG akdOpa a popd Kal eMavoAdpeTe
™ 6ladKacia g arnokdAAnong.

Meploxn Bepuokpaoiag:

Texvika otoixeia
Tdon ouvdeong 24 V AC xapnAr téon npootaciag
loxug 80 W

50°C - 450°C (150°F - 850°F)
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Me ™ xprion mpoobeTou oUPUATOS CUYKOAANTIKOU KPAPATOG
dlampeltat n KaAg kavomta OdPpeing Tou akPoPUaiou
avappoenong kat eEac@aAifeTal wa KaAy aywyudémra mg
BeppoémTaC.

4.1 KaBapiop6g, ouvtipnon

lMa mv emiteuEn KaA@v anoTeAeopdTwv anokdAAnong, sivat
anapaitntog 0 TAKTIKOG KaBaplopdg G  KEPAARQ
anokOAAnong. Edm avrikel o Kabaplopog Tou akpopuoiou
avappoenong  Kal  Tou  CwARva  avappdéenong, N
QVTIKATAoTAON TOU QUOLyYiou piag xpnong (9), kabag kat o
EAEYX0C TWV OTEYAVOTIONOEWV Kal Tou  QIATpOU.
Xpnoluoroleital MavToTe vEa GuOiyyla Wag xpRong, emedn
JAPOPETIKA Uropolv va dnptoupynBolv dlappoég.

la Tov kaBaplopd ™G O TWV AKPOPUSIWY avappoOPnong
Xpnooroleite To epyaheio kabapiopou (5 13 500 99) pe
KaTaAAnAn Behova kabapiopol. O kabaplopdg Tou cwAva
avappoenong erTUyXaveTal Xwpig akpo@uoto avappdpnong
Kal mpaypatornoleital e m Bouptoa kabaplopou

(587 418 23).

Ta anoBépata punavong Umopolv va anopakpuvBolv otnv
TEPLOXT) TOU KQVOU Le To 0eT KabaptopoU (5 87 067 94) yia
TOV KOVO TOU BEPUAVTIKOU OOUATOG.

4.2 AvtikataoaTaon Tou puotyyiou piag xerong

Kpatote 10 €UBoAo amokOAAnong pali pe o akpo@uolo
avappoenong mpog Ta endvw. Ma v avikataotaon Tou
@uatyyiou plag xpriong TpaBiétat n unodoyr Tou GiATpou (6)
MPO¢ Ta Tiow, WOTIOU va acpalioel. H urodoxr| Tou piktpou
uropel Twpa va agapeBel kat va aAGEeL TO QUOTYYLO Wag
XPnong (9).

2& QUTAV TV mepimTwon npooegTte T 6Eon TomoBEONG
OXeTKA pe ™ B€on (10) kat MV kateUBuvon poig (9) Tou
quatyyiou (BAéme ekova 2).

ATIOHOKPUVETE TA UMOAEIILATA KAOOLTEPOU TIOU EVOEXOUEVIIG
UTIAPXOUV O0TO €0WTEPIKO TOU eUBOAOU amMOKOAANONG.
ToroBemoTe Eava v urodoxn Tou GIATPOU padi e To vEo
(pUOIYYLO TIPOG Ta EUMPOG LOOTEDA 0T XELPOOUCKEUN (7) Kat
namote mv aneleuBépwon (8). To éuBoAo amokdAAnong
elval Twpa &ava £Tollo yia Aettoupyia.

4.3 AvTikaTaoTaon Tou akpoPusiou avappoPnong

ANACeTE Ta akpoUOoLa avappdPnong Hovo oe oAU (eoT
Kataotaon. Kpamote 10 €UBOAO amokOAAnong kdbeta.
ToroBe™oTe TO €pyaleio aAAayng mavw 01O aKPOPUOLO
avappoenong Kat AUOTE TO aKPOPUOLO avappOPnong e ia
OUVTON TIEPLOTPOPIKY Kivnam (mepimou 45°) kat apalpeaTe TO
padi pe To epyaAeio.

Mpooox:
Kivduvog eykauparog! To akpo@uoto avappdpnong petd mv
apaipeon eiva akdpa kauto.

EMnvik

Katd mv tonoBemon kat acpdaAion TEaTe T VEO aKpoPUOLo
avappoenong eAappd Mavw oTo BeppavTikd oA,

5. YAk napadoong

DXV 80 Set DXV 80
‘EppoAo arokdAAnong ‘EppoAo arokdAAnong
Yrodoyn WDH 40 BoupToa kabaptopou

BoupToa kabaptopou KabaploTikd kwmvou

KaBaploTikd Kawvou 0dnyieg Aettoupyiag
EpyaAeio kaBaplopou Ouotyylo pag xpnong,
Akpopuolo avappognong DX 113 5 te.

Akpopuaolo avappognong DX 112
0dnyieg Aettoupyiag
Ouotyylo pag xpnong, 5 Tep.

Ewéva Mpdypappa akpopuoiwv avappdpnong 47
Elkdva AvaAuTiké oy€dlo 48

Me empUAQEN TOU SIKAIDPATOG TEXVIKAOV OAAQYV!

Tig evnuepwpéveg 0dnyieq Aertoupyiag Ba nig Bpeite kGtw
artd www.weller-tools.com.
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Tiirkge

Havya aletini kullanmadiginda her
zaman guvenlikli goze yerlestiriniz.

Weller DXV 80 lehim ¢ikarma havyasini satin almakla, bize
gbstermis oldugunuz giiven igin gok tesekkiir ederiz. Uretim
sirasinda cihazin kusursuz olarak ¢alismasini glivenceye alan en
siki kalite talepleri temel alinmistir.

A 1. Dikkat

Aleti calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu ve givenlik
uyarilarini ¢ok dikkatli okuyunuz. Emniyet talimatlarina uyulma-
mas! durumunda hayati tehlike s6z konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi baginiza
yaptiginiz degisikliklerde Uretici tarafindan hig bir sorumluluk dst-
lenilmez.

Gavenlik uyanlari
@ Kullanilmayan lehim ¢ikarma havyasi daima orijinal altigina
konulmalidir.

@ Yanma tehlikesi olan objeleri sicak lehim ¢ikarma havyasinin
yakinindan uzaklastiriniz.

@ Antistatik plastikler statik yiklenmeleri dnlemek icin iletken
dolgu maddeleri ile donatiimistir. Boylelikle plastigin izolasyon
ozellikleri de azaltilmistir.

@Cerilim altinda  duran
yapiimamalidir.

parcalarda hicbir ¢alisma

@®Uygunsuz bir sekilde calistirmayiniz. Sicak lehim cikarma
havyasini asla denetimsiz bir sekilde birakmayiniz.

@Lehim ¢cikarma aleti sadece teknik olarak kusursuz bir durum-
da caligtinimalidir.

@®Uygun koruyucu giysi kullaniimalidir. Sivi lehimden dolay!
yanma tehlikesi .

2. Tanim

Lehim ¢ikarma havyasi DXV 80, 80 W baglanti teknigi olan elek-
tronik kontrollii tdm WELLER lehim ¢ikarma cihazlarina baglana-
bilir. Cok degerli bir sensér ve 1si transfer teknigi lehim gikarma
havyasinin hassas bir sekilde Isi ayarina olanak saglar. Lehim

clkarma havyasi, ozellikle SMD'de veya konvansiyonel olarak
donatiimig elektronik kartlardaki onarim ve sonraki galismalar
igin uygundur. X-Serisinin gesitli emme memeleri ve CSF lehim

cikarma kafalar bu esnada bir ¢ok lehim gikarma sorununu
cbzer. Parmak salterine basilarak emme isletimi baglatilir. Kalay
toplama haznesi filtreli tek yollu kartustan olusur. Tek yollu kar-
tusun kolay ve hizli bir sekilde degistirilmesi lehim ¢ikarma havy-
asinin bakim zamanini azaltir. El tutamagji, besleme kablosu ve
vakum hortumu antistatik malzemeden dretilmis olup, bu lehim
cikarma havyasinin yiksek kalite standardini tamamlamaktadir.

3. Devreye alma

Lehim gikarma havyasl, emniyet altigina konulmalidir. Baglanti
soketi kumanda cihazinin baglanti yuvasina takilmali ve kilitlen-
melidir. Vakum hortumu kumanda cihazinin baglanti nipeline
(Vac) sokulmalidir. Kumanda cihazi agilmali ve istenen galisma
sicakligi ayarlanmalidir (380°C / 716°F onerilir). Kumanda
cihazindaki optik ayar kontroliniin yanip sénmesi, calistirma
sicakligina ulagildigini isaret eder. Parmak salterine basilarak
emme isletimi baslatilir.

4. Caligma uyarilari

Emme memesinin i¢ capi platinin yaklasik olarak delik capina
uymalidir. Emme memesi dikey olarak oturtulmali ve ancak lehim
tamamen eridikten sonra vakum agilmalidir. Emme islemi
sirasinda yap! elemani baglantisi dairesel olarak hareket ettiril-
melidir. Lehimin timd emilmemisse, lehim yerine tekrar lehim
stiriimeli ve lehim s8kme islemi tekrarlanmalidir. lave lehim teli
kullanilarak emme memesinin lehimlenmesi saglanir ve boyleli-
kle 1s1 iletimi gerceklesir.

4.1 Temizlik, Bakim

iyi bir lehim gikarma sonucu elde edebilmek icin lehim ¢ikarma
kafasinin diizenli olarak temizlenmesi gerekmektedir. Emme
memesinin ve emme borusunun temizlenmesi iglemine, tek yollu
kartusun (9) degistirilmesi ve ayrica contalarin ve filtrenin kontrol
edilmesi dahildir. Sizdirmalar olusabileceginden daima yeni tek
yollu kartus yerlestiriimelidir.

Emme memesi deli§ini temizlemek icin uygun temizleme ignesi
olan temizleme aleti (5 13 500 99) kullaniimalidir. Emme borusu-
nun temizlenmesi emme memesi olmadan temizleme firgasi
(587 418 23) ile yapilir.

Teknik bilgiler

Baglanti gerilimi
Gl 8o W
Sicaklik sahasi:

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

24V AC Koruyucu kiiguk gerilim
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Konik sahadaki pislik birikintileri, 1sitma cismi konigjinin temizle-
me setiile (5 87 067 94) cikartilir.

4.2 Tek yollu kartugun degigtiriimesi

Lehim ¢ikarma havyasi, emme memesi ile yukari dogru tutul-
malidir. Tek yollu kartusu degistirebilmek icin filtre baglantisi (6)
yerine oturuncaya kadar arkaya dogru cekilir. Filtre baglantisi
simdi disan alinir ve tek yollu kartus (9) degistirilebilir.

Bu esnada kartusun akis yoni (9) ve montaj yeri bakimindan
pozisyona (10) dikkat edilmelidir (Bkz. Resim 2).

Lehim cikarma havyasinin i¢ bdlgesindeki olasi lehim artiklari
cikariimalidir. Filtre baglantisi yeni kartus ile birlikte 6ne dogru
ayni hizada el pargasina (7) yerlestirimeli ve ¢dziiciiye (8)
basiimalidir. Lehim ¢ikarma havyasi simdi tekrar calismaya
hazirdir.

4.3 Emme memesinin degistiriimesi

Emme memeleri sadece sicak durumda degistirilmelidir. Lehim
cikarma havyas! dik olarak tutulmalidir. Degistirme aleti, emme
memesi Uzerine sokulmall ve emme memesi kisa bir déndiirme
hareketi ile (yaklasik 45°) ¢ozilmeli ve alet ile gikariimalidir.

Dikkat
Yanma tehlikesil Emme memesi disan ¢ikarildiktan sonra da
sicaktr.

Yeni emme memesini yerlestirirken ve yerine kilitlerken 1sitma
cismine dogru biraz bastinimalidir.

5. Teslimat kapsami

DXV 80 Set DXV 80

Lehim ¢ikarma havyalar Lehim ¢ikarma havyalar
WDH 40 Althk Temizleme firgas
Temizleme firgasl Konik temizleyici

Konik temizleyici Kullanim kilavuzu
Temizleme aleti 5 adet tek yollu kartus

Emme memesi DX 112
Emme memesi DX 113
Kullanim kilavuzu

5 adet tek yollu kartus

Emme memesi program resmi, Bkz. Sayfa 47
Ayrintili gizim resmi, Bkz. Sayfa 48

Teknik degisikliklerin hakki sakhidirl

Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.

Tiirkge
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Cesky
Pokud pajedlo nepouzivate, vzdy jej

odlozte na bezpecnou odkladaci
plochu.

Dékujeme Vam za dveéru, kterou jste ndm projevili zakou-
penim péjecky s odsavanim Weller DXV 80. Pfi vyrobé
bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu, které
zaru€uiji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si pozorné prectéte
navod k pouziti a bezpe¢nostni pokyny. PFi nedodrZzeni
bezpecnostnich predpist hrozi nebezpedi ohroZeni zdravi
nebo Zivota.

Vyrobce nepfebird Zadnou odpovédnost za pouziti
v rozporu s navodem k pouziti a dale v pfipadé svévolné
Upravy.

Bezpecnostni pokyny
@ KdyZ pajecku nepouzivate, vzdy ji odkladejte do original-
niho bezpecnostniho stojanku.

@V blizkosti horké pajecky se nesmi vyskytovat hoflavé
predméty.

@ Aby nedochdzelo k hromadéni statického naboje, obsa-
huji antistatické plasty vodivé plnidlo. Tim jsou snizeny
izolaéni vlastnosti plastu.

@Nesmi se provadét zadné prace na dilech, které jsou
pod napétim.

@Dbejte, aby zafizeni nebylo zapnuté nedimysiné. Horkou
pajecku s odsavanim nenechavejte nikdy bez dozoru.

@ Pajecku s odsavanim Ize uvést do provozu pouze v tech-
nicky bezvadném stavu.

@®Pouzivejte vhodny ochranny odév. Nebezpedi popaleni
tekutym pajecim cinem.

2. Popis

Péajecku s odsavanim DXV 80 Ize pfipojit ke vSem elektro-
nicky regulovanym odpajecim jednotkdm WELLER o
vykonu 80 W. Vysoce kvalitni &idlo a technika pfenosu

tepla zajistuje pfesny regulovany pribéh teploty pajecky s
odsavanim. Péjecka s odsavanim je vhodna predevsim
pro dodatecné prace a opravy desek tisténych spoji SMD

nebo konvenénich desek. Ruzné saci trysky série X a
odpéjeci hlavice CSF fesi mnohé problémy s odpajenim.
Odsavani se spousti stisknutim spinace. Zasobnik na cin
se sklada z jednorazové kartuse s filtrem. Jednoduchd a
rychld vyména jednorazové kartuSe sniZuje néaklady na
Udrzbu péjecky s odsavanim. Rukojet, pfivodni kabel a
podtlakova hadice jsou vyrobené z antistatického materia-
lu a doplriuji vysoky standard jakosti této pajecky s odsa-
vanim.

3. Uvedeni do provozu

Pajecku s odsavanim odlozte do bezpecnostniho stojanku.
Pfipojovaci zastréku zapojte do pfipojovaci zasuvky fidici
jednotky a zajistéte ji. Podtlakovou hadici nasadte na pfi-
pojovaci spojku (Vac) fidici jednotky. Zapnéte Fidici jednot-
ku a nastavte provozni teplotu (doporu¢ena 380 °C / 716
°F). Blikani optické kontroly regulace na fidici jednotce
signalizuje, Ze byla dosazena provozni teplota. Odsavani
se spousti stisknutim spinace.

4. Pracovni pokyny

Vnitini primér saci trysky by mél pfiblizné odpovidat pri-
méru otvoru v desce s ploSnymi spoji. Nasadte kolmo saci
trysku a podtlak zapnéte az po Uplném roztaveni pajky. Pfi
odsavani kruzte spojem elektronické soucastky. Pokud se
neodsaje veSkera pajka, pajeny spoj znovu pocinujte a
proces odpajeni opakuijte. Pouzitim dalSiho pajeciho dratu
se zachova dobra smacivost saci trysky a bude zajisténa
dobra tepelna vodivost.

4.1 Cisténi, idrzba

Abyste pii odpajeni dosahovali dobrych vysledk, je nutné
odpdjeci hlavu pravidelné istit. K tomu patfi Cisténi saci
trysky a saci trubice, vyména jednordzové kartuse (9) a
dale kontrola tésnéni a filtru. Vzdy pouzivejte nové jedno-
razové kartuse, protoze jinak mize dojit ke vzniku netés-
nosti.

K &isténi otvoru v saci trysce pouzivejte Cistici nastroj (5 13
500 99) s odpovidajici Cistici jehlou. Saci trubice se Cisti
bez saci trysky pomoci Cisticiho kartacku (5 87 418 23).

Technické udaje

Napajeci napéti
Viykon
Teplotni rozsah:

80 W

24V AC ochranné nizké napéti

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
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Usazené necistoty v oblasti kuzelu Ize odstranit pomoci
Cisticiho nastavce (5 87 067 94) pro kuZel topného télesa.

4.2 Vyména jednorazové kartuse

Podrzte pajecku saci tryskou nahoru. Abyste mohli jedno-
razovou kartu$ vymeénit, zatdhnéte upnuti filtru (6) dozadu,
az zaskodi. Nyni |ze upnuti filtru vyjmout a vyménit jedno-
razovou kartus (9).

Dbejte na spravnou polohu (10) a smér pratoku (9)
kartuse (viz obrazek 2).

Odstrarite pfipadné zbytky cinu uvnitf pajecky. Upnuti fil-
tru vlozte spolu s novou kartusi zepfedu pfesné do pajec-
ky (7) a stisknéte spoustéci mechanismus (8). Pajecka s
odsavanim je opét pfipravena k pouziti.

4.3 Vyména saci trysky

Saci trysky mérite pouze v horkém stavu. Pajecku podrz-
te ve svislé poloze. Na saci trysku nasadte vyménny
nastroj, pootoéenim (cca o 45°) uvolnéte saci trysku a
pomoci nastroje ji sejméte.

Pozor

Nebezpeci popaleni!

Saci tryska je po vyjmuti jesté horka.

Pfi nasazovani a zaaretovani nové saci trysky lehce
zatlacte proti topnému télesu.

5. Rozsah dodavky

DXV 80 Set DXV 80

Péajecka s odsavanim Péajecka s odsavanim
Odkladaci stojanek WDH 40 Cistici kartacek
Cistici kartagek Cistié kuzelu

Cistié kuzelu Navod k pouZziti
Cistici nastroj Jednorazova

Saci tryska DX 113 kartuse 5 ks

Saci tryska DX 112
Provozni navod
Jednorazova kartuse 5 ks

Obrézek: sortiment sacich trysek 47
Rozkladovy obrazek 48

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.

Cesky
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Polski

Nieuzywane narzedzie do lutowania
nalezy zawsze odiozy¢ do uchwytu.

Dzi kujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie kolby
odlutowujgcej Weller DXV 80. Za podstaw produkcii
przyj lismy surowe wymogi jakoSciowe, ktdre zapewniajg
nienaganne dziatanie tego urzgdzenia.

A 1. Uwaga

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy uwaznie przec-
zytac niniejszg instrukcj obstugi i zapoznaé si ze wska-
zOwkami bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepisow
bezpieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa
@ Po uzyciu kolby odlutowujgcej, odkfadac jg zawsze na
firmowg podstawk .

O®W poblizu rozgrzanej kolby odlutowujgcej nie moga
znajdowac si  zadne tatwopalne przedmioty.

@ Antystatyczne tworzywa sztuczne wypetnione zostaty
substancjami przewodzgcymi, co pozwala zapobiec
powstawaniu tadunkéw elektrostatycznych. Powoduje
to zmniejszenie wtasciwosci izolacyjnych tworzywa.

®Nie wolno przeprowadzaé jakichkolwiek prac przy ele-
mentach b dgcych pod napi ciem.

@ Nie dopuszczaé do przypadkowego uruchomienia. Nie
pozostawiaé rozgrzanej kolby odlutowujgcej bez nadzo-
ru.

®Narz dzie odlutowujgce wolno stosowaé tylko
wowczas, gdy znajduje si ono w nienagannym stanie
technicznym.

®Korzystac z  whasciwej odziezy  ochronne;.
Niebezpieczerstwo poparzenia ptynng cyng lutownicza.

2. Opis

Kolba odlutowujgca DXV 80 moze by¢ podigczana do
wszystkich elektronicznie sterowanych urzgdzen rozluto-
wujacych WELLER w technice przytaczeniowej 80 W.
Zastosowanie wysokiej jakosci czujnika oraz nowoczesnej
technologii przewodzenia ciepta pozwoli na uzyskanie
precyzyjnej regulacji temperatury dla narz dzia rozlutowu-
jacego. Oferowana kolba odlutowujgca nadaje si szcze-
glnie do obrobki lub naprawy elementéw SMD lub prac
przy konwencjonalnych ptytkach obwoddéw drukowanych.
Korzystanie z szerokiej gamy dysz ssagcych serii X oraz
gtowic rozlutowujacych CSF pozwala na rozwigzanie
wielu problemdéw zwigzanych z pracami rozlutowniczymi.
Proces odsysania aktywowany jest za pomocg przetaczni-
kar cznego. Zbiornik cyny sktada si z wktadu jednorazo-
wego wraz z filtrem. Prosta i szybka wymiana wktadu jed-
norazowego pozwala znacznie ograniczy¢ naktad pracy
przy konserwaciji kolby odlutowujgcej. Uchwyt, kabel zasi-
lajacy oraz waz prézniowy sg elementami wykonanymi z
materiatbw o wifasciwosciach antystatycznych i
uzupetniajg wysoki standard jakosci oferowanej kolby
odlutowujgcej.

3. Uruchomienie

Kolb odlutowujgcg potozy¢ na podstawce zabezpieczaja-
cej. Podtgczy¢ wtyczk do gniazda przytgczeniowego ste-
rownika i zablokowac. Nasung¢ waz prézniowy na ztgczk

przytaczeniowg (Vac) sterownika. Wigczyé sterownik i
ustawi¢ zgdang temperatur roboczg (zalecane 380°C /
716°F). Pulsowanie wskazania optycznej kontroli regulac-
ji przy sterowniku sygnalizuje osiggni cie temperatury
roboczej. Proces odsysania aktywowany jest za pomocag
przetacznika r cznego.

4. Wskazowki dot. pracy

Wewn trzna $rednica dyszy ssgcej powinna odpowiadaé
Srednicy otworu w obwodzie drukowanym. Ustawi¢ dysz
ssgcg pod katem prostym i wigczy¢ funkcj odsysania
dopiero po catkowitym stopieniu si lutowia. W trakcie pro-
cesu odsysania obraca¢ punktem zespolenia elementu
montazowego. Jesli lutowie nie zostato w petni odessane,
wowczas ponownie pokry¢ cyng miejsce lutowania i
powtdrzy¢ proces odlutowywania. Uzywanie dodatkowego
lutowia pozwala na zachowanie dobrych wiasciwosci
czepnych dyszy ssgcej i gwarantuje dobre przewodnictwo
cieplne.

Dane techniczne

Napi cie przytaczeniowe
Moc 80 W
Zakres temperatur:

24V AC ochronne napi cie niskie

50°C - 450°C (150°F — 850°F)
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4.1 Czyszczenie, konserwacja

Aby osiggna¢ dobre wyniki w pracach rozlutowniczych,
konieczne jest aby gtowica odlutowujgca byta regularnie
czyszczona. Do tych czynnosci zalicza si  czyszczenie
dyszy ssacej oraz rury ssgcej, wymian wkfadu jednorazo-
wego (9), oraz kontrol uszczelek i filtra. Wktady jednora-
zowe zast powac zawsze nowymi, w przeciwnym wypad-
ku moga wystapi¢ nieszczelnosci.

Do czyszczenia otworu dyszy ssgcej oraz rury ssgcej
uzywaé narz dzi z zestawu akcesoriéw czyszczacych (5
13 500 99) z odpowiednig koricéwka. Czyszczenie rury
ssgcej mozliwe jest po zdj ciu dyszy ssacej i wykonywane
jest przy uzyciu szczotki do czyszczenia (5 87 418 23).

Zanieczyszczenia nagromadzone wokdt stozka mozna
usuwac przy wykorzystaniu wktadu czyszczacego
(587 067 94) dla stozka elementu grzejnego.

4.2 Wymiana wkfadu jednorazowego

Kolb odlutowujgcg nalezy trzymaé dyszg ssaca skiero-
wang do gory. Aby wymieni¢ wktad jednorazowy, nalezy
odciggng¢ mocowanie filtra (6) do momentu zatrzasni cia.
Mocowanie filtra moze zosta¢ wyj te, umozliwiajgc tym
samym wymian wkfadu jednorazowego (9).

Nalezy zwrdci¢ przy tym uwag na prawidtowe potozenie
montazowe (10) oraz kierunek przeptywu (9) we wkfadzie
jednorazowym (patrz rysunek 2).

Usunag¢ ewentualne pozostatosci cyny z wn trza kolby
odlutowujgcej. Umiescié mocowanie filtra wraz z nowym
wktadem w uchwycie (7) i nacisng¢ na wyzwalacz (8).
Kolba odlutowujgca jest gotowa do eksploatacii.

4.3 Wymiana dyszy ssacej

Dysze ssgce wymienia¢ tylko przy stanie rozgrzanym.
Kolb odlutowujacg trzymaé w pozyciji pionowej. Natozy¢
przyrzad do wymiany na dysz ssgca, wykonaé krotki
obrét (ok. 45°), a nast pnie zdjg¢ przyrzad razem z dysza.

Uwaga
Niebezpieczeristwo poparzenia! Po wyj ciu, dysza
ssaca jest jeszcze rozgrzana.

Przy osadzaniu i blokowaniu nowej dyszy ssacej, lekko
docisna¢ jg do elementu grzejnego.

Polski

5. Zakres dostawy

Zestaw DXV 80 DXV 80

Kolba odlutowujaca Kolba odlutowujgca
Podstawka WDH 40 Szczotka do
Szczotka do czyszczenia czyszczenia
Oczyszczacz stozkowy Oczyszczacz

Zestaw akcesoriéw czyszczgcych stozkowy

Dysza ssagca DX 112 Instrukcja obstugi
Dysza ssgca DX 113 5 szt. wktadéw jedno
Instrukcja obstugi razowych

5 szt. wktadéw jednorazowych

Rysunek oferty programowej dysz ssgcych 47
Rysunek rozktadowy 48

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod
adresem: www.weller-tools.com.
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Magyar

Ha nem hasznalja a forrasztopakat,
akkor helyezze azt mindig a
biztonsagi taroloba.

Kdszonjuk a Weller DXV 80 kiforrasztépaka megvasarla-
saval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas soran a
legszigordbb mindségi kdvetelményeket vettik alapul, ami
biztositja a készlék kifogastalan miikodését.

A 1. Figyelem!

A késziilék izembevétele el6tt kérjik, figyelmesen olvassa
el az lizemeltetési Utmutatot és a biztonséagi utasitasokat.
A biztonsagi elirasok figyelmen kivil hagyasa baleset- és
életveszélyt jelent.

Mas, az lUzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint 6nkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

Biztonsagi utasitasok
@A nem hasznalt kiforrasztopakat mindig az eredeti tarto-
ba tegye le.

@ Ne helyezzen gyulékony targyakat a forré kiforrasztépa-
ka kozelébe.

@Az antisztatikus mianyagokat a statikus feltdltédés
elkerilésére vezetbképes toltéanyaggal kell ellatni.
Ezaltal romlanak a mianyag szigetelési tulajdonsagai.

@Tilos fesziiltség alatt all6 alkatrészeken munkat végezni.

OKerllje a véletlen tizemeltetést. A forrd kiforrasztopakat
soha ne hagyja felligyelet nélkul.

@A kiforrasztoszerszamot csak miiszakilag kifogastalan
allapotban szabad izemeltetni.

@®Haszndljon alkalmas véddoltozetet. Egésveszély a
folyékony forrasztédn miatt.

2. Leiras

A DXV 80 kiforrasztopaka minden elektronikusan szaba-
lyozott, 80 W-os csatlakozéval rendelkez6 WELLER kifor-
rasztokészilékre csatlakoztathatd. A kivald mindségu
érzékeld és kivalo héatadasi technika biztositja a kiforrasz-

toszerszdm preciz hémérséklet-szabalyozasi tulajdonsa-
gait. A kiforrasztdpaka kiildndsen alkalmas SMD ill. hagyo-
manyos modon bedltetett nyomtatott dramkéri kartyak uté

lagos megmunkalasara és javitasara. Az X sorozat
kiilonboz6 szivéfejei és a CSF kiforrasztéfejek rengeteg
kiforrasztasi problémat megoldanak. Az elszivas az ujjal
miikodtethetd kapcsold segitségével mikodtethets. Az
ongy(jt6 tartaly a sziir6vel rendelkez6 egyszer haszndla-
tos kartusbdl all. Az egyszer hasznélatos kartus egyszerii
és gyors cseréje minimalizdlja a kiforrasztdpaka karbantar-
tasi igényét. A markolat, a tapvezeték és a vakuumtdmld
antisztatikus anyagbdl készill, és hozzajarulva a kiforrasz-
topaka kiemelkedd minéségi szinvonalahoz.

3. Uzembevétel

Helyezze a kiforrasztopakat a biztonségi taroléba. Dugja
be a csatlakozédugét a vezérlbkészilék csatlakozéhiive-
lyébe és reteszelie benne. Dugja a vakuumtémiét a
vezérlBkészilék csatlakozdjara (Vac). Kapcsolja be a
vezériBkésziléket és dllitsa be a  kivant
munkahémérsékletet (380°C / 716°F ajanlott). A
vezérlbegység optikai szabalyozéellenbrzéjének villogasa
jelzi az izemi hémérséklet elérését. Az elszivas az ujjal
mikodtethetd kapcsold segitségével miikddtethetd.

4. Munkautasitasok

A szivéfej belsé atmérdjének nagyjabdl meg kell egyeznie
az aramkori lap furatatmérdjével. A szivéfejet merélegesen
helyezze oda, és a vakuumot csak akkor kapcsolja be,
amikor a forraszanyag teljesen felolvadt. Az elszivasi folya-
mat alatt az elem csatlakozasat korkorésen mozgassa. Ha
nem szivott el minden forraszanyagot, akkor ismét 6nozza
be a forrasztési helyet, majd ismételje meg a kiforrasztasi
folyamatot. Kiegészit6 forrasztéhuzal hasznélataval
megdrizhetd a szivofej jo nedvesitéképessége, és biztosit-
haté a j6 hdvezetés.

4.1 Tisztitas, karbantartas

A j6 forrasztasi eredmény elérése érdekében szikséges,
hogy a kiforrasztdfejet rendszeresen megtisztitsak. Ehhez
hozzatartozik a szivdfej és a szivicsé tisztitdsa, az egys-
zer haszndlatos kartus (9) cseréje, valamint a témitések és
a sz(ir6 ellendrzése. Mindig Uj egyszer hasznalatos kartust
helyezzen be, mivel egyébként témitetlenség keletkezhet.

Miiszaki adatok

Csatlakoztatasi fesziltség 24 V AC véd§ kisfesziiltség
Teljesitmény: 80w
Hémérséklettartomany: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
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A szivokafurat tisztitdsara hasznélja a tisztitdszerszamot
(513 500 99) és a megfeleld tisztitotit. A szivocsé tiszti-
tasa a szivofej nélkil torténik, a tisztitokefe (5 87 418 23)
segitsé gével.

A kup teriletén talalhaté szennyez8dések a fiit6test kup-
janak tisztitébetétjével (5 87 067 94) tavolithatok el.

4.2 Egyszer hasznalatos kartus cseréje

Tartsa a kiforrasztépakat a szivéfejjel felfelé. Az egyszer
hasznalatos kartus cseréjéhez a szlirtartét (6) bepattana-
sig hatra kell huzni. A sz(ir6tartd ekkor kivehetd és az
egyszer hasznalatos kartus (9) kicserélhet6.

Vegye figyelembe a kartus beépitési helyzetét (10) és
atfolyasi irdnyat (9) (lasd az 4brat 2).

Tavolitsa el a kiforrasztépaka belsé terében 1évd esetle-
ges 6nmaradvanyokat. A szlir6tartét az uj kartussal egyutt
ismét tolja el6re, amig egy szintbe nem kerlil a kézidarab-
bal (7), és mikodtesse a kioldot (8). A kiforrasztopaka
ekkor ismét lizemkész.

4.3 Szivofej cseréje

A szivofejet csak forrd allapotban cserélje. A kiforraszto-
pakat a lapra merélegesen tartsa. Tegye fel a cserélhetd
szerszamot a szivofejre, és kis forgatassal (kb. 45°) lazit-
sa meg a szivofejet és vegye le a szerszdmmal.

Vigyazat
Egésveszély! A szivofej kivétele utan még forro.

Az Uj szivéfejet annak cseréjekor és rogzitésekor nyomja
kissé neki a flit6testnek.

5. Szallitasi terjedelem

DXV 80 Set DXV 80
kiforrasztopaka kiforrasztopaka

WDH 40 tarold tisztitokefe
tisztitokefe kuptisztito

kuptisztito Uzemeltetési Utmutato
tisztitd szerszam 5 db. egyszer haszna
DX 113 szivofej latos kartus

DX 112 szivofej
Uzemeltetési utmutatd
5 db. egyszer hasznalatos kartus

Szivéfej-valaszték abraja 47
Robbantott abra 48

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett lizemeltetési utmutatdkat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.

Magyar
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Slovensky

Ked . spajkovacku nepouzivate,
odlozte ju vzdy do bezpecnostneho
stojana.

Dakujeme vam za ddveru, ktord ste prejavili kipou spajko-
vacieho zariadenia s odsavanim Weller DXV 80. Pri
vyrobe sa uplatnili najprisnejSie kritéria kvality, ktoré zaru-
Euju bezchybnu funkciu zariadenia.

A 1. Upozornenie

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim pozor-
ne precitajte tento ndvod na pouzivanie a bezpe¢nostné
pokyny. Pri nedodrzani bezpe¢nostnych predpisov hrozi
nebezpecenstvo ohrozenia zdravia a Zivota.

V pripadoch pouzivania zariadenia na iné ucely, nez uréu-
je ndvod na pouZivanie zariadenia, ako aj v pripade vyko-
nania zmien, vyrobca nepreberd ziadnu zaruku.

Bezpecnostné pokyny
®Nepouzivané spajkovacie zariadenie vzdy odkladajte
do origindlneho odkladacieho stojana.

@ Do blizkosti spajkovacieho zariadenia nekladte Ziadne
horfavé predmety.

@ Antistatické plasty su na zabranenie vytvarania statické-
ho naboja vybavené vodivymi vypliami. Tym su pot-
ladené izola¢né vlastnosti plastu.

@ Préce na Castiach pod napétim sa nesmu vykonavat.

@ Zabrarite nelimyselnému zapnutiu. Horuce spajkovacie
zariadenie nikdy neponechavajte bez dozoru.

@ Spajkovacie zariadenie sa smie uviest do prevadzky iba
v technicky bezchybnom stave.

@®Pouzivajte vhodny ochranny odev. Nebezpecenstvo
popalenia hortcou cinovou spajkou.

2. Opis

Spajkovacku DXV 80 mozno pripajat ku vSetkym spajko-
vacim zariadeniam WELLER s elektronickou regulaciou
a s prikonom 80 W. Vysokokvalitny snima¢ a technika pre

prenos tepla zaru€uju presnu reguldciu teploty spajkovac-
ky. Spéjkovacka je vhodna najma na dodatoéné zésahy
a opravy na doskach SMD alebo konvenénych doskdach
ploSnych spojov. R6zne odsévacie dyzy spajkovacich hlav
radu X a CSF umoznuju rieSenie mnozstva problémov,
vznikajucich pri spajkovani. Odsavanie sa zapina stlace-
nim vypina¢a. Nadoba na zachytdvanie cinu pozostava
z jednorazovej kartuSe s filtrom. Jednoducha a rychla
vymena jednorazovej kartuSe minimalizuje ndroky na
udrzbu spajkovacky. Rukovat, privodny kabel a vakuova
hadica st vyrobené z antistatického materialu a dopifiajti
vysoky Standard kvality tejto spajkovacky.

3. Uvedenie do prevadzky

Spajkovacku odlozte do bezpecnostného stojana.
Pripéjaci konektor zasunte do zasuvky riadiacej jednotky
a zaistite. Vakuovu hadicu zasunte do pripajacieho
natrubku (Vac) riadiacej jednotky. Riadiacu jednotku zap-
nite a nastavte pozadovanu teplotu (odporicana teplota
380 °C / 716 °F). Blikanie optickej kontrolky regulacie na
riadiacej jednotke signalizuje dosiahnutie prevadzkove;
teploty. Odsavanie sa zapina stlaenim vypinaca.

4. Pracovné pokyny

Vnutorny priemer odsévacej dyzy by mal priblizne zodpo-
vedat priemeru otvoru v doske ploSnych spojov.
Odsavaciu dyzu kolmo nasadte na dosku plo$nych spojov
a odsavanie zapnite az po Uplnom roztaveni spajky.
Suciastkou pocas odsavania pohybujte do kruhu. Ak sa
neodsala vSetka spajka, spajkované miesto este raz poci-
nujte a odspajkovanie zopakuijte. Pouzitim pridavnej dr6-
tenej spajky sa docieli dokladné zmacanie odsavacej dyzy
spajkou a zaruci dobry prenos tepla.

4.1 Gistenie, tdrzba

Na dosiahnutie dobrych vysledkov pri odspajkovani sa
spajkovacia hlava musi pravidelne Cistit. Patri k tomu
Cistenie odsavacej dyzy a odsavacej hadice, vymena jed-
norazovej kartuse (9), ako aj kontrola tesneni a filtra. Vzdy
vkladajte novu kartusu, inak mézu vzniknut netesnosti.

Na Cistenie otvoru v odséavacej dyze pouzivajte Cistiaci
nastroj (5 13 500 99) s vhodnou éistiacou ihlou. Cistenie
odsavacej hadice sa vykonava bez odsavacej dyzy
a vykonava sa pomocou Cistiacej kefy (5 87 418 23).

Technické udaje

Napajacie napatie
Prikon
Rozsah teploty:

80 W

24V~ (bezpec€nostné nizke napétie)

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
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Usadené necistoty v oblasti kuzefa sa daju odstranit
pomocou Cistiaceho nadstavca (5 87 067 94) pre kuzel
vyhrievacieho telesa.

4.2 Vymena jednorazovej kartuse

Spéjkovacku drzte odsévacou dyzou nahor. Pri vymene
jednorazovej kartue potiahnite uchytenie filtra (6)
dozadu, pokym nezapadne. Uchytenie filtra mozno teraz
vybrat a jednorazovu kartuSu (9) vymenit.

Dodrzte pritom montdZnu polohu najmé v svislosti s
polohou (10) a smerom prietoku (9) v kartusi
(pozri vyobrazenie 2).

Pripadné zvySky cinu vo vnutornej Casti spajkovacky
odstrarite. Uchytenie filtra spolu s novou kartuSou opét
spredu plynule zasurite do rukovate (7) a stlate spust (8).
Spajkovacka je teraz opat pripravena na pouzivanie.

4.3 Vymena odsavacej dyzy

Odsavacie dyzy vymiefajte iba v horlicom stave.
Spéjkovacku drzte v kolmej polohe. Na odsavaciu dyzu
nasurnte nastroj na vymenu, kratkym pootocenim (cca 45°)
povolte odsavaciu dyzu a pomocou nastroja ju odstrante.

Upozornenie
Nebezpecenstvo popalenia! Odsavacia dyza je po
vybrati este stale hortca.

Novu odsavaciu dyzu pri nasadzovani a aretdcii zfahka
zatladte proti vyhrievaciemu telesu.

5. Rozsah dodavky
DXV 80 Set

Spéjkovacka s odsavanim
Odkladacia opierka WDH 40
Cistiaca kefa

Cistié kuzefa

Cistiaci nastroj

Odsavacia dyza DX 112
Odsavacia dyza DX 113
Névod na pouzivanie

5 ks jednorazova kartusa

DXV 80

Spéjkovacka s odsavanim
Cistiaca kefa

Cistic kuZefa

navod na pouzivanie

5 ks jednorazova kartusa

Obrazok: sortiment odséavacich dyz, pozri stranu 47
Rozkladovy nékres, pozri stranu 48

Slovensky
Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.

32



Slovenscina

Ce spajkalnika ne potrebujete q(a
vedno odlozite v varovalni od aga’lm .

Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali z
nakupom odspajkalnika Weller DXV 80. Med izdelavo so
bili uporabljeni najzahtevnej$i kakovostni standardi, ki
zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo in varnostna navodila. Z
neupos$tevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite zdravje
in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako velja za
samovoljne spremembe.

Varnostna navodila
@Ko odspajkalnika ne rabite, ga vedno odlozite v original-
ni odlagalnik.

@®Vse gorljive predmete odstranite iz okolice segretega
odspajkalnika.

@ Antistatiéni umetni materiali imajo prevodno polnilo, ki
prepreCuje nabiranje statiénega naboja. Zaradi tega so
zmanj8ane tudi izolativne sposobnosti umetnega mate-
riala.

@ Spajkanje na delih, ki so pod napetostjo, je zato prepo-
vedano.

@Poskrbite, da ne more priti do nenamernega vklopa.
Segretega odspajkalnika ne puscajte brez nadzora.

®Odspajkalnik je dovolieno uporabljati samo v tehni¢no
brezhibnem stanju.

@Uporabljajte primerno zas¢itno obleko. Tekoéi cin za
spajkanje vas lahko opece.

2. Tehnicni opis

Odspajkalnik DXV 80 je konstruiran za priklop na vse elek-
tronsko regulirane postaje WELLER z 80 W prikljuéno teh-
niko. Visokokakovostni senzor in tehnika prenosa toplote

zagotavljata natanéno regulacijo temperature odspajkalni-
ka. Odspajkalnik je $e posebej primeren za opremljanje in

servisiranje tiskanih vezij, izdelanih v SMD ali konvencio-
nalni tehniki. Razlicne sesalne Sobe serije X in glave
odspajkalnika CSF odpravijo marsikatero tezavo, ki se
pojavlja pri odspajkanju. Odsesavanje sproZite s pritiskom
na stikalo na prst. Posoda za zbiranje spajke je sestavlje-
na iz ene enopotne kartuse s filtrom. Enostavna in hitra
menjava enopotne kartuSe zmanj$a vzdrzevalna dela na
odspajkalniku na minimum. Rocaj, dovodni kabel in podt-
laéna cev so izdelani iz antistaticnega materiala in zaok-
rozujejo visok kakovostni standard odspajkalnika.

3. Pred uporabo

Odlozite odspajkalnik v varovalni odlagalnik. Vtaknite
prikljuéni vti¢ v prikljuéno dozo krmilne naprave in ga bloki-
rajte. Prikljucite podtlano cev na prikljuéni nastavek (Vac)
krmilne naprave. Vkljudite krmilno napravo in nastavite
Zeleno delovno temperaturo (priporo¢eno 380°C / 716°F).
Utripanje luk za opti€no kontrolo krmiljenja na krmilni
napravi signalizira, da je dosezena delovna temperatura.
Odsesavanje sproZite s pritiskom na stikalo na prst.

4. Navodila za delo

Notranji premer sesalne Sobe mora priblizno ustrezati pre-
meru izvrtine v tiskanem vezju. Postavite sesalno $obo v
navpiéni polozaj in vkljucite podtlak Sele takrat, ko se
spajka v celoti raztali. Med postopkom odsesavanja premi-
kajte prikljuéek komponent v kroznem gibanju. Ce ni odse-
sana vsa spajka, Se enkrat nanesite spajko na spajkalno
mesto in ponovite postopek odspajkanja. Uporaba dodatne
Zice za spajkanje zagotavlja dobro sposobnost omocenja
sesalne Sobe in dobro toplotno prevodnost.

4.1 Ciséenje, vzdrzevanje

Za doseganje dobrih rezultatov pri odspajkanju je treba
redno Cistiti glavo odspajkalnika. Sem spada ¢is¢enje
sesalne Sobe in sesalne cevi, menjava enopotne kartuse
(9) ter kontrola tesnil in filtra. Vedno vstavite novo enopot-
no kartuso, saj lahko v nasprotnem primeru pride do netes-
nosti.

Za CiS¢enje odprtine sesalne Sobe uporabite orodje za
¢iscenje (5 13 500 99) s pripadajoco Eistilno iglo. Sesalno
cev Cistite brez names¢ene sesalne Sobe in s pomocjo

Tehniéni podatki

Prikljuéna napetost
Mo¢
Temperaturno obmocje:

80 W

24 V AC zas¢itna nizka napetost

50°C - 450°C (150°F — 850°F)
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Cistilne krtace (5 87 418 23).

Obloge umazanije v obmogju konusa o€istite s pomocjo

nastavka za Cis¢enje (5 87 067 94) konusa grelnega
telesa.

4.2 Menjava enopotne kartuse

Odspajkalnik primite tako, da bo konica usmerjena
navzgor. Za menjavo enopotne kartuSe povlecite lezis¢e
filtra (6) nazaj, da se zaskoCi. Zdaj lahko izvlecete lezisce
filtra ter zamenjate enopotno kartuso (9).

Pri tem pazite na polozaj vgradnje z ozirom na lego (10) in
smer pretoka (9) kartuse (gle;j sliko 2).

Odstranite morebitne ostanke spajke v notranjosti spajkal-
nika. LeZisCe filtra skupaj z novo kartuSo poravnana vsta-
vite v drzaj (7) in aktivirajte sproZilec (8). Odspajkalnik je
zdaj pripravljen za delo.

4.3 Menjava sesalne Sobe

Sesalno $obo zamenjajte v ogretem stanju. Odspajkalnik
drzite v pokonénem poloZaju. Orodje za menjavo natakni-
te na sesalno $obo. Sobo zavrtite za priblizno 45° in jo
tako sprostite. Nato snemite Sobo skupaj z orodjem.

Pozor
Nevarnost opeklin! Sneta sesalna Soba je Se zmeraj
vroca.

Novo sesalno Sobo pri names¢anju in fiksiranju narahlo
pritisnite ob grelno telo.

5. Obseg dobave
DXV 80 Set
Odspajkalnik

WDH 40 odlagalnik
Krta¢a za CiS¢enje
Cistilec konusa

Orodje za ¢iscenje
Sesalna $oba DX 112
Sesalna $oba DX 113
Navodila za uporabo
Enopotne kartu$e, 5 kom

DXV 80

Odspajkalnik

Krta¢a za CiS¢enje
Cistilec konusa

Navodila za uporabo
Enopotne kartu$e, 5 kom.

Slika - program sesalnih Sob, glejte stran 47
Slika - eksplozijska risba, glejte stran 48

Slovenscina

Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na

spletnem naslovu www.weller-tools.com.

34



Eeti keel

Kasutusvaheaegadel asetage
jootetooriist alati ohutushoidikule.

Taname teid meile selle Welleri lahtijootekolvi DXV 80
ostuga osutatud usalduse eest! Valmistamisel on jérgitud
koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad
seadme laitmatu t66.

A 1. Téhelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevétmist see kasu-
tusjuhend ja need ohutuseeskirjad tahelepanelikult Iabil
Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik teie tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust seadme teistsu-
guse, sellest kasutusjuhendist erineva kasutamise, samu-
ti juhendi omavolilise muutmise korral.

Ohutusjuhised
@Kui lahtijootekolbi ei kasutata, tuleb see tingimata ase-
tada ohutushoidikusse.

®Arge viige kuuma lahtijootekolvi ldhedusse pélevaid
esemeid!

@ Antistaatilised plastmassid on staatiliste laengute vélti-
miseks varustatud elektrit juhtivate taitematerjalidega.
See vahendab plastmassi isoleerivaid omadusi.

@Tddde teostamine pinge all olevate detailidega ei ole
lubatud.

@®Viltige ettekavatsematuid téid. Arge kunagi jatke
kuuma lahtijootekolbi ilma jarelevalveta!

@ Lahtijootekolbi tobib kasutusele vétta ainult siis, kui see
on tehniliselt laitmatus seisukorras.

@Kasutage sobivat kaitserdivastust! Vedel jootetina teki-
tab pdletusohtu.

2. Kirjeldus

Lahtijootekolbi DXV 80 on vdimalik Uhendada koikide
elektrooniliselt juhitavate 80W dhendusvéimsusega
WELLERi lahtijooteseadmete kiilge. Kdrgekvaliteediline
andur ja soojusillekandetehnika garanteerivad lahtijoot-

einstrumendi  temperatuuri  tdpse  reguleerimise.
Lahtijootekolb on sobib hasti SMD- vdi harilikul meetodil
koostatud triikiplaatide viimistlemiseks ja remontimiseks.

Erinevad X-seeria aratombed(ilsid ja CSF lahtijootepead
lahendavad sealjuures paljud lahtijootmisprobleemid. Ara-
tdmbeprotsess kéivitatakse vajutusega sormlilitile. Tina
kogumisanum koosneb filtriga varustatud shekordsest
kassetist. Uhekordse kasseti lintne ja kiire vahetamine
vahendab lahtijootekolvi hoolduskulusid miinimumini.

Kéepide, toitejuhe ja vaakumivoolik on valmistatud anti-
staatilisest materjalist ja taiendavad selle lahtijootekolvi
korget kvaliteedistandardit.

3. Kasutuselevott

Asetage lahtijootekolb ohutushoidikusse. Uhendage
Uhenduspistik juhtploki Uhenduspuksiga ja fikseerige
Torgake vaakumivoolik juhtploki Ghendusnipli (Vac) otsa.
Lilitage juhtplokk sisse ja seadistage soovitud temperatu-
ur (soovitavalt 380°C / 716°F). Optilise reguleerimiskon-
trolli vilkumine juhtplokil annab marku t66temperatuuri
saavutamisest. Imemisprotsess kéivitatakse vajutusega
sormlulitile.

4. T66juhised

Aratdmbediiisi siselabimddt peaks vastama umbes plaa-
di ava labimdddule. Asetage &ratdmbeduis vertikaalselt
kohale ja lllitage vaakum sisse alles siis, kui joodis on
taielikult tiles sulanud. Aratdmbeoperatsiooni jooksul liigu-
tage komponendi dhenduselementi ringikujuliselt. Kui
kogu joodist ei 6nnestu dra tdmmata, katke jootekoht uue-
sti tinaga ja korrake lahtijooteoperatsiooni. Taiendava joo-
tetraadi kasutamisel saavutate aratémbeduilsi hea niisku-
mise ja kindlustate hea soojusjuhtivuse.

4.1 Puhastamine, hooldus

Et saavutada héid lahtijootetulemusi, on oluline lahtijoote-
pead korrapéraselt puhastada. Siia hulka kuulub ka &ra-
tdmbedudsi ja aratdmbetoru puhastamine, Uhekordse
kasseti (9) vahetamine ning tihendite ja filtrite kontrollimi-
ne. Paigaldage alati uued ihekordsed kassetid, sest
vastasel juhul voib tekkida ebatihedus.

Kasutage aratémbeduusi ava puhastamiseks puhastusin-
strumenti (5 13 500 99) koos vastava puhastusndelaga.

Tehnilised andmed

Toitepinge
Voimsus
Temperatuurivahemik:

80 W

24\ AC ohutu madalpinge

50°C - 450°C (150°F — 850°F)
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Aratdmbetoru puhastatakse ilma aratdmbediiiisita ja seda
tehakse puhastusharjaga (5 87 418 23).

Koonuse piirkonda ladestunud mustust saab eemaldada
kiittekehakoonuse puhastusotsikuga (5 87 067 94).

4.2 Uhekordse kasseti vahetamine

Hoidke lahtijootekolbi &ratémbediiiisiga tilepoole. Uhe-
kordse kasseti vahetamiseks tuleb témmata filtriraami (6)
suunaga tahapoole, kuni see fikseerub. Filtriraami saab
nlid valja votta ja Uhekordse kasseti (9) vélja vahetada.

Jalgige paigaldamisel kasseti asendit (10) ja labivoolusu-
unda (9) (vaata joonist 2).

Eemaldage lahtejootekolvi sisemusest sinna kogunenud
voimalikud tinajadgid. Asetage filtriraam koos uue kasseti-
ga uuesti késiinstrumendi (7) sisse nii, et selle esiserv
oleks Uhtlane. Seejérel vajutage paastikule (8).
Lahtijootekolb on niitd jélle tdévalmis.

4.3 Aratdmbediiiisi vahetamine

Vahetage dratdmbeduuse ainult kuumas olekus. Hoidke
lahtijootekolbi vertikaalselt. Asetage vahetusinstrument
&ratdmbeduisile. Keerake &ratdmbediils liihikese pdér-
dega (ca 45°) lahti ja votke koos instrumendiga maha.

Tahelepanu

Poletusoht! Aratombediiiis on pérast véljavotmist
veel kuum.,

Uue dratdmbeduusi paigaldamiseks ja kinnitamiseks
vajutage seda kergelt vastu kuttekeha.

5. Tarne sisu

DXV 80 Set DXV 80

Lahtijootekolb Lahtijootekolb

WDH 40 hoidik Puhastushari
Puhastushari Koonuse puhasti
Koonuse puhasti Kasutusjuhend
Puhastusinstrument 5 tk ihekordne kassett

Aratémbedutis DX 112
Aratémbedutis DX 113
Kasutusjuhend

5 tk. Uhekordne kassett

Joonis Aratémbediliiside valik, vaata leheklg 47
Joonis Kirjeldav joonis, vaata lehekiilg 48

Tehnilised muudatused voimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.

Eeti keel
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Lietuviskai

Laika, kad lodamurs netiek
izmantots, vienmer novietojiet
to uz drosibas paliktna.

Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller
atlitavimo jtaisg DXV 80. Jis pagamintas pagal griez¢iausi-
us kokybés reikalavimus, uztikrinancius nepriekaistingg
veikima.

A 1. Démesio

Prie§ pradédami naudotis jtaisu, atidZiai perskaitykite Sig
naudojimo instrukcijg ir saugos  reikalavimus.
Nesilaikantiems saugos reikalavimy kyla pavojus sveikatai

ir gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal instrukcijoje apraSytg
paskirtj ir kas nors savavaliSkai keiiama, gamintojas uz
pasekmes neatsako.

Saugos reikalavimai
@ Nenaudojama atlitavimo jtaisg visada laikykite
originaliame dékle.

@ Arti karsto jtaiso nelaikykite degiy daikty.

@ Siekiant iSvengti statiniy iSkrovy, antistatiniai plastikai
uZpildyti laidziomis medziagomis. Taip sumaZinamos
plastiko izoliacinés savybés.

@ Nedirbkite su dalimis, jei jose neisjungta jtampa.

@Imkités saugumo priemoniy, kad prietaiso kas nors
netyCia nejjungty. Karsto atlitavimo jtaiso niekada
nepalikite be priezitros.

@®Galima eksploatuoti tik techniSkai nepriekaitingos
buklés atlitavimo jtaisa.

®Naudokite tinkamus apsauginius drabuzius. Skystas
lydmetalis gali nudeginti.

2. Aprasymas

Atlitavimo jtaisg DXV 80 galima jungti prie visy
elektroniskai reguliuojamy 80 W ,WELLER" atlitavimo jren-
giniy. Aukstos kokybés jutikliy ir Silumos perdavimo techni-
ka uztikrina tiksly temperatiros reguliavima atlitavimo jran-

kyje. Atlitavimo jtaisas ypa¢ tinkamas SMD arba jprastiniy
spausdintiniy plok¢iy papildomam apdorojimui ir taisymui.
Jvairds X serijos siurbtukai ir CSF atlitavimo galvutés

atlituojant i$sprendZia daug problemy.Siurbimas suaktyvi-
namas jungikliu. Alavo rinktuvg sudaro vienkartiné kaseté
su filtru. Kadangi vienkartin kaset galima lengvai ir grei-
tai pakeisti, Zymiai supaprastéja atlitavimo jtaiso priezitra.
Rankenélé, maitinimo kabelis ir vakuumo Zarna pagaminti
i$ antistatinés medziagos ir papildo aukstg Sio atlitavimo
jtaiso kokybés standartg.

3. Pradedant naudotis

Atlitavimo jtaisg padékite j apsauginj dékla. Kistuka jkiskite
j valdymo jtaiso lizdg ir uzfiksuokite. Vakuumo Zzarng
uZmaukite ant valdymo jtaiso movos (,Vac®). Jjunkite valdy-
mo jtaisg ir nustatykite norimg darbin temperaturg (reko-
menduojama 380°C / 716°F). Kai pasiekiama darbiné tem-
peratura, valdymo jtaise pradeda mirkséti optinés regulia-
vimo kontrolés indikatorius. Siurbimas suaktyvinamas
jungikliu.

4, Darbo nurodymai

Siurbtuko vidinis diametras turéty daugmaz atitikti plokstés
skylés skersmen]. Siurbtukg uzdékite statmenai ir vakuu-
ma suaktyvinkite tik visiSkai iSsilydzius lydmetaliui.
Siurbimo metu ratu sukite detal ties jos prijungimo vieta.
Jei iSsiurbtas ne visas lydmetalis, ant atlituojamos vietos
dar uzdékite alavo ir pakartokite atlitavimo procesa.
Naudojant papildoma litavimo laidg, uztikrinamas geras
siurbtuko sukibimas ir Silumos laidumas.

4.1 Valymas, techniné priezidira

Siekiant gery atlitavimo rezultaty, bitina reguliariai valyti
atlitavimo galvut . Reikia valyti siurbtukg ir siurbimo
vamzdelj, pakeisti vienkartin kaset (9) bei patikrinti tarpi-
klius ir filtrus. Visada dékite tik naujg vienkartin kaset ,
prieSingu atveju gali atsirasti nesandariy viety.

Norédami iSvalyti siurbtuko skylut , naudokite valymo
jrankj (5 13 500 99) su tinkama adata. Siurbimo vamzdelis
valomas Sepeciu (5 87 418 23) iSémus siurbtuka.

Ne$varumus kugio formos dalyje galima paSalinti kaitinimo
elementui skirtu valymo jdéklu (5 87 067 94).

Techniniai duomenys

Maitinimo jtampa
Galingumas
Temperaturos diapazonas:

80 W

24V AC apsauginé Zemoji jtampa

50°C - 450°C (150°F — 850°F)
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4.2 Vienkartinés kasetés keitimas

Atlitavimo jtaisg su siurbtuku laikykite nukreip |j virSy.
Norint pakeisti vienkartin kaset , atgal patraukiamas filtro
laikiklis (6), kol jis uzsifiksuos. Dabar filtro laikiklj galima
iSimti ir pakeisti vienkartin kaset (9).

Kaset gerai jdékite atsizvelgdami j jos padétj (10) ir
tekéjimo kryptj (9) (zr. pav. 2).

1§ atlitavimo jtaiso vidaus paSalinkite alavo likuius (jei jy
ten yra). Filtro laikiklj kartu su nauja kasete i$ priekio vél
jdékite j rankenél (7) ir paspauskite tvirtiklj (8). Atlitavimo
jtaisas vél parengtas darbui.

4.3 Siurbtuko keitimas

Keiskite tik karstus siurbtukus. Atlitavimo jtaisg laikykite
statmenai. Keitimo jrankj uzmaukite ant siurbtuko ir Siek
tiek pasuk (mazdaug 45°) atlaisvinkite siurbtukg ir
iSimkite su jrankiu.

Démesio
Pavojus nudegti! ISimtas siurbtukas kurj laikg dar bus
karstas.

Dédami ir jtvirtindami naujg siurbtuka, Siek tiek
paspauskite jj prie kaitinimo elemento.

5. Komplektas
DXV 80 komplektas
Atlitavimo jtaisas

WDH 40 déklas

Valymo Sepetys

Kugio formos kaitinimo elemento valiklis
Valymo jrankis
Siurbtukas DX 112
Siurbtukas DX 113
Naudojimo instrukcija
Vienkartiné kaseté, 5 vnt.

DXV 80

Atlitavimo jtaisas

Valymo Sepetys

Kugio formos kaitinimo elemento valiklis
Naudojimo instrukcija

Vienkartiné kaseté, 5 vnt.

Siurbtuky gama, pav., Zr. psl. 47
Surinkimo bréZinys, Zr. psl. 48

Galimi techniniai pakeitimai!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.

Lietuviskai
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Vaciski

Kai litavimo jrankio nenaudojate _
butinai jdékite j komplekte esantj
apsauginj dékla.

Pateicamies izradito uzticibu, iegadajoties Weller
atlodesanas lodamuru DXV 80. RazoS$anas procesa ieve-
rotas visstingrakas kvalitates prasibas, kas nodroSina
nevainojamu iekartas darbibu.

A 1. Uzmanibu

Pirms sakat lietot ierici, noteikti uzmanigi izlasiet $o
lietoSanas instrukciju un droSibas norades. So drosibas
noteikumu neievéro$ana apdraud veselibu un dzivibu.

Ja iekartu izmanto, neievérojot lietoSanas instrukciju, ka
ari veic neatlautas un nesaskanotas izmainas, razotajs
neuznemas atbildibu par sekam.

Drosibas norades
@ Novietojiet atlodésanas lodamuru vienmér uz originala
palikina.

@ Nodrosiniet, lai atlodéSanas lodamura tuvuma neatra-
stos degosi priekSmeti.

@Lai izvairitos no statiskas uzlades, antistatiskas plast-
masas detalas ir piepilditas ar stravu vadoSiem
materialiem. Tadéjadi ir samazinatas plastmasas izole-
josas Tpasibas.

@ Stravai pieslégtam detalam nedrikst veikt nekadus dar-
bus.

@ |zvairieties no netiSas ieslégSanas. Nekada gadijuma
neatstajiet atlodésanas lodamuru bez uzraudzibas.

@ AtlodéSanas lodamuru drikst lietot tikai tad, ja tas ir teh-
niski nevainojama stavokli.

@®Lietojiet piemérotu aizsargapgérbu.
apdedzinaties ar karstu lodalvu.

lespéjams

2. Apraksts
AtlodéSanas lodamuru DXV 80 var pieslégt visam elektro-
niski vaditajam WELLER atlodéSanas iericem ar 80 W

piesleguma tehniku. Augstvértiga sensoru un
siltumparne$anas tehnika nodroSina precizu atlodé$anas
instrumenta temperaturas reZimu. AtlodéSanas lodamurs
ir ipasi piemérots pecapstradei un remontdarbu veikSanai
SMD vai konvencionali aprikotam vaditajplatem. Dazadi X
sérijas atskSanas uzgali un CSF atlodéSanas galvas
tadéjadi atrisina daudzas atlodéSanas problémas.
AtstikS8ana sak darboties, nospiezot slédzi. Lodalvas
savak$anas tvertne sastav no vienreizéjas lietoSanas
patronas ar filtru. VienkarSa un atra vienreizéjas
lietoSanas patronas nomaina samazina atlodéSanas
lodamura apkopei nepiecieSamo laiku. Rokturis, pievada
kabelis un vakuuma 8ltene ir izgatavoti no antistatiska
materiala un papildina $i atlodéSanas lodamura augstos
kvalitates standartus.

3. Lietosanas uzsaksana

Novietojiet atlodéSanas lodamuru uz droibas palikina.
levietojiet piesleguma kontaktdakSu vadibas bloka ligzda
un nofikséjiet to. Pievienojiet vakuuma $|uteni vadibas
bloka nipelim (Vac). leslédziet vadibas bloku un noregule-
jiet vélamo darba temperatiru (ieteicams 380°C / 716°F).
Gaismas diodes mirgoSana vadibas bloka signalizé par
darba temperaturas sasniegSu. Atsuk$ana sak darboties,
nospiezot sledzi.

4. Norades darbam

AtstikSanas uzgala iek$éjam diametram jabut apméram
tikpat lielam, cik liels ir plates caurumu diametrs.
Novietojiet atsukSanas uzgali vertikali un ieslédziet
atsukSanu tikai tad, kad lodalva pilniba izkususi.
AtstikSanas laika groziet detalas pieslégvietu. Ja neatsuc
visu lodalvu, veiciet atkartotu lodéSanas vietas alvo$anu
un atkartojiet atiodéSanu. Izmantojot papildu lodalvas stie-
pli, tiek saglabatas atstikSanas uzgala labas mitrinaSanas
Tpasibas un nodrosinata laba siltumvadiSana.

4.1, TinSana, apkope

Lai panaktu labu atlodéSanas rezultatu, atlodéSanas galvu
regulari jatira. Veicot tiriSanu, jatira atsuk3anas uzgalis un
atsukSanas caurule, janomaina vienreizejas lietoSanas
patrona (9), ka ari japarbauda blivejums un filtri. Vienmer
ievietojiet jaunas vienreizéjas lietoSanas patronas, jo
pretéja gadijuma var rasties noplide.

Tehniskie dati

Piesleguma spriegums
Jauda
Temperaturas diapazons:

80 W

24V AC pazeminats spriegums

no 50°C lidz 450°C (no 150°F lidz 850°F)
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AtstikSanas uzgala atveres firiSanai izmantojiet tirisanas
instrumentu (5 13 500 99) ar piemeérotu tiriSanas adatu.
AtstikSanas caurule jatira bez atsikSanas uzgala un
tinSanai jaizmanto suka (5 87 418 23).
Netirumu nogulsnes pie konusa var notirit ar sildelementa
konusa tirisanas ieliktni (5 87 067 94).

4.2, Vienreizéjas lietosanas patronas nomaina

Turiet atlodéSanas lodamuru ar atsukSanas uzgali uz
augSu. Lai nomainitu vienreizéjas lietoSanas patronu,
pavelciet uz aizmuguri filtra ietvaru (6), lidz tas nofikséjas.
Tagad filtra ietvaru iespéjams iznemt un var nomainit
vienreizéjas lietoSanas patronu (9).

Pievérsiet uzmanibu patronas ievietoSanas stavoklim
attieciba uz poziciju (10) un caurpludes virzienam (9)
(skatiet attélu 2).

Ja atlodéSanas lodamura iekSpusé manat lodalvas atliku-
mus, notiriet tos. levietojiet filtra ietvaru kopa ar jauno
patronu rokas moduli (7) un ieslédziet izraisitaju (8).
AtlodéSanas lodamurs tagad ir darba kartiba.

4.3. Atsik$anas uzgala nomaina

Nomainiet atsikSanas uzgalus kamér tie karsti. Turiet
atlodeSanas lodamuru vertikala stavokli. Uzmauciet
nomainas instrumentu uz atstik$anas uzgala un nedaudz
pagrieziet (aptuveni par 45°), atskrivéjiet atstkSanas
uzgali un ar instrumenta palidzibu nonemiet to.

Uzmanibu
Apdedzinasanas risks! P&c nonemsanas, atsukSanas
uzgalis vél ir karsts.

levietojot un nofikséjot jauno atsukSanas uzgali, viegli
uzspiediet sildelementam.

Vaciski

5. Piegades komplekts
DXV 80 Set

Atlodesanas lodamurs

WDH 40 paliktnis

Tiridanas suka

Konusa tiritajs

Tiri8anas instruments

AtsukSanas uzgalis DX112
AtsukSanas uzgalis DX113
LietoSanas instrukcija

5 gab. Vienreizéjas lietoSanas patronas

DXV 80

Atlodesanas lodamurs

Tiridanas suka

Konusa tiritajs

LietoSanas instrukcija

5 gab. Vienreizéjas lietoSanas patronas

Attels: atsikSanas uzgalu programma, skatiet 47. lappusi
Attéls: detalizéts zimejums, skatiet 48. lappusi

Saglabajam tiesibas veikt tehniskas izmainas!

Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.
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6barapcku

AKo He u3nonssare NOANHUA .
WHCTPYMEHT, BUHAru ro cnarante
B npeana3Hata noACTaBKa.

Hwe Bu 6narogapum 3a okasaHoTo Hu ¢ e epHa Weller DXV 80
PaanosinHukbT. Mpy NPpoM3BOACTBOTO Ce Mpunarat Haii-cTporu
U3MCKBAHMS KbM KA4ecTBOTO, KOMTO OCUrypsBaT efHa
6e3ynpeyHa paboTa Ha ypesa.

A 1. BHuMaHue!

I'Ipeum [la 3ano4Hete pa60Ta C ypela npo4eTeTe BHAMATENHO
TOBa PbKOBOACTBO 3a pa60Ta W NPUNOXEHUTE UHCTPYKUMK 3a
6esonacHa pa60Ta. |-|pl/| Hecna3saHe Ha npaBunata 3a
6€30MacHOCT MMa onacHoCT 3a BaweTo 3[jpaBe U XuBoT.

3a Lpyro u3non3eaHe, pasfiM4HO OT OMMCAHOTO B
PBKOBOACTBOTO 3a pa60Ta, a CblO Taka W npu CBOEBOJHO
WU3MEHEeHWe Ha ypeaa, Npou3BoAUTENAT He noemMa OTroBOPHOCT

Yka3aHus 3a 6esonacHa paboTa
@Korato He 13non3Bate pasnosnHuKa, BUHAr ro cnaraiite B
opuruHanHara cToiika.

@ He cnaraiite 3ananuTenHu npeaMeT 6130 f0 ropewyus
NOAJTHKK 3a pa3crossaHe.

@ AHTCTATMYHUTE NAIACTMAcK 3a U305rBaHe Ha CTaTUYHN
3apAaaun ca ¢ TOKONpPOBOAUMM 3aMbJIHUTENN. Mo TaKbB HAUMH
Ce Hamanasat u3onupaiiuTe CBOWCTBA Ha NnacTMacuTe.

OHe pa60TeTe M0 4acTK, KOMTO Ca Mo HanpexxeHue.

@ 136srBaiTe 6e3Han30pHa paboTa. IHukora He octassiiTe
pasnosnHuKa 6e3 KOHTpoN.

@PaboTeTe ¢ pasnosnHuka camo ako TOW TEXHUYECKM € B
M3npaBHO CbCTOAHKE.

@ /I3non3BaiiTe NOAXOAALO 3amuTHO obnekno. Nma
0nacHoCT OT M3rapsiHe ¢ TeYeH kanaeH npunoi.

2. Onucaxue

PasnosniuksT DXV 80 Moxe da ce CBbp3Ba C BCHYKM
eNeKTPOHHO perynupanm npubopy 3a pasnosisaqe Ha WELLER ¢
80 W TexHuka 3a npucbepmHsiBaHe. EMH BMCOKOKAYeCTBEH
CEH30p W TonnonpeAaBallata TexHUKa OCMrypsBaT Mpeunaqa
XapakTepucTuka Ha perynMpaHe Ha Temnepatypata Ha
WHCTPYMEHTa 32 pascnosiBae. PasnosnHukbT 3a pascnosiBaHe
0C0B6EHO MOAXOASLL 33 A0PABOTBAHE M PEMOHT Ha OGUKHOBEHM

nnv SMD nevathu nnatku. Mpyu TOBA pa3NyHUTE 3aCMyKBaLLM
Lto3un cepus X v pascnosisamTe rnasu CSF paspeLuasat MHOMO
npobnemu npu pascnossaxe. [pouecbT Ha M3cMykBaHe ce
3afeiicTBa ¢ 6yToHHMS npeBknoyBaTen. Cbaa 3a cbbupaHe Ha
KanaeHust Mpunoi ce CbCTOM OT eANH NATPOH 32 eAHOKPaTHA
ynotpeba ¢ cuntbp. MpocTara u 6bp3a CMSHa Ha NaTpoHa 3a
efiHoKpaTHa ynoTpeba CBexAa A0 MUHAMYM DasxopuTe Mo
MoAAbPXAHE Ha MOsNMHMKA 3a pascnosBade. [lpbxkara,
3axpaHBaLms kaben 1 BakyyMHUs Mapkyd ca 0T aHTUCTaTUueH
maTepuan u [OMbABAT BUCOKMS CTAHAAPT Ha KA4ecTBOTO Ha
TO3V MOSNHYK 32 PascrosiBaxe.

3. MNyckaHe B peiicTBMe

MocTaBeTe pasnosnHuka B MpeAnasHara cToika. MocTtaseTe
CbeMHUTENHNS LUeKep B eNeKTpuyecka CbeanHuTenHa bykca
Ha anapara 3a ynpaBneuue W cukcupaitte. MoctaseTe
BaKyyMHWS MapKyy4 BbpXy CbeAMHUTENHUS HakpaitHuk (Vac) Ha
anapara 3a ynpasnetve. BkntoueTe anapata 3a ynpasneHue u
perynupaiiTe  uckaHata paboTHa  TemnepaTtypa  (3a
npenopbuBaHe e 380°C / 716°F). MuraHeTo Ha ONTMYHMSA
KOHTPON Ha perynupaHeTo Ha anapara 3a ynpaBnexue
CUTHANM3upa 3a JOCTUraHeTo Ha paboTHata TemmepaTypa.
lpouecbT Ha W3CMykBaHe Ce 3afeicTBa C OYTOHHMSA
MpeBKouBaTeN.

4. UHcTpyKumm 3a paboTa

BtheLLIHI/IFI O/aMETbD Ha CMyKaTenHata AH3a TpﬂﬁBa fa e
I'IpMﬁJ'I. C pa3Mep Ha AuMameTbpa Ha 0TBOpa B nnartkara.
MocTaBeTe CMyKaTenHata At3a nepneHankynapHo U BKIYeTe
BaKyyMma Korato npunoAaT e pa3Tonu HambiiHO. Mo BpeMe Ha
npoueca Ha 3acMykBaHe [ABUXETE KpbrooépaaHo CbeaunHuTens
Ha KOHCTPYKTUBHWA ENTEMEHT. Ako He e M3CMyKaH BCUYKUA
annon, KaJ'IaVI,ﬂVICEIHTe OLLle BeAHbX MACTOTO Ha 3anosBaHe U
NnoBTOpeTE npoueca Ha pa3nosBaHe. C w3non3saHe 0T
[ONbAHUTENeH I']pVIrIOVI-)KVILla Ce 3anassa uoépa YMOKPAEMOCT
Ha CMyKaTenHata Ai3a W ce ocurypssa n06pa
TONNONPOBOAMMOCT.

4.1 MouuncTsaHe, noaAbLPKaHe

3a pa ce nmocturHat #oGpM pesynTaTtv npu pasnossaHe e
Heo6XOAMMO [a NMoUMCTBaTe PefOBHO pasnosBalata rnasa. B
TOBA BNM3AT MOYUCTBAHETO Ha CMyKaTenHata Ai03a W Ha
3acMykBawarta Tpbba, CMAHAa Ha naTpoHa 3a efHokpaTHa
ynotpe6a (9), KakTo 1 NpoBepKa Ha ynTbTHEHUSTa U PUATHPA.
CnaraiiTe BUHarM HOB MaTpOH 3a efHOKpaTHA ynoTpeba, Thbid
KaTo MHaYe Morat fa Bb3HWKHAT HeynTbTHEHN MecTa.

3a nouncTeaHe Ha 0TBOPa Ha CMykaTenHata Ar3a u3nonasaite
nouncTBawms mHCTpymeHT (5 13 500 99) ¢ noaxoadwa

TexHnyeckn aaHHN
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe
HarpeBatenHa MOLHOCT:
TemnepaTypeH auanasoH:

8w
50 - 450 °C (150-850 °F)

24V AC HuCKO NpeanasHo HanpexeHue
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nouucTeawa urna. MouncTBaHeTo Ha 3acmyksalwata Tpbba
cTaBa 6e3 cMykaTenHata [t3a W ce U3BbpLUBA C YeTKaTa 3a
nounctsaHe (5 87 418 23).

HacnosBaHust Ha 3aMbpcsiBaHs B 30HaTa Ha KoHyca MoraT Aa
6bhaT 0TCTPaHsABaHM C BNOXKaTa 3a nouucteaHe (5 87 067 94)
32 KOHyCa Ha HarpeBaTenHus enemeHT.

4.2 CMsiHa Ha naTpoHa 3a efHOKpaTHa ynoTpeba

[pbXTe pasnosiiHuka CbC CMykaTenHara 4to3a Harope.

3a cMsHa Ha naTpoHa 3a eAHokpaTHa ynoTtpeba UNTbPHUAT
gbpxay (6) ce waterns Hasag Ao (ukcupaHe. Cera
UATBPHUAT AbpXay Moxe fAa OGbje u3BajeH v fa 6bpe
CMEHEH NaTpoHa 3a eHokpaTHa ynoTpe6a (9).

Mpv TOBa BHUMABAATE 32 MOHTAXHOTO MOMOXeEHWe MO
OTHOLLEHWe Ha noauums (10) 1 3a nocokata Ha npoTi4axe (9) Ha
naTpoHa (Bux curypa 2).

MpemaxHeTe €BEHTYanHUTE OCTaTbLUM OT NpUNOA BbB
BbTPELHOCTTA Ha MOANHMKA 3a pascnosiBade. lloctaseTe
OTHOBO (DUNTBPHMS AbPXAy 3aeAHO C HOBUS NATPOH
noapaBHEHO Hanpes B Apbxkata (7) W HaTUCHETe
BKtouBaTens (8). Cera pa3nosHUKLT e roToB 3a paboTa.

4.3 CMsiHa Ha cMyKaTenHaTa alo3a

CMeHsiiTe CMyKaTeNHUTE [103U Camo B ropeLio ChCTOSHME.
[pbXTe  pasnosnHuka  nepneHaukynspHo.  CnoxeTe
MHCTPYMEHTa 3a CMsHa BbPXY CMyKaTenHaTta fto3a 1 ¢ kpaTko
BbPTENMBO ABWXEHME (Mpubn. 45°) ocBo6oAeTe CMykaTenHaTta
[103a U 5 U3BafETE C NOMOLLTA HA MHCTPYMEHTA.

BHumahue
Wma onacHocT oT wuarapsHe! CMykaTenHata A3a v cnef
13BaXaaHe e oLue ropetla.

|-|pl/| cnaraHe w dpMchpaHe HaTuCHETE JleKO HoBaTta
CMyKaTeNlHa [t03a CpeLLly HarpeBaTenHua enemMeHT.

5. 06eM Ha gocTaBKaTa
DXV 80 Komnnekr

MosnHuK 3a pascnosiBaqe

WDH 40 MoacTaska

YeTka 3a MouMcTBaHe

KoHycHa uncTauka

PbkoBoacTBo 3a paboTa
CwmykatenHa aro3a DX112
CwmykarenHa ao3a DX113
PbkoBoacTBo 3a paboTa

5 6p. NaTpoHM 3a eHOKpaTHA ynoTpe6a

6barapcku

DXV 80

MosiMHMK 3a pa3crosiBaHe

YeTka 3a noumcTBaHe

KoHycHa umcTauka

Mo4MCTBALY MHCTPYMEHT

5 6p. NaTpOHM 32 eHOKpaTHa ynoTpe6a

Ourypa: acopTUMEHT OT CMyKaTeNHu A103u, BUX 41

Ourypa: yepTex Explo Bux cTpanmua 29

MpaBoTO 3a NpaBeHe Ha TEXHUYECKW U3MEHEHUS OCTaBa
3anaseHo!

AxTyanu3supaHute pbKOBOACTBa 3a pabota Bue we
HamepuTe Ha agpec www.weller-tools.com.
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Roman

Depuneti intotdeauna scula de_lipire
metalica pe polita de siguranta in caz

de nefolosire a dcesteia. ’

Va multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea
ciocanului delipit Weller DXV 80. La fabricare au fost respec-
tate cele mai stricte exigente de calitate, care asigura o
functionare impecabild a aparatului.

A 1. Atentie!

Va rugam ca, inainte de punerea in functiune a aparatului, sa
cititi cu atentie acest manual de exploatare. in caz de nere-
spectare a prescriptiilor privind masurile de siguranta, apare
pericol pentru integritatea corporala si pentru viata.

Pentru alte utilizari care difera de cele descrise in manualul
de exploatare, precum gi pentru modificéri abuzive,
producdtorul nu Tsi asuma raspunderea.

Indicatii de securitate
@ Depozitati ciocanul de dezlipit intotdeauna in suportul
original atunci cand nu este folosit.

@ Nu aduceti niciun fel de obiecte inflamabile in apropierea
ciocanului de dezlipit fierbinte.

@in vederea prevenirii incércarilor statice, materialele plastice
trebuie prevazute cu materiale de umplere conductive.
Prin aceasta sunt reduse si proprietétile
izolatoare ale materialului plastic.

@Este interzisa realizarea de lucrdri la piese care se afld sub
tensiune.

@ Evitati functionarea accidentald. Nu Iasati niciodata ciocanul
de dezlipit fierbinte nesupravegheat.

@ Punerea in functiune a ciocanului de dezlipit este permisa
numai in conditiile unei stari tehnice impecabile a acestuia.

@ Utilizati imbracaminte de protectie adecvata. Pericol de
provocare a arsurilor prin aliaj de cositor lichid.

2. Descriere

Ciocanul de dezlipit DXV 80 poate fi racordat la toate aparatele
de dezlipit WELLER controlate electronic, cu tehnica de racorda-
re de 80 W. O tehnologie de inalta valoare a senzorilor i a trans-
ferului de caldura garanteaza un comportament de control pre-
cis al temperaturii sculei de dezlipit.

Ciocanul de dezlipit este deosebit de adecvat pentru lucrari de
reconditionare i reparatii la placi cu circuite imprimate echipa-
te SMD (Surface Mounted Device) sau conventional. in acest
proces, diverse duze de aspirare din seria X si capete de dezlipit
CSF rezolva multe dintre problemele care intervin la dezlipire.
Procesul de aspirare se declangeaza prin actionarea comutato-
rului de deget. Rezervorul pentru colectarea cositorului consta
dintr-un cartus de unici folosinta cu filtru. fnlocuirea simpla si
rapida a cartugului de unicé folosinta reduce la un minim chel-
tuielile pentru intretinerea ciocanului de dezlipit. Méanerul, cablul
de alimentare i furtunul de vid sunt confectionate din material
antistatic si completeaza inaltul standard de calitate al acestui
ciocan de dezlipit.

3. Punerea in functiune

Asezati ciocanul de dezlipit in suportul de siguranta. Introduceti
fisa de conectare in mufa aparatului de comanda si blocati-o.
Introduceti furtunul de vid pe niplul de racordare (Vac) al apara-
tului de comanda. Porniti aparatul de comanda si setati tempe-
ratura de lucru dorita (se recomanda 380°C / 716°F). Aprinderea
intermitenta a controlului optic al setdrii de la aparatul de
comanda semnaleaza atingerea temperaturii de lucru. Procesul
de aspirare se declangeaza prin actionarea comutatorului de
deget.

4. Instructiuni de lucru

Diametrul interior al duzei de aspirare ar trebui sa corespunda
aproximativ diametrului gdurii placii cu circuite imprimate.
Asezati duza perpendicular si conectati vidul abia atunci cand
aliajul de lipit este topit complet. in timpul procesului de aspira-
re, miscati circular conexiunea componentei. in cazul in care nu
a fost aspirat tot aliajul de lipit, cositoriti inca o data punctul de
lipire cu aliaj si repetati procesul de dezlipire. Prin utilizarea unei
sarme de lipit suplimentare, va fi mentinuta capacitatea de ume-
zire a duzei de aspirare i se asigurd o bund conductivitate ter-
micd.

4.1 Curatare, intretinere

Pentru a se obtine rezultate bune in procesul de dezlipire, este
necesara curatarea regulatd a capului de dezlipit. Acest lucru
include curatarea duzei de aspirare gi a tevii de aspirare, inlocui-
rea cartusului de unica folosinta (9), precum gi verificarea garni-
turilor de etansare si a filtrului. Introduceti intotdeauna cartuse
de unica folosinta deoarece, in caz contrar, pot interveni nee-
tanseitati.

Pentru curatarea orificiului duzei de aspirare, utilizati scula de
curatat (5 13 500 99) cu acul de curatat potrivit. Curatarea tevii
de aspirare se va efectua cu peria de curatat (5 87 418 23), fara

Date tehnice
Tensiunea de conectare
Putere de incalzire:
Timpul de incalzire

80w
50 °C - 450 °C (150-850 °F)

24V CA tensiune joasa de protectie
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duza de aspirare montata.

Depunerile de murdarie din zona conului pot fi indepartate cu
insertia de curatare (5 87 067 94) pentru conul corpului de
incalzire.

4.2 inlocuirea cartugului de unica folosinta

Tineti ciocanul de dezlipit cu duza de aspirare in sus. in vede-
rea inlocuirii cartugului de unica folosintd, suportul filtrului (6) va
fi tras in spate pana se fixeaza. Suportul filtrului poate fi acum
scos i se poate inlocui cartusul de unica folosinta (9).

La acestea acordati atentie pozitiei de montaj in ceea ce pri-
veste pozitia (10) si directia de curgere (9) prin cartus (a se
vedea imaginea 2).

indepartati eventualele resturi de cositor din zona interioard a
ciocanului de dezlipit. Introduceti din nou suportul filtrului
impreund cu noul cartug in fata in piesa de mand (7), aliniat cu
aceasta, i actionati declangatorul (8). Ciocanul de dezlipit este
din nou pregatit pentru functionare.

4.3 Inlocuirea duzei de aspirare

Tnlocuiti duzele de aspirare numai cand sunt fierbinti. Tineti cio-
canul de dezlipit in pozitie verticald. Introduceti scula de inlocui-
re pe duza de aspirare si printr-o migcare de rotatie scurta (cca.
45°) desprindeti duza de aspirare si scoateti-o cu ajutorul scu-
lei.

Atentie

Pericol de provocare a arsurilor! Dupa scoaterea duzei de
aspirare, aceasta mai este inca fierbinte.

La introducerea si fixarea noii duze de aspirare, apasati-o usor
catre corpul de incalzire.

5. Volumul de livrare

Set DXV 80 DXV 80

Ciocan de dezlipit Ciocan de dezlipit

Suport WDH 40 Perie de curatat

Perie de curdtat Element de curatat pentru con
Element de curatat pentru con Manual de utilizare

Scula de curatat Cartug de unica folosinta 5 buc.
Duza de aspirare DX112

Duza de aspirare DX113

Manual de utilizare
Cartug de unica folosinta 5 buc.

Imagine Gama de duze de aspirare pag. 41

Desen descompus al ansamblului vezi pagina 29

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!
Manualul de exploatare actualizat il gasiti pe
www.weller-tools.com.

Roman
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Hrvatski

Odlozite alat za lemljenje uvijek u
sigurnosni prihvatnik kada alat nije u
uporabi.

Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom
lemilo DXV 80 tvrtke Weller. Kod proizvodnje su za temelj
postavljeni najstroziji kriteriji za kakvocu koji osiguravaju
besprijekornu funkciju uredaja.

A 1. Paznja!

Prije puStanja uredaja u pogon pazljivo procitajte upute za
rukovanje. U slucaju nepostivanja sigurnosnih propisa prijeti
opasnost za zdravlje i Zivot.

Proizvodac ne preuzima odgovornost za drugovrsnu namjenu
koja odstupa od one u uputama za rukovanje, kao i u slucaju
poduzimanja samovoljnih modifikacija.

Sigurnosne upute
@ Lemilo koje se ne koristi obavezno odloZite u originalni
stalak.

@ Nemojte stavljati zapaljive predmete u blizinu vrucih lemila.

@ Antistaticki materijali opremljeni su provodljivim punilima
koja spriecavaju staticki naboj.
Tako se smanjuju izolacijska svojstva plastike.

@ Rad se ne smije obavljati na dijelovima pod naponom

@ Izbjegavajte nezeljeni rad. Vruce lemilo ne smije se ostavljati
bez nadzora.

@ Lemilo se smije koristiti samo u tehnicki besprijekornom
stanju.

@ Koristite odgovarajucu zastitnu odjecu. Opasnost od
zapaljenja zbog tekuceg lemnog kositra.

2. Opis

Lemilo DXV 80 moze se elektroniCki spojiti na sve prikljucke
WELLER s naponom od 80 W za lemljenje. Visokokvalitetna teh-
nika senzora i prijenosa topline u lemilu omogucuju precizno
reguliranje temperature lemila. Lemilo je posebno namijenjeno
popravcima na SMD-u ili konvencionalnim sklopovskim ploica-
ma. Razli€ite usisne glave modela X-Serie i CSF rjeSavaju mnoge
poteSkoce s lemilom. Postupak usisa pokrece se pritiskom na
prekidac. Spremnik lemila sadrZi jednokratni spremnik s filtrom.

Jednostavna i brza zamjena spremnika smanjuje trajanje
odrZavanja Zeljeza lemila. Rucka, elektricni kabel i vakuumska
cijev izradeni su od antistatiCkog materijala i pridonose visokoj
kvaliteti lemljenja.

3. Pustanje u pogon

Odlozite lemilo u zaStitni stalak. UtikaC lemila umetnuti u
prikljuénu utiCnicu kontrolnog uredaja. Umetnite vakuumsku
cijev u prikljutak (Vac) kontrolnog uredaja. Ukljuite kontrolni
uredaj i namjestite Zeljenu radnu temperaturu (preporucuje se
380°C / 716°F). Treperenje opticke komade pokazuje da je kon-
trolni uredaj postigao radnu temperaturu. Postupak usisa
pokrece se pritiskom na prekidac.

4. Upute za rad

Unutarnji promjer mlaznice mora priblizno odgovarati promjeru
provrta ploCice. Postavite mlaznicu okomite i ukljucite vakuum
dok se lem u potpunosti ne otopi. Prikljucni uredaji kruzno se
pomici tijekom usisa. Ako se ne usisa cijeli lem, ponovno pre-
mazite lemilo i ponovite lemljenje. Pomocu dodatnog lemila
odrZava se vlaznost mlaznice i osigurava dobra toplinska vodlji-
vost.

4.1 Ciscenje, odrzavanje

Da bi se postiglo dobro lemljenje, potrebno je redovito Cistiti
lemilo. To ukljuuje CiScenje usisne mlaznice i cijevi, zamjenu
jednokratnog spremnika (9) i provjeru brtve i filtara. Obavezno
koristite nove jednokratne spremnike; u suprotnom moze doci
do propustanja.

Za CiS¢enje usisne mlaznice koristite alat za CiScenje
(5 13 500 99) s odgovaraju¢om iglom. Usisna cijev Cisti se bez
¢iScenja mlaznice, a pomocu Cetke za CiScenje (5 87 418 23).

Prljavstina u konusnum predjelu moZe se ukloniti Cistacem
(587 067 94) za uklanjanje konusne grijace glave.

4.2. Zamjena jednokratnog spremnika

Lemilicu drZite tako da je mlaznica okrenuta prema gore.

Za zamjenu jednokratnog spremnika nosac filtra povlaci se (6)
dok ne klikne. Nosac filtra moze se izvaditi radi zamjene
jednokratnog spremnika (9).

Uzmite u obzir polozaj montaZe (10) i smjer protoka (9)
spremnika (vidi sliku 2).

Uklonite sve ostatke od lemljenja u Zeljezu lemila. Umetnite
nosac filtra s novim spremnikom natrag u prednji dio s ruckom
(7) i okidacem (8). Lemilo je sada spremno za rad.

Tehnicki podatci
Prikljuéni napon
Snaga grijanja:
Trajanje zagrijavanja:

24V AC niskog napona
80w

50 °C — 450 °C (150 °F - 850 °F)
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4.3. Zamjena mlaznice

Zamijenite mlaznice samo kada su vruce. Lemilo drZite usprav-
no. Prikljucite alat za zamjenu mlaznice, uklonite mlaznicu i alat
kra¢im rotiranjem (cca. 45°).

Paznja

Opasnost od opeklina! Mlaznica ostaje vruéa i nakon
uklanjanja.

Prilikom umetanja i blokade nove mlaznice, pritisnite lagano uz
grijac.

5. Opseg isporuke

Komplet DXV 80 DXV 80

Lemila Lemila

WDH 40 stalak Cetke za CiScenje

Cetka za Giscenje Konusni ¢istat

Konusni Cistat Upute za rad

Alat za CiScenje Jednokratni spremnici 5 kom.

Usisna mlaznica DX112
Usisna mlaznica DX113
Upute za rad

Jednokratni spremnici 5 kom.

Slika program usisne mlaznice S. 41

Slika eksplodirani prikaz, vidi stranice 29.

Pridrzava se pravo na poduzimanje tehnickih preinaka!
AZurirane upute za rukovanje naéi cete na adresi
www.weller-tools.com.

Hrvatski
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Nozzles

DX- Serie
Modell ’% % w Teilenummer
model
> DX 110 19 0.7 25 T005 13 140 99
8> DX 1M 2,5 0.7 25 T005 13 141 99
&z DX 112 2.3 1,0 25 T005 13 142 99
cEg= DX 13 2,5 12 25 T005 13 143 99
dE> DX 13 HM 25 12 25 T005 13 150 99
| 3 pe DX 14 3,3 18 25 T0O05 13 144 99
Ep— DX 115 19 0.7 29 T005 13 145 99
(E— DX 116 2.7 12 29 T005 13 146 99
dz= DX 117 2.9 15 25 T005 13 147 99
agg> DX 118 15 0.7 23 T005 13 148 99
dp>— DX 119 11 0.7 33 T005 13 151 99
dB= DX 120 25 11 22 T005 13 152 99
dB= Measuring Nozzle 3.3 0.55 215 T005 13 153 99
=T ® Conus insert cleaning tool T005 87 067 94
Reinigungswerkzeug
Cleaning tool @ @
T005 13 500 99 1. Saugrohr @ 0,9 fiir DX 112, 1. Suction tube ¢ 0,9 for DX 112,
— ,'\ DX 113,DX 116 DX 113,DX 116
‘ <X 2.9 0,5 fir DX 110, DX 111, 2.9 0,5 for DX 110, DX 111,
DX 115,DX 118 DX 115,DX 118
3.0 0,4 fir DX 114, DX 117 3.90,4 for DX 114, DX 117
. g
v B @A/
fj%l\j// o N 7
s ﬂéﬁwf,

taglich

Reinigen des Saugrohres

daily

Cleaning of the suction tube

47

alle 50 Entlotzyklen

Reinigen der Saugdiise

every 50 desolder cycles
Cleaning of the suction nozzle

Entfernen der Saugdiise
Reinigen mit Konusreiniger
Remove of the suction nozzle
Cleaning with the taper cleaner

4D9R707_3



Exploded Drawing
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Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2
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Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax:  +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.I.
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Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231

AUSTRALIA
Apex Tools

P.0. Box 366

519 Nurigong Street
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Phone: +61 (2) 6058-0300
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USA

Apex Tool Group, LLC
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Phone: +1 (800) 688-8949
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Apex Tool Group
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Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421

FRANCE

Apex Tool France S.N.C.

25 av. Maurice Chevalier BP 46
77832 0zoir-la-Ferriére, Cedex
Phone:+33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

CANADA

Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Missicauga
L5R 1B8 Ontario

Phone: +1 (905) 501-4785

Fax:  +1 (905) 387-2640

CHINA

Apex Tool Group
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