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Originalbetriebsanleitung

Translation of the original instructions
Traduccion del manual original
Traduction de la notice originale
Traduzione delle istruzioni originali
Tradugao do manual original

Vertaling van de oorspronkelijke
gebruiksaanwijzing
Oversattning av bruksanvisning
i original

Overseettelse af den originale
brugsanvisning

Alkuperaisten ohjeiden
kaannos
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Preklad puvodniho navodu

k pouzivani

Ttumaczeniem instrukcji oryginalnej
Eredeti hasznalati utasitas forditasa

Preklad pévodného navodu

na pouzitie

Prevod izvirnih navodil
algupérase kasutusjuhendi tolge

Instrukciju tulkojumam no
originalvalodas

Originalios instrukcijos vertimas

MpeBoa Ha opurMHanHaTa
MHCTPYKLUS

Traducere a instructiunilor
originale

Prijevod originalnih uputa

OpwurnHanbHOe pyKOBOACTBO MO
aKcnnyatauuu
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potential balance

Potentialausgleich Fl
Equipotential bonding GR
Equipotencial TR
Compensation de potentiel CZ
Compensazione di potenziale PL
Equilibrio do potencial HU
Potentiaalvereffening SK
Potentialutjamning SL
Spaendingsudligning
Netzsicherung DK
Mains fuse Fl
Fusible GR
Fusible secteur TR
Protezione della rete cz
Fusivel de rede PL
Netbeveiliging HU
Natsakring SK
USB-Schnittstelle DK
USB port Fl
Interfaz USB GR
Interface USB TR
Interfaccia USB cz
Interface USB PL
USB-poort HU
USB-port SK
Schnittstelle DK
Interface Fl
Interfaz GR
Interface TR
Interfaccia cz
Interface PL
Interface HU
Granssnitt SK

usB COM 1 COM 2

usB COM1 COM?2
Potentiaalin tasaus EE
E&iowon duvapikol LV
Potansiyel dengelemesi
Vyrovnani potenciall LT
Wyréwnanie potencjatu BG

Feszultségkiegyenlitd hively
Zasuvka vyrovnania potencialov
Vti¢nica za izenacevanje
potenciala

Netsikring

Verkkosulake

HAekTpIKr) ao@daAeia SIKTUOU
Sebeke sigortasi

Sitova pojistka

Bezpiecznik sieciowy
Halézati biztositék

Sietova poistka

USB-port
USB-liitanta

OUpa dieTraprig USB
USB arabirim
Rozhrani USB
Ztacze USB

USB csatlakozd
Rozhranie USB

Interface
Liittyma

Oupa dIETTaPNG
Arabirim
Rozhrani
Interfejs
Interfész
Rozhranie
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RU
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Potentsiaalide Uhtlustuspuks
Potencialu izlidzinaSanas
pieslégvieta

Potencialo iSlyginimo jvoré
M3paBHsaBaHe Ha
noteHumanmTe

Egalizare de potential
Izjednacavanje potencijala
BbipaBHMBaHWe noTeHUManos

OmrezZna varovalka
Vérgukaitse

Elektriska tikla drosinatajs
Tinklo saugiklis

MpexoB npeanasuTen
Siguranta de retea

MrezZni osigurac
MpepoxpaHuTenb anekTpoceTu

Vmesnik USB
USB-liides

USB pieslégvieta
USB sasaja
USB-uHTepdeiic
Interfata USB
Sucelje USB
WHTepdenc USB

Vmesnik
Liides
Saskarne
Sasaja
WHTepdeiic
Interfata
Sucelje
WHTepdeiic
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Luftanschlussnippel fiir
HeiRluftkolben
Air connection nipple for
hot air tools
Boquilla de conexién del
aire para el soldador de
aire caliente
Raccord de connexion
d‘air pour fers a air chaud
Nipplo di collegamento aria
er saldatore ad aria calda
iples de ligagao de ar para
ferros de soldar por ar quente
Luchtaansluitnippel voor
heteluchtbout
Luftanslutningsnippel for
hetluftspenna

Vakuumanschluss
Vacuum connection
Toma de vacio

Raccord de vide
Collegamento per vuoto
Ligacéo de vacuo
Vacutimaansluiting
Vakuumanslutning

LED Vakuum
Vacuum LED
LED Vacio

LED vide

LED Vuoto

LED do vacuo
LED vacuim
Lysdiod vakuum

Pick
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WXR 3
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Weller’

Made in Germany

Pick Up -
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Pick
1 Up 2

Lufttilslutningsnippel til
varmluftskolbe
limaliitantanippa ku-
umailmakolville
>T16MI0 oUVOEDNG aépa yia
£€uBoAo Bepuol aépa

icak hava pistonu igin
gava baglanti nipeli

roubovaci pfipojka vzdu-
chu pro horkovzdusny pist
Sroubovaci pfipojka vzdu-
chu pro horkovzdu$ny pist
Levegdbcsatlakozé a
forrélevegds paka szamara
Pripojka vzduchu pre
teplovzdusnu racku
Priklju¢ni nastavek spaj-
kalnika za vro€i zrak

Vakuumtilslutning
Tyhjidliitanta
20vdean Kevou
Vakum baglantisi
PrFipojka vakua
Prztgcze prézni
Vakuumcsatlakoz6
Pripojka vakua
Prikljucek za podtlak

LED vakuum
Tyhjién LED

LED kevou

Vakum LED'i

LED vakuum
Dioda LED prozni
Vakuum LED
LED-di6éda: podtlak

Air

[
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up/
DOWN

Ohutihenduse nippel
kuuma dhu kolvidele
Gaisa piesléguma nipelis
karsta gaisa lodamuram
Karsto oro stimoklio oro

jungties antgalis
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nnen 3a NpUCbANHSABAH
Ha Bb34yX 3a NOSIMHUK C
ropeLy Bb3ayx

NiBqu-tl:ie raggrdare pentru
letconul cu aer cald
Nazuvica za priklju¢ak zra-
ka za lemilo na vruéi zrak
MoakntoyeHve Bo3gyxa
HUNNenb ANs ropsyei
navikvm Bo3gyxa

Vaakumiihendus

Vakuuma pieslégums
Vakuumo jungtis
CbeavHVTENeH enemMeHT 3a
BaKyym

Racord pentru vid
Vakuumski prikljucak
BakyymHoe coeavHeHve

LED-dioda podtlaka

LED vaakum

Vakuuma LED diode

LED vakuumas

Bakyym LED

LED vid

LED vakuum
CBETOANOAHBIN MHAUKATOP
Bakyyma
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DE Isttemperatur / Solltemperatur

GB Actual temperature / nominal
temperature

ES Temperatura real / temperatu-
ra de referencia

FR Température réelle / tempéra-
ture de consigne

IT Temperatura reale / tempera-
tura nominale

PT Temperatura real / temperatu-
ra nominal

NL Werkelijke temperatuur /

Eewenste temperatuur

SV Faktisk temperatur / bértem-

peratur

Solltemperatur

Nominal temperature
Temperatura de referencia
Température de consigne
Temperatura nominale
Temperatura nominal
Gewenste temperatuur
Bortemperatur

Festtemperatur
Fixed temperature
Temperatura fija
Température fixe
Temperatura fissa
Temperatura fixa
Vaste temperatuur
Fast temperatur

Aktiver Kanal
Active channel
Canal activo
Canal actif
Canale attivo
Canal ativo
Actief kanaal
Aktiv kanal

DK Faktisk temperatur / nominel

Fl
GR
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cz
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HU
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DK
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cz
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temperatur

Todellinen lampdtila / ohje-

lampétila

Mpaypartikr Beppokpaaia /
0OVOMAaTIKA) Bgpuokpacia

Fiili sicaklik / nominal sicaklk
Skutecna teplota / nominal

sicaklik

Temperatura rzeczywista /

temperatura zadana
Mé
ra h6mérséklet
Skutocna teplota /
pozadovana teplota

Nominel temperatur
Ohjelampétila

OvopaaoTikr Beppokpacia

Nominal sicaklik
Nominal sicaklik
Temperatura zadana

Temperatura hémérséklet

Pozadovana teplota

Fast temperatur
Kiintea lampétila
>1a6¢epn Beppokpaaia
Sabit sicaklik
Stanovena teplota
Temperatura stata
Rdégzitett hdmérséklet
Pevna teplota

Aktiv kanal
Aktivoitu kanava
Evepyo kavaAi
Aktif kanal
Aktivni kanal
Aktywny kanat
Aktiv csatorna
Aktivny kanal

hémérséklet / temperatu-

SL
EE

Dejanska temperatura /

Zelena temperatura

Tegelik vaartus / sihttempe-

ratuur

LV Faktiska temperatira / vélama

temperatira

LT Esama temperatdra / nustaty-
toji temperatdra

BG [evictButenHa temneparypa /
3apageHa TeMﬂepaTy/pa

RO Temperatura efectiva / Tem-

eratura nominala

HR Stvarna temperatura / Zadana
temperatura

RU ®dakTnyeckas temnepartypa /
3apgaHHas Temneparypa

SL

EE

LV

LT

BG

RO

HR

RU

Zelena temperatura
Sihttemperatuur
Vélama temperatlra
Nustatytoji temperatira
3apaneHa Temneparypa
Temperatura nominala
Zadana temperatura
3agaHHas Temnepartypa

SL
EE
LV
LT
BG
RO
HR
RU

Stalna temperatura
Pusitemperatuur

Noteikta temperatira
Fiksuotoji temperatira
HenpomeHnuea Temneparypa
Temperatura fixa

Fiksna temperatura
duKkcpoBaHHasa Temnepartypa

SL
EE
LV

LT

BG
RO
HR
RU

Aktivni kanal
Aktiivne kanal
Aktivais kanals
Aktyvus kanalas
AKTVBEH KaHan
Canal activ
Aktivni kanal
AKTUBHBI kaHan
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DE Schnittstelle COM 1/ COM 2

GB Interface COM 1/ COM 2
ES Interfaz COM 1/ COM 2
FR Interface COM 1/ COM 2
IT Interfaccia COM 1/COM 2
PT Interface COM 1/COM 2
NL Interface COM 1/COM 2
SV Granssnitt COM 1/ COM 2

WFV 60A

DE Zustandsanzeige
GB Status indication

ES Indicacion del estado
FR Indication d'état

IT Indicatore di stato
PT Indicacdo de status
NL Statusweergave

SV Statusvisning

DE DATALOGGER (DL) aktiv
GB DATALOGGER (DL) active
ES DATALOGGER (DL) activo
FR DATALOGGER (DL) actif
IT DATALOGGER (DL) attivo
PT REGISTO DE DADOS (DL)
activo
NL DATALOGGER (DL) actief
SV DATALOGGER (DL) aktiv
DK DATALOGGER (DL) aktiv

2CH1,2,3

DE Indikator Schaltausgang

GB Switching output indicator

ES Indicador salida de conexion

FR

IT Indicatore uscita di commuta-
zione

PT Indicador da saida de comu-

NL

tacao
Indicator schakeluitgang

Indicateur sortie de commutation

DK Interface COM 1/ COM 2
Fl Liittymd COM 1/COM 2

GR OuUpa diemagpric COM 1/COM 2

TR Arabirim COM 1/COM 2
CZ Rozhrani COM 1/COM 2
PL Interfejs COM 1/COM 2
HU Interfész COM 1/ COM 2
SK Rozhranie COM 1/ COM 2

Statusindikator

FI Tilanneilmaisin
Evoeign mpoddou
Durum gostergesidir
Zobrazeni stavu
Wyswietlacz stanu
Allapot kijelz6
Zobrazenie stavu

FI DATALOGGER (DL) aktivoitu

DATA LOGGER (DL) evepyd
TR
cz
PL
HU

SK
SL
EE

DATA LOGGER (DL) aktivni

16zas) aktiv
DATA LOGGER (DL) aktivny

SV Indikator kopplingsutgang
DK Indikator koblingsudgang

Fl Kytkentalahdon ilmaisin

GR Acgiktng emmagng £6dou

TR Devre cikisi gostergesi

CZ Indikator spinaciho vystupu
Wskaznik wyjscia
przetaczajacego
Kapcsolokimenet indikator
Indikator spinacieho vystupu

HU
SK

VERI GUNLUKLEYICI (DL) aktif

DATA LOGGER (DL) aktywny
DATA LOGGER (DL - adatnap-

DATA LOGGER (DL) je aktiviran
DATA LOGGER (DL) on aktiivne

B
WFE .+
WX -
WX -

STOP+G of f
']
a2 IR

u Fl
LI a2 Fickllp

SL Vmesnik COM 1/COM 2
EE Liides COM 1/COM 2

LV Saskarne COM 1/COM 2
LT Sasaja COM1/COM 2

B G WHTtepdenc COM 1/ COM 2
RO Interfata COM 1/ COM 2
HR Sucelje COM 1/COM 2

RU WHTtepgeiic COM 1/ COM 2

SL
EE
LV
LT
BG
RO
HR
RU

Prikaz stanja

Olekuekraan

Stavokla displejs

Baklés indikatorius
MHavkaumsi Ha cbCToSHNETO
Afisajul de stare

Prikaz stanja

MHankaums cocTosiHus

DATU REGISTRETAJS (DR) ir
ieslégts

Aktyvintas duomeny registravi-
mo jtaisas DATA LOGGER (DL)
DATA LOGGER (DL) aktuBHa
DATA LOGGER (DL) activ

HR DATALOGGER (DL) aktiviran
PETMCTPATOP OAHHbIX
(P0) akTnBMpoBaH

Indikator izhoda

Lulitusvaljundi indikaator
Sléguma izejas indikators
Indikatoriaus jungimo iSvadas
BkntouBaHe MHAMKaTOp 13xon
Indicator iesire de comutare
Indikator prekidaca za izlaz
NHamkaTtop KOMMYTUpyemMoro
BbIxoda



Pro vasi bezpe¢nost

Dékujeme Vam za davérou vyjadifenou koupi tohoto
pFistroje.

Vyroba probiha na zakladé velice pfisnych
pozadavkul na kvalitu, které zajistuji bezvadné fung-
ovani pfistroje.

praci s nim si prectéte cely tento
navod a prilozené bezpecnostni
pokyny.
Uschovejte tento navod tak, aby byl pfistupny
v§em uzivatelim.

j Pred uvedenim zafizeni do provozu a

Tento navod obsahuje dllezité informace o
bezpe¢ném a odborném uvedeni pfistroje do provo-
zu, jeho obsluze, udrzbé a samostatném odstranéni
jednoduchych poruch.

Tento pfistroj byl vyroben v souladu s aktualnim
stavem techniky a uznavanymi bezpeénostné-
technickymi pravidly.

Presto hrozi nebezpeci Urazu a materialni Skody,
pokud nebudete dodrzovat bezpe¢nostni pokyny
v pfilozené bezpecnostni brozufe a vystrazna
upozornéni v tomto navodu.

Bezpecnostni pokyny

Z bezpecénostnich divodu
nesmeéji pristroj pouzivat déti,
osoby mladsi 16 let a dale oso-
by, které nebyly obeznameny s
timto navodem k provozu. Déti
by mély byt pod dozorem, aby
bylo zajisténo, Ze si s pfistrojem
nebudou hrat.

Tento pfistroj nesméji pouzivat

osoby (v€etné déti) s omezeny-
mi fyzickymi, smyslovymi nebo

duSevnimi schopnostmi nebo s
nedostatkem zkuSenosti a ebo

znalosti.

A

poskozeni zarizeni.

Varovani! Zasah elektrickym proudem

Nespravnym pripojenim fidici jednotky hrozi nebezpeci trazu elektrickym proudem a

Pfed uvedeni fidiciho zafizeni si pfectéte kompletni pfiloZené bezpec€nostni pokyny,
bezpecénostni pokyny uveden v tomto névodu k obsluze a navod k Vasemu Fidicimu zafizeni a
dodrzujte preventivni opatfeni v nich uvedena.

Pfipojujte pouze nastroje WELLER WX.

USB port nepouzivejte nikdy k napajeni cizich pfistrojd.

Pfi zavadé pristroje mohou aktivni vodice lezet volné nebo mtize byt ochranny vodi¢

nefunkéni.

Opravy museji provadét pouze osoby vyskolené firmou Weller.

Je-li pfipojné vedeni elektrického nastroje poSkozeno, musi se nahradit specialné sefizenim
pfipojnym vedenim, které Ize ziskat prostfednictvim zakaznického servisu.

Varovani! Nebezpedi popaleni

P¥i provozu fidici jednotky hrozi nebezpeci popaleni pajeckou. Nastroje mohou po
vypnuti zistat jesté néjakou dobu horké.

Pokud pajedlo nepouzivate, vzdy jej odlozte na bezpecnou odkladaci plochu.

Vakuum a horky vzduch pfipojujte pouze na mista k tomu uréena.

Namifte horkovzdusnou pistoli na osoby nebo hoflavé pfedméty.
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Pro vasi bezpec¢nost

Varovani! Nebezpeci pozaru a vybuchul!
A Nebezpeci pozaru - horké nastroje!
Pokud pajedlo nepouzivate, vzdy jej odlozte na bezpe¢nou odkladaci plochu.
Namifte horkovzdusnou pistoli na osoby nebo hoflavé pfedméty.
Nepfiblizujte se s vybuSnymi a hoflavymi pfedméty.
Pristroj nezakryvejte.

Pouziti v souladu s uréenim

Napajeci jednotka pro pajecky WELLER WX. PFistroj pouZivejte pouze ve vnitfnich prostorech.
Jednotku oprav pouzivejte vyhradné k ucelu Pfistroj chrafite pfed vihkem a pfimym slunecnim
uvedenému v navodu k provozu, a to k pajeni a zarenim.

odpajeni za podminek uvedenych v navodu. Pouziti k uréenému Gcelu zahrnuje také, ze

se budete fidit timto navodem,

c Hoflave plyny a tekutiny se nesme) budete dbat na véechny dalsi pravodni podklady,
PFistroj Ize provozovat pouze s fadné budet’e dbét na nér'c?c!nl' bezpecnostni predpisy
nasazenymi a vhodnymi filtracnimi platné v misté pouZiti.
kartuSemi. Vyrobce neprebira odpovédnost za svévolné
PIné filtracni kartuse vyménte. provedené zmény na zafizeni.

Uzivatelské skupiny

V dusledku rizné vysokych rizik a rizikovych potencialt sméji byt nékteré z pracovnich postupu vy-
konavany pouze vyskolenym odbornym personalem.

Pracovni postup Uzivatelské skupiny

Zadavani pajecich parametrl Odborny personal s technickou kvalifikaci

Vymeéna elektrickych nahradnich dild Elektrikar

Zadavani intervall udrzby Bezpecnostni technik

Obsluha Laik

Vymeéna filtru

Obsluha Technicky vzdélana osoba s vedenim a pod dohledem
Vyména filtru kvalifikovaného odbornika

Vymeéna elektrickych nahradnich dilt
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Pro vasi bezpe¢nost

Uvedeni zafizeni do provozu

PFistroj pfipojujte do zasuvky pouze ve vypnutém

Pozor! stavu

Dodrzujte pokyny, uvedené v kazdém z ’ o

prislunych navodii k provozu piipojenych Po zapnuti pFistroje mikroprocesor provede samo-
pristroju. statny test a nacte parametry, uloZzené v nastroji.

) o . . PoZadovana a stanovena teplota jsou uloZzené
Uvedte zafizeni do provozu podle popisu v kapito- nastroji. Aktualni hodnota teploty stoupa, az
le ,Uvedeni do provozu®. dosahne pozadovanou teplotu (= pajecka se

) . . . zahfiva).
Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida
A udaji na typovém Stitku.

Pajeni a odpajeni

Pajeci prace provadéjte podle provozniho navodu hrotem a pajenym mistem tim, Ze pajeci hrot

pfipojené pajecky. fadné pocinujete.

Manipulace s pajecimi hroty V pfipadé del$i prestavky v praci pajeci systém
PFi prvnim zahtati smacejte selektivni a vypnéte,vpebo povlfiijte’ funkci Weller pro snizeni
cinovatelny pajeci hrot pajkou. Tim odstranite teploty pfi nepouzivani.
zoxidovanou vrstvu a necistoty na hrotu vzniklé Nez pajedlo na delsi ¢as odlozite, smocte hrot v
skladovanim. pajecce.

Pfi pfestavkach v pajeni a pfed odloZenim Pajecku nanasejte pfimo na misto pajeni, ne na
péjedla dbejte na to, aby byl pajeci hrot dobfe pajeci hrot.

pocinovany. Vyméiujte pajeci hroty pomoci pfislusného
NepouZivejte pfili§ agresivni tavidla. nastroje.

VZzdy dbejte na fadné usazeni pajeciho hrotu. Nevyvijejte mechanicky tlak na péjeci hrot.

Upozornéni

PouZijte k aplikaci co nejvétsi tvar pajeciho hrotu Ridici jednotky jsou sefizeny na stfedni velikost
Zakladni pravidlo: velikost pfiblizné jako pajeci pajecich hrotd. Viyména hrotu nebo pouZiti jiného
podlozka. tvaru hrotu miize vést k odchylkam.

Zaijistéte plosny prenos tepla mezi pajecim

Nadproudové vypnuti

Aby nedoslo k pretizeni jednotky, snizuje se pfi
pretiZzeni automaticky jeji vykon.



Pro vasi bezpec¢nost

Vyrovnani potencialt

RUznym zapojenim zditky s 3,5 mm pomocnym kontaktem jsou
a mozné 4 varianty:

a

Tvrdé uzemnéno

bez zastrcky (stav pfi dodani).

b
&—M

Viyrovnani
potencialt

se zastrckou, vyrovnavaci vedeni na
stfedovém kontaktu.

Bez potencialu

se zastrckou

C
g

Mékce uzemnéno

d
d 1MQ

se zastrckou a vpajenym odporem.

Aktualizace firmware

Upozornéni

Béhem probihajici aktualizace firmware se
stanice nesmi vypnout.

Udrzba a servisni prace ohledné

1. Vypnout jednotku.
2. Do USB rozhrani vlozte pfenosnou pamét.
3. Zapnout jednotku.

Aktualizace firmware se provede automaticky.
Pokud je ve vasi stanici jiz nainstalovana aktualni
verze firmware, nedojde k Zadné zméné.

Varovani!
Pred praci na stroji vzdy vytahnéte
privodni kabel ze zasuvky.

Varovani!

Pouzivejte pouze originalni nahradni
dily WELLER.

Varovani! Nebezpedi popaleni
Pajeci hrot vyménujte pouze za
studena.

Vymeénu saci trysky a Cisténi
provadeéjte pouze za horka pomoci
vhodného nastroje.

Vyménu horkovzdusné trysky
provadéjte pouze vhodnym
nastrojem.

Sbérnou nadobku na cin Cistéte
pouze za studena nebo ji vyménte.

Ovladaci panel je nutné ¢istit pomoci vhodného

hadfiku na Cisténi.

Vymeéna filtru

Pravidelné kontrolujte filtr vakua, zda neni

znecistény, a v pfipadé potfeby jej vymérite.

Varovani!

Zniceni vakuového Cerpadla pfi provozu bez filtru.
Pred zac¢atkem pajeni zkontrolujte, zda je vioZen
hlavni filtr!

Se znecisténymi filtry nakladejte jako s
nebezpecnym odpadem.

Vyménéné casti zarizeni, filtry a stara zafizeni
Zlikvidujte podle predpist platnych ve Vasi
zemi.

PouZivejte vhodny ochranny odév.
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Nabidka polozek Parametry

Standby teplota g Vyvolani menu » Parametry nastroje

V rukojeti pajecek je integrované rozpoznani
pouzivani (senzor), ktery v pfipadé nepouzivani
automaticky spusti postup vychladnuti na teplotu

Standby.

Standby cas (vypnuti teploty) g Vyvolani menu > Parametry nastroje
PFi nepouliivé?i pajecky se teplota po uplynuti Volba Popis
nastaveného ¢asu STANDBY spusti na teplotu OFF — S by (Wrobni
STANDBY. Na displeji se zobrazi ,Standby*. ;?;Z?:\:Ieﬁ?)su tandby (vyrobni
Stisknuti ovladaciho tla¢itka ukon¢i tento pohoto- - " o
vostni rezim Standby. Senzor, integrovany v nast- 1-999 min Standb_y ¢as,, Ize individugind
roji, rozpozna zménu stavu a provede deaktivaci na’stav!t - -
pohotovostniho rezimu Standby, jakmile dojde k - Nastroj neni podporovan

pohybu nastroje.

Cas AUTO-OFF (éas automatického vypnuti) g Vyvolani menu » Parametry nastroje
Kdyz se pajecka nepouziva, jeji ohfev se po uply- Volba Popis
ti doby AUTO-OFF .
nutt doby vypne OFF funkce AUTO-OFF je vypnuta

Vypnuti teploty se provede nezavisle na nastaveni
funkce pohotovostniho rezimu Standby. Zobrazi
se aktualni teplota, ktera slouzi ke zobrazeni

(vyrobni nastaveni)
1-999 min | ¢as AUTO-OFF, Ize individualné

zbytkové teploty. Na obrazovce se zobrazi hlaseni nastavit.
LAUTO-OFF*.
Citlivost 3 Vyvolani menu » Parametry nastroje

Volba Popis

nizké necitlivé — reaguje na vyrazny (dlouhy) pohyb
normélni | standard (vyrobni nastaveni)
vysoka citlivé - reaguje na lehky (kratky) pohyb

- Nastroj neni podporovan

Max. doba horkého vzduchu WXHAP g Vyvolani menu » Parametry nastroje
Dobu sepnuti proudu horkého vzduchu WXHAP Volba Popis
Ize omezit v rozmezi od 0 do 300 s v krocich po 1 . - —
OFF neni definovana zadna doba

sekundé. Nastaveni z vyroby je 0 s (,OFF*), tzn.,
Ze proud vzduchu je aktivovan pouze po dobu,
kdy je stisknuté tlagitko na pistu horkého vzduchu 1-300s | individuainé nastavitelné
nebo voliten& dodavany nozni spinac.

(vyrobni nastaveni)

Tep. kompenzace (Teplotni-Tep. kompenzace) g Vyvolani menu » Parametry nastroje

Skute¢nou teplotu pajeciho hrotu Ize pfizpUsobit
zadanim hodnoty offsetu teploty o + 40 °C (+ 72
°F).
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Nabidka polozek Parametry

Vykonovy méd

Funkce urcuje chovani pajecky béhem ohfevu az k

dosazeni nastavené teploty nastroje.

zamek tlacitek WXHAP

Pomoci této funkce Ize zménit tovarni nastaveni

tlacitek WXHAP pistu.

Okno proces

Teplotni rozmezi, nastavené v okné Proces,

urcuje signalizaéni chovani spinaciho vystupu bez

potencialu.

Upozornéni

V pripadé nastroju s prstencovym LED

osvétlenim (napr. WXDP 120) se v Okné Proces

uréuje chovani prstencového LED osvétleni.

& Vyvolani menu » Parametry nastroje

Volba Popis
standard | pfizplsobeny (primérny) ohiev
(vyrobni nastaveni)
min. pomaly ohfev
max. rychly ohfev
&l Vyvolani menu » Parametry nastroje
Volba | Popis
OFF -
ON WXHP se zapne pfi prvnim stisknuti
tlacitka a pfi dal$im stisknuti se vypne.

& Vyvolani menu » Parametry nastroje

Neustalé sviceni znamené dosazeni

prednastavené teploty, popr., Ze se teplota
nachazi uvniti rozmezi, stanoveném v Okné

Proces.

Blikéani signalizuje probihajici ohrev systému,
popr. Ze se teplota nachazi mimo rozmezi,

stanoveném v Okné Proces.

CHN |tz FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | &t=gf
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge
ESP | Espafiol ITA | Italiano JPN | HA&GE
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Jednotka teploty °C/°F (jednotky teploty)

Volba Popis

°C Celsius

°F Fahrenheit

a Vyvolani menu » Parametry stanice
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Nabidka polozek Parametry

PIN kéd (Funkce blokovani) g Vyvolani menu > Parametry stanice

Po spusténi funkce Blokovani Ize na pajeci stanici
ovladat pouze tlacitka pro stanovenou teplotu.
V8echna ostatni nastaveni neni az do odblokovani
mozné ménit.

Upozornéni

Pokud ma byt za ucelem volby skutec¢né jen
Jjedna hodnota teploty k dispozici, je nutné
ovladaci tlacitka (tlacitka pro stanovenou teplotu)
nastavit na stejnou hodnotu teploty.

Zablokovani pajeci stanice

Nastavte pozadovany tfimistny blokaéni kod (v
rozpéti 001-999) tlacitkem UP / DOWN. Heslo
potvrdte stisknutim tlacitka Enter.

Jednokanalové zobrazeni

Blokovani se zaktivuje (na obrazovce se zobrazi

symbol zamku).

Odblokovani pajeci stanice

1. Spustte Nabidku polozek Parametry. Pokud je
funkce blokovani aktivni, spusti se automaticky
poloZka nabidky Heslo. Na obrazovce se zobra-
zi tfi hvézdicky (***).

2. Tfimistny blokaéni kdd nastavte pomoci tlagitek
UP/ DOWN.

3. Heslo potvrdte stisknutim tlaCitka Enter.

Zapomnéli jste kéd?

Obratte se prosim na na$
zéakaznicky servis: technical-ser-
vice@weller-tools.com

a8 Vyvolani menu » Parametry stanice

Pro zachovani pfehlednéjSiho usporadani displeje
Ize zménit rezim zobrazovani ze tfikanalového na
jednokanalovy.

Pfi jednokanalovém zobrazeni nedochazi po
nastaveni teploty kanalu nastroje k automatickému
néavratu do tfikanalového zobrazeni.

Navrat je mozny stisknutim 2.

Popis

Automaticky navrat do tfikanalového
zobrazeni. (vyrobni nastaveni)

ON Automaticky navrat do tfikanalového
zobrazeni neni podporovan.

Chod vakua g Vyvolani menu » Parametry stanice

Pro zamezeni pfed¢asného spusténi ¢erpadla
nebo zajisténi definované doby predehfivani
pajeciho mista je mozné nastavit zpozdéné
spusténi.

Dobéh vakua

Pro zamezeni ucpani odpajecky je mozné nastavit
dobu dobéhu vakua.

Volba Popis

0 sec OFF: Funkce Chod vakua je vypnuta
(vyrobni nastaveni)

1-10 sec | ON: Doba chodu vakua, individualni
nastaveni.

a8 Vyvolani menu » Parametry stanice

Volba Popis

0 sec OFF: Funkce Dobéh vakua je vypnuta
(vyrobni nastaveni)

1-10 sec | ON: Doba dobéhu vakua, individualni
nastaveni




Nabidka polozek Parametry

Prah manometru g Vyvolani menu » Parametry stanice

Touto funkci Ize definovat interval udrzby nastroje 1. Systém (hroty a filtr) musi byt volné.
pro uvolitovani pajenych spojd. Je nutné udat hod- 2 zyolte v nabidce polozku ,Prah manometru®.

notu v mbar, pfi niz elektricky manometr v pripadé
znecisténi saciho systému spusti vystrazné
hlaseni (LED vakuového ¢erpadla zméni barvu ze
zelené na Cervenou). Nastavena hodnota zavisi na
pouzitych sacich tryskach.

Nastavitelné

3. Hodnotu tlaku ,Prah manometru“ nastavte po-
moci tlacitek UP nebo DOWN. Regulaéni LED
kontrolka se pfepina ze zelené na Cervenou.
Tlacitkem UP zvyste podtlak o 50 az 80 mbar,
stisknéte hadi¢ku s vakuem a ovéfte, zda se

-400 mbar do -800 mbar kontrolka pfepne ze zelené na Gervenou.

vyrobni nastaveni  -600 mbar 4. Pfevzit nastavenou zménu.

Rozhrani COM 1/ 2 g Vyvolani menu » Parametry stanice

Volba Popis

RS232 Sériova komunikace pomoci PC nebo jinych kompatibilnich pFistroji Weller (vyrobni
nastaveni).

Air Rozhrani COM 1 bude nakonfigurovano jako vstup pro nozni spina¢ k aktivaci vzdu-
chového proudu.

Vac Rozhrani COM 1 bude nakonfigurovano jako vstup pro nozni spinac k aktivaci vakua.

PickUp Rozhrani COM 1 bude nakonfigurovano jako vstup pro nozni spinac k aktivaci pick-up
vakua.

Stop&Go Rozhrani COM 1 se pouziva k ovladani volitelného optoadaptéru pro aktivaci spinace

KHE/KHP pres optické viakno.

PFi pouzivani nastroje se vystup aktivuje. Vedle toho se pfipoji beznapétovy spinaci
vystup. Tento vystup je zavreny pfi Standby, Auto Off, Off nebo pokud neni zapojeny
zadny nastroj.

Beznapét'ovy spinaci vystup 1 g Vyvolani menu » Parametry stanice

Beznapétovy spinaci vystup 1 se nachazi na pfipojce COM 1.

Volba Popis

OFF (vyrobni nastaveni)

ZeroSmog Beznapétovy spinaci vystup 1 se pfi pouzivani nastroje zavre. Pfes volitelny adaptér
(WX HUB) Ize pfipojit uréené Zero Smog. Rozhrani RS 232 na zadni strané zustava
nadale funkéni.

Spinaci vystup je otevieny pfi Standby, Auto Off, Off nebo pokud neni zapojeny zadny
nastroj.
A\
- Upozornéni
CJJJICIC]| REAR Je-li rozhrani COM1 nastaveno dodate¢né na ,Stop&Go*, je hlaseni
1 RJ-Socket JFiltr pIny* vyhodnoceno WX HUB a v pripadé potreby se zobrazi na

max. 50 V /20 mA displeji upozornéni.
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Nabidka polozek Parametry

Beznapét'ovy spinaci vystup 2

Beznapétovy spinaci vystup 2 se nachazi na pfipojce COM 2.

Volba Popis
OFF (vyrobni nastaveni)
CH1 Kanal nastroje 1 ovlada spinaci vystup
CH 1+2 Kanal nastroje 1 + 2 ovlada spinaci vystup
CH 1+2+3 Kanal nastroje 1 + 2 + 3 ovlada spinaci vystup

W\

Upozornéni

r% ooy % EE’_ASRO cket Pokud je pracovni teplota robotu dosaZena, zobrazi se na obrazovce

max. 50 V/20 mA

Technické udaje

Jednotka oprav

hlaseni — ok —.

WXR 3

Rozméry D x S x V

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Hmotnost

ca. 6,7 kg

Sitové napéti

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

PfFikon

420 W (600 W)

T¥ida ochrany

I, kryt zafizeni antistaticky
Il, Pajeci zafizeni

Pojistka Nadproudovy spousté¢ 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
Teplotni rozsah Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Nastavitelny rozsah teplot zavisi na nastroji.

PFesnost teploty

+9°C (£ 17 °F) V zavislosti na nastroji (WXHAP 200 +30 °C / +80 °F)

Stabilita teploty

£2°C (+4°F)

Vyrovnani potenciall

Pres zditku s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané pfistroje.

Displej

240 x 88 dots / Podsviceni

Rozhrani USB

Ridici jednotka je vybavena USB-rozhranim pro aktualizace firmware,
parametrizaci a monitorovani.

Cerpadlo (Pferusovany
provoz (30/30) s)

Max podtlak 0,7 bar
Max. pfepravované mnozstvi 18 I/min
Horky vzduch max. 15 I/min

Pfidavné vakuové ¢erpadlo

Max podtlak0,5 bar
Max. pfepravované mnozstvi 1,7 I/min
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Chybova hlaseni a odstranovani chyb

Hlaseni/symptom

Mozna pric¢ina

Opatieni k napravé

Zobrazeni ,- - -“

Nastroj nebyl rozeznan
Nastroj je vadny

Zkontrolujte pfipojeni nastroje
k zafizeni
Zkontrolujte pfipojeny nastroj

Zadna funkce obrazovky (obra-
zovka vypnuta)

Neni sitové napéti

Zapnéte sitovy spinac
Zkontrolujte napéti v siti
Zkontrolujte pojistky zaFizeni

Na pajecce s odsavanim neni
Zadné vakuum

Vakuum neni pfipojeno
Odpéajeci tryska je ucpana
Porucha ¢erpadla

Pfipojte hadici vakua na
pfipojku vakua

Provedte udrzbu odpajeci
trysky pomoci €isticiho nastroje

Na pajecce s odsavanim neni
dostate¢né vakuum

FiltraCni zasobnik na
odpdjecim zafizeni je plny
Hlavni filtr piny

Vymérite filtrani zasobnik na
odpajecim zafizeni

Vymeérite vlozku v hlavnim filtru
pajeci stanice

na pistu horkého vzduchu neni
vzduch

vzduchova hadice neni
pfipojena
Hlavni filtr piny

Pripojte vzduchovou hadici
nebo provedte kontrolu
Vymeéiite vlozku hlavniho filtru
na pajeci jednotce

Symboly

Pozor!

Prectéte si navod k pouzivani!

= op

Pred provadénim vesSkerych praci
na pristroji vytahnéte zastrc¢ku ze
Zasuvky.

Design a pracovisté v antista-
tickém provedeni.

0

Vyrovnani potenciald

N
m

Znacka CE

Pojistka

@]

Bezpecnostni transformator

‘ . Pajeni

‘, Odpajeni
Horky vzduch
Likvidace

o
A

Elektrické naradi nevyhazuijte do
komunalniho odpadu! Podle evropské
smérnice 2012/19/EU o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zafizenimi a odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpist jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu a pod-
robit ekologicky Setrné recyklaci.
Vyménéné ¢Easti zafizeni, filtry a stara
zatizeni zlikvidujte podle predpisu
platnych ve Vasi zemi.
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Originalni prohlaseni o shodé

Jednotka oprav WXR 3

Nastroj WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Prohlasujeme, Ze oznacené produkty spliiuji ustanoveni nasledujicich smérnic:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Pouzité harmonizované normy:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

T. Fischer S. Hofmann
Technicky vedouci Jednatel
Zmocnén k sestaveni technické dokumentace.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji
jeden rok od dodavky. To neplati pro narok kupu- Technické zmény vyhrazeny!
jiciho na regres dle §§ 478, 479 BGB (némeckého

M . ) L Bliz§i informace naleznete na strankach www.weller-
ob&anského zakoniku).

. . tools.com.
Ze zaruky ruc¢ime jen tehdy, kdyzZ jsme zaruku na

jakost a trvanlivost uvedli pisemné a za pouziti
pojmu ,Zaruka®“.

Zaruka zanika v pfipadé neodborného pouZiti a
zasahu nekvalifikovanych osob.
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
tego urzadzenia.

Przy produkcji zastosowano surowe wymogi
jakosciowe, ktore gwarantujg nienaganne dziatanie
urzadzenia.

Nalezy przeczyta¢ w catosci te
A instrukcje i zataczone wskazowki
bezpieczenstwa przed uruchomieniem
i rozpoczeciem pracy przy uzyciu tego
urzadzenia.
Instrukcje nalezy przechowywac w taki sposob,
aby byta dostepna dla wszystkich uzytkownikéw.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje,
pozwalajgce na bezpieczne i prawidtowe urucho-
mienie, uzytkowanie i konserwacje urzadzenia oraz
usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z
aktualnym poziomem wiedzy technicznej i ogélnie
uznanymi zasadami bezpieczenstwa.

Mimo tego istnieje niebezpieczenstwo powstawa-
nia szkéd osobowych lub materialnych, jesli nie
beda przestrzegane wskazowki bezpieczenstwa
w zalgczonej broszurze ze wskazéwkami
bezpieczenstwa oraz ostrzezenia w niniejszej
instrukcii.

Bezpieczenstwo

Ze wzgledow bezpieczenstwa
dzieci i mtodziez w wieku ponizej
16 roku zycia oraz osoby, ktore
nie zapoznaty sie z niniejszg
instrukcjg obstugi, nie mogg
obstugiwac urzgdzenia. Nalezy
pilnowac dzieci, aby wykluczyé
mozliwo$¢ ich zabawy z tym
urzgdzeniem.

Niniejsze urzadzenie nie moze
by¢ obstugiwane przez osoby
(w tym dzieci) z ograniczonymi
zdolnosciami fizycznymi, sen-
sorycznymi lub umystowymi,

a takze osoby nie posiadajace
wystarczajgcego doswiadczenia
lub wiedzy.

A

Ostrzezenie! Porazenie pragdem elektrycznym

Nieprawidtowe podtaczenie urzadzenia sterujgcego niesie ze sobg ryzyko obrazen
ciala w nastepstwie porazenia elektrycznego oraz uszkodzenia urzadzenia.

Przed uruchomieniem sterownika nalezy zapoznac sie w catosci z dotgczonymi wskazédwkami
bezpieczenstwa, wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
oraz instrukcja sterownika i stosowa¢ sie do podanych w nich srodkéw ostroznosci.

Mozna podtaczac tylko narzedzia WELLER WX.
Nigdy nie uzywac ztacza USB do zasilania urzadzen innych producentow.

W przypadku uszkodzenia urzadzenia aktywne przewody moga zostac odstoniete,
wzgl. moga nie dziata¢ przewody ochronne.

Naprawy muszg by¢ wykonywane przez osoby przeszkolone przez firme Weller.

Jesli uszkodzony jest przewdd przytaczeniowy narzedzia elektrycznego, nalezy wymieni¢ go
na specjalnie przystosowany przewod przytaczeniowy, ktory dostepny jest w dziale serwisu.
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

A

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo poparzenia

Podczas pracy urzadzenia wystepuje ryzyko oparzenia narzedziem lutowniczym.
Narzedzia moga by¢ gorace przez dtuzszy czas po wylaczeniu.

Nieuzywang lutownice nalezy zawsze odozy¢ na podstawke.
Proznig i gorace powietrze podiaczac tylko do odpowiednich przytaczy.

Nie wolno kierowac lutownicy na gorace powietrze w strone oséb, ani przedmiotow

tatwopalnych.

A

Ostrzezenie! Nebezpeci pozaru a vybuchu!
Niebezpieczenstwo pozaru spowodowane przez gorace narzedzia

Nieuzywang lutownice nalezy zawsze odiozy¢ na podstawke.

Nie wolno kierowa¢ lutownicy na gorace powietrze w strone oséb, ani przedmiotow

tatwopalnych.

Materiaty wybuchowe i palne przechowywac z dala od urzadzenia.

Nie zakrywac¢ urzadzenia.

Uzytkowanie

Jednostka zasilajgca do narzedzi do lutowania
WELLER WX.

Stacje naprawczg mozna wykorzystywac
wytgcznie do celdw podanych w instrukcji obstugi,
tzn. lutowania i rozlutowywania elementéw z
zachowaniem podanych tu warunkéw.

Nie wolno odsysac¢ palnych gazéw
ani cieczy.

Urzadzenie mozna uzytkowacé
tylko z odpowiednimi i prawidtowo
zatozonymi wktadami filtrujgcymi.
Wktady filtrujgce mozna wymienia¢
tylko w catosci.

A

Grupy uzytkownikow

Urzadzenie mozna stosowacé tylko w pomiesz-
czeniach. Urzadzenie chroni¢ przed wilgocia i
przed bezposrednim dziataniem promieniowania
stonecznego.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje
beda Panstwo przestrzegali niniejszej instrukcji,
wszelkich wskazéwek zawartych w dokumentaciji
towarzyszacej oraz
przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobie-
ganiu wypadkom w miejscu uzytkowania
urzadzenia.

Za zmiany przeprowadzane samowol-

nie w urzadzeniu producent nie ponosi

odpowiedzialno$ci.

Ze wzgledu na rézne poziomy ryzyka i potencjalne zagrozenia niektére czynnos$ci moga by¢ wykonywa-

ne tylko przez przeszkolonych specjalistow.

Czynnosé

Grupy uzytkownikéw

Okreslanie parametréw lutowania

Personel specjalistyczny dysponujacy wyksztatceniem
technicznym

Wymiana elektrycznych cze$ci zamiennych

Elektryk

Okreslanie termindw konserwacji

Specjalista ds. bhp

Obstuga
Wymiana filtra

Niespecjalisci

Obstuga

Wymiana filtra

Wymiana elektrycznych cze$ci zamiennych
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Uruchamianie urzadzenia

Uwaga!

Nalezy stosowac sie do odpowiednich instrukcji
obstugi podfgczonych urzgdzen.

Uruchom urzadzenie w sposéb opisany w rozdzia-

le ,Uruchomienie®.

Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe
zgadza sie z napieciem podanym na

tabliczce znamionowe;.

Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka upewnic
sie, czy urzadzenie jest wytgczone.

Po wiaczeniu urzadzenia mikroprocesor przep-
rowadza test samoczynny i odczytuje wartosci
parametréw zapisane w urzadzeniu.

Temperatura zadana i state wartosci temperatur sg
zapamietane w urzadzeniu. Warto$¢ rzeczywista
temperatury wzrasta az do osiggnigcia tempera-
tury zadanej (= nastgpuje rozgrzewanie narzedzia
lutowniczego).

Lutowanie i wylutowywanie

Prace lutownicze nalezy prowadzi¢ zgodnie z
instrukcjq obstugi podtaczonej lutownicy.

Postepowanie z grotami lutowniczymi

Przy pierwszym rozgrzewaniu nalezy zastosowac
selektywny, dajacy sie ocynowac grot ze stopem

lutowniczym. Umozliwi to usunigcie z grota
warstw tlenkéw i zanieczyszczen powstatych w
wyniku przechowywania.

Podczas przerw w lutowaniu i przy odktadaniu
lutownicy nalezy zwraca¢ uwage, by jej grot byt
dobrze ocynowany.

Nie wolno stosowa¢ nadmiernie agresywnych
topnikow.

Nalezy kazdorazowo zwraca¢ uwage na
prawidtowe osadzenie grotéw lutowniczych.

Nalezy dobiera¢ jak najnizszg temperature pracy.

Nalezy wybiera¢ mozliwie najwiekszy grot
odpowiedni do danego zastosowania
Orientacyjna zasada: mniej wiecej rozmiaréw
punktu lutowniczego.

Nalezy zapewni¢ przenoszenie ciepta na duzej

powierzchni pomiedzy grotem lutownicy a
miejscem lutowania poprzez wtasciwe ocynowa-
nie grota.

W przypadku dtuzszych przerw w pracy nalezy
wytgczy¢ system lutowniczy lub zastosowac
funkcje systemu Weller, polegajaca na obnizeniu
temperatury na czas nieuzywania urzadzenia.

Przed odtozeniem lutownicy na dtuzszy czas
nalezy pokry¢ grot stopem lutowniczym.

Stop lutowniczy nalezy podawa¢ bezposrednio
na lutowane miejsce, nie na grot lutownicy.
Groty lutownicze nalezy wymienia¢ wytacznie
przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

Na grot lutownicy nie wolno wywieraé zadnej sity
mechanicznej.

Uwaga

Urzadzenia sterujgce sg skalibrowane dla
Srednich grotéw. Zmiana grotu lub korzystanie z
innych grotéw lutowniczych moze prowadzi¢ do
powstania nieprawidtowo$ci w funkcjonowaniu
urzadzenia.

Odtaczenie przy przeciazeniu

Aby zapobiec przecigzeniu stacji, w razie

wystgpienia przecigzenia nastepuje automatyczna

redukcja mocy.
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Wyréwnanie potencjatu

Odpowiednie potaczenie gniazda typu jack 3,5 mm umozliwia
a uzyskanie 4 wariantow:

Z uziemieniem
bezposrednim

bez wtyczki (stan w chwili wysytki).

N a
L&_‘b .

Wyréwnanie
potencjatu

z wtyczka, przewdd wyréwnawczy na
Srodkowym styku.

Bez potencjatu

z wtyczkg

L’_“__l_

d 1MQ

Q|0

Z uziemieniem
posrednim

z wtyczka i wlutowanym rezystorem.
Uziemienie poprzez wybrany rezystor.

Przeprowadzanie aktualizacji oprogramowania uktadowego

Uwaga

W trakcie aktualizacji oprogramowania
uktadowego nie wolno wytgczac stacji.

1. Wylaczy¢ stacje lutownicza.
2. Wiozy¢ pamie¢ zewnetrzng do gniazda USB.
3. Wigczy¢ stacje lutownicza.

Aktualizacja oprogramowania uktadowego jest
przeprowadzana automatycznie. Jesli w stacji
zostato juz zainstalowane bardziej aktualne opro-
gramowanie, nie zostanie ono zmienione.

Pielegnacja i konserwacja urzadzenia

Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem jakichkol-
wiek pracy przy urzadzeniu nalezy
wyciggngc wtyczke z gniazdka.

A

Ostrzezenie!

Stosowac wytgcznie oryginalne czesci
zamienne WELLER.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo
poparzenia

>

Wymiane grota lutowniczego
wykonywac tylko w stanie zimnym
Wymiane i czyszczenie dyszy ssacej
wykonywacé tylko w stanie goracym
przy uzyciu odpowiedniego
narzedzia

Wymiane dyszy gorgcego powietrza
wykonywac tylko przy uzyciu
odpowiedniego narzedzia

Pojemnik zbiorczy cyny czysci¢ i
wymieniac tylko w zimnym stanie

Zabrudzony panel obstugi nalezy czysci¢
odpowiednig do tego celu $ciereczkg czyszczaca.
Wymiana filtra
Sprawdzac regularnie, filtry do prézni sg zabrudzo-
ne i wymienic¢ je w razie potrzeby.
Ostrzezenie!
Zniszczenie pompy prézniowej spowodowane
praca bez filtra.
Zanim rozpoczniesz prace lutownicze sprawdz,
czy gtowny filtr jest wiozony!

Zanieczyszczone filtry nalezy traktowac jako
odpady specjalne.

Wymienione elementy urzadzenia, filtry lub
zuzyte urzgdzenia nalezy usuwac zgodnie z
przepisami obowigzujgcymi w danym Kraju.
Nosic¢ odpowiednie wyposazenie ochronne.



Menu parametréow

Temp. uspienia & Wywolywanie menu » Parametry narzedzia

Narzedzia do lutowani majg w uchwycie element
(czujnik) wykrywajacy ruch, ktéry przy niekorzysta-
niu z narzedzia automatycznie uruchamia proces
ostudzania do temperatury Standby.

Czas gotowosci (wylaczanie temperatury) g Wywotywanie menu > Parametry narzedzia

Jesli narzedzie do lutowania nie jest uzywane,
po uptywie ustawionego czasu Standby jego
temperatura zostanie obnizona do tempera-

tury Standby. Na wyswietlaczu jest widoczne
wskazanie,Standby’. 1-999 min | czas gotowosci, ustawiany indywi-

dualnie

Opcja Opis
OFF ustawienie czasu gotowosci jest
wytgczone (ustawienie fabryczne)

Nacisniecie przycisku obstugi koAczy ten stan
gotowosci. Wbudowany w narzedziu czujnik - Narzedzie nie jest obstugiwane
rozpoznaje zmiane stanu i wytgcza stan czuwania,

gdy tylko nastgpi poruszenie narzgedziem.

Czas funkcji AUTO-OFF (czas automatycznego wytaczania) g1 Wywolywanie menu » Parametry narzedzia

Przy niekorzystaniu z lutownicy, po uptywie czasu
AUTO-OFF zostaje wylaczone podgrzewanie
lutownicy.

Wytaczenie temperatury zostanie wykonane
niezaleznie od ustawionej funkcji Standby. Ws-
kazanie temperatury rzeczywistej petni funkcje
wskazania ciepta szczatkowego. Na wyswietlaczu
pojawia sie wskazanie, AUTO-OFF”.

Czutosé 3 Wywotywanie menu » Parametry narzedzia

Opcja Opis

niska nieczute — reaguje na silny (dtugi) ruch
normalna | standard (ustawienie fabryczne)
wysoka czute - reaguje na lekki (krotki) ruch
- Narzedzie nie jest obstugiwane

Maks. czas naptywu goracego powietrza WXHAP g Wywotywanie menu » Parametry narzedzia

Czas wigczania dla strumienia goracego powietrza
WXHAP mozna ogranicza¢ w skokach 1-se-
kundowych w zakresie od 0 do 300 s. Nastawa
fabryczna to 0 s (,OFF"), tzn. strumien powietrza
bedzie uaktywniany tak dtugo, jak dtugo wciskany 1-300s | Mozliwos¢ indywidualnego ustawi-
bedzie przycisk na kolbie na gorace powietrze lub enia

opcjonalny przetacznik nozny.

Opcja Opis
OFF funkcja AUTO-OFF jest wytaczona
1-999 min | czas automatycznego wytaczania,

Opcja Opis
OFF Bez definiowanego czasu trwania
(ustawienie fabryczne)
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Menu parametrow

Offset (Temperaturowe-Offset) g Wywotywanie menu » Parametry narzedzia
Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego
moze by¢ zmieniana o + 40°C (+ 72°F) poprzez
wprowadzenie offsetu temperatury.

Tryb perform. & Wywotywanie menu » Parametry narzedzia

Funkcja okresla spos6b nagrzewania sie
narzedzia lutowniczego w celu osiagnigcia ustawi-
onej temperatury narzedzia.

Opcja Opis
standard | zréwnowazone ($rednie) rozgrzewa-
nie (ustawienie fabryczne)

min. powolne rozgrzewanie
max. szybkie rozgrzewanie
Blokada przyciskéw WXHAP & Wywotywanie menu » Parametry narzedzia
Za pomocg tej funkcji mozna zmienia¢ ustawione Opcja | Opis
fabrycznie dziatanie przyciskéw kolby WXHAP. OFF

ON Kolba WXHAP wigczana jest
pierwszym nacisnieciem na przycisk i
wytgczana kolejnym nacisnigciem.

Okno procesu a1 Wywotywanie menu » Parametry narzedzia

Zakres t'emperatur ustawiony w oknie propg g Swiecenie ciggte oznacza osiagniecie wybranej
su okresla charakterystyke sygnatowa wyjscia wczesniej temperatury lub to, ze temperatura
przetaczajacego z separacjg galwaniczna. miesci sie w zadanym oknie procesu.

Miganie oznacza, ze system rozgrzewa sie lub

Uwaga )
temperatura jest poza oknem procesu.

W przypadku narzedzi wyposazonych w
pierscieniowe o$wietlenie LED (np. WXDP 120),
okno procesu okre$la charakterystyke $wiecenia
o$wietlenia pierscieniowego LED.

CHN |t FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | 8= &
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce
ESP | Espaiiol ITA Italiano JPN | HA:E
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

ersja temperatury °C/°F (jednostki temperatury) 3 Wywolywanie menu » Parametry stacji

Opcja Opis

°C Celsjusza
°F Fahrenheita

-
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Menu parametréow

Hasto (funkcja blokady)

Po wiaczeniu blokady, w stacji lutowniczej mozna
obstugiwac¢ jedynie przyciski statej wartosci
temperatury. Wszelkie inne ustawienia nie beda
mogly by¢ zmieniane, az do chwili odblokowania
urzadzenia.

Uwaga

Jesli rzeczywiscie do wyboru ma byc tylko jedna
warto$¢ temperatury, nalezy ustawic przyciski
obstugi (przyciski statej warto$ci temperatury) na
te samg wartoSc temperatury.

Odblokowywanie stacji lutowniczej

Ostawi¢ zadany trzycyfrowy kod blokady (w
zakresie 001-999) za pomoca przycisku UP/
DOWN. Zatwierdzi¢ kod przyciskiem wprowadza-
nia danych.

Wskazanie pojedynczego kanatu

al Wywotywanie menu » Parametry stacji

Blokada jest aktywna (na wys$wietlaczu widaé
symbol ktédki).

Odblokowywanie stacji lutowniczej

1. Wywotaé menu parametrow. Jesli blokada jest

aktywna, zostaje automatycznie otwarta po-

zycja menu dotyczgca hasta. na wyswietlaczu
pojawiajg sie trzy gwiazdki (***).
2. Ostawic trzycyfrowy kod blokady przyciskiem
UP/DOWN.

3. Zatwierdzi¢ kod przyciskiem wprowadzania

danych.

Zapomniate$ kod?

Prosimy o kontakt z naszym
serwisem: technical-service@
weller-tools.com

al Wywotywanie menu » Parametry stacji

Aby uzyskac bardziej przejrzyste wskazania na
wyswietlaczu, mozna przetaczyé¢ tryb wyswietlacza
z wskazania 3-kanatowego na 1-kanatowe.

W przypadku wskazania jednokanatowego

po ustawieniu temperatury kanatu narzedzia
nastepuje automatyczny powrét do wskazania
3-kanatowego.

Powrot jest mozliwy za pomoca 2 4 .

Opcja Opis

OFF Automatyczny powr6t do wskazania
3-kanatowego (ustawienie fabryczne)

ON Brak automatycznego powrotu do

wskazania 3-kanatowego

Wyprzedzenie proézni

Aby nie dopusci¢ do przedwczesnego zataczenia
sie pompy lub w celu zapewnienia zdefionowane-
go czasu wstepnego nagrzania miejsca lutowa-
nia, istnieje mozliwo$¢ ustawienia parametru
opodznienia wigczenia

Opodznienie prézni

3 Wywotywanie menu » Parametry stacji

Opcja Opis

0 sec OFF: funkcja wyprzedzenia prézni
jest wytgczona (ustawienie fabryczne)

1-10 sec | ON: czas wyprzedzenia prozni,

regulowany

gl Wywotywanie menu » Parametry stacji

Aby nie dopusci¢ do powstania niedroznosci kolby
odlutowujacej, mozna ustawi¢ czas op6znienia
prozni.

Opcja Opis

0 sec OFF: funkcja opdznienia prozni jest
wytaczona (ustawienie fabryczne)

1-10 sec | ON: czas op6znienia prézni, regulo-

wany indywidualnie
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Menu parametrow

Warto$¢ progowa manometru g Wywolywanie menu » Parametry stacji

Za pomoca funkcji mozna zdefiniowac¢ termin 2. Wybra¢ punkt menu ,Warto$¢ progowa mano-
konserwacji urzadzenia do rozlutowywania. metru” w menu.
Ustawia sig przy tym wartos¢ (w [mbar]), przy 3. Warto$¢ ci$nienia ,Warto$¢ progowa mano-
ktorej elektryczny manometr wyzwala ostrzezenie metru” ustawié za pomoca przycisku UP lub
w przypadku zabrudzenia ukiadu ssacego (kolor DOWN. Kolor diody kontrolnej regulacji zmienia
diody LED pompy prézniowej zmienia sig z zielo- sie z czerwonego na zielony i z powrotem. Za
nego na czerwony). Ustawiona wartos¢ zalezy od pomoca przycisku UP zwiekszyé podcisnienie
stosowanych dysz ssacych. 0 50 mbar do poziomu 80 mbar, $cisna¢ waz
Zakres ustawien -400 mbar do -800 mbar prozniowy i skontrolowac, czy kolor kontrolki
ustawienie fabryczne -600 mbar zmieni sig z zielonego na czerwony.
1. System (groty i filtry) musi by¢ wolny. 4. Zastosowac zmienione ustawienie.
Interfejs COM 1/ 2 & Wywolywanie menu » Parametry stacji
Opcja Opis
RS232 Transmisja szeregowa w komunikacji z komputerem lub innymi kompatybilnymi
urzadzeniami Weller (ustawienie fabryczne).
Air Ztacze COM 1 konfiguruje sie jako wejécie przetacznika noznego, w celu aktywaciji
strumienia powietrza.
Vac Ztacze COM 1 konfiguruje sie jako wejscie przetgcznika noznego, w celu aktywacji
prozni.
PickUp Ztacze COM 1 konfiguruje sie jako wejscie przetgcznika noznego, w celu aktywacji
prozni PickUp.
Stop&Go Ztacze COM 1 wykorzystywane jest do sterowania opcjonalnego optoadaptera, aby

moc zataczy¢ sterownik KHE/KHP za pomoca $wiattowodu.

Przy korzystaniu z narzedzia to wyjscie jest uaktywniane. Dodatkowo zamykane jest
bezpotencjatowe wyjscie przetaczajace. Wyjscie jest wylaczone w przypadku Standby,
Auto Off, Off lub wtedy, gdy nie jest wiozone narzedzie.

Bezpotencjatlowe wyjscie przetaczajace 1 g Wywolywanie menu » Parametry stacji

Bezpotencjatowe wyjscie przetaczajace 1 jest umiejscowione na ztgczu COM 1.

Opcja Opis
OFF (ustawienie fabryczne)
ZeroSmog Bezpotencjatowe, wyjscie przetaczajgce 1 zamykane jest podczas uzywania

narzedzia. Za pomoca opcjonalnego adaptera (WX HUB) mozna podtaczyé okreslone
urzadzenia Zero Smog. Tylne ztacze RS 232 bedzie nadal dziatato.

Wyijécie przetaczajace jest otwarte w przypadku Standby, Auto Off, Off lub wtedy, gdy
nie jest wiozone narzedzie.

N\
o Uwaga
CIJJJJC1] REAR Jesli ztagcze COM1 jest dodatkowo ustawione na ,Stop&Go”, WX HUB
1 6 | RJ-Socket analizuje komunikat ,filtr petny” i w razie konieczno$ci pojawia sie

max. 50V /20 mA wskazanie na wyswietlaczu.
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Menu parametrow

Bezpotencjatowe wyjscie przetaczajace 2

a8l Wywotywanie menu » Parametry stacji

Bezpotencjatowe wyjscie przetaczajace 2 jest umiejscowione na ztgczu COM 2.

Opcja Opis
OFF (ustawienie fabryczne)
CH 1 Kanat narzedzia 1 steruje wyjsciem sterujacym
CH 1+2 Kanat narzedzia 1 + 2 steruje wyj$ciem sterujacym
CH 1+2+3 Kanat narzedzia 1 + 2 + 3 steruje wyjsciem sterujgcym

W\
| G —

Uwaga

r% ooy ? EE‘_ASRO cket Po osiggnieciu temperatury roboczej robota, na wyswietlaczu pojawia

max. 50 V/20 mA

Dane Techniczne

Stacja naprawcza

sie wskazanie OK.

WXR 3

Wymiary dt. x szer. x wys.

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Ciezar

ca. 6,7 kg

Napiecie sieciowe

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Pobér mocy

420 W (600 W)

Klasa bezpieczenstwa

|, obudowa antystatyczna
11, Narzedzie do lutowania

Bezpiecznik Wyzwalacz nadmiarowo-pradowy 230 V; 2,0 A
120 V; 4,0A
Zakres temperatur Celsjusza: 100 - 450°C (550°C)

Fahrenheita: 200 - 850°F (999°F)
Regulowany zakres temperatury zalezny jest od rodzaju narzedzia.

Doktadnos¢ temperatur

+ 9 °C (¢ 17 °F) Zaleznie od narzgdzia (WXHAP 200 +30 °C / +80 °F)

Stabilnos¢ temperatury

£2°C (x4 °F)

Wyréwnanie potencjatu

Pfes zdifku s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané pfistroje.

Wyswietlacz

240 x 88 dots / Podswietlanie

Ztacze USB

Sterownik jest wyposazony w umieszczone ptycie ztacze USB do aktuali-
zacji oprogramowania uktadowego, ustawiania parametréw i monitoro-
wania.

Pompa (Praca przerywana
(30/30) s)

Maks. podcisnienie 0,7 bar
Maks. wydajnos$¢ 18 I/min
Gorace powietrze maks. 15 I/min

Dodatkowa pompa
prézniowa

Maks. podcis$nienie0,5 bar
Maks. wydajnos¢ 1,7 I/min
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Komunikaty o btedach i usuwanie btedow

Komunikat/Oznaka

Mozliwa przyczyna

Srodki zaradcze

Wskazanie ,- - -“

Narzedzie nie zostato
rozpoznane

Narzedzie uszkodzone

Sprawdz podtaczenie narzedzia
do urzadzenia

Sprawdz podtgczone narzedzie

Wyswietlacz nie dziata
(Wyswietlacz wytaczony)

brak napigcia sieciowego

Wiacz wiacznik sieciowy

Sprawdz napigcie sieciowe
Sprawdz zabezpieczenie
urzadzenia

Brak prézni na narzedziu
odlutowujacym

Préznia nie jest podtaczona
Dysza odlutowujgca zapchana
Pompa uszkodzona

Podtaczy¢ waz prozniowy do
przytacza prozni

Przeprowadz czyszczenie dyszy
odlutowujacej za pomocg,
narzedzia do czyszczenia

Niewystarczajgca préznia na
narzedziu odlutowujgcym

Petny nabdj filtra narzedzia
odlutowujacego

Filtr gtéwny petny

Wymieni¢ nabdj filtra narzedzia
odlutowujacego

Wymieni¢ wkiad filtra gtéwnego
stacji lutowniczej

Brak powietrza przy kolbie na
gorace powietrze

podtaczony

Waz powietrza nie jest

Filtr gtéwny petny

Podtaczy¢ lub skontrolowac¢ waz
powietrzny

Wymieni¢ wkiad filtra gléwnego
przy stacji lutowniczej

Symbole

Uwagal!

Przeczyta¢ instrukcje obstugi!

op

©
¥

Przed wykonaniem jakichkolwiek
prac przy urzadzeniu wyciggnaé
wtyczke z gniazdka.

Wzornictwo i miejsce pracy
spetniajace wymogi ESD

0

Wyréwnanie potencjatu

N
m

Znak CE

Bezpiecznik

Transformator bezpieczenstwa

Lutowanie

Rozlutowywanie

Gorace powietrze

I ©-%

Utylizacja

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z
odpadami z gospodarstwa domowe-
go! Zgodnie z Europejska Dyrektywa
2012/19/EU dotyczaca zuzytego
sprzetu elektrotechnicznego i elektroni-
cznego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
segregowac i utylizowac w sposob
przyjazny dla $rodowiska.

Wymienione elementy urzadzenia, filtry
lub zuzyte urzadzenia nalezy usuwacé
zgodnie z przepisami obowigzujacymi
w danym kraju.



Oryginalna deklaracja zgodnosci

Stacja naprawcza WXR 3

Narzedzie

WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,

WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120
Niniejszym o$wiadczamy, ze wymienione produkty spetniajg ponizsze wytyczne:

2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Zastosowane normy zharmonizowane:
DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2014-03

c E Besigheim, 2015-07-08

T. Fischer
Kierownik techniczny

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

S. Hofmann
Prezes zarzadu

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji techniczne;j.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Roszczenia nabywcy z tytutu wad produktu
wygasajg po roku od dostarczenia produktu. Nie
dotyczy to roszczen zwrotnych wg §§ 478 1479
BGB (kodeksu cywilnego).

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji
odpowiadamy tylko wéwczas, jesli wydana zostata
przez nas pisemna gwarancja jakosci lub trwatosci
z uzyciem pojecia ,Gwarancja“.

Gwarancja wygasa w przypadku uzytkowania niez-
godnego z przeznaczeniem i po dokonaniu jakichkol-
wiek modyfikacji przez osoby do tego nie powotane.

Producent zastrzega prawo do wprowadzenia zmian
technicznych!

Wigcej informacji uzyskajg Panstwo na stronie www.
weller-tools.com.
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Az On biztonsaga érdekében

Koszonjik bizalmat, hogy késziilékiinket valasztotta.
A gyartas soran a legszigortubb minéségi kovetelmé-
nyeket vettlik alapul, melyek a késziilék kifogastalan
miikodését biztositjak.

és a mellékelt biztonsagi el6irasokat a
késziilék lizembe helyezése és
hasznalata el6tt.

: Olvassa at alaposan ezt az itmutatot

Ugy 6rizze meg ezt az Gtmutatét, hogy az minden
felhasznal6 szamara hozzaférhetd legyen.

Ez az Utmutat6 a készllék biztos és szakszeri
lizembe helyezésérél, hasznalatardl, karbantar-
tasarol és az egyszer(i meghibasodasok 6nallé
megsziintetetésérdl tartalmaz fontos informaciokat.
A készulék a technika mai allasanak és az elismert
biztonsagtechnikai szabalyoknak megfeleléen
készdlt.

Ennek ellenére fennall a személyi sérlilés és az
anyagi karok keletkezésének veszélye, ha nem tartja
be a kezelési utmutatéban talalhato figyelmezteté-
seket, illetve a késziilékhez mellékelt biztonsagi flizet
biztonséagi utasitasait.

Biztonsagi utasitasok

Biztonsagi okokbdl gyermekek,
16 éven aluli fiatalkoruak, vala-
mint a széban forgd Uzemeltetési
utasitast nem ismeré személyek
nem hasznalhatjak a készuléket.
A gyermekeket felugyelni kell
annak biztositasara, hogy ne
jatszanak a készullékkel.

A széban forgd készilék nem
val6 arra, hogy korlatozott fi-
zikai, érzelmi vagy szellemi
képesseégd, illetve tapasztalatlan
és/vagy hianyos ismeretekkel
rendelkezd személyek (gyerme-
keket is beleértve) hasznaljak.

Vigyazat! Aramiités

A

karosithatja a késziiléket.

A vezérlékésziilék szakszeriitlen csatlakoztatasa aramiitéses sériilést okozhat és

Olvassa el alaposan a mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen lizemeltetési Gtmutatd
biztonsagi utasitasait, valamint vezérlékészuléke utmutatdjat az tzembe helyezés elétt, és
vegye figyelembe a benne leirt 6vintézkedéseket.

Csak WELLER WX eszkdzoket csatlakoztasson.
Soha ne hasznélja az USB portot idegen késziilékek fesziltségellatasara.
A meghibasodott késziilék aktiv vezetékei szabadon lehetnek, vagy a védéféld nem

latja el a funkcidjat.

Csak a Weller altal kiképzett személyzet végezhet javitasokat a késziiléken.

Ha sériilt az elektromos szerszam csatlakozdvezetéke, akkor egy specialisan kialakitott, az
ligyfélszolgalaton kaphat6 csatlakozdévezetékkel kell pétolni.

Vigyazat! Egésveszély

A vezérlokésziilék lizemeltetése kézben a forrasztopaka égési sériilést okozhat. Az
eszk6zok a kikapcsolas utan még hosszabb ideig forrok maradnak.

Ha nem hasznalja a forrasztopakat, akkor helyezze azt mindig a biztonsagi taroldba.
A vakuumot és a forrolevegét csak az arra tervezett csatlakozokhoz csatlakoztassa.
A forrélevegds pakat ne iranyitsa emberekre vagy gyulékony targyakra.
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Az On biztonsaga érdekében

Vigyazat! T(iz- és robbanasveszély!
A Tiizveszély a forré eszk6zok miatt

Ha nem hasznalja a forrasztopakat, akkor helyezze azt mindig a biztonsagi taroléba.

Aforrélevegbs pakat ne iranyitsa emberekre vagy gyulékony targyakra.
Tartsa tavol a robbanékony és gyulékony targyakat.

Ne takarja be a késziiléket.

Rendeltetésszerii hasznalat

Tapegység WELLER WX forrasztéeszkdzokhoz.
A javitéallomast kizardlag az lizemeltetési utasi-
tasban megadott forrasztasi és kiforrasztasi célok-
ra haszndlja, az itt megadott feltételek mellett.

Eghet6 gazokat vagy folyadékokat
A tilos elszivni.

A készilék csak kifogastalanul
behelyezett és arra tervezett
szlir6kartusokkal lizemeltesse.

Cserélje ki a tele levd
sz(ir6kartusokat.

A készliléket csak belsd helyiségekben hasznalja.
Ovja nedvességtdl és kdzvetlen napsugarzastol.

A készulék rendeltetésszer(i hasznalata magaban
foglalja azt is, hogy
On betartja az utmutatéban foglaltakat,
On minden tovabbi kiséré dokumentaciot
figyelembe vesz,
On betartja az alkalmazas helyén érvényes
nemzeti balesetvédelmi eléirasokat.
A késziiléken 6nhatalmulag végzett médositaso-
kért a gyartdé nem vallal felel6sséget.

Felhasznal6i csoportok

A kulénb6zé nagyfoku kockazatok és veszélyforrasok miatt egyes munkafolyamatokat csak képzett

szakemberek végezhetnek.

Munkafolyamat

Felhasznal6i csoportok

A forrasztasi paraméterek el6irasai

Miszaki képzettségli szakszemélyzet

Elektromos alkatrészek cseréje

Villamos szakember

A karbantartasi idéintervallumok eléirasai

Biztonsagi szakember

Kezelés Laikusok

Szlir6csere

Kezelés Miszaki tanulok egy képzett szakember iranyitasa és
Szlir6csere felligyelete mellett

Elektromos alkatrészek cseréje

179



Az On biztonsaga érdekében

A késziilék iizembe helyezése

Figyelem!

Vegye figyelembe a csatlakoztatott késziilékek
mindenkori lizemeltetési utmutatéjat.

A készilléket az ,Uzembe helyezés* fejezetben
leirtak alapjan helyezze Gizembe.

Ellenérizze, hogy megegyezik-e a ha-
l6zati fesziiltség a tipustabla adataival.

Csak kikapcsolt allapotban csatlakoztassa a kés-
zliléket a csatlakozo aljzatba.

A késziilék bekapcsolasa utan a mikroprocesszor
elvégzi az Ontesztet és kiolvassa a szerszamban
tarolt paraméter értékeket.

A paka el6irt és rogzitett h6mérséklete szintén el
lesz tarolva. A h6mérséklet tényleges értéke az
eléirt hémérséklet értékéig emelkedik (= a forrasz-
tépaka fitése folyamatban).

Forrasztas és kiforrasztas

A forrasztast a csatlakoztatott forrasztopaka tize-

meltetési utmutatdjaban leirtak szerint végezze el.

A pakahegyek kezelése
Az elsé felfltéskor a szelektiv és cinezhetd
forrasztécsucsot nedvesitse meg forraszanyag-
gal. Ez eltavolitja a tarolas folyaman kialakult

oxidréteget és szennyez6déseket a pakahegyrdl.

A forrasztas szlineteiben és a forrasztopaka

letétele el6tt Ugyeljen arra, hogy a forrasztécsucs

jol be legyen kenve forraszanyaggal.
Ne hasznaljon tul agressziv folyasztoszert.

Mindig Ugyeljen a forrasztécstcsok helyes
illeszkedésére.

A munkahémérsékletet a lehetd legalacsonyabb-

ra vélassza.

Valassza a lehet6 legnagyobb pakahegyet az
alkalmazashoz.

Okélszabaly: kb. akkorat, mint a forrasztasi pont

Gondoskodjon a forrasztécsucs és a forrasztasi
hely kozotti nagy fellletl héatadasrol azaltal,
hogy jol bednozza a forrasztdcsucsot.

Hosszabb munkasziinetek idejére kapcsolja ki a
forrasztéberendezést, vagy hasznalja a
Weller-funkciét a hémérséklet csokkentésére.
Onozza be a forrasztdcstcsot, mielétt a
forrasztépakat hosszabb idére leteszi.

A forraszanyagot kdzvetlenll a forrasztasi helyre
adagolja, ne a forrasztécsucsra.

A forrasztocsucsokat a hozza tartozé szerszam-
mal cserélje.

Ne fejtsen ki mechanikai erét a forrasztécsutcsra.

Figyelmeztetés

A vezérl6késziiléket kbzepes méretii forrasz-
tocstcshoz szabalyoztak be. A forrasztdcsucsok
cseréje vagy mas csucsformak hasznalata
eltéréseket okozhat.

Tulterhelésvédelem

Az allomas tulterhelésének elkeriilése érdeké-
ben tulterheléskor a teljesitmény automatikusan
csokken.



Az On biztonsaga érdekében

Fesziiltségkiegyenlité hiively

A 3,5 mm-es kapcsoléérintkezds hiively kulonb6zd bekotéseivel 4
a véltozat lehetséges:

Kozvetlen foldelés

csatlakozédugé nélkiil (szallitasi
allapot).

N a
L&_‘b .

hively

Feszlltségkiegyenlité| csatlakozddugdval, kiegyenlitd vezeték

a kdzépso érintkezdn.

o

Potencialmentes

csatlakozédugoval

L’_“__l_

d 1MQ

d Kozvetlen foldelés

csatlakozédugoval és beforrasztott
ellenallassal. Foldelés a valasztott
ellenallason keresztul.

Firmware frissités végrehajtasa

Figyelmeztetés

A firmware frissités ideje alatt a munkaallomast
nem szabad kikapcsolni.

1. Kapcsolja ki az allomast.
2. Dugja be az USB tarol6t az USB csatlakozdéba.
3. Kapcsolja be az allomast.

A firmware frissités automatikusan lefut. Amenny-
iben a munkaallomason Ujabb verzioju firmware
van telepitve, akkor ez nem lesz médositva.

Apolas és karbantartas

Vigyazat!

Miel6tt barmilyen munkahoz kezd
a gépen, aramtalanitsa (huzza ki a
konnektorbol)!

A

Vigyazat!
Csak eredeti WELLER alkatrészeket
hasznaljon.

Vigyazat! Egésveszély
A forrasztécsucs cseréjét csak hideg
allapotban végezze.
A szivofuvokak cseréjét és tisztitasat
csak forro allapotban végezze
megfelelé szerszammal.

A

A forrélevegd-fuvokakat csak
megfelelé szerszammal cserélje.
Az 6ngy(ijté tartalyt csak hideg
allapotban tisztitsa és cserélje.

Tisztitsa meg a kezel6panelt arra alkalmas
tisztitokenddvel, ha az elszennyez8dott.

Sziiré6csere
Rendszeresen ellenérizze a vakuum szlréjének
tisztasagat, és ha sziikséges, cserélje ki.
Vigyazat!
Ha sz{iré nélkil dolgozik a vakuumszivattyuval,
akkor az ténkremehet.
A forrasztas megkezdése elétt ellendrizze, hogy
be van-e helyezve a 6 sz(iré!

A szennyezett szlir6ket veszélyes hulladékként
kell kezelni.

A kicserélt készlilékalkatrészeket, szlirét vagy
a hasznélt késziiléket az On orszégénak
elbirasai szerint artalmatlanitsa.

Viseljen megfelel6 véddfelszerelést.
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paramétermeni

Készenléti hofok

A forrasztdéeszkdzok markolatba épitett hasznalati
felismeréssel (érzékel6vel) rendelkeznek, amely a
forrasztéeszk6z nem hasznalasa esetén a hitési
folyamatot automatikusan elinditja a standby (kés-
zenléti) hémérsékletre torténd szabalyozashoz.

a8 Meni el6hivasa » Szerszamparaméter

Készenléti id6 (hémérséklet-lekapcsolas)

Ha nem hasznalja a forrasztéeszkozt, akkor a

a8 Meni el6hivasa » Szerszamparaméter

beallitott standby (készenléti) id6 elteltével a
hémérséklet a standby (készenléti) hdmérsékletre

csOkken. A kijelz6n ,Standby” (,Készenléti izem-
maod”) jelenik meg.

Opcio6 Leiras

OFF készenléti id6 ki van kapcsolva (gyari
beallitas)

1-999 min | készenléti id6 , egyénileg beallithatd

Az kezeldgomb megnyomasaval a készenléti alla-

Az eszkOz nincs alatdmasztva.

pot befejezédik. A pakaba integralt szenzor felis-
meri az allapotvaltozast és kikapcsolja a készenléti
allapotot, miutan a paka meg lesz mozditva.

AUTO-KI id6 (automatikus kikapcsolasi id6)

Amikor nem haszndlja a forrasztopakat, az

a Meni el6hivasa » Szerszamparaméter

AUTO-OFF id6 eltelte utan a forrasztopaka fitése
lekapcsol.

A hémérséklet-lekapcsolas a beallitott készenléti
funkciotol figgetlenll megtorténik. A tényleges

Opcié Leiras

OFF az AUTO-OFF funkcié ki van kapc-
solva (gyari beallitas)

1-999 min | az AUTO-OFF id6 egyénileg

beallithato.

hémérséklet kerll kijelzésre, és a maradvanyhé
kijelzésére szolgal. A kijelz6n megjelenik a ,AUTO-
OFF” felirat.

Erzékenység g Meni elshivasa » Szerszamparaméter
Opcié Leiras

alacsony | nem érzékeny — erés (hosszu) mozdulatra reagal

normal normal (gyari bedllitas)

magas érzékeny - kdnnyed (révid) mozdulatra reagal

- Az eszkOz nincs alatdamasztva.

Forréleveg6 max. idétartama WXHAP

3 Meni eléhivasa » Szerszamparaméter

A WXHAP forréleveg6-aramanak bekapcsolasi

ideje 1 masodperces lépéskdzzel 0 - 300 masod-
perc kdzé korlatozhaté. A gyari bedllitas 0 ma-
sodperc (,OFF"), azaz a légaram addig aktiv, mig

Opcio Leiras

OFF nincs meghatarozott idétartam
(gyari bedllitas)

1-300 s egyenként beallithaté

a forréleveg6s paka gombjat vagy az opciondlis
labkapcsol6t nyomva tartja.
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Offszet (H6mérséklet-Offszet) g Meni eléhivasa » Szerszamparaméter

A tényleges forrasztocsucs-hémérséklet egy
hémérséklet-eltérési érték bevitelével + 40 °C-kal
(£ 72 °F) modosithato.

Teljesitmény F Menl eléhivasa » Szerszamparaméter
Ez a furjll(ci() m?ghfa_tférozza’a'forras'zt()p?ka’ ] Opcié Henae
felfttési jelleggorbéjét a beallitott pakahémérséklet " TP " —
normal hozzaigazitott (kdzepes) felfiités

eléréséhez.
(gyari bedllitas)

minimum | lassu felflités
maximum | gyors felflités

Billentytizar WXHAP g Men el6hivasa » Szerszamparaméter

Ezzel a funkciéval a WXHAP paka gyarilag Opcié | Leiras
beallitott billentylimiik6dési médja moédosithatd. OFF
ON A WXHAP az elsé billentylinyomasra
bekapcsol, a kdvetkezd

billentylinyomasra kikapcsol.

Folyamatablak g Menii el6hivasa » Szerszamparaméter

A folyamatablakban beallitott homérscklet- Allando vilagitas jelenti a kivélasztott hémérséklet
tartomany meghatérozza a potenciélmentes elérését, ill. ahémérséklet tartasat a megadott
kapcsolasi kimeneti jelek jellegét. folyamatablakon beliil.

A villogéas a rendszer felfiitését, ill. a h6mérséklet
folyamatablakon kiviili értékét jelzi.

Figyelmeztetés

A LED kérlampaval (pl. WXDP 120) felszerelt
pakaknal a folyamatablakot a LED kérlampak
vilagitasi viszonyai hatarozzak meg.

Nyelv g Menii eléhivasa » Allomas paraméter
CHN | thxz FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | =&

DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky

ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge

ESP | Espariol ITA Italiano JPN | HA&ZE

FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Hoémérséklet-verzié °C/°F (hémérsékletegység) & Menii eléhivasa » Allomas paraméter

Opcio Leiras
°C Celsius
°F Fahrenheit
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Jelszo (reteszelési funkcio)

A reteszelés bekapcsolasa utan a forrasztobe-
rendezésen csak a rogzitett hémérséklet gombok
mikodnek. A tobbi beallitas csak a javitéallomas
kireteszelése utdn médosithaté ismét.

Figyelmeztetés

Amennyiben csak egy h6mérsékletet kivan
engedélyezni, az kezel6gombokat (régzitett
hémérséklet gombok) azonos hémérsékletértékre
kell beéllitani.

A forrasztoberendezés reteszelése

Allitsa be a kivant haromjegyi reteszel6kodot
(001-999 kozott) az UP / DOWN gomb segitségé-
vel. Hagyja jova a kdédot a bevitel gombbal.

A reteszelés aktiv (a kijelz6n egy lakat lathatd).

g Menii elshivasa » Allomas paraméter

A forrasztoberendezés reteszelésének felol-

dasa

1. Paramétermenu el6hivasa. Amennyiben a
reteszelés aktiv, a jelsz6-meniipont automati-
kusan megnyilik. A kijelz6n megjelenik harom
csillag (***).

2. Allitsa be a haromjegyi reteszelékédot az UP /
DOWN gomb segitségével.

3. Hagyja jova a kodot a bevitel gombbal.

Elfelejtette a kodot?

Kérjik, forduljon tigyfélszolgéla-
tunkhoz: technical-service@
weller-tools.com

Egycsatornas kijelzés

Az attekinthet&bb kijelzés céljabdl a 3-csatornas
kijelzési mod 1-csatornasra kapcsolhato at.

Egycsatornas kijelzés esetén egy szerszamcsator-
na hémérsékletének bedllitasa utan nem torténik
automatikus visszaugras a 3-csatornas kijelzésre.

Avisszaugras a - 2 q gombbal lehetséges.

El6remend vakuum

& Menii elshivasa » Allomas paraméter

Opcié Leiras

OFF Automatikus visszaugras 3-csatornas

kijelzésre (gyari beallitas)

ON Nincs automatikus visszaugras
3-csatornas kijelzésre

Menti el6hivasa » Allomas paraméter

A szivattyu id6 el6tti bekapcsolasanak meg-
akadalyozasara vagy a forrasztdallomas el6irt
elémelegitési idejének biztositasara beallithatd a
bekapcsolas késleltetése funkcio

Vakuum utanfutasa

Opcié Leiras

0 sec OFF: az eléremend vakuum funkcio
kikapcsolva (gyari beallitas)

1-10 sec | ON: az eléremené vakuum ideje
egyénileg

Menti el6hivasa » Allomas paraméter

A kiforrasztépaka eltémédésének megakadalyo-
zasara beallithatd a vakuum utanfutasi ideje.
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Opcié Leiras

0 sec OFF: a vakuum utanfutasa funkcié
kikapcsolva (gyari beallitas)

1-10 sec | ON: a vakuum utanfutasi ideje egyé-
nileg beallithaté
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Nyomasméro hatarérték g Menii elshivasa » Allomas paraméter

Ezzel a funkciéval definialhato a kiforraszté eszkéz 2. Valassza a meniiben a ,Manometerschwelle”

karbantartasi id6intervalluma. Itt egy olyan érték (,Nyomasmérd hatarérték”) menipontot.
keril régzitésre mbarban, amelynél az elektromos 3 Ajiitsa be a ,Manometerschwelle”
nyomasméré elszennyez8détt szivorendszer (,Nyomasmérd hatarérték”) nyomasértéket
esetén figyelmeztetd jelzést valt ki (a vakuumsziv- az UP vagy DOWN gombbal. A szabalyozo-
attyu LED-je z6ldrél pirosra valt). A bedllitott érték ellenérzé LED pirosrol zéldre ide-oda kapcsol.
a hasznalt szivofuvokaktol fiigg. Az UP gombbal névelje a vakuumot 50 - 80
Beallithato -400 mbar -0 -800 mbar mbarral, nyomja 6ssze a vakuumtomlét, és
gyari beallitas -600 mbar e!lenérizze, hogy az ellenérzélampa zoldrol
1. Arendszernek (csucsok és sz(ir6k) szabadnak pirosra kapcsol-e.
kell lennie. 4. Vegye fel a beallitott modositast.
Interfész COM 1/ 2 g Menii elshivasa » Allomas paraméter
Opcié Leiras
RS232 Soros kommunikacié PC-vel vagy egyéb kompatibilis Weller készulékkel (gyari bealli-
tas).
Air A COM 1 portot Iabkapcsolé bemenetként konfiguralja a rendszer a légaram aktiva-
lasahoz.
Vac A COM 1 portot labkapcsolé bemenetként konfiguralja a rendszer a vakuum aktiva-
lasahoz.
PickUp A COM 1 portot labkapcsolé bemenetként konfiguralja a rendszer a PickUp vakuum
aktivalasahoz.
Stop&Go A COM 1 portot opciondlis optikai adapter vezérlésére hasznalja a rendszer, amelynek
segitségével fényvezetdn at egy KHE/KHP kapcsolhaté.
Szerszam hasznalata esetén a kimenet aktivalédik. Emellett a potencidlmentes kapc-
solokimenet zarasa is megtorténik. A kimenet ki van kapcsolva Standby, Auto Off, Off
esetén, vagy ha nincs szerszam csatlakoztatva.

Potencialmentes kapcsolokimenet 1 g Menii elshivasa » Allomas paraméter

A potencidlmentes 1. kapcsolokimenet a COM 1 csatlakozasnal talalhato.

Opciod Leiras
OFF (gyari beallitas)
ZeroSmog A potencidlmentes 1. kapcsolékimenet egy eszkdz hasznalatakor zar. Opcionalis adap-

terrel (WX HUB) bizonyos Zero Smog késziilékek csatlakoztathatok. A hatoldalon lévé
RS 232 port tovabbra is mikdédéképes.

A kapcsolokimenet nyitva van Standby, Auto Off, Off esetén, vagy ha nincs szerszam

csatlakoztatva.
N\
= Figyelmeztetés
CIJJJJC1] REAR Amennyiben a COM 1 port kiegészitésképpen ,Stop&Go” funkciéra van
1 6 | RJ-Socket beéllitva, a ,Filter voll” (,Sz(ir6 tele”) lizenetet a WX HUB kiértékeli, és a

. 50120 m kijelz6n sziikség esetén megjelenik egy utmutato.
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paramétermenti

Potencialmentes kapcsolokimenet 2

g Menii eléhivasa » Allomas paraméter

A potencidlmentes 2. kapcsolékimenet a COM 2 csatlakozasnal talalhato.

Opcié Leiras

OFF (gyari bedllitas)

CH1 Szerszamcsatorna 1 Vezérli a kapcsoldkimenetet

CH 1+2 Szerszamcsatorna 1 + 2 Vezérli a kapcsoldkimenetet

CH 1+2+3 Szerszamcsatorna 1 + 2 + 3 Vezérli a kapcsolokimenetet
W\

Figyelmeztetés

Amennyiben a robot elérte a munkahémérsékletet, a kijelz6n egy — ok
— jelenik meg.

1] REAR
1 6 | RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

Miiszaki Adatok

Javitéallomas

WXR 3

Méretek H x Sz x M

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Témeg

ca. 6,7 kg

Haldzati feszliltség

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Teljesitményfelvétel 420 W (600 W)
Erintésvédelmi osztaly |, antisztatikus haz
Ill, Forrasztdszerszam
Biztositék Tuldram kioldé 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
Hémérséklet-tartomany Celsius: 100 - 450°C (550°C)

Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)
A szabdlyozhaté hémérséklettartomany a szerszamtol fligg.

Hémérséklet-pontossag

+ 9 °C (¢ 17 °F) Szerszamfuggd (WXHAP 200 +30 °C / +80 °F)

Hémérséklet-stabilitas

£2°C (+4°F)

Fesziltségkiegyenlité
hiively

3,5 mm-es kapcsolokilincs-hiivelyen keresztiil a készulék hatoldalan.

Kezel6panel

240 x 88 dots / Hattérvilagitas

USB csatlakozo

A vezérlékésziilék USB porttal van felszerelve a firmware frissitéshez, a
paraméterezéshez és az ellenérzéshez.

Szivattylu (Szakaszos lizem-

méd (30/30) s)

Max. vakuum 0,7 bar
Max. szallitdsi mennyiség 18 I/min
Forrélevegé max. 15 I/min

Kiegészité vakuumszivattyu

Max. vakuumO,5 bar
Max. szallitdsi mennyiség 1,7 I/min
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Hibalizenetek és hibaelharitas

Jelzés/tiinet

Lehetséges ok

Hibaelharit6 intézkedések

Kijelz6 ,- - -

A szerszam nem lett felismerve
A szerszam meghibasodott

Ellendrizze a szerszam
csatlakozasat a készlilékhez

Ellenérizze a csatlakoztatott

szerszamot
A kijelz6 nem miikodik (a kijelz6 ki Nincs haldzati feszliltség Kapcsolja be a halézati
van kapcsolva) kapcsolét

Ellendrizze a haldzati
fesziltséget
Ellenérizze a késziilék
biztositékat

A kiforrasztészerszamon nincs

vakuum

A vakuum nincs csatlakoztatva
A kiforrasztofuvoka eltomédott
Szivattyl meghibasodott

Csatlakoztassa a vakuumtomliét
a vakuumcsatlakozéra

Tartsa karban tisztité
szerszammal a

kiforrasztéfuvokat
A kiforrasztészerszamon nem A kiforrasztészerszam Cserélje ki a
elegend6 a vakuum szlir6patrona megtelt kiforrasztészerszam
Fész0ird tele sz{répatronat

Cserélje ki a forrasztoallomas
fészlir6jének betétét

A forrélevegds pakanal nincs

levegé

va

Fsz(r6 tele

Leveg6tomlé nincs csatlakoztat-

Csatlakoztassa vagy ellenérizze
a leveg6tomlét

Cserélje ki a fészlirébetétet a
forrasztdallomason

Szimbdlumok

Figyelem!

Olvassa el a kezelési utmutatot!

= op

A késziléken valé munkavégzés
elétt mindig huzza ki a csatlakozo
dugét a csatlakozo aljzatbol.

Elektrosztatikusan veszélyeztetett
alkatrészekhez alkalmas dizajn és
munkahely

0

Feszliltségkiegyenlitd hlvely

N
m

CE-jeldlés

Biztositék

@]

Biztonsagi transzformator

Forrasztas

Kiforrasztas

Forrélevegd

®
O
o
A

Artalmatlanitas

Az elektromos kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi szemétbe! A hasz-
nalt villamos és elektronikai készl-
Iékekrol sz616 2012/19/EU iranyelv és
annak a nemzeti jogba val6 atiltetése
szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kiilon kell gyujteni,
és kornyezetbarat médon Ujra kell
hasznositani.

A kicserélt készlilékalkatrészeket,
sziir6t vagy a hasznalt késziiléket
az On orszaganak el6irasai szerint
artalmatlanitsa.

187



Eredeti megfelel6ségi nyilatkozat

Javitoallomas WXR 3

Szerszam WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Kijelentjik, hogy a megnevezett termékek teljesitik a kovetkezd iranyelvek eldirasait:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Alkalmazott harmonizalt szabvanyok:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

T. Fischer S. Hofmann
Miszaki vezet6 Ugyvezeté
A miszaki dokumentacio 6sszedllitasara jogosult személy.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

A vevd szavatossagi igényei a késziilék vevéhoz A garancia érvényét vesziti szakszer(itlen hasznalat
tortént kiszallitasatol szamitott egy év utén esetén, illetve ha szakképzetlen személyek végez-
eléviilnek. Ez nem vonatkozik a vevé BGB (Német  nek rajta modositasokat.

Szovetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti viszontke-
reseti igényeére. A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
Tovabbi informacidkeért kérjlk, latogasson el a
weboldalra www.weller-tools.com.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia
értelmében csak akkor allunk j6t, ha a készllék
tulajdonsagaira és tartéssagara vonatkozo6 garan-
ciat irdsba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt
bocsatottuk ki.
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Pre vasu bezpecnost’

Dakujeme vam za déveru, ktor(i ste nam preukazali
kupou tohto pristroja.

Pri vyrobe boli dodrzané najprisnejSie poziadavky na
kvalitu, ktoré zaruéuju dokonald funkciu pristroja.

pracou s pristrojom si prestudujte
dokladne tento navod a prilozené
bezpec¢nostné pokyny.
Tento navod uschovajte tak, aby bol pristupny pre
vSetkych pouzivatelov.

: Pred uvedenim do ¢innosti a pred

Tento navod obsahuje dblezité informacie, aby ste
mohli pristroj bezpe€ne a odborne uviest do €innosti
a aby ste sami vedeli odstranit jednoduché poruchy.

Pristroj bol vyrobeny zodpovedajuc dneSnému stavu
techniky a uznavanym bezpecénostno-technickym
pravidlam.

Napriek tomu hrozi nebezpecenstvo vzniku por-
anenia a vecnych skod, ak nebudete dodrziavat
bezpecénostné upozornenia uvedené v priloZzenej
bezpecnostnej brozure, ako aj upozornenia uvedené
v tomto navode.

Bezpeénostné pokyny

Z bezpec€nostnych dévodov nes-
mu tento pristroj pouzivat deti

a mladez mladsia ako 16 rokov,
ako aj osoby, ktoré sa s tymto
navodom na obsluhu neobozna-
mili. Deti by mali byt pod dozo-
rom, aby bolo zaistené, ze sa s
pristrojom nebudu hrat.

Tento pristroj nie je ur€eny nato,
aby ho pouzivali osoby (vratane
deti) s obmedzenymi fyzickymi,
zmyslovymi alebo psychickymi
schopnostami, alebo ktoré maju
nedostatok skusenosti a/alebo
vedomosti.

A

pristroj méze byt poskodeny.

Vystraha! Zasah elektrickym pradom

V dosledku nespravneho pripojenia utvar kontroly rizika Grazu elektrickym praddom a

Pred uvedenim va$ej ovladacej jednotky do prevadzky si dokladne prestudujte bezpe¢nostné
pokyny uvedené v prilohe, bezpeénostné pokyny v tomto navode na obsluhu ako aj navod k
vasej ovladacej jednotke a dodrzZiavajte prevenetivne bezpecnostné opatrenia, ktoré su v nich

uvedené.
Pripajajte len nastroje WELLER WX.

Rozhranie USB nikdy nepouzivajte ako zdroj napatia pre cudzie pristroje.

Pri pokazenom pristroji mézu byt’ aktivnhe vodi¢e obnazené alebo méze byt ochranny

vodi¢ bez funkcie.

Opravy musi vykonavat vy$koleny personal spolo¢nosti Weller.

Ak je pripojovacie vedenie elektrického nastroja poskodené, musi sa nahradit $pecialne
pripravenym pripojovacim vedenim, ktoré je dostupné prostrednictvom zakaznickeho servisu.

Vystraha! Nebezpecéenstvo popalenia

Pri prevadzke riadiacej jednotky méze dojst’ k popaleniu na spajkovacka. Nastroje
mozu byt aj po vypnuti dIhSi ¢as horuce.

Ked spajkovacku nepouzivate, odloZte ju vzdy do bezpe¢nostného stojana.

Vakuum a horuci vzduch pripajajte len na pripojky, ktoré st na to uréené.

Horkovzdusnu pistol nemierte na osoby ani horlavé predmety.
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Pre vasu bezpecnost’

A

Vystraha! Nebezpecéenstvo poziaru a vybuchul!
Nebezpecenstvo vzniku poziaru v désledku horucich nastrojov

Ked spajkovacku nepouzivate, odlozte ju vZzdy do bezpe¢nostného stojana.

Horkovzdus$nu pistol' nemierte na osoby ani horlavé predmety.

Vyhybajte sa vybuSnym a horfavym predmetom.

Pristroj nezakryvajte.

Pouzivanie v sulade s uréenym tucelom pouzitia

Napajacia jednotka pre spajkovacie pristroje
WELLER WX.

Opravarensku stanicu pouzivajte vyluéne v sulade
s U€elom ur¢enym v navode na pouzivanie - na
spajkovanie a odspajkovanie za podmienok, ktoré
su tu uvedené.

Horfavé plyny a kvapaliny sa nesmu
odsavat.

Pristroj sa smie prevadzkovat len so
spravne nasadenymi a na tento ucel
uré¢enymi filtraénymi kartusami.

PIné filtratné kartu$e vymerite.

A

Pristroj pouzivajte len v interiéri. Chrarite pred
vlhkostou a priamym slne¢nym Ziarenim.

Pouzitie zodpovedajlice danému ucelu zahffia aj
to, ze

budete dodrziavat tento navod,

budete reSpektovat vSetky stvisiace dokumenty,
na pracovisku budete dodrziavat narodné
predpisy o ochrane zdravia a prevencii Urazov.

Vyrobca neprebera zaruku za svojvolne vykonané
zmeny na zariadeni.

Skupiny pouzivatelov

Z doévodu rézne vysokych rizik a potencialov nebezpecenstva mézu niektoré pracovné kroky vykonavat

len vyskoleni odbornici.

Pracovny krok

Skupiny pouzivatefov

Zadanie parametrov spajkovania

Odborny personal s technickym vzdelanim

Vymena elektrickych nahradnych dielov

Elektrotechnik

Zadanie intervalov udrzby

Odbornik v oblasti bezpe¢nosti

Obsluha Laici
Vymena filtra
Obsluha Ueni technickych odborov pod vedenim a dozorom

Vymena filtra
Vymena elektrickych nahradnych dielov
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Pre vasu bezpecnost’

Uvedenie zariadenia do prevadzky

Pozor!
Dodrziavajte prislusné navody na pouZivanie
pripojenych zariadeni.

Zariadenie uvedte do ¢innosti podla popisu v
kapitole ,Uvedenie do prevadzky*.

Skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpo-
veda udajom na typovom $titku.

Do zasuvky pripajajte iba vypnuty pristroj.

Po zapnuti zariadenia vykona mikroprocesor auto-
maticky test a nacita hodnoty parametrov ulozené
Vv naradi.

Pozadovana teplota a pevné teploty su ulozené

v naradi. Skuto¢na hodnota teploty stupa az po
pozadovanu teplotu (= spajkovacka sa zahrieva).

Spajkovanie a odspajkovanie

Spajkovacie prace vykonavajte podla navodu na
obsluhu vasej pripojenej spajkovacky.
Manipulacia so spajkovacimi hrotmi

Pri prvom zahrievani naneste na selektivny a
pocinovatelny spajkovaci hrot spajku. Tato
odstrani zoxidované vrstvy spdsobené sklado-
vanim a necistoty spajkovacieho hrotu.

Pocas prestavok pri spajkovani a pred odlozenim
spajkovacej rucky dbajte na to, aby bol
spajkovaci hrot dobre pocinovany.

Nepouzivajte prili§ agresivne taviace prisady.
Davaijte vzdy pozor na to, aby taviaci hrot
spravne dosadal.

Zvolte podla moznosti €o najnizsiu pracovnu
teplotu.

Pre dané pouzitie zvolte podla moznosti ¢o
najvacsi tvar spajkovacieho hrotu

Priblizné pravidlo: cca tak velky ako spajkovacia
plocha.

Zabezpecte velkoploSny prechod tepla medzi
spajkovacim hrotom a spajkovanym bodom tym,
Ze na spajkovaci hrot nanesiete dostatok cinu.
Pri dihsich prestavkach v praci spajkovaci systém
vypnite alebo pouzite funkciu Weller na znizenie
teploty pri nepouzivani.

Predtym, ako spajkovaciu ruc¢ku na dihsi ¢as
odlozite, naneste na jej hrot spajku.

Spajku nanasajte priamo na spajkovaci bod, nie
na spajkovaci hrot.

Spajkovacie hroty vymerite pomocou prislusného
naradia.

Na spajkovaci hrot nepésobte mechanickou silou.

Upozornenie

Riadiace jednotky sa justovali pre stredne velké
spajkovacie hroty. Pri vymene spajkovacieho
hrotu alebo pri pouZiti hrotov inych tvarov sa
méZzu vyskytovat odchylky.

Vypnutie pri pret'azeni

Na zabranenie pretaZenia stanice sa pri pretazeni

automaticky redukuje vykon.
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Pre vasu bezpecnost’

Zasuvka vyrovnania potencialov

Prostrednictvom r6zneho zapojenia zdierky 3,5 mm s pomocnym
a kontaktom su mozné 4 varianty:

a Natvrdo uzemnené

bez zastréky (stav z vyroby).

Zasuvka vyrovnania
potencialov

b
&—M

so zastrckou, vyrovnavaci vodi¢ na
strednom kontakte.

Bezpotencialovo

so zastrckou

C
B
Makké uzemnenie

so zastrckou a prispajkovanym odpo-

d
d 1MQ

rom. Uzemnenie cez zvoleny odpor

Vykonanie aktualizacie firmvéru

Upozornenie

Pocas priebehu aktualizacie firmvéru sa stanica
nesmie vypinat.

Osetrovanie a udrzba

1. Stanicu vypnut.
2. Pamatovy klu¢ zasunte do rozhrania USB.
3. Stanicu zapnut.

Automaticky sa vykona aktualizacia firmvéru (pozri
obr. 34). Ak ste uz mali na stanici nainstalovany
aktualnejsi firmvér, tento sa nezmeni.

Vystraha!

Pred kazdou pracou na stroji vytiahni-
te zastréku zo zasuvky.

A

Vystraha!

PouZivajte len originalne nahradné
diely firmy WELLER.

Vystraha! Nebezpecéenstvo popa-
lenia

A

Vymenu hrotov spajkovacky
vykonavaijte len v studenom stave
Vymenu sacich dyz a Cistenie
vykonavaijte len v horiicom stave s
vhodnym néaradim

Vymenu dyz na horuci vzduch
vykonéavaijte len s vhodnym naradim
Zbernd nadrz na cin Cistite a
vymienajte len v studenom stave

Ovladaci panel ocistite pri znecisteni pomocou
vhodnej Cistiacej handricky.

Vymena filtra

Filter pre vakuum pravidelne kontrolujte na
pritomnost’ znedistenia a v pripade potreby ho
vymerite.

Vystraha!

Znicenie vakuového Cerpadla v désledku prace
bez filtra.

Pred zacatim spajkovania skontrolujte ¢i je
vloZeny hlavny filter!

So znecistenymi filtrami je potrebné
zaobchadzat ako so $pecialnym odpadom.
Vymenené casti filtra, samotny filter alebo
staré zariadenie likvidujte v sulade s predpismi
vasej krajiny.

Noste vhodné ochranné prostriedky.



Menu parametrov

Nastavenie pohotovostnej teploty (standby) g vyvolanie menu » Parametre naradia

Spajkovacky maju v rukovati rozpoznava-

nie vyuzitia (snimac), ktoré pri nepouzivani
spajkovacky automaticky spusti proces chladenia
na teplotu v pohotovostnom rezime.

Doba pohotovosti (Standby) (vypnutie teploty) g vyvolanie menu > Parametre naradia

Pri nepouzivani spajkovacky klesne teplota po Volitefna | Popis
uplynuti nastaveného pohotovostného ¢asu na

. ) o . vybava
ohotovostnu teplotu. Na displeji sa zobra:
pStandl;/y“ U teplol spleji sa z “! OFF Doba pohotovosti vypnuta (nastave-

nie zo zavodu)
1-999 min | Doba pohotovosti, individualne
nastavitelna

Stlacenim ovladacieho tlacidla sa ukonci tento
pohotovostny stav. V naradi integrovany snimac¢
rozpozna zmenu stavu a deaktivuje pohotovostny
stav, hned ako sa s naradim pohne. - Nastroj nie je podporovany

Doba AUTO-OFF (Doba automatického vypnutia) g vyvolanie menu » Parametre naradia

Pri nepouzivani spajkovacky sa po uplynuti doby

. . Volitelna | Popis
AUTO-OFF vypne ohrev spajkovacky.

vybava
Vypnutie teploty sa uskuto¢ni nezavisle od nas- OFF Funkcia AUTO-OFF je vypnuta (nas-
tavenej funkcie pohotovosti (Standby). Skuto¢na tavenie zo zavodu)

teplota sa zobrazi sluzZi ako indikécia zvySkového X P,

tepla. Na displeji sa zobrazi ,AUTO-OFF". 1-999 min E:;z \:/“i\tLeJ;l;]C;-OFF, individulne

Citlivost’ g vyvolanie menu » Parametre naradia

Volitelna | Popis
vybava
nizko necitlivé — reaguje na silny (dlhy) pohyb
normalne | Standard (standard) (nastavenie zo zavodu)
vysoké citlivé - reaguje na mierny (kratky) pohyb

-—- Nastroj nie je podporovany

Max. doba horticeho vzduchu WXHAP g vyvolanie menu » Parametre naradia

Cas zapnutia pre prad horticeho vzduchu WXHAP Voliterna | Popis

mbze byt v jednotlivych krokoch obmedzeny od 0 vybava

do 300 s. Nastavenie od vyrobcu je 0 s (,OFF"), — - —

t. j. prad vzduchu sa aktivuje, ked je tlagidlo na OFF nie je definovana Ziadna doba
piestoch horticeho vzduchu stlaéené alebo je (nastavenie zo zavodu)
stlaceny alternativny nozny spinac. 1-300 s individuélne nastavitelné

Tolerancia regulacie (Teplotné-Tolerancia regulacie)  vyvolanie menu » Parametre naradia

Skutocnu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné
prisposobit zadanim tolerancie regulacie teploty o
+40 °C (£ 72 °F).
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Menu parametrov

Regulovanie g vyvolanie menu » Parametre naradia

Funkcia stanovuje proces nahrievania spajkovacky

; . ) oo Volitelna | Popis
pre dosiahnutie nastavenej teploty naradia.

vybava
Standard | prisposobené (stredné) nahrievanie
(standard) | (nastavenie zo zavodu)

pozvolne | pomalé nahrievanie

(sanft)
agresivne | rychle nahrievanie
(aggres-
siv)

uzamknutie klavesnice WXHAP g vyvolanie menu » Parametre naradia

Pomocou tejto funkcie sa méze zmenit reakcia

o ) . : Volitel'na | Popis
tlacidla piesta WXHAP nastavena od vyrobcu.

vybava
OFF -
ON WXHAP sa prvym stla¢enim tlacidla
zapne a dalSim stlatenim tladidla sa
vypne.

Procesné okna g vyvolanie menu » Parametre naradia

Teplotny rozsah nastaveny v procesnom okne Konstantné svietenie znamena dosiahnutie

stalnov_uje spr'évanie signalov bezpotencialového predvolenej teploty, prip. teplota sa nachadza v
spinacieho vystupu. ramci zadaného procesného okna.
Upozornenie Blikanie signalizuje, Ze sa systém nahrieva, prip.

Z teplot had. i Sho okna.
Pri néradi s kruhovym svetlom LED (napr. WXDP £¢ sa leplota nachadza mimo procesneho okna

120) stanovuje procesné okno svetelné spravanie
sa kruhového svetla LED.

Jazyk g vyvolanie menu P Parametre stanice

CHN |t FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | &t=&
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
ESP | Espafiol ITA Italiano JPN | HA&:E
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Verzia jednotky teploty °C/°F (jednotky teploty) g vyvolanie menu » Parametre stanice

Volitelna | Popis
vybava

°C Celsius

°F Fahrenheit




Menu parametrov

Heslo (funkcia blokovania) g vyvolanie menu > Parametre stanice

Po zapnuti blokovania je mozné na spajkovace;j Blokovanie je aktivne (na displeji je zobrazeny
stanici obsluhovat iba tlacidla pevnej teploty. zamok).
V&etky ostatné nastavenia nie je mozné az do Odblokovanie spajkovacej stanice

odblokovania prestavit. 1. Vyvolajte menu parametrov. Ak je blokovanie

Upozornenie aktivne, otvori sa automaticky bod menu Heslo.

Ak sa mé skutoéne vybrat iba jedna hodnota Na displeji sa zobrazia tri hviezdicky (***).

teploty, musia byt ovladacie tlacidla (tlacidla 2. Nastavte trojmiestny kéd blokovania pomocou
pevnej teploty) nastavené na rovnaku hodnotu tlacidiel UP/ DOWN.
el 3. Kéd potvrdte tlacidlom potvrdenia.
zablokovanie spajkovacej stanice Zabudnuty ké6d?
Nastavte Zelany trojmiestny kéd blokovania (medzi Obrétte sa, prosim, na nas
001-999) pomocou tlacidla UP/DOWN. Kéd zakaznicky servis: technical-ser-
potvrdte tlacidlom potvrdenia. vice@weller-tools.com

Zobrazenie jednotlivého kanala g vyvolanie menu P Parametre stanice

Aby ste dostali prehladnejSie zobrazenie na dis- Volitelna | Popis

pleji, da sa zobrazovaci rezim prepnut z 3-kanalo- vybava

ve.ho na 1—ka'n.alove .zo’brazeme’. 3 OFF Automaticky navrat na 3-kanalové
Pri zobrazeni jednotlivého kanala sa po nastaveni zobrazenie (nastavenie zo zavodu)
teploty kanala nastroja neuskuto¢ni automaticky > o

navrat do 3-kanalového zobrazenia. ON g'ig:gégé";ﬁ'gg;‘izwat na

Navrat je moZny prostrednictvom 2 4.

Nabeh vakua g vyvolanie menu » Parametre stanice

Je mozné nastavit dobu oneskorenia zapnutia,
aby sa zabranilo pred¢asnému spusteniu vyvevy
alebo aby sa zarugila definovana doba predhrieva-
nia miesta spajkovania.

Volitelna | Popis
vybava

0 sec OFF: funkcia nabehu vakua je vypnu-
té (nastavenie zo zavodu)

1-10 sec | ON: doba nabehu vakua individualne

Dobeh vakua g vyvolanie menu P Parametre stanice

Je mozné nastavit dobu dobehu vakua, aby sa

P . . : Volitefna | Popis
zabranilo upchatiu odspajkovacieho pera.

vybava
0 sec OFF: funkcia dobehu vakua je vypnu-

té (nastavenie zo zavodu)

1-10 sec | ON: doba dobehu vakua individualne

nastavitelna
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Menu parametrov

Max. hranica manometra g vyvolanie menu » Parametre stanice
Pomocou tejto funkcie sa moze definovat interval 3. ,Max. hranica manometra“ - hodnotu tlaku
udrzby odspajkovcky. nastavte tlacidlami UP alebo DOWN. Regulaéna
Nastavitelné -400 mbar do -800 mbar kontrola LED sa prepina z Cervenej na zelenu
nastavenie zo zavodu -600 mbar sem a tam. Pomocou tlacidla UP zvyste podtlak

] ) . o 0 50 az 80 mbar, vakuovu hadicu stlacte a
1. Systém (hroty a filter) musia byt volné. skontrolujte, ¢i sa kontrola prepne zo zelenej na
2. Zvolte bod menu ,Max. hranica manometra“ v ¢ervenu.
menu. 4. Nastaven( zmenu prevezmite.

Rozhranie COM 1/ 2 g vyvolanie menu » Parametre stanice

Volitefna Popis

vybava

RS232 Sériova komunikacia medzi PC alebo inymi kompatibilnymi pristrojmi Weller (nastave-

nie zo zavodu).

Air Rozhranie COM 1 sa nakonfiguruje ako vstup nozného spinac¢a, na aktivaciu pradu

vzduchu.
Vac Rozhranie COM 1 sa nakonfiguruje ako vstup nozného spinaca, na aktivaciu vakua.
PickUp Rozhranie COM 1 sa nakonfiguruje ako vstup noZzného spinaca, na aktivaciu vakua
Pick Up.

Stop&Go Rozhranie COM 1 je pouzité na aktivovanie volitelného optického adaptéra, aby mohol
byt pomocou optického vlakna spinany spinaci pristroj KHE-P.
Vystup sa aktivuje pri pouziti naradia. Okrem toho sa uzavrie bezpotencialovy spinaci
vystup. Vystup je vypnuty pri Standby, Auto-Off, Off alebo ked' nie je pripojeny Ziadne
naradie.

Bezpotencialovy spinaci vystup. 1 g vyvolanie menu » Parametre stanice

Bezpotencialovy spinaci vystup 1 sa nachadza na pripojke COM 1.

Volitel'na Popis

vybava

OFF (nastavenie zo zavodu)

ZeroSmog Bezpotencialovy spinaci vystup 1 sa pri pouzivani naradia zatvori. Prostrednictvom

volitelného adaptéra (WX HUB) je mozné napojit odsavace vyparov Zero Smog.
Rozhranie RS 232 na zadnej strane je nadalej funkéné.

Spinaci vystup je otvoreny pri Standby, Auto Off, Off alebo ked nie je pripojeny Ziadne

naradie.
N\
= Upozornenie
IO 0]| REAR Ak je rozhranie COM1 dodatocne nastavené na ,Stop&Go*, WX HUB
1 6 | RJ-Socket vyhodnoti hlasenie ,Filter piny“a na displeji sa pripadne zobrazi

max. 50V / 20 mA upozornenie.
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Menu parametrov

Bezpotencialovy spinaci vystup. 2

g vyvolanie menu » Parametre stanice

Bezpotencialovy spinaci vystup 2 sa nachadza na pripojke COM 2.

Volitelna Popis
vybava
OFF (nastavenie zo zavodu)
CH 1 Kanal nastroja 1 riadi spinaci vystup
CH 1+2 Kanal nastroja 1 + 2 riadi spinaci vystup
CH 1+2+3 Kanal nastroja 1 + 2 + 3 riadi spinaci vystup
,4‘67,
Upozornenie
Hoood E.IJEASR Ak sa dosiahla pracovna teplota pre robot, potom sa na displeji zobrazi
-Socket By
max. 50 V /20 mA
Technické udaje
Opravarenska stanica WXR 3

Rozmery D x S x V

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Hmotnost

ca. 6,7 kg

Sietové napatie

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Prikon Prikon 420 W (600 W)
Trieda ochrany I, skrinka antistaticka
IIl, Spéajkovacka
Poistka Nadpradovy spusta¢ 230 V; 2,0 A
120 V; 4,0A
Rozsah teploty Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Regulovatelny rozsah teploty zavisi od naradia.

Presnost teploty

+9°C (+ 17 °F) Zavislé od nastroja (WXHAP 200 £30 °C / +80 °F)

Stabilita teploty

+2°C (4 °F)

Zasuvka vyrovnania poten-
cialov

Cez zdierku s 3,5 mm pomocnym kontaktom na zadnej strane zariade-
nia.

Ovladaci panel

240 x 88 dots / Podsvietenie

Rozhranie USB

Riadiaca jednotka je vybavena rozhranim USB pre aktualizaciu firmvéru,
parametrovanie a monitoring.

Cerpadlo (Prerugovana
prevadzka (30/30) s)

Max. podtlak 0,7 bar
Max. dopravované mnozstvo 18 I/min
Horuci vzduch max. 15 I/min

Dodato¢né vakuove
¢erpadlo

Max. podtlak0,5 bar
Max. dopravované mnozstvo 1,7 I/min
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Chybové hlasenia a odstranovanie chyb

Hlasenie/symptom

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Zobrazenie ,- - -“

Naradie nebolo rozpoznané
Naradie je chybné

Skontrolujte pripojenie naradia
na zariadenie

Skontrolujte pripojené naradie

Ziadna funkcia displeja (Displej
vypnuty)

Nie je sietové napatie

Zapnite sietovy vypina¢
Skontrolujte napatie v sieti
Skontrolujte poistky zariadenia

Ziadne vakuum na
odspajkovacke

Vékuum nepripojené
Odspéjkovacia dyza upchata
Cerpadlo pokazené

Vakuovu hadicu pripojte na
pripojku vakua

Na odspajkovacej dyze
vykonajte udrzbu pomocou
Cistiaceho naradia

Nedostatocné vakuum na
odspajkovacke

Filtracna kartusa na
odspajkovacke plna
Hlavny filter piny

Vymerite filtraénu kartusu na
odspajkovacke

Vymerite vlozku hlavného filtra
na spajkovace;j stanici

Ziadny vzduch na pieste horuce-

ho vzduchu

nie je pripojena vzduchovéa
hadica

Hlavny filter piny

Pripojte alebo skontrolujte
hadicu vzduchu

Vymernite vlozku hlavného filtra
na spajkovacej stanici

Symboly

Pozor!

Precitajte si navod na obsluhu!

Spajkovanie

= op

z0 zasuvky.

Pred vykonom akychkolvek prac
na pristroji vzdy vytiahnite zastréku

Dizajn a pracovisko v sulade s

ESD

Odspajkovanie

0

Zasuvka vyrovnania potencialov

Horuci vzduch

Znacka CE

N
m

Poistka

14 ©-%

Bezpecnostny transformator

Likvidacia

Elektrické naradie nevyhadzujte do
komunalneho odpadu! Podla eurdpske;j
smernice 2012/19/EU o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zariadeniami a zodpovedajucich usta-
noveni pravnych predpisov jednotlivych
krajin sa pouzité elektrické naradie
musi zbierat oddelene od ostatného
odpadu a podrobit ekologicky Setrnej
recyklacii.

Vymenené Casti filtra, samotny filter
alebo staré zariadenie likvidujte v
sulade s predpismi vasej krajiny.



Originalne vyhlasenie o zhode

Opravarenska stanica WXR 3

Nastroj WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Viyhlasujeme, Ze uvedené vyrobky spifiaju ustanovenia nasledujdcich nariadeni:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Platné harmonizované normy:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

T. Fischer S. Hofmann
Technicky riaditel Riaditel' spolo¢nosti
Splnomocriuje zostavit technické podklady.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Naroky kupujuceho na odstranenie chyb tovaru Zaruka prepada pri neodbornom pouzivani a ak boli
su preml€ané jeden rok po jeho dodani kupujuce- vykonané zasahy nekvalifikovanymi osobami.

mu. Neplati to pre regresné naroky kupujtceho
v zmysle §§ 478, 479 BGB (nemecky obciansky
zakonnik).

Nami poskytovanu zaruku poskytujeme iba

v pripade, ak sme zéaruku spolahlivosti alebo
trvanlivosti pisomne vystavili a oznagili pojmom
LZaruka®.

Technické zmeny vyhradené!

Informujte sa prosim na internetovej stranke www.
weller-tools.com.
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Za vaso varnost

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga
izkazali z nakupom te naprave.

Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi stan-
dardi kakovosti, ki zagotavljajo brezhibno delovanje
naprave.

zacnete z delom v celoti preberite ta
navodila in priloZena varnostna
navodila.

j Pred zagonom naprave in preden

Navodila shranite tako, da bodo dostopna vsem
uporabnikom.

V teh navodilih so podane pomembne informacije
za varen in pravilen zagon naprave, upravljanje in
vzdrZevanje ter popravilo manjsih motenj na napravi.

Naprava je izdelana v skladu z najnovejsimi
tehni€nimi standardi in priznanimi varnostno-
tehni¢nimi pravili.

Kljub temu obstaja nevarnost poskodb oseb ali
predmetov, ¢e ne upostevate varnostnih navodilih
iz prilozenega zvezka ter varnostnih opozoril v teh
navodilih.

Varnostna navodila

Naprave zaradi varnosti ne
smejo uporabljati otroci, osebe,
mlajSe od 16 let, kakor tudi ose-
be, ki niso seznanjene z navodili
za uporabo. Otroke je potrebno
nadzorovati, da se zagotovi, da
se z napravo ne bodo igrali.

Naprava ni namenjena uporabi
s strani oseb (vklju€no z otro-
ci), ki imajo omejene fiziCne,
senzoric¢ne ali duSevne sposob-
nosti, pomanjkljive izkusnje ali
pomanjkljivo znanje.

Opozorilo! Elektriéni udar

A

Zaradi nestrokovnega priklopa krmilne naprave obstaja nevarnost poskodb zaradi
udara elektriénega toka in poskodovanja naprave.

Pred zac¢etkom uporabe krmilne naprave skrbno preberite vsa priloZena varnostna opozorila,
varnostna opozorila v teh navodilih za uporabo kot tudi navodila za vaso krmilno napravo in
upostevajte previdnostne ukrepe, ki so zapisani v njih.

Priklapljajte samo orodja WELLER WX.

Vrat USB nikoli ne uporabljajte za napajanje drugih naprav.

Pri okvarjeni napravi je mozno, da aktivni vodniki prosto lezijo ali pa ozemljitveni

vodnik ne deluje.

Popravila lahko izvaja le osebje, ki ga izSola druzba Weller.

Ce se poskoduje priklju&ni kabel elektriénega orodja, ga je treba zamenjati s posebnim
prikljuénim kablom, ki ga dobite pri servisni sluzbi.

Opozorilo! Nevarnost opeklin

Pri uporabi krmilne naprave obstaja nevarnost opeklin na spajkalnem orodju. Orodja
lahko ostanejo vroca Se daljsi ¢as po izklopu.

Ce spajkalnika ne potrebujete, ga vedno odlozite v varovalni odlagalnik.
Podtlak in vro¢ zrak priklapljajte samo na predvidene prikljucke.
Spajkalnika na vroci zrak ne usmerjajte v ljudi ali proti vnetljivim predmetom.
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Za vaso varnost

A

Opozorilo! Nevarnost pozara ali eksplozije!
Nevarnost pozara zaradi vro¢ih orodij
Ce spajkalnika ne potrebujete, ga vedno odlozite v varovalni odlagalnik.

Spajkalnika na vroci zrak ne usmerjajte v ljudi ali proti vnetljivim predmetom.

Napravi ne pribliZujte eksplozivnih ali gorljivih predmetov.

Naprave ne prekrivajte.

Uporaba v skladu s predpisi

Napajalna enota za spajkalna orodja WELLER
WX.

Servisno postajo uporabljajte izklju¢no v skladu
z nameni, navedenimi v navodilih za uporabo, in
sicer za spajkanje in odspajkanje pod tu navede-
nimi pogoji.

Odsesavanje gorljivih plinov in teko¢in
ni dovoljeno.

Napravo uporabljajte samo s pravilno
vstavljenimi in predvidenimi filtrskimi
kartusami.

Polne filtrske kartuSe zamenjajte.

A

Napravo uporabljajte samo v zaprtih prostorih.
Zascitite jo pred vlago in pred neposrednim
sonénim sevanjem.

Namenska uporaba vkljuéuje tudi, da
upostevate za navodila,
upostevate vse ostale spremljevalne dokumente,
da na kraju uporabe upostevate nacionalne
predpise za prepre€evanje nesre€.
Za samovoljno opravljene spremembe naprave
izdelovalec ne prevzema nobenega jamstva.

Skupine uporabnikov

Zaradi razli¢nih stopenj tveganja in nevarnosti smejo dolo¢ene delovne korake izvajati samo iz$olani

strokovnjaki.

Delovni korak

Skupine uporabnikov

Vnos parametrov spajkanja

Strokovno osebje s tehni¢no izobrazbo

Menjava elektricnih nadomestnih delov

Strokovnjak elektricar

Vnos intervalov vzdrzevanja

Varnostno osebje

Uporaba
Menjava filtra

Laiki

Uporaba
Menjava filtra
Menjava elektri¢nih nadomestnih delov

Usposabljanje oseb za delo na tehniénem podrocju
pod vodstvom in nadzorom izSolanega strokovnega
osebja
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Za vaso varnost

Zacetek dela z napravo

Pozor!

UpoStevajte navodila za uporabo priklopljenih
naprav.

Napravo zaZenite tako, kot je opisano v poglavju
,Zagon naprave®.

Orodje prikljucite v vti€nico samo, kadar je
izklju¢eno.

Po vklopu naprave mikroprocesor izvede samodej-
ni test in prebere vse v orodju shranjene vrednosti
parametrov.

Zelena in stalna temperatura sta shranjeni v
orodju. Dejanska temperatura naras¢a, dokler ni
dosezZena Zelena temperatura (= spajkalno orodje
se segreva).

Preverite, ali omrezna napetost ustreza
podatkom na plos¢ici s podatki.

Spajkanje in odspajkanje

Spajkanje izvajajte v skladu z navodili za uporabo
priklopljenega spajkalnega orodja.
Ravnanje s spajkalnimi konicami

Zagotovite veliko povrSino za prenos toplote med
spajkalno konico in mestom spajkanja, tako da
spajkalno konico pravilno prevlecete s spajko.

Pri prvem segrevanju prevlecite selektivno
spajkalno konico s spajko. Tako s spajkalne
konice odstranite sloj oksidov in necistoce, ki se
na njej naberejo med skladi§¢enjem.

V €asu premora in kadar spajkalnik odloZite,
pazite, da bo spajkalna konica dobro prevle¢ena
s spajko.

Ne uporabljajte preve¢ agresivnega fluksa.
Vedno pazite, da je spajkalna konica pravilno
vloZena.

Izberite ¢im niZjo delovno temperaturo.

Za uporabo izberite najvec¢jo mozno obliko
spajkalne konice.

Groba ocena: priblizno tako veliko kot mesto

Pri daljSem premoru spajkalnik izklopite ali
uporabite Wellerjevo funkcijo za znizanje
temperature, ko naprave ne uporabljate.

Preden spajkalnik za dlje ¢asa odlozite v
odlagalnik, prevlecite konico s spajko.

Spajko nanesite neposredno na mesto spajkanja
in ne na spajkalno konico.

Spajkalne konice menjajte z ustreznim orodjem.
Ne pritiskajte na spajkalno konico.

Napotek

Krmilne naprave so bile nastavijene za srednjo
velikost spajkalne konice. Zaradi menjave konic
ali zaradi uporabo drugih spajkalnih konic lahko
pride do odstopanj.

spajkanja.

Izklop zaradi preobremenitve

Da ne bi prilo do preobremenitve postaje, se
samodejno zmanj$a moc.



Za vaso varnost

Vti¢nica za izenacevanje potenciala

Razliéne vezave zaskocne vti¢nice 3,5 mm omogoc¢ajo stiri razlicice:

brez vti¢a (tovarniSka nastavitev).

z vti€em, izenagevalni vod na srednjem
kontaktu.

z vticem.

_ ES Trda ozemljitev
| b b | Vtiénica za
v izenaCevanje po-
tenciala
- ’ —%—2 ¢ |Brezpotenciala
Mehka ozemljitev

d 1MQ

z vtiCem in prispajkanim uporom.
Ozemljitev preko izbranega upora.

Posodobitev firmware-a

Napotek

Med posodobitvijo firmware-a postaje ne smete

izklopiti.

1. Izkljucite postajo.

2. Vstavite klju¢ v vmesnik USB.

3. Vkljugite postajo.

Posodobitev firmware-a bo opravljena samodej-
no (glejte sl. 34). Ce je na vasi postaji novejéa
razli¢ica firmware-a, ta ne bo prepisana.

Nega in vzdrzevanje

‘

A

Opozorilo!

Pred vsemi deli na napravi izviecite
vtikac iz vticnice.

Opozorilo!

Uporabljajte samo originalne rezervne
dele WELLER.

Umazan upravljalni pult o€istite z ustrezno krpo.

Menjava filtra

Filter za vakuum redno preverjajte glede umazani-

je in ga po potrebi zamenjajte.

Opozorilo!

Vakuumska c¢rpalka se pri delu brez filtra unici.
Pred zac¢etkom spajkanja kontrolirajte, ali je

vstavljen glavni filter!

A

Z umazanimi filtri morate ravnate kot z nevar-

Opozorilo! Nevarnost opeklin nimi odpadki.

Menjavajte samo hladne spajkalne
konice

Sesalne Sobe menjavajte in Cistite
samo v segretem stanju in z
ustreznim orodjem

Sesalne Sobe menjavajte samo s
primernim orodjem

Posodo za zbiranje spajke Cistite in
menjavajte samo v hladnem stanju

Zamenjane dele naprave, filtre in stare naprave
odstranite v skladu z nacionalnimi predpisi.

Uporabljajte primerno zascitno opremo.
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Meni parametrov

Temperatura v stanju pripravljenosti g Priklic menija » Parameter orodja

Spajkalna orodja imajo v ro¢aju senzor, ki zaznava
uporabo. Ce orodja ne uporabljate, se samodejno
vklopi ohlajanje na temperaturo v stanju pripravlje-
nosti (Standby).

Cas stanja pripravljenosti (izklop ogrevanja) g Priklic menija » Parameter orodja

Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo temperatu-
ra po izteku nastavljenega ¢asa pripravljenosti
znizala na temperaturo v stanju pripravljenosti
(Standby). Na ekranu se pojavi napis ,Standby*.

S pritiskom na upravljalno tipko konc¢ate stanje pri-
pravljenosti. Senzor, ki je vgrajen v orodju, zazna
spremembo stanja in deaktivira stanje pripravlje- - Orodije ni podprto
nosti, takoj ko orodje premaknete.

Cas samodejnega izklopa (AUTO-OFF) g Priklic menija » Parameter orodja

Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo gretje spaj-
kalnika po izteku nastavljenega ¢asa za samodejni
izklop izklopilo.

Opcija Opis
OFF ¢as stanja pripravljenosti je izklopljen
(tovarnidka nastavitev)

1-999 min | €as stanja pripravljenosti, individual-
no nastavljiv

Opcija Opis

OFF Funkcija AUTO-OFF je izklopljena
(tovarniska nastavitev)

1-999 min | Cas funkcije AUTO-OFF, individual-
no nastavljiv.

Izklop ogrevanja se opravi neodvisno od nastav-
liene funkcije pripravljenosti (Standby). Prikaz
dejanske temperature sluzi kot prikaz preostale
toplote, na ekranu se pojavi ,AUTO-OFF*.

Ob¢utljivost g Priklic menija » Parameter orodja

Opcija Opis

majhna neobcutljivo — reagira na moc¢ne (dolge) premike
normalna | standardno (tovarniska nastavitev)

visoko obcutljivo - reagira na lahke (katke) premike

- Orodje ni podprto

maks. trajanje vro¢ega zraka WXHAP g Priklic menija » Parameter orodja

Cas vklopa toka vrodega zraka za WXHAP lahko
omejite od 0 do 300 v korakih po 1. TovarniSka
nastavitev je 0 s (,OFF"), t.j. tok zraka je aktiviran,
dokler sta pritisnjena tipka na spajkalniku na vro¢
zrak oziroma opcijsko nozno stikalo. 1-300s | individualno nastavljiv

offset (Temperaturno-offset) g Priklic menija » Parameter orodja

Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko
z vnosom temperaturne razlike spremeni za +40
°C (£72 °F).

Opcija Opis
OFF trajanje ni dolo¢eno
(tovarniska nastavitev)
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Meni parametrov

Krmiljenje g Priklic menija » Parameter orodja
Funkcija dolo¢a nacin segrevanja spajkalnega Opcija Opis
orodja, dokler ni dosezena nastavljena tempera- - - - -
: standard- | prilagojeno (srednje) segrevanje
tura orodja. o .
no (tovarniSka nastavitev)
pocasno | po€asno segrevanje
hitro hitro segrevanje
Zapora tipk WXHAP g Priklic menija » Parameter orodja
S to funkcijo lahko spremenite tovarnisko nastavl- Opcija | Opis
jeno odzivanije tipke spajkalnika WXHAP. OFF

ON Spajkalnik WXHAP vklopite s prvim
pritiskom na tipko, z drugim pritiskom
pa ga izklopite.

Okno za prikaz poteka g Priklic menija » Parameter orodja

Temperaturno obmocje, ki je nastavljeno v oknu za Ge sveti neprekinjeno, to pomeni, da je doseZena

prikaz poteka, dolo¢a obnasanje signala izklopa nastavljena temperatura oz. temperatura znotraj
izhoda brez potenciala. danega okna za prikaz poteka.
Napotek Utripanje pomeni, da se sistem segreva oz.

Se ni j ok ik ka.
Pri orodjih s svetlobnim obro¢em z LED-diodami temperatura Se ni znotraj okna za prikaz poteka

(npr. WXDP 120) dolo¢a okno za prikaz poteka
svetilnost svetlobnega obroc¢a z LED- diodami.

Jezik & Priklic menija » Parametri postaje
CHN |tz FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | 832

DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky

ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge

ESP | Espafiol ITA Italiano JPN | HA&ZE

FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Enote temperature °C/°F g Priklic menija » Parametri postaje
Opcija Opis

°C Celzij

°F Fahrenheit
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Meni parametrov

Geslo (funkcija zapore procesnih parametrov) g Priklic menija » Parametri postaje

Po vklopu zaklepanja lahko na spajkalni postaji Odklepanje spajkalne postaje
uporabljate le Se tipke za stalno temperaturo. Vse 1 _prikiiite meni parametrov. Ce je zaklepanje ak-
ostale nastavitve se do deblokiranja zaklenjene. tivno, se samodejno odpre to¢ka menija Geslo.
Napotek Na zaslonu se prikazejo tri zvezdice (***).
Ce naj bo na voljo samo ena vrednost tempera- 2. Nastavite trimestno kodo zaklepanja s tipkama
ture, je treba upravijalne tipke tipke za stalno UP / DOWN.
temperaturo) nastaviti na enako vrednost. 3. Potrdite kodo s tipko za vnos.
Blokiranje spajkalne postaje Ste pozabili Sifro?
Nastavite Zeleno trimestno kodo zaklepanja Obrnite se na naso podporo za

(001-999) s tipkama UP / DOWN. Potrdite kodo s stranke: technical-service@
tipko za vnos. weller-tools.com

Zaklepanije je aktivno (na zaslonu je prikazana
kljuavnica).

Prikaz posameznih kanalov g Priklic menija » Parametri postaje

Za boljsi pregled podatkov na ekranu lahko pre- Opcija Opis
klapljate med prikazom treh in enega kanala. - - -

L . L OFF Samodejna vrnitev na prikaz 3 ka-
Ko je prikazan posamezni kanal, po nastavitvi nalov (tovarniska nastavitev)
temperature kanala orodja ne pride do samodejne- - - -
ga preklopa nazaj na prikaz 3 kanalov. ON E;iZIz?/mOdeme vrnitve na prikaz 3

Za vrnitev uporabite tipko 2.

Predtek podtlaka g Priklic menija » Parametri postaje

Da bi preprecili pred¢asen vklop ¢rpalke ali
omogocili dolo€en €as predgrevanja mesta spaj-
kanja, lahko nastavite ¢as zakasnitve vklopa.

Opcija Opis
0 sec OFF: funkcija predteka podtlaka je
izkljuena (tovarniSka nastavitev)

1-10 sec | ON: ~as predteka podtlaka, individu-
alno nastavljiv

Iztek podtlaka g Priklic menija » Parametri postaje

Da se izognete zamasitvi odspajkalnika, lahko Opcija Opis
nastavite ¢as izteka podtlaka. — -
0 sec OFF: funkcija izteka podtlaka je
izklju€ena (tovarniSka nastavitev)
1-10 sec | ON: ~as izteka podtlaka, individualno

nastavljiv




Meni parametrov

Prag manometra &l Priklic menija » Parametri postaje
S to funkcijo lahko dologite interval vzdrzevanja 2.V meniju izberite tocko ,Manometerschwelle*
odspajkalnika. Tu dolocite vrednost v mbar, kjer (Prag manometra).
elektricni manometer pri umazanem sesalnem 3. Vrednost tlaka ,Manometerschwelle® (prag
sistemu sprozi alarmno opozorilo (LED-dioda manometra) nastavite s tipkama UP in DOWN.
vak&uumske crp_alke spremenl_barvol iz zelene v LED-dioda za optiéno kontrolo regulacije
rd_ecz_)). Nasta\_/ljgna vrednost je odvisna od upora- preklaplia med rdeco in zeleno barvo. S tipko
blienih sesalnih Sob. UP povecaijte podtlak za 50 do 80 mbar, stisnite
Nastavljivo -400 mbar do -800 mbar skupaj cev za podtlak in preverite, ali barva
tovarnidka nastavitev -600 mbar kontrolne lucke preklopi iz zelene na rdeco.

1. Sistem (konice in filtri) mora biti prost. 4. Potrdite nastavijeno spremembo.

Vmesnik COM 1/ 2 g Priklic menija » Parametri postaje

Opcija Opis

RS232 Serijska komunikacija z osebnim ra¢unalnikom ali z drugimi zdruZzljivimi napravami

Weller (tovarniska nastavitev).

Air Vmesnik COM 1 je konfiguriran kot vhod noznega stikala za aktiviranje zraénega toka.

Vac Vmesnik COM 1 je konfiguriran kot vhod nozZnega stikala za aktiviranje podtlaka.

PickUp Vmesnik COM 1 je konfiguriran kot vhod noznega stikala za aktiviranje podtlaka za

pobiranje.

Stop&Go Vmesnik COM 1 se uporablja za aktiviranje opcijskega opti¢nega pretvornika za uprav-

lianje stikalne naprave KHE/KHP prek svetlobnega vodnika.

Pri uporabi orodja se aktivira izhod. Poleg tega se sklene brezpotencialni izhod. I1zhod je
izklopljen pri Standby (stanje pripravljenost), Auto Off (samodejni izklop), Off (izklop) ali
ko ni priklju¢eno nobeno orodje.

Brezpotencialni izhod 1 g Priklic menija » Parametri postaje

Brezpotencialni izhod 1 je na priklju¢ku COM 1.

Opcija Opis
OFF (tovarniska nastavitev)
ZeroSmog Brezpotencialni izhod 1 je med uporabo orodja sklenjen. Prek opcijskega adapterja

(WX HUB) lahko priklju¢ite doloene dodatke Zero Smog. Vmesnik RS 232 na zadnji
strani deluje napre;j.

Izhod je odprt pri Standby (stanje pripravljenost), Auto Off (samodejni izklop) ali ko ni
vstavljeno nobeno orodje.

A\
- Napotek
CJJOJJJC]] REAR Ce je vmesnik COM1 dodatno nastavijen na ,Stop&Go*, WX HUB
1 6 | RJ-Socket spremlja sporocila ,filter je poln®in na ekranu se po potrebi pokaze
opozorilo.

max. 50 V/20 mA
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Meni parametrov

Brezpotencialni izhod 2

a1 Priklic menija » Parametri postaje

Brezpotencialni izhod 2 je na priklju¢ku COM 2.

Opcija Opis
OFF (tovarniSka nastavitev)
CH1 Kanal orodja 1 krmili izhod
CH 1+2 Kanal orodja 1 + 2 krmili izhod
CH 1+2+3 Kanal orodja 1 + 2 + 3 krmili izhod
W\
Napotek
r% ooy % EE’_ASRO cket Ko je doseZena delovna temperatura robota, se na zaslonu prikaZze — ok

max. 50 V/20 mA

Tehni¢éni Podatki

Servisna postaja

WXR 3

Mere D xS x V 273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)
Teza pribl. ca. 6,7 kg

OmrezZna napetost

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Poraba moci 420 W (600 W)
Stopnja zascite I, antistati¢no ohisje
IIl, Spajkalnik
Varovalka Pretokovna varovalka 230 V; 2,0 A
120 V; 4,0A
Temperaturno obmocje Celzij: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Temperaturno obmocje regulacije je odvisno od orodja.

Temperaturna natan¢nost

+9°C (+ 17 °F) Odvisno od orodja (WXHAP 200 30 °C / £80 °F)

Stabilnost temperature

+2°C (4 °F)

Vti¢nica za izenacevanje

S pomogjo 3,5 mm zaskocne vti¢nice na zadnji strani naprave.

potenciala
Ekran 240 x 88 dots / Osvetlieno ozadje
Vmesnik USB Krmilna naprava je opremljena z vmesnikom USB za posodobitve

firmware-a, dolo€anje parametrov in nadzor.

Crpalka (Periodiéno delo-
vanje (30/30) s)

Maks. podtlak 0,7 bar
Maks. pretok 18 I/min
Vro¢ zrak maks. 15 I/min

Dodatna vakuumska ¢rpalka

Maks. podtlak0,5 bar
Maks. pretok 1,7 I/min
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Sporocila o napakah in odpravljanje napak

Sporogéilo/Simptom

Mozen vzrok

Ukrepi za pomo¢

Prikaz ,- - -“

Orodje ni prepoznano
Orodje je v okvari

Preverite priklop orodja na
napravo

Preverite priklopljeno orodje

Ni prikaza (zaslon je ugasnjen)

V omrezju ni napetosti

Vklopite omrezno stikalo
Preverite omrezno napetost
Preverite varovalko naprave

Na odspajkalniku ni podtlaka

Podtlak ni priklju¢en
Soba odspajkalnika je
zamasena

Okvara Crpalke

Priklopite cev za podtlak na
nastavek za podtlak

Sobo odspajkalnika ogistite z
orodjem za ¢is¢enje

Nezadosten podtlak na odspa-
jkalniku

Polna filtrska kartu$a na
odspajkalniku

Poln glavni filter

Zamenijaijte filtrsko kartu$o na
odspajkalniku

Zamenjajte vioZek glavnega
filtra na spajkalni postaiji

na spajkalniku na vro¢ zrak ni
zraka

cev za zrak ni prikljuéena
Poln glavni filter

Prikljucite oz. preverite cev za
zrak

Zamenjajte vloZek glavnega
filtra na spajkalni postaji

Pozor!

Preberite navodila za uporabo!

op

©
¢

vtiénice.

Preden se lotite kakr$nihkoli del na
napravi, vedno potegnite vtikac iz

Zasnova in delovno mesto ustre-
zata zahtevam elektrostati¢nega

praznjenja

0

Vti€nica za izenacevanje potenciala

Znak CE

N
m

Varovalka

o
2

@]

Varnostni transformator

' . Spajkanje

‘ , Odspajkanje
Vro¢ zrak
Odstranjevanje

Elektricnega orodja ne odstranjujte s
hi$nimi odpadki! V skladu z Evropsko
direktivo 2012/19/EU o odpadni elek-
tricni in elektronski opremi in z njenim
izvajanjem v nacionalni zakonodaiji je
treba elektricna orodja ob koncu njiho-
ve Zivljenjske dobe loceno zbirati in jih
predati v postopek okolju prijaznega
recikliranja.

Zamenjane dele naprave, filtre in stare
naprave odstranite v skladu z nacional-
nimi predpisi.
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Originalna Izjava o skladnosti

Servisna postaja WXR 3

Orodje WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Izjavljamo, da imenovani izdelki izpolnjujejo dolocila naslednjih direktiv:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Uporabljeni usklajeni standardi:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

T. Fischer S. Hofmann
Tehniéni vodja Direktor
Pooblaséeni za sestavljanje tehni¢ne dokumentacije.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Zahtevki kupca zaradi napak, zastarajo v enem Pridriujemo si pravico do tehnianih sprememb!
letu od dobave. To ne velja za regresne zahtevke Podrobneje informacije najdete na spletni strani
kupca po §§ 478, 479 BGB. www.weller-tools.com.

V garanciji, ki smo jo izdali mi, jam¢imo le, ¢e smo
pisno izdali garancijo za kakovost ali trajnost ob
uporabo pojma ,Garancija“.

Garancija ne velja v primeru nestrokovne uporabe in
kadar v napravo posegajo nekvalificirane osebe.
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Teie ohutuse huvides

Taname teid selle seadme ostmisega iles naidatud
usalduse eest.

Tootmisel on jargitud rangeid kvaliteedinbudeid, mis
tagavad seadme tdrgeteta too.

juuresolevad ohutusjuhised enne
seadme kasutuselevéttu ja sellega
tootamist hoolikalt labi.
Sailitage seda kasutusjuhendit kohas, kus kdik
kasutajad sellele ligi paasevad.

: Lugege see kasutusjuhend ja

See kasutusjuhend sisaldab tahtsat teavet, kuidas
seadet ohutult ja korrektselt kasutusele vétta, kasuta-
da, hooldada ning lihntsamaid rikkeid ise kdrvaldada.
Seade on toodetud vastavalt tdnapaeva tehnoloogia
tasemele ja vastab kehtivatele ohutuseeskirjadele.
Kui Te ei jargi lisatud ohutusvihikus olevaid juhiseid
ning juhendis sisalduvaid hoiatusi-markusi, voib
tekkida inimeste ja esemete vigastamise oht.

Ohutusjuhised

Turvakaalutlustel ei tohi seadet
kasutada lapsed ja alla 16 aas-
ta vanused noorukid ning mitte
ka need, kes ei ole selle kasu-
tusjuhendiga tutvunud. Lapsed
peavad olema jarelevalve all, et
nad seadmega ei mangiks.

Seda seadet ei tohi kasutada
keha-, meele- voi vaimupuudega
ning ebapiisavate kogemuste ja/
vOi teadmistega inimesed (kaasa
arvatud lapsed).

Hoiatus! Elektril66k

A

vigastada seadet.

Juhtseadme ebadigel iihendamisel esineb vigastusoht elektrilodgi tottu ja see voib

Lugege enne seadme kasutuselevéttu taielikult labi lisatud ohutusjuhised, selle kasutusjuhen-
di ohutusjuhised ja Teie juhtseadme kasutusjuhis ning pidage kinni nendes nimetatud

ettevaatusmeetmetest.

Uhendage ainult WELLER WX instrumendid.
Arge kunagi kasutage USB-porti vélisseadmete voolutoiteks.

Defektse seadme puhul voivad aktiivjuhtmed olla lahtiselt véi maandusjuhe mitte

tootada.

Remonditéid peavad tegema Welleri poolt koolitatud inimesed.

Kui elektritdoriista toitejuhe on kahjustatud, tuleb see asendada spetsiaalselt isoleeritud
toitejuhtmega, mis on saadaval klienditeenindusettevéttes.

Hoiatus! Poletusoht

Juhtseadme kasutamisel esineb pdletusoht jooteinstrumendilt. Instrumendid voivad
parast valjaliilitamist olla kaua kuumad.

Kasutusvaheaegadel asetage jootetddriist alati ohutushoidikule.

Uhendage vaakum ja kuum 6hk ainult selleks ettenéhtud lidetesse.

Arge suunake kuumadhukolbi inimeste v&i pélevate esemete suunas!
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Teie ohutuse huvides

Hoiatus! Tulekahju- ja plahvatusoht!

A

Tulekahjuoht kuumade instrumentide tottu
Kasutusvaheaegadel asetage jootetddriist alati ohutushoidikule.

Arge suunake kuumadhukolbi inimeste v&i pélevate esemete suunas!

Hoidke eemale plahvatusohtlikest ja suttivatest esemetest.

Arge katke seadet kinni.

Kasutusotstarbele vastav kditamine

WELLER WX jooteinstrumentide toiteplokk.
Kasutage parandusjaama Uiksnes kasutusjuhendis
nimetatud eesmargil, see tdhendab: jootmiseks ja
lahtijootmiseks siin esitatud tingimustel.

Sittivaid gaase ega vedelikke ei tohi
filtrida.

Seadet tohib kasutada ainult et-
tenahtud ja korrektselt paigaldatud
filtrikassettidega.

Vahetage tais filtrikassetid.

>

Kasutajariihmad

Kasutage seadet ainult siseruumides. Kaitske
seadet niiskuse ja otsese paikesekiirguse eest.

Sihtotstarbelise kasutuse alla kuulub ka:
Te jargite seda juhendit ja
koiki teisi kaasnevaid dokumente,
peate kinni kdigist riiklikest eeskirjadest
onnetuste ennetamiseks
Omavoliliste seadme juures tehtud muudatuste
eest valmistajatehas endale vastutust ei vota.

Varieeruva riskitaseme ja ohupotentsiaali téttu véivad mdningaid tdid teha vaid koolitatud spetsialistid.

Téosamm

Kasutajariihmad

Jooteparameetrite spetsifikatsioon

Tehnilise valjadppega spetsialistid

Elektriliste varuosade paigaldamine

Elektrikud

Hooldusvalpade spetsifikatsioon

Ohutustehnikud

Kasitsemine
Filtri vahetamine

Tavainimesed

Kasitsemine
Filtri vahetamine
Elektriliste varuosade paigaldamine

Seadme kasutuselevott

Tehnilise koolitusega td6tajad koolitatud spetsialisti
juhendamisel ja jarelevalvel

Téhelepanu!

Jélgige (ihendatud seadmete vastavaid
kasutusjuhendeid.

Votke seade kasutusele, nagu on kirjeldatud
peatikis ,Kasutuselevott”.

Parast seadme sisselilitamist teostab mikroprot-
sessor kontrolloperatsiooni ja loeb instrumenti
salvestatud parameetrite vaartused sisee.
Sihttemperatuur ja pusitemperatuurid on
salvestatud instrumenti. Temperatuuri reaalvaartus
téuseb kuni sihttemperatuurini (= jooteinstrumenti
soojendatakse).

Kontrollige, kas vérgupinge vastab
tulbisildil ndutavale.

A

Uhendage seade pistikupessa ainult valjalilitatud
olekus.
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Teie ohutuse huvides

Jootmine ja lahtijootmine

Jootmistéddel lahtuge hetkel Ghendatud jooteinst- Kuna jooteotsiku ja jootekoha vahel toimub
rumendi kasutusjuhendist. suurepinnaline soojusllekanne, tinatage
Jooteotsikute kdsitsemine jooteotsikut korralikult.
Kastke esimesel kuumutamisel valitud tinatatav Lilitage pikemateks toopausideks jootesiisteem
jooteotsik joodisesse. Tanu sellele kaovad vélja voi kasutage Welleri funktsiooni temperatuu-
jooteotsikult seadme hoidmisel kogunenud ri langetamiseks mittekasutamisel.
oksiidkihid ja mustus. Enne jootekolbi pikemat mittekasutamist kastke
Pédrake enne jootekolbi jootevaheajaks otsik joodisesse.
ohutusjuhikule asetamist tdhelepanu sellele, et Viige joodis otse jootekohale, mitte jooteotsikule.
j?Otek°|b oleks korralikult tinatatud. Vahetage jooteotsikud selleks sobiva toériistaga.
'srg?ez‘w“tage liga tugevatoimelisi jootera- Arge kasutage jooteotsikul mehaanilist jdudu.
usteid.

Juhis

Kontrollige alati jooteotsikute asendi digsust. N ;
Valige véimalikult madal tdétemperatuur. Juhtseadmed on héélestatud keskmise
T R ) suurusega jooteotsikute jérgi. Otsikute
Valige t66ks suurim véimalik jooteotsiku vorm vahetamisel voi teise kujuga otsikute kasutamisel
Rusikareegel: umbes sama suur kui pastajoodis. vo6ib esineda hélbeid.

Ulekoormuskaitse

Jaama llekoormuse valtimiseks vaheneb vdimsus
Ulekoormuse korral automaatselt.

Potentsiaalide iihtlustuspuks

3,5 mm lUlituspuksi erineva lilitamisega on véimalikud 4 varianti:

a | Pusivalt maandatud | lima pistikuta (tarneolek).

b | Potentsiaalide Pistikuga, Uhtlustusjuhe keskkontaktis.
Uhtlustuspuks
¢ | Potentsiaalivaba Pistikuga

Pehmelt maandatud | Pistiku ja kllgejoodetud takistiga. Ma-
andamine valitud takistiga.

Firmavara ajakohastamine

Juhis 1. Lulitage jaam valja.
Firmavara ajakohastamise ajal ei tohi jaama vélja 2. Asetage mélupulk USB-liidesesse.
liilitada. 3. Lilitage jaam sisse.

Firmavara ajakohastatakse automaatselt (vt joo-
nist 34). Kui Teie jaamal on paigaldatud juba uuem
firmavara, siis seda ei muudeta.
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Teie ohutuse huvides

Hooldamine ja teenindamine

Puhastage juhtpaneeli mustumise korral selleks

Hoiatus! sobiva puhastuslapiga.
Enne kéiki tbid seadme kallal tomma- Filtri vahetamine

ke pistik pistikupesast vélja.

Kontrollige vaakumifiltrit korraparaselt mustumise
suhtes ja vajadusel vahetage.

Hoiatus! Hoiatus!
Kasutage ainult WELLERI originaal- lima filtrita tédtamine kahjustab vaakumpumpa
varuosi. poordumatult.

Kontrollige enne jootetddde alustamist, kas
peafilter on kohale asetatud!
Hoiatus! Pdletusoht .
5:5 . P . ’ Mustunud filtreid tuleb kéidelda eripriigina.
Vahetage JO oteotsikuid ainult sils, kui Kéidelge vahetatud seadmeosad, filtrid voi va-
need on kilmad s L
. L nad seadmed jadtmetena vastavalt Teie riigis
Puhastage v6i vahetage imidulise kehtivatele eeskirjadele.
ainult sobiva instrumendiga ja kui . .
nad on kuumad Kandke sobivat kaitsevarustust.
Vahetage kuumadhudiiuse ainult
sobiva instrumendiga

Puhastage voi vahetage tinakogumi-
sanumat ainult siis, kui see on kiilm

Ootereziimi temperatuur g meniitde avamine » T6riista parameeter

Jooteinstrument on varustatud kasutamistuvas-
tusega (andur) kaepidemes, mis lilitab jootein-
strumendi mittekasutamisel jahutuse Standby
temperatuurile automaatselt sisse.

Ootereziimi aeg (temperatuuri valjaliilitamine) g meniiide avamine » Téériista parameeter

Jooteinstrumendi mittekasutamisel langetatakse

. . AP ) Lisa- Kirjeldus
temperatuur parast valitud Standby aja méédumist funktsi-
Standby temperatuurile.Ekraanile iimub ,Standby*. &

Vajutamine juhtklahvile I6petab selle ootereziimi. OFF
Instrumenti integreeritud andur tuvastab oleku
muutuse ja deaktiveerib ootereziimi oleku niipea,
kui instrumenti liigutatakse.

Ootereziimi aeg on valja lllitatud
(tehaseseaded)

1-999 min | Ootereziimi aeg, individuaalselt
reguleeritav

- Instrument ei sobi

AUTO-OFF aeg (automaatne valjaliilitusaeg) & meniiiide avamine » Tdoriista parameeter

jooteinstrumendi mittekasutamisel lUlitatakse

L S ) ) Lisa- Kirjeldus
AUTO-OFF-aja méddumisel instrumendi soojen- e
dus valja. -
Temperatuuri véljalilitamine toimub seatud Stand- OFF 0 min“: AUTO-OFF funktsioon on

by funktsioonist sdltumatult. Kuvatakse tegelik
temperatuur ja seda kasutatakse jadksoojuse
naiduna. Ekraanile ilmub ,AUTO-OFF*“.

vélja lulitatud (tehaseseade)

1-999 min | AUTO-OFF aeg, individuaalselt
reguleeritav.
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Parameetrimeniii

Tundlikkus & menliide avamine » Todriista parameeter
Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

madal vahetundlik — reageerib tugevale (pikale) likumisele

normaal- | standard (tehaseseaded)

ne

kdérge tundlik - reageerib kergele (IGhikesele) liikumisele

- Instrument ei sobi

Max kuuma 6hu juurdevooluaeg WXHAP g meniitde avamine » Téériista parameeter

WXHAP kuuma &huvoolu sisseliilitusaega saab Lisge Kirjeldus

piirata 0 kuni 300 sekundini (1 sammu haaval). funktsi-

Tehase seade on 0 sekundit (,OFF"), st et huvool e

on sisse lilitatud, kuni kuuma 6hu kolvi klahv voi - -~

valikuline jalgliiliti on alla vajutatud. OFF '(‘t:f]t::e?ec;geﬂfarat“d
1-300 s individuaalselt seatav

Ofset (Temperatuuri-Ofset) g meniiiide avamine » Téériista parameeter

Jooteotsiku reaalset temperatuuri saab tempera-
tuuri-ofseti sisestamisega korrigeerida + 40 °C (+
72 °F) vorra.

Reguleerimisreziim g meniitde avamine » Tébriista parameeter

See funktsioon maarab jooteinstrumendi sooje-

L i ; : Lisa- Kirjeldus
nemisiseloomu kuni seatud instrumenditemperatu- funktsi-
uri saavutamiseni. oon

standard | sobitatud (keskmine) llessoojenda-
mine (tehaseseade)

sujuv aeglane ulessoojendamine
agressi- | kiire Ulessoojendamine
ivne

Klahvilukustus WXHAP & menliiide avamine » Tooriista parameeter

Selle funktsiooniga saab muuta kolvi WXHAP Lisa- |Kirjeldus
tehases reguleeritud klahviseadet. funkt-
sioon
OFF -
ON WXHAP lilitatakse esimese klahvile
vajutusega sisse ja jargmise klahvile
vajutusega valja.
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Parameetrimeniiii

Protsessiaken

Protsessiaknas seatud temperatuurivahemik
maarab potentsiaalivaba lulitusfunktsiooni signaali
iseloomu.

Juhis

LED réngasvalgustusega instrumentidel (nt
WXDP 120) méérab protsessiaken LED-réngas-
valgustuse pélemise iseloomu.

g meniide avamine » Toériista parameeter

Konstantne p6lemine tédhendab eelvalitud
temperatuuri saavutamist voi temperatuuri olekut
efteantud protsessiakna piires.

Vilkumine tédhendab seda, et slisteem soojeneb
voi temperatuur on véljaspool protsessiakent.

Keel g menliiide avamine » Jaama parameetrid

CHN | FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | 8t=&
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
ESP | Espafiol ITA Italiano JPN | HA&:ZE
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperatuuri versioon °C/°F (temperatuuritihikud) & meniiide avamine » Jaama parameetrid

Lisa- Kirjeldus
funktsi-

oon

°C Celsius

°F Fahrenheit

Parool (lukustusfunktsioon) g meniiiide avamine » Jaama parameetrid

Pérast lukustuse sisselilitamist on jootejaamal
kasutatavad veel ainult plsitemperatuuri-klahvid.
Kaiki teisi valikuid ei saa kuni lukustuse vabasta-
miseni enam muuta.

Juhis

Kui peaks olema véimalik valida ainult iiht
temperatuuri vaértust, tuleb juhtklahvid
(plisitemperatuuri-klahvid) seada samale
temperatuuri vaértusele.

jootejaama vabastamine

Seadke soovitud kolmekohaline lukustuskood (001
ja 999 vahel) klahviga UP/DOWN. Kinnitage kood
sisestusklahviga.

Lukustuson aktiivne (ekraanil on naha lukk).
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Jootejaama lahtilukustamine

1. Avage parameetrimenul. Kui lukustuson akti-
ivne, avaneb automaatselt paroolimenuipunkt.
Ekraanile ilmub kolm tarni (***).

2. Seadke kolmekohaline lukustuskood klahvidega
UP/DOWN.

3. Kinnitage kood sisestusklahviga.

Kas kood on ununenud?

Pédrduge palun meie klienditeenin-
duse poole: technical-service@
weller-tools.com



Parameetrimeniii

Uhe kanali kuva & menliiide avamine » Jaama parameetrid

Ulevaatlikuma ekraanikuva saamiseks vdite
kuvamisreziimi 3 kanali kuvalt 1 kanali kuvale
llitada.

Uhe kanali kuva korral ei lahe ekraan pérast
instrumendi kanali temperatuuri reguleerimist
automaatselt tagasi 3 kanali kuvale.

Tagasi saate minna 24 -ga.

Vaakumi eelkaivitus

Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

OFF Laheb automaatselt tagasi 3 kanali
kuvale (tehaseseaded)

ON Ei lahe automaatselt tagasi 3 kanali
kuvale

&l menlude avamine » Jaama parameetrid

Pumba enneaegse sisselllitumise valtimiseks
vOi jootepunkti eelsoojenemisaja tagamiseks on
voimalik seada sissellilituse ajaline viide

Vaakumi jareltoo

Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

0 sec OFF: vaakumi eelkaivitus on valja
lulitatud (tehaseseaded)

1-10 sec | ON: vaakumi eelkaivitus, individuaal-
selt seatav

& meniude avamine » Jaama parameetrid

Jootekolvi ummistumise valtimiseks on véimalik
seada vaakumi jarelt6o aeg.

Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

0 sec OFF: vaakumi jarelt66 on valja lilita-
tud (tehaseseaded)

1-10 sec | ON: vaakumi jareltdd, individuaalselt

seatav

Manomeetrilavi & menliiide avamine » Jaama parameetrid

Selle funktsiooniga saate maarata lahtijooteinstru-
mendi hooldusvalba. Maaratakse vaartus millibaa-
rides, mille juures elektriline manomeeter annab
maardunud imiststeemi korral hoiatuse (vaakum-
pumba LEDi tuli muutub rohelisest punaseks).
Seatav vaartus sodltub kasutavatest imidlusidest.
Reguleeritav -400 mbar kuni -800 mbar
tehaseseaded -600 mbar

1. Susteem (otsakud ja filter) peab vaba olema.

2. Valige menuus mentikask ,Manomeetrilavi®.

3. Seadke ,manomeetrilave" réhuvaartus klahviga
UP v6i DOWN. Haalestuskontrolli LED IGlitub
punaselt rohelisele ja vastupidi. Suurendage
klahviga UP alaréhku 50 kuni 80 millibaari vorra,
suruge vaakumvoolik kokku ja kontrollige, kas
margutuli ldlitub roheliselt punasele.

4. Rakendage seatud vaartus.
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Parameetrimeniiii

Liides COM 1/2

a8 meniiide avamine » Jaama parameetrid

Lisafunktsi- | Kirjeldus

oon

RS232 Jadasuhtlus personaalarvuti véi muude Uhilduvate Welleri seadetega (tehaseseaded).
Air Liides COM 1 konfigureeritakse jalgliliti sisendina dhuvoolu aktiveerimiseks.

Vac Liides COM 1 konfigureeritakse jalgluliti sisendina vaakumi aktiveerimiseks.

PickUp Liides COM 1 konfigureeritakse jalgluliti sisendina PickUp vaakumi aktiveerimiseks.
Stop&Go Liidest COM 1 kasutatakse fakultatiivse optoadaptri kontrollimiseks, et véimaldada

valguskaabli abil KHE/KHP lulitusseadme lUlitamist.

Instrumendi kasutamisel véljund aktiveerub. Lisaks suletakse potentsiaalivaba lilitus-
valjund. Valjund on valjas reziimidel Standby, Auto Off, Off voi kui instrumenti ei ole
Uhendatud.

Potentsiaalivaba liilitusvéljund 1

& menlide avamine » Jaama parameetrid

Potentsiaalivaba lulitusvaljund 1 asub ihendusel COM 1.

Lisafunktsi- | Kirjeldus

oon

OFF (tehaseseaded)

ZeroSmog Instrumendi kasutamisel suletakse potentsiaalivaba lilitusvaljund 1. Valikulise adaptri
(WX HUB) kaudu saab Uhendada kindla Zero Smogi. Tagumine RS 232 liides jaab
toimima.

Ldlitusvaljund on avatud reziimidel Standby, Auto Off, Off vdi siis, kui tOdriista ei ole
Uhendatud.
A\
OO0 REAR i
1 6 | RJ-Socket Kui lides COM1 on lisaks seatud ka ,Stop&Go* peale, siis hinnatakse

ax. 50120 mA WX HUB teadet ,Filter téis“ ja vajadusel kuvatakse ekraanil mérkust.

Potentsiaalivaba liilitusvaljund 2

3 menliide avamine » Jaama parameetrid

Potentsiaalivaba lilitusvaljund 2 asub Ghendusel COM 2.

Lisafunktsi- |Kirjeldus

oon

OFF (tehaseseaded)

CH1 Instrumendi kanal 1 juhib lulitusvaljundit

CH 1+2 Instrumendi kanal 1 + 2 juhib lllitusvaljundit

CH 1+2+43 Instrumendi kanal 1 + 2 + 3 juhib lGlitusvaljundit
AN

OO REAR Juhis

1 6 | RJ-Socket
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Tehnilised Andmed

Parandusjaam

WXR 3

Mobétmed P x L x K

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Kaal

ca. 6,7 kg

Voérgupinge

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Voéimsustarve Véimsus-
tarve

420 W (600 W)

Kaitseklass I, Antistaatiline korpus
111, Jootetddriist
Kaitse Voolupiirik 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
Temperatuurivahemik Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Reguleeritava temperatuuri ala séltub instrumendist.

Temperatuuri tdpsus

+ 9 °C (x 17 °F) Instrumendist sdltuv (WXHAP 200 +30 °C / £80 °F)

Temperatuuri stabiilsus

+2°C (£4°F)

Potentsiaalide
Uhtlustuspuks

Ule 3,5 mm liilituspuks seadme tagakiiljel.

Ekraan

240 x 88 dots / Taustavalgustus

USB-liides

Juhtplokk on varustatud USB-liidesega pusivara varskendamiseks,
parameetriliseks ja seireks.

Pump (Vahelduv talitlus
(30/30) s)

Max alardhk 0,7 bar
Max teisalduskogus 18 I/min
Kuum 6hk max 15 I/min

Lisa-vaakumpump

Max alaréhk0,5 bar
Max teisalduskogus 1,7 I/min
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Veateated ja vigade korvaldamine

Teade/Siimptom

Voimalik pohjus

Abimeetmed

Nait - - -

Instrumenti ei tuvastatud
Instrument on rikkis

Kontrollige instrumendi
Uhendust seadmega

Kontrollige Ghendatud
instrumenti

Ekraan ei to6ta (Ekraan valjas)

Vérgupinge puudub

Llitage vorguldliti sisse
Kontrollige vorgupinget
Kontrollige seadme kaitset

Lahtijooteinstrumendis ei ole
vaakumit

Vaakumseade ei ole
Uihendatud

Lahtijootedulis on ummistunud
Pump on rikkis

Uhendage vaakumivoolik
vaakumitihendusega

Puhastage lahtijooteddilis
puhastusinstrumendi abil

Lahtijooteinstrumendi vaakum ei
ole piisav

Lahtijootejaama filterkassett on
tais
Peafilter on tais

Vahetage lahtijootejaama
filterkassett

Vahetage jootejaama peafiltri
sisu

kuuma 6hu kolvis puudub dhk

Ohuvoolik ei ole iihendatud
Peafilter on tais

Uhendage 8huvoolik voi
kontrollige seda

Vahetage peafiltri kassett joote-
jaama juures

Tahelepanu!

Lugege kasutusjuhendit!

op

Enne seadmel mis tahes t66de
labiviimist tdmmake pistik alati
pistikupesast vélja.

©
¥

ESD-nduetele vastav disain ja
ESD-nbuetele vastav tdokoht

Potentsiaalide Uhtlustuspuks

0

N
m

CE-margis

Kaitse

Kaitsetrafo

@]
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Jootmine

O

Lahtijootmine

kuum 6hk

o
2

Jaatmekaitlus

Arge kaidelge kasutuskdlbmatuks muutunud
elektrilisi tooriistu koos olmejaatmetegal
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja n6ukogu
direktiivile 2012/19/EU elektri- ja elektroonika-
seadmete jaatmete kohta ning direktiivi nduete
kohaldamisele likmesriikides tuleb kasutus-
kdlbmatuks muutunud elektrilised tooriistad
koguda eraldi ning keskkonnasaastlikult
korduskasutada véi ringlusse vétta.

Kaidelge vahetatud seadmeosad, filtrid voi
vanad seadmed jaatmetena vastavalt Teie
riigis kehtivatele eeskirjadele.



Originaal-vastavusdeklaratsioon

Parandusjaam WXR 3

Instrument WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Kinnitame, et nimetatud toode vastab jargmiste direktiivide satetele:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Kohaldatud thtlustatud standardid:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

T. Fischer S. Hofmann
Tehnikadirektor Tegevjuht
Volitatud koostama tehnilisi andmeid.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Ostja pretensioonid puuduste kohta aeguvad ihe Garantii kaotab kehtivuse mittesihtotstarbelise kasu-
aasta jooksul kauba tarnimisest. See ei kehti ostja tuse korral ja juhul, kui kvalifitseerimata isikud teevad
nduetele vastavalt §§ 478, 479 BGB. seadme juures muudatusi.

Meie antud garantii osas vastutame me ainult siis,

kui oleme andnud kirjalikus vormis omaduste ja Tootjapoolsed tehnilised muudatused on véimalikud!

sailivuse garantii ning garantii on antud, kasutades

o Lisainfot leiate veebilehel www.weller-tools.com.
moistet ,Garantii®.
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Juasu drosibai

Més pateicamies par mums izradito uzticé$anos,
iegadajoties So ierici.

STs ierices izgatavo$anas laika tika ievérotas
visstingrakas kvalitates prasibas, tadéjadi nodrosinot
nevainojamu ierices darbibu.

Pirms lietoSanas uzsak$anas un darba
A ar ierici pilniba izlasiet So pamacibu un

pievienotos drosibas noradijumus.
Uzglabajiet So lietoSanas pamacibu ta, lai ta batu
pieejama visiem lietotajiem.

Saja pamaciba ir ietverta svariga informacija par to,
ka drosi un pareizi uzsakt $is ierices ekspluataciju,
ar to stradat, veikt apkopi un noveérst vienkarsus
darbibas traucéjumus.

lerice tika izgatavota atbilstoSi paSreizéjam tehnikas
attistibas lTmenim un atzitajiem dro$ibas tehnikas
noteikumiem.

Tomér, ja neieverosit pievienotaja droSibas bukleta,
ka arT $aja pamaciba minétas drosibas norades,
iespéjams personu apdraudéjums un materialie
zaudéjumi.

Drosibas norades

DroSibas apsvérumu de| So
ierici nedrikst izmantot bérni un
jauniesi, kuri nav sasniegusi 16
gadu vecumu, ka arf citas perso-
nas, kas nav iepazinusas ar §is
ekspluatacijas pamacibas satu-
ru. Bérni jauzrauga un japatur
redzesloka, lai vini neizmantotu
ierici rotalam.

Nav paredzéts, ka $o ierici
izmantotu personas (tostarp
bérni), kuram ir ierobezotas
fiziskas, sensoras vai garigas
spéjas vai kuram ir nepietiekama
pieredze un/vai nepietiekamas
zinasanas.

Bridinajums! Stravas trieciens

A

sabojat iekartu.

Pieslédzot vadibas iekartu neatbilstoSi noteikumiem, ir risks giit savainojumus un

Pirms vadibas ierices ekspluatacijas uzsaksanas pilniba izlasiet pievienotas drosibas
norades, $aja lietoSanas instrukcija ietvertas drosibas norades, ka ari vadibas ierices
rokasgramatu un ieverojiet visus drosibas pasakumus.

Pieslédziet tikai WELLER WX instrumentus.

Nekada gadijuma neizmantojiet USB pieslégvietu, lai nodroSinatu stravas padevi citam

iericem.

Ja ierice ir bojata, aktivie vadi var bt atsegti vai art aizsargvads var nefunkcionét.

Remontu uzticiet ,Weller” specialistiem.

Ja elektroinstrumenta baro$anas kabelis ir bojats, tas jaaizvieto ar speciali sagatavotu
baroS$anas kabeli, ko var sanemt klientu dienesta organizacija.

Bridinajums! Apdegumu risks

Vadibas iekartas lietoSanas laika ir risks apdedzinaties ar lodamuru. Péc instrumentu
izslegSanas tie ilgaku laiku vél var bt karsti.

Laika, kad lodamurs netiek izmantots, vienmér novietojiet to uz drosibas paliktna.

Vakuumu un karsto gaisu pieslédziet tikai Sim noldkam paredzétajam pieslégvietam.

Nevérsiet karsta gaisa balonu pret cilvekiem vai degoSiem priekSmetiem.
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Juasu drosibai

A

Bridinajums! Uguns un spradzienbistamiba!
Karstu instrumentu izraisita ugunsbistamiba

Laika, kad lodamurs netiek izmantots, vienmér novietojiet to uz droSibas paliktna.

Nevérsiet karsta gaisa balonu pret cilvékiem vai degoSiem priekSmetiem.

leri€u tuvuma nedrikst atrasties spradziennedrosi un degosi priekSmeti.

Neparsedziet ierici.

Atbilstosa lietoSana

Stravas padeves ierice WELLER WX lodamuriem.
Lietojiet remontiekartu tikai atbilstosi $aja
lietoSanas pamaciba noraditajiem mérkiem —
lodésanai un atlodésanai — Seit noraditajos
apstak|os.

Nedrikst iesiknét ugunsnedrosas
gazes un Skidrumus.

lerici drikst izmantot tikai ar
pareizi ievietotam un $im noldkam
paredzétam filtra kasetném.

Nomainiet pilnas filtra kasetnes.

>

Izmantojiet ierici tikai iekStelpas. Sargajiet ierici no
mitruma un tieSiem saules stariem.

Atbilsto$as izmanto$anas nosacijumi ietver art
§adus nosacijumus:
lietoSanas pamacibas ievérosanu;
visu turpmak minéto pavaddokumentos ieklauto
norazu ievérosanu;
negadijumu novérsanu ekspluatacijas vieta
atbilstosi valstT pienemtajam vadlinijam.
Par patvaligi veiktam iekartas izmainam razotajs
neuznemas atbildibu.

Lietotaju grupas

Ta ka pastav dazada limena riski un bistamibas potencials, atseviSkus darba etapus drikst veikt vienigi

apmactti specialisti.

Darba etaps

Lietotaju grupas

Noteiktie lodéSanas parametri

Kvalificéts personals ar tehnisko izglitibu

Elektrisko rezerves dalu nomaina

Elektrotehnikas specialists

Noteiktie apkopes intervali

Darba drosibas specialists

LietoSana
Filtra nomaina

Neprofesionali

LietoSana
Filtra nomaina

Personas, kas apgust tehnisko izglitibu, apmacita
specialista vadiba un uzraudziba

Elektrisko rezerves dalu nomaina
lekartas lietoSanas sakSana

Uzmanibu!

lappusé. Nemiet véra ari informaciju, kas minéta
pieslégto iekartu lietosSanas pamacibas.

Saciet ierices ekspluataciju ta, ka aprakstits
nodala ,Ekspluatacijas saksana”.

Pieslédziet ierici pie kontaktligzdas tikai tad, kad
ta ir izslégta.

Péc iekartas iesléegSanas mikroprocesors veic
pasparbaudi un nolasa instrumenta saglabatos
parametrus.

Vélama temperatira un noteikta temperatara ir

Parbaudiet, vai tikla spriegums saskan
ar noradém uz datu plaksnites.

A

saglabata instrumenta. Temperatiras patiesa
vértiba palielinas I1dz vélamajai (= lodésanas
instruments tiek uzsildits).
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Juasu drosibai

Lodésana un izlodésana

Lodéjiet atbilstosi pieslégta lodamura lietoSanas
pamacibai.
Apiesanas ar lodgalvam

Raugiet, lai siltumparnese no lodgalvas uz
lodéSanas vietu notiktu liela platiba; $im nolikam
rapigi parklajiet lodgalvu ar alvu.

Pirmaja uzkarsésanas reizé parklajiet selektivo
un ar alvu parklajamo lodgalvu ar lodalvu.
Tadéjadi nonemsiet oksida kartinas un
netirumus, kas uz lodgalvas veidojusies
uzglabasanas laika.

Lodésanas partraukumu laika un pirms lodamura
nolik8anas raugiet, lai lodéSanas uzgalis batu labi

alvots.

Neizmantojiet parak kodigus plastamibas

lidzek|us.

Vienmer raugiet, lai lodgalvas batu pareizi

novietotas.

ligaku darba partraukumu laika izslédziet
lodésanas sistému vai art izmantojiet ,Weller”
piedavato temperatiras samazinasanas funkciju
izmanto$anas partraukumu laika.

Pirms lodamura novieto$anas ilgakai
uzglabasanai parklajiet lodgalvu ar lodalvu.

Lieciet lodalvu tiesi uz lodéjamas vietas, nevis uz
lodgalvas.

LodéSanas uzgalu mainai izmantojiet piemérotus
darbarikus.

Nespiediet lodgalvu ar spéku.

Norade

Izvélieties iespéjami zemaku darba temperataru.

Darbam izvélieties lielako iesp&jamo lodgalvas

formu.

Vadibas iekarta noreguléta vidéjam lodgalvas

izméram. Novirzes var rasties, mainot lodgalvu

vai izmantojot citas lodgalvas formas.

Pamata nosacijums: aptuveni viena lieluma ar

lodésanas laukumu.

Parslodzes izslégSana

Lai novérstu stacijas parslodzi, parslodzes
gadijuma jauda tiek automatiski samazinata.

Potencialu izlidzinasanas pieslégvieta

Dazadi pariestatot 3,5 mm parslégSanas savienojumu, iesp&jami

a % Cetri varianti:
L
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a |iezeméts bez spraudna (izsttiSanas stavoklis);

| b

v b | Potencialu ar spraudni, izlidzinatajvadibu vidéja

izlldzinasanas kontaktligzda;

Lo ’ — pieslégvieta

" ¢ |bezpotenciala ar spraudni;
Ld i«"ﬁz—_‘_ d |iezemeéts ar ar spraudni un ielodétu pretestibu.

= droSinataju lezemésana ar izvéléto pretestibas

veértibu.




Juasu drosibai

Programmaparatiras atjauninasana

Norade

Programmaparatdras atjauninasanas laika staciju
nedrikst izslégt.

1. Izslédziet staciju.
2. levietojiet USB pieslégvieta zibatminu.
3. leslédziet staciju.

Automatiski tiek veikta programmaparatiras
atjauninasana. Gadijuma, ja jasu stacijas
programmaparatdra jau ir atjauninata, process
netiks atkartots.

Apkope un kopsana

Bridinajums!

Pirms jebkada veida apkopes
darbu veikSanas iekarta iznemiet
kontaktdakSu no kontaktligzdas.

A

Bridinajums!
Izmantojiet tikai originalas ,WELLER”
rezerves dalas.

Bridinajums! Apdegumu risks
Lodgalvu drikst nomaintt tikai tad,
kad ta ir auksta

lestk$anas sprauslu drikst nomaintt
un tirit tikai tad, kad ta ir karsta,
izmantojot atbilstigu instrumentu

Karsta gaisa sprauslu drikst
nomaintt tikai, izmantojot atbilstigu
instrumentu

Alvas savak$anas tvertni drikst tirit
vai nomaintt tikai tad, kad ta ir
auksta

A

Tiriet vadibas paneli ar tiriSanai piemérotu
draninu.
Filtra nomaina
Regulari japarbauda vakuuma filtri, vai tur
nav sakrajusies netirumi, un nepiecieSamibas
gadijuma filtri janomaina.
Bridinajums!
Ja stradajat bez filtra, iespéjams sabojat vakuuma
sakni.
Pirms lodéSanas darbu saksanas parbaudiet, vai
galvenais filtrs ir uzstadits!
Netiri filtri ir jautilizé ka Tpasie atkritumi.
Nomainitas ierices dalas, filtrus vai nolietotas
ierices utilizéjiet saskana ar jusu valsti spéka
eso$ajiem nosacijumiem.
Izmantojiet piemérotu aizsargaprikojumu.

»Standby” temperatiira

Lodamuru rokturos ir iemontéta ierice, kas
konstaté, vai ierice tiek izmantota (sensors),
un br1dT, kad lodamurs netiek izmantots, ta
automatiski ieslédz dzeséSanas rezimu lidz
gaidstaves temperatarai.

gl Izvélnes izsaukSana P Instrumenta parametri
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Parametru

»otandby” laiks (temperatiiras izslegSana) g Izvélnes izsauk$ana » Instrumenta parametri

Ja lodamurs netiek izmantots, temperatira péc Opcija Apraksts
iestatita gaidstaves laika paieSanas pazeminas
lidz gaidstaves temperatirai. Displeja tiek attélots
,Standby” (gaidstave).

~Standby” reZimu atcel, nospiezot vadibas
taustinu. Instrument iebtvétais devéjs konstaté - Instruments netiek atbalstits
stavokla izmainas un dezaktivé ,Standby” reZimu,

I1dz bridim, kad pakustina instrumentu.

OFF ,Standby” laiks ir izslégts (ripnicas
iestatijums)
1-999 min | individuali iestatams ,Standby” laiks.

L, AUTO-OFF” laiks (automatiskais izslégSanas laiks) gl Izvélnes izsauk$ana » Instrumenta parametri

i ilgu i ilde.
g_ o 9 p_ L . OFF LAUTO-OFF” funkcija ir izslégta
Temperatira tiek izslégta neatkarigi no iestatitas (rpnicas iestatijums)

gaidstaves funkcijas. Tiek attélota faktiska
temperatira; tadéjadi Sis radijums attélo atlikuso
siltumu. Displeja tiek attélots ,AUTO-OFF”
(automatiska izslegsana).

1-999 min | individuali iestatams ,AUTO-OFF”
laiks.

Jutiba g lzvélnes izsaukdana » Instrumenta parametri

Opcija Apraksts

zems nejutigs — reagé uz intensivu (ilgsto$u) kustibu
normals | standarta (rdpnicas iestatijums)
augsts jutigs - reagé uz nelielu (Tsu) kustibu

- Instruments netiek atbalstits

Maks. karsta gaisa izmantoSanas laiks WXHAP g Izvélnes izsauk$ana » Instrumenta parametri

Lodé}mura ,,WXI-.IAP_" karsta ga.isa plﬂsr_nai_var Opcija Apraksts

noteikt 0-300 s ieslégSanas laiku. Ja ripnicas - - -
iestatijums ir 0 s (IZSLEGTS), gaisa plisma OFF Laiks nav iestafits.
tiek ieslégta, kad nospiests tausting uz karsta (rpnicas iestafijums)
gaisa lodamura vai ki izvéles iespéja pieejamais 1-300s | lestatijumi ir pielagojami.
pedalis.

nobide (Temperaturas-nobide) g lzvélnes izsaukdana » Instrumenta parametri

Realo lodgalvas temperatiru, izmantojot
temperattras nobidi, var iestatit ar intervalu + 40
°C (£ 72 °F).
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Parametru

reguléSanas Tpasibas

Funkcija nosaka lodésanas instrumenta

uzsildisanas Tpasibas, kuru ietekmé tiks sasniegta

iestatita

taustinu blokeSana WXHAP

instrumenta temperatara.

Sadi var mainit riipnica iestatitas lodamura
LWXHAP” taustinu funkcijas.

g lzvélnes izsaukSana » Instrumenta parametri

Opcija

Apraksts

standarta

pielagota (vidéjas intensitates) uzsil-
de (rGpnicas iestatijumi)

paléninata | Iéna uzsilde

agresiva | “tra uzsilde

a

gl lzvélnes izsaukSana P Instrumenta parametri

Opcija | Apraksts
OFF -
ON Nospiezot taustinu, lodamurs ,WXHAP”

tiek ieslégts; nospiezot taustinu vélreiz,
lodamurs tiek izslégts.

procesa intervals

Procesa intervala iestatitais temperatiras intervals

nosaka bezpotenciala izejas signala padeves

veidu.

Norade
Instrumentiem ar gaismas dioZu apli (piem.,

WXDP 120) ta spidé$anas intensitati nosaka
procesa intervals.

g lzvélnes izsaukSana » Instrumenta parametri

Nemainiga gaismas intensitate nozimé, ka
ieprieks iestatita temperatdra ir sasniegta vai ka

temperatira ir noradita procesa intervala
robezas.

Mirgo$ana norada, ka sistéma uzsilst vai

temperatira ir arpus noradita procesa intervala.

CHN |tz FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | &t=gf
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge
ESP | Espafiol ITA | Italiano JPN | HA&GE
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperaturas veids °C/°F (temperatiiras vienibas) 3 Izvélnes izsauk3ana » Stacijas parametri

Opcija Apraksts
°C péc Celsija skalas
°F péc Farenheita skalas
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Parametru

Parole (blokésanas funkcija)

Péc blokéSanas ieslégSanas darbojas tikai
lodéSanas stacijas noteiktas temperatiras
taustin. Visus parégjos iestatljumus nav iesp&jams
pariestatit Iidz atblokéSanai.

Norade

Ja izvélei tieSam nepiecieSama tikai viena
temperatiras vértiba, vadibas taustinam
(noteiktas temperatiras taustini) jaiestata vienada
temperatiras vértiba.

Lodésanas stacijas blokéSana

lestatiet vélamo trisciparu blok&Sanas kodu (no
001 Iidz 999), izmantojot taustinu UP/DOWN (uz
augsu/uz leju). Apstipriniet vértibu ar ievades
taustinu.

AtsevisSka kanala indikacija

g lzvélnes izsaukSana » Stacijas parametri

BlokéSana ir aktiva (displeja redzama atsléga).
Lodésanas stacijas atblokésana:

1. Izsauciet parametru izvélni. Ja blokéSana ir
aktiva, automatiski atveras izvélnes paroles ie-
vades punkts. Displeja paradas tris zvaigznites
(***).

2. lestatiet trisciparu blokéSanas kodu, izmantojot
taustinus UP/DOWN (uz augs$u/uz leju).

3. Apstipriniet vértibu ar ievades taustinu.

Vai esat aizmirsis kodu?

Vérsieties masu klientu
apkalpoSanas centra: technical-
service@weller-tools.com

g lzvélnes izsaukSana » Stacijas parametri

Lai nodroSinatu parskatamaku radijumu displeja,
attéloSanas rezimu var parslégt no 3 kanalu
indikacijas uz 1 kanala indikaciju.

AtseviSka kanala indikacijas gadijuma péc instru-
menta kanala temperatiras iestati§anas nenotiek
automatiska parslégSanas atpakal uz 3 kanalu
indikaciju.

ParslégSanos atpakal var veikt, izmantojot 2.

Opcija | Apraksts

OFF Automatiska parslégSanas atpakal
uz 3 kanalu indikaciju (rdpnicas
iestatljums)

ON Nenotiek automatiska parslégSanas
atpakal uz 3 kanalu indikaciju

Vakuuma sistémas palaide

leslégSanas laika aizturi var iestatt, ja ir janovers
priekslaiciga sukna ieslégSanas vai ir janodrosina
noteikts lodéSanas vietas uzsildes laiks

Vakuuma sistémas inerce

g lzvélnes izsaukSana » Stacijas parametri

Opcija Apraksts

0 sec OFF: vakuuma sistémas palai-
des funkcija ir izslégta (rGpnicas
iestatijums)

1-10 sec | ON: vakuuma sistémas palaides laiks
iestatams

Lai novérstu izlodéSanas lodamura aizséréSanu,
var iestatit vakuuma sistémas inerces laiku.
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g lzvélnes izsaukSana » Stacijas parametri

Opcija | Apraksts

0 sec OFF: vakuuma sistémas palai-
des funkcija ir izslégta (rdpnicas
iestatijums)

1-10 sec | ON: vakuuma sistémas palaides laiks
iestatams individuali




Parametru

Manometra robezveértiba g Izvélnes izsauk$ana P Stacijas parametri

Izmantojot $o funkciju, ir iesp&jams definét 2. Izvélné atlasiet izvélnes punktu ,Manometra
atlodésanas instrumenta apkopes intervalu. robezvertiba”.
Saja gadijuma tiek noteikta mbar vértiba, kada 3. lestatiet ,Manometra robezvértibas” spiediena
elektriskais manometrs aizsérgjusas iestksanas vértibu, izmantojot taustinu UP (uz augsu) vai
sistémas dé| aktiviz& bridinajuma pazinojumu DOWN (uz leju). Regulésanas kontroles LED
(vakuumstkna LED parslédzas no zalas krasas diode nemitigi parslédzas no sarkanas krasas
uz sarkanu). lestatita vértiba ir atkariga no uz zalu un atpakal. Ar taustinu UP (uz augsu)
izmantotajam ieskSanas sprauslam. palieliniet zemspiedienu par 50 lidz 80 mbar,
lestatams -400 mbar I1dz -800 mbar saspiediet vakuuma $|ateni un parbaudiet, vai
ripnicas iestatijums -600 mbar kontrollampina parslédzas no zalas uz sarkanu.
1. Sistémai (galvam un filtram) jabat brivai. 4. Saglabajiet iestatitas izmainas.
Saskarne COM 1/ 2 g Izvélnes izsauk$ana » Stacijas parametri
Opcija Apraksts
RS232 Seriala komunikacija ar datoru vai citdam saderigam Weller iericém (ripnicas
iestatijums).
Air Saskarne COM 1 tiek konfiguréta ka kajas slédza ieeja gaisa plismas aktivizéSanai.
Vac Saskarne COM 1 tiek konfiguréta ka kajas slédza ieeja vakuuma aktivizéSanai.
PickUp Saskarne COM 1 tiek konfiguréta ka kajas slédza ieeja pacel$anas vakuuma
aktivizéSanai.
Stop&Go Saskarne COM 1 tiek izmantota papildus pieejama optoadaptera vadibai, lai ar optisko
Skiedru kabeli batu iespéjams pieslégt KHE/KHP slég$anas ierici.
Kad izmanto kadu no instrumentiem, izeja tiek aktivizéta. Turklat tiek noslégta
bezpotenciala sleguma izeja. Kad ierice ir gaidstaves rezima, automatiskas izslégsanas
vai izslégSanas rezZima vai nav pieslégts neviens instruments, izeja ir atslégta.

Bezpotenciala sleguma izeja 1 & Izvélnes izsauk$ana » Stacijas parametri

Bezpotenciala 1. sléeguma izeja atrodas pie piesleguma COM 1.

Opcija Apraksts
OFF (rGpnicas iestatijums)
ZeroSmog Kad tiek izmantots kads instruments, 1. aizmuguréja bezpotenciala sléguma izeja

tiek noslégta. Izmantojot ka izvéles iespé&ju pieejamo adapteri (WX HUB), var pieslégt
noteiktas ,Zero Smog” ierices. Aizmuguréja saskarne RS 232 joprojam darbojas.

Kad ierice ir gaidstaves rezima, automatiskas izslégSanas vai izslégSanas rezima vai
nav pieslégts neviens instruments, slégSanas izeja ir atvérta.

N\
= Norade
I 1] REAR Ja saskarne COM1 papildus ir iestatita ari ka ,Stop&Go”, WX HUB
1 6 | RJ-Socket izvérté zinojumu ,Filtrs pilns”, un nepiecieSamibas gadijuma displeja tiek

. 50120 m attélots noradijums.
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Parametru

Bezpotenciala sleguma izeja 2

g lzvélnes izsaukSana » Stacijas parametri

Bezpotenciala 2. sléguma izeja atrodas pie piesléguma COM 2.

Opcija Apraksts

OFF (rdpnicas iestatijums)

CH1 Instrumenta kanals 1 vada sléguma izeju

CH 1+2 Instrumenta kanals 1 + 2 vada sléguma izeju

CH 1+2+3 Instrumenta kanals 1 + 2 + 3 vada sléguma izeju
W\

QDDDD% REAR

RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

Tehniskie dati

Remontiekarta

Norade
Ja ir sasniegta robota darba temperatira, displeja paradas ,ok"“.

WXR 3

Izméri PIx G xA

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Svars

ca. 6,7 kg

Tikla spriegums

230V, 50 Hz T0053500699
120 V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Jauda Baro$anas patérins

420 W (600 W)

Aizsargklase

I, antistatisks korpuss
11l, LodéSanas instruments

Droginatajs

Parstravas palaidéjs 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A

Temperatlras diapazons

péc Celsija skalas: 100 - 450°C (550°C)
péc Farenheita skalas: 200 - 850°F (999°F)
Reguléjamais temperatdras intervals ir atkarigs no instrumenta.

Temperatiras precizitate

+ 9 °C (* 17 °F) Atkariba no instrumenta (WXHAP 200 +30 °C / £80 °F)

Temperatiras stabilitate

+2°C (£4°F)

Potencialu izlidzinasanas
pieslégvieta

Ar 3,5 mm parslégSanas savienojumu ierices aizmuguré.

Displejs

240 x 88 dots / Fona apgaismojums

USB pieslégvieta

Vadibas ierice ir aprikota ar USB pieslégvietu programmaparatiras
atjauninasanai, parametru iestatiSanai un monitoringam.

Suknis (Ekspluatacija ar
partraukumiem (30/30) s)

Maks. zemspiediens 0,7 bar
Maks. padeves daudzums 18 I/min
Maks. karstais gaiss 15 I/min

Papildu vakuumsiknis

Maks. zemspiediens0,5 bar
Maks. padeves daudzums 1,7 I/min
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Pazinojumi par traucéjumiem un traucéjumu novérsana

Pazinojums/pazime

lespéjamais iemesls

Veicama darbiba

Radijums ,- - -*

Instruments nav atpazits
Instruments bojats

Parbaudiet instrumenta
pieslégumu iekartai
Parbaudiet pieslégto instrumen-

tu
Nedarbojas displejs (displejs Nav stravas leslédziet elektriskas barosanas
izslégts) slédzi

Parbaudiet spriegumu
Parbaudiet iekartas droSinatajus

Izlodé$anas iericé nav vakuuma

pievienota

sprausla

Bojats siknis

Vakuuma sistéma nav

Aizséréjusi izlodéSanas

Pievienojiet vakuuma cauruli
pieslégumam

izlodéSanas sprauslas apkopi ar
tiriSanas instrumentu

IzlodéSanas iericé nav vakuuma

Izlodésanas ierices filtra
patrona ir pilna

Galvenais filtrs ir pilns

Nomainiet izlodéSanas ierices
filtra patronu

Nomainiet lodéSanas ierices
galvena filtra ieliktni

Karsta gaisa lodamuram nav
gaisa padeves.

$|atene.

Nav pievienota gaisa padeves

Galvenais filtrs ir pilns

Pievienojiet vai parbaudiet gaisa
§|dteni

Nomainiet lodéSanas stacijas
galvena filtra ieliktni

Uzmanibu!

Izlasiet lietoSanas rokasgramatu!

op

©
¥

Pirms jebkadam darbibam ar ierici
vienmer izvelciet spraudni no
kontaktligzdas.

ESD atbilstiga konstrukcija un ESD
atbilstiga darba vieta.

0

Potencialu izlidzinasanas
pieslégvieta

N
m

CE marké&jums

DrosSinatajs

(@]

DroSibas transformators

Lodésana

O

AtlodéSana

Karsts gaiss

o
2

Utilizacija

Neizmetiet elektroiekartas sadzives
atkritumos! Saskana ar Eiropas
Direktivu 2012/19/EU par lietotajam
elektroiekartam, elektronikas iekartam
un tas ieklauSanu valsts likumdoSana
lietotas elektroiekartas ir jasavac
atseviSki un janogada otrreizé&jai
parstradei videi draudziga veida.
Nomainttas ierices dalas, filtrus vai noli-
etotas ierices utilizéjiet saskana ar jlsu
valstl spéka esosajiem nosacijumiem.
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Originala atbilstibas deklaracija

Remontiekarta WXR 3

Instruments WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Més deklaréjam, ka noraditie produkti atbilst talak uzskaitito regulu noteikumiem.
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Piemérotie saskanotie standarti:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

T. Fischer S. Hofmann
Tehniskais direktors Izpilddirektors
Pilnvarots izstradat tehnisko dokumentaciju.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Pircéja prasibas kompensét iekartas nepilnibas ir Garantija zaudé spéku, ja ierice tiek izmantota
spéka gadu péc iekartas piegades. Tas neattiecas neatbilstoSi noradijumiem un nekvalificétas personas

uz pircéja pretprasibam atbilstosi Vacijas Civilko- veic ierices izmainas.
deksa 478.— 479. § nosacijumiem.
Saskana ar sniegto garantiju més esam atbildigi Paturam tiesibas veikt tehniskas izmainas!

tikai tad, ja lietoSanas vai glabasanas garantija
ir noradita rakstiski un teksta lietots jédziens
,Garantija”.

Informaciju skatiet vietné www.weller-tools.com.
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Jusy saugumui

Dékojame, kad jsigijote §j prietaisg ir parodéte, jog
mumis pasitikite.

Gaminant buvo laikomasi griez¢iausiy kokybés
reikalavimuy, kurie uztikrina nepriekaistingg prietaiso
veikima.

su prietaisu, perskaitykite visa
instrukcijg ir pridedamus saugos
nurodymus.

j Pries pradédami eksploatuoti ir dirbti

Instrukcija laikykite visiems naudotojams pa-
siekiamoje vietoje.

Sioje instrukcijoje pateikiama svarbios informacijos,
kaip saugiai ir tinkamai pradéti eksploatuoti prietaisa,
kaip atlikti valdymo, techninés priezidros darbus ir
patiems pasSalinti paprastas triktis.

Prietaisas buvo pagamintas, atsizvelgiant | esamg
technikos lygj ir pripazintas saugos technikos
taisykles.

Vis délto gali kilti pavojus Zmonéms ir turtui, jei
nesilaikysite pridedamoje broSitroje esanciy saugos
nurodymy ir neatsizvelgsite | Sioje instrukcijoje
pateiktus jspéjimus.

Saugos taisyklés

Dél saugumo priezasc€iy Siuo
jrankiu draudziama naudotis vai-
kams ir jaunuoliams iki 16 mety,
bei asmenims, kurie neperskaité
Sios instrukcijos. Vaikus reikéty
priziGreti, kad baty uztikrinta, jog
jie su prietaisu nezaidzia.

Sis jrankis néra skirtas tam, kad
ji naudoty asmenys (jskaitant
vaikus) su ribotais fiziniais,
jutiminiais arba protiniais
gebeéjimais arba neturintys patir-
ties ir (arba) ziniy.

ISpéjimas! Srovés smigis

A

bati pazeistas prietaisas.

Netinkamai prijungus valdymo jtaisa kyla pavojus susizeisti dél elektros Soko ir gali

Prie§ pradédami naudoti valdymo prietaisg atidZiai perskaitykite visus pridedamus saugos
nurodymus, Sioje eksploatavimo instrukcijoje pateikiamus saugos nurodymus ir valdymo
prietaiso instrukcija, atkreipkite démesj | nurodytas saugos priemones.

Prijunkite tik WELLER WX jrankius.

Niekada nenaudokite USB sasajos iSoriniy prietaisy aprapinimui tampa.

Jei prietaisas sugedes, gali biiti iSsikiSe laidai, kuriais teka srové, arba neveikti apsau-

ginis laidas.

Remontuoti gali tik ,Weller" iSmokyti asmenys.

Jei paZeistas elektrinio jrankio prijungimo laidas, jj reikia pakeisti specialiai paruostu
prijungimo laidu, kurj galima jsigyti klienty aptarnavimo tarnyboje.

ISpéjimas! Pavojus nudegti

Eksploatuojant valdymo jtaisa kyla pavojus nusideginti prisilietus prie litavimo
jrankio. Jrankiai po iSjungimo dar ilgokai gali bati karsti.

Kai litavimo jrankio nenaudojate batinai jdékite | komplekte esantj apsauginj dékla.

Vakuuma ir karstg org prijunkite tik prie tam numatyty jungéiu.
Karsto oro lituoklio nenukreipkite | Zmones ar degius daiktus.
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Jusy saugumui

ISpéjimas! Gaisro ir sprogimo pavojus!
A Dél karsty jrankiy kyla gaisro pavojus
Kai litavimo jrankio nenaudojate batinai jdékite | komplekte esantj apsauginj dékla.
Karsto oro lituoklio nenukreipkite | Zmones ar degius daiktus.
Sprogius ir degius daiktus laikykite atokiai.
Neuzdenkite jrankio.

Naudojimas pagal paskirtj

WELLER WX litavimo jrankiy apripinimo blokas. Irankj naudokite tik vidaus patalpose. Saugokite
Remonto stotj naudokite tik naudojimo instrukcijo- ~ Nuo drégmes ir tiesioginiy saulés spinduliy.
je nurodytiems tikslams, t. y. lituoti ir prilituotiems Naudojimui pagal paskirtj taip pat priskiriama
eI(Tmentams iSmontuoti pagal ¢ia nustatytas $ios instrukcijos laikymasis,
saygas. visy kity papildomy dokumenty, laikymasis,
Draudziama siurbti degias dujas ir Salyje galiojan¢iy nelaimingy atsitikimy darbo
A skyscius. vietoje prevencijos taisykliy laikymasis.
|rankj galima naudoti tik su tinkamai Uz savavaliSkus prietaiso pakeitimus gamintojas
istatytais ir tam skirtais filtro jdéklais. neprisiima jokios atsakomybés.

Naudokite pilnus filtro jdéklus.

Naudotojy grupés

Tam tikrus darbo etapus gali atlikti tik iSmokyti specialistai, nes atliekant darbus rizika ir pavojaus poten-
cialas yra skirtingi.

Darbo etapas Naudotojy grupés

Litavimo parametry nurodymas Techninj isilavinima turintis kvalifikuotas personalas
Elektriniy atsarginiy daliy keitimas Kvalifikuoti elektrikai

Techninés priezidros intervaly nurodymas UZ sauga atsakingi specialistai

Valdymas Samdiniai

Filtry keitimas

Valdymas Besimokantieji techniniam iSsilavinimui gauti, instruk-
Filtry keitimas tuojami ir prizidrimi i$silavinima turin¢io specialisto

Elektriniy atsarginiy daliy keitimas
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Jusy saugumui

Prietaiso paruosSimas eksploatuoti

Démesio!

Laikykités atitinkamy prijungty prietaisy
naudojimo instrukcijy.

Prietaisg eksploatuokite, kaip aprasyta skyriuje
,Eksploatavimo pradzia“.

Patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka
A specifikacijy lenteléje pateiktus duome-

nis.

Prie kistukinio lizdo prijunkite tik iSjungtq prietaisa.
liungus prietaisa, mikroprocesorius atlieka
savikontrolés testq ir nuskaito jrankyje iSsaugotas
parametry vertes.

Nustatytosios ir fiksuotosios temperatiros vertés
iSsaugomos jrankyje. Faktiné temperattros verté
pakyla iki nustatytosios temperatdros (= kaitina-
mas litavimo jrankis).

Litavimas ir iSlitavimas

Litavimo darbus atlikite pagal Jasy prijungto litavi-

mo jrankio naudojimo instrukcija.

Litavimo antgaliy naudojimas
Pirma kartg jkaitine parinktg alavuota litavimo
antgalj padenkite lydmetaliu. Taip nuo litavimo
antgalio bus pasalintas laikant susidares oksido
sluoksnis ir neSvarumai.
Per pertraukas tarp litavimy, ir padédami lituoklj
patikrinkite, ar ant litavimo antgalio yra
pakankamas alavo sluoksnis.
Nenaudokite jokiy agresyviy tirpdikliy.
Visada patikrinkite, ar tvirtai jstatéte litavimo
antgalj.
Nustatykite kiek galima Zemesne darbine
temperatira.

Lituojamai medziagai parinkite didZiausia galima

litavimo antgalj.
Pagrindiné taisyklé: antgalis turi bati mazdaug
tokio pat dydZio, kaip litavimo pavirSius.

Litavimo antgalj padenkite dideliu alavo
sluoksniu, kad litavimo antgalis perduoty didelj
Silumos kieki litavimo vietai.

Jei pertraukos tarp litavimy yra labai ilgos,
iSjunkite litavimo sistema arba kai nenaudojate
jjunkite ,Weller" temperatiros sumazinimo
funkcija.

Jei lituoklio ilgai nenaudosite, antgalj padenkite
lydmetaliu.

Lydmetalj dékite ant lydymo vietos, o ne ant
litavimo antgalio.

Litavimo antgalius keiskite tik jiems skirtu jrankiu.
Litavimo antgalio nespauskite per stipriai.

Pastaba

Valdymo jtaisai buvo nustatyti vidutiniam lituoklio
antgaliy dydZiui. Keiiant arba naudojant kitas
antgaliy formas galimi nuokrypiai.

ISjungimas dél perkrovos

Perkrovos metu galia automatiskai sumazinama
tam, kad baty iSvengta tinklo mazgo perkrovos.
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Jusy saugumui

Potencialo iSlyginimo jvorée

Skirtingai jungiant prie 3,5 mm lizdo, galimi 4 variantai:

be kistuko (gamykliné komplektacija).

su kistuku, iSlyginamasis laidas prie
vidurinio kontakto.

su kiStuku

a | Nuolatinis
[Zeminimas
b | Potencialo
i8lyginimo jvoré
c | Be potencialo
d Nenuolatinis
g e [Zeminimas

su kistuku ir prilituotu varzu. |Zeminimas
per pasirinktg varza.

Imonés jrangos atnaujinimas

Pastaba
Viykstant jmonés jrangos atnaujinimui, negalima
iSjungti stotelés.

|prastiné ir techniné prieziiira

1. Stotj iSjungti.

2. |kiskite atminties kortele | USB sasaja.
3. Stotj jjungti.

|Imonés jrangos atnaujinimas vykdomas

automatiskai. Jei savo stoteléje jau jdiegéte
naujesne jmoneés jranga, ji nekeiciama.

ISpéjimas!

A Pries atlikdami bet kokius darbus
prietaise iStraukite i$ lizdo kistukg.

|Spéjimas!
Naudokite tik originalias WELLER
atsargines dalis.

ISpéjimas! Pavojus nudegti
A Litavimo jrankio antgalj keiskite tik
Saltg
Naudodami tinkamus jrankius,

keiskite ir valykite tik karStus
siurbimo purkstukus.

Karsto oro purkstukus keiskite tik su

tinkamais jrankiais

Alavo surinkimo indg valykite arba

keiskite tik Saltg
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Nesvary valdymo skydelj valykite tinkama valymo
Sluoste.

Filtry keitimas
Reguliariai tikrinkite vakuumo filtra, ar neuzterstas
ir, jei reikia pakeiskite nauju.
|Spéjimas!
Jei bus dirbama be filtro, vakuuminis siurblys bus
sugadintas.
Prie$ pradédami litavimo darbus, patikrinkite, ar
idétas pagrindinis filtras!

Uzterstus filtrus reikia utilizuoti kaip specialias
atliekas.

Pakeistas prietaiso dalis, filtrus arba prietaisus
utilizuokite pagal Salyje galiojancius potvarkius.
Naudokite tinkamas apsaugines priemones.



Parametry

Budéjimo rezimo temperatira & Meniu iskvieta » |rankiy parametrai

Litavimo jrankiai yra su naudojimo atpazinimo
jtaisu (jutikliu) rankenoje, kuris nenaudojant
litavimo jrankio automatiskai pradeda ausinti iki
STANDBY temperatlros

Budéjimo rezimo laikas (temperatiiros isj.) g Meniu iskvieta » |rankiy parametrai

Jei litavimo jrankis nenaudojamas, pasibaigus
nustatytam STANDBY laikui atvésta iki STANDBY
temperattros. Ekrane rodoma STANDBY.

Paspaudus valdymo mygtuka iSjungiamas
budéjimo reZimas. |rankyje integruotas jutiklis
atpazjsta rezimo pakeitima ir iSjungia budéjimo
rezima, kai tik pajudinamas jrankis. - Irankis nepalaikomas

Parinktis | Aprasymas
OFF budéjimo rezimo laikas i$jungtas (ga-
myklinis nuostatas)

1-999 min | budéjimo rezimo laikas, nustatomas
individualiai

AUT. 18J. laikas (automatinio isjungimo laikas) g Meniu iskvieta > |rankiy parametrai

Jei litavimo jrankis nenaudojamas, pasibaigus
LAUTO 1SJ." laikui, litavimo jrankio kaitinimas
iSjungiamas.

Parinktis | Aprasymas
OFF AUT. I8J. funkcija i$jungta (gamykli-
nis nuostatas)

1-999 min | AUT. I8J. laikas, nustatomas indivi-
dualiai.

Kaitinimas i§jungiamas nepriklausomai nuo nu-
statytos budéjimo funkcijos. Faktiné temperattra
rodoma rodmeniu, tai yra likusios Silumos rodmuo.
Ekrane atsiranda AUTO OFF.

Jautrumas g Meniu iSkvieta » |rankiy parametrai

Parinktis | Aprasymas

Zemas nejautrus — reaguoja j stipry (ilgq) judesj
normalus | standart. (gamyklinis nuostatas)

aukstas | jautrus - reaguoja i lengva (trumpa) judesj
- |rankis nepalaikomas

Maks. karsto oro naudojimo trukmé WXHAP & Meniu iskvieta » |rankiy parametrai

WXHAP karsto oro srauto jjungimo laikg galima
riboti pakopomis nuo 0 iki 300 sek. Gamyklinis . —
nuostatas yra 0 sek. (,OFF), t. y. oro srautas akty- OFF trukmekpgaplbrezttat
vinamas tol, kol spaudziamas karsto oro stimoklio (gamyklinis nuosta as? :
mygtukas arba pasirenkamai naudojamas kojinis 1-300s | nustatoma pagal poreikius
jungiklis.

Parinktis | Aprasymas

Nuokrypis (Temperatiros-Nuokrypis) & Meniu i$kvieta » |rankiy parametrai

Faktine lituoklio antgalio temperatiirg galima
priderinti jvedant temperatdros nuokrypj + 40 °C
(£ 72 °F).
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Reguliavimas & Meniu iskvieta » |rankiy parametrai

Nuo funkcijos priklauso litavimo jrankio [kaitimas, Parinktis | Aprasymas
kol bus pasiekta nustatyta jrankio temperatdra.

standart. | priderintas (vidutinis) jkaitinimas
(gamyklinis nustatymas)

Sveln. létas jkaitinimas
stipr greitas jkaitinimas
Mygtuky uzrakinimas WXHAP g Meniu iSkvieta » |rankiy parametrai
Parinkus 8ig funkcijg galima pakeisti gamykloje Parink- | Apragymas
nustatyta WXHAP stiimokliy mygtuky veikima. tis
OFF -

ON WXHAP jjungiamas viena kartg pas-
paudus mygtuka ir iSjungiamas antrg
karta paspaudus mygtuka.

Proceso langas g Meniu iskvieta » |rankiy parametrai

Proceso lange nustatytas temperatiros diapazo-

Pastovus $vietimas parodo, kad pasiekta

nas apibrézia perjungimo is&jimo be potencialo pasirinkta temperatira arba temperatira yra
signalizavima. nurodytame proceso lange.
Pastaba Mirkséjimas rodo, kad sistema jkaito arba

i . ; .. temperatira yra ne proceso lange.
[rankiuose su $viesos diodo Ziedu (pvz., ,WXDP P v P g

120°) apibrézia proceso lango $viesos diodo
Ziedo Svietima.

CHN |tx FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | 83 &
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce
ESP | Espaiiol ITA Italiano JPN | HA&:E
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperaturos versija °C/°F (temperatiiros vienetai)gl Meniu iskvieta > Stotelés parametrai

Parinktis | Aprasymas

°C Laipsniai pagal Celsijy
°F Laipsniai pagal Farenheitg
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Slaptazodis (uzrakinimo funkcija) g Meniu iSkvieta > Stotelés parametrai
liungus uZrakta, litavimo stoteléje valdomi tik UZraktas yra aktyvus (ekrane rodomas spynos
fiksuotosios temperatiros mygtukai. Visy kity simbolis).
nustatymy nejmanoma keisti, kol stotelé nebus Litavimo stotelés atrakinimas
atrakinta.

1. ISkvieskite parametry meniu. Jei yra aktyvus
Pastaba uzraktas, automatiSkai atsidaro slaptazodzio

Jei pasirinkti baty pateikta tik viena temperatiros meniu punktas. Ekrane atsiranda trys

verté, valdymo mygtukus (fiksuotosios 2Zvaigzdutés (**).
temperatiiros mygtukai) reikia nustatyti ties 2. Trijy skaiciy blokavimo koda nustatyti UP /
vienoda temperatros verte. DOWN mygtukais.

Litavimo stotelés uzrakinimas 3. Patvirtinkite kodg jvesties mygtuku.

Nustatytipageidaujama trijy skaiciy blokavimo Pamirsote koda?
kodg (tarp 001-999) mygtuku UP / DOWN. Patvir- Kreipkités j masy klienty
tinkite koda jvesties mygtuku. aptarnavimo tarnyba: technical-

service@weller-tools.com.

Atskiro kanalo rodymas & Meniu iSkvieta > Stotelés parametrai

Norédami kokybiskiau matyti ekrang, rodymo Parink- | Aprasymas
rezima perjunkite i$ 3 kanaly j 1 kanalo rodyma. tis
Atskiras kanalas rodomas nustacius jrankio kanalo OFF
temperatiirg automatiskai neperSokant atgal | 3
kanaly rodyma.

PerSokimas atgal galimas 2.

Automatinis perSokimas atgal | 3
kanaly rodyma (gamyklinis nuostatas)
ON Jokio automatinio perSokimo atgal | 3
kanaly rodyma

Pirminés eigos vakuumas g Meniu iskvieta > Stotelés parametrai

Kad siurblys nejsijungty anksciau arba kad baty
uztikrintas litavimo vietos iSankstinio pasildymo
laikas, galima nustatyti jjungimo delsa.

Parink- | Aprasymas
tis
0 sec OFF: pirminés eigos vakuumo funkci-
ja isjungta (gamyklinis nuostatas)
1-10 sec | ON: pirminés eigos vakuumo laikas
nustatomas

Tuscios eigos vakuumas & Meniu iskvieta > Stotelés parametrai

Kad neuzsikimsty islitavimo kolba, galima nustatyti

i ) . Parink- | Aprasymas
tusciosios eigos vakuumo laika.

tis

0 sec OFF: tusciosios eigos vakuumo funk-
cija iSjungta (gamyklinis nuostatas)
1-10 sec | ON: tusciosios eigos vakuumo laikas
nustatomas individualiai
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Manometro slenkstis g Meniu iSkvieta P Stotelés parametrai

Su Sia funkcija galima apibrézti islitavimo jrankio 2. Meniu pasirinkti meniu punktg ,Manometro
techninés priezidros intervalg. Verté ¢ia nustato- slenkstis*.
ma mbar, dél kurios elektrinis manometras esant 3. ,Manometro slenkstis“ — su mygtuku UP arba
uiteréffai siurbimo si_st_ems_ai sk_leidiia '[spéj_e_amaj_'[ DOWN nustatyti slégio verte. LED regulia-
pranesima (vakuuminio siurblio LED persijungia vimo kontrolé perjungia i$ raudonos j Zalig
i$ zallqs Lrau_don_q). Nusta'tyta verté priklauso nuo ir atvirk§ciai. Su mygtuku UP Zemutinj slégj
naudojamy siurbimo purkstuky. padidinti nuo 50 iki 80 mbar, suspausti vakuumo
Nustatomas -400 mbar iki -800 mbar zarng ir kontroliuoti, ar kontrolinés lemputés
gamyklinis nuostatas -600 mbar persijungs i$ Zalios | raudona,
1. Sistema (antgaliai ir filtrai) turi bati laisva. 4. Perimti nustatytus pakeitimus.
Sasaja COM 1/2 g Meniu iSkvieta > Stotelés parametrai
Parinktis Aprasymas
RS232 Serijinis ryS8ys su kompiuteriu arba kitais suderinamais WELLER jrankiais (gamyklinis
nuostatas).
Air Sasaja COM 1 konfiglruojama kaip kojinio jungiklio jvadas, skirtas oro srautui aktyvinti.
Vac Sasaja COM 1 konfigdruojama kaip kojinio jungiklio jvadas, skirtas vakuumui aktyvinti.
PickUp Sasaja COM 1 konfiglruojama kaip kojinio jungiklio jvadas, skirtas PICK UP vakuumui
aktyvinti.
Stop&Go COM 1 sagsaja naudojama pasirenkamam optiniam siystuvui valdyti, kad baty galima
Sviesolaidziu perjungti KHE / KHP jungtuva.
ISvadas aktyvinamas naudojant jrankj. Papildomai prijungiamas nulinio potencialo
perjungimo iSvadas. I§vadas iSjungiamas jjungus budéjimo rezima, funkcijg AUTO OFF,
OFF arba jei jrankis nejstatytas.

Nulinio potencialo jungimo iSvadas 1 g Meniu iSkvieta P Stotelés parametrai

Nulinio potencialo jungimo iSvadas 1 yra prie jungties COM 1.

Parinktis Aprasymas
OFF (gamyklinis nuostatas)
ZeroSmog Naudojant jrankj nulinio potencialo perjungimo iSvadas 1 yra prijungtas. Pasirenkamu

adapteriu (WX HUB) galima prijungti tam tikrus ZERO SMOG. Antroje puséje esanti
RS 232 sasaja veikia toliau.

liungus budéjimo rezimg, funkcijg ,Auto Off* (automatinis iSjungimas), ,Off* (iSjungta)
arba jei jrankis nejstatytas, perjungimo iSvadas yra atjungtas.

N\
- Pastaba
I JJC]] REAR Jei sgsaja COM1 papildomai nustatyta ant STOP&GO, analizuojamas
1 6| RJ-Socket WX HUB pranesimas ,Filtras pilnas* ir, prireikus, ekrane rodomas
nurodymas.

max. 50 V/20 mA
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Nulinio potencialo jungimo iSvadas 2

gl Meniu idkvieta > Stotelés parametrai

Nulinio potencialo jungimo iSvadas 2 yra prie jungties COM 2.

Parinktis Aprasymas
OFF (gamyklinis nuostatas)
CH 1 Irankio kanalas 1 valdo jungimo iSvada
CH 1+2 Irankio kanalas 1 + 2 valdo jungimo iSvada
CH 1+2+3 |rankio kanalas 1 + 2 + 3 valdo jungimo iSvadg

W\
| G —

Pastaba

r% ooy ? EE‘_ASRO cket Jei yra pasiekta darbiné roboto temperatira, tuomet ekrane rodoma

max. 50 V/20 mA

”

Techniniai duomenys

Remonto stotis

WXR 3

Matmenys ilgis x plotis x
aukstis

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Svoris

ca. 6,7 kg

Tinklo jtampa

230V, 50 Hz T0053500699
120 V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Imamoji galia

420 W (600 W)

Apsaugos klasé

I, antistatinis korpusas
111, Litavimo jrankis

Saugiklis

Maksimalios srovés iSjungiklis 230 V; 2,0 A
120 V; 4,0A

Temperatiry diapazonas

Laipsniai pagal Celsijy:
Laipsniai pagal Farenheita:

100 - 450°C (550°C)
200 - 850°F (999°F)
Reguliuojamos temperatiros diapazonas priklauso nuo jrankio.

Temperatiros tikslumas

+9 °C (£ 17 °F) Priklausymas nuo jrankio (WXHAP 200 +30 °C / +80 °F)

Temperataros stabilumas

+2°C (£4°F)

Potencialo iSlyginimo jvoré

Per 3,5 mm lizda, esantj galinéje prietaiso sieneléje.

Ekranas

240 x 88 dots / Fono aps$vietimas

USB sasaja

Valdymo jtaisas yra su USB sagsaja jmonés jrangai atnauijinti, paramet-
rams nustatyti ir priezidrai atlikti.

Siurblys (Kartotinis rezimas
(30/30) s)

Maks. Zemutinis slégis 0,7 bar
Maks. tekéjimo kiekis 18 I/min
Maks. karstas oras 15 I/min

Papildomas vakuuminis
siurblys

Maks. zemutinis slégis0,5 bar
Maks. tekéjimo kiekis 1,7 I/min
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Pranesimai apie gedimus ir jy Salinimas

Pranesimas / pozymis

Galima priezastis

Pagalba

Rodmuo ,- - -“

|rankis neatpazintas
|rankis sugedes

Patikrinkite jrankio prijungimg
prie prietaiso
Patikrinkite prijungta jrank

Ekranas neveikia (ekranas
iSjungtas)

Néra tinklo jtampos

liunkite tinklo jungiklj
Patikrinkite tinklo jtampa
Patikrinkite prietaiso saugiklj

Néra vakuumo ties islitavimo
jrankiu

Vakuumas neprijungtas
UzZsikim$es islitavimo antgalis
Siurblio triktis

Vakuumo Zarng prijunkite prie
vakuumo jungties

ISlitavimo antgalj iSvalykite
valymo jrankiu

Nepakankamas vakuumas
iSlitavimo jrankyje

Pilna iSlitavimo jrankio filtro
kaseté

Pilnas pagrindinis filtras

Pakeiskite ilitavimo jrankio
filtro kasete

Pakeiskite litavimo stotelés
pagrindinio filtro jdékla

Karsto oro stimokliui netiekia-
mas oras.

Neprijungta oro tiekimo Zarna.

Pilnas pagrindinis filtras

Prijungti arba patikrinti oro
Zarng

Litavimo stotyje pakeisti
pagrindinio filtro jdéklg

Démesio!

‘ . Litavimas
Perskaitykite naudojimo instrukcijg!

op

©
¥

Prie$ atliekant bet kokius darbus
prie prietaiso, reikia iStraukti
kiStuka i$ kiStukinio lizdo.

Elektrostatinei ikrovai pritaikytas
dizainas ir elektrostatinei iSkrovai

ISlitavimas

pritaikyta darbo vieta

0

Potencialo iSlyginimo jvoré

Karstas oras

CE Zenklas

N
m

I ©-%

Saugiklis

Saugumo keitiklis

@]
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Utilizavimas

NeiSmeskite elektros jrenginiy | buiti-
nius Siukslynus! Pagal ES direktyva
2012/19/EU dél naudoty, jrenginiu,
elektros jrenginiy ir jy jtraukimo j vals-
tybinius jstatymus naudotus jrenginius
batina surinkti atskirai ir nugabenti
antriniy zaliavy perdirbimui aplinkai
nekenksmingu badu.

Pakeistas prietaiso dalis, filtrus arba
prietaisus utilizuokite pagal Salyje
galiojancius potvarkius.



Atitikties deklaracijos originalas

Remonto stotis WXR 3

|rankis WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Mes patvirtiname, kad aprasyti gaminiai atitinka toliau nurodyty direktyvy nuostatas:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Taikyti darnieji standartai:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

T. Fischer S. Hofmann
Technikos skyriaus vadovas |monés vadovas
Asmuo, jgaliotas sudaryti technine dokumentacija.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Kliento pretenzijos dél trikumy netenka gali- Garantija nebus suteikta, jei prietaisas bus naudoja-
0s praéjus vieneriems metams nuo prietaiso mas netinkamai ir remonto darbus atliks nekvalifiku-
pristatymo. Tai negalioja pirkéjo atsakomosioms oti asmenys.

pretenzijoms pagal §§ 478, 479 BGB.

Pagal misy suteikta garantijg mes atsakome tik Gamintojas pasilieka teise j techninius pakeitimus!

tuo atveju, jei garantija dél medziagy ir eksploata-
cijos masy buvo suteikta rastiskai ir naudojant
terming ,garantija“.

Informacijos rasite www.weller-tools.com.
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3a BawaTta 6e3onacHocT

Hue Bu Gnarogapum 3a oka3aHOTO HU C NoKynkaTa
Ha TO3u ype[, filoBEpME.

Mpn Npon3BOACTBOTO Ce npunaraT Hark-CTPoru
M3MCKBaHWUS! KbM Ka4eCTBOTO, 3a [a Ce OCUrypu egHa
6e3ynpeyHa dyHKUMS Ha ypeaa.

Mpeau nyckaHe B AeicTemE U
A 3anoyBaHe Ha pa6oTa c ypeaa
npoyeTteTe AOKPal TOBa PLKOBOACTBO
1 NPUIIOXKEHUTe MHCTPYKLMK 3a Ge3onacHa
pa6ora.
CbXxpaHsiBaiTe ToBa PbKOBOACTBO Taka, Ye To Aa
€ [OCTbMHO 32 BCUYKM MOTPEBUTENN.

ToBa PbKOBOACTBO ChbpXKa BaXHU MHAOPMALMK,
3a [1a MOXe ypefa CUrypHO 1 NMpaBuUriHoO Aa ce mycka
B lefcTBYe, a ce 6opasy C Hero, a ce NoaabpXa 1
3a 1a MoxeTe Buve fa oTcTpaHsBare camoCcTOATENHO
NPOCTN HEN3NPABHOCTY.

To3n ypesd e Npon3BeaeH Crnopes CbBPEMEHHOTO
CbCTOSIHUE Ha TeXHUKaTa 1 obLIonpuaHaTuTe

OT FMeAHa To4Ka Ha TexHuyeckata 6e30nacHoOCT
npasuna.

Bbnpeku ToBa 1Ma OMacHOCT 3a MepCoHarHu 1 ot
maTepuanHu LWeTK, KoraTo He cnaaBaT UHCTPYKUUNTe
3a 6esonacHa paboTa B npunoxeHarta TeTpagka no
6€e30MacHOCT, a CbLUO Taka 1 NpeaynpeauTenHuTe
yKasaHwsi B TOBa PbKOBOACTBO.

WHcTpykuum 3a 6e3onacHa paboTa

OT cbobpaxeHus 3a
©e3onacHOCT, Aela U Mnagexu
nopg 16-roguiiHa Bb3pacT, KakTo
M Nnua, KOUTO He ca 3ano3HaTn
C Te3M MHCTPYKUUKM 3a paboTa,
He MoXe fa uanonsearte
ycTpouncTBoTo. [leuarta Tpsibea
fAa ce Haa3upaear, 3a ga ce
rapaHTupa, 4ye Te He CU UrpasiT ¢
NHCTPYMEHTAa.

ToBa yCTPOMCTBO He €
npegHa3Ha4yeH 3a nonssaHe

OT xopa (BKNOYMTENHO Aeua)

C OorpaHn4eHn ursnyecku,
CETUBHU NN YMCTBEHU
CNocoOHOCTU, UNK OT Nnua,
KOWUTO HAMAT MO3HAHWUS UK ONUT
B paboTa C yCTpOMCTBOTO.

A

MpenynpexaeHue! Enektpnyecku yaap

Mpu HenpaBUNHO NpUcbeAUHsAIBaHe Ha anapaTta 3a yrnpaBrieHue UMa onacHocCT oT
HapaHsiBaHe Nopaau eneKTPUYeckn yaap 1 ypeabT Moxe Aa ce NoBpeau.

Mpeau 3ano4BaHe Ha paboTta npoyeTeTe AOKpan NPUNOXEHUTE UHCTPYKLMUTE 3a GesonacHa
paboTa B ToBa pPBbKOBOACTBO 3a paboTa, a CbLLO Taka M PbKOBOACTBOTO Ha Baluus anapart 3a
ynpaeneHve 1 cnassaiTe JafeHuTe TaM Mepku 3a 6e3onacHocT.

CebpxeTe camo uHcTpymeHT WELLER WX.
Hwukora He n3nonssainte USB nopTta, kaTo 3axpaHBaHe 3a TPEeTU CTpaHu YCTPOCTBa.

Mpwu pedhekTeH ypen € Bb3MOXHO aKTUBHU NPOBOAHMLIN Aa Ca OrofieHn unu

3alWUTHUAT NPOBOAHUK Oa He pa6OTVI.

PemoHnTuTe Tpsibea aa ce naebpLuBat oT obyyeHn ot Weller nuua.

AKO € NoBpefeH CbeAUHUTENHNS MPOBOAHUK HA ENEKTPUYECKUSI MHCTPYMEHT, TO T TpsibBa
[la ce CMeHU CbC CneLuarnHo nofAroTBEH CbeAMHUTENEH NPOBOAHMK, KOWTO MOXe Aa ce

nony4yu OT cepBu3HaTa opraHn3auns.
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3a BawaTa 6e3onacHocT

MpeaynpexaeHue! Puck ot usrapsHus

anI pa60Ta Ha anapaTta 3a ynpaBfieHue nMma onacHoOCT OT usrapsiHe no NOANHUA
UHCTPYMEHT. MHCprMeHTVITe Morar Bce olye Aa 6baat ropewu ObLIIro crieg Kato Te He

ca 6unu nsknYeHu.

AKO He n3nonaeare NOsNHUS WHCTPYMEHT, BUHarn ro cnarante B npeanasHarta nofcraBka.

CB'bp)KeTe CaMO0 BaKyyMa 1 ropetLl Bb3ayx B onpeaeneHnTe nyHKToBse.

He HacouBavite ropeLua Bb3foyx MHCTPYMEHTN 3anosaBaHe npu xopa uim 3ananumm

npeameTu.

MpeaynpexaeHune! OrbH M onacHocT OT ekcnno3us!
Fopelyym MHCTPYMEHTHU NpeAcTaBnsiBaT ONACHOCT OT NoXxap

AKO He n3nonaeare NOsANHUs WHCTPYMEHT, BUHarn ro cnarante B npeanasHarta nofcraBka.

He HacouBavite ropeLua Bb3gyx MHCTPYMEHTW 3anosaBaHe npu xopa uinm 3ananumm

npeaveTu.

[pbxTe B3pMBHU U 3ananumMu NpeaMeTn Janede oT YyCTPONCTBOTO.

He nokpuBaHe Ha yCTPOMCTBOTO.

M3non3BaHe no npeaHa3Ha4yeHue

[ocTtaBka eguHuua 3a WELLER WX 3anosiBaHe
WNHCTPYMEHTMW.

M3nons3eavite peMOHT CTaHLuMs camo 3a uenTa,
nocoveHa B pbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoaTtauust Ha
3anosiBaHe ¥ pasnosiBaHe CbIMacHO YCrnoBusaTa,
NMOCOYEHM TYK.

3ananvMmu razoBe U TEYHOCTM, KOUTO
He moraT Aa 6baaT U3BeYeHu.
YCTPOWCTBOTO MOXeE [a ce U3nonsea
camo C NpaBUITHO MOHTMPaHM 1
NoAxXoAALM UNTbPHU KaceTu.
CmeHeTe pUNTbPHU KaceTu, Korato
MbIHA.

M3non3aBaiiTe yCTPOMCTBOTO CamMoO B 3aKpUTU
nomelleHus. [la ce nasu ot Bnara v npsika
CNMbHYEBa CBETNNHA.

M3non3BaHeTo No npeaHasHavyeHne BKIYBa U
Bue na cnaseare ToBa pbKOBOACTBO,
CnasBaiiTe BCUYKM JOMbIAHUTENHN
CbNPOBOANTENHN JOKYMEHTaLMN.

Bue pa cnaseate HauMOHanNHUTe Npasuna 3a

TexHuka Ha 6e3onacHoCT Ha MSICTOTO Ha paboTa.
[Mpoun3BoanTenaT He noema OTrOBOPHOCT 3a
HanpaBeHW CBOEBOSHM U3MEHEHUs Ha ypeaa.

MoTpe6utencku rpynu

Mopaaw pasnuyHu ronemmnTe pUCKoBe ¥ NOTEHLMaNHN ONacHOCTH Hsikou paboTHU onepauuy moraT Aa
GbJaT M3BbPLUBAHM Camo OT KBanuduLmMpaH u oGyyeH nepcoHar.

PaGoTtHa onepauus

MoTpebuTencku rpynu

MapameTtpu Default 3anosiBaHe

O6yyeH cneupanuanpaH TeXHUYEeCKy nepcoHan

CMsiHa Ha enekTpUYEeCKn Pe3epBHM YacTu

EnekTpotexHuk

WHTepBanuTe 3a nogapwbxka Default

Cneuuanuct no 6esonacHocT

Pa6ota
CwmsiHa Ha omunTbpa

Tiobutenu

Paborta
CmsiHa Ha punTbpa
CMsiHa Ha eneKkTpUYecku pe3epBHN YacTu

Y4eHuumM B NPOLIEC Ha TEXHUYECKO NPOVN3BOACTBEHO
o6yueHve noa pbKOBOACTBO M HAaA30p Ha 0ByyeH
KBanuduumpaH cneyuanuct
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3a BawaTta 6e3onacHocT

3anouBaHe Ha pa6oTa ¢ ypeaa

BHumaHue!

Cnaseatlime cbomeemHume pbkogodcmea 3a
paboma Ha npucbeduHeHuUs1 ypeo.

MyckanTe ypena B 4EWCTBME KAKTO € ONCaHo B
rnaea ,[lyckaHe B fencrene”.

[MpoBepeTe gann MpexxoBoTO
HanpexeHne cbBnaga ¢ AaHHUTe Ha
dupmeHarta Tabernka.

BkntouBavite ypeaobT B KOHTaKTa camo B
N3KIMNKYEHO CbCTOAHME.

Creq BKIlOYBaHe Ha ypeda Mykporpouecopa
npaBuW aBTOTECT M NPOYMTa 3anaMeTEHUTE B
WHCTPYMEeHTa napaMeTpuyHy CTOWHOCTU.

TemnepaTypata Ha 3ajaHune u huKcupaHm
TEMMNEPATYPU Ce CbXPaHsBaT B UHCTPYMEHTA.
[le/CTBMTENHOTO YBENUYEHUE Ha TeMnepaTyparta
B CTOMHOCTTa Ha TemneparypaTa Ha 3afaHueTo (=
3anosiBaHe UHCTPYMEHT Ce Harpsiea).

CnosiBaHe 1 pa3nosiBaHe

M3BbpLuBanTe cnosiBaHeTO B CbOTBETCTBUE C
PBKOBOACTBOTO 3a pa60Ta C npucveanHeHunsa ot
Bac nosineH WHCTPYMEHT.

O6paboTBaHe Ha HakpaWHWKa Ha NOsINMHUKa

Mpy NbpBO 3arpsiBaHe HaHeCEeTe TbHBK Crov
npunoii Bbpxy n3bupaemusi n kanangvcsaem
HaKpavHVK Ha NosinHuKa. 1o TakbB Ha4uH ce
CBanAT HATPynaHWTe Npu CbXpaHsBaHe no
HakpaiHWKa Ha NosiNMHUKa OKVUCHU CroeBe U
3amMbpcABaHUS.

BHvmaBaiTe npu nayau npu cnosisaHe u npu
cnaraHe Ha NosiNHWUKa HacTpaHa HeroBUST
HaKpaWiHWK Aa e fobpe kanangucaH.

He n3nonssaiite npekaneHo arpecusHK
crniocose.

BHumaBaiiTe BUHar 3a NpaBUITHNA MOHTaX Ha
HakpaiHWKa Ha NosinHuKa.

M3GepeTe KOMKOTO ce Moxe Mo-Hucka paboTHa
Temneparypa.

W36epeTe 3a KOHKPETHYS cryYan Bb3MOXHO
Han-ronamara opma 3a HakpavHuka Ha
nosinHuKa

OpUVEeHTNPOBBYHO NPaBKIIO: NpMGA. TONKoBa
ronsiM, KOSIKOTO e CnosiBaHaTa NOBbPXHOCT.

MorpwxeTe ce TonnonpeaaBaHeTo MeXAyY

HaKpaliHyKa Ha MosiNHMKa U MSICTOTO Ha
crnosiBaHe Ja CTaBa Ha rofnsiMa nnoL, kaTo 3a
Ta3u uen kanangucaiTe Jobpe HakpaiiHvka Ha
nosinHuka.

Mpeam NpoabIBKMTENHM Nay3n Mexay 3anosiBaHe
paboTa, n3kno4eTe cucTemara 3a 3arnosiBaHe unm
na nanonseate dyHkunata Weller ga ce Hamanm
Temnepartyparta, korato obopyaBaHeTo
3anosiBaHe He e B ynotpeba.

Mpeaw aa ocTaBuUTe NOsiHUKA 3a Mo-
NPOABIDKMTENHO BPEMe HacTpaHa nokpuiTte
HaKpaWHWKa C TbHbK CMON NPUMONA.

HaHeceTe npunosi HeNoCpeacTBEHO Ha MACTOTO
Ha crosiBaHe, a He BbpXa HakpanHuka Ha
NosinHMKa.

MSB'prIJBaVITe CMAHaTa Ha BbpXa Ha NosalTHuKa
CbC CbOTBETHUA MHCTPYMEHT.

He npunaraiTe Ha HakpanHWKa Ha NOSINHKMKA
MeXaHWYHU yCunus.

YkasaHue

Anapamume 3a ynpaeneHue ca peaynupaHu 3a
e0UH HakpalHUK cbe cpedeH pa3mep. [Mpu cMsHa
Ha HakpalHuKa unu rpu usnosseaHe Ha
HakpalHuyu ¢ dpyau ghopmu mo2am da
8b3HUKHaMm OMKITOHEHUS.

MNpeToBapBaHe OTBOpP

3a pa ce n3berHe npeTtosapsaHe Ha rapara,

n3XogHa MOLLHOCT Cce HamarsiBa aBTOMaTtu4yHoO B

cryyaii Ha npeToBapsaHe.



3a BawaTa 6e3onacHocT

M3paBHﬂ BaHe Ha noTeHUuWanuTe

C pasnuyHo BkntoyBaHe bykcaTta-xak 3,5 MM ca Bb3MOXHM 4

a @ BapuaHTu:
S

Tebpao 3asemsBaHe | bes Lekep (CbCcTosiHME Npy JOCTaBka)

M3paBHaBaHe Ha
noteHuvanmTe

C wekep, 3paBHUTENEH NPOBOAHUK Ha
CPefHWsi KOHTaKT

BesnoTteHumanHo

C wekep

Meko 3azemsiBaHe

C LeKep v 3anoeHo CbNPOTUBIIEHUE.
3asemsBaHe npes n3bpaHo
CbNPOTUBMEHMNE

AkTyanusupaHe Ha oupmeHus codrtyep

Yka3aHue

He uskrmoyeatime cmaHyusima ro épeme Ha
akmyanuaupare Ha pupMeHusi cogpmyep.

M3kntouete ctaHums 1.
2. Cnoxerte cTuk B USB-uHTepdeiica.
BkntoyeTte ctaHums 3.

DupmMeHnsT codTyep ce akTyanuavpa
aBTOMaTnyHo. AKo Ha Baluata ctaHums Beue
nmare MHcTanupaH aktyaneH oupmMmeH cogryep,
TOW He ce MPOMEHS.

O6cnyxBaHe U nogabpxaHe

MpenynpexaeHue!
lNped 3ano4ysaHe Ha pabomu o ypeda
useademe wiekepa om KoHmakma.

A

MpeaynpexaeHue!
U3nonsealime camo opuauHanHu
pesepsHu Yacmu Ha WELLER.

Mpeaynpexaexnune! Puck or
usrapsiHus
CaMo 3aMeHU CbBETM CMOWKa,
KoraTo e CTyAeH

A

3amsiHa v YUCTY 031 CMyKaTesNHu
camo KoraTo ropeLlo 1 ¢ nomoLyta
Ha NoAXoAsL, MHCTPYMEHT

Camo 3ameHU ropeLlyn Bb3ayLUHN
L1031, KaTo ce 13non3ea NoaxXoasiLy
MNHCTPYMEHT

Camo NoYnCTM UK 3aMeHn TpBHOU
3a cbbupaHe Ha croiika, koraTo e
CTyaeH

Mpu 3ambpcsiBaHe NoYnCTeTE MynTa 3a
yrnpaBrneHue c Noaxoasila kbpra 3a noyYmcTeaHe.

CwMsiHa Ha ounTbpa

[MpoBepsiBaniTe peOoOBHO 3aMbPCABAHETO Ha
dunTbpa 3a BaKyyma v Npu HyXaa ro cMeHere.
MpenynpexaeHue!

Mpu pabota 6e3 hunTbp BakyymMHaTa nomna ce
paspyLuasa.

Mpeaw 3ano4BaHe Ha CosiBaHe NpoBepeTe Aanu
MMa CroxeH rnaseH untbp!

BambpceHume punmpu mpsibea da ce
pa3zanexoam kamo crieyuanHu omnadbyu.
OmcmpaHsealime cMeHeHUme Yyacmu

Ha ypeou, chunmpu unu cmapu ypeou 8
cbomeemcmeue ¢ 3aKkoHo0amesicmeomo Ha
Bawama cmpaHa.

[a ce Hocu nodxodawo 3auUmHo
obopydsaHe.
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3a BawaTta 6e3onacHocT

Standby Temnepartypa g MeHio 3a JOCTHN P NapamMeTpy Ha UHCTPYMEHTH

MHcTpyMeHTWTE 3a 3anosiBaHe MMat yCTpPONCTBO
3a OTKpMBaHe Ha n3nonaeaHe (CeH3op) B
ApbXKaTa, KOeTo aBTOMaTU4HO 3arnoysa
oxnaxaaHe [0 TeMnepartypa B Pexum Ha
FOTOBHOCT, KOraTo MHCTPYMEHTa 3a 3arnosiBaHe He
e B ynotpeba.

BpeMe Ha roTOBHOCT (TemnepaTypa AeakTuBupaHe) g MeHio 3a 40CTbN P napameTpy Ha MHCTPYMEHTH

KoraTo WHCTPYMEHTBT 3a 3anosiBaHe He € B onuus OnucaHue

ynotpeba, Temneparyparta ce Hamanssa 4o
Temnepartypa B PeXuM Ha roTOBHOCT 3a U3TuyaHe OFF Bpemerto 3a Standpy © MSKIMO4eHO
Ha 3afafeHoTo BpeMe 3a usyakeaHe. Ha gucnnes (saBoAcKa HacTpoiika)

ce nanucea ,Standby*. 1-999 min | Bpeme 3a Standby, nHgusngyanHo

CubcTosHneTo Standby ce NpekbcBa ¢ HaTUCKaHe perynvpyemo

Ha ByToHa 3a ynpasneHue. BrpageHust B - VIHCTpYMEHTBT He ce noaabpxka

MHCTPYMEHTa CeH30p pasno3HaBa NpomsiHaTa Ha
CbCTOSIHMETO M AeaKkTuBMpa cbCTosiHneto Stand-
by, LLIOM MHCTPYMEHTLT Ce 3aABUXKU.

AUTO OFF Bpeme (BpemeTo 3a aBTOMaTU4HO U3KNOYBaHe) g1 MeHto 3a 4ocTbn P napameTpy Ha UHCTPYMEHTH

an Hen3non3saHe Ha NOANHUA UHCTPYMEHT cnen onuus OnucaHue

n3tnyaHe Ha Bpemeto 3a AUTO-OFF ce nskniousa

HarpsaBaHeTOo Ha NOANHUA NHCTPYMEHT. OFF (DyHKLMHTa AUTO-OFF e uskniodera

(3aBoacka HacTpoika)

TemnepaTypa Ae3akTvBaLus ce U3BbpLUBa
HE3aBUCKMO OT PEXUM Ha FOTOBHOCT (DYHKLIMSI
HacTpoeH. [leiicTBUTENHaTa TemnepartypaTa ce

1-999 min | Bpeme 3a AUTO-OFF,
WHAUBMAYAMHO perynupemo.

oTpassiBa W CryXu KaTo AMCNrel Ha ocTaTbyHa
TonnuHa. Ha gucnnes ce nanucea ,AUTO OFF*.

YyBCTBUTENHOCT d MeHto 3a JocTbn P MapaMeTpyu Ha MHCTPYMEHTH
onuus OnucaHue
HUCKO HEYyBCTBUTENEH — pearvpa Ha CUINHO (4bNro) ABUXKEHNE

HOpMareH | CTaHaapT (3aBogcka HacTpowika)

BUCOKO YyBCTBUTENEH - pearvpa Ha neko (KBCO) ABuxeHune

- WMHCTpYMEHTBT He ce noaabpxa

Max. ropelua npoabmkuTenHocT Ha Bb3ayxa WXHAP 31 Mehto 3a focTbn P napaMeTpy Ha MUHCTPYMEHTH

B no-BpemMe Ha ropeLina Bb3jyLleH NoTok Ha onuus OnucaHue

WXHAP moxe ga 6bae orpaHuyeHa B CTbMKU OT
1 no mexay 0 n 300 cek. Moagpasbupaxe habpuka
e 0 cek (,OFF"), T.e. Bb3AYXbT NpemMnHaBa caMmo

OFF He onpeneneH cpok
(3aBogcka HacTpoiika)

[Aokato 6yToHa Ha ropely Bb3ayx Unu (yHKumaTa 1-300s | MiHavsmayanHo perynvpyem

Ha gonbnHUTENEeH negan 3a ynpasneHue e
HaTuUCHat.
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Offset (TemnepatypeH-Offset)

[enicTBuTENHaTa TemnepaTypa Ha HakpaHuka Ha
NosiNIHNKA MOXe [a ce HamnacBa C BbBexaaHe Ha
enHa Temnepartypa 3a Offset ot + 40 °C (x 72 °F).

XapakTepucTuka Ha perynupogekara

(DyHKLlVIﬂTa Ce onpenens ot XxapakTepuctukarta Ha
3arpsiBaHe Ha NoAnHua NHCTPYMEHT 3a [oCTUraHe
Ha 3ajjafeHaTta Temnepartypa Ha UHCTpyMeHTa.

3akntouBaHe 6ytoH WXHAP

Tasn dyHKUMS MOXe [Aa ce 3Non3ea, 3a Ja
perynuparte HacTpoWku Ha ByToHuTe dabpuka Ha
nHcTpymeHTa WXAHP.

MeTtoa npo3opey,

TemnepaTypHUST AUanasoH, onpeaeneH B
npo3opeLa Ha npoLeca onpeaers curHas oTroBop
Ha nnaBalLms NPeBKoYBaHe N3xoaa.

YkasaHue

lpu uHCMpPyMeHmMu ¢ NpbCMeHo8UOHa
ceemnuHa LED (Hanpumep WXDP 120)
MPOUECHUSIM npo3opey; orpeodensi
Xapakmepucmukama Ha ceemeHe
npbcmeHo8udOHama ceemnuHa Ha LED.

g Menio 3a jocTbn P napameTpy Ha MUHCTPYMEHTH

3§ MeHio 3a jocTbn P napameTpy Ha MUHCTPYMEHTH

onuus OnucaHue

cTaH4apT | HanacBaHo (CpefHo) 3arpsiBaHe
(3aBopcka HacTpoiika)

nnaBHoO 6aBHO 3arpsiBaHe

arpecvBHo| 6bp30 3arpsisaHe

g MeHtio 3a jocTbn P NapameTpy Ha MUHCTPYMEHTH

onuus | OnucaHue
OFF -
ON The WXHAP e BkntoveHa 3a mbpsu NbT

ce HaTucHe ByToHa v fa ce npemuHe
Ha pa3CcTosiHWe OT crieaBallms Mb,
KoraTto ce HaTucHe ByToHa.

g MeHto 3a jocTbn P napameTpy Ha MUHCTPYMEHTH

lNocmosiHHO ceemeHe o03Ha4yaga docmueaHe Ha
npedsapumernHo usbpaHama memnepamypa,

pecr. memnepamypa e 8 paMkume Ha 3a0adeHusi
MpoyeceH npo3opey.
MueaHe cueHanusupa, Je cucmemama 3azpsiea,

pecrn. memnepamypama e U36bH POUECHUS

npo3sopeuy.

e3uK g MeHio 3a goctbn P napameTpu Station
CHN |t FRA | Frangais RUS | Pycckuii KOR | 83

DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky

ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce

ESP | Espaiiol ITA Italiano JPN | HA&:E

FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

TemnepatypHa Bepcus °C/°F (TemnepatypHu uamepBsatenHu eauHnum) 5 Menio 3a goctbn P napametpu Station

onuwms OnucaHue
°C Llenawit
°F dapeHxant
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3a BawaTta 6e3onacHocT

Mapona (3aknto4BaHe PyHKLMSA)

Cnep BkIoYBaHe Ha GNOKMpaHETO Ha CTaHUumMsATa
3a 3anosiBaHe Moxe a ce paboTu camo olle

c byToHa 3a HenpomMeHnvBa Temneparypa. o
pasbriokmpaHe BCUYKM pYrv HACTPOMKK noseye
He moraT aa 6baat perynupaHu.

Yka3aHue

Ako OelicmeumeriHo 3a u3bop mpsibea da uma
camo edHa memnepamypHa cmoliHocm, mpsibea
6ymoHume 3a ynpasneHue (bymoHume 3a
HenpomeHnueama memnepamypa) da ce
peaynupam Ha cbuwama memnepamypHa
cmotHocm.

3aknouBaHe Ha 3anosiBaHe CTaHUuUs

HacTtpownTe xxenaHarta Tpu-undpeH ko 3a
3akntouBaHe (Mexay 001 n 999), kaTo n3nonssate
6yToHuTe UP / DOWN. MoTtBbpaeTe kofa ¢ 6yToHa
Enter.

VI306pa3ﬂBaHe Ha eAuH KaHan

&l MeHio 3a goctbn P napametpu Station

BriokvpaHeTo e akTUBHO (Ha gucnnes ce Buwxaa
e[VH KaTuHap).

Pa36nokupaHe Ha cTaHUUATa 3a 3anosiBaHe

1. MNoBrkanTe MeHIOTO 3a NnapameTpuTe. AKO
OrnoknpaHeTo e akTMBHO, aBTOMATUYHO ce
oTBapsl TouKaTa Ha MEHIOTO 3a naponarta. Ha
aucnnes ce nosiaBaTt Tpu 3Be3am (***).

2. 3apaniTe Tpu-undpeH Koa 3a 3aknyBaHe ¢
nomolyta Ha 6yToHnTte UP / DOWN.

3. NoTeBbpaeTe koaa ¢ 6yToHa Enter.

3a6paeusnu cme koda?

Mons cebpxeme ce ¢ Hawama
cepsusHa cnyxba: technical-
cepsuseH@ Weller-tools.com

gl MeHio 3a goctbn P napameTpu Station

3a fa ce nony4u no-sacHU NokasaHusl, Pexmm
Ha aucnnes oT KyTusi IPEBKIYBa OT AWUCTnen
3-kaHan 3a nokasBaHe 1-kaHaneH.

AKO e n3bpaH pexMm Ha eAMHUYEH KaHar,
YCTPOWCTBOTO HEe Ce pecTapTupa aBToMaTu4HO
B AMCNIen 3-kaHarneH crieq HacTporka Ha
TemnepartypaTa Ha KaHan UHCTPYMEHT.

Bakyym npeaBapuTtenHo cypaxm

PexumbT Ha aucnnein Moxe fa ce Hynvpa ¢
nomowra 2.

onuus OnucaHue

OFF ABTOMaTUYHO HynUpaHe Ha gucnnes

3-kaHaneH (3aBopacka HacTpovika)

ON Bes aBTomatnyHO HynupaHe Ha
avcnnes 3-kaHaneH

g MeHto 3a goctbn > napametpum Station

3a fa ce usberHe npexaeBpeMEHHO cTapTupaHe
Ha nommnara unwv 3a a ce ocurypu eHo
onpezieneHo 3a nNpefBapuTenHo 3arpsiBaHe Ha
MSICTOTO Ha 3anosiBaHe, MOXe [a ce 3ajafe
3abaBsiHe Ha BKIOYBAHETO

Bakyym HaBeuyepMeTo Ha

onuus OnucaHune

0 sec OFF: ®yHkumsTa “Cb3gaBaHe Ha
BaKyyM“ e uskrntoyeHa (3aBoacka
HacTpovika)

1-10 sec | ON: BakyyMm, Bpeme 3a cb3gaBaHe,
MOXe [ia ce perynvpa nHaveuayanHo

gl MeHio 3a goctbn P napametpu Station

3a fa ce nsberHe 3agpbCcTBaHe Ha NOsiNHUKA 3a
pasnosiBaHe, MOXe [a ce 3aaafe eiHO BpeMe 3a
n3nyckaHe Ha Bakyyma.

250

onuus OnucaHue

0 sec OFF: dyHkumsaTa “U3nyckaHe Ha
BaKkyym“ e U3knoyeHa (3aBoacka
HacTpowika)

1-10 sec | ON: Bakyym, Bpeme 3a usnyckaHe,
MOXe [ia ce perynmpa MHaMBUAyanHo




3a BawaTa 6e3onacHocT

Mpar MaHomeTbp

Tasu dyHKUMSE MOXe Aa ce U3Mnon3ea 3a
onpefensiHe Ha MHTepBana Ha noaapbXka Ha
MHCTPYMeHTa pasnosiBaHe. ToBa ce OCbLLECTBABA
ypes onpeaensiHe Ha CTOMHOCTTa B Munvbapa npu
KOSITO rabapuT enekTpuyeckn HansraHe naaasa
npegynpeavTeneH cUrHarn, korato BCMykaTenHaTa
cuctema e 3ambpceHa (LED Ha npeBkntoyBa
BaKyyM rommna OT 3efeHO 10 YEPBEHO).
3afjafeHaTa CTOMHOCT € 3aB/CKM OT Alo3nTe Ha
CMyKaTeNnHUTE U3MNOon3BaHU.

-400 mbar 3a -800 mbar
-600 mbar

perynvpyem
abpuyHa HacTponka

& MeHio 3a goctbn P napametpm Station

1. Cuctemara (cbBeTU 1 hunTbp) TpsibBa Aa 6bae
cBoboaeH.

2. N3bepeTe Touka ,npara MaHOMeTbp" MEHIO B
MEHIOTO.

3. BapanTe ,npar MaHOMeTbpP* CTOMHOCTTA
Ha HansiraHeto ¢ UP unu DOWN 6yToHa.
MHAvKaTopbT 3a CbCTOSIHUETO NPEBKITIOYBA
Hanpeq n Hasag Mexay YepBeHo U 3eMeHo.
M3nonaeante 6ytoHa UP fa ce yBenuyu Bakyym
ot 50 go 80 munubapa, creq ToBa 3axBaHeTe
BakyyMHaTa Tpbba 1 nposepete Aganv LED
NPEeBKM0YBa OT 3eM1eHO A0 YepPBEHO.

4. MNpremaHeTo Ha Habop npomsiHaTa.

WHTepcenc COM 1/ 2

& MeHio 3a goctbn P napametpm Station

onuusa OnucaHue

RS232 Serial KOMyHVKaLMA ¢ KOMMIOTBP UK APYrM CbBMeCTUMU ycTporicTBa Weller
(3aBoacka HacTpoiika).

Air Ha COM nopt 1 e KoHdUMrypupaH kato BXof 3a nefan 3a 3afefcreaHe Ha Bb3AyLUHNS
MOTOK.

Vac Ha COM nopT 1 e koHuMrypvpaH kaTo BXoZ 3a nefan 3a 3agericTBaHe Ha Bakyyma.

PickUp Ha COM nopt 1 e KoH(MrypupaH kaTo BXOf, 3a KoYy 3a aKkTUBMpaHe Ha Kpak KoneHo
BaKyyma.

Stop&Go Ha COM eguH nopT ce 13non3Ba 3a 3afBWKBaHe Ha JonMbrHUTeNeH optotransmitter
Taka Ye koHTpon KHE-P egunHuua moxe aa 6bae akTuBMpaH Ypes onTUYHO BrakHO.
crep ToBa 3axBaHeTe BakyyMHaTta Tpbba 1 nposepeTe fanu MHAVKATOPbT NPEBKoYBa
OT 3ef1eHo [0 YepBeHo. M3xoabT e nakniodeHo B rotoBHocT, Auto Off unu Off nosunuun,
UK aKo He e NoCTaBeHa HMKaKBa MHCTPYMEHT.

MNnaBaw KomyTaunoHeH nsxon 1

& MeHio 3a goctbn P napametpu Station

MnaBaLy npeBkntoyBaHe n3xof 1 ce Hamupa B eamH COM nopT.

onuusa OnucaHue

OFF (3aBogcka HacTpoiika)

ZeroSmog MnaBaLyaTta NpeBkntoYBaHe U3X04 € 3aTBOPEH, KOraTo AaZleH UHCTPYMEHT € B
ynoTpe6a. N36pann Hyna Cmor fo6uBHM cucTemu moraTt Aa 6baaTt cBbp3aHu ¢
nomoLuta Ha gonbnHutened agantep (WX HUB). 3agHusat RS 232 nopta octaBa
YHKLMOHAneH.

M3xoabT 3a npesknoyBaHe e otBopeH npu Standby, Auto Off, Off unu korato Hama
CNOXEH UHCTPYMEHT.
N\
= Yka3zaHue
O JJJ] REAR Ako eduH COM nopm cbwo e KoHghueypupaH 3a ,Stop & Go*
1 6 | RJ-Socket ynompeba, ,®unmbp mbreH” cbobweHue ce oyeHseam om WX HUB u,

max. 50 V/20 mA

Koeamo e rpusioXumo, ce riosiessea cbobLeHue Ha ducrines.
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3a BawaTta 6e3onacHocT

lMnaBaw KOMyTaLnOHEH usxon 2 g MeHio 3a gocTbn » napameTpm Station

MnaBaLy, npeBkoYBaHe U3xoa 2 ce Hamupa Ha npuctaduweto COM 2.

onuusa OnucaHune

OFF (3aBoacka HacTpolka)

CH1 kaHan Tool 1 KOHTponupa npeBkYBaHe n3xoaa

CH 1+2 kaHan Tool 1 + 2 KOHTpoNupa NpeBKNoYBaHe N3Xoaa
CH 1+2+3 kaHan Tool 1 + 2 + 3 kOHTpoOnNUpa NpeBKIYBaHe n3xoaa

ALW

I
~

REAR

I o
1 6| RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

Yka3aHue

Ako e docmueHama pabom+Hama memnepamypa 3a poboma, Ha
ducnines ce nokasea — ok — .

TexHU4YecKu gaHHU

PeMOHT cTaHuusa

WXR 3

Pa3vepn o x Ww x B

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Terno

ca. 6,7 kg

Mpe)KOBO HanpexeHune

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

KoHcymvpaHa MowHocT

420 W (600 W)

Knac Ha 3awuTta

|, AHTUCTaTUYEH KopryC
Ill, MosineH UHCTpyMeHT

Mpennasuten MakcumanHoTokoBo ocBoboxaasaHe 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
TemnepaTypeH AnanasoH Llenaun: 100 - 450°C (550°C)
PapeHxant: 200 - 850°F (999°F)

Pery]'ll/lpyeMVlﬂT TeMnepaTtypeH ananasoH 3aBUCK OT MHCTPYMEHTa.

ToYHOCT Ha Temnepartypara

+9 °C (x 17 °F) 3aBuicum Tool (WXHAP 200 +30 °C / 80 °F)

CrtabunHocT Ha

+2°C (£4°F)

TEMnNepatypara

M3paBHsaBaHe Ha C bykcara-xak 3,5 MM Ha obpaTHaTa cTpaHa Ha ypeaa.
noteHunanuTe

LOucnnen 240 x 88 dots / ®oHOBO OCBETNEHNE

USB-unHTepdelic

KoHTponHusat 6rnok nasa ¢ USB nopt 3a MHCTanvpaHe Ha akTyanusauum
Ha obpMyepa, KOHUIypUpaHe U MOHUTOPUHT.

nomna (Myncupaty pexum
(30/30) s)

Max. Bakyym 0,7 bar
Max. nebut 18 I/min
Max. ropeLy Bb3ayx 15 I/min

[JonbrHuTenHa Bakyym
nomna

Max. Bakyym0,5 bar
Max. nebut 1,7 I/min
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Cbo6LieHns 3a HEM3NPaBHOCTU U OTCTPaHABaHe

CbobuweHue/cnmnTom

Bb3MoxHa npu4mHa

Mepku 3a oTCTpaHsiBaHe

NHgukaums - - -“

MHCTPYMEHTBT He ce
pasnosHasa

NHCTpYMEHTBT e aedekTeH

Mposeperte BykcaTta Ha
WHCTPYMeHTa Ha ypeaa

MpoBepeTe NpUCbeANHEHNS

VHCTPYMEHT
OucnnesT He paboTu (Mokaxe Hsima MpexxoBo HanpexeHve Bkrtoyete MpexoBus
N3KI) npekbcBay

MpoBepeTe MPEXOBOTO
HanpexeHue

MpoBepeTe npegnasuTens Ha
ypena

Hsama Bakyym 3a nosifiHus
MHCTPYMEHT 3a pasnosiBaHe

BakyyMbT He e npucbeanHeH

[io3aTa 3a pasnosisaHe e
3ajpbCTeHa

[Momna gedekTHn

MpucbeamHeTe BakyyMHUs
MapKyy Ha CbeayHUTENHMS
efieMeHT 3a Bakyym

HanpaseTe TexHunyecko
obcnyxBaHe Ha Ato3arta 3a
pasnosiaHe ¢ no4YncTBaLl
VHCTPYMEHT

HepoctatbueH BaKyym 3a
NOANHUA UHCTPYMEHT 3a
pasnosaBaHe

OUNTLPHUAT NATPOH Ha
NOSITHUS UHCTPYMEHT 3a
pasnosiBaHe e MbJieH

MmaBHa pUNTbP NbieH

CwmeHeTe hunTbpHUA NaTpoH
Ha NOSIMHUSA UHCTPYMEHT 3a
pasnosiBaHe

CMmeHeTe rnaBHUs punTbpeH
naTpoH Ha CTaHuusATa 3a
3anosiBaHe

HAMa Bb3AyX Ha NOSIHMKA C
ropeLy Bb3gyx

Bb3ayLHUST MapKyy He
npucbeanHeH

maBHa pUNTBLP NbieH

CBbpxeTe Unu npoBepeTe
Bb3AYLUEH MapKy4
MpomeHeTe rmaBHUA HUNTBP
KaceTta Ha 3anosiBaHe CTaHLyst

CumBonu

BHuMaHue!

ekcnnoartauus!

[MpoyeTeTe pbKOBOACTBO 3a

3anosiBaHe

0
O

pasnosisaHe

Mpen “3BbPLUBAHE HA KaKBUTO U
na 6uno pabotu no ypeaa BuHaru
n3BaxaawTe Lekepa OT KOHTaKTa.

[OnzaiHbT 1 opopmMreHneTo Ha
paboTHOTO MSACTO OTroBapsTa Ha
ESD

N3paBHaBaHe Ha noTeHumanuTe

A
O
@5
4
Ce

CE-3Haum

Mpeanasuten

S

TpaHcdopmaTop 3a 6ezonacHocT

lopelLy Bb3ayx

Q
A

OTCTpaHﬂ BaHe KaTo oTnagbk

He n3xsbprsiTe enekrpudecku
MHCTPYMEHTY B JOMAKUHCKUTE
oTnagbum! B cbotBeTCTBYE C
esponeiickata upekTtusa 2012/19/EU
3a CTapu enekTPUYECKV N eNeKTPOHHM
ypenu 1 HeMHOTO BHeApsiBaHe B
HaLMOHaNHOTO NpaBo n3xabeHnTe
€eneKTPUYeCcKkn MHCTPYMEHTM TpsibBa Aa
ce cbbupat oTAenHo 1 Aa ce npegasat
3a eKOMOrNYHO peLmKmpaHe.

OTCTpaHsIBaIiTE CMEHEHITE YaCTV Ha
ypeau, UNTPpU Urn CTapu ypean B

CLOTRETCTBME C 3aKOHOAATENCTROTO
Ha Baluata cTpana. 2



OpwuruHanHa [leknapauus 3a CbOTBETCTBUE

PeMOHT cTaHums WXR 3

WHCTPYMEHT WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Hwue peknapupame, Ye Ha3oBaHUTE NPOAYKTU U3MbIHABAT U3NCKBAHWSATA HA crieaHuTe QUpekTmBu:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
MpUnoxeHy xapMOHU3NPaHU HOPMU:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

T. Fischer S. Hofmann
TexHnYeckn pbKoBOAUTEN Ynpasuten
YNbAHOMOLLEH 3a CbCTaBAHE Ha TeXHUYeckaTa AOKYMEHTaUus.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-StralBe 2, 74354 Besigheim, Germany

MpeTeHuMUTE KbM Ka4eCcTBOTO Ha KynyBadya umat FapaHuusaTa ryéu cuna npy HenpasuHO U3ron3saHe
[aBHOCT efiHa roAvHa crieq AataTta Ha [ocTaBka 1 KOraTo HekBanuduLMpaHu nuua ca Hanpaswnm
npu Kynysada. ToBa He BaXw 3a PErpecHu MaHu1Mynauum.

npeTeHuun Ha kynysada no §§ 478, 479 K.

Hue HoclM OTroBOpHOCT Mo AafeHara ot MpaBoTOo 3a NpaBeHe Ha TEXHUYECKN UBMEHEHNS

Hac rapaHuus camo, KoraTo rapaHumsTa 3a oCTaBa 3anaseHol

CBOVCTBaTa UM 3a Cpoka Ha roAHOCT e fajeHa ot
Hac B MUCMEH BMA 1 KaTo Npu ToBa € U3Mnon3saHo
NOHATMETO ,rapaHumns”.

Monsi nHdopmupaiite ce Ha agpec www.weller-
tools.com.
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Pentru securitatea dumneavoastra

Va multumim pentru increderea aratata la
achizitionarea acestui aparat.

La fabricare au fost respectate cele mai stricte
exigente de calitate, care asigura o functionare
impecabila a aparatului.

Consultati complet acest manual si
A indicatiile de securitate atagate inainte

de punerea in functiune si inainte de a
lucra cu aparatul.
Pastrati acest manual astfel incat sa fie accesibil
pentru toti utilizatorii.

Acest manual contine informatii importante privind
punerea in functiune sigura si corecta a aparatului,
operarea cu acesta, intretinerea curenta si remedie-
rea prin mijloace proprii a defectiunilor simple.
Aparatul a fost produs corespunzéatoare standardelor
tehnice de actualitate si regulilor tehnice de securita-
te consacrate.

Cu toate acestea, exista pericolul de vatamari de
persoane si prejudicii materiale, in cazul in care
nu respectati indicatiile de securitate din caietul de
siguranta atasat, precum si indicatiile de avertizare
din acest manual.

Indicatii de securitate

Din motive de siguranta, este
interzisa utilizarea aparatului de
catre copii si tinerii sub 16 ani,
precum si de catre persoane
care nu sunt familiarizate cu
acest manual de utilizare. Copiii
trebuie supravegheati, pentru

a va asigura ca nu se joaca cu
aparatul.

Acest aparat nu este destinat
utilizarii de catre persoane (in-
clusiv copii) cu capacitati fizice,
senzoriale sau psihice reduse,
ori cu lipsa de experienta si/sau
cu cunostinte deficitare.

Avertizare! Electrocutare

A

Prin conectarea incorecta a aparatului de comanda, exista pericol de ranire prin elec-
trocutare si aparatul poate fi deteriorat.

Consultati integral indicatiile de securitate atagate, indicatiile de securitate din acest manual
de utilizare, precum si manualul unitatii dumneavoastra de comanda nainte de punerea in
functiune a unitatii de comanda si aveti in vedere masurile de precautie prezentate acolo.

Nu racordati decat scule WELLER WX.

Nu utilizati niciodata portul USB ca alimentare cu tensiune pentru aparate de la alti

producatori.

in cazul in care aparatul este defect, e posibil sa existe cabluri active libere sau cablul

de protectie nu este functional.

Reparatiile trebuie executate de catre persoane instruite de firma Weller.

n cazul in care cablul de conectare al sculei electrice este deteriorat, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu de protectie special realizat, disponibil in centrele de service pentru clienti.
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Pentru securitatea dumneavoastra

A

Avertizare! Pericol de provocare a arsurilor

La operarea aparatului de comanda, exista pericol de provocare a arsurilor la scula de
lipire cu aliaj. Sculele pot ramane fierbinti un timp indelungat dupa deconectare.

Depuneti intotdeauna scula de lipire cu aliaj pe polita de siguranta in caz de nefolosire a

acesteia.

Racordati vidul si aerul cald numai la racordurile prevazute in acest sens.

Nu ndreptati letconul cu aer cald inspre persoane sau inspre obiecte inflamabile.

A

Avertizare! De incendiu si pericol de explozie!
Pericol de incendiu din cauza sculelor fierbinti

Depuneti intotdeauna scula de lipire cu aliaj pe polita de siguranta in caz de nefolosire a

acesteia.

Nu indreptati letconul cu aer cald inspre persoane sau inspre obiecte inflamabile.
Tineti la distanta obiectele explozive si pe cele inflamabile.

Nu acoperiti aparatul.

Utilizarea conforma cu destinatia

Unitate de alimentare pentru sculele de lipire cu
aliaj WELLER WX.

Utilizati statia de reparatii exclusiv in conformitate
cu scopul indicat Tn manualul de utilizare, pentru
lipire si dezlipire, in conditiile indicate mai jos.

Nu este permisa aspirarea gazelor
inflamabile si a lichidelor.

Nu este permisa exploatarea apa-
ratului decat cu cartusele de filtrare
prevazute special si introduse corect.

Tnlocuiti cartusele de filtrare pline.

A

Utilizati aparatul numai in spatii interioare.
Protejati-l impotriva umezelii si a radiatiilor solare
directe.
Utilizarea conforma cu destinatia include si
respectarea acestui manual,
respectarea tuturor documentelor care insotesc
aparatul,
respectarea tuturor prevederilor nationale de
prevenire a accidentelor, aplicabile la locul de
exploatare.
Producatorul nu preia niciun fel de raspundere
pentru modificari neautorizate ale aparatului.

Grupe de utilizatori

Din cauza diverselor potentiale ridicate de riscuri si de pericole, numai personalul calificat instruit special

trebuie sa execute anumite etape de lucru.

Etapa de lucru

Grupe de utilizatori

Specificarea parametrilor de lipire cu aliaj

Personal calificat cu formare tehnica

Tnlocuirea pieselor de schimb electrice

Electrician calificat

Specificarea intervalelor de intretinere

Expert in siguranta

Operare
Schimbarea filtrului

Nespecialisti

Operare
Schimbarea filtrului
Inlocuirea pieselor de schimb electrice
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Pentru securitatea dumneavoastra

Punerea in functiune a aparatului

Racordati aparatul la prizd numai in stare

Atentie! M
g i . deconectata.
Respectati manualele de utilizare ale aparatelor N o
conectate Dupa conectarea aparatului, microprocesorul

efectueaza un autotest si citeste valorile salvate in
scula ale parametrilor.

Temperatura nominala si temperaturile fixe sunt
salvate pe scula. Valoarea efectiva a temperaturii
creste pana la temperatura nominala (= scula de
lipire cu aliaj va fi incalzita).

Puneti aparatul in functiune dupa cum este descris
n capitolul ,Punerea in functiune®.

Lipirea cu aliaj si dezlipirea

Executati lucrarile de lipire conform manualului de
utilizare al sculei de lipire cu aliaj atasate.

Manevrarea varfurilor de lipit

Verificati daca tensiunea retelei coincide
cu datele de pe placuta de fabricatie.

Asigurati un transfer termic pe o suprafata cat
mai mare posibil intre varful de lipit si punctul de
lipire cu aliaj, cositorind bine varful de lipit.

Deconectati sistemul de lipire cu aliaj pe durata

La prima incalzire, umectati cu aliaj de lipit varful | : 1) P °
pauzelor de lucru mai lungi sau utilizati functia

de lipit selectiv si cu cositorire. Se inlatura astfel

straturile de oxid aparute pe durata depozitarii si
impuritatile de pe varful de lipit.

in pauzele pe durata cérora nu se realizeaza
lucrari de lipire si inainte de depunerea letconului,
aveti in vedere ca varful de lipit sa fie bine
cositorit.

Nu utilizati fondant agresiv.

Acordati atentie intotdeauna asezarii conform
prescriptiilor a varfurilor de lipit.

Alegeti temperatura de lucru cat mai scazuta
posibil.

Alegeti cea mai mare forma posibila a varfului de
lipit pentru domeniul aplicativ respectiv

Regula empirica: de marime aprox. egala cu
padul de lipire cu aliaj.

Weller pentru scaderea temperaturii in caz de
nefolosire.

Umectati varful cu aliaj de lipit, inainte de a
depozita letconul pentru un interval de timp mai
lung.

Aplicati aliajul de lipit direct pe punctul de lipire,
nu pe varful de lipit.

Tnlocuiti varfurile de lipit cu scula
corespunzatoare.

Nu exercitati forte mecanice pe varful de lipit.

Indicatie

Aparatele de comanda au fost ajustate pentru un
varf de lipit mediu. Prin inlocuirea varfului sau
prin utilizarea altor forme de varf, pot aparea
abateri.

Deconectare la suprasarcina

Pentru a se preveni o suprasolicitare a statiei,
puterea va fi redusa automat in cazul unei sup-
rasarcini.
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Pentru securitatea dumneavoastra

Egalizare de potential

Prin comutarea diferitd a mufei mama cu clichet de 3,5 mm, sunt

_a_ @ posibile 4 variante:
__L

Cu impamantare

Fara fisa (starea de livrare).

b directa
v b | Egalizare de Cu fisa, circuit de egalizare la contactul
potential central.
- ’ —%— ¢ |Fara potential Cu fisa

d 1MQ

Cu impamantare
indirecta

Cu fisa si rezistenta integrata lipita
cu aliaj. Impamantare prin rezistenta
aleasa

Efectuarea firmware update

Indicatie
In timp ce se efectueaza Firmware update, nu
este permisé deconectarea statiei.

1. Deconectati statia.
2. Introduceti stick-ul de memorie in interfata USB.
3. Conectati statia.

Firmware update va fi efectuat automat. in cazul in
care deja ati instalat o variantd mai noua de Firm-
ware pe statia dvs., aceasta nu va fi modificata.

ingrijirea si intretinerea curenta

Avertizare!

Inaintea tuturor lucrarilor la aparat,
scoateti fisa din priza.

A

Avertizare!

Utilizati numai piese de schimb
WELLER.

Avertizare! Pericol de provocare a
arsurilor

Tnlocuirea varfurilor de lipit - numai
in stare rece

A

inlocuirea duzelor de aspirare si
curatarea - numai in stare calda, cu
sculele potrivite

Tnlocuirea duzelor pentru aer cald -
numai cu sculele potrivite

Curatati sau inlocuiti rezervorul
pentru colectarea cositorului numai
in stare rece

Tn cazul impuritatilor, curatati panoul de operare cu
o laveta adecvata.
Schimbarea filtrului
Controlati regulat filtrul pentru vid cu privire la
murdarii gi, daca este cazul, inlocuiti-1.
Avertizare!
Pompa de vid va fi distrusa daca functioneaza fara
filtru.
Tnainte de a incepe operatiile de lipire, verificati
daca a fost introdus filtrul principal!

Filtrele murdarite trebuie s& fie tratate

ca deseuri speciale.

Eliminati ca deseu piesele schimbate de
aparate, filtrele sau aparatele vechi con-
form prescriptiilor din tara dumneavoastra.

Purtati echipament de protectie adecvat.



Meniul de parametri

Temperatura de standby g reactioneaz& la miscare ugoaré (scurtd) » Parametrii sculei

Sculele de lipire cu aliaj au un senzor de identifi-
care a utilizarii in maner care, in cazul neutilizarii
sculei, initiaza automat procesul de racire la
temperatura de standby.

Timp de asteptare (dezactivare temperatura) & reactioneaza la miscare usoara (scurtd) » Parametrii sculei

in cazul neutiliz&rii sculei de lipire cu aliaj, dupa
scurgerea timpului de standby setat, temperatura
va fi scazuta la temperatura de standby.Pe display
apare ,Standby”.

Apasarea tastei de operare termina aceasta stare
de standby. Senzorul integrat in scula identifica
schimbarea de stare si dezactiveaza starea de - Scula nu este sprijinita
standby imediat ce scula va fi migcata.

Optiune | Descriere

OFF Timpul de standby este deconectat
(setare din fabrica)

1-999 min | Timp de standby, poate fi setat
individual

Timpul AUTO-OFF (timpul de deconectare automata) a1 reactioneaza la miscare ugoara (scurta) » Parametrii sculei

in cazul neutiliz&rii sculei de lipire cu aliaj, dupa
scurgerea timpului AUTO-OFF, incalzirea sculei de
lipire va fi deconectata.

Deconectarea temperaturii se va efectua inde-
pendent de functia standby setata. Va fi afisata
temperatura efectiva, care serveste ca indicator al
caldurii reziduale. Pe display apare ,AUTO-OFF*.

Optiune | Descriere
OFF Functia AUTO-OFF este deconectata
(setare din fabrica)

1-999 min | Timpul AUTO-OFF poate fi setat
individual.

Sensibilitate g reactioneazd la miscare usoaré (scurtd) » Parametrii sculei

Optiune | Descriere

scazut insensibil — reactioneaza la migcare puternica (lunga)
normal standard (setare din fabrica)
mare sensibil - reactioneaza la migcare ugoara (scurta)

- Scula nu este sprijinita

Durata max. a aerului cald WXHAP g reactioneaza la migcare usoara (scurtd) » Parametrii sculei

Timpul de conectare pentru fluxul de aer cald al
WXHAP poate fi limitat in pasi de 1, de la 0 pana AR =
la 300 s. Setarea din fabrica este de 0 s (,OFF*), OFF nu este g_ef'f”'éa_ nicio durata
adica fluxul de aer este activat atata timp cat este (setaré din 1a rica)

apasat butonul de pe ciocanul cu aer cald sau 1-300s | reglabil individual
comutatorul de picior.

Optiune | Descriere

Offset (Temperatura-Offset) g reactioneaza la miscare usoaré (scurtd) » Parametrii sculei

Prin introducerea unei abateri de temperatura,
temperatura efectiva a varfului de lipit poate fi
ajustata cu + 40 °C (+ 72 °F).
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Meniul de parametri

Comportamentul de control g reactioneaz& la miscare ugoaré (scurtd) » Parametrii sculei

Functia determina comportamentul la incélzire al
sculei de lipire cu aliaj la atingerea temperaturii
setate a sculei.

Optiune | Descriere
standard | incalzire ajustata (medie) (setare din

fabrica)
usor incalzire lenta
agresiv incalzire rapida

Key Lock WXHAP g reactioneaza la miscare usoaré (scurta) » Parametrii sculei

Cu aceasta functie poate fi modificat compor-
tamentul setat din fabrica al tastelor ciocanului
WXHAP.

Optiune | Descriere
OFF -
ON WXHAP este conectat cu o prima

apasare a tastei si deconectat cu
urmatoarea apasare a tastei.

Fereastra procesului g reactioneaza la miscare usoaré (scurtd) » Parametrii sculei

Domeniul de temperatura setat in fereastra proce- Lumina constants indica atingerea temperaturii

_sul_u?_stabileste com;v)ovrtament'ul de semnalizare al preselectate, respectiv temperatura se
iesirii de comutare faré potential. incadreaza in interiorul ferestrei de proces
L. prestabilite.
Indicatie ) ) L ) L
L . Aprinderea intermitentd semnalizeaza ca sistemul
La sculele cu lumina inelara LED (de ex. WXDP se incalzeste, respectiv temperatura se situeazé
120), fereastra procesului determind comporta- in exteriorul ferestrei de proces.

mentul de iluminat al luminii inelare LED.

gl reactioneaza la migcare ugoara (scurta) » Parametrii statiei

CHN |3 FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | 8t=&
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Tlrkge
ESP | Espafiol ITA | ltaliano JPN | BAZE
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

ersiunea temperaturii °C/°F (unitati de temperatura) g reactioneaza la migcare ugoara (scurta) » Parametrii statiei

Optiune | Descriere

°C Celsius
°F Fahrenheit
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Meniul de parametri

Parola (Functia de blocare)

3l reactioneaza la migcare usoara (scurta) » Parametrii statiei

Dupa conectarea blocarii la statia de lipire cu aliaj,
mai pot fi operate numai tastele de temperatura
fixa. Niciuna dintre celelalte setari nu mai poate fi

Blocarea este activa (pe display se poate vedea
un lacat).

Deblocarea statiei de lipire cu aliaj

ajustata pana in momentul deblocarii. 1

Indicatie
In cazul in care ar putea fi selectata intr-adevar
numai o singurd valoare de temperatura, tastele

de operare (tastele de temperatura fixa) trebuie
setate la aceeasi valoare de temperatura.

Blocarea statiei de lipire cu aliaj

Setati codul de blocare dorit, format din trei cifre
(intre 001-999) cu tasta UP / DOWN. Confirmati
codul cu tasta de introducere.

. Apelati meniul de parametri. Dacéa blocarea este
activa, se deschide automat punctul de meniu
Parola. Pe display apar trei stelute (***).

. Setati codul de blocare format din trei cifre prin
intermediul tastelor UP / DOWN.

. Confirmati codul cu tasta de introducere.

Ati uitat codul?

V& rugdm sa véa adresati centrului
nostru de service pentru clienti:
technical-service@weller-tools.com

Afisare canal unic

Pentru a avea o afisare mai clara pe display, mo-

gl reactioneaza la migcare ugoara (scurta) » Parametrii statiei

dul de afisare poate fi comutat de pe afisarea pe 3
canale pe afisarea pe 1 canal.

La afigsarea pe canal unic, dupa setarea tempera-
turii unui canal pentru sculd, nu are loc o revenire
automata in afisarea pe 3 canale.

Optiune | Descriere

OFF Revenirea automata la afisarea pe 3
canale (setare din fabrica)

ON Nu are loc o revenire automata la
afisarea pe 3 canale

Revenirea este posibila prin intermediul 2.

Vid pre-operare

Pentru a preveni o pornire prematura a pompei

gl reactioneaza la miscare ugoara (scurtd) » Parametrii statiei

Optiune | Descriere

sau pentru a asigura un timp definit de preincalzire
a punctului de lipire, poate fi setata o temporizare
a conectarii

0 sec OFF: Functia pre-operare vid este

deconectata (setare din fabrica)

1-10 sec | ON: Timp pre-operare vid, poate fi

setat individual

Vid post-operare

Pentru a preveni o infundare a ciocanului de

3l reactioneaza la migcare ugoara (scurtd) » Parametrii statiei

Optiune | Descriere

dezlipit, poate fi setat un timp de post-operare
pentru vid.

0 sec OFF: Functia post-operare vid este

deconectata (setare din fabrica)

1-10 sec | ON: Timp post-operare vid, poate fi

setat individual

261



Meniul de parametri

Pragul pentru manometru 3 reactioneaza la migcare usoara (scurtd) » Parametrii statiei
Cu aceasta functie poate fi definit intervalul de 2. In meniu selectati punctul de meniu ,Pragul
ntretinere pentru scula de dezlipit. In acest sens pentru manometru®.
se stabileste valoarea in mbari la care, la un 3. Setati valoarea de presiune pentru ,Pragul pen-
sistem de aspirare murdar, manometrul electric tru manometru® cu tasta UP sau DOWN. LED-ul
declangeaza un mesaj de avertizare (LED-ul pom- pentru controlul setarilor comuta alternativ intre
pei de vid se modifica din verde in rogu). Valoarea rosu si verde. Cu tasta UP mariti subpresiunea
setata depinde de duzele de aspirare utilizate. cu 50 pana la 80 mbari, strangulati furtunul de
Poate fi setat -400 mbar pana la -800 vid si controlati daca lampa de control comuta
mbar din verde n rosu.

Setare din fabrica  -600 mbar 4. Preluati modificarea setata.

1. Sistemul (varfuri si filtre) trebuie sa fie liber.

Interfata COM 1/ 2 g reactioneaza la migcare ugoard (scurtd) » Parametrii statiei

Optiune Descriere

RS232 Comunicatii seriale cu un PC sau cu alte aparate Weller compatibile (setare din
fabrica).

Air Interfata COM 1 va fi configurata ca intrare pentru comutatorul de picior, pentru activa-
rea fluxului de aer.

Vac Interfata COM 1 va fi configurata ca intrare pentru comutatorul de picior, pentru activa-
rea vidului.

PickUp Interfata COM 1 va fi configurata ca intrare pentru comutatorul de picior, pentru activa-
rea vidului PickUp.

Stop&Go Interfata COM 1 va fi utilizata pentru activarea unui adaptor optic optional pentru a
putea conecta un aparataj de comutare KHE/KHP prin intermediul unui cablu cu fibra
optica.

La utilizarea unei scule, iesirea va fi activata. Suplimentar va fi inchisa iesirea de co-
mutare fara potential. lesirea este intrerupta la Standby, Auto-Off, Off sau cand nu este
introdusa nicio scula.

lesire de comutare fara potential 1 g reactioneaza la miscare usoara (scurta) » Parametrii statiei

lesirea de comutare fara potential 1 se gaseste la conexiunea COM 1.

Optiune Descriere
OFF (setare din fabrica)
ZeroSmog lesirea de comutare fara potential 1 va fi inchisa la utilizarea unei scule. Prin interme-

diul unui adaptor optional (WX HUB) pot fi conectate anumite Zero Smog. Interfata RS
232 din partea din spate este in continuare functionala.

lesirea de comutare deschisa la Standby, Auto Off, Off sau cand nu este introdusa

nicio scula.
A\
- Indicatie
CICJI I REAR In cazul in care interfata COM1 este setaté suplimentar pe ,Stop&Go*,
1 6 | RJ-Socket mesajul ,Filtru plin“ va fi evaluat de WX HUB si, daca este necesar,

e 50120 mA apare o indicatie pe display.
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Meniul de parametri

lesire de comutare fara potential 2 g1 reactioneaza la miscare usoara (scurta) » Parametrii statiei

lesirea de comutare fara potential 2 se gaseste la conexiunea COM 2.

Optiune Descriere
OFF (setare din fabrica)
CH 1 Canal pentru scula 1 comanda iesirea de comutare
CH 1+2 Canal pentru scula 1 + 2 comanda iesirea de comutare
CH 1+2+3 Canal pentru sculda 1 + 2 + 3 comanda iesirea de comutare

W\
| G —

Indicatie

ij Dt % EE'_ASRO cket Atunci cand a fost atinsa temperatura pentru robot, pe display se va

max. 50 V/20 mA

Date tehnice

Statie de reparatii

afisa un — ok —.

WXR 3

Dimensiuni L x I x h

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Greutate

ca. 6,7 kg

Tensiunea de retea

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Consumul de putere

420 W (600 W)

Clasa de protectie

|, Carcasa antistatica
111, Scula de lipire cu aliaj

Siguranta Declansgator de supracurent 230 V; 2,0 A
120 V; 4,0 A

Domeniul de temperaturi Celsius: 100 - 450°C (550°C)

Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Domeniul de temperatura reglabil depinde de scula.

Precizia de temperatura

+9°C (+ 17 °F) In functie de scula (WXHAP 200 30 °C / 80 °F)

Stabilitatea la temperatura

+2°C (£4°F)

Egalizare de potential

Prin intermediul mufei mama cu clichet de 3,5 mm pe partea din spate a
aparatului.

Display

240 x 88 dots / lluminat de fond

Interfata USB

Aparatul de comanda este echipat cu o interfata USB pentru actualizarea
firmware, parametrizare si monitorizare.

Pompa (Regim intermitent
(30/30) s)

Subpresiunea max. 0,7 bar
Debit max. 18 I/min
Aer cald max. 15 I/min

Pompa de vid suplimentara

Subpresiunea max.0,5 bar
Debit max. 1,7 I/min
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Mesaje de defectiune si remedierea defectiunilor

Mesaj/simptom Cauza posibila Masuri de solutionare
Afisare - - - Scula nu a fost detectata Verificati racordul sculei la
Scula defecta aparat
Verificati scula racordata
Display-ul nu functioneaza (afisa Nu este tensiune de la retea Conectati comutatorul de retea
OFF) Verificati tensiunea de la retea
Verificati siguranta aparatului
Nu este vid la scula de dezlipire Vidul nu a fost racordat Racordati furtunul de vid la
Duza de dezlipire este infundats| ~ racordul de vid
Pompa defects Efectuati intretinerea duzei de
dezlipire cu sculele de curatare
Vid insuficient la scula de dez- Cartusul de filtrare de la scula Inlocuiti cartusul de filtrare de la
lipire de dezlipire este plin scula de dezlipire
Filtrul principal plin Tnlocuiti cartusul filtrului principal
de la statia de lipire cu aliaj
nu este aer la letconul cu aer cald Furtun de aer neracordat Racordati sau verificati furtunul
Filtrul principal plin de aer

Tnlocuiti cartusul filtrului principal
de la statia de lipire cu aliaj

Atentie!

' . Lipire cu aliaj
Cititi manualul de operare!

Tnainte de executarea oricéror

op

D lucrari la aparat, scoateti intot- Dezlipire
deauna figa din priza.
Design compatibil ESD (Electro
Static Discharge) si post de lucru Aer cald

compatibil ESD

Egalizare de potential Eliminarea ca deseu

0

Nu depuneti sculele electrice impreuna
cu deseurile menajere! Conform
directivei europene 2012/19/EU despre
aparatele electrice si electronice vechi
Siguranta si armonizarea cu legislatia nationala,
sculele electrice trebuie sa fie colectate
separat si depuse la centre de revalo-
Transformator de siguranta rificare n conformitate cu prescriptiile
de mediu.

N
m

Marcaj CE

14 ©-%

@]

Eliminati ca deseu piesele schimba-
te de aparate, filtrele sau aparatele
vechi conform prescriptiilor din tara
dumneavoastra.
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Declaratie de conformitate originala

WXR 3

WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Declaram ca produsele nominalizate indeplinesc prevederile urmatoarelor directive:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Normele armonizate aplicate:

DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2014-03

Statie de reparatii
Scula

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

T. Fischer
Manager tehnic
Imputernicit cu redactarea documentatiei tehnice.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Garantia pentru produs

S. Hofmann
Director

Drepturile de remediere a deficientelor isi pierd va-
labilitatea pentru cumparator intr-un an de la data
livrarii. Acest lucru nu se aplica in cazul drepturilor
cumparatorului la o cale de atac conform paragra-
felor 478, 479 din Codul Civil (Germania).

Tn cadrul unei garantii pentru produs oferite de
noi, ne asumam raspunderea numai daca garantia
pentru structura sau pentru durata de valabilitate a
fost emisa de noi in scris si utilizandu-se notiunea
,Garantie“.

Garantia pentru produs fsi pierde valabilitatea in
caz de folosire improprie si daca s-au intreprins
interventii de catre persoane necalificate.

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!
Va rugam sa va informati la www.weller-tools.com.
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Za vasu sigurnost

Zahvaljujemo se na povjerenju koje ste nam ukazali
kupnjom ovog uredaja.

Kod proizvodnje su za temelj postavljeni najstroZiji
kriteriji za kakvodéu koji osiguravaju besprijekornu
funkciju uredaja.

Prije pustanja uredaja u pogon pazljivo
A procitajte upute za rukovanje i

prilozena sigurnosna upozorenja.
Cuvaite ove upute na mjestu koje je dostupno
svim korisnicima.

Ove upute sadrze bitne informacije za sigurno i
pravilno pustanje uredaja u rad, za rukovanje, servi-
siranje i samostalno uklanjanje jednostavnih kvarova.
Uredaj je proizveden sukladno dostignuéima suvre-
mene tehnologije i priznatim sigurnosno-tehnickim
pravilima.

Unato€ tomu prijeti opasnost od ozljeda osoba i od
materijalne Stete, ako se ne pridrzavate sigurnosnih
upozorenja u brosuri o sigurnosti u prilogu, kao i
upozorenja u ovim uputama.

Sigurnosna upozorenja

Iz sigurnosnih razloga, djeca

do 16 godina i osobe koje nisu
upoznate s ovim uputama, ne
smiju koristiti uredaj. Djecu se ne
smije ostaviti bez nadzora kako
bi se osiguralo da se ne igraju
uredajem.

Ovaj uredaj nije namijenjen

da se koristi od strane osoba
(uklju€ujuéi djecu) sa smanjenim
fiziCkim, senzornim ili mentalnim
sposobnostima ili nedostatkom
iskustva i/ili znanja.

Upozorenje! Strujni udar

A

Nepravilnim priklju¢ivanjem upravljackog uredaja postoji opasnost od ozljeda zbog
strujnog udara i moguénost ostec¢enja uredaja.

Procitajte u cijelosti sigurnosna upozorenja u prilogu, sigurnosna upozorenja ovih uputa za
rukovanije, kao i upute vadeg upravljackog uredaja prije nego $to upravljacki uredaj pustite u
rad i obratite pozornost na mjere opreza na koje se upozorava u istom.

Prikljucite samo WELLER WX-alate.

Nikada ne koristite USB-priklju¢ak kao napajanje za vanjske uredaje.

Kod neispravnih uredaja aktivni vodi€¢i mogu biti izloZeni ili zastitni vodi¢ gubi funkci-

ju.

Popravke moraju provoditi osobe koje su prosle Weller-ovu obuku.
Ako je kabel elektricnog uredaja oste¢en, mora se zamijeniti posebno pripremljenim vodom

koji je dostupan u korisni¢kom servisu.

Upozorenje! Opasnost od zadobivanja opeklina

Tijekom rada upravlja¢kog uredaja postoji opasnost od zadobivanja opeklina na lemi-
lu. Alati mogu i nakon iskljué¢ivanja dulje vrijeme biti vruéi.

Odlozite alat za lemljenje uvijek u sigurnosni prihvatnik kada alat nije u uporabi.
Vakuum i vru¢ zrak prikljuite samo na predvidene prikljucke.
Lemilo na vruéi zrak ne usmjeravati prema osobama ili zapaljivim predmetima.
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Za vasu sigurnost

Upozorenje! Vatra i opasnost od eksplozije!
A Opasnost od pozara od vrucih alata
Odlozite alat za lemljenje uvijek u sigurnosni prihvatnik kada alat nije u uporabi.
Lemilo na vruéi zrak ne usmjeravati prema osobama ili zapaljivim predmetima.

Eksplozivne i zapaljive predmete drZite podalje.
Ne pokrivati uredaj.

Namjenska uporaba

Jedinica nabavke za WELLER WX-alate za Uredaj koristiti samo u zatvorenom prostoru.
lemljenje. Zastititi od vlage i izravnog sunéevog svjetla.
Koristite stanicu za popravak iskljucivo u skladu s U namjensku uporabu takoder spada da
namjenom navedenom u uputama za lemljenje i se pridrzavate ovih uputa,

odlemljivanje pod ovdje navedenim uvjetima. se pridrZavate cijele ostale popratne dokumenta-

Zapaljivi plinovi i tekuéine se ne smiju cije,

usisavati. se pridrzavate nacionalnih propisa o sprjeavanju
Uredaj smije raditi samo s pravilno nezgoda na lokaciji gdje se uredaj koristi.
umetnutim i odgovarajucim filtar Proizvodag ne preuzima odgovornost za modifika-

ulodcima.
Zamijenite pune filtar uloske.

Skupine korisnika

Zbog razli¢itih razina rizika i mogucih opasnosti, neke korake smiju obavljati samo obuc&eni stru¢njaci.

cije na uredaju koje su poduzete samovoljno.

Korak Skupine korisnika

Podatak o parametrima lemilice Tehnicki obuceno i kvalificirano osoblje
Zamjena elektri¢nih rezervnih dijelova Elektricar

Podatak o intervalima odrzavanja Strucnjak za sigurnost

Lijepljenje Bilo tko

Mijenjanije filtra

Lijepljenje Tehnicki pripravnici pod nadzorom obuéenog
Mjenjanije filtra stru€njaka

Zamjena elektri¢nih rezervnih dijelova
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Za vasu sigurnost

Pustanje uredaja u rad

Paznja!

Pridrzavajte se pojedinih uputa za rukovanje
priklju¢enim uredajima.

Stavite uredaj u rad kao $to je opisano u poglavlju
,Pustanje u pogon*.

Uredaj prikljucivati na uti¢nicu samo kad je
iskljucen.

Nakon ukljucivanja uredaja mikroprocesor obavlja
samotest i ocitava parametre spremljene u alatu.

Zadana temperatura i fiksne temperature pohr-
anjene su na alatu. Stvarna vrijednost tempe-
rature raste do zadane temperature (=lemilo se
zagrijava).

Provjerite slaze li se napon elektricne
mrezZe s podacima na oznacnoj plogici.

Lemljenje i odlemljivanje

Lemljenje obavljajte pridrzavajuci se uputa za
rukovanje za priklju¢eno lemilo.
Rukovanje vrhovima lemila

Ovlazite kod prvog zagrijavanja selektivni vrh
lemila koji se moze pokositriti lemom. To uklanja
slojeve oksida koji su uvjetovani Guvanjem i
necistoce na vrhu lemila.

Obratite paznju pri stankama u lemljenju i prije
odlaganja lemila na to da je vrh lemila dobro
pokositren.

Ne koristite katalizatore koji su previSe agresivni.
Uvijek pazite na pravilan dosjed vrhova lemila.

Odaberite $to nizu radnu temperaturu.

Osigurajte prijelaz topline izmedu vrha lemila i
lemnog mjesta na velikoj povrSini na nacin da
dobro pokositrite vrh lemila.

Iskljucite tijekom duljih prekida rada sustav za
lemljenije ili koristite funkciju Weller za smanjenje
temperature tijekom neuporabe.

Prije nego $to dulje vremena odloZite lemilo,
ovlaZite vrh lemom.

Stavite lem izravno na lemno mjesto, ne na vrh
lemila.

Vrhove lemila mijenjajte odgovarajuc¢im alatom.
Ne vr8ite mehanicku silu na vrh lemila.

Odaberite najveci oblik vrha lemila koji je mogu¢
za tu primjenu.
Nepisano pravilo: otpr. veli¢ine koje je lemna

Napomena

Upravijacki uredaji prilagodeni su za vrh lemila
srednje velic¢ine. Zbog zamjene vrha ili uporabe
drugih oblika vrhova moZe doci do odstupanja.

tocka.

Isklapanje pri preoptereéenju

Da bi se izbjeglo preopterecenje stanice, snaga se

kod preoptereéenja automatski smanjuje.



Za vasu sigurnost

Izjednac¢avanje potencijala

Razli¢itim uklapanjem banana uti¢nice 3,5 mm moguce su 4

a varijante:

a | Cvrsto uzemljenje

Bez utikaca (stanje isporuke).

b
&—M

Izjednacavanje
potencijala

S utikatem, kabel za izjednacavanje na
srediSnjem kontaktu.

Bez potencijala

s utikacem

C
g

d 1MQ

d | Meko uzemljenje

S utikacem i zalemljenim otpornikom.
Uzemljenje preko odabranog otpornika

Azuriranje opreme

Napomena

Tijekom azuriranja opreme stanica se ne smije
iskljucivati.

1. Stanica se isklju¢uje.
2. Umetnite memorijski $tapi¢ u USB sucelje.
3. Stanica se ukljucuje.

Azuriranje opreme provodi se automatski. Ako na
svojoj stanici ve¢ imate aZuriranu opremu, ona se
neée mijenjati.

Njega i servisiranje

Upozorenje!

Prije obavijanja svih radova na
uredaju izvuci utika¢ iz uticnice.

A

Upozorenje!

Koristiti samo originalne pricuvne
dijelove tvrtke WELLER.

Upozorenje! Opasnost od zado-
bivanja opeklina
Zamjena vrha lemilice samo kad je
hladan

A

Zamijena usisnih mlaznica samo
kada su vruce s prikladnim alatom
Zamjena mlaznica za vruéi zrak
samo s prikladnim alatom

Spremnik za lem odistiti ili promijeniti

samo kad je hladan

Onecis¢enu upravljacku plo€u odistite

odgovaraju¢om krpom za CiSéenje.

Mjenjanje filtra

Redovito kontrolirajte ima li prljavstine u vakuums-

kom filtru i po potrebi obnovite.

Upozorenje!

Vakuumska pumpa ¢e se unistiti radom bez filtra.
Prije nego $to poc¢nete s lemljenjem, provijerite je
li postavljen glavni filtar!

Sa oneci$¢enim filtrima se mora postupati kao
sa posebnim otpadom.

Vrsite zbrinjavanje zamijenjenih elemenata
uredaja, filtra ili dotrajalih uredaja sukladno
propisima Vase drzave.

Nosite odgovarajucu zastitnu opremu.
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Izbornik s parametrima

Temperatura rezima pripravnosti g reagira na lagan (kratak) pokret > Parametar alata

Lemila imaju funkciju prepoznavanja koristenja
(senzor) u rucki koja aktivira automatsko hladenje
pri temperaturi pripravnosti kada se lemilo ne
koristi.

rijeme na cekanju (temperatura deaktivacija) g reagira na lagan (kratak) pokret » Parametar alata

Ako se lemilo ne koristi, temperatura ¢e se nakon
isteka postavljenog vremena pripravnosti spustiti
na temperaturu pripravnosti (Standby).Na zaslonu
se pojavljuje ,Standby*.

Pritiskom upravljacke tipke prekida se stanje prip-
ravnosti. Senzor koji je integriran u alat prepoznaje
promjenu stanja i deaktivira stanje pripravnosti ¢im
se alat pomakne. - Alat nije podrzan

Mogucénost | Opis

OFF Vrijeme pripravnosti (Standby) je
isklju€eno (tvorni¢ka postavka)
1-999 min | Vrijeme pripravnosti (Stand-

by), moguénost individualnog
namjestanja

rijeme AUTO-OFF (vrijeme automatskog iskljucivanja) gl reagira na lagan (kratak) pokret » Parametar alata

Ako se lemilo ne koristi, grijanje lemila iskljucit ¢e

h Moguénost | Opis
se nakon isteka vremena AUTO-OFF.

OFF Funkcija AUTO-OFF je isklju¢ena
(tvorni¢ka postavka)

1-999 min | Vrijeme automatskog isklju¢ivanja
(AUTO-OFF), moguénost individual-
nog namjestanja

Isklju€ivanje temperature izvrsit ¢e se neovisno o
postavljenoj funkciji Standby. Stvarna temperatura
prikazana je treptavo i sluzi za prikaz preostale
topline. Na zaslonu se pojavljuje ,AUTO-OFF*.

Osjetljivost g reagira na lagan (kratak) pokret » Parametar alata

Mogucénost | Opis

nisko neosjetljivo — reagira na snazan (dug) pokret
normalno standardno (tvornic¢ka postavka)
visoko osjetljivo - reagira na lagan (kratak) pokret

- Alat nije podrzan

Maks. vrijeme vruc¢eg zraka WXHAP g reagira na lagan (kratak) pokret » Parametar alata

Uklopno vrijeme za strujanje vru¢eg zraka uredaja
WXHAP moze se ogranic€iti u rasponu od 0 do 300
sekundi u razmacima od 1. Tvorni¢ka postavka
iznosi 0 sekundi (,OFF*), to znaci da je strujanje

Moguénost | Opis

OFF nije definirano vrijeme
(tvorni¢ka postavka)

zraka aktivirano samo dok je pritisnuta tipka na 1-300 s mogucnost individualnog
lemilu na vruéi zrak ili opcionalna nozna sklopka. namjestanja
Pomak (Temperaturni-Pomak) g reagira na lagan (kratak) pokret > Parametar alata

Stvarna temperatura vrha lemila moze se prilago-
diti unosom temperaturnog pomaka za + 40°C (+
72°F).



Izbornik s parametrima

Regulacijsko ponasanje

Funkcija odreduje pona$anje zagrijavanja lemila
radi postizanja namjeStene temperature alata.

Zakljucavanje tipki WXHAP

a1 reagira na lagan (kratak) pokret » Parametar alata

Moguénost | Opis
standard- | prilagodeno (srednje) zagrijavanje
no (tvornicka postavka)

meko sporo zagrijavanje
agresivno | brzo zagrijavanje

a1 reagira na lagan (kratak) pokret » Parametar alata

Pomocu ove funkcije mogu se promijeniti tvornicki

postavljene funkcije tipki na lemilu WXHAP.

Mogucénost | Opis
OFF -
ON Prvim pritiskom tipke uredaja

WXHAP uredaj se uklju¢uje, a drug-
im pritiskom tipke iskljucuje.

gl reagira na lagan (kratak) pokret » Parametar alata

Prozor s vrijednostima parametara

Temperaturno podrucje namjesteno u prozoru s
vrijednostima parametara odreduje ponasanje
signala digitalnog izlaza bez potencijala.

Napomena

Kod alata s LED prstenastim svjetlom (npr.

WXDP 120) skup parametarskih vrijednosti
odreduje nacin svijetlienja LED prstenastog
syjetla.

Stalno svjetlo znaci da je postignuta postavijena
temperatura odn. temperatura je unutar zadanog
skupa vrijednosti.

Treperenje signalizira da se sustav zagrijava odn.
da je temperatura izvan skupa parametarskih
vrijednosti.

Jezik g reagira na lagan (kratak) pokret » Parametri stanice
CHN |tz FRA | Frangais RUS | Pycckuit KOR | &t=gf

DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky

ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce

ESP | Espaiiol ITA Italiano JPN | HAX:E

FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Prikaz temperature u °C/°F (temperaturne jedinice) &1 reagira na lagan (kratak) pokret » Parametri stanice

Moguénost | Opis

°C Celzijus

°F Fahrenheit
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Izbornik s parametrima

Lozinka (lock funkciju) g reagira na lagan (kratak) pokret » Parametri stanice
Nakon ukljuc¢ivanja blokade stanice za lemljenje Zaklju¢avanje je aktivno (na zaslonu je prikazana
moguce je koristiti samo tipke za fiksnu temperatu-  brava).
ru. Sve ostale postavke ne mogu se vise mijenjati Otklju&avanje stanice za lemljenje

sve dok se stanica ne otkljuca. 1. Pozovite I1zbornik s parametrima. Ako je

Napomena zakljuéavanje aktivno, automatski se otvara

Ako bi na raspolaganju trebala biti samo jedna polje za unos lozinke. Na zaslonu se pojavijuju

vrijednost temperature, upravijacke tipke (tipke za tri zvjezdice (***).
fiksnu temperaturu) moraju se namjestiti na istu 2. Troznamenkasti kod za zakljuéavanje pomocu
temperaturu. tipke UP / DOWN podesiti.

Zaklju¢avanje stanice za lemljenje 3. Sifru potvrdite tipkom za unos.

Zeljeni troznamenkasti kod za zaklju¢avanje Zaboravljena Sifra?

(izmedu 001-999) pomocu tipke UP / DOWN Obratite se korisnickoj sluzbi:

podesiti. Sifru potvrdite tipkom za unos. technical-service@weller-tools.com
Jednokanalni prikaz 3 reagira na lagan (kratak) pokret » Parametri stanice

Da bi se dobio jasniji prikaz, nacin prikaza se

Moguénost | Opis
moze prebaciti s trokanalnog na jednokanalni 9 P

prikaz. OFF Automatski povratak na trokanalni
) ) prikaz (tvorni¢ka postavka)
Kod jednokanalnog prikaza nema automatskog
ON Nema automatskog povratka na

povratka nakon podesavanja temperature alatnog
kanala.

trokanalni prikaz

Povratak je mogu¢ pomoc¢u 2.

Uklju€ivanje vakuuma prije rada g reagira na lagan (kratak) pokret » Parametri stanice

Da bi se sprije€ilo prijevremeno pokretanje pumpe
ili omogucilo definirano vrijeme zagrijavanja mjesta
lema, moguce je namijestiti odgodu ukljucivanja.

Mogucénost | Opis

0 sec OFF: Funkcija uklju¢ivanja vakuuma
prije rada je isklju¢ena (tvornicka
postavka)

1-10 sec ON: Vrijeme uklju¢ivanja vakuuma
prije rada, mogucnost individualnog
namjestanja

Rad vakuuma nakon iskljuéivanja g reagira na lagan (kratak) pokret » Parametri stanice

Da bi se sprijeCilo zaCepljenje lemila za odlem-
liivanje, moze se namjestiti vrijeme rada vakuuma
nakon isklju€ivanja.

Mogucénost | Opis

0 sec OFF: Funkcija rada vakuuma nakon
iskljucivanja je isklju¢ena (tvorni¢ka
postavka)

1-10 sec ON: Vrijeme rada vakuuma nakon
iskljuivanja, moguc¢nost individual-
nog namjestanja
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Izbornik s parametrima

Granica manometra a1 reagira na lagan (kratak) pokret » Parametri stanice
S ovom funkcijom se moze definirati interval 2. Odaberite opciju ,Granica manometra“ u
odrzavanja alata za odlemljivanje. Ovdje je izborniku.
vrijednost postavljena u mbar, gdje elektri€ni ma- 3. ,Vrijednost tlaka ,Granice manometra“ podesiti
nometar aktivira upozorenje, ako je usisni sustav tipkom UP ili DOWN. Led kontrolni upravija&
prijav (LED vakuum-pumpe mijenja se sa zeleno treptavo prebacuje sa crvene na zelenu boju. S
na crveno). PodeSena vrijednost ovisi o koristenim tipkom UP povecati niski tlak za 50 do 80 mbar,
usisnim mlaznicama. stisnuti vakuum crijevo i provjeriti da li kontrolna
Podesivo -400 mbar do -800 mbar lampica prebacuje sa zelene na crvenu boju.
Tvornicka postavka -600 mbar 4. Preuzeti podeSene promjene.

1. Sustav (vrhovi i filtri) mora biti slobodan.

Sucelje COM 1/ 2 g reagira na lagan (kratak) pokret » Parametri stanice

Moguénost | Opis

RS232 Serijska komunikacija s racunalom ili drugim kompatibilnim Weller-uredajima (tvornicka
postavka).

Air Sucelje COM 1 je konfigurirano kao ulaz noznim prekidatem za aktiviranje protoka
zraka.

Vac Sucelje COM 1 je konfigurirano kao ulaz noznim prekidacem za aktiviranje vakuuma.

PickUp Sucelje COM 1 je konfigurirano kao ulaz noznim prekidac¢em za aktiviranje PickUp-
vakuuma.

Stop&Go Sucelje COM 1 se koristi za pogon dodatnog optickog adaptera za uklju€ivanje KHE/
KHP preklopnog uredaja putem svjetlosnog vodic¢a.
Kada koristite alat, izlaz je aktiviran. Osim toga zatvara se digitalni ulaz bez potencijala.
1zlaz je iskljuGen u rezimu pripravnosti (standby), automatskog isklju¢ivanja (auto off),
isklju¢enosti (off) ili kada nije priklju€en nikakav alat.

Bespotencijalni prekidac za izlaz 1 & reagira na lagan (kratak) pokret » Parametri stanice

Bespotencijalni prekida¢ za izlaz 1 nalazi se na priklju¢ku COM 1.

Moguénost | Opis

OFF (tvorni¢ka postavka)

ZeroSmog Digitalni izlaz bez potencijala 1 zatvara se pri koriStenju alata. Preko opcionalnog ada-
ptera (WX HUB) mogu se prikljuciti odredeni uredaji za odsisavanje dima Zero Smog.
Sucelje RS 232 na straznjoj strani i dalje je funkcionalno.

Digitalni izlaz otvoren je u rezimu pripravnosti (standby), automatskog isklju¢ivanja
(auto off), isklju¢enosti (off) ili kada nije priklju¢en nikakav alat.

Y

= Napomena
CIJJJJ1] REAR Ako je sucelje COM1 dodatno postavijeno na ,Stop&Go*, poruka ,Filtar
1 6 | RJ-Socket pun* se ocjenjuje od strane WX HUB-a i pojavijuje se napomena na

max. 50 V/ 20 mA ekranu, ako je potrebno.
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Izbornik s parametrima

Bespotencijalni prekidac za izlaz 2 3 reagira na lagan (kratak) pokret » Parametri stanice

Bespotencijalni prekida¢ za izlaz 2 nalazi se na priklju¢ku COM 2.

Moguénost Opis

OFF (tvornicka postavka)

CH1 Alatni kanal 1 upravlja prekidacem za izlaz

CH 1+2 Alatni kanal 1 + 2 upravlja prekidacem za izlaz

CH 1+2+3 Alatni kanal 1 + 2 + 3 upravlja prekidacem za izlaz
W\

1] REAR
1 6 | RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

Tehnicki podaci

Stanica za popravak

Napomena
Ako je dosegnuta radna temperatura robota, na zaslonu se prikazuje

WXR 3

Dimenzije D xS x V

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Tezina

ca. 6,7 kg

Mrezni napon

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Potros$nja energije

420 W (600 W)

Klasa zastite

|, Antistaticko kuciste
1l, Alat za lemljenje

Osigurag Okida¢ prevelike struje 230 V; 2,0 A
120 V; 4,0A
Temperaturno podrucje Celzijus: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Regulacijsko temperaturno podrudje ovisi o alatu.

Toc€nost temperature

+9°C (¢ 17 °F) Ovisno o alatu (WXHAP 200 +30 °C / +80 °F)

Temperaturna stabilnost

£2°C (+4°F)

Izjednacavanje potencijala

3,5 mm-es csatlakozo kilincset a hatlapon.

Zaslon

240 x 88 dots / Pozadinsko osvjetljenje

Sucelje USB

Upravljacki uredaj opremljen je USB suceljem za aZuriranje opreme,
parametriranje i nadzor.

Pumpa (Pogon s prekidom
(30/30) s)

Maks. niski tlak 0,7 bar
Maks. transportirana koli¢ina 18 I/min
Vru¢ zrak maks. 15 I/min

Dodatna vakuumska pumpa

Maks. niski tlak0,5 bar
Maks. transportirana koli¢ina 1,7 I/min
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Dojave o nepravilnostima i uklanjanje nepravilnosti

Poruka/simptom Mo

guci uzrok

Mjere za otklanjanje kvara

Zaslon - - -“

Alat nije prepoznat
Alat je neispravan

Provijeriti priklju¢ak alata na
uredaju

Provijeriti prikljuCeni alat

Nema funkcije zaslona (prikazati
OFF)

Nema mreznog

napona

Ukljugciti mreznu sklopku
Provjeriti mrezni napon
Provjeriti osigura¢ uredaja

Nema vakuuma na lemilu za
odlemljivanje

Vakuum nije prikljuen

Mlaznica za odlemljivanje

zacepliena
Pumpa u kvaru

Prikljuciti vakuumsko crijevo na
vakuumski priklju¢ak
Servisirati mlaznicu za
odlemljivanje pomocu alata za
ciscenje

Nedovoljno vakuuma na lemilu
za odlemljivanje

Kartusa filtra na lemilu za

odlemljivanje je
Glavni filtar pun

puna

Zamijeniti kartu$u filtra na
lemilu za odlemljivanje

Zamijeniti glavni filtar na stanici

za lemljenje
nema zraka na lemilu na vrudi Crijevo za zrak nije prikljueno Crijevo za zrak prikljuciti ili
zrak Glavni filtar pun provjeriti
Zamijeniti glavni filtar na stanici
za lemljenje

Paznja!

Procitati upute za upotre

bu!

op

Prije provedbe bilo kakvi
na uredaju, uvijek izvudi
utinice.

©
¢

h radova
utikac iz

Dizajn i radno mjesto sa

zastitom

od elektrostatskog izboja (ESD)

0

Izjednagavanje potencijala

CE znak

N
m

Osigurac

Transformator sigurnosti

@)

Lemljenje

Odlemljivanje

Vruci zrak

0
Y
Q@
2

Zbrinjavanje

Ne bacajte elektricne alate u ku¢ni
otpad! Sukladno Europskoj direktivi
2012/19/EU o dotrajalim elektricnim i
elektronickim uredajima i implementa-
cije u nacionalne zakone neuporabljivi
elektricni alati moraju se skupljati
zasebno i reciklirati na ekoloski prihvatl-
jiv nacin.

Vrsite zbrinjavanje zamijenjenih eleme-
nata uredaja, filtra ili dotrajalih uredaja
sukladno propisima Vase drzave.
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Originalna izjava o sukladnosti

Stanica za popravak WXR 3

Alat WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

Izjavljujemo da navedeni proizvodi ispunjavaju odredbe sljedeéih smjernica:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Primijenjene uskladene norme:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

T. Fischer S. Hofmann
Tehnicki direktor Direktor
Opunomocen za prikupljanje tehni¢ke dokumentacije.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Prava kupca na uklanjanje nedostataka proizvoda Jamstvo prestaje u slu€aju nepravilne uporabe i ako
zastarijevaju za godinu dana od dana isporuke nekvalificirane osobe vrSe zahvate na proizvodu.
kupcu. To ne vrijedi za prava kupca na regres su-
kladno ¢lanovima 478, 479 Gradanskog zakonika.
Na temelju jamstva koje smo dali preuzimamo
odgovornost samo ako smo jamstvo za svojstva ili
vijek trajanja dali u pismenom obliku uz uporabu
pojma ,Jamstvo*.

Pridrzavamo pravo na tehnicke preinake!

Informacije moZete naéi na internetskoj stranici
www.weller-tools.com.
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Onsa Bawen 6e3onacHocTu

Brnaropgapvm Bac 3a goBepwe, okasaHHOe Bamu npu
MOKyrKke 3TOro YCTPOICTBa.

YCTPOVCTBO GbISNIO N3TOTOBIIEHO B COOTBETCTBUN
C CaMbIM1 CTPOMMMYM CTaH4apTamMu kavecTea,
KoTopble oBecrneumBatoT ero 6e3ykopnaHeHHoe
(pyHKUMOHMPOBaHME.

BHuMaTenbLHO NpouTUTE AaHHOe
A PYKOBOACTBO MO 3KCNsyaTauuum u

npunaraemblie yKa3aHus No TEXHUKe
6e3onacHocTM nepes BBOAOM B
3KcnnyaTauuio U Ha4yanom pa6oty ¢
YCTPOMCTBOM.

XpaHuTte AaHHoe PYKOBOACTBO MO 3Kcnnyataunum
B MecCTe, OCTYNHOM Ans BCeX nonb3oBaTenen.

3T0 pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLmmn COaepXuUT
BaXHYI0 MHGpOPMaLMIO MO HaZnexallemy BBoay

B 9KCNIyaTaumto, 06CNYXMBAHUIO, TEXHUYECKOMY
06CnyXXMBaHUIO Y CAMOCTOSITENBHOMY YCTPaHEHUIO
NPOCTLIX HEUCNPaBHOCTEN.

yCTpOIhCTBO N3roTOBMIEHO B COOTBETCTBUM C
COBPEMEHHbIM YPOBHEM TEXHUKU U OGLLLeI'IpI/I3HaHHbIX
npaBsui TEXHUKKN 6esonacHocT.

Tem He MeHee, CyLLEeCTBYEeT PUCK TPaBMUPOBaHMS
NoAEeN 1 NPUYMHEHUS MaTepuarnbHoro yulepba,
€Cnu Bbl He cobrioaaeTe ykasaHui no TeXHUKe
6€30MacHOCTH, CoepXaLlMecs B NpuiaraemMom
GykreTe, U NpeLynpexaeHuil, NpUBEAEHHbIX B
[aHHOM PYKOBOZCTBE.

Yka3aHus no TexHuke 6e3onacHoCcTH

He paspeluaetca
NCnonb3oBaHMe Hacoca
AETbMW N NOAPOCTKaMn 40
16 neT, a Takke Nuuamu,
He 03HAKOMMBLUMMMUCS C

PyKOBOAOCTBOM MO 3KcCnsyataunn.

JeTn JomKHblI HaXOAUTLCA Nop
NMOCTOSAHHBLIM HabnoAEHVEM,
YTOObl OHW HE KUCMosib3oBanu

YCTPOMCTBO B KQ4€CTBE UTPYLLKU.

[laHHbIN Hacoc He npeHa3Ha4veH
ANS NCnonb3oBaHUA

nvuamu (BknioYasa geten) c
OrpaHNYEeHHbIMU PU3NYECKUMMU,
NCUXNYECKMN NN
YMCTBEHHbLIMU BO3MOXHOCTSIMU,
HEe4OCTaTOYHbIM OMNbITOM WU/UnK
3HaHUSAMN.

BHumaHue! Yaap Tokom

A

B pe3ynbraTte HenpaBuUbHOro noacoeauHeHus 6noka ynpaBneHus BO3HUKaeT
ONAaCHOCTb NOpaXeHus 3NIeKTPN4eCKUM TOKOM M noBpexaeHus yCTpOﬁCTBa.

BHumaTtensHo npoyuTaiite npunaraemble yKasaHus rno TexHuke 6e3onacHocTH, yKasaHua no
TexHuke BesonacHocTy, cofepxalunecd B AaHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCniyataunu, a Takxe B
PYKOBOACTBE MO 3KCniyaTaumn Bawlero 6noka ynpaeneHus nepen BBOAOM B 3KCnslyaTauumo u
cobntopanTte cofepxalluecd B HUX Mepbl NpeaoCTOPOXHOCTU.

MopcoepnHaiTe Tonbko MHcTpymeHTbl WX WELLER.

Hwkoraa He ncnonb3ayiite USB-NopT B kKa4ecTBe UCTOYHMKA HANPSKEHUS AN BHELUHUX
YCTPOWCTB.

B HeucnpaBHOM ycTpoicTBe oroneHHble NPoBoAa MOryT HaXoAUTLCS Noa
HanpsikeHUeM WU 3alMTHbIE NPOBOAA MOTYT He BbIMNOSHATL CBOKO (hYHKLMIO.

PeMOoHTHblE paboThl AOMKHbI BBIMOMHATEL CNELMAnUCTLI, NpoLueaLune obyyeHre B KOMNaHum
Weller.

I'IpM noBpexXxaeHun ceTesoro Kabensi OH NoANEeXWT 3aMeHe Ha cneLmnanbHO NOATOTOBMEHHbIN
ceTeBon kabernb, KOTOprVI MOXHO NMony4nTb B opraHn3auuu, OCyLLI,eCTBJ'IﬂIOLLleVI
nocnenpogaxHoe OGCJ'Iy)KMBaHMe.
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Onsa Bawen 6e3onacHocTu

BHumaHue! OnacHoCTb 0XOroB

Bo BpemMs paGOTbI 6noka ynpaBneHus cywecTByeT onacHOCTb OXOroe Ha nasiyibHOM
UHCTPYyMeEHTe. Mocne oTknoveHns WUHCTPYMEHTbI MOTyT B Te4eHue ArnuTeribHoro

BpeMeHU ocTaBaTbCA ropa4uumMn.

Ecnu nasinbHbIn WHCTPYMEHT HE NUCMNOSb3YeTCA, BCerga XpaHuUTe ero B 6esonacHom MecTe.

MNoaBoauTe BakyyM 1 ropsiumi BO3ayX TOMbKO K NpeAHasHavYeHHbIM A5 3TOro pa3bemam.
He HanpaBnsainTe TepModeH Ha NOAEN UK roproyme NpeameThbl.

BHumaHue! OnacHocTb noxapa v B3pbiBa!
OnacHoOCTb noxapa oT ropA4ux UHCTPYMEHTOB

Ecnu nasinbHbIN MHCTPYMEHT He UCTONb3yeTcsl, BCEraa XpaHuTe ero B 6e3onacHom MecTe.

He HanpaBnsinTe TepModeH Ha NOAEN UK FToptoYme NpeaMeThl.
[epxuTe B3pbIBOONACHbBIE U rOPIOYMe NPeaMeThI BAamnu.

He HakpbIBaiiTe MHCTPYMEHT.

Wcnonb3oBaHWe No Ha3Ha4YeHuUo

Brnok nogrotoskn Boayxa Ans NasfnbHbIX
nHcTpymeHtos WX WELLER.

Vcnonb3ynTte peMOHTHYIO CTaHUMIO
UCKMIOYNTENBHO AN Lenew, ykasaHHbIX B
PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTauum, Ans naku n
BbIMankn Npu yCnoBUsAX, YKasaHHbIX B HACTOALLEM
[OKyMeHTe.

OTcacblBaHWe roproymx rasos 1
XWUAKOCTEN He pa3peLLeHo

MHCcTpyMeHT paspeluaeTcs
9KCnnyaTnpoBaThb TOMbKO C
npaBunbHO YCTAHOBMNEHHBLIMU U
npegHasHa4YeHHbIMY AN 3TOro
naTpoHamu unestpa.

3aMeHWTe 3anonHeHHbIE NaTPOHbI
dunbTpa.

Mpynnkl nonb3oBatenen

Mcnonb3yinTte MHCTPYMEHT TOSMBbKO B MOMELLEHUSIX.
3awmiianTte oT BO34eCTBUS BNarv 1 ot NpsiMoro
COMHEYHOTO N3MNyYeHUst.

Mcnonb3oBaHue No HasHa4YeHWIo Takke
NoApasyMeBaeT, UTo Bbl

cobntofanTe gaHHoe pyKoBOACTBO MO
aKkcnnyaraumu,

cobrniofaeTe Bce LOMNOSNHUTENbHbIE
COMNPOBOAMNTENbHbIE JOKYMEHTbI,

cobrioaanTe HauMoHarbHble Npasuna
npeaynpexaeHnsl HECYaCTHBIX CryYaes Mo MecTy
MCMONb30BaHNS.

M3rotoBuTeNb He HECET OTBETCTBEHHOCTM

32 CaMOBOJILHOE BHECEHWE U3MEHEHUI B

KOHCTPYKLWMIO yCTpOWCTBa.

Mo NprynHe BO3HWKHOBEHMSI Pa3fYHbIX PUCKOB M NMOTEHLMATIbHBIX ONAaCHOCTEN HekoTopble paboune
onepauuu paspeLuaeTcs BbIMOMHATE TOSbKO 06y4YeHHbIM KBanuuLmMpoBaHHbIM crieLuanucTam.

Pa6ouvas onepauus

Ipynnbl nonb3oBatenei

YcTaHoBKa napamMeTpoB nawku

KsanuduumpoBaHHbI NepcoHan ¢ TEXHUYECKUM
o6pasoBaHVeM

3aMeHa 3MeKTPUYECKUX 3anacHbIX geTanem

MpodheccrnoHanbHbIN 3NEKTPUK

YcTaHOBKa MHTEPBAnoB TEXHUYECKOTo

Cneumnanuct no TexHuke 6esonacHocTu

obcnyxuBaHus

O6cnyxuBaHue Hecneunanuctbl

3ameHa chunbTpoB

O6enyxuBaHue YUeHUKM NPOonN3BOACTBEHHO-TEXHNYECKOTO

3ameHa cunsTpoB
3ameHa 9neKkTPUYECKMX 3anacHbIX AeTanen

278

06y4eHusi nos pykoBOACTBOM W HabnoaeHnem
KBanuUMUUMPOBaHHOIO crieyuanucTa, obnaaatoLLero
COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3oBaHNEM



Onsa Bawen 6e3onacHocTu

BBop ycTpoicTBa B aKCnnyaTauuio

BHumaHue!

Cobntodalime coomeememayroujue
pyKosoOcmea o 3KcrIyamayuu
no0coeduHsIEMbIX ycmpolicms.

BBoanTe yCTPOMCTBO B 3KCNyaTaumio Tak, Kak
onucaHo B rmasee ,BBog B akcnnyaraumio®,

Y6enutech, 4TO HanpshkeHne cetn

COOTBETCTBYET napamMmeTpam, yKasaHHbIM

Ha 3aBoACKON Tabnnuyke.

Mepes NoACOEAMHEHWEM YCTPOMCTBA K PO3ETKE
y6eamnTeCh, YTO OHO BLIKITHOYEHO.

[Mocne BkMOYEHNs YCTPOMCTBA MUKPOMPOLLECcop
BbINOMHAET CAMOANArHOCTUKY Y CHUTLIBAET
3HaYeHNs NapamMeTpPoOB, XPaHSILLMXCS B
WHCTPYMEHTE.

3apaHHas Temnepartypa u UKCUPOBaHHbIE
TeMNepaTypbl XpaHATCS B NAMATU MHCTPYMEHTA.
dPakTuyeckoe 3HaveHve TemnepaTypbl
NoBbILLIAETCA A0 3a4aHHON TemnepaTypbl (=
nasnbHbIA MHCTPYMEHT HarpeBaeTcs).

Manka v BbINanka

BbinonHsnTe nasinbHble paboTbl B COOTBETCTBUMN

C pyKOBOACTBOM MO 3KcnnyaTaumun
noacoeauHEHHOro NasasibHOro MHCTPyMeHTa.

OO6paleHue ¢ xanamm nasnbHUKOB
Mepen NepBbIM HArPEBOM CMOYUTE NYXEHYIO

YyacTb Xana ansa CeneKkTMBHOW Nawkv npunoem.

OTO YCTPaHSIET CrOM OKUCHOM MIEHKN,
06pasyioLLencs Npu XpaHeHUn, N HepOBHOCTY
xana.

Bo BpeMs nepepbiBoB B nanke n nepeg Tem, Kak
OTNOXWUTb NasAbHUK B CTOPOHY, CrieguTe 3a TeM,

YTOGbI Xarno Hblno XopoLLo 0byxeHo.
He ncnonb3ynte arpeccuBHble (rtochbl.

Bcerga cnepute 3a NpaBUbHOCTbIO YCTAHOBKMU

XKana.

Bbibupaite Hanbonee Hu3kyto pabouyio
Temnepartypy.

[insa obecneyeHuns BeaynpeyHo dyHKLUMN
hunbTPOBaHNS HEOBXOAMMO 3aMeHsTb
KOMMaKTHbI (OUNBTP OAVH pas3 B rof.
DunbTp ANS MEnKow Nbinu (punsTpyoLLniA

KOBPUK) SIBMSIETCS CTYNEHbIO NPeABaPUTENbHON
OYNCTKM KOMMAKTHOTO (PUILTpa 1 NO3TOMY ero
HYXXHO MeHsITb YalLLe.

3ameHa hunbTpytoLLero KoBpuka
npeaBapuUTENbHON OYNCTKM He TpebyeTcsi, ecrnu
rnocrne NOBTOPHOrO BBOAA B SKCNyaTaLmio
KpacHbI CBETOAMOA He 3aropaetcsi.

ncnosb3yiTe ToNbKO opurMHanbHble xxana Weller!

CMmoumnTeE Xarno Nnpunoem, npexae Yem oTnoXuTb
nasnbHUK Ha ANIUTENbHOE BPEMS.

HaHocwuTe npunon HenocpeacTBEHHO Ha MecTo
navku, a He Ha xano.

McnonbayiiTe COOTBETCTBYIOLMIA MHCTPYMEHT ANsi
CMeHbI ar.

He npuknagpiBaiiTe MeXaHUYECKYIO CUMY K XKarly.

BHumaHue

Brioku ynpasneHusi ompeaynuposaHsl Ha
cpedHutli pasmep xana. [pu 3ameHe xana unu
ucrosnb308aHuu Opyaux ¢oopm ocmpusi Mo2ym
803HUKHYMb OMKITOHEHUS.

OTKnIoYeHWe Npy neperpyske

[N npegoTBpalLeHns Neperpysku CTaHumuu, npu
MPEBbILLIEHUN HArpy3KM MOLLHOCTb aBTOMAaTHUYECK

CHWXXaeTcA.
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Onsa Bawen 6e3onacHocTu

BbipaBHMBaHMe NoTeHUnano

Bnaropgaps pasnuyHomn cxeme noAaknoyeHust rHesga 3,5 Mm

a BO3MOXHbl 4 BapuaHTa:
—1

C XecTkum
3azeMrneHnemM

Bes ceTeBoll BUIKM (COCTOSIHME NpU
nocraske).

BbipaBHuBaHve
noTeHuuanos

C ceTeBOWi BUNKOWN, YPaBHUTENbHbIN
NpPOBOJ, Ha CPEAHEM KOHTAKTe.

BecnoTteHumnanbHbIn

C ceTeBOW BUKOM

C msrkum
3a3eMreHnem

C ceTeBOW BUNKOW U NPUNAasHHLIM
pesunctopom. 3azemneHune yepes

BbIGpaHHbIN pesnctop

BbinonHeHne o6HOBNEHUsA MUKponporpaMmmMmHoro obecnevyeHus
EPTEITE 1. Bblkntounte ctaHumio.

Bo epemsi 06Ho8IeHUs MUKPOMPO2paMMHO20
obecreyeHusi CMaHyUIo 8bIKI0Yamb HeMb3s.

2. BctaButb dnaw-kapty B USB-noprt.

3. BkntounTe cTaHuuio.

O6GHOBMEHMe MUKPONPOrpamMmMHOro
obecneyeHuns BbINOSHSAETCA aBTOMaTUYECKN.
Ecnu Bbl yke nHctannupoBanu 6onee HoBoe
MUKpOMporpaMmmMHoe obecrneyeHne Ha BaLlei
CTaHUWK, OHO He MOABEPTHETCS U3MEHEHMIO.

Yxoa n TexHnyeckoe chnymuBaHMe

Mpun Hannunm 3arpsa3HEeHUn OYNCTUTL NaHernb
yNpaBrieHnsi C MOMOLLbIO COOTBETCTBYHOLLIE
uncTALen candeTku.

3ameHa ¢unsTpoB

PerynsipHo npoBepsiiTe BakyyMHbI punstp 1, npu
HeobxoouMOCTH, 3aMeHsInTe.

BHumanue!

lMeped Havanom nobbix pabom
8bIHbME Cemesyto 8UrKy
ycmpoticmea u3 po3emku.

BHumaHue! BHumMaHue!

Ucnonb3ylime mosbKo opuauHarbHble

PaspyLueHve BakyymMHOro Hacoca npu pabote 6e3
3anacHble Yacmu WELLER.

duneTpa.

lMpexae Yem NPUCTYNUTB K BBINOMHEHWIO Naiiku,
npoBepbTe, YCTaHOBMEH N MMaBHbIN PunbTp!

BHumaHue! OnacHoOCTb OXoroB
C ucronb308aHHbIMU ¢hunibmpamu

Heobxodumo obpauwjambcsi Kak co
crieyomxodamu.

lMepedasalime Ha ymunu3ayuto 3aMeHeHHbIe
demanu ycmpoticmea, ¢hunbmpbl U
ycmapesuwue ycmpolicmea 8 coomeememeauu

3ameHa xan TonbKO B XONOAHOM
COCTOSAHUM

3ameHa HacafoK W YNCTKa TOMbKO B
HarpeToM COCTOSIHUM C MOMOLLbHO
NPUrOAHOMO MHCTPYMEHTa

3ameHa HarpeTbIX HacaadoK TOSbKO C
MOMOLLbK NPUrOAHOIO NHCTPYMEHTa
OumncTka v 3ameHa eMKoCTH Ans
c60pa npunos ToNbKO B XONOAHOM
COCTOAHUU

C HopMamueHbIMU OCMaHo8NeHUSMU 8awel
CmpaHsbl.

Pabomatime ¢ ucronb308aHueM rnooxoosuweao
3auumHo20 OCHaUW,eHUS.



MeHio napameTpoB

Temnep. oxuaaHus 3 BbizoB MeHio P MapameTpbl UHCTPYMEHTa

MasinbHble UHCTPYMEHTbI OCHALLEHbl CUCTEMOVA
pacnosHaBaHWs UCNONb30BaHNs (4aT4YMKOM) B
pYKOSITKe, KOTopasi aBTOMATU4ECKMN 3anyckaeTt
NPOLIECC OXNaXAEHVS NasifIbHOrO MHCTPYMEHTa
[10 TeMnepaTypbl PeXUMa OXUOAHWS, ECIIN OH He
UCMOrNb3yeTCs.

BpeMsi oxuaaHus (TeMnepartypa Ae3akTUBaLMK) g1 Boisos MeHio P MapaMeTpbl MHCTpyMeHTa

Ecnu nasnbHbIi MHCTPYMEHT He Ucrnonb3yeTcs,
M0 UCTEYEHWUN BPEMEHUN OXUAaHNs TemnepaTypa OFF B
CHIDKaeTCst 0 TeMnepaTypbl pexunmMa oxugaHus. PEMs OKNABHNS OTKIIOHEHO

Ha aucnneit BoisoauTes ,Standby” (pexum (3aBoAckas ycTaHoeka)
OXUOAHNS). 1-999 min | Bpems oxuaaHus, perynupyercs

nHauemnayanbHoO

Onuua OnucaHue

Mpu HaxkaTun KHOTKW yNpaBneHusi COCTOsSIHNE
oXunaaHusa 3akaHumBaeTcsi. BCTpoeHHbI B - MHCTpyMeHT He noaaepxmeaeTcs
MHCTPYMEHT AaTuMK pacno3HaeT U3MeHeHve

COCTOSIHUS! U [leaKTUBUPYET COCTOSIHUE OXUAAHUS

npy NepeMeLLEHNN UHCTPYMEHTA.

Bpems AUTO-OFF (Bpemsi aBTOMaTU4eCKOro BbIKMo4eHus1) g1 Bbi3oB MeHio P MapameTpbl UHCTPYMEHTa

Ecnu nasnbHbIN MHCTPYMEHT He UCMOoMb3yeTes,
rnocne okoH4aHus gevctaus dyHkuum AUTO-
OFF (aBTOMaTuyeckoe BbIKIOYEHUE) HarpeB
NasinbLHOro MHCTPYMEHTa OTKNoYaeTcs.

Onuua OnucaHue

OFF DyHkuma AUTO-OFF
(aBTOMaTMYECKOE BbIKMIOYEHNE)
OTKIOYeHa (3aBofckas ycTaHoBKa)
1-999 min | Bpema AUTO-OFF
(aBTOMaTM4ECKOrO BbIKIIOYEHUS),
perynupyetcst UHAMBMAYanbHO.

OTknoYeHNe Harpesa NPOU3BOAUTCS HE3ABUCUMO
OT YCTaAHOBIEHHOW (DYHKLUN OXMOAHWS.
dakTnyeckas TemnepaTypa BbIBOAUTCS Ha
OUChnen 1 CnyXuT Ans oTobpaxeHust ocTaTouHOM
Tennotbl. Ha aucnnen BbiBogutcsa ,AUTO-OFF*
(aBTOMaTUYECKOE BbIKMHOYEHUE).

YyBCTBMTENLHOCTH & Bbi3os MeHio > MapameTpbl MHCTPYMeHTa

Onuua OnucaHue

HU3KO HeYyBCTBUTENbHbIA — pearnpyeT Ha cuibHoe (ANUTENbHOE) ABUXEHNEe

HOpManbHO| CTaHA. (3aBoackas ycTaHoBKa)

BblCOKasaA l-{yBCTBVITeJ'II:;HI:Il7l - pearupyet Ha nerkoe (KpaTKOBpeMeHHOB) ABUXeHune

- WHCTpYMEHT He noaaepuBaeTcs

Makc. Bpems nogayum ropsivero Bo3gyxa WXHAP g Boizos merio » MapameTpbl MHCTPyMeHTa

MpoAoMKUTENBLHOCTL BKIIOYEHWS MOTOKA ropsiyero Onuus O AT

Bo3ayxa WXHAP MOXHO orpaHu4nTb waramm

no 1 c ot 0 go 300 c. 3aBogckol HAaCTPONKOW OFF NPOACIPKATENBHOCTL HE ONpe/ienera
aensetcs 0 ¢ (,OFF* (BbIKI)), T.e. noTok (3aBopcKas ycTaHOBKa)

BO3yXa aKTMBUPYETCS NPU HAXATON KHOMKE Ha 1-300 s HacTpavBaeTca MHAMBYAYalbHO

TEPMOChEHE UMK NpY HaXaToM OMLMOHANbHOM
nefanbHOM BbIKMoYaTene.
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MeHto napameTpoB

KoppekTupoBka (TemnepatypHoe-KoppekTupoBKa) & Bbisos MeHio » MapameTpbl MHCTPYMeHTa

C nomoLLbto BBOZa TEMMEPATYPHOTO caBuUra
MOXHO OTKOPPEKTUPOBATb (PAKTUYECKYHO
Temneparypy ana nasnbHuka B npegenax + 40
°C (+ 72 °F).

Pexxum HarpeBa gl Bbi3oB MeHio P lMapameTpbl UHCTPYMeHTa

DYHKUMS onpeaenseT XxapakTepucTuky Onuus OREELTE
HarpeBaHWsi NasifbHOro MHCTPYMeHTa o Habopa
YCTaHOBMEHHOW TemrnepaTypbl MHCTPYMEHTA.

cTaHA. OTKOPPEKTUPOBAHHBIN (CpeaHuit)
HarpeB (3aBojckas ycTaHoBKa)

MWUHUMYM | MEAJSIEHHbIN HarpeB
Makc. ObICTPbIN HarpeB

BnokupoBka kHonok WXHAP 3 Bbisos MeHio > MapameTpbl MHCTpYMeHTa

C NOMOLLbIO 3TOW (PYHKLUM MOXHO U3MEHUTb Onuus | Onucanue
YCTaHOBIEHHYIO Ha 3aBOAE packiaaKy KHOMoK OFF

TepmodpeHa WXHAP.

ON TepmodeH WXHAP Bkntoyaetcs
npyu NEPBOM HaXaTUW KHOMKW U Npu
nocneayLLeM HaxaTun KHOMKN
BbIKIOYAETCS.

OkHO npouecca gl Bbi3oB MeHio P lMapameTpbl UHCTPYMeEHTa
YcTaHOBNEHHbIN B OKHE npoLiecca TemnepaTypHbIi [I0CMOSHAO® CesYeHUE 03HaYae AOCHLKEHUS
AnanasoH OnNpeaenseT XxapakTepucTuky 3apaHee ycmaHo8eHHol memnepamypbl Unu
B6ecrnoTeHumansHoro KOMMYTaUWNOHHOIO BbIXo4a. memrepamypb! 8Hympu 3a0aHH020 OKHa

npouecca.

BHumaHue pod

y _ MuzaHue cusHanuaupyem o mom, Ymo cucmema
Y uxcmpymerma co ceemoQuodHoU konbyeeol] Hagpesaemcsi u memnepamypa Haxooumcsl eHe
nodcgemkou (Harpumep, WXDP 120) okHo OKHa rpouecca.

npouecca onpedessiem xapakmepucmuky
ceeqeHUs! c8emoOu0OHOU Kombyesol nodceemxu.

A3bIK 3 Bbi3os MeHio » MapameTpbl cTaHuUM
CHN [t FRA [Francais RUS [Pycckun KOR [3I=2F

DEN |Dansk GER |Deutsch SWE |Svenska CZE |Cesky

ENG |English HUN |Magyar TUR |Tirkce

ESP |Espaiiol ITA |ltaliano JPN |H&E

FIN  |Suomi POR |Portugués POL |Polski

TemnepatypHas wkana °C/°F (eamHuLbl usmepexus Temnepatypbl) & Bbi3oB MeHio » MapameTpbl cTaHumm

Onuusa OnucaHue

°C Llenbcun
°F PapeHrenT

N
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MeHio napameTpoB

Maponb (3a6nokupoBaTb (hyHKLUIO)

Mocne BkntoYeHUs1 GIOKMPOBKM Ha NasifbHOW
CTaHLUMN MOXHO YNpaBnsiTb TONbKO KHOMKaMM
(UKCMPOBaHHON TeMnepaTypbl.MI3MeHATb Bce
ocTasnbHble HAaCTPOWKM MOXHO TOMNbKO nocne
pasbrokMpoBKM.

BHumaHue

Ecnu deticmeumesnsHo He06xodumo
npedocmasums 803MOXHOCMb 8bI60pa MObLKO
01151 00H020 memnepamypHO20 3Ha4eHUSI, HyXHO
yCcmaHo8UMb 8Ce KHOMKU yrnpasneHusi (KHOMKu
pukcuposaHHol memmnepamyphbi) Ha 00UHaKog8oe
3Ha4eHue memrepamypebi.

BnokupoBka nasifibHOW CTaHLUKN

YcTaHoBUTE Xenaemblii TPEXCUMBOSbHbIN Kog,
6nokupoBku (B ananazoHe 001-999) ¢ nomoLLbto
kHonkn UP / DOWN (BBepx/BHu3). MoaTBepaute
KHOMKOW BBOAA.

gl Bbi3oB MeHio P MapameTpbl cTaHuuu

BrnokvupoBka akTuBnpoBaHa (Ha gucnnee BUAeH

3aMOK).

Pa3bnokuMpoBka nasinibHOW CTaHLUUKU

1. Bbi3oB MeHt0 napameTpoB. Ecnv 6nokvpoBska
aKT1BM3VMpOBaHa, aBTOMaTUYECKM OTKpbIBaeTCA
NyHKT MeHIo ¢ naponem. Ha gucnnee
oTOBpaXxaloTCst TpPU 3BE3A0YKM (***).

2. YcTaHOBWUTE TPEXCUMBOIbHbIN KOf, 6rOKMPOBKY
¢ nomoLwbto kHornok UP / DOWN (BBepx/BHU3).

3. MoaTteepanTe KHOMNKOM BBOAA.

3abbinu k0d?

lMpocum o6pamumbcsi 8 Hawy
cepsucHyto cryx®6y: technical-
service@weller-tools.com

OgHoKaHanbHas MHANKaLus

[ns nony4yeHus 6onee HarnAAHOW MHAMKALUN Ha
aucrnnee MoXKHO NEPEKMIYUTb PEXUM MHANKALMUN
C 3-kaHanbHoOM Ha 1-KaHarnbHY0 UHAUKaLUWIO.

Mpun ogHOKaHanbLHOM MHAMKaLUMK, nocre
HaCTPOWKM TeMMepaTypbl OOHOMo KaHana
MHCTPYMEHTa aBToMaTUYeCckunii nepexos K
3-KaHanbHON MHAMKALMW HE NMPOUCXOANT.

Mepexon Bo3amMoXeH Yepes 2.

lNoaBoa Bakyyma

g Bbi3oB MeHio » MapameTpbl cTaHuuu

Onuusa OnucaHwue

OFF ABTOMaTUYECKUI NEpexos K
3-kaHanbHoW nHankaumm (3aBoackas
yCTaHoBKa)

ON ABTOMaTUYECKUIN NEPEXOL K

3-kaHanbHOW MHAMKaLUMM OTCYTCTBYET

g Bbi3oB MeHi0 > MMapameTpbl cTaHuuK

[ins npefoTBpaLleHnst NPeXaeBPeMEHHOO
3anycka Hacoca unu Anst obecneveHus
onpeaeneHHoro BpeMeHu nporpesa MecTa namkiu
MOXHO YCTaHOBUTb 3a[EPXKKY BKIIOYEHUS]

Bbi6er Bakyyma

[ins npefoTBpaLLeHnst 3aCOPEHNs AEMOHTaXXHOTO
nasinbHUKa MOXHO YCTaHOBUTL BpeMst Bblbera
BaKkyyma.

Onuua OnucaHue
0 sec OFF: dyHKumMs noaBoaa Bakyyma
BblkMtoveHa (3aBoackasi ycTaHoBKa)
1-10 sec | ON: Bpemsi nogBofa Bakyyma,
perynupyeTcs nHamsuayanbHo
g1 Bbi3oB MeHio P MapameTpbl cTaHUUU
Onuusa OnucaHue
0 sec OFF: ®yHkuusa Bbibera Bakyyma
BblkMtoveHa (3aBoackasi ycTaHoBKa)
1-10 sec | ON: Bpewmsi BbibGera Bakyyma,

perynupyercs UHAMBMAYansHO
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MeHto napameTpoB

Mopor maHoMeTpa 21 Bbi3oB MeHio P MMapameTpbl cTaHLUK

C nomMoLLpbto 3TON PYHKLMM MOXKHO ONpeaensTs 2. BbibpaTb B MeHto NyHKT ,[opor maHomeTpa“.
MHTEpBA TEXHU4ECKOro obenyxmBais 3. YcTaHoBUTE 3HaueHWe AaBneHust ,Mopor
AEMOHTaXHOro nasinbHuka. MNpu aTom 3apaeTcs MaHOMETpa" ¢ MoMoLLbIo kHorku UP (BBEpX)
3HaueHue B MGap, Npy KOTOPOM AMEKTPUYECKUIA v DOWN (BHU3). CHCTeMa CBETOANOAHOO
MaHOMETp BblAaeT NpeaynpexajatoLlee coobLueHne KOHTPOISi perynpoBKM NEPEKITIOHAETCS C
Npu 3arpsi3HEHHO CUCTeMe BCacklBaHUs KPacHOro LiBeTa Ha 3eMeHblil 1 06paTHo. C
(cBeToamopa BaKyyMHOrO Hacoca MeHsieT LiBeT C MOMOLLbIO kHomku UP (BBEPX) yBENUuETE
3€1eHOr0 Ha KPacHbIiA). YCTaHOBIIEHHOE 3Ha4YeH e Bakyym Ha 50 MGap 4o 80 M6ap, CoXMUTE
)

38BUCUT OT NCMONb3yembIX Hacaaok. BaKyyMHbIN LLMAHT 1 NPOBEpPLTE, NePeKioINTCs

Perynupyembin -400 mbar go -800 mbar 1M KOHTPOSbHasi Namna € 3eMNeHoro LBeTa Ha
3aBopackas ycTaHoBKa -600 mbar KPacHbIN.
1. Cnuctema (HaKOHEYHWKM 1 OUNBTPbI) AOMKHBI 4. MpuMnTe YCTaHOBNEHHOE UMEHEHME.

ObITb CBOGOAHbI.

WHTepceinc COM 1/ 2 g BbizoB MeHio » MapameTpbl cTaHUMK

Onuusa OnucaHue

RS232 MocnepoBatenbHbIi 06MeH AaHHbIX ¢ MK unu ¢ apyrumm coBMecTumbiMn
nHcTpymeHTammn Weller (3aBoackas ycTtaHOBKa).

Air WHTepdeiic COM 1 ckoHUryprpoBaH B Ka4ecTe neaanbHOro BbikMYaTens ans
aKTUBMPOBaHMS NOTOKa BO3AyXa.

Vac MopT COM 1 ckoHdMrypmpoBaH B ka4yecTBe MeAanbHOro BbikMoYaTens ans
aKTUBMPOBaHUS Bakyyma.

PickUp WHTepdeitic COM 1 ckoHUryprpoBaH B Ka4ecTBe neaanbHOro BblknoYaTens Ans
aKTUBMPOBaHWS NPOBEPKM BaKyyma.

Stop&Go 3agHuit nopt COM 1 ncnonb3yetcs Ans ynpasneHus onuuoHanbHbIM

ONTUYECKMM afanTepoM Ans Toro, YTobbl MMenack BO3MOXHOCTb NepeKknioveHns
pacnpepenutensHoro yctponctsa KHE/KHP yepes ceetoBog.

Mpn NCnonb3oBaHWUM MHCTPYMEHTA BbIXOZ, aKTUBMpYeTCS. [JONONHUTENBHO 3aKkpbiBaeTcs
BecnoTeHuManbHbIN KOMMYTaUMOHHEIN Bbixod. Beixog 3akpbIT npu Standby (pexum
oxunganus), Auto-Off (aBTomatndeckoe Boiknoderune), Off (BbIKIT.) unu ecnu nHcTpymeHT
He NoAcoeanHeEH.

BecnoreHuManbHbIN KOMMYTaUMOHHbIM BbiXxoA 1 &1 Bbisos mexio » MapameTpbl cTaHumMm

BecnoTteHumnanbHbI KOMMYTaLUMOHHBIN BbiIxod 1 HaxoauTes Ha pasbeme COM 1.

Oonuua OnucaHue
OFF (3aBogckasi yctaHoBKa)
ZeroSmog BecnoTteHumanbHbIN KOMMYTaUMOHHBIV BbIXOA, 1 3aKpbIT NPY UCMOMNb30BaHWUN

MHCTpyMeHTa. Yepes onunoHanbHbin nepexogHuk (WX HUB) moxHO nogcoeauHuTb
onpefeneHHyto cuctemy ApiMoyaanenusi Zero Smog. Mopt Ha obpaTHoii ctopoHe RS
232 npopormkaeT hyHKLUMOHMPOBaTb.

KommyTaumnoHHbI Bbixog oTKpbIT Npu Standby (pexxum oxupanust), Auto Off
(aBTOMaTM4eckoe BblknoyeHue), Off (BbIKI1.) nnun ecnvm MHCTPYMEHT He NOACOEAMHEH.

N
= BHumaHue
CJOJOOC]| REAR Ecnu nopm COM1 dononHumesbHo HacmpoeH Ha cmapm-CmoriHyto
1 6 | RJ-Socket cbyHKyuto, coobweHue ,@unbmp HaronHeH" 6ydem npoaHanu3uposaHo

x50V /20 mA WX HUB u, npu Heobxo0umocmu, Ha ducrineli 861800Umcs yKkasaHue.



MeHro napameTpoB

BecnoreHuManbHbIM KOMMYTaLMOHHbIW BbIXOA 2 gl Bbios Merio » MapameTpbl cTaHumMm

BecnoTteHumanbHbIN KOMMYTaUMOHHBIV BbIXOA, 2 HaxoauTcs Ha pasbeme COM 2.

Onuua OnucaHue
OFF (3aBoackast yctaHoBKa)
CH 1 KaHnan nHctpymeHTa 1 ynpaBnsieT KOMMyTUPyEMbIM BbIXOAOM
CH 1+2 KaHan nHctpymeHnTa 1 + 2 ynpaBnsieT KOMMYTUPYEMbIM BbIXOA0M
CH 1+2+3 Kanan nHctpymeHTa 1 + 2 + 3 ynpaBnsetr KOMMyTUpyeMbIM BbIXOAOM

W\
,4.67,

BHumaHue

r% ooy ? EE‘_ASRO cket lMpu docmuxxeHuu paboyeli memnepamypb! Onsi poboma Ha ducrinee

max. 50 V/20 mA

omobpaxaemcs ,,0k".

TexHu4yeckue XapakKTepucTuku

PeMoOHTHas ctaHuusA

WXR 3

Pa3mepsl ([ x L x B)

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Macca

ca. 6,7 kg

CeTeBoe HanpshkeHve

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

MoTpebnsiemasi MOLHOCTb

420 W (600 W)

Knacc s3awmbl

I, AHTUCTaTUYECKNIN KOXYX
I, MasnbHbIA UHCTPYMEHT

MpepoxpaHuTens Pacuenutenb makcumanbHoro Toka 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
TemnepaTypHblii AnanasoH | Llenbcuit: 100 - 450°C (550°C)
dapenrenT: 200 - 850°F (999°F)

To4vHOCTb YyCTaHOBKM

+9 °C (+ 17 °F) B 3aBucumoctu ot nHctpymenta (WXHAP 200 +30 °C /

TemnepaTypbl +80 °F)
TemnepaTypHas +2°C (x4 °F)
CcTabunbHOCTb
BbipaBHMBaHve Yepes rHe3no 3,5 Mm Ha 06paTHON CTOPOHE YCTPOMCTBA.
noTeHuuanos
240 x 88 dots /
WHTepderic USB Bnok ynpaBneHus ocHaweH nHtepdenicom USB ansi obHoBneHuns

MWKponporpamMmMmHoro OGECI’IG‘-IeHI/Iﬂ, napamMmeTpupoBaHUa U MOHUTOPUHIA.

Hacoc (MoBTopHO-
KPaTKOBPEMEHHbIN PEXUM
pabotbl (30/30) s)

Makc. Bakyym 0,7 bar
Makc. nponasoguTensHocTb 18 I/min
Harpertbii Bo3ayx makc. 15 I/min

[ ononHUTenbHbIN
BaKyyMHbIN HAcoc

Makc. Bakyym0,5 bar
Makc. npousogutensHocTb 1,7 I/min
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Coo06LieHnsi 0 HeMCNPaBHOCTAX M YCTPaHEeHUe HEMCNPaBHOCT

CoobueHue/cumnTom

Bo3moxHasa npuyunHa

Cnocob6bl ycTpaHeHust

NHgukaums - - -“

He pacnos3HaH NHCTPYMEHT
HeI/ICFIpaBHOCTb MHCTpyMEHTa

MpoBepuTb NoACOEANHEHNE
MHCTPYMEHTa K YCTPOWCTBY
MpoBepuTb NOACOEANHEHHBIN
MHCTPYMEHT

Oucnneit He yHKUMOHUPYeT
(ancnnein BbIkN)

OTCyTCTBYET HanpshkeHue cetn

BknounTb rnaBHbIv
BbIKMoYaTenb

MpoBepuTb HanpsbxeHne ceTu

MpoBepuTb NpegoxpaHuTenb
ycTponcTea

OTCyTCTBYET Bakyym B
[EMOHTaXHOM NasnbHUKe

Bakyym He nogkntoyeH
3acopeHwe conna Ans Bbinaku
HewncnpaBHocTb Hacoca

MoAcoeanHNTL BaKyyMHbIN
LUMNaHT K BaKyyMHOMY pasbemy

lpoBecTyn TexHn4eckoe
o6cnyxuBaHue conna Bbinaiku
C NOMOLLbIO UHCTPYMeEHTa Ans
YUCTKM

HepocTtaTouHbii Bakyym B
[EMOHTaXXHOM MasinbHUKe

MaTpoH dunstpa Ha
[€MOHTaXHOM NasifibHYKe
nepenonHeH

MaBHbIN unbTp HANoOMHeH

3ameHuUTb NaTpoH uneTpa Ha
[EMOHTaXHOM NasfbHUKe

3amMeHUTb hunbTpyroLLMiA
3NeMeHT OCHOBHOIO unesTpa
nasbHON CTaHLMK

MaBHbIN unbTp HANOMHeH

MoacoeanHuTe unu npoeepesTe
BO3AYLUHbIV LWAAHT

3ameHuTe hUNLTPYHOLLNIA
3NeMeHT OCHOBHOIO unesTpa
NasfibHON CTaHLMK

CumBoOnbI

A BHumaHme!

MpoyTnTE pyKOBOACTBO MO
akcnnyatayun!

MasTtb

Mepen npoBefeHnem nobbix paboTt

—> y
:D_ BcCeraa BblIHUManUTe CeTeBYy0 BUIKY

YCTPOWCTBA U3 PO3ETKU.

Bbinaveatb

Harpetbin Bo3ayx

[nzaitH n paboyee mecto
BbIMOMHSIOT TPeGoBaHWS 3aLUTbl OT
3rMeKTPOCTaTUYECKNX Pa3psiaoB

i E i é BblpaBHVIBaHVIe noTteHunanos

C€ 3nacce
MpenoxpanuTens

8 MpenoxpaHnTenbHbIN
TpaHcdopmaTop
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YTunmusauusa

He yTunusupyiite anekTpoMHCTPYMEHTbI
BMecTe ¢ 6bIToBbIMU oTxoaamu! CornacHo
ovpekTuee 2012/19/EU no otxogam
3MEKTPMYECKOrO U SMEKTPOHHOTO
060py0BaHMSI U rAPMOHN3VPOBAHHbLIM
HaLMOHarbHbIM CTaHaapTaMm, ObiBLLne

B ynotpebneHny anektponpubops! 1
3MNEKTPOMHCTPYMEHTbI NOANEXaT pasaenbHoi
YTUIN3aLMK C LIEMNbHo UX NMocreaytoLLeit
aKororuyecky 6esonacHom nepepaboTku.
Mepenasaiite Ha yTUNM3aLMIO 3aMEHEHHbIE
[OeTanu ycTporcTBa, (hUNLTPbI 1 yCTapeBLLnE
YCTPOWCTBA B COOTBETCTBUN C HOPMATUBHBLIMI
NOCTaHOBMNEHUSIMU BaLLel CTPaHbI.



OpVIFI/IHaanaﬂ AeKknapauusi 0 COoTBeTCTBUU

PemoHTHas cTtaHuusa WXR 3

WHcTpymeHT WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,
WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120

3asBnsiem, 4To YKa3aHHble NPOAYKTbl BbIMOJTHAOT TpeﬁOBaHMH crnefywnx gupexkTmns:

2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
MpuMeHsieMble rapMOHU3NPOBaHHbIE CTaHAAPTbI:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2014-03 DIN EN 50581:2013-02

c E Besigheim, 2015-07-08

T. Fischer S. Hofmann
TexHU4eCcKnn aMpekTop Kommepuyeckuii gupektop
YNONHOMOYEHHBI Ha COCTaBMNEHNE TEXHUYECKMNX [OKYMEHTOB.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

[apaHTUiiHble TpeboBaHWs NoKynaTens ucTekaroT
Yepes rof nocne AoCTaBkU. OTO He OTHOCUTCS

K perpeccHbIM TpeboBaHWAM NokynaTens B
cootBeTcTBUM C §§ 478, 479 TK OPT.

Mbl 6yAem HeCTV OTBETCTBEHHOCTb MO
NpPefoCTaBNeHHON HaMWN rapaHTUK TOMbKO B
TOM Crny4ae, ecrnv rapaHTusl kKayectsa unu
[0NroBeYHOCTM Obina npefocTaBneHa HamMm
B NUCbMEHHOW hOpME 1 C UCMONb30BaHNEM
TepMuHa ,fapaHTua“.

[apaHTVsi aHHYNMpyeTCcst Npy HeHaanexallem
MCMONb30BaHUU WU B pe3yrnkTaTe BMellaTenbCTaa,
NPEANPUHATOrO HekBanMMULMPOBAHHBIMK LMK,

OcraBnsieM 3a coboi NpaBo Ha TEXHUYECKne
n3meHeHus!

[ins nonyyeHus fONONHUTENbHOW MHdOpMaLmn
obpatutecb www.weller-tools.com.
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Strale 2
74354 Besigheim

Tel: +49 (0)7143 580-0
Fax: +49 (0)7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.
Viale Europa 80
20090 Cusago (MI)

Tel: +39 (02)9033101
Fax: +39 (02)90394231

FRANCE

Apex Tool Group SNC
25 Avenue Maurice Chevalier
77832 Ozoir-la-Ferriére

Tel: +33(0)1.64.43.22.00
Fax: +33 (0)1.64.43.21.62

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group (UK Operations) Ltd

4th Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Tel: +44 (0) 191 419 7700
Fax: +44 (0) 191 417 9421

www.weller-tools.com

SWEDEN

Apex Tool Group AB
Fabriksgatan 4
531 30 Lidkoping

Tel: +46 (0) 510 77 71 720

SWITZERLAND

Apex Tool Switzerland Sarl
Crét-St-Tombet 15
2022 Bevaix

Tel: +41 (0) 24 426 12 06
Fax: +41 (0) 24 425 09 77

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Tel: +1(800)688-8949
Fax: +1(800)234-0472

CANADA

Apex Tools — Canada
5925 McLaughlin Rd.

Mississauga, Ontario L5R 1B8

Tel. +1(905)501-4785
Fax. +1 (905) 387-2640

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366, 519 Nurigong Street
Albury, N.S.W. 2640

Australia

Tel: +61 (2)6058-0300
Fax: +61 (2)6021-7403

INDIA

Apex Tool Group India Pvt. Ltd.
Regus business centre

Level 2, Elegance, Room no. 214
Mathura Road, Jasola

New Dehli - 110025

CHINA

Apex Tool Group

A-8 building

No. 38 Dongsheng Road
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Tel: +86 (21)60880288
Fax: +86 (21)60880289

SOUTH EAST ASIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Gala No. 1, Plot No. 5

S. No. 234, 235 & 245

India land Global Industrial Park
(Next to Tata Johnson Control)
Taluka-Mulsi, Phase-I

Hinjawadi Pune (411057)
Maharashtra, India
toolsindia@apextoolgroup.com

© 2015, Apex Tool Group, LLC.
Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC.

Weller






