Originalbetriebsanleitung

Traduction de la notice originale

Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing
Traduzione delle istruzioni originali
Translation of the original instructions
Overséttning av bruksanvisning i original
Traduccién del manual original

Overseettelse af den originale brugsanvisning
Tradugado do manual original

Alkuperaisten ohjeiden kdannos

MeTd@paon Tou TTPWTOTUTIOU TWV 0BNYIWV XPAoNng
Orijinal igletme talimati gevirisi

Preklad pavodniho navodu k pouzivani
Ttumaczeniem instrukcji oryginalnej

Eredeti hasznalati utasitas forditasa

Preklad pévodného navodu na pouzitie
Prevod izvirnih navodil

Algupérase kasutusjuhendi tdlge

Originalios instrukcijos vertimas

Instrukciju tulkojumam no originalvalodas
npeBoj Ha OpUrMHanHaTa MHCTPYKLUS
Traducere a instructiunilor originale

Prijevod originalnih uputa
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1. Leiterplattenhalter

2. Heizplatte WHP 3000

3. HeiBluftdiise

4. HeiBlufthandstiick WHA 3000

5. Halterung (Clip) fiir HeiBlufthandstiick
6. Gelenkhebel Lotkopf

7. Tiefenanschlag

8. Versorgungsschlauch

9. Leiterplattenanschlag

10. Klemmschraube fiir Leiterplattenhalter
11. Befestigungsschraube fiir Stativ

12. Abdeckbleck

1. Support de.eircuit imprimé.

2. Plaque chauffante WHP 3000

3. Buse a air chaud

4. Fer a air chaud WHA 3000

5. Support (clip) pour fer a air chaud
6. Levier articulé téte a souder

7. Butée profonde

8. Tuyau d’alimentation

9. Butée de circuit imprimé

10. Vis de serrage pour support de circuit imprimé
11. Vis de fixation pour pied

12. Tole de recouvrement

1. Printplaathouder

2. Verwarmingsplaat WHP 3000

3. Heteluchtsproeier

4. Heteluchthandstuk WHA 3000

5. Houder (clip) voor heteluchthandstuk
6. Scharnierhendel soldeerkop

7. Diepteaanslag

8. Voedingsslang

9. Printplaataanslag

10. Klemschroef voor printplaathouder
11. Bevestigingsschroef voor statief
12. Afdekplaat



1. Porta-circuito

2. Piastra riscaldante WHP 3000

3. Ugello dell’aria calda

4. Soffiante WHA 3000

5. Ritegno (clip) per soffiante

6. Leva.a snodo testina di saldatura
7. Battuta'di,profondita

8. Tubo flessibile di alimentazione
9. Battuta circuito stampato

10. Vite di arresto per supporto circuito stampato
11. Vite di fissaggio per treppiede
12. Lamiera di copertura

1. Soporte parasplacas‘dercircuitos impresos

2. Placarcaliente WHP 3000

3. Difusor de aire caliente

4. Mango de aire caliente; WHA 3000

5. Soporte (clip) para el mango de aire caliente

6. Palanca articulada'del'cabezal de-oldadura

7. Tope desprofundidad

8. Tubo de alimentacién

9. Tope de la placa de circuitos impresos

10. Tornillo prisionero del soporte para circuitos
impresos

11. Tornillo de sujecion del soporte

12. Tapa

1. Johtolevyn.pidike

2. Kuumennuslevy WHP 3000

3. Kuumailmasuutin

4. Kuumailmakasikappale WHA 3000
5. Pidike (clip) kuumailmakasikappaletta varten
6. Juotospaan nivelvipuvarsi

7. Syvyydenrajoitin

8. Syottoletku

9. Johtolevyn rajoitin

10. Johtolevyn pidikkeen lukkoruuvi
11. Jalustan kiinnitysruuvi

12. Suojalevy

1. Drzak deskysplosnychispoji

2. Vyhiivac( deska WHP 3000

3. Horkovzdusna tryska

4. Horkovzdusna pajecka WHA 3000

5. Drzék (Klips) pro.horkovzdusnou pajecku

6. Kloubova paka pajec hlavy:

7. Hloubkovy doraz

8. Piivodni hadice

9. Doraz desky plo$nych spoji

10. Upinaci Sroub pro drzék desek tisténych
spoju

11. Upevriovaci Sroub pro stojan

12. Kryci plech

1. Drziak dosky:plo$ného:spoja

2. Vyhrievacia platnicka WHP 3000

3. Horlcoyzdusna dyza

4. Hortcovzdusny ruény-adaptér WHA 3000

5. Drziak (spona) na horticovzdusny rucny adaptér

6. K[bova’ paka=letovacia hlava

7. Hibkovy,doraz

8. Privodna hadica

9. Doraz dosky plosného spoja

10. Upinacia skrutka pre drziak dosiek
tlaenych spojov

11. Upevriovacia skrutka stojanu

12. Kryci plech

1. PCB holder.

2. Hot plate WHP 3000

3. Hot air nozzle

4. Hot air hand piece WHA 3000
5. Clip for hot air hand piece

6. Swivel lever for soldering head
7. Depthstop

8. Supply hose

9. PCB stop

10. Clamping screw for PCB holder
11. Mounting bolt for stand

12. Cover plate

1. Holder til printplade

2. Varmeplade WHP 3000

3. Varmluftdyse

4. Varmlufthandtag WHA 3000

5. Holder (clip) til varmlufthéndtag
6. Svingarm til'loddehoved

7. Endestop

8. Forsyningsslange

9. Anslag til printplade

10. Klemskrue til printpladeholder
11. Spaendskrue til stativ

12. Dkplade

1. ZTplypa TTAGKETAG TUTIWHEVOU KUKAGHATOG

2. M\dka BEpuavong WHP:3000

3. Akpo@liolo Bepuou aépa

4. Xelpoouakeun BeppoU agpa WHA 3000

5. Zmptyya (Clip) yia ™ Xelpoouokeur Beppou
agpa

6. ApBpwTOg HOXAOG kepahiiq ouykoXAnong

7. AvaoTtokéag Basoug

8. EUkapuntog 0wAnvag Tpopodooiag

9. AvacTtoAéag mMAakeTag

10. Bida 0UoPIENG Yia TO OTHAPIYMA MTAGKETAG

11. Bida oTepéwong yia Tov opfooTam

12. Kdhuppa

1. Uchwyt obwodurdrukowanego

2. Plyta'grzejna WHP 3000

3. Dysza goracego powietrza

4/ Uchwyt nadmuchu goracego powietrza
WHA 3000

5. Mocowanie (Clip) uchwytu'nadmuchu gora-
cego powietrza

6. Dzwignia przegubowa gtowicy lutowniczej

7. Ogranicznik gt bokosci

8. Waz doprowadzajacy

9. Ogranicznik obwoddw drukowanych

10. Sruba zaciskajgca uchwytu obwodu

drukowanego
11. Sruba mocujaca statywu
12. Ostona blaszana

1. Drzalo za tiskana'vezja

2. Ogrevaina plos¢a WHP 3000

3. Soba za vro¢ zrak

4. Drzaj dovoda vrocega zraka WHA 3000
5. Nosilec (Clip) za drzaj dovoda vroéega zraka
6. Zglobnasrocica spajkaine glave:

7. Omejevalnik globine

8. Oskrbovalna cev

9. Naslon za tiskano vezje

10. Privojni vijak drZala za tiskana vezja
11. Pritrdilni vijak za stojalo

12. Pokrivna plocevina

1. Kretskorthéllare

2. Varmeplatta WHP 3000

3. Varmluftsmunstycke

4. armlufthandstycke,WHA 3000
5. Hallare (clips) for, varmlufthandstycke
6. Lankarm I6dhuvud

7. Djupanslag

8. Forsorjningsslang

9. Kretskortanslag

10. Kiamskruv for kretskorthéllare
11. Féstskruv for stativ

12. Tackplat

1. Suporte de-placas deCircuito

2. Placa‘de pré-aquecimento WHP'3000

3. Bico de injeccao de ar quente

4. Punho de ar quente WHA 3000

5. Suporte (clipe) para punho de ar quente

6. Cabeca de soldar articulada

7. Batente'de.profundidade

8. Tubo flexivel de alimentacao

9. Batente para placas de circuito

10. Parafuso de aperto para o suporte de placas de
circuitos impressos

11. Parafuso de fixagéo para o tripé

12. Chapa de cobertura

1. Baskili devre (platin) tutucusu

2. Isitma plakasi-WHP:3000

3. Sicak-hava memesi

4. Sicak hava el pargasi WHA 3000

5. Sicak hava el parcasi icin tutma tertibati (Clip)
6. Lehim kafasi mafsal kolu

7. Derinlemesine durdurma

8. Besleme, hortumu

9. Baskill devre durdurmast

10. Devre karti tutucusu igin sikigtirma vidasi
11. Stativ icin sabitieme vidasi

12. Koruyucu sac

Aramkorilap=tarté
WHP3000 fitélap
Hélégfuvoka

WHA 3000 hélégkifolyd
Hélégkifolyo tartd (kapocs)
Forrasztéfej csuklés karja
Mélységitk6z6

Ellatétomlé
Aramkorilap-(tk6z6

10. Rogzitécsavar aramkorilap-tartéhoz
11. Régzitécsavar allvanyhoz
12. Takardlemez

©CONO O AN~

Trikiplaadihoidja
Kuumutusplaat WHP 3000
Kuumashudiits
Kuumadhukolb'WHA 3000
Kuumadhukolvi hoidja (Clip)
Jootepearligendhoob
Stigavuse piiraja
Etteandevoolik

Trikiplaadi piiraja

10. Trikiplaadihoidja kinnituskruvi
11. Statiivi kinnituskruvi

12. Katteplaat

©CONO O AN



1. Montavimorplok&giylaikiklis

2. Kaitinimo ploksté WHP 3000

3. Karsto oro purkstuvas

4. Karsto oro antgalis WHA 3000

5. Karsto oro antgalio laikiklis

6. Alkininis litavimo galvutés svertas

7. Gyliofiksatorius

8. Apripinimo Zarna

9. Ploks&¢iy fiksatorius

10. Laidininko plokstés laikiklio
fiksacinis varztas

11. Stovo tvirtinimo varztas

12. Dangtis

1. Suport placa cu circuite imprimate

2. Placa de incalzire:' WHP:3000,

3. Duzd.de aer cald

4. Pigsa de mana cu aercald WHA 3000

5. Suport (clips).pentru piesa de'mana cu aer cald

6. Parghie articulata cap de lipire

7. Opritor pe adancime

8. Furtun'de.alimentare

9. Opritor pentru placa‘eu circuite imprimate

10. Surub de blocare pentru suportul placii cu
circuite imprimate

11. Surub de fixare pentru stativ

12. Placa de acoperire

WBH S

1. Vadibas pults’pamatne

2. Sildplate WHP 3000

3. Karsta gaisa sprausla

4. Karsta gaisa svira WHA 3000
5. Karsta gaisa sviras spaile

6. Lodgalvas lokana svira

7. Limena,raditajs

8. Padeves caurule

9. Vadibas pults radijumi

10. Vaditaja plates turétaja spilskrave
11. Stativa stiprindjuma skrive
12. Nosegplaksne

1. Drzac tiskane plocice

2. Grijaca plo¢a.WHP"3000

3. Mlazniea za vrudi zrak

4. Ruéna jedinica za vruci zrak WHA 3000

5. Drzac (kopca)-za-ruénu jedinicu za vrugi zrak

6. Zglobna poluga glave lemila

7. Granignik dubine

8. Opskrbnorerijevo

9. Granicnik tiskane plocice

10. Stezni vijak za drza¢ tiskane plocice
11. PriGvrsni vijak za stativ

12. Pokrovni lim

1. [lbpxaten.sarneyatHinaaTky

2. HarpeBartenxa nno4a WHP 3000

3. 1031 32 ropely Bb3ayx

4. ipvxka 3aropeluvs Bbaayx WHA 3000

5. Abpxcay (Clip) 3a Apbxkata 3a ropelms
Bb3fyX

6. LLlapHupeH nocT, nosinKa rnasa

7. OrpaHnyuTen Ha Abn6oynHa

8. 3axpaHBaLl Mapky4

9. OrpanHmen Ha nevyaTHUTe NNaTkKu

10. 3ateraTeneH BUHT Ha AbpxaTens 3a

nevaTHW nnaTku
11. CkpenuTeneH BUHT 3a CTaTuB
12. MokpuBalLa namapuHa




Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf des Weller
Platinenhalters WBH / WBH S erwiesene Vertrauen. Bei der
Fertigung wurden strengste Qualitits-Anforderungen
zugrunde gelegt, die eine einwandfreie Funktion des Gerates
sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriecbnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Verénderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

2. Beschreibung

Der Platinenhalter WBH wurde als Basisvorrichtung fiir die
Aufnahme von Leiterplatten konstruiert. Die erweiterte
Ausfiihrung WBH S beinhaltet zusétzlich ein Stativ zur
Halterung des HeiBlufthandstiicks WHA 3000. Der Platinen-
halter kann auBerdem mit einer Unterheizung (WHP 3000
Heizplatte) versehen werden. Alle Komponenten zusammen
ergeben ein professionelles Reparatursystem fiir Leiterplat-
ten mit hochpoligen Finepitch- Bauteilen.

Optionales Geradtezubehor

WHA 3000P  HeiBluftstation

WHA 3000V HeiBluftstation fiir Druckluft oder Stickstoff-
betrieb.

WHP 3000 Infrarot Heizplatte

3 Montage WBH S
. Stativséule mit Befestigungsschrauben (11) an WBH
montieren.

2. HeiBlufthandstiick (4) in Halterung (5) Einclipsen und mit
0-Ring sichern.

3. Abdeckblech (12) herausziehen und Versorungsschlauch
einlegen danach Abdeckblech (12) wieder in die Nut
einschieben.

4. Bei Verwendung der WHA 3000 Geréte:

Freigabestecker in Buchse fiir die Schaltablage
einstecken

Beim Betrieb mit Heizplatte WHP 3000

5. Unterheizung (Heizplatte WHP 3000) von vorne unter den
Leiterplattenhalter schieben bzw. den Platinenhalter iiber
die Heizplatte stellen. Elektrische Verbindungen gemaB
Betriebsanleitung WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V
herstellen.

4. Bedienung

Die Arme des Leiterplattenhalters lassen sich nach Losen der

Deutsch

Klemmschrauben (10) verschieben und die zu reparierende
Leiterplatte kann eingelegt werden. Durch das Verschieben
beider Arme in x-Richtung und dem Verschieben der
Leiterplatte auf dem Halter in y-Richtung wird das zu repa-
rierende Bauteil zur HeiBluftdiise und / oder Unterheizung
ausgerichtet. AnschlieBend werden beide Arme mit den
Klemmschrauben (10) wieder fixiert. Durch die Verwendung
des Leiterplattenanschlages (9) lassen sich Leiterplatten
positionstreu auswechseln.

Mit dem Gelenkhebel (6) lasst sich der Lotkopf absenken und
anheben. In abgesenkter Position muss der Tiefenanschlag
des Lotkopfes mit der Randelschraube (7) eingestellt wer-
den. Bei abgesenktem Loétkopf (6) darf die HeiBluftdiise (3)
das Bauteil nur leicht beriihren und keinen zu groBen Druck
auf die Leiterplatte ausiiben.

Der Lotprozess wird iblicherweise mit abgehobener
HeiBluftdiise zur Vorheizung des Systems gestartet.

Notwendig fiir eine universelle Leiterplattenreparatur von
SMD Bauteilen ist eine effektive Vorwarmung der Leiterplatte
von unten und einer gezielten Erwdrmung der zu reparieren-
den Bauteile von oben bis zur Reflow- Temperatur in
Verbindung mit einer zuverldssigen Prozesssteuerung. Bei
der Heizplatte WHP 3000 sorgt die temperaturgeregelte 2
Zonen Infrarot- Unterheizung fiir eine schnelle Aufheizung
und homogene Temperaturen. Die HeiBluft- Oberheizung
WHA 3000P / WHA 3000V mit digitaler Regelelektronik fiir
die Temperaturiiberwachung und Luftmengenregulierung
ermdglicht einen feindosierte Warmeenergiezufiihrung auf
die Bauteile.

5. Zubehor

T0058754924 Aufspannset fiir Leiterplatten

T0058755745 Unterstiitzung fiir groB

dimensionierte Leiterplatten

T0058754873 Leiterplattenanschlag

T0058755741 Niederhalter fiir Leiterplatten

6. Lieferumfang

WBH WBH S

Platinenhalter Platinenhalter

1 Stck. Leiterplattenanschlag 1 Stck. Leiterplatten-

Betriebsanleitung anschlag

Sicherheitshinweise Stativ fiir HeiBlufthand-
stlick WHA 3000
Freigabestecker

Betriebsanleitung
) Sicherheitshinweise
Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.



Francais

Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le support de platine Weller WBH /
WBH S. Lors de la fabrication, des exigences de qualité trés
séveres assurant un fonctionnement parfait de I’appareil, ont
été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité,
il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

2. Description

Le support de platine WBH a été congue comme dispositif de
base pour la réception de circuits imprimés. La version élar-
gie WBH S comprend en outre un pied pour maintenir le fer
a air chaud WHA 3000. Le support de platine peut étre équi-
pé dans sa partie inférieure d’un chauffage (WHP 3000 pla-
que chauffante). Tous les composants forment ensemble un
systeme de réparation professionnel pour circuits imprimés
avec composants Finepitch a grand nombre de pattes.

Accessoires en option

WHA 3000P  poste a air chaud

WHA 3000V poste a air chaud pour fonctionnement avec
air comprimé ou azote.

WHP 3000 plaque chauffante IR

3 Montage WBH S
. Monter la colonne de pied avec vis de fixation (11) sur
le WBH.

2. Enclipser le fer a air chaud (4) dans la fixation (5) et le
bloquer avec le joint torique.

3. Retirer la tole de recouvrement (12) et placer le tuyau
d'alimentation, remettre ensuite la tole de recouvrement
dans la rainure.

4. Pour I'utilisation des appareils WHA 3000 : brancher le
connecteur de validation dans la douille du support de
réception

Pour le fonctionnement avec plaque chauffante WHP 3000

5. Glisser le chauffage (plaque chauffante WHP 3000) par
I'avant sous le support de circuit imprimé ou placer le
support de platine sur la plaque chauffante. Raccorder
I"alimentation électrique selon mode d’emploi WHP 3000,
WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Commande

Apres avoir desserré les vis de serrage (10), déplacer les
bras du support de circuit imprimé pour insérer le circuit
imprimé & réparer. En déplacant les deux bras en direction x
et le circuit imprimé sur le support en direction y, le compo-
sant a réparer sera orienté vers la buse a air chaud et / ou
vers le chauffage situé en dessous. Finalement, les deux
bras sont a nouveau fixés avec les vis de serrage (10). En
utilisant la butée du circuit imprimé (9), il est possible de
remplacer les circuits imprimés tout en conservant leur posi-
tion.

Le levier articulé (6) permet de baisser et de lever la téte a
souder. En position basse, régler la butée de profondeur de
la téte a souder avec la vis moletée (7). Lorsque la téte a
souder (6) est baissée, la buse a air chaud (3) ne doit toucher
le composant que légérement et ne pas exercer une trop
grande pression sur le circuit imprimé.

Le processus de soudage est normalement démarré la buse
a air chaud étant soulevée pour préchauffer le systéme.
Pour réparer de maniére universelle les composants CMS de
circuit imprimé, il convient de préchauffer le circuit imprimé
par le bas et de chauffer de maniére ciblée les composants
a réparer par le haut jusqu’a obtention de la température de
refusion en liaison avec une commande de processus fiable.
Le chauffage a infrarouge a 2 zones et a température con-
trélée de la plaque chauffante WHP 3000 garantit un chauf-
fage rapide et des températures homogénes. Le chauffage
supérieur a air chaud WHA 3000P / WHA 3000V avec élec-
tronique numérique de régulation se charge de la surveillan
ce de la température et de la régulation de débit d’air : il
assure une alimentation a dosage précis en chaleur sur les
composants.

5. Accessoires

T0058754924 Set de fixation pour circuits
imprimés

T0058755745 Support pour circuits imprimés de
grande taille

T0058754873 Butée de circuit imprimé

T0058755741 Plaqueur pour circuits imprimés

6. Ensemble de la livraison

WBH WBH S

Support de platine Support de platine

1 butée de circuit imprimé 1 butée de circuit

Mode d'emploi imprimé

Consignes de sécurité Pied pour fer a air
chaud WHA 3000
Connecteur de
validation
Mode d'emploi
Consignes de sécurité

Sous réserve de modifications techniques!

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur

www.weller-tools.com.



We danken u voor de aankoop van de Weller-printplaathou-
der WBH / WBH S en het door u gestelde vertrouwen in ons
product. Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsve-
reisten voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

2. Beschrijving

De printplaathouder WBH werd als basisinrichting voor de
opname van printplaten geconstrueerd. De uitgebreide uit-
voering WBH S beschikt daarnaast over een statief voor het
vasthouden van het heteluchthandstuk WHA 3000. De print-
plaathouder kan bovendien met een onderverwarming (WHP
3000 verwarmingsplaat) uitgerust worden. Alle componenten
samen vormen een professioneel reparatiesysteem voor
printplaten met hoogpolige finepitch componenten.

Optioneel toebehoren

WHA 3000P  Heteluchtstation
WHA 3000V Heteluchtstation voor perslucht of stikstof.
WHP 3000 Infrarode verwarmingsplaat

3 Montage WBH S
. Statiefkolom met bevestigingsschroeven (11) aan WBH

monteren.

2. Heteluchthandstuk (4) in houder (5) vastmaken en met
0-ring borgen.

3. Afdekplaat (12) uittrekken en toevoerslang
inleggen, daarna afdekplaat (12) opnieuw in de groef
schuiven.

4. Bij het gebruik van de WHA 3000 regelapparaten: vrijga-
vestekker in bus voor de schakelhouder steken

Bij het gebruik met verwarmingsplaat WHP 3000

5. Onderverwarming (verwarmingsplaat WHP 3000) van
voren onder de printplaathouder schuiven of de printplaa-
thouder over de verwarmingsplaat plaatsen. Elektrische
verbindingen volgens gebruiksaanwijzing WHP 3000, WHA
3000P / WHA 3000V tot stand brengen.

Nederlands

4. Bediening

De armen van de printplaathouder kunnen na het lossen van
de klemschroeven (10) verschoven worden en de te repare-
ren printplaat kan ingelegd worden. Door het verschuiven
van beide armen in x-richting en het verschuiven van de
printplaat op de houder in y-richting wordt het te repareren
bouwdeel naar de heteluchtsproeier en/of de onderverwar-
ming gericht. Daarna worden beide armen met de klem-
schroeven (10) opnieuw vastgezet. Door het gebruik van de
printplaataanslag (9) kunnen de printplaten in de juiste posi-
tie verwisseld worden.

Met de gelede hefboom (6) kan de soldeerkop neergelaten
en opgetild worden. In neergelaten positie moet de diepte-
aanslag van de soldeerkop met de kartelschroef (7) ingesteld
worden. Bij een neergelaten soldeerkop (6) mag de hete-
luchtsproeier (3) het bouwdeel slechts lichtjes aanraken en
geen te grote druk op de printplaat uitoefenen.

Het soldeerproces wordt normaal gezien met opgetilde hete-
luchtsproeier voor de voorverwarming van het systeem
gestart.

Noodzakelijk voor een universele printplaatreparatie van SM-
bouwdelen is een doeltreffende voorverwarming van de
printplaat van onderen en een gerichte opwarming van de te
repareren bouwdelen van boven tot aan de reflow-tempera-
turen in combinatie met een betrouwbare procesbesturing.
Bij de verwarmingsplaat WHP 3000 zorgt de temperatuurge-
regelde 2-zone infrarode onderverwarming voor een snelle
opwarming en homogene temperaturen. De heteluchtboven-
verwarming WHA 3000P / WHA 3000V met digitale regel-
elektronica voor de temperatuurbewaking en luchthoeveel-
heidsregeling maakt een fijn gedoseerde warmte-energie-
toevoer op de bouwdelen mogelijk.

5. Toebehoren

T0058754924 Opspanset voor printplaten

T0058755745 Ondersteuning voor grote
printplaten

T0058754873 Printplaataanslag

T0058755741 Neerhouder voor printplaten

6. Omvang van de levering

WBH WBH S

Printplaathouder Printplaathouder

1 st. printplaataanslag 1 st. Printplaataanslag

Bruksanvisning Statief voor hetelucht-

Veiligheidsinstructies handstuk WHA 3000
Vrijgavestekker
Bruksanvisning
Veiligheidsinstructies

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij

www.weller-tools.com.



Italiano

Grazie per la fiducia accordataci acquistando il porta-circui-
ti Weller WBH / WBH S. E stato prodotto nel rispetto dei pit
severi requisiti di qualita, cosi da garantire un funzionamen-
to perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

2. Descrizione

Il porta-circuiti WBH & stato costruito come dispositivo base
per alloggiare circuiti stampati. La versione ampliata WBH S
contiene inoltre un cavalletto per lunita a gas caldo

WHA 3000. Il porta-circuiti pud anche essere dotato di un
riscaldamento inferiore (WHP 3000 piastra riscaldante).
L'insieme di questi componenti fornisce un sistema profes-
sionale per la riparazione di circuiti stampati con componen-
ti Finepitch multipolari.

Accessori opzionali

WHA 3000P  Stazione con dispositivo ad aria calda

WHA 3000V  Stazione con dispositivo ad aria calda per
funzionamento ad aria compressa o ad
azoto.

WHP 3000 Piastra riscaldante agli infrarossi

3. Montaggio WBH S

1. Montare la colonna treppiede con le viti di fissaggio (11)
al WBH.

2. Agganciare il soffiante (4) nel ritegno (5) e fissarlo
tramite 0-Ring.

3. Estrarre la lamiera di copertura (12) e inserire il tubo
flessibile di alimentazione, quindi infilare nuovamente la
lamiera di copertura (12) nella scanalatura.

4. Utilizzando gli apparecchi di controllo WHA 3000, inserire
la spina a scatto nella presa per il dispositivo di
commutazione

In caso di uso con la piastra riscaldante WHP 3000

5. Spingere il riscaldamento inferiore (piastra riscaldante
WHP 3000) anteriormente sotto il porta-circuiti o posizio-
nare il porta-circuiti sopra la piastra riscaldante. Eseguire
gli allacciamenti elettrici come indicato nelle Istruzioni per

4. Uso

Dopo aver svitato le viti di serraggio (10), & possibile sposta-
re i bracci del porta-circuiti e inserire il circuito stampato da
riparare. Spostando entrambi i bracci in direzione x e il cir-
cuito stampato sul ritegno in direzione y, il pezzo da ripara-
re viene orientato verso 'ugello dell’aria calda e/o il riscal-
damento inferiore. In seguito entrambi i bracci vengono nuo-
vamente fissati con le viti di serraggio (10). Utilizzando il
fermo per del circuito stampato (9), & possibile sostituire i
circuiti stampati mantenendo con precisione la posizione.

Con la leva a snodo (6) & possibile abbassare e sollevare la
testina di saldatura. In posizione abbassata occorre regolare
la battuta di profondita della testina con la vite a testa zigri-
nata (7). Con la testina abbassata (6), I'ugello dell'aria calda
(3) deve solo sfiorare il pezzo, senza esercitare una pressio-
ne eccessiva sul circuito stampato.

Il processo di saldatura viene normalmente iniziato con I'u-
gello dell’aria calda sollevato, per il preriscaldamento del
sistema.

Per una riparazione universale di circuiti stampati di compo-
nenti SN & necessario un’efficace preriscaldamento del cir-
cuito stampato dal basso e un riscaldamento mirato dei
componenti da riparare dall’alto fino a raggiungere la tem-
peratura di reflow, in abbinamento a un controllo del pro-
cesso affidabile. Nella piastra riscaldante WHP 3000 il riscal-
damento inferiore a infrarossi, con 2 zone di regolazione,
assicura un riscaldamento rapido e temperature omogenee.
Il riscaldamento superiore ad aria calda WHA 3000P / WHA
3000V, con elettronica di regolazione digitale per il controllo
della temperatura e la regolazione della quantita d’aria, per-
mette di dosare con estrema precisione I'apporto di energia
termica ai componenti.

5. Accessori

T0058754924 Set di fissaggio per circuiti
stampati

T0058755745 Supporto per circuiti stampati di
grandi dimensioni

T0058754873 Fermo per circuiti stampati

T0058755741 Pressore per circuiti stampati

6. Dotazione

WBH WBH S

Porta-circuiti Porta-circuiti

1 pz. fermo per circuiti stampati 1 pz. fermo per circu-

listruzioni per I'uso ti stampati

Norme di sicurezza Cavalletto per stilo ad

aria calda WHA 3000

Spina a scatto
listruzioni per I'uso
Norme di sicurezza
Salvo modifiche tecniche!
Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su
www.weller-tools.com.



Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller PCB holder WBH / WBH S. Production was
based on stringent quality requirements which guarantee the
perfect operation of the device.

A 1. Gaution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

2. Description

The WBH PCB Holder was designed as the basic device for
supporting PCBs. The extended version WBH S includes an
additional tripod for the clip on the hot air hand piece WHA
3000. Furthermore, the PCB holder can also be provided with
a bottom heater (WHP 3000 hot plate). The combined com-
ponents create a professional repair system for PCBs with
high-pole fine pitch components.

Optional devices/accessories

WHA 3000P  Hot Air Station

WHA 3000V Hot Air Station for compressed air or nitro-
gen operation.

WHP 3000 Infrared Hot Plate

3 Assembly WBH S
. Install stand column to WBH using mounting bolts (11).

2. Clip in hot air hand piece (4) into holder (5) and secure
using 0-ring.

3. Remove cover plate (12) and insert supply hose
and then reinsert cover plate (12) into the groove.

4. When using the WHA 3000 controllers: insert the enabling
connector into the socket for the switchgear

For operation with Hot Plate WHP 3000

5. Slide the bottom heater (Hot Plate WHP 3000) from the
front under the PCB holder, or place the PCB holder over
the hot plate. Make electrical connections in accordance
with the Operating Instructions for WHP 3000,
WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Operation

Once the clamping screws (10) have been released, the arms
of the PCB holder can be moved and the PCB to be repaired
can be inserted. By pushing both arms in x-direction and the
PCB on the holder in y-direction, the component to be repai-
red is aligned with the hot air nozzle and / or bottom heater.

English

Both arms are then secured again with the clamping screws
(10). The use of the PCB stop (9) allows PCBs to be replaced
in the exact position.

The swivel lever (6) is used to lower and raise the soldering
head. In lower position, the depth stop of the soldering head
must be set with the knurled screw (7). When the soldering
head (6) is lowered, the hot air nozzle (3) must only make
light contact with the component and must not exert exces-
sive pressure on the PCB.

The soldering process is usually started with the hot air
nozzle raised to preheat the system.

A universal PCB repair of SM components requires effecting
preheating of the PCB from below and targeted heating of the
components to be repaired from above up to reflow tempe-
rature, in conjunction with a reliable process control system.
With the WHP 3000 hot plate, the temperature controlled, 2-
zone, infrared bottom heating ensures fast heating and
homogenous temperatures. The hot air top heater

WHA 3000P / WHA 3000V with digital control electronics for
temperature monitoring and air-volume control guarantees a
finely metered thermal energy supply to the components.

5. Accessories

T0058754924 Clamping set for PCBs
T0058755745 Support for large-dimensioned PCBs
T0058754873 PCB stop

T0058755741 Downholder for PCBs

6. Scope of delivery

WBH WBH S

PCB PCB

1 unit, PCB stop
Operating Instructions
Safety information

1 unit, PCB stop
Tripod for hot air hand
piece WHA 3000
Enabling connector
Operating Instructions
Safety information

Subject to technical alterations and amendments!

See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.
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Svenska

Tack for kopet av kretskorthallaren WBH / WBH S fran Welle
och visat fértroende. Vid tillverkningen har mycket strdnga
kvalitetskrav tilldmpats for att sékerstdlla en klanderfri
apparatfunktion.

A 1. Observera!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det ar
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt for egenmaéktiga forandringar.

2. Beskrivning

Kretskorthallaren WBH har konstruerats som basanordning
for fastalning av kretskort. Det utékade utférandet WBH S
har dessutom ett stativ for héllning av varmlufthandstycket
WHA 3000. Kretskorthallaren kan dessutom forses med en
uppvarmning (WHP 3000 varmeplatta). Alla komponenterna
tillsammans ger ett professionellt reparationssystem for
kretskort med hdgpoliga Finepitch- komponenter.

Extra tillbehor for apparat

WHA 3000P  varmluftstation
WHA 3000V varmluftstation for tryckluft eller kvéavedrift..
WHP 3000 infrardd varmeplatta

3 Montering WBH S

. Montera stativpelaren med féstskruvarna (11) pa WBH.

2. Fast varmlufthandstycket (4) med héllare (clips) i fastet
(5) och séakra med o-ring.

3. Ta bort téckplaten (12), satt dit forsorjningsslangen och
sedan téckpl.

4. Vid anvandning av WHA 3000 styranordningar:
Sétt in frigivningskontakten i kontakthylsan ftill
frankopplingsstallet

Vid drift med varmeplatta WHP 3000

5. Fran framsidan skjuts uppvarmningen (varmeplatta WHP
3000) in under kretskorthallaren resp. stall kretskorthal-
laren Gver varmeplattan. Uppréatta elanslutningar enligt
bruksanvisning WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Manovrering

Kretskorthallarens armar kan efter lossning av klamvreden
(10) forskjutas och kretskortet som skall reparareras kan
laggas in. Genom forskjutningen av bada armarna i x-rikt-
ning och forskjutning av kretskortet pa hallaren i y-riktning
riktas komponenten som skall reparares upp mot varmlufts-
munstycket och / eller uppvarmningen. Anslutningsvis
fixeras bada armarna med kldmvreden (10). Genom anvéand-

ning av kretskortanslaget (9) kan kretskorten bytas ut utan
positionsandring.

Med ldnkarmen (6) kan lédhuvudet sénkas och héjas. | ned-
sankt position méaste lodhuvudets djupanslag stéllas in med
den rafflade skruven (7). Med nedsénkt lédhuvud (6) far
varmluftmunstycket (3) endast vidréra komponenten latt och
inget starkt tryck far utévas pa kretskortet.

Lodprocessen startas normalt med upplyft varmluftmunstyk-
ke for foruppvarmning av systemet.

Nodvandig for en universell kretskortreparatur fér SM kom-
ponenter ar en effektiv férvarmning av kretskortet underifrén
och en riktad uppvérmning av komponenten som skall
repareras uppifran till Reflow- temperatur i kombination
med en tillforlitlig styrning av processen. Pa varmeplattan
WHP 3000 sorjer den temperaturreglerade 2 zoner IR-upp-
varmningen for en snabb uppvarmning och homogena tem-
peraturer. Varmluft- uppvérmningen WHA 3000P /

WHA 3000V med digital regleringselektronik for temperatu-
révervakningen och luftméngdsregleringen mdjliggér en fin-
doserad varmetillforsel till komponenten.

5. Tillbehor

T0058754924 paspanningssats for kretskort

T0058755745 understod for stort dimensionerade
kretskort

T0058754873 kretskortanslag

T0058755741 nedhéllare for kretskort

6. Leveransomfattning
WBH

Kretskorthallare

1 styck kretskortanslag

WBH S
Kretskorthallare
1 styck kretskortanslag

Sékerhetsanvisningar Stativ for varmulfthand-
Bruksanvisning stycke WHA 3000
Frigivningskontakt

Bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar
Rétten till tekniska andringar forbehalles!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller-tools.com.



Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros al
comprar el soporte de placas WBH / WBH S de Weller. Para la
fabricacion de este aparato se han aplicado unas normas de
calidad muy exigentes que garantizan un correcto funciona-
miento del mismo.

1. jAtencion!
Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instrucciones,
asi como por modificaciones arbitrarias.

2. Descripcion

El soporte de placas WBH ha sido fabricado como dispositi-
vo basico para apoyar placas de circuitos impresos. EI mode-
lo WBH S, con equipamiento adicional, incorpora ademas un
soporte para sujetar el mango de aire caliente WHA 3000.
Ademads, el soporte para placas puede incorporar una cale-
faccion inferior (WHP 3000 placa caliente). El conjunto de
todos los componentes hacen de este aparato un sistema de
reparacion profesional para placas de circuitos impresos con
componentes Fine-pitch multipolos.

Accesorios opcionales

WHA 3000P  Estacién de aire caliente

WHA 3000V Estacion de aire caliente para aire compri-
mido y nitrégeno.

WHP 3000 Placa caliente por infrarrojos

3 Montaje WBH S
. Montar el soporte con tornillos de sujecion (11) en WBH.

2. Colocar el mango de aire caliente (4) en el soporte (5) y
asegurarlo con la anilla.

3. Retirar la tapa (12) e introducir el tubo de alimentacion,
después introducir de nuevo la tapa en la ranura.

4. Al usar el dispositivo de control WHA 3000: introducir la
ficha de liberacion en la toma del soporte de
conmutacion

Al trabajar con la placa caliente WHP 3000

5. Desplazar la calefaccion inferior (placa caliente

WHP 3000) desde la parte delantera por debajo del soporte
de placas de circuitos impresos o colocar el soporte por
encima de la placa caliente. Establecer las conexiones eléc-
tricas siguiendo las indicaciones del manual de instrucciones
WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Manejo
Los brazos del soporte de placas de circuitos impresos se
pueden desplazar soltando los tornillos prisioneros (10) para

Espaiiol

introducir la placa que se desea reparar. Desplazando ambos
brazos en la direccion x y la placa de circuitos impresos colo-
cada en el soporte en la direccion y se puede ajustar la pieza
que se desea reparar con respecto al difusor de aire calien-
te y la calefaccion inferior. Después se debera fijar de nuevo
la posicion de ambos brazos mediante los tornillos prisioner-
0s (10). El tope de las placas (9) sirve para cambiar las pla-
cas garantizando una posicion idéntica. Mediante la palanca
articulada (6) se puede subir o bajar el cabezal de soldadu-
ra. En tope de profundidad del cabezal de soldadura se aju-
sta con el tornillo moleteado (7) y el cabezal de soldaura
bajado. Con el cabezal de soldadura bajado (6) el difusor de
aire caliente (3) debe tocar ligeramente la placa de circuitos
impresos y no ejercer presion sobre ella. La soldadura
comienza generalmente con el difusor de aire caliente leva-
do para calentar previamente el sistema. Generalmente para
reparar una placa de circuitos impresos con componentes
SM se requiere un calentamiento previo y efectivo de la placa
por abajo y un determinado calentamiento por arriba de los
componentes a reparar hasta alcanzar la temperatura de
reflujo mediante el control de una unidad de control fiable. La
placa caliente WHP 3000 incorpora una calefaccion inferior
por infrarrojos de 2 zonas con regulacion de temperatura que
se encarga de calentar la placa de forma rapida y homogé-
nea. El difusor superior de aire caliente WHA 3000P / WHA
3000V con regulacion digital del control de temperatura y
caudal de aire permite dosificar con precision la proyeccion
de aire caliente sobre los componentes.

5. Accesorios

T0058754924  Kit de sujeccion para la placas de circuitos
impresos

Apoyo para placas de circuitos impresos de
grandes dimensiones

Tope de la placa de circuitos impresos
Soporte de retencion para placas de
circuitos impresos

T0058755745

T0058754873
T0058755741

6. Piezas suministradas
WBH WBH S
Soporte para placas de Soporte para placas de
circuitos impresos circuitos impresos
1 unidad Tope para 1 unidad Tope de la placa de
placas circuitos impresos
Manual de Soporte para mango de
funcionamiento aire caliente WHA 3000
Normas de seguridad Clavija de liberacion

Manual de

funcionamiento

Normas de seguridad
ijReservado el derecho a realizar modificaciones
técnicas!
Encontrara los manuales de instrucciones actualizados
en www.weller-tools.com.



Dansk

Vi takker for kgbet af Weller Platinholder WBH / WBH S.
Under fremstillingen geelder vore strengeste kvalitetskrav,
som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

AL Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leses ngje igennem.
Séfremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

2. Beskrivelse

Platinholderen WBH er udviklet som basisanordning ved
fremstilling af printplader. Den udvidede model WBH S er
yderligere forsynet med et stativ til at holde varmlufthandta-
get WHA 3000 med. Platinholderen kan desuden udstyres
med undervarme (via WHP 3000 varmeplade). Samtlige
komponenter tilsammen udger et professionelt system til at
reparere printplader med hgjpols Finepitch-elementer.

Ekstraudstyr

WHA 3000P  varmluftstation

WHA 3000V varmluftstation for trykluft eller
kveelstofmodus.

WHP 3000 infrargd varmeplade

3 Montage WBH S

. Monter stativsgjle med spaendskruerne (11) pa WBH.

2. Klik varmlufthandtaget (4) fast i holderen (5) og sikr med
0-ringen.

3. Treek deekplade (12) ud og anbring forsyningsslangen
- skub derefter deekplade (12) tilbage i rillen.

4, Ved anvendelse af WHA 3000 styreenheder:
frigivelsesstikket sattes i basningentil kolbeholder med
afbryder

Ved anvendelse af varmeplade WHP 3000

5. Undervarmen (varmeplade WHP 3000) skubbes ind under
printpladen forfra, og platinholderen anbringes oven over
varmepladen. El etableres i henhold til betjeningsvejled-
ning WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Betjening

Ved at Igsne klemmeskruerne (10) kan printpladeholderens
arme forskydes, og printpladen, som skal repareres, kan
ilegges. Ved at forskyde begge arme i X-retning og printpla-
den i Y-retning pa holderen, indjusteres det element, som
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skal repareres, i forhold til varmluftdysen og/eller undervar-
men. Derefter fikseres begge arme atter med klemmes-
kruerne (10). Ved hjeelp af anslaget (9) til printpladen, sikres
at printpladerne forbliver i samme position ved udskiftning.

Loddehovedet kan heaves og s&nkes ved hjelp af svingar-
men (6). | senket position skal loddehovedets endestop (7)
indstilles med fingerskruen. Med loddehovedet (6) i senket
position, ma varmluftdysen (3) kun lige bergre elementet og
mé ikke udave et for stort tryk pa printpladen.

Normalt startes loddeprocessen ved, at varmluftdysen i
heevet tilstand forvarmer systemet.

Forudsetningen for en altomfattende reparation af printpla-
der lavet af SM-elementer, er en effektiv forvarmning af
printpladen nede fra, og en méalrettet opvarmning oven fra af
de elementer, som skal repareres, samt reflow-temperatu-
ren i forbindelse med en palidelig processtyring. WHP 3000-
varmepladens temperaturvariable 2-zoners infrarade under-
varme sikrer hurtig opvarmning og homogene temperaturer.
Varmluftenheden til overvarme WHA 3000P / WHA 3000V
med digital, elektronisk styring af temperaturovervagning og
regulering af luftmangde, gor det muligt at findosere var-
meenergitilfgrslen til elementerne.

5. Tilbehor

T0058754924 Paspaendingsseet til printplader

T0058755745 Support til stort dimensionerede
printplader

T0058754873 Anslag til printplader

T0058755741 Tilholder til printplader

6. Leveringsomfang

WBH WBH S

Platinholder Platinholder

1 stk. Anslag til printplade 1 stk. Anslag til prin

Betjeningsvejledning plade

Sikkerhedsanvisninger Stativ til varmlufthand-
tag WHA 3000
Frigivelsesstik

Betjeningsvejledning
Sikkerhedsanvisninger
Forbehold for tekniske @ndringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.



Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar o
suporte para placas de circuito Weller WBH / WBH S. Na pro-
ducéo tomaram-se por base as rigorosas exigéncias de qua-
lidade, que asseguram um funcionamento em perfeitas con-
di¢oes do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencéo este manual do utilizador e as indicacoes de segur-
anca em anexo. Se ndo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

0 fabricante ndo se responsabiliza pela utilizacéo da ferra-
menta para aplicagdes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificagéo abusiva da ferramenta.

2. Descricao

0 suporte de placas de circuito WBH foi construido como
dispositivo base para o alojamento de placas de circuito. A
versdo alargada WBH S inclui adicionalmente um tripé para
0 suporte do punho de ar quente WHA 3000. O suporte de
placas de circuito pode, para além disso, ser equipado com
um aquecimento inferior (WHP 3000 placa de pré-aqueci-
mento). Do conjunto de todos os componentes resulta um
sistema de reparacdo profissional para placas de circuito
com componentes Finepitch de varios pdlos.

Acessorios opcionais do aparelho

WHA 3000P  Estacéo de ar quente

WHA 3000V Estacéo de ar quente para ar comprimido ou
funcionamento com nitrogénio.

WHP 3000 Placa de pré-aquecimento por

infravermelhos

3 Montagem WBH S
. Montar a coluna de tripé com parafusos de fixagéo (11) no
WBH.

2. Enganchar a pega de ar quente (4) no suporte (5) e fixa-la
com o O-ringue.

3. Puxar a chapa de cobertura (12) para fora e inserir 0 tubo
flexivel de alimentacéo, de seguida, meter de novo a
chapa de cobertura (12) na ranhura.

4. Em caso da utilizagdo dos aparelhos de comando
WHA 3000: meter a ficha de libertagdo na tomada para o
suporte de comutagéo

Em caso de funcionamento com placa de pré-aquecimento
WHP 3000

5. Inserir 0 aquecimento inferior (placa de pré-aquecimento
WHP 3000) pelo lado da frente, por baixo do suporte de
placas de circuito ou colocar o suporte de placas de cir-

Portugués

cuito sobre a placa de pré-aquecimento. Estabelecer as
ligacbes eléctricas de acordo com o Manual do utilizador
WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Utilizacao

Depois de soltar os parafusos de aperto (10) é possivel des-
locar os bragos do suporte de placas de circuito, podendo
inserir-se a placa de circuitos a reparar. Através do desloca-
mento dos dois bragos na direccéo x e do deslocamento da
placa de circuito no suporte na direccéo y, a peca a reparar
€ orientada em relac@o ao bico de injeccéo de ar quente e /
ou ao aquecimento inferior. Em seguida, voltam-se a fixar 0s
dois bragos com os parafusos de aperto (10). Através da uti-
lizagdo do batente para placas de circuito (9) é possivel sub-
stituir as placas de circuito mantendo a posicéo exacta.

Com a articulagéo (6) é possivel baixar e levantar a cabeca
de soldar. Em posigéo rebaixada, o batente de profundidade
da cabeca de soldar deve ser ajustado com o parafuso ser-
rilhado (7). Com a cabeca de soldar (6) rebaixada, o bico de
injeccdo de ar quente (3) s6 pode tocar ao de leve na peca a
trabalhar e ndo pode exercer demasiada pressdo sobre a
placa de circuito.

0 processo de soldadura € iniciado normalmente com o bico
de injeccdo de ar quente levantado, para efectuar o pré-
aquecimento do sistema.

Para uma reparac@o universal de placas de circuito de com-
ponentes SM é necessario um pré-aquecimento efectivo da
placa de circuito pelo lado de baixo e um aquecimento espe-
cifico dos componentes a reparar pelo lado de cima, até a
temperatura de de refundic&o (reflow), associado a um com-
ando de processo fiavel. Na placa de pré-aquecimento

WHP 3000, o aquecimento inferior por infravermelhos, de 2
zonas, com temperatura regulada assegura um aquecimen-
to rapido e temperaturas homogéneas. 0 aquecimento
superior por ar quente WHA 3000P / WHA 3000V, com elec-
tronica de regulago digital para a monitorizagao da tempe-
ratura e regulacéo do volume de ar, permite uma dosagem
precisa de energia térmica sobre as pegas a trabalhar.
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5. Acessorios
T0058754924

T0058755745

T0058754873
T0058755741

Conjunto de fixacéo para placas de

circuito

Apoio para placas de circuito de
grandes dimensdes

Batente para placas de circuito
Fixador para placas de circuito

6. Ambito de fornecimento

WBH

Suporte de placas de circuito
1 unid. Batente para placas

de circuito
Manual do utilizador

Indicagdes de seguranca

WBH S

Suporte de placas de
circuito

1 unid. Batente para
placas de circuito
Tripé para o punho de
ar quente WHA 3000
Ficha de libertagéo
Manual do utilizador
Indicacdes de
seguranca

Reservado o direito a alteracdes técnicas!

Encontrara os manuais de instrucdes actualizados sob
www.weller-tools.com.



Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller platinanpitimen WBH / WBH S. Valmistuksen perust-
ana ovat kovat laatuvaatimukset, jotka takaavat laitteen
moitteettoman toiminnon.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kéyttoohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huolelli-
sesti ldpi ennen laitteen kéyttéonottoa. Turvallisuusmaardy-
sten noudattamattajattdminen voi uhata henked ja eldméaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kéyttdohjeista poikkeavasta
kaytostd tai omavaltaisista muutoksista.

2. Kuvaus

Platinanpidin WBH on rakennettu johtolevyjen kiinnityksen
peruslaitteeksi. Laajennettu malli WBH S siséltaa lisaksi teli-
neen kuumailmakésikappaleen WHA 3000 pitdmiseen.
Platinanpidin voidaan lisaksi varustaa alalammitykselld
(WHP 3000 kuumennuslevy). Kaikki komponentit yhdessa
muodostavat ammattimaisen korjausjérjestelmén johtolevy-
ille, joilla on moninapaisia Finepitch-rakenneosia.

Ylimaaraiset laitevarusteet

WHA 3000P  kuumailma-asema

WHA 3000V Kuumailma-asema paineilmalle tai typpi-
kéyttoon.

WHP 3000 infrapunainen kuumennuslevy

3. Asennus WBH 3000S

1. Kiinnité jalustapilari kiinnitysruuveilla (11) WBH:hen.

2. Kiinnitd kuumailmakasikappale (4) pidikkeeseen (5) ja
varmista O-renkaalla.

3. Irrota suojalevy (12), laita syottoletku paikalleen ja sitten
tyonna suojalevy takaisin uraan.

4. Kaytettdessd WHA 3000 -ohjainlaitteita: laita
aktivointipistoke kytkentételineen pistorasiaan

Kaytettdessa kuumennuslevyn WHP 3000 kanssa

5. Tyonna alaldmmitys (kuumennuslevy WHP 3000) edestad
pain johtolevyn pitimeen tai aseta platinanpidin kuumen-
nuslevyn yldpuolelle. Suorita séhkdliitokset kayttoohjeiden
WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V mukaan.

4. Kaytto

Johtolevynpitimen varsia voidaan siirtdé kiristysruuvien (10)
irrottamisen jélkeen ja korjattava johtolevy voidaan asettaa.
Molempia varsia siirtdmalla x-suuntaan ja siirtdmalla johtole-
vya pidikkeessd y-suuntaan korjaattava rakenneosa kohdi-
stetaan kuumailmasuuttimeen ja / tai alaldmmitykseen.

Suomi

Lopuksi molemmat varret kiinnitetdén taas kiristysruuveilla
(10). Kayttamalla johtolevyn rajoitinta (9) johtolevyja voidaan
vaihtaa asematarkasti.

Juotospéata voidaan laskea ja nostaa nivelvipuvarrella (6).
Alaslasketussa asennossa juotospaan syvyydenrajoittimen
taytyy olla séddetty pyélletylla ruuvilla (7). Juotospaén (6)
ollessa alhaalla kuumailmasuutin (3) saa koskettaa rakenne-
osaa vain kevyesti, eikd se saa kdyttdd johtolevyyn suurta
painetta.

Juottaminen kéynnistyy yleensd kuumailmasuuttimen olles-
sa ylhadlla jarjestelman esilammittdmiseksi.

SM rakenneosien johtolevyjen korjauksiin tarvitaan johtole-
vyn tehokas esilammittdminen alhaaltapdin ja korjattavan
rakenneosan valinnainen ldmmitys ylh&altd péin Reflow-
lampotilaan asti sallitun prosessiohjauksen yhteydessé.
Kuumennuslevyssa WHP 3000 ldmpdtilasaadelty 2 alue
infrapuna-alaldmmitys huolehtii nopeasta limpenemisestd ja
yhtenéisesta lampotilasta. Kuumailmaylalammitys
WHA 3000P / WHA 3000V digitaalisella satoelektroniikalla
lampétilanvalvontaan mahdollistaa hienoannostellun lam-
pdenergian siirron rakenneosiin.

5. Varusteet

T0058754924 Johtolevyven Kiinnityssarja
T0058755745 suurmittaisten johtolevyjen tuki
T0058754873 Johtolevyn rajoitin
T0058755741 Johtolevyjen pidétin

6. Toimituksen laajuus

WBH WBH S

Platinanpidin Platinanpidin

1 kpl. johtolevyn rajoitin 1 kpl. Johtolevyn rajo
Kayttoohjeet tin

Kuumailmakasikappa-
leen WHA 3000 teline
Aktivointipistoke
Kayttoohjeet
Turvallisuusohjeet

Turvallisuusohjeet

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaén!

Viimeisimmit kayttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.
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EMnvik

20Q eUxaploTolyie Yia v euriatoolvn Tou pag dei€ate, ayopalovtag 1o
otpyua makétag WBH / WBH S mg Weller. Katd v kataokeun
pRBNKav QUOTNPES anAIToELg MOLOTNTAG, WoTe v eEacpahileTain dyoyn
AeIToupyia ™S OUOKEUAG.

A 1. Mpocoyy!

Mptv m Béon oe Aettoupyia MG ouokeurq BlaRAOTE MAPAKAAND MPOTEKTIKA
QUTEG TIG 00nYieg AetToupyiag kat TIq ouvnupéveg unodeitelq aogaleiag. 2e
Tiep(TTWON N THENONG TWV KAVOVIOUAY aopaAeiag UMapyel Kivauvog yia
o KoL ™V apTiéeId oag.

la kaBe A\ xpnion, mou arokAivel and TIq odnyieg Aettoupyiag, KaBig kat
0¢ mepinTwon auBaipemg peTatpormc, dev avahayuBavetal and mv meupd
TOU KATAOKEUAoT! Kapia euduvn.

2. Mepiypagr

To ompiypa makétag WBH kataokeudomxe wg Baokh dldtaln yia mv
unodoy MAKETOV TuMwEVOU KukAdpatog. H dleupupévn éxdoon WBH S
oupneplhapBavet emméov évav 0pBooTd™ v T oTPEN ™G
Xelpoouokeung Beppol aépa WHA 3000. To otrptypa mhakétag propel
enmAéov va eEonhioTet pe pia kaTw BEppavon (Thdka Béppavang

WHP 3000). Oha 1a eapmijata pagi amoteholv éva emayyeAuatiko
00O ETUOKEUNG VLo TIAGKETEG TUMIWHEVOU KUKAGUATOG e GOpoaTOLXEld
JikpoU Pripatog (Finepitch) pieyahou apiBpiol akidawv.

MpoaipeTika eEapmiuaTa ouokeunq

WHA 3000P 21a66¢ Beppol aépa

WHA 3000V 2106u6¢ Beppol aépa Yo TEMEOPEVO aépa 1 yia
Aettoupyia aldrou.

WHP 3000 MAdka Béppavang unépuBong akTivoBohiag

3 ZuvappoAdynon WBH S

1. Zuvappohoyrate v kohdva Tou opBoatam pe ™ fida otepéwang (11
o010 WBH.

2. Kouunaate ™ xelpoauakeun Bepuol aépa (4) oto omiptypa (5) kat
aopahiote My e éva dakTuhio O.

3. Tpapngre €&w To kaAuppa (12) kat TomoBeTaTe ToV ElkapTo CwARvVa
Tpogodoaiag, petd ompaETe Eava To kaAupya (12) péoa oTo QUAAKL.

4, ¥e nepintwon xpnong twv povadwv ehéyxou WHA 3000:
Buopatwote 10 0UvOEOHO aneAeuBEpwong oV Urodoxn
yla ™ Baon evamndbeong e O1dTagn anevepyormoinong

Kata m Aetroupyia pe mv mhaka B¢ppavong WHP 3000

5. Impdte mv kdtw Bépuavon (mAdka Béppavang WHP 3000) amo
UMpooTa KATw and To oTplyua ™Q MAakéTag 1 TomoBe™oTe TO
oTpYHa ™G TAOKETAQ mavew amé ™V TAAKa  Béppavong.
AnokataomoTe TIC NASKTPIKES OUVOETEIS OULGWVA He TIC 0dnyieq
Aettoupyiog WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Xelplopog

Avovrag Tiq Pideg alopiEng (10), Lmopouy va petatomaTolv ol Bpayioveg
TOU OMpIyHatog ™G MAGKETAQ Kar £T01 priopel va TorofeBel péoa n
TIAGKETA TUMWPEVOU KUKAGATOG TOU TipdKettal va erudlopbubel. Me m
peTaténmon Twv 0o Bpaylovwy 0TV KateUBuvaN X Kal T HeTatomion mg
TakETaq v aTo OTAPLYKa oMy kateUBuvan y eubuypapiCeTal To dopo-
atolyeio mou mpokettal va emdlopBwdel aTo akpoeUalo Bepol agpa Kat /1
omv katw B&puavon. X ouvéxela otabepomololvtar Eavd ol dUo
Boayioveq e Tiq Bideq ologiEng (10). XpnaworoidvTag Tov avaoToAéa
mhakétag (9), pmopolv va avtikataotaBolv ol MAGKETEG TUMwiéVOU
KUKAGpaTog oTnv akpiBr Béom.

Me Tov apBpwtd poxAd (6) uropei va katefei 1 va avefe n kepahy ouykoA-
Anong. Zmv kateBaopévn Beon mpémet 0 avaotohéag aboug Mg kegarig
OuYk6Mnang va puBpotel pe ™ pikve) Pida (7). Ze mepimwon mou n
ke@ar) auykoMnang (6) ivat kateBaayévn To akpoguato Bepuol aépa (3)
EMITPEMETAL VA aKOUTOeL To doploaTolyeio (€Edpmua) povo eappd kat va
IV eQapuoeL Leyahn mieon ndvew omy MAGKETA TUMWUEVOU KUKAGUATOG,

H dladikaoia ™Q ouykoMnang Eexiva ouviBug e oNKwUEVO To akpopUaLo
BeppoU agpa yia ™y mpoBEppavan Tou oUoTHATOS.

Anapaimm yia Hio yevikn emokeur mhakéTag and dopoaTotyeia SM eival pa
QAMOTEAEOLATIKY TPOBEPHAVON ™G TAGKETAG TUMWHEVOU KUKAGUATOG amo
KAT® KoL pa Tautoypovn BEppavon Twv dopooTolKEwY ToU TipoKetTal va
emdlopBwolv amd endvw, péxel m Bepuokpacia ™Eng (Reflow) oe
0UvOUaopO e i aflomiom povada eAéyyou g dlepyaciag. v mAdka
B¢puavong WHP 3000 n pubiiouevn Léow Beppokpaciaq kdtw BEpuavan
unépuBpng aktvoBoAiag 2 {wvav epovTiZel yia pia ypriyopn BEpuavon Kat
yla oployeveig Beppokpacieq. H emave BEppavan Beppol aépa WHA 3000P /
WHA 3000V pe ynolakd nAektpovikd Aeyxo yia mv mapakoAolBnon mg
Beppoxpaciag Kai ™ pUBKLON ™ MOGO™TAG ToU agpa KABLOTA duvam] pa
QKpIB d0oOETPNON TG MaPOXTS BEPUOTTAS OTA BOLOOTOLXEL.

5. E¢apmiuata

T0058754924 26T 0TEPEWONG Yia TAGKETEQ

T0058755745 YroomoiEn yia mAakeTeg peydAwv dlaoTaoewy

T0058754873 AvaoToAéag makéTag

T0058755741 EEapmua ouykpdmong KATw yia MAKETEQ

6. YAa napddoong

WBH WBHS

ZTrptypa makétag ZTptypa mhakéTag

1 avaoToAéag MakETag 1 avaoToAéag mMakETag

0dnyieg xelplopou 0pBoaTamg Yia  XEPOOUTKEUN

Yrodei€elg aopakeiag Beppou agpa WHA 3000
2UvOEOp0g
aneAeubepwong
Odnyieg xelptopou
YrodeiEelq aopaleiog

Me emoUatn Tou Sikaibuatog Texvikiv aAAayav!
Tig evnuepapéveg odnyieg Aeitoupyiag Ba i peite kaTw anod
www.weller-tools.com.



Weller platin tutucusu WBH / WBH S satin almakla bize
gdstermis oldugunuz givenden dolay! size ok tesekkiir ede-
tiz. Uretim sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde calismasini
sadlayan en zorlu kalite talepleri g6z 6niinde bulundurulmus-
tur.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan énce bu kullanim kilavuzunu ve ekte
bulunan guvenlik uyarilarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
Guvenlik ydnetmeliklerine dikkat edilmemesi durumunda
yasam ve viicut i¢in tehlike olusur.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullanilmasi durum-
unda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda degisim
yapilmasi halinde retici tarafindan hi¢ bir sorumluluk Ustlenil-
mez.

2. Tanimlama

WBH platin tutma tertibati baskili devre kartlarini takmak icin
temel tertibat olarak tasarlanmigtir. WBH S'in genisletilmis
modeli, sicak hava el parcasinin WHA 3000 tutma tertibatina
ilave olarak bir destek icermektedir. Platin tutma tertibati
ayrica bir alt 1sitma tertibati ile (WHP 3000 isitma plakasi)
donatilabilir. Butiin komponentlerin birlestirilmesi ile, cok kutu-
plu Finepitch yapi elemanlarinin baskili devreleri icin profesy-
onel bir onarim sistemi meydana gelir.

Opsiyonel cihaz aksesuari

WHA3000P  Sicak hava istasyonu

WHA 3000V Basingl hava veya azotla calistirmak icin
sicak hava istasyonu

WHP 3000 Enfrarujlu 1sitma plakasi

3 WBH S montaji

. Stativ diredi sabitleme vidasi (11) ile WBH'a monte
edilmelidir.

2. Sicak hava parcasi (4) kutucuya (5) klipslenerek takilmali
ve O-Ring ile emniyete alinmalidir.

3. Koruyucu sac (12) disariya gekilmeli ve besleme hortumu
takilmali ardindan koruyucu sac (12) tekrar oyuga
itilmelidir.

4. WHA 3000 kontrol Unitelerinin kullaniminda:

Serbest birakma soketi kumanda altligi kovanina
takilmalidir

Isitma plakasi WHP 3000 ile ¢alistirmada

5. Altisitmay! (1sitma plakasi WHP 3000) 6nden baskili devre
tutma tertibatinin altina itiniz veya baskili devre tutucusunu
Isitma  plakasi Gzerinden yerlegtiriniz. WHP 3000,
WHA 3000P / WHA 3000V kullanim kilavuzuna gore elek-
trik baglantilarini kurunuz.

Tiirkge

4. Kullanim

Baskili devre tutma tertibatinin kolu, sikistirma vidasinin (10)
¢Ozlilmesinden sonra kaydirilip onarimi yapilacak baskili dev-
reye yerlestirilir. Her iki kolun x yéniine dogru kaydirimasi ile
ve baskill devrenin y yénindeki tutucusunda kaydiriimasi ile
onarilimasi gereken parca sicak hava memesine ve/ veya alt
isitmaya dogrultulur. Ardindan her iki kol tekrar sikistirma
vidalari (10) ile sabitlenir. Baskili devre durdurucusunun (9)
kullaniimasi ile baskili devre konuma bagli olarak degistirilir.

Mafsal kolu (6) ile lehim kafasi alcaltiir ve yikselilir.
Alcaltilmis pozisyonda lehim kafasinin derinlik durdurmasi
tirtilli vida (7) ile ayarlanmalidir. Lehim kafasinin (6) alcaltiimis
durumunda sicak hava memesi (3) yap! elemanina sadece
hafifce temas etmeli ve baskili devreye hi¢ bir sekilde biytk
bir basing yapmamalidir.

Lehim islemi, aliildigi gibi sistemin 6n isitmasini yapmak icin
alcaltiimis sicak hava memesi ile baslatilir.

SM yapi elemanlarinin Gniversal baskili devre onarimi igin,
baskili devrenin etkin olarak asagidan 6n isitiimasi ve
onarilacak yapi elemaninin hedefli olarak yukaridan Reflow
1sisina kadar, gtivenilir bir proses kumandasi ile baglantili ola-
rak 1sitilmasi gereklidir. WHP 3000 isitma plakasindaki 1si
kontrolii, 2 bolgeli enfraruj alt isitma, hizli bir 1sitma ve homo-
jen bir sicaklik saglar. Dijital elektronikli WHA 3000P /
WHA 3000V st 1sitma sicak havasi, sicaklik denetimi ve hava
debisinin ayari icin yap! elemanlarina ¢ok hassas bir sekilde
dozlanmis 1si enerjisinin sevk edilmesine olanak saglar.

5. Aksesuar

T0058754924 Baskili devreler icin gerdirme seti

T0058755745 Byt olarak boyutlandinimig baskili
devreler icin takviye

T0058754873 Baskili devre durdurmasi

T0058755741 Baskili devreler igin tutma tertibati

6. Sevkiyat kapsami

WBH WBH S

Platin tutucu

1 adet Baskili devre
durdurmasi

WHA 3000 sicak hava el
parcasi icin destek
Serbest birakma soketi
Kullanim kilavuzu
Givenlik uyarilari

Platin tutucu

1 adet Baskili devre durdurmasi
Kullanim kilavuzu

Givenlik uyarilari

Teknik degisiklik hakki saklidir!
Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.
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Cesky

Dékujeme Vam za dlvéru, kterou jste ndm projevili zakoupenim
drzéku desek plosnych spoji WBH / WBH S. Pii vyrobé bylo
dbéno na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu, které zarucuiji spo-
lehlivou funki pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozomé prectéte
Navod k pouZiti a pfilozené Bezpe€nostni pokyny. Pfi nedodrzeni
bezpecnostnich predpisti hrozi ohrozeni zdravi nebo Zivota.

Vlyrobce neprebird zadnou odpovédnost za pouZiti v rozporu s
Navodem k pouZiti a dale v pfipadé svévolné Upravy.

2. Popis

Drzék desek plosnych spoji WBH byl zkonstruovan jako stojan
pro upnuti desek plosnych spoji. Rozsifené provedeni WBH S
obsahuje navic stativ pro pfipevnéni horkovzdusné pajecky
WHA 3000. Drzak desek plodnych spojd miiZe byt navic opatfen
spodnim ohfevem (vyhfivaci deska WHP 3000). Vechny kom-
ponenty spolecné tvofi profesionaini systém pro opravy desek
plodnych spoji osazenych soucastkami s velkym poctem pinli o
malé rozteci.

Volitelné prislusenstvi pristroje
WHA 3000P Horkovzdusng stanice

WHA 3000V Horkovzdusna stanicepro provoz se stlacenym
vzduchem nebo
dusikem.

WHP 3000 Infradervena vyhfivaci deska

3 Montaz WBH S

1. Upevriovacimi Srouby (11) pfimontujte

stojanovy sloupek na drzak WBH.

2. Horkovzdudnou pajecku (4) zacvaknéte do
drzéku (5) a zajistéte O-krouzkem.

3. Kryci plech (12) vysurite, pfivodni hadici zavedte do kanalku a
kryci plech opét zasurite do vodicich drazek

4. Pii pouziti fidici jednotky WHA 3000:
Uvolfiovaci konektor zasurite do zasuvky pro odkladaci
stojanek se spindnim

Pfi pouziti s vyhfivaci deskou WHP 3000

5. Spodni ohfev (vyhfivaci deska WHP 3000) zasurite zepfedu
pod drzak desek ploSnych spojl pfip. drzék desek postavte
nad vyhfivaci desku. Zapojte elektrickd vedeni dle Navodu k
pouZiti WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Ovladani

Po povoleni upinacich Sroubll (10) Ize posunout ramena drzaku
desek ploSnych spoji a poté viozit desku ploSnych spojd.
Posunutim obou ramen ve sméru x a posunutim desky na drzaku
ve sméru y se soucastka nasméruje k horkovzdu$né trysce a /
nebo spodnimu ohfevu. Nésledné se obé ramena opét fixuji
pomoci upinacich Sroubd (10). V pfipadé potfeby je mozné posu-
nout pajeci hlavu (13) v horizontalnim sméru. Pfi pouziti dorazu
desky plosnych spojli (9) je mozné pfi vyméné desek dosahnout
vzdy stejné polohy.

Kloubovou pékou (6) je mozné spoustét a zvedat pajeci hlavu. Ve
spusténé poloze se musi nastavit hloubkovy doraz pajeci hlavy
pomoci Sroubu s ryhovanou hlavou (7). Pfi spusténé péjeci hlavé
(6) se smi horkovzdusna tryska (3) jen lehce dotykat souastky a
nesmi vyvijet Zadny tlak na desku plosnych spojii.

Proces pajeni se obvykle zahaji se zvednutou horkovzdusnou try-
skou k pfedehfati systému.

Pro univerzélni opravy desek plosnych spojli osazenych souéést-
kami SM je nutné efektivni pfedehfati desky plosnych spojl
zespodu a cilené zahfati opravované soucastky seshora, az je
dosazeno teploty pretaveni, ve spojeni se spolehlivym fizenim
procesu. U vyhfivaci desky WHP 3000 zajistuje dvouzénovy infra-
Cerveny spodni ohfev s teplotni regulaci rychlé zahfati a homo-
genni teplotu. Horkovzdusny horni ohfev WHA 3000P / WHA
3000V s digitalni regulacni elektronikou pro kontrolu teploty a
regulaci mnozstvi vzduchu umoZzruje jemné déavkovany pfivod
tepelné energie k soucastkam.

5. Prislusenstvi

T0058754924 Upinaci sada pro desky plo$nych spojl

T0058755745 Podpéra pro desky plo$nych spojd o
velkych rozmérech

T0058754873 Doraz desky plo$nych spojl

T0058755741 Pfidrzova¢ desky plosnych spoju

6. Rozsah dodavky

WBH WBH S

Drzék desky Drzék desky

1 ks doraz desky
plosnych spoji
Navod k pouziti
Bezpecnostni pokyny

1 ks doraz desky
plosnych spojil

Stativ pro horkovzdus-
nou pajecku WHA 3000
Uvolfiovaci konektor
Navod k pouzit
Bezpecnostni pokyny

Technické zmény vyhrazeny!
Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Dzi kujemy za zaufanie okazane przy zakupie uchwytu do ptytek
obwoddw drukowanych Weller WBH / WBH S. Za podstaw pro-
dukcji przyj to surowe wymogi jakosciowe, ktdre gwarantujg
poprawne dziatanie urzgdzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczyta¢ uwaznie t

instrukcj obstugi i zataczone wskazdwki bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa stanowi zagrozenie
dla zycia i zdrowia.

Za inne uzycie, sprzeczne z instrukcjg obstugi oraz samowolne
zmiany producent nie przejmuje odpowiedzialnosci.

2. Opis

Uchwyt do ptytek obwoddw drukowanych WBH  skonstruowany
zostat jako urzgdzenie podstawowe do mocowania obwoddéw dru-
kowanych. Rozszerzona wersja WBH S zawiera dodatkowo sta-
tyw do zamocowania uchwytu nadmuchu goracego powietrza
WHA 3000. Ponadto uchwyt do ptytek obwoddw drukowanych
moze zosta¢ wyposazony w ogrzewanie spodnie (ptyta grzejna
WHP 3000). Wszystkie te komponenty razem stanowig profesjo-
nalny system naprawczy do obwoddéw drukowanych z wielostyko-
wymi podzespotami typu finepitch.

Opcjonalne wyposazenie do urzadzenia

WHA 3000P  Stacja goracego powietrza

WHA 3000V Stacja gorgcego powietrza na powietrze
spr zone lub azot.

WHP 3000 Plyta grzejna w systemie podczerwieni

3 Montaz WBH S

. Zamontowac¢ kolumn statywu ze $rubami mocujacymi (11) na
WBH.

2. Zatrzasnag koricowk goracego powietrza (4) w uchwycie (5) i
zabezpieczy¢ O-fingiem.

3. Zdjgé oston (12) i whozy¢ waz zasilajacy, nast pnie zatozy¢ z
powrotem oston .

4. W przypadku korzystania ze sterownikow WHA 3000:
Whozy¢ wtyczk odbezpieczajacg do gniazda dla podstawki

W razie uzytkowania z ptytg grzejng WHP 3000

5. Wsunag¢ ogrzewanie spodnie (ptyt grzejng WHP 3000) od
przodu pod uchwyt obwodéw drukowanych lub ustawi¢ uchwyt
do plytek obwodéw drukowanych na plycie grzejnej.
Przeprowadzi¢ potaczenia elekiryczne zgodnie z instrukcjg
obstugi WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Obstuga

Ramiona uchwytu do obwoddw drukowanych mogg by¢ przesu-
wane po poluzowaniu $rub zaciskowych (10) umozliwiajac
wiozenie plytki drukowanej, ktéra ma zosta¢ poddana naprawie.

Polski

Poprzez przesuwanie obu ramion w kierunku x i przesuni cie
obwodu drukowanego na uchwycie w kierunku y naprawiany pod-
zespot ustawia si odpowiednio w stosunku do dyszy goracego
powietrza i / lub ogrzewania spodniego. Nast pnie oba ramiona z
powrotem blokuje si za pomocg $rub zaciskowych (10). Przy
uzyciu ogranicznika obwoddw drukowanych (9) mozna wymieniaé
obwody drukowane, zachowujac ich pozycj .

Za pomocg dzwigni przegubowej (6) mozna opuszczac i podnosic
gtowic lutownicza. W pozycji opuszczonej ogranicznik gt bokosci
gtowicy lutowniczej musi zosta¢ ustawiony za pomocg pokr tta (7).
Gdy gtowica lutownicza (6) jest opuszczona, wéwczas dysza gorg-
cego powietrza (3) moze tylko lekko dotykac danego podzespotu i
nie moze wywiera¢ zbyt duzego nacisku na obwdd drukowany.
Proces lutowania rozpoczyna si zazwyczaj z podniesiong dyszg
goracego powietrza w celu wst pnego pogrzania uktadu.

Do uniwersalnej naprawy obwodéw drukowanych z podzespotami
SM konieczne jest skuteczne podgrzanie obwodu drukowanego
od dotu oraz oddzielne podgrzanie naprawianych podzespotéw od
géry do temperatury przechodzenia cyny w stan ptynny przy jed-
noczesnym doktadnym sterowaniu procesu. W przypadku piyty
grzejnej WHP 3000 szybkie podgrzanie i jednolit temperatur
zapewnia 2 strefowe ogrzewanie spodnie w systemie podczerwie-
ni. Ogrzewanie z géry za pomocg goracego powietrza

WHA 3000P / WHA 3000V z cyfrowg regulacjg elektroniczng do
kontroli temperatury oraz regulacjg nadmuchu powietrza
umozliwia doprowadzenie precyzyjnej dawki energii ciepinej do
danego podzespotu.

5. Wyposazenie
T0058754924 Zestaw mocujacy do obwodow

drukowanych

T0058755745 Podpdrka do obwodéw drukowanych o
duzych rozmiarach

T0058754873 Ogranicznik obwodéw drukowanych

T0058755741 Dociskacz obwodéw drukowanych

6. Zakres dostawy

WBH

Uchwyt do ptytek obwoddw drukowanych
1 szt. Ogranicznik obwoddw drukowanych
Wskazowki bezpieczenstwa

Instrukcja obstugi

WBH S

Uchwyt do ptytek obwoddw drukowanych

1 szt. Ogranicznik obwoddw drukowanych

Statyw do uchwytu nadmuchu goracego powietrza WHA 3000
Wtyczka odbezpieczajgca

Wskazowki bezpieczenstwa

Instrukcja obstugi

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod
adresem: www.weller-tools.com.
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Magyar

Kdszonjik a Weller WBH / WBH S lemeztarté megvasarlasaval
iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartds soran a legszigoribb
min@ségi kdvetelményeket vettiik alapul, ami biztositja a kész(ilék
kifogastalan mikadéseét.

AL Figyelem!

A készilék iizembevétele eldtt kérjik, figyelmesen olvassa el az
lUzemeltetési utasitast és a mellékelt biztonsagi utasitdsokat. A
biztonsagi el6irasok be nem tartdsa baleset- és életveszélyt
jelent.

Més, az Uzemeltetési utasitastdl eltér§ haszndlatért, valamint
dnkényes véltoztatas esetén, a gyartd nem vallalja a felel6sséget.

2. Leiras

A WBH aramkérilap-tartét aramkdri lapok befogadasara alkalmas
alapberendezésnek tervezték. A WBH S bévitett kivitel tartalmaz
kiegészitésként egy éllvanyt a WHA 3000 hélégkifolyd megtarta-
sahoz. Az dramkdrilap-tart6 ezenkiviil felszerelhetd alséflitéssel is
(WHP 3000 flitlap). Az 6sszes komponens egyiittesen profess-
zionalis javitérendszert eredményez soklabu, finom osztasu alka-
trészekkel elltott aramkari lapokhoz.

Opcionalis késziiléktartozékok

WHA 3000P  hélégéllomas

WHA 3000V Hélégallomas pneumatikus- vagy nitrogéni-
zemhez.

WHP 3000 infravdrds flitlap

3. WBH S dsszeszerelése
1. Ardgzitdcsavarok (11) segitségével szerelje ra
az éllvanyoszlopot a WBH-ra.
2. A hdlégkifolydt (4) pattintsa be a tartéba (5), és
biztositsa az O-gy(ir( segitségével.
3. Huzza ki a takardlemezt (12), helyezze be az
ellatotémldt, majd tolja vissza a takarélemezt
(12) a horonyba.
4. \WHA 3000 vezérlbkészilék hasznélata esetén: helyezze be az
engedélyez6 dugaszt a kapcsold-tarold hivelyébe

WHP 3000 fiit6lappal torténd lizemeltetés esetén

5. Az alsofiitést (WHP 3000 fiitélap) eldlrdl az dramkdrilap-tartd
ala tolni, ill. az dramkdrilap-tartét a fiitdlap folé helyezni. A
WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V zemeltetési utasitasa
szerint teremtse meg az elektromos 8sszekdttetéseket.

4. Hasznalat

Az dramkorilap-tarté karja a rogzitécsavarok (10) meglazitdsa
utén elmozdithatd, és ekkor behelyezhetd a javitandd dramkori
lap. Mindkét kar x-iranyu és a tartdn lévé dramkdri lap y-irdnyu

eltolasaval a javitandd alkatrész beigazithatd a hélégfuvokéhoz
és / vagy az alsofiitéshez. Ezutan mindkét kart ismét rogziteni kell
a régzitdcsavarokkal (10). Az dramkorilap-iitkdzé hasznalataval
(9) az aramkori lapok pozicidhelyesen kicserélhetok.

A csuklés karral (6) lesiillyeszthetd és felemelhetd a forrasztofej.
Sillyesztett helyzetben a forrasztéfej mélységiitkdzGjét be kell
allitani a recézett fejli csavarral (7). Sillyesztett forrasztéfej mel-
lett (6) a hélégfivokanak (3) csak finoman szabad érintenie az
alkatrészt és nem szabad tul nagy nyomast kifejtenie az dramkori
lapra.

A forrasztasi folyamat szokasos mddon felemelt hélégfuvokaval
indul, a rendszer elémelegitése érdekében.

Az SM alkatrészek éltalanos dramkdrilap-javitdsahoz sziikség
van az aramkori lap alulrdl tdrténd hatékony elémelegitésére, és
a javitandd alkatrészek fellilrdl torténd célzott felmelegitésére az
Ujraolvadasi hémérséklet eléréséig, tovabba megbizhatd folya-
matvezérlésre. A WHP 3000 fiit6lap esetén a hémérséklet-szaba-
lyozott 2 zonas infravords-alsofiités gondoskodik a gyors
felmelegitésrél és az egyenletes hémérsékletrdl. A digitélis sza-
bélyozo-elektronikdju ~ hémérsékletellendrzéssel és a
levegémennyiség-szabalyozassal rendelkez6 WHA 3000P / WHA
3000V forrd levegds-felséfiités finoman adagolt hdenergia-beve-
zetést tesz lehetdvé az alkatrészekhez.

5. Tartozékok

T0058754924 Befogdkészlet aramkari lapokhoz

T0058755745 Alatdmasztas nagyra méretezett
aramkari lapokhoz

T0058754873 Aramkorilap-iitk6z6

T0058755741 Lefogd késziilék dramkori lapokhoz

6. Szallitasi terjedelem
WBH

Aramkorilap-tarto

1 db Aramkorilap-iitkozo

WBH S
Aramkarilap-tartd
1 db Aramkdrilap-iitkdz6

Kezelési Gtmutatd Alivany WHA 3000 hélég-
Biztonsdgi utasitasok kifolyéhoz
engedélyez6 dugasz

Kezelési utmutaté
Biztonsdgi utasitasok

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
A frissitett lizemeltetési utmutatokat a
www.weller-tools.com oldalon taldlja.



Dakujeme Vam doveru, ktorti ste prejavili kipou drziaka dosiek
plosnych spojov Weller WBH / WBH S. Pri jeho vyrobe sa uplatni-
li najprisnejSie kritéria kvality, ktoré st zarukou bezchybnej funkcie
zariadenia.

A 1. Pozor !

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim pozome pregi-
tajte ndvod na jeho pouzivanie a prilozené bezpecnostné pokyny.
Pri nedodrzani bezpegnostnych predpisov hrozi nebezpecie ohro-
zenia zdravia a Zivota.

V pripadoch pouzivania zariadenia na iné ucely, nez uruje névod
na pouZivanie zariadenia, ako aj v pripade vykonania zmien,
vyrobca neprebera Ziadnu zéruku.

2. Opis

DrZiak dosiek ploSnych spojov WBH bol vyvinuty ako zékladny pri-
pravok na upinanie dosiek plodnych spojov. Rozsirend verzia
WBH S okrem toho obsahuje stativ na upevnenie ruéného hord-
covzdudného adaptéra WHA 3000. Drziak dosiek plodnych spojov
mozno dalej vybavit spodnym ohrevom (vyhrievacou platnickou
WHP 3000). V3etky komponenty spolu tvoria profesiondlny
systém pre dosky ploSnych spojov s viacpélovymi komponentami
Finepitch.

Volitelné prisluSenstvu k zariadeniu

WHA 3000P  Horucovzdu$na stanica

WHA 3000V Horucovzdu$na stanica na stlateny vzduch
alebo prevadzku s dusikom.

WHP 3000 Infradervena vyhrievacia platnicka

3 Montaz WBH S

1. Upeviiovacimi skrutkami (11) primontuite stojanovy stipik na
drziak WBH.

2. Horucovzdudnu spajkovacku (4) zacvaknite do drziaka (5) a
zaistite O-krdzkom.

3. Kryci plech (12) vysurite, privodnu hadicu zavedte do kandlika
a kryci plech opét zasurite do vodiacich drazok

4. Pri pouziti riadiacej jednotky WHA 3000: Uvolfiovaci
konektor zasurite do zasuvky pre odkladaci stojan so spinanim

Pri pouzivani s vyhrievacou platni¢kou WHP 3000

5. Spodny ohrev (vyhrievacia platnicka WHP 3000) spredu zasu-
fte pod drziak dosiekplodnych spojov, resp. drziak dosiek
plodnych spojov postavte nad vyhrievaciu platnicku. Elektrické
pripojenia zapojte podfa ndvodu na pouzivanie WHP 3000,
WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Obsluha

Ramené drZiaka dosiek plodnych spojov sa po uvolneni zaistova-
cich skrutiek (10) daju posuvat a opravovanu dosku plosného

Slovensky

spoja mozno zasunut. Postvanim oboch ramien v smere x a posu-
vanim dosky plodného spoja na drziaku v smere y sa opravovany
konstrukény prvok nasmeruje k dyze horlceho vzduchu a/alebo
spodnému ohrevu. Na z&ver sa obe ramena opét zafixuju pomo-
cou zaistovacich skrutiek (10). Letovaciu hlavu v pripade potreby
presurite v horizontdlnom smere (13). Pouzitim dorazu dosky
plodného spoja (9) mozno dosky plosnych spojov vymienat v pres-
ne rovnakej polohe.

Kibova paka (6) umoziiuje spustanie alebo zdvihanie letovace]
hlavy. Hibkovy doraz letovacej hlavy sa v spustenej polohe musi
nastavit pomocou vribkovanej skrutky (7). Pri spustenej letovacej
hlave (6) sa horicovzdu$na dyza (3) smie iba zfahka dotykat
konstrukéného prvku a na dosku plosného spoja nesmie pdsobit
prili§ vysoky tlakom.

Letovaci proces sa obvykle spista so zdvihnutou horticovzdunou
dyzou na predohrev systému.

Nevyhnutnym predpokladom univerzalnych oprav dosiek plodnych
spojov. SM konstrukénych prvkov je Géinny predohrev dosky
plodného spoja zospodu a cieleny ohrev opravovanej suciastky
zhora az na teplotu topenia v spojeni so spofahlivym riadenim pro-
cesu. Pri vyhrievacej platnicke WHP 3000, teplotne riadeny dvoj-
z0novy infraCerveny spodny ohrev zabezpecuje rychle zahrievanie
a homogénne teploty. Horiicovzduny horny ohrev WHA 3000P /
WHA 3000V s digitalnou regulacnou elektronikou na kontrolu
teploty a regulaciu mnoZstva vzduchu umoZznuie citlivé dévkovanie
tepelnej energie na konstrukéné prvky.

5. Prislusenstvo

T0058754924 Upinacia stprava pre dosky plodnych spojov
T0058755745 Podpera prevelkorozmemé dosky ploSnych spojov
T0058754873 Doraz dosky plosnych spojov

T0058755741 Spodny drZiak na dosky plodnych spojov

6. Rozsah dodavky
WBH

DrZiak dosiek ploSnych spojov

1 ks doraz dosky ploSnych spojov
Névod na obsluhu

Bezpecnostné pokyny

WBH S

Drziak dosiek ploSnych spojov

1 ks doraz dosky ploSnych spojov

Stativ na rucny adaptér horticeho vzduchu WHA 3000
Uvolfiovaci konektor

Névod na obsluhu

Bezpednostné pokyny

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Slovenséina

Zahvaljujemo se vam za zaupanie, ki ste nam ga izkazali z naku-
pom drzala za tiskana vezja Weller WBH / WBH S. Med izdelavo
s0 bili uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni standardi, ki zago-
tavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno preberete ta
navodila za uporabo in prilozena varnostna navodila. Z
neupoStevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite zdravie in Zivl-
jenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razlikuje od
opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi za samovoljne spre-
membe.

2. Tehnicni opis

DrZalo za tiskana vezja WBH je konstruirano kot osnovna pripra-
va za pritrjevanje tiskanih vezij. RazSirjena izvedba WBH S vse-
buje poleg tega Se stativ drzaja dovoda vro¢ega zraka WHA 3000.
DrZalo za tiskana vezja je poleg tega mogoCe opremiti tudi z
napravo za ogrevanje spodnje strani (ogrevaina plos¢éa WHP
3000). Komponente tvorijo profesionalni sistem za popravilo tiska-
nih vezij, za katere je znacilen fin raster in komponente z velikim
Stevilom polov.

Opcijski pribor

WHA 3000P  Postaja za vroi zrak

WHA 3000V Postaja za vroci zrak, ki deluje na komprimirani
zrak ali na dusik.

WHP 3000 Infrardeca ogrevalna plosca

3. Montaza WBH S

1. S pritrdilnimi vijaki (11) namestite steber stativa na WBH.

2. Drzaj dovoda vrocega zraka (4) vpnite v nosilec (5) in
zavarujte z O-obrockom.

3. Pokrivno plocevino (12) izvlecite in vstavite oskrbovalno cev.
Nato v utor ponovno namestite pokrivno plocevino (12).

4. Pri uporabi krmilnih naprav WHA 3000: Sprostilno stikalo
vtaknite v vtiénico odlagalnika

Pri uporabi ogrevalne plos¢e WHP 3000

5. Napravo za ogrevanje spodnje strani (ogrevalna plos¢a WHP
3000) porinite s sprednje strani pod drZalo za tiskana vezja oz.
postavite drzalo za tiskana vezja nad ogrevalno plosco.
Naredite elektriéno povezavo v skladu z navodili za uporabo
WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Upravljanje
Potem, ko ste popustili privojne vijake (10), lahko premaknete
kraka drzala za tiskana vezja in vstavite tiskano vezje, katerega

nameravate popravijati. Komponento na vezju, ki je potrebna
popravila, lahko poravnate s Sobo za vro¢ zrak in / ali napravo za
ogrevanje spodnje strani s premikanjem obeh krakov v smeri x in
premikom tiskanega vezja po nosilcu v smeri y. Nato ponovno fik-
sirajte oba kraka s privojnimi vijaki (10). Z uporabo naslona za
tiskano vezje (9) lahko zamenjate tiskano vezje in pri tem ohrani-
te polozaj.

Spajkalno glavo (6) lahko dvigate in spudcate z zglobno rocico (6).
Omejevalnik globine spajkalne glave lahko v spuéenem poloZaju
nastavite z narebri¢enim vijakom (7). Pri spuSeni spajkalni glavi
(6) se sme Soba za vro¢ zrak le rahlo dotikati komponente in ne
sme preve¢ pritiskati na tiskano vezje.

Postopek spajkanja se obi¢ajno pricne z dvignjeno Sobo za vroé
zrak, s ¢Cimer dosezemo predhodno ogrevanje sistema.

Ucinkovito pred-ogrevanie tiskanega vezja s spodnje strani in cil-
jano segrevanje komponent, ki jih nameravate popraviti, z zgorn-
je strani do temperature povratnega toka; kakor tudi zanesljivo
krmiljenje procesa, sta potrebna pogoja za univerzalna popravilo
tiskanih vezij s SM komponentami. Pri ogrevalni plos¢i WHP 3000
skrbi za hitro segrevanje in homogeno temperaturo temperaturno
krmiliena dvo-conska naprava za ogrevanje spodnje strani.
Naprava za segrevanje zgornje strani z vro¢im zrakom

WHA 3000P / WHA 3000V z digitalno krmilno elektroniko za nad-
zor temperature in regulacijo pretoka zraka omogoca fino doziran
dovod toplotne energije na komponente.

5. Pribor

T0058754924 Komplet za pritrjevanie tiskanih vezij

T0058755745 Podpora za tiskana vezja velikih
dimenzij

T0058754873 Naslon za tiskano vezje

T0058755741 Vpenjalnik za tiskana vezja

6. Obseg dobave

WBH

DrZalo za tiskana vezja

1 kom. Naslon za tiskano vezje
Navodila za uporabo
Varnostna navodila

WBH S

DrZalo za tiskana vezja

1 kom. Naslon za tiskano vezje

Stativ drzaja dovoda vrocega zraka WHA 3000

Sprostilno stikalo

Navodila za uporabo

Varnostna navodila

Pridrzujemo si pravico do tehnicnih sprememb!
Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com.



Téaname teid Welleri plaadihoidja WBH / WBH S ostmisega meile
osutatud usalduse eest. Et tagada seadme laitmatu t66, on selle
valmistamisel jérgitud kdige rangemaid kvaliteedindudeid.

AL Tahelepanu!

Enne seadme kasutuselevéttu lugege palun tahelepanelikult 1abi
kéesolev kasutusjuhend ja lisatud ohutustehnikaeeskirjad.
Nendest ohutuseeeskirjadest mittekinnipidamine on ohtlik teie ter-
visele ja elule.

Teistsuguse, kéesolevast kasutusjuhendist erineva kasutamise,
samuti omavoliliste muudatuste korral valmistajatehas vastutust ei
kanna.

2. Kirjeldus

Plaadihoidja WBH on konstrueeritud baasrakisena triikiplaatide
kinnitamiseks. WBH S téiustatud variant sisaldab téiendavalt stati-
ivi kuumadhukolvi WHA 3000 kinnitamiseks. Lisaks sellele vaib
plaadihoidja varustada altsoojendusega

(WHP 3000 kuumutusplaat). Kaik komponendid Gheskoos moodu-
stavad paljuklemmiliste Finepitch-komponentide triikipaatide pro-
fessionaalse remondisiisteemi.

Téiendav lisavarustus

WHA 3000P kuumadhuseade

WHA 3000V Kuumadhuseade tdétamiseks surudhu véi [am-
mastikuga

WHP 3000 infrapunane kuumutusplaat

3 WBH S montaaz

. Statiiv tuleb kinnituskruvide (11) abil WBH kiilge monteerida.
2. Kuumadhukolb (4) tuleb hoidjasse (5) paigutada ja O-tihendiga
fikseerida.
3. Katteplaat (12) tuleb vélja tommata ja etteandevoolik kohale
asetada, seejarel katteplaat (12) mutriga kinnitada.
4. WHA 3000 juhtplokkide kasutamisel: asetage vabastuspistik
|ilitushoidiku puksi sisse

Todtamisel kuumutusplaadiga WHP 3000

5. Lukake altsoojendus (kuumutusplaat WHP 3000) eestpoolt tri-
kiplaadihoidja alla véipaigutage plaadihoidja kuumutusplaadi
peale. Teostage elektriihendused vastavalt WHP 3000,

WHA 3000P / WHA 3000V kasutusjuhenditele.

Eeti keel

4. Kasitsemine

Triikiplaadi haarasid on véimalik parast kinnituskruvide (10) vaba-
stamist nihutada ning remonditava triikiplaadi saab kohale aseta-
da. Haarade nihutamisega x-suunas ja triikiplaadi nihutamisega
hoidjal y-suunas paigutatakse remonditav detail kuumadhudiiisi
ja/vai altsoojenduse suhtes oma kohale. Pérast seda kinnitatakse
molemad haarad  kinnituskruvide  (10) abil  uuesti.
Triikiplaadipiirajat (9) kasutades saab trikiplaate vahetada nii, et
nende asend ei muutu.

Liigendhoova (6) abil on véimalik jootepead langetada ja tdsta.
Alumises positsioonis tuleb reguleerimiskruvi (7) abil seadistada
jootepea sligavuse npiiraja.Allalastud jootepea (6) korral tohib
kuumadhudus (3) puudutada detaili ainult kergelt ega tohi aval-
dada trikiplaadile liiga suurt survet.

Jooteprotsessi alustatakse tavaparaselt stisteemi
eelsoojendamiseks tilestdstetud kuumadhudiiisiga.

Universaalse SM detailide triikiplaatide remondiks on vajalik
trikiplaadi efektiivne eelsoojendamine altpoolt ja remonditavate
osade suunatud soojendamine Glaltpoolt - kuni Reflow-
temperatuuri saavutamiseni usaldusvédrse
protsessijuhtimisstisteemi abil. Kuumutusplaadi WHP 3000 puhul
kindlustab 2-tsooniline temperatuuriregulaatoriga infrapuna-
altsoojendus kiire soojendamise ja homogeensed temperatuurid.
Kuumadhu - Ulaltsoojendus

WHA 3000P / WHA 3000V koos digitaalse temperatuurijaligimise
juhtimiselektroonikaga ja dhukoguse reguleerimisega kindlustab
detailidele tapselt doseeritava dhukoguse juurdevoolu.

5. Lisavarustus

T0058754924 Triikiplaatide kinnituskomplekt
T0058755745 Tugi suuremddtmelistele trikiplaatidele
T0058754873 Triikiplaadipiiraja

T0058755741 Triikiplaadi kinniti

6. Tarne maht

WBH WBH S

Plaadihoidja Plaadihoidja

1 tkTrikiplaadipiiraja 1 tk Trilkiplaadipii-raja

Kasutusjuhend Kuumadhukolvi statiiv

Ohutustehnikaeeskirjad WHA 3000
Vabastuspuks
Kasutusjuhend
Ohutustehnikaees-
kirjad

Tehnilised muudatused voimalikud!
Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.
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Lietuviskai

Dékojame, kad pasitikite montavimo plokciy laikikliu ,Weller
Platinenhalter WBH / WBH S, ir jj perkate. Gamybos metu buvo
grieztai laikomasi kokybés reikalavimy, kurie uZtikrina
nepriekaitingg prietaiso veikimg.Bei der Fertigung wurden
strengste Qualitats-Anforderungen zugrunde gelegt, die eine ein-
wandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami naudotis prietaisu, atidziai perskaitykite
Naudojimo instrukcijg ir pridétas Saugos taisykles. Nesilaikydami
Saugos taisykliy, keliate pavojy savo sveikatai i
gyvybei.Nesilaikydami Saugos taisykliy, rizikuojate sveikata ir
gyvybe.

Gamintojas neatsako uz prietaisa, jeigu naudosite jj kitokiais tiks-
lais negu nurodyta instrukcijoje arba savavaliSkai kg nors keisite.

2. Aprasymas

Montavimo plokstés laikiklis ,Weller Platinenhalter WBH” - pagrin-
dinis jtaisas laidininky spausdintinéms plokstéms laikyti.
Patobulintas prietaiso variantas WBH S papildomai turi stovg
karsto oro antgaliui WHA 3000 laikyti. Be to, montavimo ploksté
gali turéti ir apatinj kaitiklj (,WHP 3000" kaitinimo ploksté). Visi
komponentai sudaro profesionalig remonto darby sistema, skirtg
plokstéms su daug poliy turinéiais konstrukciniais elementais.

Pasirenkamigji prietaiso priedai

WHA 3000P karsto oro stotelé

WHA 3000V Krsto oro stotelé suspaustam orui arba
azotui judéti.

WHP 3000 infraraudonyjy spinduliy kaiti

nimo ploksté

3. WBH S montavimas

1. Prisukite stovo stulpelj su tvirtinimo varztais (11) prie WBH.

2. Karsto oro pustuva (4) uzkabinkite ant laikiklio (5) ir
uZfiksuokite Ziedu.

3. Nuimkite dangtj (12) ir uzmaukite maitinimo zamg; tada dangtj
(12) vél jstatykite j griovelj.

4. Naudojant WHA 3000 valdymo jtaisus: aktyvinimo kistukg
jkiSkite j jungiamojo déklo lizdg

Eksploatuojant su kaitinimo plokste WHP 3000

5. Apatinj kaitiklj (kaitinimo plok$t WHP 3000) nustumkite i$ prie-
kio po laidininky plokstés laikikliu arba montavimo ploks¢iy lai-
kiklj pastatykite vir§ kaitinimo plokstés. Elektros sujungimus
atlikite pagal WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V eksploa-
tacijos instrukcija.

4. Prietaiso aptarnavimas

Atleidus gnybtinius varztus (10), ploktés laikiklio svertus galima
pastumti ir jdéti j remontuojamaja plokst . Pastumiant abu svertus
X (horizontalia) kryptimi, o plok$t paslinkus ant laikiklio y (vertika-
lia) kryptimi, remontuojamoji konstrukciné dalis nukreipiama |
karsto oro purkStukg ir (arba) j apatinj kaitiklj. Po to svertai vél
uzfiksuojami gnybtiniais varZtais (10). Naudojant plokstés fiksato-
riy (9), galima keisti laidininko plokStes nekeiciant padéties.

Alkuniniu svertu (6) litavimo galvut galima nuleisti ir pakelti.
Nuleistoje padétyje litavimo galvutés gylio fiksatoriy nustatykite
rifliuotu varZtu (7). Esant nuleistai litavimo galvutei (6) karsto oro
purkstukas (3) turi lengvai liesti konstrukcin dalj ir neturi spausti
plokstés.

Litavimo procesas pradedamas jprastiniu budu nukeltu karsto oro
purktuku sistemai jkaitinti.

Universaliam ,SM" konstrukciniy daliy plokS¢iy remontui bitinas
efektyvus iSankstinis plokStés pasildymas i$ apacios ir tikslingas
remontuojamy konstrukciniy elementy pasildymas i§ virSaus iki
lydymosi temperatiros, o kartu ir patikimas proceso valdymas.
Kaitinimo plokstéje WHP 3000 dviejy zony $ildiklis infraraudonai-
siais spinduliais kaitina greitai ir vienodai. VirSutinio kaitiklio
WHA 3000P / WHA 3000V karstas oras su skaitmenine elektroni-
ne reguliavimo jranga temperatiirai kontroliuoti ir oro kiekiui regu-
liuoti suteikia galimyb tiksliai dozuoti Silumos energijos padavima
j konstrukcinius elementus.

5. Priedai

T0058754924 jtempimo rinkinys plokstei
T0058755745 Atrama dideliy matmeny plokstéms
T0058754873 Plok3ciy fiksatorius

T0058755741 Apatinis ploksciy laikiklis

6. Tiekimo apimtis

WBH WBH S

Montavimo plokstés laikiklis Montavimo plokstés
1 vnt.PlokS¢iy fiksatorius laikiklis

Naudojimo instrukcija 1 vnt. Plok$ciy
Saugos taisyklés fiksatorius

Karsto oro antgalio
,WHA 3000" stovas
Aktyvinimo kistukas
Naudojimo instrukcija
Saugos taisyklés

Pasiliekame teis atlikti techniniy pakeitimy!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite www.weller-
tools.com.



Més Jums pateicamies par uzticibu, ko esat izradijis, iegadajoties
WELLER firmas stativu (balstiekartu) WBH / WBH S. Razo$anas
procesa tika ieverotas visstingrakas kvalitates prasibas, kas gar-
anté iekartas nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas lietoSanas rupigi iepazistieties ar S0 lietoSanas
instrukciju un pievienotajiem drosbas noteikumiem. So drosibas
pasakumu neievéroSanas sekas ir draudi dzivibai un veselibai.

Ja iekarta tiek izmantota, neievérojot lietosanas instrukciju, ka ari
tiek veiktas neatlautas un nesaskanotas izmainas, razotajs
neuznemas atbildibu par sekam.

2. Apraksts

Stativs (balstiekarta) WBH tika konstruéta ka bazes iekarta
vaditajplasu noturéSanai. Paplasinata varianta WBH S ietverts ari
karsta gaisa padeves iekartas balststativs WHA 3000. Stativu var
aprikot ari ar sildplati WHP 3000. Viss komplekts kopa kalpo ka
profesionala servisa sisttma vaditplatém ar augstas kvalitates
komponentiem.

Papildus piederumi iekartai.

WHA 3000P  karsta gaisa pozicija

WHA 3000V WHA 3000V karsta gaisa pozicija saspiestajam
gaisam vai slapeklim

WHP 3000 infrasarkana sildplate

3 WHB S montaza

. Stativa kolonnu ar skrivém (11) , piestipriniet pie WBH.
2. Karsta gaisa rokturi (4) iestipriniet turekli (5) un nostipriniet ar
0 veida gredzenu.
3. lzvelciet nosegplaksni (12) un ievietojiet padeves cauruli, pc
tam nosegplaksni (12) atkal iebidiet rieva.
4. Izmantojot WHA 3000 vadibas ierices: iespraudiet atslégSanas
spraudni paliktna ligzda.

Lietojot sildplati WHP 3000

5. ApakSas sildplati (sildplati WHP 3000) no priekSpuses iebida
zem vaditajplates balsta vai attiecigi virs sildplates. Elektrisko
pieslégumu veikt saskana ar WHP 3000, WHA 3000P /

WHA 3000V lietodanas instrukciju.

4. Apkalposana

Vaditajplates balsta sviras plecus péc spailu skrivju (10)
nonemsanas nobida, un ievieto remontéjamo vaditajplati.
BidiSanas procesa virza abus sviras plecus pa x-asi un vaditajplati
uz balsta pa y-asi, lai izlidzinatu remontéjamo detalu ar karsta
gaisa sprauslu un/vai apak$gjo sildelementu.Pie tam abi sviras
pleci tiek atkal nostiprinati ar spailu skriivém (10). Pielietojot

Vaciski

vaditajpladu stipringjumu (9), vaditajplates var tikt nomainitas,
precizi ieverojot to izvietoSanas vietas.

Ar lokanas sviras (6) palidzibu lodgalvu var parvietot uz augu un
uz leju. Apakséja pozicija lodgalvas atraSanas limena radijums
jaiestata ar skrivi (7). Lodgalvas apak$gjas pozicijas stavokli
pielaujama tikai viegla karsta gaisa sprauslas (3) saskare ar kom-
ponentém, nekada gadijuma neradot parlieku lielu spiedienu uz
vaditajplati.

LodeSanas process parasti sakas péc karstd gaisa sprauslas
pacelSanas sistémas uzkarsé$anai.

Lai veiktu vaditajplates komponentu universalu (kompleksu)
remontu, nepiecieSama iepriek$eja vaditajplates sasildisana no
apakSas, ka ari remontéjamo komponentu mérktieciga
pakapeniska sasildiSana no augSas lidz Reflow-temperaturai
savienojuma ar droSu procesa reguléSanu. Varianta ar sildplati
WHP 3000 tiek nodroSinata ieregulétas temperaturas infrasarkana
atra uzsildiSana 2 zonas un pastavigs temperatiiras rezims.
Karsta gaisa apsilde no augSas varianta WHA 3000P / WHA
3000V ar digitalo reguléSanas elektronisko iekartu temperatiiras
reZima un gaisa padeves daudzuma parraudziSanai nodroSina
precizu siltuma energijas padevi iekartas komponentiem.

5. Piederumi

T0058754924 VaditajplaSu spriegumiekarta
T0058755745 Plasas dimensijas vaditajplasu atbalsts
T0058754873 Vaditajpladu radijumi

T0058755741 VaditajplaSu apakséjais balsts

6. Piegades apjoms
WBH

Platina balsts

1 gab. Vaditajpladu radijumi
LietoSanas instrukcija

DroSibas noradijumi

WBH S

Platina balsts

1 gab. Vaditajpladu
radijumi

Karsta gaisa padeves
iekartas stativs

WHA 3000
AtslégSanas spraudnis
LietoSanas instrukcija
DroSibas tehnikas
noradijumi

Rezervét tehniskas izmainas!

Aktualizeto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.
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6bnrapcku

Hue Bu bnarosapum 3a 0Ka3aHOTO HM C MOKymKaTa Ha
[bpxarten 3a nnatku gosepue. Mpu Npou3BOACTBOTO Ce
npunaraT Han-CTPOrM WU3NUCKBAHUA KbM KauyecTBOTO,
KOMTO OCUrypsBaT efHa be3ynpeyHa paboTa Ha ypesa.

A 1. BHuMaHue!

Mpean fa 3anoyHeTe paboTa C ypeaa NpoyeTeTe BHUMAT-
€/THO TOBA PLKOBOACTBO 3a PaboTa W MPUNOKEHUTE UHCT-
pyKLMM 3a Be3onacHa paboTa. Mpyu HecnassaHe Ha npas-
unata 3a 6e30nacHoOCT “Ma ONacHOCT 3a BaweTo 34pase U
KMBOT.

3a Apyro U3no3BaHe, Pa3fuyHO OT OMUCAHOTO B PHKOBO-
ACTBOTO 32 paboTa, a CbULO Taka W MPN CBOEBOJIHO U3Me-
HeHWe Ha ypeaa, NPOM3BOAUTENST He MOeMa OTrOBOPHO-
cT.

2. Onucaxue

[Ovpxarenar 3a nnatku WBH e pa3paboTeH kato 6a3oBo
npucnocobnexne 3a 3akpenBaHe Ha NeyaTHU MNATKW.
PaslumpeHoTo KOHCTPYKTUBHO M3nbiaHeHne WBH S cbabp-
Xa OMbIHUTENHO eauH CTATUB 3a ibpXXaya Ha ApbxKaTa
3a ropewuyst Bb3gyx WHA 3000. OcBeH ToBa AbpaTensT 3a
nnaTtkv Moxe Aa MMa JONEH HarpeBaTten (HarpesaTenHa
nnoya WHP 3000). Benuku komMnoHeHTU 3aefHo 06pasysat
eflHa npodhecvoHanHa peMOHTHa cucTema 3a neyaTHu nnart-
K1 C MHOTOMOIOCHU KOHCTPYKTUBHI €NIEMEHTH C (hMHEH pac-
Tep.

OnuMoHanH1 NpUHaANeXHoCTH 3a yCTPOICTBOTO

WHA3000P  CtaHums 3a ropeLy Bb3fyx

WHA3000V ~ CtaHums 3a ropel Bb3AyX 3a CrbCTEHUS
Bb3AYX WnK 3a paboTa ¢ asoT.

WHP 3000 WHcpayepBeHa HarpeBaTenHa nnova

3. MoHTtax WBH S

1. MoHTvpaiiTe KonoHaTa Ha cTaTuBa CbC CKPENUTENHUS

BUHT (11) kbm WBH.

2. 3akpeneTe CbC ckobara ApbXKKaTa 3a ropeLums Bb3Ayx
(4) B mbp>xava (5) 1 ocurypeTe ¢ NPbLCTEHa C KPbrilo CeYeH-
ve.

3. N3BapeTe nokpuBalyata namapuHa (12) v nocTaseTe 3ax-
paHBaLLWs Mapkyd, criefl ToBa BKapaiiTe 0THOBO MOKpUBALL-
ata namaputa (12) B kaHana.

4. TMpu n3non3sate Ha ypean WHA 3000 : noctaseTe pas6-
nokMpaLLms Lekep B BykcaTta 3a NpeBKMtoYBaLLaTa noacTa-
BKa

Mpu pa6ota ¢ HarpesaTenHa nnoya WHP 3000

5. V3byTaiiTe 0TNpeq [OMHUS HarpeBaTen (HarpesaTenHa
nnoya WHP 3000) noa Abpxatens 3a neyatHu nnatkv,
pecn. Abpxava Ha nnatkara Haj HarpesaTenHara nnova.
HanpaseTe enexTpuyeckuTe ChbeIMHEHNS B CbOTBETCTBHE C
pbKOBOACTBO 32 pabota Ha WHP 3000, WHA 3000P /

WHA 3000V.

4. PaboTa ¢ ycTpoHCTBOTO

PameHata Ha AbpxaTtens 3a nevartHu nnatku Morat Aa
6bhaT NpemMecTBaHy crej pa3BMHTBaHe Ha 3aTeraTenHuTe
BUHTOBE (10) ¥ N0 TaKbB HAYMH NeYaTHaTa NnaTka MoXe Aa
6ble cnoxeHa. C npemMecTBaHe Ha ABETE pameHa B X-Noco-
ka v NpeMecTBaHe Ha nevaTHaTa nnartka Bbpxy Abpxarens
B y-N0OCOKA PEMOHTMPAHUSIT KOHCTPYKTUBEH ENIEMEHT CE N03-
WULMOHMPA KbM AtO3UTE 32 FOPELLMst Bb3AyX W / unu JONHUS
HarpeBaten. Cnep ToBa ABETE pameHaTa 0THOBO CE hMKCH-
pat cbe 3ateratenHute BuHToBe (10). C M3non3saxe Ha orp-
aHWuMTeNs Ha nevaTtHuTe nnatku (9) nevaTHUTe nnatku
Morart fa 6b/aT CMEHEHN TOYHO Ha NO3NLKS.

C WwapHM1pHWs 10CT (6) MMa Bb3MOXKHOCT NMosinHaTa rnasa Aa
ce crnycka Hapony 1 Aa ce nosaura. B cnycHaTo nonoxexue
OrpaHNIMTENST HA AbNOOYMHA HA MOsNHATA rnasa Tpsb6Ba
[a 6be perynmpax ¢ BUHTa ¢ HasbbeHa rnasa (7). Mpw cny-
cHaTa nosinHa rnasa (6) Aro3ata 3a ropeLuns Bb3agyx (3) Tps-
6Ba camo NeKo fia Ce AOKOCBA [0 KOHCTPYKTUBHUS eNeMeHT
W [a He 0Ka3Ba MpeKaneHo CuneH Bbpxy nevatHara nnatka.
O6MKHOBEHO MpoLieca 3a 3anosBaHe 3anoyBa C MoBaurHaTa
At03a 32 ropeLums Bb3fyx, 3a 4a MOXeE cucTemata npessa-
puTenHo Aa 3arpee.

3a yHuBepcaneH PpeMoHT Ha NeyaTHW NnaTkv Ha KOMMOHEH-
v SMD e Heob6X0ANMO eheKTUBHO NpeaBapUTENHO 3arpsis-
aHe Ha nevarHata nnatka oTAoMy U LieNeHaco4eHo Harpsie-
aHe CrpsIMO PEMOHTUPaHUTE KOHCTPYKTUBHI €NEMEHT OTro-
pe £o Temnepatypa 3a Reflow 3aeaHo ¢ Haaex AHO ynpasn-
eHve Ha npoueca. Mpu HarpesatenHata nnoya WHP 3000
UH(ppaYepBEHNST [ONEH HArpeBaTen, peryivpax B 2 auan-
a3oHa cropef Temnepatypara, ocurypsisa 6bp3o Harpsisa-
He W efHOPOAHM TemnepaTypu. [OpHWST Harpesaten c
ropeLy Bb3ayx WHA 3000P / WHA 3000V ¢ undposa peryn-
vpaLLa enekTPOHUKa 3a KOHTPON Ha Temmneparypara 1 pery-
NMpaHe Ha KONMYECTBOTO Bb3AYX N03BONSBA (OMHO AO3MPa-
He Ha NoAaBaHETO Ha TOMMMHA BbPXY KOHCTPYKTUBHUTE ene-
MEHTH.

5. MpuHagnexHocTy

T0058754924 3aTerateneH KOMMNEKT 3a NeyaTHK NnaTku
T0058755745 Onopa 3a neyaTHU MNaTKK C FoIeMU pa3mepu
T0058754873 OrpaHnunTen Ha nevaTHUTe NnaTku
T0058755741 Mputuckay Ha nevaTHUTE MnaTku

6. O6eM Ha focTaBKaTta

WBH

[bpxaten 3a nnatku, 1 6p. neyatHa nnaTkaorpaHuumTen,
PvKoBoACTBO 3a paboTa, YkasaHus 3a 6e3onacHocT

WBH S

[bpxaten 3a nnatku, 1 6p. neyatHa nnaTkaorpaHuumTen,
CratvB 3a ppbxka 3a ropew Bb3gyx WHA 3000,
Pas6nokupaly wwekep, PbkoBOACTBO 3a paboTa, YkasaHus
3a 6e3onacHocT

MpaBoTo 3a NpaBeHe HA TEXHUYECKU U3MEHEHNA 0CTaBa 3ana-
3eH0! AKTyanu3upaHoTo pbkoBOACTBO 3a paboTa Bue wwe Ham-
epute Ha agpec www.weller-tools.com.



Va multumim pentru increderea acordata prin suportului
pentru placi cu circuite imprimate. La fabricare au fost
respectate cele mai stricte exigente de calitate, care asigura
o functionare impecabila a aparatului.

A 1. Atentie!

Va rugam ca, inainte de punerea in functiune a aparatului, sa
cititi cu atentie acest manual de exploatare. in caz de nere-
spectare a prescriptiilor privind masurile de siguranta, apare
pericol pentru integritatea corporala si pentru viata.

Pentru alte utilizéri care diferd de cele descrise in manualul
de exploatare, precum gi pentru modificéri abuzive,
producdtorul nu fsi asuma raspunderea.

2. Descriere

Suportul pentru placi cu circuite imprimate WBH a fost pro-
iectat ca dispozitiv de baza pentru preluarea placilor cu cir-
cuite imprimate. Executia extinsd a WBH S contine suplimen-
tar un stativ pentru sustinerea piesei de ména cu aer cald
WHA 3000. in afar de aceasta, suportul pentru plci cu cir-
cuite imprimate poate fi prevazut cu un sistem de incélzire
din partea inferioara (placa de incalzire WHP 3000). Din toate
aceste componente impreund rezultd un sistem de reparatii
profesional pentru placi cu circuite imprimate cu
componente multipolare Finepitch.

Accesorii optionale ale aparatului

WHA 3000P  Statie de aer cald

WHA 3000V Statie de aer cald pentru aer comprimat sau
regim de functionare cu azot.

WHP 3000 Placd de incélzire cu infrarosii

3. Montajul WBH S

1. Montati coloana stativului cu suruburile de fixare (11) pe
WBH.

2. Fixati in clipsuri piesa de ména cu aer cald (4) in suportul
(5) si asigurati-o cu garnitura inelara.

3. Trageti in exterior placa de acoperire (12) i introduceti
furtunul de alimentare, apoi impingeti din nou tabla de
acoperire (12) in canelura.

4. La utilizarea aparatelor WHA 3000: introduceti fisa de
deblocare in mufa pentru suportul cu conectare/deconectare

La functionarea cu placa de incalzire WHP 3000

5. Introduceti sistemul de incalzire din partea inferioara
(placa de incdlzire WHP 3000) din fata sub suportul pentru
placa cu circuite imprimate, respectiv pozitionati suportul
pentru placa cu circuite imprimate deasupra placii de incal-
zire. Executati conexiunile electrice conform manualului de
utilizare WHP 3000, WHA 3000P / WHA 3000V.

4. Operare
Bratele suportului pentru placa cu circuite imprimate pot fi
deplasate dupd desfacerea suruburilor de blocare (10) si

Roman

astfel poate fi introdusa placa cu circuite imprimate care
urmeaza sa fie reparata.

Componenta care urmeaza sa fie reparata va fi orientata fata
de duza cu aer cald i / sau faté de sistemul de incélzire din
partea inferioara prin deplasarea ambelor brate pe directia x
si prin deplasarea placii cu circuite imprimate pe suport pe
directia y. Ulterior, ambele brate vor fi fixate din nou cu suru-
burile de blocare (10). Prin utilizarea opritorului (9) pentru
placa cu circuite imprimate, placile pot fi inlocuite in condit-
iile pastrarii preciziei pozitiei.

Capul de lipire poate fi coborat si ridicat cu ajutorul parghiei
articulate (6). in pozitia coborata, opritorul pe adancime al
capului de lipire trebuie reglat cu surubul cu cap striat (7).
Atunci cand capul de lipire (6) este coborat, duza de aer cald
(3) are voie sa atinga doar usor componenta $i sa nu exerci-
te o presiune prea mare asupra placii cu circuite imprimate.
Procesul de lipire cu aliaj va fi pornit in mod obignuit cu duza
de aer cald ridicata, in vederea preincalzirii sistemului.
Pentru o reparatie universala de placi cu circuite imprimate
ale unor componente SMD (Surface Mounted Device),este
necesara o preincalzire eficienta de jos a placii cu circuite
imprimate si o incdlzire specificd de sus a componentelor
care urmeaza sa fie reparate pana la temperatura de retopi-
re, in combinatie cu un sistem de comanda fiabil al procesu-
|ui. La placa de incalzire WHP 3000, sistemul de incalzire cu
infrarogii din partea inferioara, cu 2 zone cu controlul tempe-
raturii, asigura o incdlzire rapidd gi temperaturi omogene.
Sistemul de incalzire cu aer cald din partea superioara WHA
3000P / WHA 3000V, cu sistem electronic de control digital
pentru monitorizarea temperaturii $i reglarea debitului de
aer, permite o alimentare cu energie termica a componente-
lor in regim de dozare fina.

5. Accesorii

T0058754924

Set de fixare pentru placile cu circuite imprimate
T0058755745

Suport pentru placi cu circuite imprimate de dimensiuni mari
T00587548730pritor pentru placa cu circuite imprimate
T0058755741Element de presare pentru placile cu circuite
imprimate

6. Volumul de livrare

WBH

Suport pentru placi cu circuite imprimate, 1 buc. opritor pen-
tru, Manual de utilizare, Indicatii de securitate

WBH S

Suport pentru placi cu circuite imprimate, 1 buc. opritor pen-
tru, placile cu circuite imprimate, Stativ pentru piesa de
mana cu aer cald WHA 3000, Fisé de deblocare, Manual de
utilizare, Indicatii de securitate

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!
Manualul de exploatare actualizat il gasiti pe
www.weller-tools.com.
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Hrvatski

Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom
stanice za odlemljivanje WBH/WBH S nosaca ploce Weller.
Kod proizvodnje su za temelj postavljeni najstroziji kriteriji za
kakvocu koji osiguravaju besprijekornu funkciju uredaja.

A 1. Paznja!

Prije puStanja uredaja u pogon pazljivo procitajte upute za
rukovanije i prilozena sigurnosna upozorenja. U slu€aju nepo-
Stivanja sigurnosnih propisa prijeti opasnost za zdravlje i
Zivot.

Proizvodac ne preuzima odgovornost za drugovrsnu namje-
nu koja odstupa od one u uputama za rukovanje, kao i u slu-
C¢aju poduzimanja samovoljnih modifikacija.

2. Opis

Nosac ploce WBH konstruiran je kao osnovni uredaj za prih-
vat tiskanih plocica. ProSirena izvedba WBH S sadrzi dodat-
no stativ za drZanje rucne jedinice za vruci zrak WHA 3000.
Nosac ploce moze se takoder opremiti donjim grijacem (gri-
jaca ploa WHP 3000). Sve komponente skupa Cine profe-
sionalni sustav za popravak tiskanih plo€ica s viSepolnim
komponentama s finim navojem.

Neobavezni pribor uredaja

WHA 3000P  Stanica na vruci zrak

WHA 3000V Stanica na vruéi zrak za rad s komprimiran-
im zrakom ili duSikom.

WHP 3000 Infracrvena grijaca ploca

3. Montaza uredaja WBH S

1. Stup stativa montirajte na WBH pri¢vrsnim vijcima (11).

2. Rucnu jedinicu za vruci zrak (4) zakacite na drzac (5) i osi-
gurajte 0-prstenom.

3. lzvucite pokrovni lim (12) i postavite opskrbno crijevo te
potom ponovno gurnite pokrovni lim (12) u utor.

4. U slucaju upotrebe uredaja WHA 3000: utikaC za osloba-
danje utaknite u utiCnicu za stalak za uklapanje/isklapan-
je

Pri radu s grijacom plocom WHP 3000

5. Donji grijaC (grijaca ploca WHP 3000) gurnite s prednje
strane ispod drzaca tiskane ploCice odn. postavite nosa¢
ploce iznad grijade ploce. Uspostavite elektricni spoj
prema uputama za rukovanje uredajima WHP 3000, WHA
3000P/WHA 3000V.

4. Rukovanje

Krakovi drzaCa tiskane plocice mogu se pomicati nakon
otpustanja steznih vijaka (10) te se moZe umetnuti tiskana
plocica koja se mora popraviti. Pomicanjem obaju krakova u
smjeru x i pomicanjem tiskane plocice na drzaCu u smjeru y,
komponenta koja se treba popraviti usmjerava se prema
mlaznici za vruci zrak i/ili donjem grijacu.

Zatim se oba kraka ponovno fiksiraju steznim vijcima (10).
Upotrebom granicnika tiskane plocice (9) tiskane se ploCice
mogu precizno zamijeniti.

Uz pomo¢ zglobne poluge (6) glava lemila moze se spustiti i
podici. U spuStenom polozaju mora se namijestiti granicnik
dubine glave lemila uz pomo¢ vijka s narovaSenom glavom
(7). Ako je glava lemila (6) spuStena, mlaznica za vruéi zrak
(3) ne smije dodirivati komponentu i vrSiti prevelik pritisak na
tiskanu plocicu.

Postupak lemljenja naCelno po€inje s podignutom mlazni-
com za vruéi zrak radi zagrijavanja sustava.

Za univerzalni popravak tiskanih plo¢ica s povrSinski montir-
anim komponentama potrebno je u€inkovito zagrijavanje
tiskane ploCice s donje strane te ciljano zagrijavanje kompo-
nenti koje se moraju popraviti s gornje strane do povratne
temperature u kombinaciji s pouzdanim upravljanjem
postupkom. Na grijacoj plo¢i WHP 3000 dvije zone infracrve-
nog donjeg grijaca reguliranog temperaturom brinu 0 brzom
zagrijavanju i homogenim temperaturama. Gornji grijac na
vruci zrak WHA 3000P/WHA 3000V s digitalnom regulacijs-
kom elektronikom za nadzor temperature i regulaciju koliCi-
ne zraka omogucuje precizno doziranje prijenosa topline na
komponente.

5. Pribor

T0058754924 Komplet steznika za tiskane ploCice
T0058755745 Potpora za tiskane ploCice velikih dimenzija
T0058754873 Granicnik tiskane ploCice

T0058755741 Vodilica za tiskane ploCice

6. Opseg isporuke
WBH

Nosac ploce

1 granicnik

Upute za rukovanje
Sigurnosna upozorenja

WBH S

Nosac ploce

1 granicnik

tiskane plocice

Stativ za ruénu jedinicu za vruci zrak WHA 3000
Utika€ za oslobadanje

Upute za rukovanje

Sigurnosna upozorenja

Prava na tehnicke izmjene pridrzana!

AZurirane upute za rukovanje naéi cete na adresi
www.weller-tools.com.



Symbole

C€

C€

hi¢

CE-Konformitatszeichen cA Britisches Konformitatszeichen

Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill! GemaR Europaischer Richtlinie 2012/19/
EU lber Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung in nationales Recht miissen

verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwer-

tung zugefiihrt werden.

CE mark of conformity EE British Conformity Mark

Disposal Disposal - UK

Do not dispose of electric tools Do not dispose of electric tools together with
together with household waste household waste material! In observance of Bri-

material! In observance of European mmmmm tish Directive 2013 No. 3113 on waste electrical

Directive 2012/19/EU on waste elec- and electronic equipment and its implementation
trical and electronic equipment and in accordance with national law, electric tools

its implementation in accordance that have reached the end of their life must be
with national law, electric tools that collected separately and returned to an environ-
have reached the end of their life mentally compatible recycling facility.

must be collected separately and
returned to an environmentally
compatible recycling facility.

@ SIMBOIOS ..o

q3

hi¢

Marcado CE EE Marcado de conformidad britanicow

Eliminacion de residuos

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos! De conformidad con
la Directiva Europea 2012/19/EU sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos y su
aplicacion de acuerdo con la legislacion nacional, las herramientas eléctricas cuya vida util
haya llegado a su fin se deberan recoger por separado y trasladar a una planta de reciclaje
que cumpla con las exigencias ecologicas.

SYMDBOIES ..o

C€

Signe CE UK

Marque de conformité britannique
cAa q q

Elimination des déchets

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres Conformément a la directi-
ve européenne 2012/19/EU relative aux déchets d‘équipements électriques ou électroniques
(DEEE), et a sa transposition dans la législation nationale, les appareils électriques doivent
étre collectés a part et étre soumis a un recyclage respectueux de I'environnement.

UK

Contrassegno CE cAa Marchio di conformita britannico

Smaltimento

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici. Secondo la Direttiva Euro-
pea 2012/19/EU sui rifiuti di pparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua attuazione in
conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere accolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo eco-compatibile.
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SIMDOIOS ...t

c E Marca CE EE Marca de Conformidade Britanica

Eliminagao
Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De acordo com a directiva europeia
2012/19/EU sobre ferramentas eléctricas e electronicas usadas e a transposicéo para as leis

nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em separado e encaminha-

— das a uma instalagado de reciclagem dos materiais ecoldgica.
SYMDBOIBN e
UK .. .
CE-teken cA Brits symbool van overeenstemming

Afvoer

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/

EU inzake oude elektrische en lektronische apparaten en de toepassing daarvan binnen de
nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te worden ingezameld

— en te worden afgevoerd naar een recycle bedrijf dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.

Symboler

. UK ” . .
C E CE-market cA Britiskt konformitetsmarke

Avfallshantering

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna! Enligt direktivet 2012/19/EU som avser

aldre elektrisk och elektronisk utrustning och dess tillampning enligt nationell lagstiftning ska
N uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och lamnas till miljdvanlig atervinning.

SYMDBOIGT .o
UK . )
c E CE-maerke cAa Britisk konformitetsmaerke
Bortskaffelse

Elveerktaj ma ikke bortskaffes som almindeligt affald! | henhold til det europzeiske direktiv
2012/19/EU om bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter og gaeldende national

f— lovgivning skal brugt Iveerktej indsamles separat og bortskaffes pa en made, der skaner miljget

mest muligt.
SYMbBONIE e
C € CE-merkki EE Britannian sadnnénmukaisuusmerkki

Havittaminen

Al havita sahkotydkalua tavallisen kotitalousjatteen mukana! Vanhoja séhké- ja elektroniik-

kalaitteita koskevan EU-direktiivin 2012/19/EU ja sen maakohtaisten sovellusten mukaisesti
kaytetyt sahkotyokalut on toimitettava ongelmajatteen kerdyspisteeseen ja ohjattava ympari-
stoystavalliseen kierratykseen.

UMBOAG .o

‘ UK - .
c E >nua CE cA BpeTaviké ofpa moTéTnTag

eupwtraiki odnyia 2012/19/EU Trepi NAEKTPIKWY KOl NAEKTPOVIKWY CUGKEUWY Kal TRV
eVOWPATWON TNG 0TO €BVIKS dikalo, Ta NAEKTPIKG EpyaAeia TTPETTEI v GUAAEYyOVTal EEXWPIOTE
KOI VO ETTICTPEPOVTAI VIO AVAKUKAWGN PE TPATTO QIAIKG TTPOG TO TTEPIBAAAOV.

Amécupon
ﬁ Mnv TTETATE Ta NAEKTPIKG EPYAAEIQ OTOV KADO OIKIAKWY ATTOPPINPATWY! ZUp@wva PE ThV
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SEMDOIIEE .........oooo e

c E CE isareti cAa Britanya uyumluluk isareti

imha etme

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna atmayiniz! Kullaniimis elektrikli aletleri, elektrik ve

elektronikli eski cihazlar hakkindaki 2012/19/EU Avrupa ydnergelerine gore ve bu yonergeler
ulusal hukuk kurallarina gére uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina uygun bir
sekilde tekrar degerlendirmeye génderilmelidir.

¢ UK < -
c € Znacka CE cA Znacka shody v Britanii

Likvidace

Elektrické nafadi nevyhazujte do komunalniho odpadu! Podle evropské smérnice 2012/19/EU
o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpist jednotlivych zemi se pouzita elektricka narfadi musi sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrné recyklaci.

L
Symbole ....

CE Znak CE gg Brytyjski Certyfikat Zgodnosci

Utylizacja

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z gospodarstwa domowego! Zgodnie z

Europejskg Dyrektywg 2012/19/EU dotyczacg zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elekt-
ronicznego, zuzyte elektronarzedzia nalezy segregowac i utylizowa¢ w sposéb przyjazny dla

Srodowiska.
@ SZIMBOIUMOK ...
CE CE-iel5la UK A e
jelolés cA Egyesiilt kirdlysagbeli megfeleléségi jelolés

Artalmatlanitas

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe! A hasznalt villamos és

elektronikai késziilékekrol sz6l6 2012/19/EU iranyelv és annak a nemzeti jogba valé atiltetése
szerint az elhasznalt elektromos kéziszerszamokat kulon kell gyujteni, és kdrnyezetbarat
madon Ujra kell hasznositani.

¢ UK < -
c € Znacka CE cAa Znacka zhody v Britanii

Likvidacia

Elektrické naradie nevyhadzujte do komunalneho odpadu! Podla eurépskej smernice 2012/19/
EU o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zariadeniami a zodpovedajtcich
ustanoveni pravnych predpisov jednotlivych krajin sa pouzité elektrické naradie musi zbierat
oddelene od ostatného odpadu a podrobit ekologicky Setrnej recyklacii.

c E Znak CE EE Britanska oznaka za zdruzljivost

Odstranjevanje
Elektricnega orodja ne odstranjujte s hiSnimi odpadki! V skladu z Evropsko direktivo 2012/19/
EU o odpadni elektricni in elektronski opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni zakonodaiji je
treba elektricna orodja ob koncu njihove Zivljenjske dobe loceno zbirati in jih predati v postopek
okolju prijaznega recikliranja.
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CE CE-margis cAa Uhendkuningriigi vastavusmérk

Jaatmekaitlus

Arge kaidelge kasutuskélbmatuks muutunud elektrilisi toériistu koos olmejaatmetega!l Vastavalt

Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile 2012/19/EU elektri- ja elektroonikaseadmete

jaatmete kohta ning direktiivi nGuete kohaldamisele likmesriikides tuleb kasutuskélbmatuks
EEmm muutunud elektrilised toodriistad koguda eraldi ning keskkonnaséaastlikult korduskasutada voi

ringlusse vétta.

@ SIMBOi ..o

c € CE markéjums EE Lielbritanijas atbilstibas zime

Utilizacija
ﬁ Neizmetiet elektroiekartas sadzives atkritumos! Saskana ar Eiropas Direktivu 2012/19/EU par
lietotajam elektroiekartam, elektronikas iekartam un tas ieklauSanu valsts likumdoSana lietotas
EEE clektroiekartas ir jasavac atseviski un janogada otrreizéjai parstradei videi draudziga veida.

@ SIMBONAT ...

c € CE Zenklas cA Britanijos atitikties Zenklas

Utilizavimas

NeiSmeskite elektros jrenginiy j buitinius SiukSlynus! Pagal ES direktyvg 2012/19/EU dél

naudoty jrenginiy, elektros jrenginiy ir jy jtraukimo j valstybinius jstatymus naudotus jrenginius
I bditina surinkti atskirai ir nugabenti antriniy zaliavy perdirbimui aplinkai nekenksmingu badu.

CMMBOIIM ..o

UK

C € CE-3Hauu cAa BpuTaHckn 3Hak 3a CbOTBETCTBUE

OTcTpaHsABaHe KaTo oTnagbk

He n3xBbpnsiTe enekTpuyeckn MHCTPYMEHTM B JOMaKUHCKUTe oTnagbum! B cvotBeTcTBrE

¢ eBponeickaTa [Jupektusa 2012/19/EU 3a cTapu enekTpuyeckn 1 enekTpoHHW ypeam u
HeHOTO BHeApsiBaHe B HALIMOHAMHOTO NpaBo 13xabeHuTe enekTpU4Yeckn MHCTPYMEHTH TpsibBa
fa ce cbbupat oTAEeNHO 1 Aa ce npeaasat 3a eKOMorvyHO peLuKknupaHe.

SIMBOIURT ...

c € Marcaj CE EE Marca de conformitate britanica

Eliminarea ca deseu

Nu depuneti sculele electrice impreuna cu deseurile menajere! Conform directivei europe-

ne 2012/19/EU despre aparatele electrice si electronice vechi si armonizarea cu legislatia
nationala, sculele electrice trebuie sa fie colectate separat si depuse la centre de revalorificare
n conformitate cu prescriptiile de mediu.

Simboli

UK .. . .
CE CE znak cA Britanski znak suglasnosti

Zbrinjavanje

Ne bacajte elektri¢ne alate u kuéni otpad! Sukladno Europskoj direktivi 2012/19/EU o dotra-

jalim elektriénim i elektroni¢kim uredajima i implementacije u nacionalne zakone neuporabljivi
N clektricni alati moraju se skupljati zasebno i reciklirati na ekoloski prihvatljiv nacin.
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@ EU Konformitatserklarung @ EU prohlaseni o shodé

Wir erkléren, dass die bezeichneten Produkte die Be- Prohlasujeme, Zze oznacené produkty spliiuji ustanoveni
stimmungen folgender Richtlinien erfiillen: nasledujicich smérnic:
@ EC declaration of conformity @ Deklaracja zgodnosci UE
We hereby declare that the products described herein Niniejszym oswiadczamy, ze wymienione produkty
comply with the following guidelines: spetniaja ponizsze wytyczne:
@ Declaracion de conformidad de la UE @ EU-megfelel6ségi nyilatkozat
Declaramos que los productos mencionados cumplen Kijelentjiik, hogy a megnevezett termékek teljesitik a
las disposiciones de las siguientes Directivas: kovetkezd iranyelvek eléirasait:
@ Déclaration CE de conformité @ EU vyhlasenie o zhode
Nous déclarons que les produits désignés répondent Vyhlasujeme, Zze uvedené vyrobky spifiaji ustanovenia
aux conditions des directives suivantes: nasledujucich nariadeni:
G Dichiarazione CE di conformita @ Izjava EU o skladnost
Dichiariamo che i prodotti dotati di contrassegno adem- Izjavljamo, da imenovani izdelki izpolnjujejo doloéila
piano alle seguenti Direttive: naslednjih direktiv:
@ Declaragao de conformidade da UE @ ELi vastavusdeklaratsioon
Declaramos que, os produtos designados cumprem os Kinnitame, et nimetatud toode vastab jargmiste direktii-
regulamentos das directivas seguintes: vide sétetele:
@ EU-conformiteitsverklaring @ ES atbilstibas deklaracija
We verklaren dat de beschreven producten de bepalin- Més deklaréjam, ka noraditie produkti atbilst talak
gen van volgende richtlijnen vervullen: uzskaitito regulu noteikumiem:
-forsakran om 6verensstaimmelse 0 ES atitikties deklaracija
Vi deklarerar att de betecknade produkterna uppfyller Mes patvirtiname, kad aprasyti gaminiai atitinka toliau
bestammelserna i foljande riktlinjer: nurodyty direktyvy nuostatas:
@ EU- overensstemmelseserklzring @ EC peknapaums 3a CbOTBeTCTBME
Vi erklaerer, at de navnte produkter opfylder bestem- Hue peknapupame, ye Ha3oBaHUTE NPOAYKTU
melserne i felgende direktiver: M3NBLMHABAT U3UCKBaHMATA Ha cneaHuTe [iupekTuBK:
@ EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus @ Declaratia de conformitate UE
Taten vakuutamme, ettéd kuvatut tuotteet tayttavat Declaram cé produsele nominalizate indeplinesc preve-
seuraavien direktiivien maaraykset: derile urmatoarelor directive:
@ AnAwaon cuppopewaong EE @ EU izjava o sukladnosti
AnA®vouye, 6TI Ta XAPOKTAPIGHEVA TTPOiGVTA TTANPOUV Izjavljujemo da navedeni proizvodi ispunjavaju odredbe
TIg S1aTdgEIg TwV akGAouBwv odnyiwv: sljede¢ih smjernica:
@ AB uygunluk beyani @ Heknapauus cootBetcTBUA EC
Adi gegen iiriinlerin, agagida yer alan yonergelerdeki 3asBnsAeM, YTo yka3aHHble NPOAYKTbI BbINONHAIT
gereklilikleri kargiladigini beyan ederiz: TpeGoBaHus CrieAyloWMX ANPEKTUB:
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@ UK declaration of conformity

We hereby declare that the products described herein
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@ FUSHIDBRESE

BLRBZCEUTOEHBVEET % FPMAECIEIN

R, ROHA RS VICEMLTNS:

@ samennRe:

RARIER: Ma=RAaUTE:

comply with the following guidelines:

2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU

c € Besigheim, 2022-12-20

d
Philippe Buidin
Managing director

Bevollmachtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Authorised to compile technical documentation.

Autoriza la recopilacién de la documentacion técnica.

autorise a réunir les documentations techniques.

Autoriza la recopilacién de la documentacién técnica.
Incaricati di redigere la documentazione tecnica.

Responsavel pela compilagdo da documentagao técnica.
Gevolmachtigd om de technische documenten samen te stellen.
Bemyndigar sammanstalining av tekniskt underlag.
Bemyndiger udarbejdelse af den tekniske dokumentation.
Teknisten asiakirjojen laadintaan valtuutettu.
E€ouaiodotnuévog yia TV KaTépTion Tou TEXVIKOU QakéAoU.
Teknik belgelerin olusturuimasi igin tam yetkiye sahiptir.
Zmocnén k sestaveni technické dokumentace.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej.

A miszaki dokumentacié dsszedllitasara jogosult személy.
Splnomocriuje zostavit' technické podklady.

Pooblasceni za sestavljanje tehni¢ne dokumentacije.
Volitatud koostama tehnilisi andmeid.

Pilnvarots izstradat tehnisko dokumentaciju.

Asmuo, jgaliotas sudaryti techning dokumentacijg.

YNbMHOMOLLEH 3a CbCTaBAHE Ha TEXHUYeCcKaTa AOKYMEHTaLMs.

Imputernicit cu redactarea documentatiei tehnice.
Opunomocen za prikupljanje tehni¢ke dokumentacije.
YNONHOMOYEHHBII Ha COCTABIEHNE TEXHUYECKMX [JOKYMEHTOB.

ZREHEAR

e got 7T EHY

BEMXEOERNRAE NS,

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Strale 2, 74354 Besigheim, Germany
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Philippe Buidin
Managing director

Authorised to compile technical documentation.

Apex tool Group (UK Operations) Limited
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
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Product Registration

Produkt-Registrierung -

GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-StralRe 2
74354 Besigheim

Tel: +49(0)7143 580-0

CHINA

Apex Tool Group
Room 302A,

NO 177 Bibo Road
Shanghai, 201202

Tel: +86 (21) 60880288

info@weller-tools.com
www.weller-tools.com

© 2023, Apex Tool Group, LLC.

Weller is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC.

Enregistrement produit -

THE NETHERLANDS

Apex Tool Group B. V.
Phileas Foggstraat 16
7821 AK Emmen

Tel: +31(0) 59166 75 00

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group UK Ltd
Registered in England,

TO05 57 041 04 / 08.2023
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ApexTool Group UK Ltd
Reg.in England, Company No. 14127816
c n 20 Farringdon Street, 8th Floor
London, EC4A 4AB, United Kingdom
Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2
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Made in Hungary
Oesigned &Engineeredin Gy
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USA

Apex Tool Group, LLC.

Weller Professional Tools Division
1000 Lufkin Road

Apex, NC 27539

+866-498-0484

Company Number 14127816

Registered Office:

C/O TMF Group 13th Floor,
One Angel Court, London,

EC2R 7HJ, United Kingdom
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