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Nederlands WMRP

We danken u voor de aankoop van de Weller-microsoldeer-
bout WMRP en het door u gestelde vertrouwen in ons pro-
duct. Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsverei-
sten voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel de gebruik-
saanwijzing aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en
goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Veiligheidsinstructies

De soldeerbout altijd in de originele houder leggen.

Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het soldeer-
werktuig verwijderen.

Geschikte veiligheidskleding gebruiken. Verbrandings-
gevaar door vloeibaar soldeertin.

De hete soldeerbout nooit onbeheer laten.

Werk niet aan onder spanning staande delen.

2. Beschrijving

Extreem krachtige 40 W fijnsoldeerbout met geintegreerde
verwarmingstechniek in de soldeerpunt. De soldeerpunt kan
door een steeksysteem zonder gereedschap gewisseld wor-
den. De soldeerpunttemperatuur wordt bliksemsnel bereikt
en exact geregeld. Door een ingebouwde sensor in de hand-
greep wordt de soldeerbout bij het afleggen automatisch uit-
geschakeld.

3. Ingebruikneming
Soldeerbout in de veiligheidshouder leggen en ervoor zogen
dat de soldeerboutgreep goed in de magneethouder (1) ligt.

Technische gegevens

Temperatuurbereik
Gereedschapkabel
Verwarmingselement

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
Siliconecaoutchouc, hittebestendig
Verwarmingsdraad geintegreerd in
puntpatroon

Thermo-element geintegreerd in
puntpatroon

Sensor

Verwarmingsvermogen 40 W (55 W met RT 11)
Spanning (verwarming)12 V

Opwarmingstijd (ca.) 3 s (50°C naar 380°C)
(120°F naar 660°F)
Aansluiting 5-polige stekker tegen verpoling

beveiligd met vergrendeld
26 g incl. puntpatroon zonder kabel
RT-bouwreeks

Gewicht
Punttype

1

Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het soldeerwerk-
tuig verwijderen. De aansluitstekker (6)in de voedingseenheid
steken en vergrendelen. Aan de voedingseenheid de gewen-
ste temperatuur instellen.Na het verstrijken van de benodig-
de opwarmingstijd de beide soldeerpunten van een beetje
soldeersel voorzien. Houder voor de magneethouder (1) mon-
teren op de voetplaat.

4. Potentiaalvereffening

Een gewenste potentiaalvereffening met de soldeerpunt kan
via de gebruikte voedingseenheid tot stand gebracht worden.
De aansluitmogelijkheden van een potentiaalvereffening zijn
in de gebruiksaanwijzing van de voedingseenheid beschre-
ven.

5. Werkvoorschriften

Soldeerpuntwissel

Opgelet verbrandingsgevaar! Het vervangen van de soldeer-
punten mag alleen in koude toestand gebeuren. Voor de sol-
deerpuntwissel is er geen werktuig nodig. De soldeerpunt is
in het achterste greepdeel gestoken, die kan door het
gewoon trekken aan de softgreep van de soldeerpunt uitge-
nomen worden.

Attentie:

Altijd op de goede zitting van de soldeerpunt letten.

Bij het plaatsen van de nieuwe soldeerpunt moet erop gelet
worden dat de soldeerpunt in een bewerking volledig tot aan
de aanslag ingestoken wordt. Het gebruik met niet volledig
ingebrachte soldeerpunt kan tot storingen leiden.

Bij het eerste opwarmen de selectieve vertinbare soldeerpunt
met soldeersel nat maken. Die verwijdert oxidelagen en
onreinheden aan de soldeerpunt. Bij soldeerpuazes en voor
het afleggen van de soldeerbout er altijd op letten dat de sol-
deerpunt goed vertind is. Geen te agressieve vloeimiddelen
gebruiken.

Reinigingsspons altijd vochtig houden.
Hiervoor alleen gedestilleerd water gebruiken.

6. Toebehoren

Soldeerpunten afbeeldingen RT-tips zie pagina 29-30.
Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.



We danken u voor de aankoop van de Weller-micro
soldeerruimpincet WMRT en het door u gestelde vertrou-
wen in ons product. Bij de productie werd aan de strengste
kwaliteitsvereisten voldaan om een perfecte werking van het
toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel de gebruik-
saanwijzing aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en
goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Veiligheidsinstructies

De soldeerbout altijd in de originele houder leggen.

Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het soldeer-
werktuig verwijderen.

Geschikte veiligheidskleding gebruiken. Verbrandings-
gevaar door vloeibaar soldeertin.

De hete soldeerbout nooit onbeheer laten.

Werk niet aan onder spanning staande delen.

2. Beschrijving

Heel handige soldeerruimpincet voor de beweking van de
fijnste SMD elektronica. Het paar sodeepunten kan indien
nodig zonder gereedschap vevangen worden en zonder
bijkomende afstelling van de soldeerpunten gebruikt wor-
den. Door de geintegreerde 2 X 40 W verwarmingselemen-
ten wordt de soldeerpunttemperatuur bliksemsnel bereikt en
exact geregeld. Door een ingebouwde sensor in de hand-
greep wordt de soldeerruimpincet bij het afleggen automa-
tisch uitgeschakeld.

Technische gegevens

Temperatuurbereik
Gereedschapkabel
Verwarmingselement

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
Siliconecaoutchouc, hittebestendig
Verwarmingsdraad geintegreerd in
puntpatroon

Thermo-element geintegreerd in
puntpatroon

Sensor

Verwarmingsvermogen 80 W (2 x 40 W)
Spanning (verwarming) 12V

Opwarmingstijd (ca.) 3 s (50°C naar 380°C)
(120°F naar 660°F)
Aansluiting 6-polige stekker tegen

verpoling beveiligd met vergrendeld
42 g incl. puntpatroon zonder kabel
RTW-bouwreeks

Gewicht
Punttype

Nederlands WMRT

3. Ingebruikneming

Soldeerruimpincet in de veiligheidshouder leggen en ervoor
zogen het handstuk handstuk (5) goed in de magneethouder
(1) ligt. Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het sol-
deerwerktuig verwijderen.De aansluitstekker (6) in de voe-
dingseenheid steken en vergrendelen. Aan de voedingseen-
heid de gewenste temperatuur instellen.Na het verstrijken
van de benodigde opwarmingstijd de beide soldeer-

punten van een beetje soldeersel voorzien.

4. Potentiaalvereffening

Een gewenste potentiaalvereffening met de soldeerpunt kan
via de gebruikte voedingseenheid tot stand gebracht wor-
den. De aansluitmogelijkheden van een potentiaalvereffe-
ning zijn in de gebruiksaanwijzing van de voedingseenheid
beschreven.

5. Werkvoorschriften

Soldeerpuntwissel

Opgelet verbrandingsgevaar! Het vervangen van de sol-
deerpunten mag alleen in koude toestand gebeuren. Voor
de soldeerpuntwissel is er geen werktuig nodig. De sol-
deerpunt is in het achterste handstuk (5) gestoken, die kan
door het gewoon trekken aan de softgreep van de greep-
schalen (3) uitgenomen worden.

Attentie:
Altijd op de goede zitting van de soldeerpunt letten.

Bij het plaatsen van de nieuwe soldeerpunt moet erop gelet
worden dat de soldeerpunt in een bewerking volledig tot aan
de aanslag ingestoken wordt. Het gebruik met niet volledig
ingebrachte soldeerpunt kan tot storingen leiden.

Bij het eerste opwarmen de selectieve vertinbare soldeer-
punt met soldeersel nat maken. Die verwijdert oxidelagen en
onreinheden aan de soldeerpunt. Bij soldeerpuazes en voor
het afleggen van de soldeerbout er altijd op letten dat de sol-
deerpunt goed vertind is. Geen te agressieve vioeimiddelen
gebruiken.

Reinigingsspons (2) altijd vochtig houden. Hiervoor alleen
gedestilleerd water gebruiken.

6. Toebehoren

Soldeerpunten afbeeldingen RTW-tips zie pagina 31.

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u Dbij
www.weller-tools.com.



Svenska WMRP

Tack for kopet av Weller Micro-lodkelven WMRP och visat
fortroende. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitets-
krav tillampats for att sdkerstélla en klanderfri apparatfunkti-
on.

A 1. Observera!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte fér anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandringar.

w

dkerhetsanvisningar

Légg alltid Iodkolven i originalhéllaren.

Ta bort alla bréannbara foremél fran lodverktygets om-
delbara narhet.

Anvind lampliga skyddskldder. Fara fér férbranning
genom flytande Iddtenn.

Ldmna aldrig den varma lédkolven utan tillsyn.
Arbeta inte med detaljer som star under spéanning.

2. Beskrivning

Extremt effektiv 40 W finlodkolv med integrerad uppvérm-
ningsteknik i l[ddspetsen. Lodspetsen kan véxlas utan verktyg
genom ett instickssystem. Lédspetsens arbetstemperatur
uppnas snabbt och exakt. Den inbyggda sensorn i greppet
stanger av lodkolven automatiskt ndr den placeras pa sin
plats.

3. Idrifttagning

Placera lodkolven i sékerhetshallaren och kontrollera att 16d-
kolvsgreppet sitter ordentligt i magnethallaren (1). Aviagsna
alla brannbara féremal fran 1odverktyget. Stick in anslut-
ningskontakten (6) i forsdrjningsenheten och 1as den. Stéll in
onskad temperatur pé forsorjningsenheten.

Tekniska data

Temperaturomrade 100 °C-450 °C (212 °F-850 °F)

Verktygskabel Silikongummi, varmebestandigt

Varmeelement Vérmeledning inbyggd i
spetskassetten

Sensor Véarmeelement inbyggt i
spetskassetten

Varmeeffekt 40 W (55 W med RT 11)

Spéanning (uppvédrmning) 12V

Uppvérmningstid (ca) 3's (50 °C till 380 °C)
(120 °F till 660 °F)

Anslutning 5-polig forvéxlingsséaker kontakt
med lasning

Vikt 26 g inkl. spetskassett utan kabel

Spetstyp RT-serien

3

Fukta lodspetsarna med lite I6dmetall nér de har varmts upp.
Montera lodkolvshéllaren (1) pa fotplattan.

4. Potentialutjamning

Den dnskade potentialkompenseringen mot lédspetsen kan
upprattas med det anvdnda férsorjningsaggregatet.
Anslutningsmdjligheterna for en potentialkompensderande
ledning beskrivs i bruksanvisningen for férsorjningsenheten.

5. Arbetsanvisningar

Byte av lodspets

laktta forsiktighet — risk for bréannskador! Lodspetsarna féar
endast véxlas nér de dr kalla. Det behdvs inga verktyg for
att véxla lédspetsen. Lodspetsen &r instucken i den bakre
greppdelen och kan lossas genom att man drar i l6dspet-
sens softgrepp

Viktigt:
Kontrollera alltid att I6dspetsen sitter ordentligt.

Vid iséttning av en ny lodspets skall man kontrollera att 16d-
spetsen &r instucken helt till anslag. Inte helt inforda lodspet-
sar kan leda till felfunktioner.

Fukta den selektivt fortennbara lédspetsen med lddtenn for-
sta géngen den virms upp. Detta tar bort oxidskikt och smuts
som uppkommit under lagring. e alltid till att I6dspetsen &r
vél fortennad nér lédkolven inte skall anvéndas under en Ian-
gre tid. Anvénd inte aggressiva flussmedel.

Hall alltid rengdringssvampen fuktig. Anvénd for detta destil-
lerat vatten.

6. Tillbehor
Lodspetsar Bilder RT-Tips se sidan 29-30.

Med forbehall for tekniska andringar!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller-tools.com.



Tack for kopet av Weller Micro-avlédningspincett WMRT
och visat fortroende. Vid tillverkningen har mycket strénga
kvalitetskrav tillimpats for att sikerstélla en klanderfri appa-
ratfunktion.

A 1. Observera!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvéndningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandringar.

[7¢)

dkerhetsanvisningar

Légg alltid lodkolven i originalhallaren.

Ta bort alla bréannbara foremél fran lodverktygets om-
delbara narhet.

Anvénd lampliga skyddskldder. Fara fér férbranning
genom flytande lddtenn.

Ldmna aldrig den varma lédkolven utan tillsyn.
Arbeta inte med detaljer som star under spéanning.

2. Beskrivning

Mycket smidig aviédningspincett for finbearbetning av SMD-
elektronik. Lodspetsparet kan vid behov véxlas utan verktyg
och anvéindas utan att lodspetsarna maste riktas in extra.
Med de integrerade 2 X 40 W virmeelementen uppnas 16d-
spetstemperaturen blixtsnabbt och regleras exakt. Den
inbyggda sensorn i greppet stinger av avldningspincetten
automatiskt ndr den placeras pa sin plats.

3. Idrifttagning

Aviddningspincetten i sékerhetshallaren och kontrollera att
handdelen (5) sitter ordentligt i magnethéllaren (1). Avldgsna
alla bréannbara foremal fran lodverktyget. Stick in anslut-
ningskontakten (6) i forsdrjningsenheten och Ias den.

Tekniska data

Temperaturomrade 100 °C-450 °C (212 °F-850 °F)

Verktygskabel Silikongummi, varmebestandigt

Varmeelement Vérmeledning inbyggd i
spetskassetten

Sensor Véarmeelement inbyggt i
spetskassetten

Varmeeffekt 80W(2x40W)

Spénning

(uppvarmning) 12V

Uppvérmningstid (ca) 3 's (50 °C till 380 °C)
(120 °F till 660 °F)

Anslutning 6-polig forvixlingsséker kontakt med

lasning

Vikt 43 g inkl. spetskassett utan kabel

Spetstyp RTW-serien

Svenska WMRT

Stéll in onskad temperatur p& forsorjningsenheten. Fukta
|ddspetsarna med lite I[6dmetall nér de har varmts upp.

4. Potentialutjamning

Den dnskade potentialkompenseringen mot lédspetsen kan
upprittas med det anvdnda forsérjningsaggregatet.
Anslutningsmédjligheterna for en potentialkompensderande
ledning beskrivs i bruksanvisningen for forsorjningsenheten.

5. Arbetsanvisningar

Byte av lodspets

laktta forsiktighet — risk for bréannskador! Lédspetsarna far
endast véxlas nér de ar kalla. Det behdvs inga verktyg for

att véxla lodspetsen. Lodspetsen &r instucken i den hand-

delen (5) och kan lossas genom att man drar i lI6dspetsen

greppskalar (3).

Viktigt:
Kontrollera alltid att I6dspetsen sitter ordentligt.

Vid isattning av en ny l6dspets skall man kontrollera att 16d-
spetsen dr instucken helt till anslag. Inte helt inférda 16d-
spetsar kan leda till felfunktioner.

Fukta den selektivt fortennbara I6dspetsen med lddtenn for-
sta gangen den vdrms upp. Detta tar bort oxidskikt och
smuts som uppkommit under lagring. e alltid till att I6dspet-
sen &r vél fortennad nér |6dkolven inte skall anvéndas under
en langre tid. Anvéind inte aggressiva flussmedel.

Hall alltid rengdringssvampen (2) fuktig. Anvand for detta
destillerat vatten.

6. Tillbehor
Lodspetsar Bilder RTW-Tips se sidan 31.

Med forbehall for tekniska andringar!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns péa
www.weller-tools.com.



Dansk WMRP

Vi takker Dem for den tiltro, De viser os ved at kebe denne
Weller Mikroloddekolbe WMRP. Der stilles strenge
kvalitetskrav til produktionen for at sikre, at apparatet
fungerer korrekt.

A 1. Bemark!

For ibrugtagning bedes De lese denne brugsvejledning
ngje igennem. Hvis sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes,
kan der vaere fare for kveestelser med daden til folge.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for skader, der
métte opsté som falge af, at apparatet anvendes til andre
formél end anfart i brugsanvisningen eller egenmeegtigt
&ndres.

Sikkerhedshenvisninger

@ Loddekolben placeres altid i den originale opbevaring.
@ Alle antendelige genstande i nzerheden af det varme
loddevaerktej bar fiernes.

Der skal anvendes tilstraekkelig beskyttelsesbeklaed-
ning. Fare for forbreending gennem flydende loddetin.
Den varme loddekolbe bgr aldrig efterlades uden opsyn.
De bar ikke arbejde ved dele, som stér under span-
ding.

2. Beskrivelse

Ekstremt hgjtydende 40 W finloddekolbe med integreret
opvarmningsteknik i loddespidsen. Et stiksystem gor det
muligt at udskifte loddespidsen uden varktgj.
Loddespidsens temperatur nas lynhurtigt og indstilles prae-
cist. En indbygget sensor i handtaget serger for, at loddekol-
ben slar automatisk fra ved fralaegning.

3. Ibrugtagning
Leeg loddekolben i sikkerhedsholderen og serg for, at
loddekolbens greb sidder ordentligt i magnetholderen (1).

Tekniske data

Temperaturomrade 100°C - 450°C (212°F - 850°F)

Vaerktpjskabel Silikonegummi, varmebestandigt

Varmeelement Varmetrad integreret i spidspatronen

Foler Termoelement integreret i
spidspatronen

Varmeeffekt 40 W (55 W med RT 11)

12V
(ca.) 3 sek. (50°C til 380°C)
(120°F il 660°F)

Speending (varme)
Opvarmningstid

Tilslutning 5-polet stik, ombytningssikkert med
ldsemekanisme

Veegt 26 g inkl. spidspatron uden kabel
Spidstype RT-serie

Fjern alle breendbare genstande i nerheden af loddevaerk-
tejet. Stikket (6) settes i forsyningsenheden og fastspan-
des. Indstil den enskede temperatur i forsyningsenheden.

Pafer begge loddespidser en smule loddetin, s& snart
opvarmningstiden er udlgbet.
Monter loddekolbeholderen pé& bundpladen.

4. Potentialudligning

Der kan kun oprettes den gnskede potentialudligning til
loddespidsen via den valgte forsyningsenhed.
Tilslutningsmulighederne for en potentialudligningsledning
er beskrevet i forsyningsenhedens betjeningsvejledning.

5. Arbejdsanvisninger

Udskiftning af loddespidser

Pas pa — forbreendingsfare! Loddespidserne mé kun udskif-
tes i kold tilstand. Udskiftning af loddespidser kan foreta-
ges uden veerktej. Loddespidsen sidder fast i den bageste
del af grebet denne kan treekkes ud ved at traekke en
enkelt gang i loddespidsens softgreb.

Bemark:
Det er vigtigt, at loddespidsen altid er positioneret korrekt.

Under isetning af en ny loddespids skal man sikre sig, at
loddespidsen monteres i én bevaegelse indtil anslag ram-
mes. Hvis loddespidsen ikke er monteret korrekt, kan dette
fare til funktionsfejl.

Ved forstegangsopvarmning tilfgres loddemiddel til lodde-
spidsen, som kan fortinnes selektivt. Dette fierner oxydbe-
leegninger og urenheder, som stammer fra opbevaring.
Loddespidsen skal vaere ordentligt fortinnet ved loddepauser
og afleegning. Aggressive flusmidler ber ikke anvendes.
Rengeringssvampen skal holdes fugtig. Der anvendes kun
destilleret vand.

6. Tilbehor

Loddespidser Billeder RT-tips se side 29-30.
Forbehold for tekniske @ndringer! De aktuelle
betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.



Vi takker Dem for den tiltro, De viser os ved at kebe denne
Weller Mikropinza WMRT. Der stilles strenge kvalitetskrav
til produktionen for at sikre, at apparatet fungerer korrekt.

A 1. Bemark!

For ibrugtagning bedes De lzese denne brugsvejledning
ngje igennem. Hvis sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes,
kan der vaere fare for kveestelser med daden til folge.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for skader, der
métte opstd som falge af, at apparatet anvendes til andre
formél end anfert i brugsanvisningen eller egenmeegtigt
&ndres.

Sikkerhedshenvisninger

@ Loddekolben placeres altid i den originale opbevaring.
@ Alle antendelige genstande i nzerheden af det varme
loddevaerktgj bar fiernes.

Der skal anvendes tilstraekkelig beskyttelsesbeklaed-
ning. Fare for forbreending gennem flydende loddetin.
Den varme loddekolbe ber aldrig efterlades uden opsyn.
De bar ikke arbejde ved dele, som stér under span-
ding.

2. Beskrivelse

Pinza de desoldar ergondmica y comoda para trabajar con
los delicados componentes electrénicos SMD. En caso nece-
sario, el par de puntas de soldar se puede cambiar sin her-
ramientas y se puede utilizar sin necesidad de ajustar las
puntas de soldar. Las resistencias integradas (2 x 40 W) per-
miten a la punta alcanzar la temperatura con extremada
rapidez y precision. Gracias a un sensor incorporado en el
mango, la pinza de desoldar se desactiva automaticamente
al colocarla en el soporte.

Tekniske data

Temperaturomrade 100°C - 450°C (212°F - 850°F)

Vaerktpjskabel Silikonegummi, varmebestandigt

Varmeelement Varmetrad integreret i spidspatronen

Foler Termoelement integreret i
spidspatronen

Varmeeffekt 80 W (2 x 40 W)

Speending (varme) 12V
Opvarmningstid (ca.) 3 sek. (50°C til 380°C)
(120°F til 660°F)

Tilslutning 6-polet stik, ombytningssikkert
med lasemekanisme

Veegt 42 g inkl. spidspatron uden kabel

Spidstype RTW-serie

Dansk WMRT

3. Ibrugtagning

Aflodningspincetten i sikkerhedsholderen og serg for, at
héndtag (5) sidder ordentligt i magnetholderen (1). Fjern
alle braendbare genstande i narheden af loddeveerktgjet.

Stikket (6) seettes i forsyningsenheden og fastspandes.
Indstil den gnskede temperatur i forsyningsenheden. Pafar
begge loddespidser en smule loddetin, s& snart opvarm-
ningstiden er udigbet.

4. Potentialudligning

Der kan kun oprettes den gnskede potentialudligning til
loddespidsen via den valgte forsyningsenhed.
Tilslutningsmulighederne for en potentialudligningsledning
er beskrevet i forsyningsenhedens betjeningsvejledning.

5. Arbejdsanvisninger

Udskiftning af loddespidser

Pas pa — forbreendingsfare! Loddespidserne mé kun udskif-
tes i kold tilstand. Udskiftning af loddespidser kan foreta-
ges uden veerktgj. Loddespidsen sidder fast i den bageste
del handtaget (5); denne kan treekkes ud ved at treekke en
enkelt gang i loddespidsens grebrillerne (3).

Bemark:
Det er vigtigt, at loddespidsen altid er positioneret korrekt.

Under isztning af en ny loddespids skal man sikre sig, at
loddespidsen monteres i én bevaegelse indtil anslag ram-
mes. Hvis loddespidsen ikke er monteret korrekt, kan dette
fare til funktionsfejl.

Ved forstegangsopvarmning tilfgres loddemiddel til lodde-
spidsen, som kan fortinnes selektivt. Dette fierner oxydbe-
leegninger og urenheder, som stammer fra opbevaring.
Loddespidsen skal vaere ordentligt fortinnet ved loddepauser
og afleegning. Aggressive flusmidler ber ikke anvendes.
Rengeringssvampen (2) skal holdes fugtig. Der anvendes
kun destilleret vand.

6. Tilbehar

Loddespidser Billeder RTW-tips se side 31.

Forbehold for tekniske @ndringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes péa
www.weller-tools.com.



Suomi WMRP

Kiitimme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi
Weller Micro-juottokolville WMRP. Valmistuksen perusta-
na on ollut tiukat laatuvaatimukset, jotka varmistavat laitteen
virheettdmén toiminnan.

A 1. Huomio!

Lue ndma kdyttdohjeet huolellisesti I&pi ennen laitteen kéyt-
toonottoa. Turvallisuusohjeiden laiminlydnti voi johtaa louk-
kaantumisiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kayttdohjeista poikkeava-
sta kéytostd tai omavaltaisesti suoritetuista muutoksista.

Turvallisuusohjeet

@ Laita juottokolvi aina alkuperéiseen pidikkeeseen.

@ Ota kaikki helpostipalavat esineet kuuman juottimen
l&heisyydesta pois.

@ Kayta sopivia suojavarusteita. Nestemdinen juottotina
aiheuttaa palovammojen vaaran.

@ Al4 jatd kuumaa juottokolvia ilman valvontaa.

@ A4 tee t6itd jannitteenalaisilla osilla.

2. Kuvaus

Erittdin tehokas 40 W hienojuottokolvi integroidulla juotto-
karjen kuumennustekniikalla. Juottokérki voidaan vaihtaa
ilman tyokaluja pistojérjestelmén ansiosta. Juottokérjen
lampdtila saavutetaan salamannopeasti ja sitd sdddelldan
tarkasti. Kahvaan rakennetun sensoriikan ansiosta juotto-
kolvi kytkeytyy automaattisesti paélta telineeseen asetetta-
essa.

3. Kayttoonotto

Laita juottokolv turvapidikkeeseen ja varmista, ettd juotto-
kolven kahva on asianmukaisesti magneetinpitimessa (1).
Ota kaikki helpostipalavat esineet juottimen laheisyydesta
pois. Pist liitdntapistoke (6) syottoyksikkdon ja lukitse se.

Tekniset tiedot

Lampdtila-alue 100 - 450°C (212 - 850°F)

Tydkalujohto Silikonikumi, kuumuutta kestava

Kuumennuselementti  Kuumennuslanka integroitu
kérkipesaan

Sensori Termoelementti integroitu
kérkipesaan

Kuumennusteho 40 W (55 W kun RT 11)

Jannite (kuumennus) 12V
Kuumenemisaika (noin) 3 s (50°C:sta 380°C:een)

(120°F:sta 660°F:een)
Liitanta 5-napainen pistoke napaisuussuojattu
lukituksella
Paino 14 g sis. karkipesd ilman johtoa
Karkityyppi RT-sarja
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Séaada haluamasi lampétila sy6ttoyksikdsté. Kun tarvittava
kuumennusaika on kulunut, kostuta molemmat juottokérjet
juotteella.

Asenna juottokolvin pidin (1) jalustalevylle.

4. Potentiaalintasaus

Haluamasi potentiaalin tasaus juottokérkeen voidaan laatia
kaytetyn syottoyksikon avulla. Potentiaalintasausjohdon lii-
téntdmahdollisuudet on kuvattu sy6ttoyksikon kayttoohjeis-
sa.

5. Toimintaohjeet

Juottokdrjen vaihto

Varovasti Palovammojen vaara! Juottokérjen vaihto saa
tapahtua vain kylménéa. Juottokdrjen vaihtoon ei tarvita
mitddn tyokaluja. Juottokérki on pistetty taaimpaan kahvan
o0saan, se voidaan helposti veta irti juottokérjen kupin
pehmytkahvasta

Huomio:
Varmista, etté juottokérki on kunnolla paikallaan.

Uutta juottokérked asennettaessa on myds huomioitava se,
ettd juottokarki on pistetty kokonaan rajoittimeen asti. Kayttd
epétdydellisesti asennetulla juottokérjelld voi aiheuttaa vir-
hetoimintoja.

Kostuta ensimmdisen kuumennuksen yhteydessa selektiivi-
set tinattavat juottokérjet juotteella. Se poistaa varastoinni-
sta johtuvan oksidikerroksen ja epapuhtaudet juottokarjesta.
Juotostaukojen aikana ja ennen juottokolven poislaittamista
on huolehdittava siitd, etté juottokarki on kunnolla tinattu. Ala
kaytd mitdén liian voimakkaita juoksutteita.

Pida puhdistussieni aina kosteana. Kéyta siihen vain tislattua
vetté.

6. Tarvikkeet

Juottokarjet kuvat RT-vihjeet katso sivu 29-30.
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaén!

Viimeisimmat kéayttoohjeet saat osoitteesta

www.weller-tools.com.



Kiitimme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi
Weller Micro-juotonpoistopinsetti WMRT. Valmistuksen
perustana on ollut tiukat laatuvaatimukset, jotka varmistavat
laitteen virheettdmén toiminnan.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kayttdohjeet huolellisesti lapi ennen laitteen kéyt-
toonottoa. Turvallisuusohjeiden laiminlyonti voi johtaa louk-
kaantumisiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kéyttoohjeista poikkeava-
sta kéytostd tai omavaltaisesti suoritetuista muutoksista.

Turvallisuusohjeet

@ Laita juottokolvi aina alkuperéiseen pidikkeeseen.

® Ota kaikki helpostipalavat esineet kuuman juottimen
l&heisyydesta pois.

@ Kaytd sopivia suojavarusteita. Nestemdinen juottotina
aiheuttaa palovammojen vaaran.

@ Al4 jatd kuumaa juottokolvia ilman valvontaa.

® A4 tee t6itd jannitteenalaisilla osilla.

2. Kuvaus

Erittdin katevat juotteenpoistopihdit tarkkuutta vaativan
SMD-elektroniikan kasittelyyn. Juottokérkipari voidaan vaih-
taa tarvittaessa ilman tyokaluja ja kayttaa ilman juottokér-
kien ylimaéardistd suuntausta. Integroitujen 2 X 40 W kuu-
mennuselementtien ansiosta juottokérjen Idmpotila saavu-
tetaan salamannopeasti ja sitd sdddelldan tarkasti. Kahvaan
rakennetun sensoriikan ansiosta juotteenpoistopihdit kyt-
keytyvét automaattisesti paalta telineeseen asetettaessa.

3. Kayttoonotto

Juotonpoistopinsetti turvapidikkeeseen ja varmista, ettd
juottokolven késikappale (5) on asianmukaisesti magneetin-
pitimessé (1).

Tekniset tiedot

Lampdtila-alue 100 - 450°C (212 - 850°F)

Tyokalujohto Silikonikumi, kuumuutta kestava

Kuumennuselementti  Kuumennuslanka integroitu
kérkipeséan

Sensori Termoelementti integroitu
kérkipeséan

Kuumennusteho 80 W (2 x 40 W)

Jannite (kuumennus) 12V

Kuumenemisaika (noin) 3s (50°C:sta 380°C:een)
(120°F:sta 660°F:een)

Liitanta 6-napainen pistoke napaisuussuojattu
lukituksella

Paino 43 g sis. kérkipesd ilman johtoa

Karkityyppi RTW-sarja

Suomi WMRT

Ota kaikki helpostipalavat esineet juottimen laheisyydesta
pois. Pist liitdntapistoke (6) syottoyksikkdon ja lukitse se.
Séaada haluamasi lampétila sy6ttoyksikdsta. Kun tarvittava
kuumennusaika on kulunut, kostuta molemmat juottokérjet
juotteella.

4. Potentiaalintasaus

Haluamasi potentiaalin tasaus juottokérkeen voidaan laatia
kaytetyn syottoyksikon avulla. Potentiaalintasausjohdon lii-
téntdmahdollisuudet on kuvattu sy6ttoyksikon kayttoohjeis-
sa.

5. Toimintaohjeet

Juottokdrjen vaihto

Varovasti Palovammojen vaara! Juottokérjen vaihto saa
tapahtua vain kylméné. Juottokdrjen vaihtoon ei tarvita
mitddn tyokaluja. Juottokérki on pistetty taaimpaan kési-
kappaleeseen (5), se voidaan helposti vetdd irti kahvan
kupin (3) pehmytkahvasta.

Huomio:
Varmista, etté juottokérki on kunnolla paikallaan.

Uutta juottokérked asennettaessa on myds huomioitava se,
ettd juottokarki on pistetty kokonaan rajoittimeen asti. Kayttd
epétdydellisesti asennetulla juottokérjelld voi aiheuttaa vir-
hetoimintoja.

Kostuta ensimmdisen kuumennuksen yhteydessa selektiivi-
set tinattavat juottokérjet juotteella. Se poistaa varastoinni-
sta johtuvan oksidikerroksen ja epapuhtaudet juottokarjesta.
Juotostaukojen aikana ja ennen juottokolven poislaittamista
on huolehdittava siitd, etté juottokérki on kunnolla tinattu. Ala
kaytd mitdén liian voimakkaita juoksutteita.

Pida puhdistussieni (2) aina kosteana. Kayté siihen vain tis-
lattua vetta.

6. Tarvikkeet

Juottokarjet kuvat RTW-vihjeet katso sivu 31.
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaéan!

Viimeisimmat kéayttoohjeet saat osoitteesta

www.weller-tools.com.



EAnvik WMRP

20G EUXapLOTOUUE Yo TV euruotoolvn mou pag deigare,
ayopaloviag To &uPoAo ouykoAAnong Micro WMRP mg
Weller. Katad mv Kataokeur mpendnkav auompég anattoelq
novmtag, wote va eEaopaliCetal n agoyn Asttoupyia g
OUOKEUNG.

A 1. Npoooyy!

MMptv T 60 oe AetToupyia ™G OUOKEUNG OLaBACTE MAPAKAAD
MPOCEKTIKG QUTEQ TIG 0dNYieq Aettoupyiag. e mepimTwon [n
THENONG TWV KAVOVIOU®V a0aAEiag unapyet kivouvog yia
Con K MV apTéAELa 0ag.

Ma k&Be AAAn xpron, mou amokAivel and Tig odnyieg

Aeltoupyiag, Kabwg kal oe mepimtwon aubaipemng

petatpormg, Oev avalappaverat amd v TAEUpd Tou

KATaOKEUAOo T Kapia euBuvn.

Ynodeikeig aopaheiag

@ EvamoBetete 10 €UBOA0 OUYKOAANONG MAVTOTE OTN
yvnola Baon evanddeong.

@ AropakplveTte OAQ Ta EUPAEKTA AVTIKEIUEVA KOVTA AT TO
Kauto epYaAEio OUYKOAANONG.

@ Xpnoworolelte KATAAANAN TPOOTATEUTIKY €VOUpasia.
Kivduvog eykaupatog and tov uypd kaooitepo kOAANoNG
(kahay).

@ Mnv aprvete MOTE TO KAUTO EUBOAO OUYKOAANONG XWwpig
emmipnon.

@ Mnv gpydleote o€ pePn mou BpiokovTal umod Taom.

2. MNeptypagn

E€apeTikd ugnAng anddoong Aemtd €UBoA0 ouyKOAAnong 40
W e evoopatopévo otolxeio Béppavong otnv akida
OUYKOAANONG. H akida ouykdAAnong propei va aANagel peow
€VOG OUOTALATOG BUOUATOONG XWwpig ™ Xprion epyaAeiou. H
Beplokpacia ™G akidag OUYKOAANONG  emiTuyxavetal
Taxutata kaw pubpicetal akpBwg. MEow evog eVOPATWUEVOU
aodnmpa ot XelpoAar anevepyoroleiTtal auTopaTa

Texvika otoixeia

Mepioxr} Beppokpaaiag 100 °C - 450 °C (212 °F - 850 °F)

KaAwdio epyaAeiou Kaoutaolk aihikévng, avBexTiké o
Bepudmra

OeppavTiké aToIyEio XUppa TG Beppikig avtioTaong
EVOWHATWUEVO OTO QUTYYIO TNG aKidag

Aigbnmipag OEPIKO OTOIXEID EVOWUATWEVO
070 QuUaiyylo TG akidag

OepuavTLKn LoXUG 40W (55 W pe RT 11)

Tdon (Béppavan) 12V

Xpdvog Bépuavang (TepitoU) 3 deuTepdAeTma
(am 50 °C o€ 380 °C);
(am 120 °F o€ 660 °F)

20vdeon 5-ToAIKOG GUVEETpOG, TPOGTOGIN
TOAIKOTNTOG e KAEIBwHa

Bdpog 14 gr cupTepiAapBavopévou Tou pualyyiou
g akidog xwpi¢ kaAwdio

Tumog akidag KaraokeuaoTikr oeipd RT
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3. ©¢am oe Aettoupyia

ToroBemoTe 10 £UBOAO OUYKOAANONG 0N Bdon evanobeong
ac@aheiag kat BeBawwdeite, 6Tt n Aapnh Tou epBodAou
OUYKOAMANONg BpiokeTal 0woTd 0To payvntkd ompetypa (1).
ATOMAKPUVETE OAA TA EUPAEKTA QVTIKEIUEVA KOVTA artd TO
gpyaAeio ouykdAAnang. Tomobemate To PIg ouvdEDNS (6)
0TO TPOPOJOTIKS Kal aopaioTe To. PubuioTe 0TO
TPOPOJOTIKG TV eMBUUNTH Beppokpacia. MeTa To mépag
TOU QMATOUUEVOU XpOvou BEpuavang mpooBeate oTiq dUo
akideq ouykOAANoNg Aiyo oUyKOAANTIKO kpdapa (KaAd).
JuvappoAoynaTe To oTptypa Tou epBdAou cuykdAAnong (1)
0T0 TEAMA ™G Baong.

4. Etiowon duvapikol

Mia erbuunt) e€iowon duvapikou pe TV akida cUyKOAANoNg
uropel va anokataotabel PEOW TOU XPNOLLOTOLOUUEVOU
TPoPodoTIKOU. Ol duvaTdTNTEG OUVOEONG €VOG AYWYOU
e€iowong duvapkou TeplypapovTal 0TI 0dnyieg Asttoupyiag
TOU TPOPODOTIKOU.

5. Yrodeitelg epyaoiag

AMayn Twv akidwv ouyKOAAnong

poooyn kivduvog eykalpatog! H avTikataoTaon Twv
aKidWV OUYKOAANONG etuTpéneTal va yivetal povo oe kpua
kataotaon. Ma mv aAayn v akidwv ouykdAAnong de
xpelaletal kavéva epyaAeio. H akida ouykdAAnong siva
Buopatwpévn oTo Tiow PEPOG ™G AaPNg, Kat uropel va
apaipeBei, TpaBwvTag amhd mv anaAr AaBr ™g akidag
OUYKOAANONG.

Mpoocox:

MpoogxeTe MAVTOTE TN OWOTH TPEOCAPUOYH NG aKidag
OUYKOAANONG. Katd v tomoBetnon g véag akidag
OUYKOAANONG mpémel va MpooéEeTe, va Buopatwoel n akida
OUYKOAANONG He TV TIPWTN TPOOTIAtEld EVIEADG UEXOL TO
épua. H Aettoupyia pe un evieAwg Buopatwuévn akida
OUYKOAANONG ropei va 0dnynoel oe AdBog AetToupyia.

Katd mv mpwtn Béppavon TmpoobEoTe 0N akida
OUYKOMNONG Aiyo OUYKOAMNTIKO kpdua (kaAdy). Auto
anopakpUvel  TuxOv oEeldwoelg kat  pumavon  Aoyw
anobnkeuong and v akida ouykOAAnong. Zta dlaAeiupata
™G OUYKOAANONG Kal Tplv v evanobeon Ttou eppodAou
OUYKOAANONG TPOOEXETE MAVTOTE, va E&lval n  akida
OUYKOAANONG KOAG €TUKAOOLTEPWUEVN. Mn Ypnoluormoleital
Kkavéva dlaBpwTikd cuAAinacua (Uhikd kabaplopou).
Alampeite 10 0Qouyyapl kabBaplopol TmavTote UYPO.
Xpnouoroleite yU' autd uovo aneoTaypevo vepo.

6. Etapmiuata

Elkoveq akidwv ouykOAnong RT BAEme om oeAida 29-30.
Me erm@UAagn Tou JIKADPATOG TEXVIKAV AAaYDV!

Tig evnuepwpéveg odnyieg Aettoupyiag Ba i Bpeite kdtw
and www.weller-tools.com



20G euxaploToUle yla MV euriotoolvn mou pag osi€ate,
ayopalovtag To éuRoAo Micro WMRT mg Weller. AaBida
AMoOKOAANONG QUOTNPEG AMALTAOELS TIOLOTNTAG, WOTE va
eEao@ahifeTal n ayoyn Aettoupyia e CUCKEUNG.

A 1. Npoooyy!

Mpv T Béon oe Aettoupyia G ouokeung dlapaote
MAPAKAA® TIPOOEKTIKA QUTEG TIG odnyieq Aettoupyiag. Ze
MEePIMTWON U TPENONG TWV KAVOVIOUMV aoPaAeiag umdpyel
kivduvog ya ™ Cwr kat v apTiEAELd oag.

Ma kdBe AAAn yprion, mou armokAivel amd TG odnyieq
Aettoupyiag, KaBwg kat og  mepimtwon aubaipetng
petatpormg, dev avaAaufdvetar amé v TAEUpPA TOU
KATaoKEUaOo T Kapia euduvn.

Yrodeikeig aopaheiag

@ EvaroBetete 10 €UBOA0 OUYKOAANONG mdvtote o0
yvnola Baon evanddeong.

@ Aropakplvete OAa Ta €UPAEKTA QVTIKEIEVA KOVTA Ao
TO KQUTO epYaAE0 OUYKOAANONG.

@ Xpnoworoleite KATGANAn TMPOCTATEUTKY evdupacia.
Kivduvog eykaupatog aroé Tov uypd Kaooltepo KOAANONG
(kahay).

@ Mnv apnvete MOTE TO KAUTO EUBOAO OUYKOAANONG XWPIg
emmipnon.

@ Mnv epydleote o€ uéPN mou BpiokovTal umod Taom.

2. MNeptypagn

[MoAU lxpno Aapida arokdAAnong yia mv enetepyaoia
Aentav nAektpovikwv SMD. To (elyog akidwv ouykdAAnong
uropel, 6tav xpeldletal, va aANalel Xwpig ™ xprion
epyaheiou kat va xpnoormomnBel xwpiq mpoécbem
€UBUYPALMION TWV aKIdWV OUYKOAANONG. Xapn oto
EVOWLATWHEVO BepavTIKO oTotyelo 2 X 40 W ertuyyavetat
n Beppokpacia g akidag cUyKOAANoNG TaxUtata Kat ue
akpiBela.

Texvika otoixeia

Mepioyr} Beppokpaaiag 100 °C - 450 °C (212 °F - 850 °F)

Kahwdio epyaAeiou Kaoutaolk aihikévng, avBexTiké o
Bepuomra

OeppavTiké aToIEio XUppa TG Beppikig avtioTaong
EVOWHATWUEVO OTO QUTYYIO TNG aKidag

Aigbnmipag OEPUIKO OTOIXEID EVOWUATWEVO
070 QuUaiyylo TG akidag

OeppavTikr 100G 80 W (2x40W)

Tdon (Béppavan) 12V

Xpdvog Béppavang (Tepitou) 3 deutepohemma (amd 50 °C ot 380 °C);
(am 120 °F o€ 660 °F)

Z0vdeon 6-ToAIKOG 0UVBETPOG, TPOGTOGIN
TOAIKOTNTOG e KAEIBwHa

Bdpog 43 gr oupmepihapBavopévou Tou Qualyyiou
g akidog xwpi¢ kaAwdio

Tumog akidag KaraokeuaoTik oeipd RTW

EAnvik WMRT

Méow evog evompaTwpévou alobnTtripa o XelpoAan
arnevepyoroleital autdpata n Aapida anokOAAnong katd mv
evanodeon.

3. ©¢om oe Aettoupyia

Tn AaBida anokdAAnong ot Baon evandbeong aopaleiag
kat BeBawwBeite, 611N AaBr Tou eUROAOU GUYKOAANONG / 1
Xelpoouokeun (5) BpiokeTal owoTd 0TO payvnTikd oTpLypa
(1) ArtopakpuveTe 6Aa Ta UPAEKTA QVTIKEILEVA KOVTA amnd
T0 epyaheio ouykOANnong. TomobeToTe TO PIG OUVIEONG
(6) 0TO TPOPODOTIKG Kal acpaAioTe To. PubpioTe aTo
TPOPOJOTIKO ™V eTBUUNTA Bepuokpacia. Meta To mépag
TOU QMaLTOUUEVOU XPpoVvou Béppavong mpooBeate oTig 6Uo
akideg ouykOANaNG Aiyo GUYKOANNTIKO Kpaua (KaAdu).

4. EEjowon duvaukol

Mia eruBupn e€iowon duvapikou pe TV akida ouyKOAANong
umopel va amokataotabel WEOW TOU XPNOLLOTOLOUUEVOU
TP0Q0dOTIKOU. Ol duvatdTEG OUVOEONG €VOG AywYoU
e€iowong duvapikou TeplypdpovTal 0TIG 0dnyieg Aettoupyiag
TOU TPOPODOTIKOU.

5. Yrodeitelq epyaoiag

AMayn Tov axidwv ouykOAAnong

[Mpoooyn Kivduvog eykaupatog! H avTikataotaon Twv
akidwv OUYKOAANONG emuTpémeTal va yivetal ovo oe Kpua
katdotaon. MNa mv aAayn Twv akidwv ouykoAAnong de
xpeldletal kavéva epyaheio. H akida ouykdAAnong ivat
Buouatwpévn oTo TOW PEPOG TG XELPOCUTKEUNG (5), Kat
uropei va agaipebel, TpaBwvTag amAd v anaAi Aaph To
kEAUPOG AaBrg (3).

Mpoooxn:

[pooéxeTe MAVIOTE TN OWOTH TPOOAPHOYH ™G akidag
OUYKOAANONG. Katd mv TtomoBeétnon g véag akidag
OUYKOAANONG TPETEL Va TIPOOEEETE, Va BUOHATWOEL N akida
OUYKOAANONG e TV TPWTN TPOOTIABELd EVTIEADG PEXOL TO
épua. H Aettoupyia pe pn evieAng BUOUATWHEVN aKida
OUYKOAANONG Urnopel va odnynoel oe AaBog Aettoupyia.
Katd v mnpaot Bépuavon mpocHecte O akida
OUYKOAANONG Aiyo OUYKOANTIKO Kpdpa (kaAdt). Autd
amopakpUvel TUXOV OEeldwoelg Kat purnavon Adyw
arnobrikeuong and mv akida ouykOAAnong. Zta dlaAeippata
™G OUYKOAANONG Kal Tplv v evariobeon Tou eufoAou
OUYKOAANONG TIPOOEXETE MAVTOTE, va eival n  akida
OUYKOAANONG KaAQ ETIKAOOLTEPWHEVN. Mn yonouloroleital
kavéva dlaBpwTikd cUNAinacua (uAikd kabapiopou).
Aampeite 10 opouyydpt KabBaplopol (2) mAvtoTe UypPo.
Xpnoluoroleite yU' autd uovo aneoTaypevo vepo.

6. E€apmuata

Elkoveg akidwv ouykOAnong RTW BAEme om oeAida 31.
Me empUAQEN TOU SKAIDPATOG TEXVIKAOV GAAAYQV!

Tig evnuepwpéveg 0dnyieq Aertoupyiag 0a ni¢ Bpeite kGtw
ané www.weller-tools.com
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Tirkge WMRP

Weller Micro Lehim kalemi WMRP havyasini satin almakla,
bize gdstermis oldugunuz giliven icin cok tesekkir ederiz.
Uretim sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini
glvenceye alan en siki kalite talepleri temel alinmigtir.

A 1. Dikkat!

Aleti calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu ¢ok dikkatli
okuyunuz. Emniyet talimatlarina uyulmamasi durumunda
hayati tehlike s6z konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi baginiza
yapti§iniz degisikliklerde, iretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Givenlik uyarilari

Lehim havyasini daima orijinal althgina koyunuz.

Yanma tehlikesi olan tim objeleri sicak havyanin
yakinindan uzaklastiriniz.

Yanabilir tlim objeleri sicak havyanin gevresinden
uzaklastirniz. Sivi lehimden dolay yanma tehlikesi.
Sicak havyay! asla denetimsiz bir sekilde birakmayiniz.
Gerilim altinda duran pargalarda calisma yapmayiniz.

2. Tasvir

Havya ucuna entegreli i1sitma tekniginden dolayr 40 W'lik
azami glce sahip hassas bir havya. Havya ucu, ge¢meli
sistemden dolayl aletsiz olarak degistirilebilir. Lehim
havyasinin ucu ¢ok hizli sekilde isinir ve iyi kontrol edilir.
Havya sapina takilan sensérden dolayi havya altliga konur-
ken otomatik olarak devre digi kalir.

3. Kullanima alig

Havya emniyet althgina konulmali ve havya sapi usuliine
uygun bir tekilde miknatisli tutucuda (1) durmasina dikkat
edilmelidir.

Teknik bilgiler

Sicaklik sahasi
Alet kablosu
Isitma elemani

Sensor

Isitma gucu
Gerilim (1siticr)
Isitma suresi (yakl.)

Baglanti

Agirlik
Ug tipi

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
Silikon-kauguk, 1stya kars! dayanikli
Isitma teli, u¢ kartusu icine entegre
edilmistir

Termo eleman, ug kartusu icine
entegre edilmistir

40 W (55 W - RT 11 ile)

12V

35 (50°C -> 380°C'ye)

(120°F ->660°F'ye)

5 kutuplu parca - kilitleme tertibati
ile kutuplama emniyetli

14 g u¢ kartusu dahil - kablosuz
RT serisi
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Yanma tehlikesi olan tim objeleri havyanin yakinindan
uzaklattinniz. Baglanti soketi (6) besleme initesine takilmali
ve kilitlenmelidir. Besleme Unitesinde istenilen s
ayarlanmalidir. Gerekli 1sitma siresinin bitiminden

sonra her iki havya ucuna biraz lehim strdlmelidir.

Lehim kalemi tutucusunu (1) ayak plakasina takin.

4. Potansiyel denkleme

Kullanilan beslenim birimi Gzerinden lehim kalemi ucuna iste-
nilen potansiyel denklemesi yapilabilir. Potansiyel denkleme
hattinin badlanti sekilleri igin, s6zkonusu beslenim biriminin
kullanim kitabina bakiniz.

5. Kullanimla ilgili notlar

Havya ucunu degittirme

Dikkat yanma tehlikesi! Havya uglar, sadece soguk durum-
da degittiriimelidir. Havya ucunu degittirirken hicbir alete
gerek yoktur. Havya ucu arka tutamaga takilidir, bu havya
ucu yumutak tutamagindan hafifce cekilebilir.

Dikkat:
Havya ucunun, havyaya iyi sekilde oturmasina dikkat edilme-
lidir.

Yeni havya ucunu yerlestirirken, ucun tek bir islemle dayanak
noktasina kadar tamamen iceri takiimasina dikkat edilimelidir.
Tamamen iceriye kadar takilmayan uclarla calisma
yaplldiginda hatali fonksiyonlar meydana gelebilir. ilk defa
1sitirken segilebilir, kalaylanabilir havya ucuna lehim sirlime-
lidir.

Bu, depolamadan kaynaklanan havya ucundaki oksit tabaka-
lanini ve kirleri giderir. Lehimleme molalarinda ve havyayi
althga koymadan énce havya ucunun iyice lehim ile
sivandigina dikkat edilmelidir. Asindiric lehim sivisi
kullaniimamalidir.

Temizleme stingeri daima nemli tutulmalidir. Bunun igin
sadece saf su kullaniimalidir.

6. Aksam

Lehim kalemi uglari Resimler RT uglar bkz. 29-30 Sayfa .
Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.



Weller Micro Lehim ¢ikarma cimbizi WMRT havyasini satin
almakla, bize gdstermis oldugunuz giiven icin cok tesekkir
ederiz. Uretim sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini
guvenceye alan en siki kalite talepleri temel alinmigtir.

A 1. Dikkat!

Aleti calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu ¢ok dikkatli
okuyunuz. Emniyet talimatlarina uyulmamasi durumunda
hayati tehlike s6z konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi baginiza
yapti§iniz degisikliklerde, Uretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Givenlik uyarilari

@ Lehim havyasini daima orijinal alth§ina koyunuz.

@® Yanma tehlikesi olan tim objeleri sicak havyanin
yakinindan uzaklastiriniz.

@ Yanabilir tim objeleri sicak havyanin gevresinden uza-
klastiriniz. Sivi lehimden dolayi yanma tehlikesi .

@ Sicak havyayi asla denetimsiz bir sekilde birakmayiniz.

@ Gerilim altinda duran parcalarda ¢alisma yapmayiniz.

2. Tasvir

En hassas SMD elektronigi ile calismada kullanimi rahat lehim
cikarma cimbizi. Havya ucu ifti ihtiyag halinde aletsiz degisti-
rilebilir ve ilave havya uclarinin ilave tertibatlari olmadan kul-
lanilabilir. Entegre edilmis 2 X 40 W 1sitma elemanlari ile lehim
havyasi sicakligina ¢ok hizli ulagilir ve kesin ayarlanir. Lehim
cikarma cimbizinin sapina takilan sensdrden dolay havya
althiga konurken otomatik olarak devre digi kalir.

3. Kullanima alig

Lehim ¢ikarma cimbizi emniyet alti§ina konulmali el par-
casinin (5) usulline uygun bir tekilde miknatisli tutucuda
(1) durmasina dikkat edilmelidir. Yanma tehlikesi olan tim
objeleri havyanin yakinindan uzaklattiriniz.

Teknik bilgiler

Sicaklik sahasi
Alet kablosu
Isitma elemani

Sensor

Isitma gucu
Gerilim (1siticr)
Isitma suresi (yakl.)
Baglanti

Agirlik
Ug tipi

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
Silikon-kauguk, 1stya karsi dayanikli
Isitma teli, u¢ kartusu icine entegre
edilmistir

Termo eleman, ug kartusu icine
entegre edilmistir

80 W (2 x 40 W)

12V

3s (50°C -> 380°C) (120°F -> 660°F)
6 kutuplu parca - kilitleme tertibati ile
kutuplama emniyetli

43 g ug kartusu dahil - kablosuz
RTW serisi

Tirkge WMRT

Baglanti soketi (6) besleme (initesine takilmali ve kilittenme-
lidir. Besleme Unitesinde istenilen 1s1 ayarlanmalidir.

Gerekli 1sitma stiresinin bitiminden sonra her iki havya
ucuna biraz lehim sirdilmelidir.

4. Potansiyel denkleme

Kullanilan beslenim birimi Gzerinden lehim kalemi ucuna iste-
nilen potansiyel denklemesi yapilabilir. Potansiyel denkleme
hattinin badlanti sekilleri igin, s6zkonusu beslenim biriminin
kullanim kitabina bakiniz.

5. Kullanimla ilgili notlar

Havya ucunu degittirme

Dikkat yanma tehlikesi! Havya uglar, sadece soguk durum-
da degittiriimelidir. Havya ucunu degittirirken hicbir alete
gerek yoktur. Havya ucu arka el parcasina (5) takilidir tuta-
maklarin (3) yumutak tutamagindan hafifce cekilebilir.

Dikkat:
Havya ucunun, havyaya iyi sekilde oturmasina dikkat
edilmelidir.

Yeni havya ucunu yerlestirirken, ucun tek bir islemle dayanak
noktasina kadar tamamen iceri takiimasina dikkat edilimelidir.
Tamamen iceriye kadar takilmayan uclarla calisma
yaplldiginda hatali fonksiyonlar meydana gelebilir. ilk defa
1sitirken segilebilir, kalaylanabilir havya ucuna lehim siriime-
lidir.

Bu, depolamadan kaynaklanan havya ucundaki oksit tabaka-
lanini ve kirleri giderir. Lehimleme molalarinda ve havyayi
althga koymadan énce havya ucunun iyice lehim ile
sivandigina dikkat edilmelidir. Asindiric lehim sivisi
kullaniimamalidr.

Temizleme stingeri (2) daima nemli tutulmalidir. Bunun icin
sadece saf su kullaniimalidir.

6. Aksam
Lehim kalemi uclari Resimler RTW uglan bkz. 31 Sayfa .
Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.
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Cesky WMRP

Dékujeme za duvéru, kterou jste nam projevili
zakoupenim Mikropajecka Weller WMRP. Pri
vyrobé bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na
kvalitu, které zarucuji spolehlivou funkci nafadi.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim néafadi do provozu si pozorné
prectéte tento navod k pouziti. Pfi nedodrzeni
bezpecnostnich predpisli hrozi nebezpedi
ohroZeni zdravi nebo Zivota.

P¥i pouziti, které neodpovida provoznimu navodu,
nebo pfi svévolnych zménach neprebira vyrobce
zodpovédnost.

Bezpecénostni pokyny

® Pajecku vzdy odkladejte do originalniho
bezpecnostniho stojanku.

® Odstrarite z blizkosti horké pajecky vSechny
hoflaviny.

® Pouzivejte vhodny ochranny odév. Nebezpedi
popaleni tekutym pajecim cinem.

® Horkou pajecku nenechavejte nikdy bez
dozoru.

® Nepajejte dily, které jsou pod napétim.

2. Popis

Extrémné vykonna pajecka 40 W s integrovanym
systémem vyhfivani v pajecim hrotu. Pajeci hrot
je mozné diky nasuvnému systému vymeénit bez
pouziti nastroje. Teplota pajeciho hrotu je blesko-
vé dosazena a presné regulovana. Diky vestave-
nému snimaci v rukojeti se pajecka pfi odlozeni
automaticky vypne.

Technické udaje

Teplotni rozsah
Kabel nastroje
Topny prvek

100°C - 450°C (212°F - 850°F)

silikonkauc€uk, odolny horku
Topny drat integrovany

do pouzdra hrotu.

Senzor Termoclanek integrovany do
pouzdra hrotu.
Topny vykon 40 W (55 W s RT 11)

12V
(cca) 3 s (50°C na 380°C);
(120°F na 660°F)

Napéti (topeni)
Doba zahfati

Pfipojeni 5 polovy konektor s pojistkou
proti zaméneé poll s uzavérem

Hmotnost 14 v€. pouzdra hrotu bez
kabelu

Typ hrotu Typova fada RT
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3. Uvedeni do provozu

Pajecku polozte do bezpeénostniho stojanku a
ujistéte se, Ze rukojet pajecky fadné sedi v
magnetickém drzaku (1). Z blizkosti pajecky
odstrarite vSechny hoflavé pfedméty. Napajeci
konektor (6) zastréte do napéjeci jednotky a
zajistéte jej. Na napajeci jednotce nastavte
pozadovanou teplotu. Po uplynuti doby ohfevu
smocte oba pajeci hroty do pajky, aby se z ni na
nich vytvofil tenky povlak.

Na zakladovou desku namontujte drzak pajecky (1).

4. Vyrovnani potencialu
Pozadované vyrovnani potencidld u péjeciho
hrotu mudze byt vytvofeno pomoci pouzitého napa-
jeciho zafizeni. Moznosti pfipojeni vedeni k vyrov-
nani potencidll jsou popsany v provoznim navodu
napajeci jednotky.

5. Pracovni pokyny

Vyména pajecich hrott

Pozor na nebezpedi popaleni! Pajeci hroty se
sméji ménit, jen kdyz jsou vychladlé. K vyméné
pajecich hrotd neni potfeba zadny nastroj. Pajeci
hrot je zastréen v zadni rukojeti, Ize jej vysunout
pouhym tahem za mékkou gumovou tlumici
vlozku Softgriff pajeciho hrotu.

Pozor:

Vzdy dbejte na spravné nasazeni pajeciho hrotu.
Pfi nasazovani nového pajeciho hrotu dbejte na
to, aby se pajeci hrot jednim pohybem zasunul az
po doraz. Pouziti pajecky se Spatné zasunutym
pajecim hrotem muze vést k chybné funkci.

PFi prvnim zahrati naneste na selektivné pocino-
vatelné péjeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho
hrotu vrstvy oxid(i vzniklé pfi skladovani a necisto-
ty. Pfi prestavkach v pajeni a pfed odlozenim
pajecky dbejte na to, aby byl pajeci hrot dobre
pocinovan. Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.
Cistici houbu udrzujte vzdy vihkou. Pouzivejte k
tomu vyhradné destilovanou vodu.

6. Prislusenstvi

Obrazky pajecich hroth RT-Tips viz strana 29-30.
Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na
adrese www.weller-tools.com.



Dékujeme za duvéru, kterou jste nam projevili
zakoupenim Mikro Odletovavaci Weller WMRT.
PFi vyrobé bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky
na kvalitu, které zaru€uji spolehlivou funkci nara-
di.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim néafadi do provozu si pozorné
prectéte tento navod k pouziti. Pfi nedodrzeni
bezpec€nostnich predpist hrozi nebezpedi
ohrozeni zdravi nebo Zivota.

PFi pouziti, které neodpovida provoznimu navo-
du, nebo pfi svévolnych zménach neprebira
vyrobce zodpovédnost.

Bezpecénostni pokyny
® Pajecku vzdy odkladejte do originalniho
bezpecnostniho stojanku.
® Odstrarite z blizkosti horké pajecky vsechny
hoflaviny.
® Pouzivejte vhodny ochranny odév. Nebezpedi
popaleni tekutym pajecim cinem.
® Horkou pajecku nenechavejte nikdy bez
dozoru.
Nepa]elte dily, které jsou pod napétim.
2. Popis
En hassas SMD elektroniLi ile ¢aldKkmada kul-
landmd rahat lehim édkarma cdmbdzd. Havya
ucu Ccifti ihtiya¢ halinde aletsiz deL.iKtirilebilir ve
ilave havya uélardndn ilave tertibatlard olmadan
kullandlabilir. Entegre edilmiK 2 X 40 W dsdtma
elemanlard ile lehim havyasd sdcakldl.dna c¢ok
hdzld ulaKdldr ve kesin ayarlandr. Lehim
¢édkarma cdmbdzdndn sapdna takdlan sensérden
dolayd havya altldl_a konurken otomatik olarak

Technické udaje

Teplotni rozsah
Kabel nastroje
Topny prvek

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
silikonkauc€uk, odolny horku

Topny drat integrovany do p
ouzdra hrotu.

Senzor Termoclanek integrovany do
pouzdra hrotu.
Topny vykon 80 W (2x40W)

12V
(cca) 3 s (50°C na 380°C);
(120°F na 660°F)

Napéti (topeni)
Doba zahfati

Pfipojeni 6 polovy konektor s pojistkou
proti zdméneé poll s uzavérem

Hmotnost 43 g v¢€. pouzdra hrotu bez
kabelu

Typ hrotu Typova fada RTW

Cesky WMRT

devre ddKd kaldr.

3. Uvedeni do provozu
Odletovavaci klesté polozte do bezpecnostniho
stojanku a ujistéte se uchyt (5) fadné sedi v
magnetickém drzaku (1). Z blizkosti pajecky
odstrarite vSechny hoflavé pfedméty.

Napajeci konektor (6) zastréte do napajeci
jednotky a zajistéte jej. Na napajeci jednotce
nastavte pozadovanou teplotu. Po uplynuti doby
ohfevu smocte oba pajeci hroty do pajky, aby se
z ni na nich vytvofil tenky povlak.

4. Vyrovnani potencialt
Pozadované vyrovnani potencialll u pajeciho
hrotu maze byt vytvofeno pomoci pouzitého
napajeciho zafizeni. Moznosti pfipojeni vedeni
k vyrovnani potencidlll jsou popsany v provoznim
navodu napajeci jednotky.

5. Pracovni pokyny

Vyména pajecich hrott

Pozor na nebezpedi popaleni! Pajeci hroty se
sméji ménit, jen kdyz jsou vychladlé. K vyméné
pajecich hrotd neni potfeba zadny nastroj. Pajeci
hrot je zastréen v zadni uchytu (5), Ize jej vysu-
nout pouhym tahem za mékkou gumovou tlumici
vlozku Softgriff pazbicku (3).

Pozor:

Vzdy dbejte na spravné nasazeni péajeciho hrotu.
Pfi nasazovani nového pajeciho hrotu dbejte na
to, aby se pajeci hrot jednim pohybem zasunul az
po doraz. Pouziti paje¢ky se Spatné zasunutym
pajecim hrotem muze vést k chybné funkci.

Pfi prvnim zahfati naneste na selektivné pocino-
vatelné pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho
hrotu vrstvy oxidl vzniklé pfi skladovani a ne¢-
istoty. Pfi prestavkach v pajeni a pfed odlozenim
pajecky dbejte na to, aby byl pajeci hrot dobfe
pocinovan. Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.
Cistici houbu (2) udrzujte vzdy vihkou. Pouziveijte
k tomu vyhradné destilovanou vodu.

6. Prislusenstvi
Obrazky pajecich hrotd RTW-Tips viz strana 31.

Technické zmény vyhrazeny!Aktualizovany

provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Polski WMRP

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy
Mikrolutownica Weller WMRP. Za podstawe produkcji
przyjeto surowe wymogi jakosciowe, ktére gwarantujg
poprawne dziatanie urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie
przepisow bezpieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i
zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie lutownicy oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazowki bezpieczenstwa

@ Lutownice zawsze odktadac na firmowg podstawke.

® W poblizu rozgrzanego narzedzia lutowniczego nie
moga znajdowac sie zadne tatwopalne przedmioty.

® Korzystaé =z wiasciwej odziezy ochronnej.
Niebezpieczeristwo poparzenia ptynng cyng
lutowniczg.

@ Nie pozostawiac rozgrzanej lutownicy bez nadzoru.

® Nie pracowa¢ przy elementach bedacych pod
napieciem.

2. Opis

Szczegblnie wydajna precyzyjna lutownica 40 W wraz z
mechanizmem grzewczym zinte growanym w grocie
lutowniczym. Grot lutow niczy wymieniany jest bez uzycia
narzedzi dzieki zastosowaniu systemu wtykowego.
Temperatura grotu lutowniczego osiggana jest btyska-
wicznie wraz z precyzyjng regulacja.

Dane techniczne
Zakres temperatur
Kabel narzedziowy

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
Kauczuk silikonowy, odporny na

wysoka temperature

Element grzewczy ~ Drut grzejny wbudowany w naktadke
z

Czujnik grotami

Termoelement wbudowany w
nakfadke z grotami

Moc grzewcza 40 W (55 W z RT 11)

Napiecie (grzanie) 12V

Czas nagrzewania  (ok.) 3 sek. (50°C do 380°C);
(120°F do 660°F)

Podtaczenie 5-pinowa wtyczka z
zabezpieczeniem przed

biegunowaniem i z blokadg

Ciezar 14 g wraz z naktadkg z grotami
bez kabla
Typ grotu Seria RT
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Dzieki technice sensorowej zastosowanej w uchwycie,
lutownica jest automatycznie wytgczana po odfozeniu jej
na podstawce.

3. Uruchomienie

Lutownice odtozy¢ na podstawke zabezpieczajacg i
upewni¢ sie, ze uchwyt lutownicy umieszczone zostaty
prawidfowo w uchwycie magnetycznym (1). W poblizu
lutownicy nie moga znajdowac sie zadne tatwopalne

przedmioty. Podtaczy¢ wtyczke przytaczeniows (6) do
instalaciji zasilajgcej i zablokowac. Przy instalacji zasilajg-
cej ustawi¢ zgdang temperature. Po uptywie wymagane-
go czasu nagrzewania nalezy nanies¢ na obydwa groty
niewielkg ilo$¢ lutu. Uchwyt lutownicy (1) przymocowaé
do podstawy.

4. Wyrownanie potencjatu

Zadane wyréwnanie potencjatu wzgledem grotu lutownic-
zego mozna uzyskac poprzez stosowang jednostke zasi-
lajgcg. Sposoby przytaczania przewodu wyréwnania
potencjatu opisane zostaty w instrukcji obstugi jednostki
zasilajacej.

5. Wskazowki dot. pracy

Wymiana grotu lutowniczego

Ostroznie Niebezpieczenistwo poparzen! Groty lutownic-
ze wolno wymieniaé tylko przy stanie zimnym. Do wymia-
ny grotéw lutowniczych nie sg wymagane zadne dodat-
kowe narzedzia. Grot lutowniczy osadzony jest w tylnej
czesci uchwytu i moze zostaé wyjety poprzez
pociagniecie za migkki uchwyt grotu.

Uwaga:

Zawsze nalezy uwazag, aby grot lutowniczy byt wtasciwie
osadzony.

Podczas zaktadania nowego grotu lutowniczego nalezy
zwrdcié uwage, aby grot osadzony zostat catkowicie do
oporu. Eksploatacja z nie do korica osadzonym grotem
lutowniczym moze prowadzi¢ do usterki dziatania urzgd-
zenia.

Przy pierwszym nagrzewaniu pokryé lutem selektywny,
pobielony grot. Dzieki temu z grotu lutowniczego usuniete
zostang wszelkie zanieczyszczenia i osady powstate w
procesie utleniania. W trakcie przerw w lutowaniu i przed
odtozeniem lutownicy na podstawke nalezy zawsze
pamietac o tym, aby grot byt dobrze pokryty warstwg cyny.
Nie stosowaé zrgcych topnikéw. Gabka do czyszczenia
powinna by¢ zawsze nasgczona wodg. W tym celu stoso-
waé wytacznie wode destylowang.

6. Akcesoria

llustracje grotdw lutowniczych i porady RT patrz na stronie
29-30. Zmiany techniczne zastrzezone!
Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod
adresem: www.weller-tools.com.



Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy Mikropincete
Weller WMRT. Za podstawe produkcji przyjeto surowe
wymogi jako$ciowe, ktdre gwarantujg poprawne dziatanie
urzgdzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie
przepisow bezpieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i
zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie lutownicy oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazowki bezpieczenstwa

@ Lutownice zawsze odktadac na firmowg podstawke.

® W poblizu rozgrzanego narzedzia lutowniczego nie
mogg znajdowac sie zadne tatwopalne przedmioty.

® Korzystaé =z wiasciwej odziezy ochronnej.
Niebezpieczeristwo poparzenia ptynng cyng
lutowniczg.

@ Nie pozostawiac rozgrzanej lutownicy bez nadzoru.

® Nie pracowa¢ przy elementach bedacych pod
napieciem.

2. Opis

Niezwykle poreczna pinceta rozlutownicza do prac nad
precyzyjnymi podzespotami elektronicznymi SMD. W razie
potrzeby, pare grotéw lutowniczych mozna wymieniac bez
uzycia narzedzi i bez koniecznosci przeprowadzania
dodatkowych czynnosci regulacyjnych. Dzieki wbudowa-
nemu elementowi grzejnemu o mocy 2 X 40 W, tempera-
tura lutownicza osiggana jest btyskawicznie szybko i

Dane techniczne
Zakres temperatur
Kabel narzedziowy

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
Kauczuk silikonowy, odporny na

wysoka temperature

Element grzewczy ~ Drut grzejny wbudowany w naktadke
z

Czujnik grotami

Termoelement wbudowany w
nakfadke z grotami

Moc grzewcza 80W (2x40W)

Napiecie (grzanie) 12V

Czas nagrzewania  (ok.) 3 sek. (50°C do 380°C);
(120°F do 660°F)

Podtaczenie 6-pinowa wtyczka z
zabezpieczeniem przed

biegunowaniem i z blokadg

Ciezar 43 g wraz z naktadkg z grotami bez
kabla
Typ grotu Seria RTW

Polski WMRT

precyzyjnie. Dzigki technice sensorowej zastosowanej w
uchwycie, pinceta rozlutownicza jest automatycznie
wytgczana po odtozeniu jej na podstawce.

3. Uruchomienie

Pincete rozlutowniczg odtozy¢ na podstawke zabezpiec-
zajacy i upewnic sie, ze uchwyt raczka (5) umieszczone
zostaty prawidtowo w uchwycie magnetycznym (1).

W poblizu lutownicy nie mogg znajdowac sie¢ zadne
tatwopalne przedmioty.

Podtaczy¢ wtyczke przytaczeniows (6) do instalacji zasi-
lajgcej i zablokowaé. Przy instalacji zasilajacej ustawié
zadang temperature. Po uptywie wymaganego czasu
nagrzewania nalezy nanie$¢ na obydwa groty niewielkg
ilo$¢ lutu.

4. Wyrownanie potencjatu

Zadane wyréwnanie potencjatu wzgledem grotu lutownic-
zego mozna uzyskac poprzez stosowang jednostke zasi-
lajgcg. Sposoby przytaczania przewodu wyréwnania
potencjatu opisane zostaty w instrukcji obstugi jednostki
zasilajacej.

5. Wskazowki dot. pracy

Wymiana grotu lutowniczego

Ostroznie Niebezpieczenistwo poparzen! Groty lutownic-
ze wolno wymieniaé tylko przy stanie zimnym. Do wymia-
ny grotéw lutowniczych nie sg wymagane zadne dodat-
kowe narzedzia. Grot lutowniczy osadzony jest w tylnej
czesci gezee (5) i moze zostaé wyjety poprzez pocigg-
niecie za migkki ostony uchwytu (3).

Uwaga:

Zawsze nalezy uwazag, aby grot lutowniczy byt wtasciwie
osadzony. Podczas zaktadania nowego grotu lutownicze-
go nalezy zwrdci¢é uwage, aby grot osadzony zostat
catkowicie do oporu. Eksploatacja z nie do korica osadzo-
nym grotem lutowniczym moze prowadzi¢ do usterki
dziafania urzgdzenia. Przy pierwszym nagrzewaniu
pokry¢ lutem selektywny, pobielony grot. Dzieki temu z
grotu lutowniczego usunigte zostang wszelkie zaniec-
zyszczenia i osady powstate w procesie utleniania. W
trakcie przerw w lutowaniu i przed odfozeniem lutownicy
na podstawke nalezy zawsze pamigtac o tym, aby grot byt
dobrze pokryty warstwg cyny. Nie stosowac zrgcych top-
nikéw. Gabka do czyszczenia (2) powinna by¢ zawsze
nasgczona wodg. W tym celu stosowaé wytgcznie wode
destylowana.

6. Akcesoria

llustracje grotéw lutowniczych i porady RTW patrz na
stronie  31. Zmiany techniczne zastrzezone!
Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod
adresem: www.weller-tools.com.
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Magyar WMRP

Kdszonjuk a Weller WMRP Micro forrasztépaka megva-
sarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas soran
a legszigortibb minéségi kdvetelményeket vettiik alapul,
ami biztositja a készllék kifogastalan miikodését.

A 1. Figyelem!

Kérjiik, a készilék tizembe helyezése el6tt figyelmesen
olvassa &t ezt az lizemeltetési Utmutatét. A biztonsagi
eléirasok figyelmen kivil hagyasa baleset- és életveszélyt
jelent.

Mas, az lizemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint 6nkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

Biztonsagi utasitasok

@ A forrasztdpéakat helyezze mindig az eredeti taroldba.

@ Tavolitson el minden gyulékony targyat a forrd
forrasztdszerszam kozelébdl.

@ Hasznaljon alkalmas véddoltozetet. Egésveszély a
folyékony forrasztédn miatt.

@ A forrd forrasztopakat soha ne hagyja felligyelet
nélkdl.

@ Ne dolgozzon fesziiltség alatt allé alkatrészeken.

2. Leiras

Rendkivil teljesitéképes 40 W-os finomforraszté paka a
forrasztcsucsba épitett flitéssel. A forrasztécsucs dugas-
zolhaté rendszerrel szerszam nélkuli cserélhetd. A forrasz-
tocsucs hdmérsékletének elérése villamgyors, szabalyoza-
sa pontos. A markolatba épitett érzékel6vel a forrasztdpa-
ka lerakas esetén automatikusan lekapcsol.

3. Uzembevétel

Helyezze a forrasztdpékat a biztonsagi taroléba, majd
gy6z8djon meg rdla, hogy a forrasztépaka markolata
eléirasszeriien helyezkedik el a magnestartéban (1).
Tavolitson el minden gyulékony targyat a forrasztopaka
kozelébdl.

Miiszaki adatok

Hémérséklettartomany 100 °C - 450 °C (212 °F - 850 °F)
Szerszam kabele Szilikongumi, h6allé

Fiit6elem F(it6szal, csucspatronba szerelve
Erzékels Termoelem, csucspatronba szerelve
Ft6teljesitmény 40 W (55 W az RT 11 esetén)
Fesziltség (ftés) 12V

Felfiitési id6 (kb.) 3 s (50 °C-rdl 380 °C-ra);
(120 °F-rdl 660 °F-ra)

Bekotés 5 pélusu acél biztositék a pélusok
felcserélése ellen, retesszel

Saly 14 g, csucspatronnal, kabel nélkil

Cslcs tipusa RT gyartasi sorozat
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Dugja be a csatlakozodugét (6) a tapegységbe

és reteszelje. Allitsa be a tapegységen a kivant
hémérsékletet.

A sziikséges felfiitési id6 letelte utdn nedvesitse meg a
mindkét forrasztocsucsot egy kevés forraszanyaggal.
Szerelje a forrasztopaka-tartét (1) a talplemezre.

4. Potencialkiegyenlités

A forrasztdcsticshoz képesti kivant potencidlkiegyenlités
a hasznalt tapegységen keresztil valdsithatd meg. A
potencialkiegyenlité vezeték csatlakozasi lehetéségeit a
tapegység hasznalati Utmutatéja irja le.

5. Utmutaté a munkahoz

Forrasztdcsucs cseréje

Vigyazat: égésveszély! A forrasztocsucsok cseréjét csak
hideg allapotban szabad végezni. A forrasztdcslics cseré-
jéhez nem sziikséges szerszam. A forrasztécsucs be van
dugva a markolat hatsé részébe, a forrasztcsucsot egys-
zer(ien kihuzhatjuk, ha meghuzzuk a forrasztdcsucs lagy
anyagbdl készilt fogantyujat.

Vigyazat:

mindig GUgyeljen a forrasztdcsucs eldirasszeri illeszkedé-
sére.

Az \j forrasztocsucs behelyezésekor tigyelni kell ra, hogy
a forrasztécsucsot egybdl egészen (itkdzésig bedugjuk. Ha
nem teliesen bedugott forrasztdcstcesal lzemeltetik a
pakat, az hibas mikdédéshez vezethet.

Az els§ felf(itéskor a szelektiven cinezhetd forrasztoc-
sucsot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitia a
tarolasboél eredd oxidréteget és a forrasztécsucs
szennyezddéseit. Forrasztasi szlinet esetén és a forraszté-
paka lerakasa el6tt mindig tgyeljen ra, hogy a forrasztoc-
sucs jol be legyen cinezve. Ne haszndljon tdlsdgosan
agressziv folyasztdszert.

A tisztitészivacsot mindig tartsa nedvesen. Ehhez csak
desztillalt vizet hasznéljon.

6. Tartozékok

Az alacsony hémérsékletli forrasztdcsucsok képei a
kévetkez6 oldalon lathaték: 29-30.

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett  lizemeltetési  dtmutatékat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.



Kdszonjik a Weller WMRT Micro kiforrasztdcsipeszt meg-
vasarldsaval iranyunkban mutatott bizalméat. A gyartas
soran a legszigorubb mindségi kévetelményeket vettik
alapul, ami biztositja a kész(ilék kifogastalan mikodését.

A 1. Figyelem!

Kérjiik, a készilék tizembe helyezése el6tt figyelmesen
olvassa &t ezt az lizemeltetési Utmutatét. A biztonsagi
eléirasok figyelmen kivil hagyasa baleset- és életveszé-
lyt jelent.

Mas, az Gzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint 6nkényes véltoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

Biztonsagi utasitasok

@ A forrasztdpéakat helyezze mindig az eredeti taroldba.

@ Tavolitson el minden gyulékony targyat a forro for-
rasztoszerszam kézelébdl.

@ Hasznaljon alkalmas véddoltozetet. Egésveszély a
folyékony forrasztédn miatt.

@ A forrd forrasztopakat soha ne hagyja felligyelet
nélkdl.

@ Ne dolgozzon fesziiltség alatt allé alkatrészeken.

2. Leiras

Niezwykle poreczna pinceta rozlutownicza do prac nad
precyzyjnymi podzespotami elektronicznymi SMD. W razie
potrzeby, pare grotéw lutowniczych mozna wymieniac bez
uzycia narzedzi i bez koniecznosci przeprowadzania
dodatkowych czynnosci regulacyjnych. Dzieki wbudowa-
nemu elementowi grzejnemu o mocy 2 X 40 W, tempera-
tura lutownicza osiggana jest btyskawicznie szybko i pre-
cyzyjnie. Dzieki technice sensorowej zastosowanej w
uchwycie, pinceta rozlutownicza jest automatycznie
wytgczana po odtozeniu jej na podstawce.

Miiszaki adatok

Hémérséklettartomany 100 °C - 450 °C (212 °F - 850 °F)
Szerszam kabele Szilikongumi, h6allé

Fit6elem F(it6szal, csucspatronba szerelve
Erzékels Termoelem, cslcspatronba szerelve
Ft6teljesitmény 80W (2x40W)

Fesziltség (f(tés) 12V

Felfiitési id6 (kb.) 3 s (50 °C-rdl 380 °C-ra);
(120 °F-rdl 660 °F-ra)

Bekotés 6 polusu acél biztositék a pélusok
felcserélése ellen, retesszel

Saly 43 g, csucspatronnal, kabel nélkil

Cslcs tipusa RTW gyartasi sorozat

Magyar WMRT

3. Uzembevétel

Helyezze a kiforrasztécsipeszt a biztonsagi taroldba,
majd gy6z8djon meg rola, hogy a kézidarab (5)
eléirasszeriien helyezkedik el a magnestartéban (1).
Tavolitson el minden gyulékony targyat a forrasztopaka
kdzelébdl. Dugja be a csatlakozédugét (6) a tapegység-
be és reteszelie. Allitsa be a tapegységen a kivant
hémérsékletet. A szilkséges felflitési idd letelte utan ned-
vesitse meg a mindkét forrasztdcsticsot egy kevés for-
raszanyaggal.

4. Potencialkiegyenlités

A forrasztécsucshoz képesti kivant potencidlkiegyenlités
a hasznalt tdpegységen keresztll valdsithaté meg. A
potencialkiegyenlitd vezeték csatlakozasi lehetéségeit a
tapegység hasznalati Utmutatdja irja le.

5. Utmutat6é a munkahoz

Forrasztdcstcs cseréje

Vigyazat: égésveszély! A forrasztocsucsok cseréjét csak
hideg allapotban szabad végezni. A forrasztdcstcs cse-
réjéhez nem szlikséges szerszam. A forrasztdcsucs be
van dugva a kézidarabba (5), a forrasztdcsucsot egysze-
rien kihuzhatjuk, ha meghuzzuk a forrasztécsucs lagy
anyagbol késziilt fogantyujat / a markolathéjakat (3).
Vigyazat:

mindig Ugyeljen a forrasztdcslcs elirasszeri
illeszkedésére.

Az j forrasztdcsucs behelyezésekor gyelni kell ra, hogy
a forrasztocsucsot egybdl egészen itkdzésig bedugjuk.
Ha nem teljesen bedugott forrasztécsuccsal Uzemeltetik a
pakat, az hibas miikédéshez vezethet.

Az elsé felflitéskor a szelektiven cinezhetd forrasztdc-
sucsot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitia a
tarolasbdl eredd oxidréteget és a forrasztdcsucs
szennyezddéseit. Forrasztasi sziinet esetén és a forrasz-
topaka lerakdsa el6tt mindig tigyelien ra, hogy a forrasz-
técsucs jol be legyen cinezve. Ne hasznéljon tllsagosan
agressziv folyasztdszert.

A tisztitdszivacsot (2) mindig tartsa nedvesen. Ehhez csak
desztillalt vizet hasznaljon.

6. Tartozékok

Az alacsony hémérsékletii forrasztdcsucsok képei a
kévetkez§ oldalon lathatok: 31.

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett lizemeltetési Gtmutatékat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.
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Slovensky WMRP

Dakujeme vam za ddveru, ktord ste prejavili zakipenim
Mikrospajkovacka Weller WMRP. Pri jej vyrobe boli
dodrzané naroéné poziadavky na kvalitu, ktoré zarucuju
bezchybné fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim pozor-
ne precitajte ndvod na pouzivanie. Pri nedodrzani bez-
pecnostnych predpisov hrozi nebezpecenstvo ohrozenia
zdravia a Zivota.

Pri pouziti, ktoré sa lisi od ndvodu na obsluhu, ako aj pri
svojvoinych zmenéch, nepreberd vyrobca zodpovednost.

Bezpecnostné pokyny

@ Spajkovacku vzdy odkladajte do origindlneho odkla-
dacieho stojana.

@ Z blizkosti spajkovacky odstrarite vSetky horfavé
predmety.

@ PouZivajte vhodny ochranny odev. Nebezpecenstvo
popalenia roztavenym cinom.

@ Hortcu spajkovacku nikdy neponechavajte bez
dozoru.

® Nepracujte na Castiach, ktoré su pod napéatim.

2. Popis

Extrémne vykonna spajkovactka 40 W s integrovanym
systémom vyhrievania v spajkovacom hrote. Spajkovaci
hrot je mozné vdaka nasuvnému systému vymenit bez
pouZzitia nastroja. Teplota spajkovacieho hrotu je bleskovo
dosiahnuta a presne regulovana. Vdaka vstavanému sni-
macu v rukovéti sa spajkovacka pri odlozeni automaticky
vypne.

Technické parametre

Rozsah teploty
Kébel zariadenia
Vyhrievaci prvok
Snimaé
Vyhrievaci vykon
Napétie (ohrev)
Doba nahrievania
Pripojka

Hmotnost

Typ hrotu

100- 450°C (212- 850°F)

silikénova guma, odolna vodi teplu
vykurovaci drét integrovany do
kartuSe s hrotmi

termoclanok integrovany do kartuse
s hrotmi

40 W (55 W s RT 11)

12V

(cca.) 3 s (50°C na 380°C)

(120°F na 660°F)

5-pélovy konektor zabezpeceny proti
prep6lovaniu s blokovanim

14 g vratane kartuse s hrotmi bez
kabla

Typovy rad RT
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3. Uvedenie do prevadzky

Spajkovacku poloZte do bezpeénostného stojana a uistite
sa, ze rukovat spajkovacky spravne sedi v magnetickom
drZiaku (1). Z blizkosti spajkovacky odstrarite vietky
horfavé predmety. Napéjaci konektor (6) zasurite do
napajacej jednotky a zaistite ju. Na napajacej jednotke
nastavte pozadovanu teplotu.

Po uplynuti ¢asu ohrevu namocte obidva spajkovacie
hroty do cinu, aby sa na nich vytvoril tenky povlak.
Na zakladovu dosku namontujte drziak spajkovacky (1).

4. Vyrovnanie potencialov

Pozadované vyrovnanie potencidlov voCi spajkovaciemu
hrotu mozno vytvorit cez pouziti napdjaciu jednotku.
Moznosti pripojenia vedenia pre vyrovnanie potencialov
su opisané v navode na obsluhu napajacej jednotky.

5. Pracovné pokyny

Vymena spajkovacich hrotov

Pozor na nebezpecenstvo popalenia! Spajkovacie hroty
sa mézu menit, len ak su vychladnuté. Na vymenu
spajkovacich hrotov nie je potrebny Ziadny nastroj.
Spajkovaci hrot je zasunuty v zadnej rukovéti, mozno ho
jednoducho vytiahnut tahom za mékku gumovu timiacu
vlozku Softgriff spajkovacieho hrotu.

Pozor:

Vzdy dbajte na spravne nasadenie spajkovacieho hrotu.
Pri nasadzovani nového spajkovacieho hrotu dbajte na to,
aby sa spajkovaci hrot jednym pohybom zasunul az po
doraz. Pouzitie spajkovacky s nespravne zasunutym
spajkovacim hrotom méze viest k chybnej funkcii.

Pri prvom rozohrievani zmocte selektivne pocinovatefny
spajkovaci hrot. Zo spajkovacieho hrotu sa tak odstrania
zoxidované vrstvy potrebné na skladovanie a nedistoty.
Pri prestavkach v spajkovani a pred odloZenim spajkovac-
ky vzdy dbajte, aby bol spajkovaci hrot pocinovany.
Nepouzivajte prili§ agresivne tavidla.

Hubu na d&istenie udrZujte vzdy vihku. PouZivajte na to
vyhradne destilovanu vodu.

6. Prislusenstvo

Vyobrazenia spajkovacich hrotov RT-Tips pozri na strane
29-30.

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Dakujeme vam za ddveru, ktord ste prejavili zakipenim
Mikropinzetu Weller WMRT. Pri jej vyrobe boli dodrzané
narocné poziadavky na kvalitu, ktoré zaru¢uju bezchybné
fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim pozor-
ne precitajte ndvod na pouzivanie. Pri nedodrzani bez-
pecnostnych predpisov hrozi nebezpecenstvo ohrozenia
zdravia a Zivota.

Pri pouziti, ktoré sa lisi od ndvodu na obsluhu, ako aj pri
svojvoiych zmenéch, nepreberd vyrobca zodpovednost.

Bezpecnostné pokyny

@ Spajkovacku vzdy odkladajte do originalneho odkla-
dacieho stojana.

@ Z blizkosti spajkovacky odstrarite vietky horfavé
predmety.

@ PouZivajte vhodny ochranny odev. Nebezpecenstvo
popalenia roztavenym cinom.

@ Hortcu spajkovacku nikdy neponechavajte bez
dozoru.

@ Nepracujte na Castiach, ktoré su pod napéatim.

2. Popis

Velmi praktické odletovavacie klieSte na vyletovavanie
miniatdrnych elektronickych stciastok SMD (Surface
Mounted Device). V pripade potreby je mozné dvojicu
spajkovacich hrotov bez pouZitia nastrojov vymenit a hned
ich bez nasledujuceho vyrovnavania pouzivat. Vdaka inte-
grovanym vyhrievacim ¢lankom 2 x 40 W sa bleskurychlo
dosiahne presna pracovna teplota spajkovacich hrotov.
Vdaka vstavanému snimacu v rukovati sa odletovavacie
klieSte pri odloZeni automaticky vypnu.

Technické parametre

Rozsah teploty
Kébel zariadenia
Vyhrievaci prvok

100- 450°C (212- 850°F)
silikénova guma, odolna vodi teplu
vykurovaci drét integrovany do
kartuSe s hrotmi

Snimaé termoclanok integrovany do kartuse
s hrotmi

Vyhrievaci vykon Prikon: 80 W (2 40 W)

Napétie (ohrev) 12V

Doba nahrievania (cca.) 3s (50°C na 380°C)
(120°F na 660°F)

Zapojenie 6-polovy konektor zabezpeceny proti
prep6lovaniu s blokovanim

Hmotnost 43 g vratane kartuSe s hrotmi bez
kabla

Typ hrotu Typovy rad RTW

Slovensky WMRT

3. Uvedenie do prevadzky
Odletovavaciu pinzetu polozte do bezpe¢nostného stoja-
na a uistite sa, ze rukovét drziak (5) spravne sedi v
magnetickom drZiaku (1). Z blizkosti spajkovacky
odstrarite vSetky horfavé predmety.

Napajaci konektor (6) zasurite do napajacej jednotky a
zaistite ju. Na napajacej jednotke nastavte poZadovanu
teplotu. Po uplynuti ¢asu ohrevu namocte obidva spajko-
vacie hroty do cinu, aby sa na nich vytvoril tenky poviak.

4. Vyrovnanie potencialov

Pozadované vyrovnanie potencidlov voCi spajkovaciemu
hrotu mozno vytvorit cez pouziti napdjaciu jednotku.
Moznosti pripojenia vedenia pre vyrovnanie potencialov
su opisané v navode na obsluhu napajacej jednotky.

5. Pracovné pokyny

Vymena spajkovacich hrotov

Pozor na nebezpecenstvo popalenia! Spajkovacie hroty
sa moézu menit, len ak su vychladnuté. Na vymenu
spajkovacich hrotov nie je potrebny Ziadny nastroj.
Spajkovaci hrot je zasunuty v zadnej drZiaku (5), mozno
ho jednoducho vytiahnut tahom za makku gumovd timia-
cu vlozku pazbicku (3).

Pozor:

Vzdy dbajte na spravne nasadenie spajkovacieho hrotu.
Pri nasadzovani nového spajkovacieho hrotu dbajte na to,
aby sa spajkovaci hrot jednym pohybom zasunul az po
doraz. Pouzitie spajkovacky s nespravne zasunutym
spajkovacim hrotom méze viest k chybnej funkcii.

Pri prvom rozohrievani zmocte selektivne pocinovatefny
spajkovaci hrot. Zo spajkovacieho hrotu sa tak odstrania
zoxidované vrstvy potrebné na skladovanie a necistoty.
Pri prestavkach v spajkovani a pred odloZenim spajkovac-
ky vzdy dbajte, aby bol spajkovaci hrot pocinovany.
Nepouzivajte prili§ agresivne tavidla.

Hubu na Cistenie (2) udrzujte vzdy vihku. Pouzivajte na to
vyhradne destilovanu vodu.

6. Prislusenstvo

Vyobrazenia spajkovacich hrotov RTW-Tips pozri na
strane 31.

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Slovenscéina WMRP

Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali z
nakupom Mikro spajkalnika Weller WMRP. Med izdelavo
so bili uporabljeni najzahtevnejSi kakovostni standardi, ki
zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo. Z neupostevanjem varnostnih
navodil lahko ogrozite zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi za
samovoljne spremembe.

Varnostna navodila

@ Spajkalnik odlagaijte v originalni odlagalnik.

@ Vse gorljive predmete odstranite iz okolice segretega
spajkalnika.

@ Uporabljajte primerno zas€itno obleko. TekoCi cin za
spajkanje vas lahko opece.

@ Segretega spajkalnika ne puscajte brez nadzora.

@ Ne obdelujte delov, ki so pod napetostjo.

2. Tehnicni opis

Izredno zmogljiv 40 W fini spajkalnik z vgrajeno tehniko
segrevanja na spajkalni konici. Spajkalna konica se lahko
zamenja brez orodja s pomocjo vtiCnega sistema.
Temperatura spajkalne konice se doseZe bliskovito hitro in
jo lahko natanéno uravnavamo. Zaradi vgrajene senzorike
v ro€aju se spajkalnik, potem ko ga odlozimo, avtomatsko
izklopi.

3. Pred uporabo

Spajkalnik odlozite v varovalni odlagalnik in se prepri-
Cajte, da je rocaj spajkalnika pravilno postavljen v
magnetno drzalo (1). Odstranite vse gorljive predmete iz
okolice spajkalnika.

Tehniéni podatki

Temperaturno obmocje 100—450 °C (212— 850 °F)

Kabel orodja Silikonski kavéuk, toplotno obstojen

Grelni element V kartu$o konice je vgrajena grelna
Zica

Senzor V kartu$o konice je vgrajen
termoelement

Grelna mo¢ 40 W (55 W z RT 11)

Napetost (segrevanje) 12 V
Cas segrevanja (pribl.) 3 s (s 50 °C na 380 °C)
(s 120 °F na 660 °F)

Prikljuéek 5-polni vtikag, zas¢iten pred

napacnim priklopom z zaklepanjem
Teza 14 g vklj. s kartuSo konice brez kabla
Tip konice Serija RT
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Vtaknite prikljuéni vti¢ (6) v napajalno enoto in ga zakleni-
te. Nastavite Zeleno temperaturo na napajalni enoti. Po
izteku potrebnega ¢asa segrevanja nekoliko omocite obe
spajkalni konici s spajko.

Nosilec spajkalnika (1) montirajte na dno.

4. Izenacevanje potenciala

Izenagevanje potenciala glede na spajkalno konico omo-
goca napajalna enota. Moznosti priklopa vodnika za ize-
nacevanje potenciala so opisane v navodilih za uporabo
napajaine enote.

5. Navodila za delo

Menjava spajkalnih konic

Previdno - nevarnost opeklin! Spajkalni konici lahko
zamenjate le, ko sta konici hladni. Za menjavo spajkalnih
konic ne potrebujete orodja. Spajkalna konica je nataknje-
na v spodnjem delu rocaja in se jo lahko enostavno izta-
kne, tako da potegnemo mehki ro¢aj spajkalne konice.

Pozor:
Vedno pazite, da je spajkalna konica pravilno viozena.

Pri vstavljanju nove spajkalne konice morate paziti, da jo
vstavite vse do nastavka. Obratovanje z nepopolno
vstavljeno spajkalno konico lahko povzroéi nepravilno
delovanje.

Pri prvem segrevaniju prevlecite spajkalno konico s spajko.
Tako s spajkalne konice odstranite sloj oksidov in ne¢-
istoCe, ki se na njej naberejo med skladis¢enjem. V ¢asu
premora in kadar spajkalnik odloZite, pazite, da bo spajkal-
na konica dobro previe¢ena s spajko. Ne uporabljajte pre-
vec agresivnih katalizatorjev.

Cistilna goba mora biti vedno vlazna. Za to uporabljajte le
destilirano vodo.

6. Pribor

Za slike spajkalnih konic RT glejte stran 29-30.
Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com



Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali
z nakupom Mikro pinceto Weller WMRT. Med izdelavo
so bili uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni standardi, ki
zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo. Z neupostevanjem varnostnih
navodil lahko ogrozite zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi za
samovoljne spremembe.

Varnostna navodila

@ Spajkalnik odlagajte v originalni odlagalnik.

@ Vse gorljive predmete odstranite iz okolice segretega
spajkalnika.

@ Uporabljajte primerno zas¢itno obleko. Tekodi cin za
spajkanje vas lahko opece.

@ Segretega spajkalnika ne puscajte brez nadzora.

@ Ne obdelujte delov, ki so pod napetostjo.

2. Tehnicni opis

Velmi praktické odletovavacie klieSte na vyletovavanie
miniatdrnych elektronickych suciastok SMD (Surface
Mounted Device). V pripade potreby je mozné dvojicu
spajkovacich hrotov bez pouZitia nastrojov vymenit a hned
ich bez nasledujuceho vyrovnavania pouzivat. Vdaka inte-
grovanym vyhrievacim ¢lankom 2 x 40 W sa bleskurychlo
dosiahne presna pracovna teplota spajkovacich hrotov.
Vdaka vstavanému snimacu v rukovati sa odletovavacie
klieSte pri odloZeni automaticky vypnu.

3. Pred uporabo
Pinceto za odspajkanje odloZite v varovalni odlagalnik in
se prepriCajte, da je ro¢aj drzaj (5) pravilno postavljen v

Tehniéni podatki

Temperaturno obmocje 100450 °C (212—- 850 °F)

Kabel orodja Silikonski kavéuk, toplotno obstojen

Grelni element V kartu$o konice je vgrajena grelna
Zica

Senzor V kartu$o konice je vgrajen
termoelement

Grelna mo¢ 80W (2x40W)

Napetost (segrevanje) 12 V

Cas segrevanja (pribl.) 3 s (s 50 °C na 380 °C)
(s 120 °F na 660 °F)

Prikljucek 6-polni  vtika¢, zaSCiten

napacnim priklopom z zaklepanjem

Teza 43 g vklj. s kartuo konice brez kabla

Tip konice Serija RTW

pred

Slovenséina WMRT

magnetno drZalo (1). Odstranite vse gorljive predmete iz
okolice spajkalnika. Vtaknite priklju¢ni vti¢ (6) v napajaino
enoto in ga zaklenite. Nastavite zeleno temperaturo na
napajalni enoti.

Po izteku potrebnega ¢asa segrevanja nekoliko omodite
obe spajkalni konici s spajko.

4. lzenacevanje potenciala

Izenacevanije potenciala glede na spajkalno konico omo-
goca napajalna enota. Moznosti priklopa vodnika za ize-
naCevanje potenciala so opisane v navodilih za uporabo
napajalne enote.

5. Navodila za delo

Menjava spajkalnih konic

Previdno - nevarnost opeklin! Spajkalni konici lahko
zamenjate le, ko sta konici hladni. Za menjavo spajkalnih
konic ne potrebujete orodja. Spajkalna konica je
nataknjena v spodnjem delu drZaja (5) in se jo lahko
enostavno iztakne, tako da potegnemo mehki rocaj
spajkalne rocaja (3).

Pozor:
Vedno pazite, da je spajkalna konica pravilno viozena.

Pri vstavljanju nove spajkalne konice morate paziti, da jo
vstavite vse do nastavka. Obratovanje z nepopolno
vstavljeno spajkalno konico lahko povzrodi nepravilno
delovanije.

Pri prvem segrevanju prevlecite spajkalno konico s
spajko. Tako s spajkalne konice odstranite sloj oksidov in
necistoCe, ki se na njej naberejo med skladis¢enjem. V
Casu premora in kadar spajkalnik odlozite, pazite, da bo
spajkalna konica dobro prevlecena s spajko. Ne upo-
rabljajte prevec agresivnih katalizatorjev.

Cistilna goba (2) mora biti vedno vlaZna. Za to uporabljajte
le destilirano vodo.

6. Pribor

Za slike spajkalnih konic RTW glejte stran 31
Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!
Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com
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Eeti keel WMRP

Taname tid meile Welleri mikrojootekolbi WMRP ostuga
osutatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on jargitud
koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad selle
laitmatu t66.

A 1. Téhelepanu!

Enne seadme kasutuselevéttu lugege palun tahelepaneli-
kult 1abi see kasutusjuhend! Ohutuseeskirjade eiramine
on ohtlik teie tervisele ja elule.

Teistsuguse, sellest kasutusjuhendist erineva kasutamise
korral, samuti omavolilise imberehitamise korral valmi-
stajatehas endale vastutust ei vota.

Ohutusjuhised

@ Asetage jootekolb alati originaalhoidikusse.

® Eemaldage kuuma jootekolvi Iahedusest koik sittivad
esemed.

@ Kasutage sobivat kaitseriietust. Vedel jootetina vdib
tekitada p6letusohtu.

® Arge kunagi jatke kuuma jootekolbi iima jarelevalveta.

® Arge todtage pinge all olevate detailidega!

2. Kirjeldus

Ulimalt tohus 40 W tappisjootekolb jooteotsikusse siseee-
hitatud kuumutustehnikaga. Jooteotsikut saab vahetada
ilma to6riistu kasutamata. Jooteotsik saavutab vajaliku
temperatuuri hetkega ning see pusib tapselt digena. Tanu
kéepidemesse sisseehitatud sensorile lulitub jootekolb
selle kéest rapanemisel automaatselt valja.

3. Kasutuselevott

Asetage jootekolb ohutushoidikusse ning veenduge, et
jootekolvi kéepide oleks nduetekohaselt magnethoidjas
(1). Eemaldage jootekomplekti Idhedusest koik sittivad

Tehnilised andmed

Temperatuurivahemik 100 °C - 450 °C (212 °F- 850 °F)
Instrumendikaabel Silikoonkaut$uk, kuumuskindel

Kiitteelement Kttetraat, integreeritud
otsikukassetti

Andur Termoelement, integreeritud
otsikukassetti

Véimsus 40 W (55 W koos

Pinge (kute) 12V

Soojendusaeg (umbes) 3 s (50 °C-It 380 °C-le
ehk 120 °F-It 660 °F-le)

Uhendamine 5-kontaktiline pistik, uihendatav
ainult dige polaarsusega koos
lukustusega

Kaal 14 g koos otsikukassetiga, ilma
kaablita

Otsiku tudp RT-seeria
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esemed. Uhendage pistik (6) toiteplokiga ja lukustage.

Sisestage toiteploki abil soovitud temperatuur. Vajaliku

soojenemisaja méddumisel katke molemad kolviotsikud
kergelt joodisega.

Monteerige jootekolvi hoidja (1) alusplaadile.

4. Potentsiaalide lihtlustamine
Soovitud potentsiaalide ihtlustamise jooteotsikul saab
teostada kasutatava toiteploki abil. Potentsiaalide thtlu-
stusjuhtme Ghendamisvdimalusi on kirjeldatud toiteploki
kasutusjuhendis.

5. To6juhised

Jootekolvi otsikute vahetamine

Ettevaatust, pdletusoht! Jootekolvi otsikuid tohib vaheta-
da vaid siis, kui need on kiilmad. Kolviotsikute vahetami-
seks pole todriistu vaja. Jootekolvi otsik on paigutatud
kéepideme tagumisse ossa ning selle saab lihtsa tombe-
ga otsiku k&epideme kiiljest eemaldada.

Tahelepanu:
Pddrake alati tahelepanu sellele, et jooteotsik oleks
korralikult kinnitatud.

Uue jooteotsiku paigaldamisel tuleb pdérata téhelepanu
sellele, et jooteotsik lukataks sisestatamisel taielikult kuni
piirajani sisse. Mittetdielikult sisestatud jooteotsikuga
to6tamisel voivad tekkida héired.

Esimesel soojendamisel niisutage selektiivselt tinaga kae-
tav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteotsikult sinna
hoidmisel tekkinud oksiidikihid ja mustuse. Jootepauside
ajal ja enne jootekolvi kdrvalepanekut porake alati tdhe-
lepanu sellele, et jooteotsik oleks tinaga korralikult kaetud.
Arge kasutage liiga agressiivseid rabusteid.

Hoidke puhastussvamm alati niiskena. Kasutage selleks
ainult destilleeritud vett.

6. Lisavarustus
Jooteotsikute pilte ja nduandeid vaata lehekiiljelt 29-30.

Tehnilised muudatused voimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt

www.weller-tools.com.



Taname tid meile Welleri mikrojootepintseti WMRT
ostuga osutatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on
jargitud koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlusta-
vad selle laitmatu t66.

A 1. Téhelepanu!

Enne seadme kasutuselevéttu lugege palun tahelepaneli-
kult 1abi see kasutusjuhend! Ohutuseeskirjade eiramine
on ohtlik teie tervisele ja elule.

Teistsuguse, sellest kasutusjuhendist erineva kasutamise
korral, samuti omavolilise imberehitamise korral valmi-
stajatehas endale vastutust ei véta.

Ohutusjuhised

@ Asetage jootekolb alati originaalhoidikusse.

® Eemaldage kuuma jootekolvi Iahedusest koik sittivad
esemed.

@ Kasutage sobivat kaitseriietust. Vedel jootetina véib
tekitada p6letusohtu.

® Arge kunagi jatke kuuma jootekolbi iima jarelevalveta.

® Arge todtage pinge all olevate detailidega!

2. Kirjeldus

Véga kéeparased lahtijootepintsetid kdige tApsemate SMD
elektroonikakomponentide t66tlemiseks. Jooteotsikute
paari saab vajadusel vahetada ilma tédriistu kasutamata ja
téotada nendega ilma neid téiendavalt seadistamata.
Integreeritud 2 X 40 W kitteelementide abil saavutatakse
jootetemperatuur véaga Kkiiresti ja tapselt. Tanu kaepide-
messe sisseehitatud andurile lilituvad lahtijootepintsetid
nende kéest drapanemisel automaatselt vélja.

Tehnilised andmed

Temperatuurivahemik 100 °C - 450 °C (212 °F- 850 °F)
Instrumendikaabel Silikoonkaut$uk, kuumuskindel

Kiitteelement Kttetraat, integreeritud
otsikukassetti

Andur Termoelement, integreeritud
otsikukassetti

Vaéimsus Véimsustarve: 80 W (2 40 W)

Pinge (kute) 12V

Soojendusaeg (umbes) 3 s (50 °C-It 380 °C-le
ehk 120 °F-It 660 °F-le)

Uhendamine 6-kontaktiline pistik, uihendatav
ainult dige polaarsusega koos
lukustusega

Kaal 43 g koos otsikukassetiga, ilma
kaablita

Otsiku tdp RTW-seeria

Eeti keel WMRT

3. Kasutuselevott

Jootepintsetid ohutushoidikusse ning veenduge, et joote-
kolvi k&epide (5) oleks nduetekohaselt magnethoidjas
(1). Eemaldage jootekomplekti Iahedusest koik sittivad
esemed. Uhendage pistik (6) toiteplokiga ja lukustage.
Sisestage toiteploki abil soovitud temperatuur. Vajaliku
soojenemisaja méddumisel katke molemad kolviotsikud
kergelt joodisega.

4, Potentsiaalide (ihtlustamine
Soovitud potentsiaalide iihtlustamise jooteotsikul saab
teostada kasutatava toiteploki abil. Potentsiaalide thtlu-
stusjuhtme Ghendamisvdimalusi on kirjeldatud toiteploki
kasutusjuhendis.

5. To6juhised
Jootekolvi otsikute vahetamine

Ettevaatust, pdletusoht! Jootekolvi otsikuid tohib vaheta-
da vaid siis, kui need on kiilmad. Kolviotsikute vahetami-
seks pole todriistu vaja. Jootekolvi otsik on paigutatud
kéepideme (5) tagumisse ossa ning selle saab lihtsa
tdmbega pideme korpuse (3) kiiljest eemaldada.

Tahelepanu:
Pddrake alati tahelepanu sellele, et jooteotsik oleks
korralikult kinnitatud.

Uue jooteotsiku paigaldamisel tuleb pdérata tahelepanu
sellele, et jooteotsik lukataks sisestatamisel tielikult kuni
piirajani sisse. Mittetdielikult sisestatud jooteotsikuga
to6tamisel voivad tekkida héired.

Esimesel soojendamisel niisutage selektiivselt tinaga kae-
tav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteotsikult sinna
hoidmisel tekkinud oksiidikihid ja mustuse. Jootepauside
ajal ja enne jootekolvi kdrvalepanekut porake alati tdhe-
lepanu sellele, et jooteotsik oleks tinaga korralikult kaetud.
Arge kasutage liiga agressiivseid rabusteid.

Hoidke puhastussvamm (2) alati niiskena. Kasutage sel-
leks ainult destilleeritud vett.

6. Lisavarustus
Jooteotsikute pilte ja nduandeid vaata lehekiiljelt 31.

Tehnilised muudatused voimalikud!
aadressilt

Uuendatud kasutusjuhendi leiate

www.weller-tools.com.
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Lietuviskai WMRP

Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,,Weller”
mikrolituoklis WMRP. Gaminat §j prietaisg buvo laikoma-
si griez¢iausiy kokybés reikalavimy, uztikrinan¢iy neprie-
kaistingg jo veikima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami naudotis prietaisu, atidziai perskaitykite
Sig naudojimo instrukcijg. Nesilaikantiems saugos reikala-
vimy gresia pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal instrukcijoje apraSytg
paskirtj ir kas nors savavaliSkai keiiama, gamintojas uz
pasekmes neatsako.

Saugos reikalavimai

@ Lituoklj visuomet dékite tik j originaly dékla.

@ Arti karsto litavimo jrankio nelaikykite degiy daikty.

@ Apsirenkite tinkamais apsauginiais drabuziais.
PrieSingu atveju galima nusideginti skystu lydmetaliu.

@ Karsto lituoklio niekuomet nepalikite be prieziaros.

@ Nedirbkite prie daliy, kuriomis teka elektros srove.

2. Aprasymas

Ypa¢ galingas 40 W smulkusis lituoklis su integruota kaiti-
nimo sistema antgalyje. Lituoklio antgalj galima pakeisti
nenaudojant jrankiy. Lituoklio antgalio temperatira pasie-
kiama labai greitai ir nustatoma tiksliai. Padétg lituoklj auto-
matiskai iSjungia rankenoje jmontuotas jutiklis.

3. Pradedant naudotis

Lituoklj padékite j apsauginj dékla ir jsitikinkite, ar lituoklio
rankena tinkamai padéta j magnetinj laikiklj (1). Nuo lituo-
klio patraukite visus degius daiktus. Kistukg (6) jkiskite j
maitinimo blokg ir uZfiksuokite. Maitinimo bloke nustatyki-
te pageidaujamg temperatura.

Techniniai duomenys

Temperatiry diapazonas 100 —450 °C (212-850 °F)

Jrankio kabelis Karsciui atsparus silikono kauciukas

Kaitinimo elementas  Kaitinimo viela integruota j antgalio
kasete

Jutiklis Termoelementas integruotas |
antgalio kasete
Kaitinimo galia 40 W (55 W su RT 11)

12V
(mazdaug) 3 s (nuo 50 °C iki
380 °C); (nuo 120 °F iki 660 °F)

Jtampa (kaitinimas)
|kaitinimo trukmé

Prijungimas 5 poliy jungtis, apsaugota, kad poliai
nebity sukeisti su blokatoriumi
Svoris 14 g, jsk. antgaliy kasete be kabelio

Antgalio tipas RT serija
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Praéjus reikiamam jkaitimo laikui, abu lituokliy antgalius
pavilgykite lydmetalyje.
Lituoklio laikiklj (1) sumontuokite ant pagrindo plokstés.

4. Potencialy iSlyginimas

Potencialy skirtumg ties lituoklio antgaliu galima iSlyginti
naudojamame maitinimo jtaise. Potencialy iSlyginimo gali-
mybés apradytos maitinimo bloko naudojimo instrukcijoje.

5. Darbo nurodymai

Lituoklio antgalio keitimas

Atsargiai, nenusideginkite! Galima keisti tik atvésusius
lituokliy antgalius. Antgaliams keisti nereikalingas jrankis.
Lituoklio antgalis jkiStas galinéje rankenos dalyje, jj galima
lengvai iStraukti paémus uz lituoklio antgalio mink$tosios
dalies.

Démesio:
Unuolat jsitikinkite, ar lituoklio antgalis tinkamai jstatytas.

Naujas lituoklio antgalis vienu judesiu turi jljsti iki atramos.
Lituoklis gali tinkamai neveikti dirbant su ne iki galo jkiStu
antgaliu.

Pirma kartg jkaitintg lituoklio antgalj pavilgykite lydmetaly-
je. Jis paSalins oksidavusias apnaSas ir neSvarumus.
Litavimo pertrauky metu ir prie$ padédami lituoklj, visada
ziurékite, kad lituoklio antgalis buty alavuotas.
Nenaudokite per daug agresyvaus fliuso.

Valymo kempiné visada turi buti drégna. Jg drékinkite tik
distiliuotu vandeniu.

6. Priedai

Lituoklio iliustracijas ir naudingus patarimus rasite
puslapyje 29-30.

Galimi techniniai pakeitimai!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.



Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,,Weller”
mikropinceta WMRT. Gaminat §j prietaisg buvo laikoma-
si griezCiausiy kokybés reikalavimy, uztikrinanciy neprie-
kaistinga jo veikima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami naudotis prietaisu, atidziai perskaitykite
Sig naudojimo instrukcijg. Nesilaikantiems saugos
reikalavimy gresia pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal instrukcijoje aprasytg
paskirtj ir kas nors savavaliSkai kei¢iama, gamintojas uz
pasekmes neatsako.

Saugos reikalavimai

@ Lituoklj visuomet dékite tik j originaly dékla.

@ Arti karto litavimo jrankio nelaikykite degiy daikty.

@ Apsirenkite tinkamais apsauginiais drabuziais.
PrieSingu atveju galima nusideginti skystu lydmetaliu.

@ Karsto lituoklio niekuomet nepalikite be prieziaros.

@ Nedirbkite prie daliy, kuriomis teka elektros srove.

2. Aprasymas

Labai patogus atlitavimo pincetas darbui su smulkiausio-
mis SMD elektronikos detalémis. Antgaliy porg pagal
poreikius galima keisti be jrankiy ir naudoti nereguliuojant
papildomai antgaliy. Jmontuoti 2 po 40 W kaitinimo
elementai akimirksniu jkaitina antgalj iki darbinés
temperaturos ir jg tiksliai reguliuoja. Padétg atlitavimo
pincetg automatiskai iSjungia rankenoje jmontuotas jutiklis.

3. Pradedant naudotis

Atlitavimo pincetg padékite j apsauginj déklg ir jsitikinkite,
ar lituoklio rankenélé (5) tinkamai padéta j magnetinj
laikiklj (1). Nuo lituoklio patraukite visus degius daiktus.

Techniniai duomenys

Temperatiry diapazonas 100 —450 °C (212-850 °F)

Jrankio kabelis Karsciui atsparus silikono kauciukas

Kaitinimo elementas  Kaitinimo viela integruota j antgalio

kasete

Termoelementas integruotas |

antgalio kasete

Kaitinimo galia Galingumas: 80 W (2 x 40 W)

Jtampa (kaitinimas) 12V

|kaitinimo trukmé (mazdaug) 3s (nuo 50 °C iki 380 °C);
(nuo 120 °F iki 660 °F)

Jutiklis

Prijungimas 6 poliy jungtis, apsaugota, kad poliai
nebuty sukeisti su blokatoriumi
Svoris 43 g, jsk. antgaliy kasete be kabelio

Antgalio tipas RTW serija

Lietuviskai WMRT

Kistuka (6) jkiSkite j maitinimo blokg ir uZfiksuokite.
Maitinimo bloke nustatykite pageidaujama temperatura.
Praéjus reikiamam jkaitimo laikui, abu lituokliy antgalius
pavilgykite lydmetalyje.

4. Potencialy islyginimas

Potencialy skirtumg ties lituoklio antgaliu galima iSlyginti
naudojamame maitinimo jtaise. Potencialy iSlyginimo
galimybés apraSytos maitinimo bloko naudojimo
instrukcijoje.

5. Darbo nurodymai

Lituoklio antgalio keitimas

Atsargiai, nenusideginkite! Galima keisti tik atvésusius
lituokliy antgalius. Antgaliams keisti nereikalingas jrankis.
Lituoklio antgalis jkistas galinéje rankenéléje (5), ji
galima lengvai iStraukti paémus uz lituoklio antgalio
rankenélés jduby (3).

Démesio:
Unuolat jsitikinkite, ar lituoklio antgalis tinkamai jstatytas.

Nauijas lituoklio antgalis vienu judesiu turi jljsti iki atramos.
Lituoklis gali tinkamai neveikti dirbant su ne iki galo jkistu
antgaliu.

Pirma kartg jkaitintg lituoklio antgalj pavilgykite lydmetaly-
je. Jis paSalins oksidavusias apnasas ir neSvarumus.
Litavimo pertrauky metu ir prie§ padédami lituoklj, visada
ziurékite, kad lituoklio antgalis buty alavuotas.
Nenaudokite per daug agresyvaus fliuso.

Valymo kempiné (2) visada turi biti drégna. Jg drékinkite
tik distiliuotu vandeniu.

6. Priedai

Lituoklio iliustracijas ir naudingus patarimus rasite
puslapyje 31.

Galimi techniniai pakeitimai!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.
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Latviski WMRP

Pateicamies jums par mums izradito uzticibu, iegadajoties
Weller Micro lodamurs WMRP. Razo$anas laika ievéero-
ja visstingrakas kvalitates prasibas, lai garantétu iekartas
nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms sékaj lietot ierici, noteikti izlasiet So lietoSanas
instrukciju. So droibas noteikumu neievéro$ana apdraud
veselibu un dzivibu.

Par lietoSanu, kas neatbilst lietoSanas instrukcija
noraditajai, ka ari par patvaligam izmainam, razotajs
atbildibu neuznemas.

Drosibas norades

@ Vienmér novietojiet lodamuru tikai uz originala
paliktna.

©® NodroSiniet, lai karsta lodamura tuvuma neatrastos
degosi priekSmeti.

@ Lietojiet piemérotu aizsargapgérbu. Pastav risks
apdedzinaties ar karstu lodalvu.

® Nekada gadijuma neatstdjiet karstu lodamuru bez
uzraudzibas.

® Neveiciet lodéSanas darbus iekartdm, kas pieslégtas
stravai.

2. Apraksts

Ipasi jaudigs 40 W lodamurs, kas piemérots smalkiem
lodéSanas darbiem ar lodgalva integrétu uzsildiSanas
sistému. Pateicoties spraudnu sistémai, lodgalva ir
nomainama bez instrumentu palidzibas. Lodgalvas tem-
peratura tiek sasniegta un noreguléta zibeniga atruma.
Péc novietoSanas uz palikina lodamurs ar rokturi iebtve-
ta sensora palidzibu tiek automatiski atslégts.

Tehniskie dati

Temperatiras diapazons 100-450°C (212-850°F)
Instrumenta kabelis  Silikona kau€uks, karstumizturigs

Sildelements Lodgalvas patrona iebuvéta
sildstieple

Devéjs Lodgalvas patrona iebuvéts
termoelements

Apsildes jauda 40 W (55 W ar “RT 117
Spriegums (Sildisana) 12 V

Uzsildes laiks (aptuveni) 3 sekundes

(no 50°C Idz 380°C)

(no 120°F Iidz 660°F)

5 polu spraudnis, nodroSinats pret
nepareizi polarizétu pieslégumu,
ar blokétaju

14 g, iesk. lodgalvas patronu
bez kabela

“RT” modelis

Pieslegums

Svars

Lodgalvas veids
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3. Ekspluatacijas uzsaksana
Novietojiet lodamuru droSibas palikin un parliecinieties,
ka lodamura rokturis pareizi atrodas magnétiskaja
turetaja (1). Neturiet lodéSanas instrumenta tuvuma
nekadus degoSus priekSmetus. lespraudiet un nofikséjiet
piesléguma spraudni (6) baroSanas vieniba.

Ar baroSanas vienibu iestatiet vélamo temperatiru. Péc
nepiecieS5ama uzkarSanas laika mazliet iemerciet alva
abas lodésanas smailes.

Uzmontéjiet lodamura turétaju (1) uz palikina.

4. Potencialu izlidzinajums

Izvéleto lodesanas uzgala potencialu izlidzinajumu iespé-
jams izlidzinat ar lietoto baroSanas vienibu. Potenciala
izlidzinaSanas vadibas pieslégSanas iespéja ir aprakstita
baroSanas vienibas ekspluatacijas instrukcija.

5. Darba norades

LodéSanas smailu nomaina

Uzmanibu, iespéjama apdedzinadanas! Lodésanas
smailu nomainu var veikt tikai tad, kad tas ir atdzisusas.
Lodésanas smailu nomainai nav nepiecieSams darba
instruments. LodéSanas smaile ir iesprausta roktura
aizmuguréja dala, un to var atvienot, pavelkot aiz
lodéSanas smailes satverSanas vietas.

Uzmanibu:
Vienmeér rlpgjieties, lai lodgalva atrastos pareiza stavoklr.

Levietojot jaunu lodgalvu jauzmana, lai lodgalva jau
pirmaja ievietoSanas reizé iegultu lidz piesitienam.
Nepilnigi ievietota lodgalva var nepareizi funkcionét.

Lietojot iekartu pirmoreiz, izvéléto lodgalvu parklajiet ar
lodmetalu. Tas attiris iekartu no oksida slana un
netirumiem. LodéSanas darbu partraukumos un pirms
iekartas novietoSanas parbaudiet, vai lodéSanas galva ir
klata ar alvu. Neizmantojiet parak kodigus kusnus.

Tinsanas sukli pastavigi turiet mitru. Izmantojiet tikai desti-
letu tdeni.

6. Piederumi
RT tipa lodéjamo uzgalu attélus skatiet lappuse 29-30.

Saglabajam tiesibas veikt tehniskas izmainas!
Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.



Pateicamies jums par mums izradito uzticibu, iegadajoties
Weller Micro pinceta WMRT. Razo3anas laika ievéeroja
visstingrakas kvalitates prasibas, lai garantétu iekartas
nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms séka} lietot ierici, noteikti izlasiet So lietoSanas
instrukciju. So droibas noteikumu neievéro$ana apdraud
veselibu un dzivibu.

Par lietoSanu, kas neatbilst lietoSanas instrukcija
noraditajai, ka ari par patvaligam izmainam, razotajs
atbildibu neuznemas.

Drosibas norades

® Vienmér novietojiet lodamuru tikai uz originala
paliktna.

©® NodroSiniet, lai karsta lodamura tuvuma neatrastos
degosi priekSmeti.

@ Lietojiet piemérotu aizsargapgérbu. Pastav risks
apdedzinaties ar karstu lodalvu.

® Nekada gadijuma neatstjiet karstu lodamuru bez
uzraudzibas.

® Neveiciet lodéSanas darbus iekartdm, kas pieslégtas
stravai.

2. Apraksts

Labai patogus atlitavimo pincetas darbui su smulkiausio-
mis SMD elektronikos detalémis. Antgaliy porg pagal
poreikius galima keisti be jrankiy ir naudoti nereguliuojant
papildomai antgaliy. Jmontuoti 2 po 40 W kaitinimo ele-
mentai akimirksniu jkaitina antgalj iki darbinés tempe-
raturos ir jg tiksliai reguliuoja.

Tehniskie dati

Temperatiras diapazons 100-450°C (212-850°F)
Instrumenta kabelis  Silikona kau€uks, karstumizturigs

Sildelements Lodgalvas patrona iebuvéta
sildstieple

Devéjs Lodgalvas patrona iebuvéts
termoelements

Apsildes jauda 80W (2x40W)

Spriegums (Sildisana) 12 V

Uzsildes laiks (aptuveni) 3 sekundes

(no 50°C Idz 380°C)

(no 120°F Iidz 660°F)

6 polu spraudnis, nodroSinats pret
nepareizi polarizétu pieslégumu,
ar blokétaju

43 g, iesk. lodgalvas patronu

bez kabela

“RTW” modelis

Pieslegums

Svars

Lodgalvas veids

Latviski WMRT

Padétg atlitavimo pincetg automatiskai i§jungia rankenoje
imontuotas jutiklis.

3. Ekspluatacijas uzsaksana

Atlitavimo pincetg padékite j apsauginj déklg ir jsitikinkite,
ar lituoklio rankenélé (5) tinkamai padéta j magnetinj lai-
kiklj (1). Nuo lituoklio patraukite visus degius daiktus.
Kistuka (6) jkiSkite j maitinimo blokg ir uZfiksuokite.
Maitinimo bloke nustatykite pageidaujama temperatura.
Praéjus reikiamam jkaitimo laikui, abu lituokliy antgalius
pavilgykite lydmetalyje.

4. Potencialu izlidzinajums

Izvéleto lodesanas uzgala potencialu izlidzinajumu iespé-
jams izlidzinat ar lietoto baroSanas vienibu. Potenciala
izlidzinaSanas vadibas pieslégSanas iespéja ir aprakstita
baroSanas vienibas ekspluatacijas instrukcija.

5. Darba norades

Lituoklio antgalio keitimas

Atsargiai, nenusideginkite! Galima keisti tik atvésusius
lituokliy antgalius. Antgaliams keisti nereikalingas jrankis.
Lituoklio antgalis jkistas galinéje rankenéléje (5), ji galima
lengvai iStraukti paémus uz lituoklio antgalio rankenélés
jduby (3).

Uzmanibu:

Vienmeér rlpéjieties, lai lodgalva atrastos pareiza stavoklr.
levietojot jaunu lodgalvu jauzmana, lai lodgalva jau
pirmaja ievietoSanas reizé iegultu lidz piesitienam.
Nepilnigi ievietota lodgalva var nepareizi funkcionét.
Lietojot iekartu pirmoreiz, izvéléto lodgalvu parklajiet ar
lodmetalu. Tas attiris iekartu no oksida slana un
netirumiem. LodéSanas darbu partraukumos un pirms
iekartas novietoSanas parbaudiet, vai lodéSanas galva ir
klata ar alvu. Neizmantojiet parak kodigus kusnus.
Tinsanas sukli (2) pastavigi turiet mitru. Izmantojiet tikai
destiletu tdeni.

6. Piederumi
RTW tipa lodejamo uzgalu attélus skatiet lappusé 31.

Saglabajam tiesibas veikt tehniskas izmainas!
Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.
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Soldering Tips WMRP

RT 1 Needle tip ¢ 0,2 mm
(TO05 44 601 99)

00,2 mm

Ji

RT 2 Point tip ¢ 0,8 mm
(TO05 44 602 99)

00,8 mm

ﬁ\

RT 1SC Chisel 0,3 x 0,15 mm
(T0O05 44 612 70)

20,4
—J

RT 3 Chisel tip 1,3 x 0,4 mm
(T005 44 603 99)

|
1,3 mm :

RT 4 Chisel tip 1,5 x 0,4 mm
(T005 44 604 99)

1,5 mm

RT 5 Chisel tip bent 30° 0,8 x 0,4 mm
(TO05 44 605 99)

0,8 mm

Al

RT 6 Round form 45° sloped 1,2 mm
(TO05 44 606 99)

1,2 mm

RT 7 Knife tip 2,2 mm x 45°
(TOOS5 44 607 99)

2,2 mm

Al

RT 8 Chisel tip 2,2 mm x 0,4 mm
(TO05 44 608 99)

2,2 mm

RT 9 Chisel tip 0,8 mm x 0,4 mm
(TO05 45 609 99)

0,8 mm

il

RT 10GW Gull wing 2,2 x 2,0 mm
(TOO05 44 610 99)

29
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RT 11 Chisel Tip 3,6 x 0,9 mm

3,6 mm .
(TO05 44 611 99)

Soldering Tips WMRP

RT Measuring tip

(T0O05 44 613 99) :

RT 1NW Needle tip ¢ 0,1 mm

20,1 mm
(T005 44 625 99)

ﬂ

RT 1SCNW Chisel tip 0,3 x 0,1 mm
(T0O05 44 626 99)

90,3
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Soldering Tips WMRT

Soldering Tips WMRT

RTW 1 Tip Set ¢ 0,4 mm, 45°
(T005 44 651 99) q
10 <
RTW 2 Tip Set 0,7 x 0,4 mm,45° o,
(T005 44 652 99) 04
10

RTW 3 Tip Set 3 x 1,0 mm,45°
(T0O05 44 653 99)

RTW 4 Tip Set 6 x 1,0 mm,45°
(T0O05 44 654 99)

RTW 6NW Tip Set ¢ 0,2 mm, 45°, unwettable, for soldering

and desoldering of mirco-devices
(TO05 44 656 99) N
_ 10 QS)‘
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax:  +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.I.

Viale Europa 80

20090 Cusago (M)

Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools

P.0. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688 8949
Fax.: +1 (800) 234-0472

www.weller-tools.com

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND

Apex Tool Switzerland Sarl
Rue de la Roseliere 12

1400 Yverdon-les-Bains
Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax:  +41 (0) 24 42509 77

CANADA

Apex Tools - Canada

164 Innnisfil street

Barrie Ontario

Canada L4N 3E7

Phone: +1 (905) 455 5200

FRANCE

Apex Tool France S.A.S.

25 Av. Maurice Chevalier BP 46
77832 0zoir-la-Ferriere, Cedex
Phone:+33 (0) 160.18.55.40
Fax: +33 (0) 164.40.33.05

CHINA

Apex Tool Group

A-8 building, No. 38 Dongsheng Road
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai PRC 201201

Phone: +86 (21) 60880288
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T005 57 045 08 / 05.2011
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