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2 Identifizierung

21

2.2

23

Produktmarke und Typbezeichnung

Wir danken |hnen fiir das, mit dem Kauf der Reparaturstation, WQB 4000SOPS, erwiesene
Vertrauen.

Bei der Fertigung wurden strengste Qualitatsanforderungen zugrunde gelegt, die eine
einwandfreie Funktion des Gerates BGA / QFP Rework System WQB 4000SOPS
sicherstellen.

Produktversion
Bei der hier Vorliegenden Version handelt es sich um die Version WQB 4000SOPS mit
Standard 10xZoom Objektiv 12" 13-130mm.

Name und Adresse des Herstellers

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2
74354 Besigheim, Germany

+49 (0)7143 580-0
17+49 (0)7143 580-108
E-Mail: info@weller-tools.com

www.weller-tools.com
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2.4 Konformitatserklarung

EU-Konformitatserklarung
EC DECLARATION OF CONFORMITY

Original
Name und Anschrift des Herstellers: Weller Tools GmbH
Name and address of producer: Carl-Benz-Strasse 2

74354 Besigheim, Germany

Produktbezeichnung: BGA / QPF Reparatursystem
Description: BGA / QPF Rework System
Typenbezeichnung/Type: WQB 4000 OPS/SOPS

Wir erklaren, dass die bezeichneten Produkte die Bestimmungen folgender Richtlinien erfillen:
We declare that the designated equipment complies with following EC Directives:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EU
Machinery Directive 2006/42/EC
Angewandte harmonisierte Normen: DIN EN 60 335-1: 2020-08
According to harmonized standards: DIN EN 60 335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
EN ISO 12100 2011-03/2013-08
und EMV-Richtlinie 2014/30/EU
and EMC Directive 2014/30/EU
Angewandte harmonisierte Normen: DIN EN IEC 55 014-1: 2022-12
According to harmonized standards: DIN EN IEC 55 014-2: 2022-10
DIN EN IEC 61 000-3-2: 2019-12
DIN EN 61 000-3-3: 2023-02
RoHS Richtlinie 2011 /65/EU
RoOHS Directive 2011/65/EU
Angewandte harmonisierte Normen: DIN EN IEC 63000: 2019-05
According to harmonized standards: 2015/863/EU (RoHS3)
Angewandte nationale Normen und technische Spezifikationen: keine
Applied national standards and specifications: none

Datum / Date: 20.07.2023 Unterschrift / Signature:

Name: Philippe Buidin
Funktion des Unterzeichners / Position: Geschéftsfihrer / General Manager
Ausgabe / Revision 7 ersetzt / supersedes 6 QS-R-31/28-07/18
Weller Tools GmbH Phone: +49 (0) 7143 / 580-0 Sitz der Gesellschaft: Besigheim
Carl-Benz-StraBe 2 Fax.: +49 (0) 7143/ 580 108 Amtsgericht Stuttgart HRB 300137
74354 Besigheim Email: info@weller-tools.com Geschaftsfuhrer: Philippe Buidin
Germany Web:  www.weller-tools.com Steuernummer: 55001/00759 | USt-IdNr.: DE 144958284
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Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen, um das Reparatursystem WQB 4000SOPS sicher
und sachgerecht in Betrieb zu nehmen, zu bedienen, zu warten und einfache Stérungen selbst zu
beseitigen.

e Die Aufstellung und Inbetriebnahme der von uns gelieferten Maschinen darf nur nach
eingehendem Studium der mitgelieferten Betriebsanleitung und durch autorisiertes
Fachpersonal erfolgen.

e Diese Betriebsanleitung sollte Ausgedruckt und fur alle Benutzer zuganglich aufbewahrt
werden.

Wichtige Informationen sind in dieser Betriebsanleitung durch Piktogramme gekennzeichnet.
Diese ermdglichen es Ihnen sofort wichtige Informationen zu erkennen.

Die Bedeutung dieser Piktogramme wird im folgenden erlautert:

Wichtige Hinweise

Dieser Abschnitt ist besonders zu
beachten

Gefahren / Sicherheitshinweis
Beispiel: HeilRe Oberflache

Verbrennungsgefahr bei
unsachgemafiem Umgang

Probleme/haufige Fehler

o P

In einigen Textpassagen werden Sie auf Hinweisziffern-Beispiel: (10)- sto3en, die sich auf Kapitel
13 Abbildungen beziehen.
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3 Produktbeschreibung

3.1 Allgemeine Funktionen, Anwendungsbereich, BestimmungsgemaRe Verwendung
Das WQB 4000SOPS ist als Reparatur und Laborgerat entwickelt und konstruiert worden.
Es dient der Reparatur von Leiterplatten durch den Austausch defekter.

BGA- als auch FINEPITCH- Bauelementen, sowie der Erstellung von Leiterplatten im Rahmen
einer Labortatigkeit.

Notwendig flr eine universelle Leiterplattenreparatur von BGA- als auch FINEPITCH- Bauelementen
ist eine effektive Vorwarmung der Leiterplatte von unten und eine gezielte Erwarmung der zu
reparierenden Bauteilen von oben bis zur Reflow-Temperatur in Verbindung mit einer zuverlassigen
Prozesssteuerung. Beim WQB 4000SOPS sorgt eine temperaturgeregelte 2-Zonen Infrarot-
Unterheizung fir eine schnelle Aufheizung und homogene Substrat-Temperaturen. Die HeilRgas-
Oberheizung mit  digitaler = Regelelektronik  fir die  Temperaturiberwachung und
Luftmengenregulierung erméglicht eine fein dosierte Warmeenergiezufiihrung auf die Bauteile. Der
direkt in der HeilRgasdise platzierte Temperatursensor sorgt fir eine effiziente Regelung der
Oberheizung und bietet deshalb hdchste Prozesssicherheit. Zur verbesserten Prozessiberwachung
stehen bis zu 3 weitere externe Sensoren zur Verfiugung. Durch den softwaregesteuerten Tisch wird
zusatzlich die raumliche Trennung und Zusammenfihrung von Positionierungsprozess und
Lotprozess fur eine einfachere Handhabung, ohne Verlust in der Prozesssicherheit, gewahrleistet.

Alle Prozessschritte kénnen am Computer Uber die zugehdrige Software ,WQB 4000 Control®
programmiert, gespeichert und auch eingelesen werden. Alle wichtigen Prozessparameter werden
wahrend des Prozessablaufes am Bildschirm ausgegeben. Die Software unterstitzt die Ermittlung
von Temperaturprofilen und ermdglicht dadurch die Festlegung der optimalen Létprozessdaten auf
einfachste Weise. Durch umfangreiche Sonderfunktionen wird eine Prozessadaption an
verschiedenste Randbedingungen ermdéglicht und I&sst daher eine Reparatur auch an schwierigsten
Baugruppen zu.

Nach dem Ausléten des Bauteils und dem Reinigen der Leiterplatte steht zur Neuplatzierung das
Split-Optik-Positionierungs-System zur Verfliigung, welches mit einer digitalen 2 Megapixel Kamera
und 2 farbigen LED-Beleuchtungen jeweils ein Bild der Leiterplatte und ein Bild der Kontaktflache
des Bauteils ermdglicht. Durch die x-, y, Teta - Prazisionsverstellung der Positioniereinheit und das
so genannte Bild — in — Bild Verfahren lasst sich ein deckungsgleiches Ausrichten realisieren.

Seite 9 von 66



WQB 4000SOPS

3.2 Basisgerat

Stabile, verwindungsfreie Aluminiumgusskonstruktion mit Prazisionsfrdsungen
Antistatische Pulverbeschichtung

Hoéhenverstellbare TischfilRe

Motorgesteuertes Verfahren des Transporttisches in x Richtung

3 zusatzliche Thermoelemente Typ K zur Temperaturprofilermittiung anschlie3bar

Steuerelektronik und Pneumatikeinheit im hinteren Alugehduse und im Tisch integriert,
tunnelartiger Durchlass fur sehr lange Leiterplatten

USB 2.0 Schnittstelle fir PC-Steuerung
Anschlussmoglichkeit fiir optionale Vakuumpipette
Anschlussmoglichkeit fur Druckluft und Stickstoff
Tragegriffe

3.3 Lotkopf

Prazisionslinearfuhrung fur z-Verstellung, ca. 80 mm Hub
Stufenlos einstellbarer Tiefenanschlag mittels Gewindespindel
Teta -Verstellung des Heizkopfes im Bereich von -5 ° bis 95 °C
Dusenschnellverschluss

"Vakuum-Lift" zum automatischen Entloten der Bauteile, Vakuumrohr stufenlos
hohenverstellbar, 10 mm Verstellbereich

Anschluss des Temperatursensors fir die HeiRgasduse im Lotkopf

Heizelement Max. 700 W Leistung

Zuséatzlicher Lufter zur Abkuhlung der Leiterplatte

erschitterungsfreies Absenken und Abheben des Létkopfes durch Rotationsbremse
Geschlossene Konstruktion fir den industriellen Einsatz

Sicherheitsabschaltung verhindert Verfahren des Tisches bei abgesenktem Létkopf
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3.4 Bestiickkopf

e Prazisionslinearfihrung fur z-Verstellung, ca. 230 mm Hub

e X-, y-, Teta - Prazisionsfuhrungen zur Bauteilausrichtung

o Motorgesteuertes Absenken des Bestlickkopfes mit beidseitigen Endschaltern

e Verdrehsichere Fihrung des Vakuumaufnehmers mit 2,7 N Aufsetzkraft

¢ Automatisches Abschalten des Vakuumaufnehmers durch Sensoren am Bestlickkopf
e Geschlossene Konstruktion fir den industriellen Einsatz

o Ansprechendes Design, alle Zuleitungen geschutzt und verkleidet

3.5 Kamera und Split-Optik
e 2,0 Megapixel CMOS USB 2.0 Kamera
e Split-Optik fiir prazises und kontrolliertes Ausrichten des Bauteils zur Platine

¢ Rote Beleuchtung der Leiterplatte fir maximalen Kontrast zwischen Leiterplattenmaterial und
Lotstelle

o Blaue Beleuchtung des Bauteils zur optimalen Positionierung durch Erhéhung des Kontrastes
e Sicherheitsmechanik zum Schutz des Bestiickkopfes
e Standard 10 x Zoom Objektiv 72 13-130 mm

3.6 Unterheizung

e Hochtemperatur-Keramikstrahler (Langwellige Infrarotstrahlung, A ~ 2 — 10 ym)
e Kleine Vorheizzone: 400 Watt ca. 125 x 125 mm?

e GroBe Vorheizzone: 1600 Watt ca. 270 x 270 mm?

e Temperaturregelung durch Thermoelement, integriert im mittigen Strahler

e Beruhrungsschutz durch Gitter-Abdeckblech

3.7 Leiterplattenhalter

e Horizontal zu Verfahrender Transporttisch mit Prazisionslinearflihrung,
Einstellgenauigkeit + 0,02 mm

e Feinantrieb in y-Richtung, Einstellbereich + 10 mm, Einstellgenauigkeit + 0,05 mm

e Prazisionslinearfihrungseinheit mit 2 Schlitten fir die Aufspannarme

e Ruckstellfedern fur einfache Leiterplattenmontage

e Anschlussmdglichkeit fir 3 x Thermopaar Typ K

e Leiterplattengrofe: Arbeitsbereich:
kleiner 500 x 465 mm +/- 80 mm auflerhalb der Mittelachse
kleiner 350 x 465 mm gesamte Leiterplatte
kleiner 250 x unbegrenzt gesamte Leiterplatte
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3.8 Abmessungen und Gewicht

Abmessungen (L x T x H):

I

H =680 mm

Gesamtgewicht:

¢ L =692 mm

ca. 40 kg

3.9 Angaben zur Strom-, Gas und Druckluftversorgung

Netzspannung:
Netzsicherung :
Leistung:
Oberheizung:

Unterheizung:

Druckluftversorgung:

Druckluftwandler:

Temperaturregelung :

Durchflussregelung:
Luftverbrauch:

Gerauschemission:

230V, 50/60 Hz

T10A

2300 W

700 W

grofd 1600 W (260 X 260 mm)
klein 400W (120 X 120 mm)
400 - 600 kPa gereinigte, trockene Druckluft.
Unterdruck 60 kPa

stufenlos 50 °C — 400 °C
Regelgenauigkeit + 10 °C
stufenlos 5 — 50 I/min.

60 - 100 I/min. (4 bar)
<69dB/1m

3.10 PC-Systemvoraussetzungen

¢ Intel Pentium oder vergleichbare CPU mit mindestens 2 GHz, mind. 1024 MB RAM

e Betriebssystem: WIN 2000 SP4, WIN XP SP2, WIN Vista 32-Bit

e Grafikkarte und Bildschirm Auflésung mind. 1280x1024, mind. 16 Bit Farbtiefe

e CD-ROM

e USB 2.0 Port full powered (500 mA), (Stromaufnahme Kamera 300-350 mA)
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3.11 Emission von Larm

Der Larmexpositionspegel liegt < 80 dB(A). |& Ly = 80 dB(A) oder Ly = 135 dB(C)
Somit sind keine weiteren MalRnahmen e Beschdftigte informieren und Gber die
erforderlich. Gefahren durch Larm unterweisen

In Verbindung mit anderen Gerdten in | o 80 dBlA)oderbucu = 135 68O

unmittelbarer Nahe kann der Larmpegel

o Geeignete Gehdrschitzer bereitstellen

e Beschaftigten arbeitsmedizinische Vorsorge-

insgesamt ansteigen. Bitte ergreifen Sie in untersuchungen anbietsn
solchen Fallen die in der Tabelle aufgefiihrten | Locen = 85 dB(A) oder L., = 137 dB(C)
Mafinahmen.

e Ldrmbereiche kennzeichnen und Zugang
beschrénken

e Beschaftigte miussen Gehérschutz benutzen
o RegelmaBig Vorsorgeuntersuchungen nach
G 20 veranlassen (Pflichtuntersuchung)
5 Lgyg, > 85 dB(A) oder L e > 137 dB(C)

e Larmminderungsprogramm aufstellen und
durchfihren

(Quelle: www.bg-laerm.de)

3.12 Umgebungsbedingungen
Dynamische Abmessungen: ca. 1090 X 600 X 680 mm

Nur in geschlossenen Raumen zu verwenden.

3.13 Sicherheitsinformationen

Das Reparatursystem WQB 4000SOPS wurde entsprechend dem heutigen Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln hergestellt. Trotzdem besteht die Gefahr von
Personen- und Sachschaden, wenn Sie die Sicherheitshinweise im beiliegenden Sicherheitsheft
sowie die Warnhinweise in dieser Anleitung nicht beachten. Geben sie das Reparatursystem
WQB 4000SOPS an Dritte stets zusammen mit der Betriebsanleitung und dem beiliegenden
Sicherheitsheft weiter.

Bei der Verwendung von Lotzusatzstoffen sind die jeweiligen
Sicherheitsdatenblatter zu beachten.

Far andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendung sowie bei eigenméachtiger
Veranderung wird von Seiten des Herstellers keine Haftung Gbernommen.

Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu lesen und gut
sichtbar in der Nahe des Lotgerates aufzubewahren. Eine Nichtbeachtung der Warnhinweise kann
zu Unfallen und Verletzungen oder zu Gesundheitsschaden fiihren.
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4 Definitionen

BGA - Ball Grid Array

USB - Universal Serial Bus

SOPS - Split Optik System

CMOS - Complementary Metal Oxide Semiconductor
kPa - Kilo Pascal (400-600 kPa = 4-6 bar)

LED - Leuchtdiode

Rework - Reparatur

Reflow -Temperatur - Wiederaufschmelztemperatur
Soldering - Léten

Placement - Positionierung

Component - Bauteil/Vorbereitung des Produkts flir den Gebrauch

5 Transport und Lagerung

Das WQB 4000SOPS darf nur in der dafiur vorgesehenen Transportverpackung versand werden.
Bei einem innerbetrieblichen Transport zum Arbeitsplatzwechsel oder zu Wartungsarbeiten ist die

Maschine nur an den vorgesehenen Transportgriffen anzuheben.

Platziereinheit kann zu Schiaden an der Maschine fihren.

f Ein Anheben am Heizkopf, an der Splitoptik, am Leiterplattenschlitten und oder an der

Ein Anheben am Heizkopf kann zu Verbrennungen flihren.

Sollte eine Zwischenlagerung erforderlich sein, so ist diese in der Transportverpackung
durchzufiihren. Diese Transportverpackung darf nicht auf einen Feuchten / Nassen Untergrund

abgestellt werden.
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5.1 Auspacken

Vor der Montage / Aufstellung ist das Gerat auf Vollstandigkeit und
Unversehrtheit zu prifen.

Dies geschieht in folgenden Schritten:

- Transportverpackung auf Sichtbare Schaden untersuchen
- Transportkarton nach oben entfernen
Bei Uberseetransport zusatzlich:
+ Befestigung am Sockel I6sen
+ Transportkiste nach oben abheben
- Transportkarton fur Zubehér entfernen
- Zubehor auf Vollstandigkeit gemaf Lieferliste prifen
- Transportpolsterungen entfernen

- WQB 4000SOPS (ohne Transportpolsterung) mit 2 Personen aus der Transportverpackung
an den Tragegriffen herausheben und auf einen festen Untergrund (Tisch, Rollwagen etc.)
absetzen

- Sichtprifung auf Beschadigung durchfiihren
Fir eine spatere Zwischenlagerung und / oder Transport ist die Transportverpackung an einem
trockenen Lagerort aufzubewahren. Sollte dies nicht mehr erforderlich sein siehe 5.2.
5.2 Sicheres Entsorgen des Verpackungsmaterials

Fuar alle Teile der Verpackung liegt eine RoHs- Konformitatserklarung vor. Bei der Entsorgung von
Verpackungsmaterial sind die Gesetze und Bestimmungen des jeweiligen Landes zu beachten.
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5.3 Vorbereitende Arbeiten vor der Installation

Das WQB 4000SOPS mit Hilfe der Dosenlibelle durch Drehen der EinstellfiRe in eine Waagerechte
Lage ausrichten (Dosenlibelle auf Kalibriertool im Leiterplattenhalter)

—

< <

5.4 Lieferumfang

e Basisgerat mit Unterheizung, Transporttisch mit Leiterplattenhalter, Lotkopf, Bestlickkopf,
Steuerelektronik und integrierter Pneumatikeinheit

e Optikmodul bestehend aus Kamera, Objektiv und Split-Optik
e SOPS Montage- und Kalibrierset

e Temperatursensor PT-100 fur die Oberheizung

e Thermoelement Typ K 0,1 mm

e Dusenwechsler

e Netzanschlusskabel

e USB2.0Kabel TypA/TypB 1,8 m

e USB 2.0 Kabel Typ A/ Typ Mini-B 1,8 m

e Y-Verteiler

e Druckluftschlauch @ 6 mm

e Schraubendrehersatz Innensteckantrieb

e T-Griff fir Schraubendrehersatz

e WQB 4000SOPS Quick Start Guide auf CD-ROM

e Betriebsanleitung WQB 4000SOPS auf CD-ROM

e Sicherheitshinweise

o Software WQB 4000SOPS Control auf CD-ROM Installieren und Montieren

Seite 16 von 66



WQB 4000SOPS

5.5 Montage

Vor der Montage des WQB 4000SOPS ist die Software zu gemaf} Kapitel 6.2 zu Installieren.
Nach der Softwareinstallation das WQB 4000SOPS Montieren.

- Splitoptikmodul aus der
Transportkiste entnehmen und gem. der
Abbildung befestigen

- Nach der Befestigung mit den
mitgelieferten Gewindebolzen
(Anziehmoment 2 Nm) das Optikmodul
mit der Steckverbindung anschlieRen

- USB Kabel Typ Mini an der Kamera
und anschliefend am PC anschliefen

- USB Kabel vor Beschadigungen mit
der Zugentlastung sichern

- Das WQB 4000SOPS mit dem
mitgelieferten USB Kabel zum PC
verbinden

- Druckluftschlauch anschlieen

tickstoff (N2)

Nur Druckluft Druckluft & Stickstoff (N2)

+ ohne Stickstoff mit Y - Verbinder einen zweiten Druckluftschlauch mit dem
A Stickstoffanschluss verbinden

+ Druckregler beachten Maximaldruck 6 bar

- Stickstoff anschlielRen

- Uberpriifen, ob die Netzspannung mit der Angabe auf dem Typenschild tibereinstimmt, (Nur

bei Ubereinstimmung) Netzkabel einstecken
- Prifen ob der NOT-AUS Taster entsperrt ist
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Sensoranschlus

NOT-AUS Taster )

Heilluftdlise

- Sensor und HeiRluftdiise mit dem Geréat verbinden

- Der Stecker des Temperatursensors wird in die Anschlussbuchse am Létkopf eingesteckt.

5.5.1.1 Montage 10 x Zoom Objektiv
Montage 10 x Zoom Objektiv und Kamera

(Normalobjektiv mit Kamera wird vormontiert geliefert)

Kappe entfernen

Zur Installation des 10 x Zoom Obijektivs ist die Abdeckkappe auf dem Optikgehduse zu
entfernen. AnschlieRend wird das Zoom Objektiv wie in den obigen Abbildungen montiert.
5.5.1.2 Lagern und Schiitzen wahrend der Unterbrechung des normalen Gebrauchs

Wird das WQB 4000SOPS nach dem normalen Gebrauch aul3er Betrieb gesetzt sollten folgende
Schritte beachtet werden:

- Abschaltung der Netzspannung von WQB 4000SOPS und des angeschlossenen PC's
- Druckluft- / Stickstoffversorgung unterbrechen
- Bei Lagerung ist das WQB 4000SOPS in der Transportverpackung an einem sicheren
Lagerort aufzubewahren.
5.6 Wiederverpackung, um Schiaden wahrend des Transports zu vermeiden

Das Verschicken einer WQB 4000SOPS darf nur in der Original-Transportverpackung
geschehen. Diese ist zu diesem Zweck an einem trockenen Lagerort aufzubewahren.
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5.5 Anbringungsort der Anleitung

Diese Anleitung sollte ausgedruckt dem Bediener zur Verfigung gestellt werden. Sie ist
Bestandteil des WQB 4000SOPS und sollte griffbereit am Arbeitsplatz vorhanden sein.

6 Betriebsanleitung

6.1 Erste Inbetriebnahme / Wiederinbetriebnahme

Zum Betrieb des Gerates wird die Software "WQB4000 Control" bendétigt. Installation und
Beschreibung der Software wird in Kapitel, Kapitel 6.2 ,Software Installation® ausfihrlich
beschrieben. Nach der Installation der Software wird das Gerat eingeschaltet und die Software
gestartet. Zum Starten der Software ,Start => Programme => WQB4000Control“ auswahlen. Beim
Start der Software erscheint zuerst ein Dialogfeld, in dem die Seriennummer des Gerates
eingetragen wird. Diese finden Sie auf dem Typenschild an der Rickwand. AnschlieRend erscheint
das Dialogfenster fir eine Referenzfahrt des Transporttisches und der Platziereinheit. Fur die
Referenzfahrt muss der Létkopf angehoben und die Splitoptik auf Rechtsanschlag sein. Diese
Positionen werden in der Software mit einer grinen Statusanzeige bestatigt und geben die
Referenzfahrt frei. Start der Referenzfahrt mit ,GO".

PR INIT =10l NI =0l

THCL

™cL
B ererence s ) El P cerencems
) Soldering Head in Up-Position [ 60 ‘ ) Soldering Head in Up-Position

Wae
p—

,
@ split Optic in Right-Position \ SNE0IES |

_J Split Optic in Right-Position
uEye

Dieser Vorgang ist bei jedem Neustart des Gerates erforderlich!

Die fir den Transport demontierte Optikeinheit ist werkseitig vorjustiert. Aufgrund der benétigten
Genauigkeit muss diese jedoch nach der Montage an das Grundgestell Uberprift und falls
erforderlich, wie in Kapitel 10.4 nachjustiert werden.

Beim Justieren sollten die Ober- und die Unterheizung deaktiviert und kalt sein um
Verbrennungsgefahr zu vermeiden.
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6.2 Software Installation
Es ist ausdricklich notwendig mit Administratorrechten angemeldet zu sein!

o Das Gerat darf nicht angeschlossen sein.

¢ Um Installationskonflikte zu vermeiden sollten altere Treiberversionen entfernt
werden

Durch Aktualisierungen der Softwarehersteller kdnnen die folgenden Abbildungen
abweichen und / oder Ubersprungen werden.

Mitgelieferte Software CD in das Laufwerk legen. Der Installationsassistent fuhrt Sie durch die
Instalation. Registrierkarte ,SOFTWARE" 6ffnen.

1
x|

Contents Software Operating Instructions Legal Notices

Weller

Installation assistent

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Tel: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

www.weller-tools.com

/I R WQB4000 CD n —

Sollwave‘ Operabing Instructions Legal Notices

SILABS USB Driver Vers. v6.6.1
STEP1 | g2Bit | | e4Bit

uEye Camera Driver Vers. 4.96.1
STEP 2 32/64 Bit |

Weller WQB4000 Control Vers. 2.24

STEP 3

FirmwareUpdater Vers. 3.6

Zum Starten der jeweiligen Installations-Schritte werden die jeweiligen Buttons in der vorgegebenen
Reihenfolge nacheinander abgearbeitet.
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STEP 1

6.3 Installation des SILABS USB Treibers

Die Installation des Silicon Labs USB Treibers wird durch einen Mausklick auf den SILABS - Button

gestartet.

SILABS USB Driver Vers. v6.6.1

32 Bit

64 Bit

Im Folgenden werden Sie menugeflihrt durch den gesamten 1. Schritt der Installation geleitet.

‘Silicon Laboratories (

‘Welcome to the InstallShield Wizard for Silicon
Laboratories CP210x VCP Drivers for Windows
XP#2003 Server/Vista/7 v6.00

The InstallShield Wizard will copy Silicon Laboratories CP210x
VCP Drivers for Windows XP/2003 Server/Vista/7 v6.00 onto
your computer. To continue, click Next,

Cancel

“Next” Kicken

Choose Destination Location

Selectfolder where setup will install files.
Setup will install Silicon Laboratories CP210x VCP Drivers for Windows XP/2003 Server/Vista/7
v6.00 in the following folder.

Toinstall to this folder, click Next. To install to a different folder, click Browse and select another
folder.

Destination Folder

Browse...

c\SiLabs\MCU\CP210x\Windows_XP_S2K3_Vista_7

nstallShield

<Back Ned> | [ cCancel |

...”Next”

InstallShield Wizard Complete

The InstallShield Wizard has successtully copied the Silicon
Laboratories CP210x VCP Drivers for Windows XP/2003
Server/Vista/7 v8.00to your hard drive. The driver installer listed
below should be executed in orderto install drivers or update an
existing driver. ]

[ILaunch the CP210x VCP Driver Installer}

Click Finish to complete the Silicon Laboratories CP210x VCP
Drivers for Windaws XP/2003 Server/Vista/7 v6.00 setup

Bock Carcl

... Finish”

License Agreement
Please read the following license agreement carefully.

END-USER LICENSE AGREEMENT
IMPORTANT: READ CAREFULLY
BEFORE AGREEING TO TERMS

SILICON LABORATORIES INC., SILICON LABORATORIES INTERNATIONAL PTE. LTD., AND

I THEIR AFFILIATES (COLLECTIVELY, "SILICON LABS") HAVE DEVELOPED CERTAIN
MATERIALS (E.G., DEVELOPMENT TOOLS, EXAMPLE CODE, EMBEDDABLE CODE. DLLs,
SOFTWARE/COMPUTER PROGRAMS AND OTHER THIRD PARTY PROPRIETARY
MATERIAL) ("LICENSED MATERIALS") THAT YOU MAY USE IN CONJUNCTION WITH
SILICON LABS' MCU PRODUCTS. ANY USE OF THE LICENSED MATERIALS IS SUBJECT TO
ITHIS END-USER LICENSE AGREEMENT. FURTHER, ANY USE OF THE LICENSED

Die Lizensbestimmungen akzeptieren und

“Next"driicken”

Ready to Install the Program

InstallShield

The wizard is ready to begin installation.

Click Install to begin the installation.

If you wantto review o change any of your installation settings, click Back. Click Cancel to exitthe
wizard.

<Back | Install

‘ [ Cancel

.Install”

7

Installation Location:

Silicon Laboratories
Silicon Laboratories CP210x USB to UART Bridge

Driver Version 6.0

Change Install Location...

I C:\Program Files (x86)\Silabs\MCU\CP210x\

Cancel

.Install”
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STEP 2

6.4 Installation des uEye Camera Treibers

Die Installation des uEye Camera Drivers wird durch einen Mausklick auf den uEye Camera Driver
- Button gestartet. Wahlen sie die zu ihrem Betriebssystem passende Installationsvariante.

uEye Camera Driver Vers. 4.96.1

32{64 Bit

Im Folgenden werden Sie menugeflihrt durch den gesamten 2. Schritt der Installation geleitet.

n€’ye Please select a language.

o] [ o

Installations Sprache wahlen und "Weiter” klicken

Installer Language X

Deutsch v

uEye wird in das unten angegebene Verzeichnis installiert. Falls Sie in ein anderes Verzeichnis
installieren machten, kiicken Sie auf Durchsuchen und wahlen Sie ein anderes Verzeichnis aus.
Klicken Sie auf Weiter, um fortzufahren.

Zielverzeichnis

C: Program Fies\DS e ve| Durchsuchen ..

Bendétigter Speicher: 491.6 MB
Verfligbarer Speicher: 230.1G8

< Zurinck Abbrechen

= Installation von uEye - x

Willkommen zur Installation

- -
iDS: ¥F
-

Dieser Assistent wird Sie durch die Installation von uEye
begleiten.

Es wird empfohlen, vor der Installaton alle anderen
Programme zu schiieflen, damit bestimmte Systemdateien
ohne Neustart ersetzt werden konnen.

Kicken Sie auf Weiter, um fortzufahren.
DS
/

o Installation von uEye - X
Zielverzeichnis auswahlen
( Wahlen Sie das Verzeichnis aus, in das uEye installiert werden
soll.

Setup Typ Wahlen ..."Weiter”...

(wir empfehlen "Vollstandig")

e
n : "
... "Install driver" ...
o Installation von uEye - X
Startment-Ordner bestimmen
() Bestimmen Sie einen Startmeni-Ordner fur die

Programmverknipfungen.

Wahlen Sie den Startmenii-Ordner fiir die Programmverkniipfungen aus. Falls Sie einen neuen
Ordner erstellen méchten, geben Sie dessen Namen ein.

fos\Eye]
7-Zip
Accessibility

Accessories

Administrative Tools

easyGUI

ELECTRONIC ASSEMBLY LCD-Tools Portable
EPSON Projector

Erlang OTP 22 (x64)

DS

Java

IKI v

[CIkeine Verkniipfungen erstellen

< Zuriick Abbrechen

..."Next”...
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-{v‘r Installation von uEye

)4

fortzufahren.

Installationstyp bestimmen:
oder wahlen Sie zusatzliche
2u installierende
Komponenten:

Benotigter Speicher: 435.7 MB

IDS uEye SDK 4.96.1 Installatio

Komponenten auswahlen
Wahlen Sie die Komponenten aus, die Sie installieren méchten.

Wahlen Sie die Komponenten, welche Sie installieren wollen. Klicken Sie auf Weiter, um

Benutzerdefiniert v
Hauptkomponenten A
=-[v] Treiber & Dienste
-[¥] USB Treiber

-[¥] ETH Treibe

I Vrtueler CoM-port Treber >
..[v] DirectShow Dienst
- Anwendungen

- [V] Entwicklung

=- 4 Dokumentation

...[¥] uEye Handbuch

; uEye DirectShow

--[¥] Beispielprogrammen

m

“-[] visionPro
=M Interfaces

& LabviEW
- [v].NET
] NeuroCheck

-] HALCON S

Die rot markierten Checkboxen mussen gesetzt werden und dann ,Weiter* klicken.

v(vr Installation von uEye

Zusatzliche Optionen
' Verkniipfungen...
[ verkniipfung zu ‘'uEye Kamera Manager' auf dem Desktop anlegen.
[ verkniipfung zu ‘uEye Cockpit’ auf dem Desktop anlegen.

Abbrechen

.. Weiter”...

»{n Installation von uEye

Die Installation von uEye wird
abgeschlossen
uEye wurde auf Threm Computer installiert.

Klicken Sie auf Fertigstellen, um den Installationsassistenten
2u schiiefen.

Abbrechen

<zoruck

.."Fertigstellen
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STEP 3

6.5 Installation der Weller WQB4000 Control - Software
Der Installationsprozess der WQB4000 Control - Software wird durch einen Mausklick auf den

entsprechenden Button gestartet!

Weller WQB4000 Control Vers. 2.24

L}
e

Im folgenden werden Sie menugefuhrt durch den gesamten 4. Schritt der Installation geleitet.

Destination Directory
Selectthe primary installation directory.

All software vill be installed in the following location(s). Ta install software into & diferent
Iocation(s).click the Browse button and select anather directory.

Directory for Weller WQB4000 217
(C:\Program Files (:86)\Weller\WQB4000\ H T

Directory for National Instruments products
[C:\Program Fils 6c86)\National Instrumens'\ ‘ [ e ]

«Back [ Next>» H Cancel

.. Weiter”...

| Q84000 2.1

License Agreement
You must accept the license(s) displayed belowto proceed

N[

NATIONAL INSTRUMENTS SOF TWARELIZENZVERTRAG

HINWEIS FUR DIE INSTALLATION: DIES IST EIN VERTRAG. BEVOR SIE DIE SOFTWARE HERUNTERLADEN UNDIODER DEN
INSTALLATIONSPROZESS ABSCHLIESSEN, LESEN SIE DIESE VEREINBARUNG SORGFALTIG! DURCH DAS
HERUNTERLADEN DER SOFTWARE UND/ODER ANKLICKEN DER VORGESEHENEN SCHALTFLACHE ZUM ABSCHLUSS DES
INSTALLATIONSPROZESSES, ERKLAREN SIE SICH MIT DEN BESTIMMUNGEN DIESER VEREINBARUNG EINVERSTANDEN
[UND AN DIESE GEBUNDEN. WENN SIE NICHT VERTRAGSPARTEI DIESER VEREINBARUG WERDEN UND NICHT AN ALLE
VERTRAGSBEDINGUNGEN GEBUNDEN SEIN MOCHTEN, KLICKEN SIE AUF DIE DAFUR VORGESEHENE SCHALTFLACHE, UM
IDEN INSTALLATIONSPROZESS ABZUBRECHEN, UND INSTALLIEREN UND BENUTZEN SIE DIE SOFTWARE NICHT,
SONDERN SENDEN SIE SIE INNERHALB VON DREISSIG (30) TAGEN NACH ERHALT (EINSCHLIESSLICH ALLER
[SCHRIFTLICHEN BEGLEITMATERIALIEN UND VERPACKUNG) DORTHIN ZURUCK, WO SIE SIE GEKAUFT HABEN. ALLE
IRUCKSENDUNGEN UNTERLIEGEN DER ZU DIESEM ZEITPUNKT GULTIGEN RUCKSENDEREGELUNG VON NI

1. Definitionen. In dieser Vereinbarung haben die nachstehenden Begriffe folgende Bedeutung

A izenz"ist eine Lizenz tber den Code, die flir dessen Nutzuna, Veranderuna oder Vertrie zur

I do not accept all these License Agreemen(s)

[ «Bak [ New» ][ cencel

Lizenzvereinbarungen Akzeptieren
Und mit “Weiter” fortfahren

License Agreement
“You must acceptthe license(s) displayed belowto proceed

Trademark
Weller®
'Copyright

© 2007
Al Right Reserved

Exclusion of liability

o [accept the License Agreemernt]

O Ido not acceptthe License Agreement

[ «Back [ New>» [ cencel

Lizenzvereinbarungen Akzeptieren

und mit “Weiter” fortfahren

Start Installation
Review the following summary before continuing

Cannotinstall
+ NFVISA 5.0.3 (higher version already installed)
Run Time Support (higher version already installec)

Adding or Changing
«Weller WQB4000 2.17 Files

Click the Next button to begin installation. Click the Back button to change the installation settings.

SeveFile «Back [ Ne» [ cancel

... Weiter” ...
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Installation Complete

...”Beenden”

‘The installr has frished updating your system.

Den Computer nach der Installation neu starten.

Danach ist die Installation abgeschlossen.
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6.6 Einstellungen der “CPU idle states” andern

Falls sie Performance Problem mit uEye Kammeras haben, versuchen Sie bitte die
Einstellungen fiir die “CPU idle states” zu andern.

Zusatzfunktionen

Starter-Firmare hochladen

== Deutsch

5 DS Kameramanager - o X
Kameraliste
Frei Verf. Typ Kam-ID Ger-ID Modell Ser~Nr.
Kontrollbereich
[ expertenmodus Automat. Parameter-Refresh
Allgemeine Tnformationen Kamerainformationen
Support-Datei erzeugen ETH-Netzwerkdienst

Automatische ETH-Konfiguration

Manuelle ETH-Konfiguration

1DS:

Schliefen

Keine Kameraliste verfigbar

Aktuelle Boot-Boost-IDs:

CPU Idle-States
Abschalten (Akkubetrieb)
Thread fiir die Performanceverbesserung (IPO) erlauben
Multicast

[] Read-Only Multicast einschalten

Trusted-Pairing

[ Trusted-Pairing-Modus einschalten

% Zusatzfunktionen ? X
Kameraspeicher Bulk-Transfer-Size
] kompatibilitatsmodus 512 KB (default) v
Boot-Boost
[ Aktivieren ID-Liste setzen |ID-Liste loschen | ID hinzufiigen  ID entfernen

Abschalten (Netzbetrieb)

27 U.37 U.D0U
39 0.53 0.72/0.;
01]0

Copy Data

55
87 1.17 1.593:
07 1.45 1.96
25 1.70 2.31

showy/hide | [LX|
width 00
Hoht 00

Angee ojlo

Zoom Factor

Z-Axis-Drive
D Automatic Mode

Vacuum

Absolut Position Z|

Store Z IWQ

-4—X-Axis-Drive —» <<< I << 1 < 1 > 0 > 0 >> 1
— — L

CnmponentPos.‘ Soldering Pos. ‘ Center Pos. ‘ PhoementPos.‘ Wok

Starten des “IDS Camera Manager”.

Dieses Programm ist unter: Start menu/IDS/IDS

Camera Manager ...zu finden.
Offnen Sie die ,,Zusatzfunktionen®.

Aktivieren der beiden “Disable” Kontrollkasten
far “CPU idle states”

Wenn das Kamerabild nicht stabil ist kann zur Abhilfe
die Funktion ,Smooth Updates" aktiviert werden.

Maus-Rechtsklick auf dem Kamerabild.
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6.7 Installation des Firmware Updater

Die Installation des Firmware Updaters ist fir den ordnungsmaBigen Betrieb des Gerates
nicht notwendig, eine Installation dieser Software wird daher nur bei Bedarf empfohlen.

Der Installationsprozess des optionalen Firmware Updater wird durch einen Mausklick auf den
entsprechenden Button gestartet!

FirmwareUpdater

Der ausfuhrliche Installationsprozess wird in der gesonderten Installationsanleitung des Firmware
Updater beschrieben.

6.8 Deinstalation

Bei der Installation wurde in Windows jeweils ein Eintrag in der
Systemsteuerung im Abschnitt Software vorgenommen, unter dem die
Software vollautomatisch geldscht werden kann.

Sichern Sie zuvor lhre Parametersétze bzw. Messdatenfiles, bevor Sie das
Programm von lhrem System deinstallieren.

Startseite der Systemsteuerung

Programm deinstallieren oder &ndern

Installierte Updates anzeigen Wihlen Sie ein Programm aus der Liste aus, und klicken Sie auf "Deinstallieren”, "Andern" oder "Reparieren”, um es zu deinstallieren.

# Windows-Funktionen
aktivieren oder deaktivieren

Programm vom Netzwerk Organisieren ¥  Deinstallieren/éndern gz w 1@*
installieren 2
Name Herausgeber Installiet am GroBe Version 2
(7] Firmware Updater 3.6 Cooper Tools GmbH 06.06.2011 7711 KB 3.6.0
6= IDS uEye IDS 28.10.2011 382
‘W National Instruments - Software National Instruments 23.09.2011
[=71 Silicon Laboratories CP210x USB to UART Bridge (Dri... ~ Silicon Laboratories 28.10.2011
[2Silicon Laboratories CP210x VCP Drivers for Window...  Silicon Laboratories, Inc. 28.10.2011 6.00
[=“]WD Monitor 3.5 Cooper Tools GmbH 27.10.2011 1,77MB 350
(2] Weller WQB4000 2.17 Cooper Tools GmbH 28.10.2011 563MB 217 =
[ Weller WX Monitor 1.02 Weller Tools GmbH 05.08.2011 103MB 112
(=" WQB3000 Control 3.00_CF Cooper Tools GmbH 11.04.2011 143MB 1.00 -

y Cooper Tools GmbH Produktversion: 2.1.7
. ! GréBe: 5,63 MB

Bevor die Software erneut installiert wird, ist die bestehende Installation
komplett zu Deinstallieren.
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6.9 Programmstart

Zum Starten der Software ,Start => Programme => WQB4000Control“ auswahlen. Beim Start der
Software erscheint zuerst ein Dialogfeld fur eine Referenzfahrt des Transporttisches und der
Platziereinheit. Fir die Referenzfahrt muss der Loétkopf angehoben und die Splitoptik auf
Rechtsanschlag sein. Diese Positionen werden in der Software mit einer griinen Statusanzeige
bestatigt und geben die Referenzfahrt frei. Start der Referenzfahrt mit ,GO*.

BT IO S =1
TMCL
s BT —— PN e s — =
) Soldering Head in Up-Position | ) Soldering Head in Up-Position
wos woB
— —
@ Split Optic in Right-Positio _ Split Optic in Right-Positior ‘ SRR
LEY! uEye.

6.10 Uberpriifung der Split-Optik

1. Zur Uberprifung muss die Registerkarte Placement gedffnet sein und der Tisch in
Platzierposition stehen
Justierschablone in den Leiterplattenhalter einlegen, Rahmen oder Fadenkreuz aktivieren
Justierschablone zentrisch mit dem eingeblendeten Rahmen oder Fadenkreuz ausrichten
(Klemmschrauben des Leiterplattenhalters ® , Mikrometerschraube ®)
4. Bauteil in die Schablone legen, die Optik ist am linken Anschlag
5. Den Bestuckkopf mit ®® zentrisch zum Bauteil ausrichten
6. Optik zum rechten Anschlag fahren (griine LED)
7. Automatic Mode im Z-Axis Drive aktivieren
8. Mit Set Pos. wird der Bestuckkopf abgesenkt, das Bauteil automatisch abgeholt und in die
Allign Pos. gefahren.
A 9. Achtung - danach darf der Vakuumaufnehmer-Ausrichtung nicht
Z-Achse mehr verandert werden!
I Automatk Modus 10. Optik nach links fahren
. 11. Mit den Pfeiltasten Bauteil und Schablone auf gleiche Gré3e anpassen
12. Die roten und blauen Punkte mussen jetzt deckungsgleich sein
I |azier Pos. "
ﬁ 13. Falls die Punkte nicht deckungsgleich sind, muss die Optik justiert werden
(Genaue Beschreibung siehe Kapitel 10.4 Justierung)
Pasiticn 2
Speicham W J
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7 Bedienung

7.1

Aufbau und Funktion der Bedienoberflache

Die Benutzeroberflache ist in 2 Elemente aufgeteilt. ,Placement® wird fur die Ausrichtung und
Platzierung von Bauteilen und ,Soldering® fur den L6t- / Endlétvorgang bendtigt.

Folgendes Bild zeigt den grundlegenden Aufbau der Bedienoberflache. Die Bereiche werden in den
folgenden Abschnitten kurz erklart.

7.2 Standardschaltflachen:

| w—X-AxisDrive —# [ _<<< | << 1 <
¢ ps

EXIT Axis Stop:

>

L= 1 > 1

) Soldeth

Absolut Position X

Reference Axis Ext, Vacuum

@ spitoptic

Component Pos, ‘ Soldering Pos.

l Center Pos;

‘ Flacement Pos. | (21,350

Exit:
Axis Stop:
Reference Axis:
Ext. Vacuum:
<< >>>:

<< >>

< >:
Solder head:
Split optic:
X-Axis Drive:
Component Pos.:
Soldering Pos.:
Center Pos.:
Placement Pos.:

Absolut Position X:

Beenden / Verlassen des Programms

sofortiges Anhalten der momentan bewegten Linearachsen
Linearachsen werden in Referenzposition verfahren
Aufnehmen von Bauteilen mit Vakuum

schnelles Verfahren des Tisches nach links bzw. rechts
normales Verfahren des Tisches nach links bzw. rechts
langsames Verfahren des Tisches nach links bzw. rechts
Statusanzeige Uber Position des Létkopfes
Statusanzeige Uber Position der Splitoptik

Steuereinheit fur den Tisch

Position zum Aufnehmen von Bauteilen

Position fur den Létvorgang

Mittelstellung des Tisches

Position zum Ausrichten und Platzieren des Bauteils

Wert der absoluten Position des Tisches
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7.3 Platzieren (Placement)
=151

Placement | Soldering |

Weller

LED Ilumination

Frame

show/hlde

show/hlde
Width ,)\400
Hight 9\400

Ane 40

Zoom Factor

Z-Axis Drive

I Automatic Mode

e 0

AligriPos. ‘ | ‘

\‘ul

SetPas, l e

Absolut Position Z
10,000 J

w—X-AxisDrive —# [ _<<< | <« 1 < [ > 1 = 1 >»> |

() Soldethead :
i ‘ o 5 Sy - —  Absolut Position X
EXT #xis Stop sletence Axis L) @ spitoptic I Component Pos, l Soldering Pos, ‘ Center Pos, ' Placement Pos: ] 185,150 J

7.3.1.1 Steuerungseinheit LED-lllumination

wpmmmaion | Die Platinen- oder Bauteilbeleuchtung kann hieriiber Ein- bzw. Ausgeschaltet und
P e gedimmt werden.

v O S—
WAL ARA ANy

7.3.1.2 Kamerabildschirm und Zoom

Im Kamerafenster wird eine Echtzeitdarstellung des Kamerabildes
ausgegeben. Aufgrund der hohen Kameraauflésung steht
zusatzlich per Mausklick eine Zoomfunktion zur Verfiigung.

Zoom Factor

Der Zoomfaktor kann von 1,1-fach bis 6-fach
gewahlt werden. Ein Hineinzoomen erfolgt mit der linken Maustaste
und ein Herauszoomen mit der rechten Maustaste.
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7.3.1.3 Kameraeinstellungen

Uber diese Schaltfliche kann der Benutzer fir die jeweiligen
Gamma Anforderungen eine optimierte Bildkonfiguration einstellen, und mit den
\ Schaltflachen Crossing ,Show / Hide* oder Frame ,Show / Hide" wird zur
100 500 1000 einfacheren Ausrichtung von Bauteilen ein Fadenkreuz oder ein Rechteck
eingeblendet. Grée und Ausrichtung des Rechtecks lassen sich Uber
Cross ,Width*, ,Hight“ und ,Angle” verandern.
show/hide ‘ —|—
Frame
show/hide ‘
width £J/400
Hight i) 400
Angle i) 0

7.3.1.4 Platzierung / Z- Axis Drive

Zur Bauteilplatzierung kann einer von 2 verschiedenen Anwendermodi vom Anwender ausgewahlt
werden.

7.3.1.4.1.1 Automatic Mode

Im Automatic Mode stehen dem Anwender automatisierte und teilweise

Z-Axls Drive vereinfachte Funktionen zur Verfigung. Die Positioniereinheit kann zum

rw,!,, Ausrichten des Bauteils mit ,A“ angehoben und ,V*“ abgesenkt werden. Das

@ - Bauteil wird mit ,Set Pos.“ auf die Leiterplatte abgesetzt. Das Vakuum wird
automatisch abgeschaltet und die Positioniereinheit abgehoben.

on s ! —..
e Fee l'"J
Fbuoke Posson I

0,000 (J
L e

7.3.1.4.2 Standard Mode

Im Standard Mode stehen dem Anwender alle Funktionen bis auf das automatisierte Absetzen zur
Verfugung. Die Positioniereinheit kann zum Ausrichten des Bauteils mit ,A“ angehoben und ,V*
abgesenkt werden. Das Bauteil wird mit ,Set Pos.“ auf die Leiterplatte manuell abgesetzt. Das
Vakuum muss manuell abgeschaltet werden und anschlieend die Positioniereinheit anheben.
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7.4 Loten (Soldering)

Placement  Soldering ]

=10
Filenarne. Comment
BGAZS6 Demoboard.wab A
e
g Ci{Programme!Cooper Hand Tools{WQB300D Control 2,40_CFiBGAZS6 Demoboard.wab =
Steps JEE—- R ——— i ——— ]
{};4 Nozzle I Noozle off | {|Nozzle T Noozle off | |iNozzle I Noozle off | ||azze IV Noozle off
50 = a0 o Hzi0 e i
Airflow AirFlow Airflow airflos
i.Jr}Ko Jjeoiny :,‘Es \fmin L}_irio" Jfevin 40 | Ifsin
an speed ) “an speed th an speed BottomheaterFan speed
da0ec o % Haoee o (% SR flso e Hlioo %
g o v o o o
Time: Time Time. i
oo e oo T o sec
- I Buazer S 2 I Buzzer |3 I~ Buzzer
Re——————— | = = 2
Nozzle =
. 0,0 3
7 °C v
y — @
:‘ 25 1 Preheat Sie §
= 170 W osmal S WPlarge | B
=
— 2
“ 0 0 Sensor 1 ZT
] e -
‘*"’ 0.0 Sensor 2 —
| i °C
g W " Sensor 3
B
1| 00
L
b
5
E I I Wacuum |
I | Desoldering |
I l Cooling ‘
0 10 20 30 40 SO 0 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 290 300 22
L1 Tinels
. le—X-AxisDrive —w [ << | <« 1 < [ > [ = | >» |
7 = — o
EXIT xis Stop Reference Axi Ext. Vacuum ; i
e FIEtos o A J Spitoptic Component Pas, Saldering Pos. ‘ Centerpos. | Placementios. | fgsis

7.41 Bar graph Lotprofil

Der Bar graph gibt einen schnellen Uberblick iber die Dauer des Létprofils. Die Farben der einzelnen
Segmente entsprechen dabei den Zeiten der einzelnen Prozessschritte.

S — FEEE Y s T |
7.4.2 Eingabefelder Prozessparameter

Die Prozessparameter kdnnen in bis zu acht einzelne Steps aufgesplittert werden. In diesen
Eingabefeldern kénnen die einzelnen Prozessparameter eines Parametersatzes eingegeben bzw.
editiert werden. Je nach Anforderung wird eine Anzahl von mindestens 1 bis maximal 8 Steps
gewahlt. Zusatzlich kann der, fir den Regelungsprozess zustandige, Temperaturfihler ausgewahlt
werden.
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Ein Parametersatz setzt sich ausfolgenden Prozessparametern zusammen:
Auswahl der Anzahl der Steps 1 - 8

Steps

Nozzle off 1 - 8

Nozzle 1-8
Airflow 1 - 8
Gradient 1 -8
Fault1-8

Bottom heater 1 - 8

Time 1-8
Fan Speed

Buzzer

Standby Nozzle
Standby Preheat

Preheat Size
Filename
Directory

Comment

Deaktivieren der Oberheizung

Dusentemperatur fir Step 1 —8 /50 °C — 400 °C

Luftdurchsatz fir Step 1 —8 /5 — 50 I/min

Temperaturanderung fur Step 1 -8/-5K - +5K

Fehlerindikator fur falsche Eingabe

Zeit fur Step 1 — 8 /0 sec. — 999 sec.
Lifterdrehzahl in Prozent / 10-100 %
Akustisches Signal zur Bestatigung des Step-Endes

GroRe der Unterheizung / Small / large

Name der aktuell getffneten Datei

Zielverzeichnis der aktuell gedffneten Datei

Temperatur der Unterheizung fir Step 1 —8 /50 °C — 400 °C

Standby-Temperatur der Duse / Deaktiviert oder 50 °C — 400 °C
Standby-Temperatur der Unterheizung / deaktiviert oder 50 °C — 400 °C

Kommentarfeld zur Eingabe eines benutzerdefinierten Textes

Zu jedem Parametersatz wird zusatzlich das gemessene Temperaturprofilchart inklusive der
eingestellten Achseinteilungen abgespeichert. Dieses erleichtert im Nachhinein die Analyse des
Lotprofils erheblich.

[ — | ———— | e | ————

[ ——— | e | —

7.4.3 Anzeige- LEDs Prozessschritt

Nozzle I~ Noozle off | |[Nozzle T~ Noozle off | |{Nozzle: T~ Noozle off | ||Nozzle T~ Noozle off | ||Nozzle T Noozle off | |Nozzle T~ Noozle off | §iNozzle: T Noozle off | ||Nozzle T~ Noozle off
£ g 179 3¢ Gradlgnt é214 or Grédleﬂt g258 oC G:adient awa o Gradient !500 oc Gradient aSUD o Gr&ﬂlﬁﬂt jSUD oc Gradient ﬁSUD o Gvadlent
Airflow _:-')’1.7 Kisec A!rﬂow 10,5 Kisec | |l airfiow })}1,3 Kisec | || airflow §x Kisec | || airflow g Kisec 1,5 Kisec| {lairflow ! € Kisec!| || anflow -1, Kfsec
s it Faok | i oos ummC)Fw't o trnl Pt [ 5s0 o ) Pk )jzs Ymin ) Fault )izs |;mn‘FaU*t Hios IIrmn.Famt tes llmn‘F”‘k
“an speed h an speed "an speed h an speed “an speed an speed c...speed
5 % N e 5
j:m . o % T 00 oc ’}}E 5o ec o0 % !400 sc Ho }!400 e }] % )}400 i '! % ﬁwo ¢ oo %
Time- Teachin Time: ‘Teach in Tlme Teachin Time ~Teachin Time Teachin Teachin Teachin Tima Teachin
. " v (d 5
e sec ﬂlso o 74 sec 200 °¢ sec :ﬂzw oc | s sec ’gg 260 °C r,!ggg o ,)}200 °C 099 sec };400 ¢ 909 sec 3400 °C 1999 sec _e)}-aoo sC
Y f 1 i
I~ Buzzer 2 euner l I~ Buzzer: ] 4 I~ Buzzer I Buzzer I Buzzer I~ Buzzer I~ Buzzer

Die LED’s ,Step 1“ bis ,Step 8° zelgen im Iaufenden Prozess den jeweiligen Prozessschritt an.

}- I Buzzer,

II 2

| 1~ Buzzer |! I~ Buzzer: Il T~ Buzzer- I_F“Buzzer I-Fauzzer I_I‘Buzzev I-Fﬂuzzer

Alle Steps koénnen durch eine passende Parameterwahl mit den folgenden Funktionen belegt

werden:

Vorheizphase 1 / Preheat

Vorheizphase 2 / Soak
Reflow / Peak
Abkuhlphase / Cooling
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7.4.4 Abspeichern und Laden der Parametersatze / Profile

fae Mit Hilfe der Buttons ,Save® und ,Load“ kdnnen die Parametersatze abgespeichert und

g geladen werden. Der aktuell geladene Parametersatz wird oben links im Programmfenster

o, angezeigt.

pcnen | 538509 |

Etarane
Nozzle21 x 21 PLCC44.wq40 Lookin [ Leodies
Verzaichniss

k 2| Nozade 10 x 10 Teach-In-Fie leadires. wqs0

F,C:\COOWTOOIS\WQMOOO Conol\Wab files\Teach-in-Fles\eadfres\Nozzle21 = Nozzle 12 x 12 Teach-In-Fie lesdiree.wqs0
=] Nozzle 13,5 x 13,5 Teach-Ir-File lesdfres. wqd0

= _@No:zle 15 x 11 Teach-In-Fie leadres.wqs0

X re"""’l i g = Nozzle 15,5 x 15,5 Teach-In-File leadires wqd0
PR = Nozzle 15,5 x 23,5 Teach-In-File leadires.wqa0

2.5 Kisec e _
3‘]370'- OW‘" esktop @No:zle lB,l!l‘eleachee.wqﬁO
i ki R L SR U ' . =] Nozzle 21 x 21 Teach-In-Fie leadres.wqé0
2300 °C 30 %

) Nozdle 22 x 22 Teach-In-Fie leadires.wqs0
WAl | Nozrle 25 x 25 Teach-In-Fie leadFron. waé0
. ) Nozzle 27 x 23 Teachein-File leadres.wqé0
g BN [ Hozsle 27 % 27 TeacheineFie leadFron. a0
My?&“ PN | ceak 26 x 32 Toochvin-Fie leacFros.masd
) Nozzle 29 % 29 Teachin-Flie leades, was0

e % Nozale 33 x 33 Teach-in-Fle leades.waqé0

L B T S PR SR

4300 °c 7do % 5':m°c£o%
Zeit Zeit

455 sec 429 sec 18 sec

-I'S\nml -l'sunmu I 3 I~ Summer

Durch Laden eines Parametersatzes und Abspeichern unter einem anderen Namen, kbnnen geédnderte
/ eigene Parametersétze erstellt werden!

7.4.5 Lot-/ Endlotfunktionen - Runtime:

lm"‘”"’ Preheat size: Umstellen auf kleine (small) / grof3e (large) Unterheizung
= Vacuum: Ein- / Ausschalten des Vakuumaufnehmers im Lotkopf

ll 248 F e Desoldering: Absenken des Vakuumaufnehmers im Lotkopf
IT,O:'“}’ Cooling: Ein- / Ausschalten des Lufters fur die Kihlung
I-T,Of:"'}"’ gtart: itahrt?tn deds L('th:t/ I/Erllzdlglty?rgangs
FIT,OT”: op: nhalten des L6 ndlétvorgangs
[
'l P—— |
' G |

| w |
I| Start ‘
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7.4.6 Reinitialisierung

4 Microsoft Excel - testplccl._001

) Fle Bk Wew Inset Format Jools Date Window  Heb

DEFHR3IGLIVEISDBA-F(9-0-8 -2 BDE

Mit Hilfe des Re Init Buttons ist es moglich die Kommunikation
zwischen PC und WQB 4000SOPS ohne Softwareneustart zu
Reinitialisieren. Unterbrochene Prozesse missen NEU gestartet
werden.

7.4.7 Sprachauswahl

Uber den Button Sprache / Language ist eine Sprachauswanhl
moglich.

7.4.8 Celsius / Fahrenheit

Umschalten der Temperaturanzeige von Grad Celsius auf
Fahrenheit und umgekehrt.

7.4.9 Prozessdokumentation

Durch Aktivierung des Excel File wird die Automatische
Prozessdokumentation gestartet.

& Leadfree

Fle Edt Yiew Favortes Took Help

i v Application Name: I = . g
S Bt S S Qoo - () [}|/O"'“'"‘ L"*"”|t}@ X")I
1_[ApplicatiodwQB4000 Control 2.05.exe ~
2 [Dale:  #diiiis Address () C:\CocperTock|WiQB400 ControlyWab filss| Teach-In-FikssiLeadiree
3 |Time: 08:57
[ 2 lwable:  testplect wmd0 Nozde 10 x 10 Teach-In-File leadfrae vaqd0
| 5 |Serialnumt031 0408 0021 Nozde 12 x 12 Teach-In-File leadfree.vaqq0
LB Sotwre v Pomary: 3 Secondary. 4 Nozde 13,5 x 13,5 Teach-In-File laadfree wgd0
z Nozde 15 x 11 Teach-In-File leadfree.vaqd0
[ 9 | Step1  Step2 |Step3  Stepd Nezde 15,5 x 15,5 Teach-In-Fie keadfree.wgd0
I T Kozde 15,5 1 23,5 Teach-InFie keadfree.wgd0
| 12 | Bottomhes 3m 300 0 20 Mozde 18,5 x 10 Teach-In-Fike leadfree.wqd0
13 |Fan Spesc 1] 1] o 100
14 Ti E3 2 18 55
. tazde 21 x 21 Teach-In-Fie leadfree. w0
16 Stb. Noz2l 100 Noade 22 x 22 Teach-InFike leadfree.viqd0
w3 Nozde 25 x 25 TeachIn Fie leadfree.wqd0
Bottomhez small Woade 27 x 23 Teach-InFke leadfree.vaqq0

Step

geleleiRNsRRRRREEER

Time [s]  Mozzle [*CBottomhez Sensor 1 | Sensor 2 [ Sensor 3 [°C]
01458 100 5 1 20 1017

100
1013
1026
1033
1045
1052
1058
106 5
1071
107.7
106.4

1022
1022
1025
1027

103
1032
1035
103.2
1035
1042
1042

20
185
20
20
20
197
192
195
20
197
197

101.7

101
101.2
1015
1017
1015
101.5

101
i01.2
015
101.2

Woade 27 x 27 Teach-In-Flke leadfree.vaqd0
Koede 23 x 32 Teach-In-Flke leadfrae.vaqd0
Koede 29 x 29 Teach-In-Fik leadfree.vaqd0
Koede 33 x 33 Teach-In-Fik: keadfrae.vqdo
Koede 35 « 35 Teath-In-Fike keadfrae.vqd0
Neade 37 « 37 Teach-In-Fiks leadfree.wmqd0
Neede 33,5 « 33,5 Teach-In-Fils kadfree.wed0
Nozde 42 x 42 Teath-In-Fik leadfree.vqd0
Nozde 45 x 11 Teach-In-Fik leadfree.vqd0
Nozde 45 x 26 Teath-In-Fiks leadfree vqd0
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7.5 Druckfunktion
MIT DEM ,PRINT“ BUTTON KANN DER AKTUELLE PARAMETERSATZ MIT DEM
dazugehdrigen Temperaturchart am Standarddrucker des Computers

[—lm ausgedruckt werden.

Temperature Profiling with WQB4000

| Used WOBHIle: Mation_Sensor.wgd |
Step 1 Step 2 Step 3 Step 4
Nozzle [nccrie off Mozzke [Jncorte off Noazhe [Jnconte oft Noazke [noazie oft
s Gdient 'c Gradient | EEE e oc Gadient

>

>

Tow ac/sec | | Aifiow scisec | | Aifiow ec;,«
=l == e = .
tomheater [0 o, Bottomheater [0 s Battomhester [0 s gottomheater [0 e

sec ‘ sec

Irfiow I:l'c"‘“

9
=

2

(2]
=1
25
i

]
2
R

=
i;i
H

wp
= -
g |8 g
A i
¥
3 -
]

Step 6
[tcoxe ot Noazie [ncezie off
c  Gradient fc Gradient
Aetiow ac(m: Aifow *Clsec
Bottomheater [10 o Bottomhaater %
T [EC
Tin Time
Comment: Standby/Gradient Mode Evaluation
[WGradient Mode |5¢nm 1 I
Nozzle Arflow Dwel Time above:
@hoo Jc foJuma || 27 ¢ [ Juee
Bottombeater ! C D‘“
@[ e
Peak Temp.  Process Time
[JBottombenter Large XIS sec
320~
300~
280-
260~ P
240~
220- i
200~
b
% 180-
2
= 160~
? 140-
120-
100+ — .
- Nazale =3
60- Bottombeater [ -
Sensor 1
40- Sensor 2 :
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7.6 Sonderfunktionen
7.6.1 Gradient

Gradient = |2l Mit dem Gradientenmodus ist es mdglich gezielte Aufheizgradienten und
& o o ¥ sogar ein gezieltes Abkihlen zu ermoglichen. Hierzu wird fir jeden
andoy Unkerhee 7 i i i i
= ,,gni.;" i| Prozessschritt ein maximaler Gradient vorgegeben.
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Bei der Anwendung des Gradientenmodus wird immer mit einer Diisenvorheizung
gearbeitet und die Diise wird bereits vor Prozessstart iiber dem Bauteil abgesenkt! Die
Dusenvorheizung (Standby Nozzle) ist daher grundsatzlich aktiviert!

' Zur besseren Verdeutlichung des
Profils wird dieses mit einer
gestrichelten roten Linie im Chart
dargestellt. Wird ein Parameter
geandert, wird das  Profil
entsprechend angepasst.

i
=
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g
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Mit Hilfe des ,Clear Chart” Buttons
werden alle Graphen im aktuellen
Chart geldscht.

............................................................................................................
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Times

:l
Abb. 15 Chart mit Lotprofil

v e Der Gradientenmodus wird im Special Funktions — MeniU durch Uber das
rm entsprechende Optionsfeld aktiviert.

c;olm Zusatzlich kann die Luftmenge der Dusenvorheizung (Standby Airflow)
dio_ o angepasst werden. Zum einen muss dieser Parameter erhéht werden, falls

der maximale Gradient nicht erreicht wird und dieser Parameter hat ebenfalls

einen grof3en Einfluss auf ein gezieltes Abkiihlen mit negativem Gradienten in
der Cooling Phase!
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7.6.2 Teach-In

Der Teach-In Modus dient zur einfachen Temperaturprofilermittiung mit externen Sensoren und wird

Uber die ,Teach-In“ -

Schaltflache aktiviert. Zusatzlich kann der ,Teach-In Sensor” aus einer Liste

bestimmt werden. Freie Sensoreingange werden automatisch ausgeblendet.

7.6.2.1

Automatic-Teach-In

[V Automatic

Teach-In Sensor

o -

Steps e—-

de |

Automatischer Teach-In

Der automatische Teach-In wird dber ,Automatic® aktiviert. Beim
automatischen Teach-In wird durch definierte Temperaturschwellen zwischen
den einzelnen Schritten gewechselt. Diese Temperaturschwellen
werden Uber die Prozessparameter eingestellt. Der Teach-In wird wie ein
normaler Lotprozess gestartet.
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& Y45 (sec ;)‘150 e 74 sec r 200 °C £ H42 |sec r 219 e 2118 sec 'rj 260 °C 19999 sec ;)!200 B rﬂggg sec )40/ °C 3999 sec rﬂ'wﬂ S 3999 sec rﬂ‘wﬂ =
-l' Buzzer. = 3 |~ Buzzer: l 4 T Buzzer- T Buzzer I~ Buzzer I~ Buzzer |~ Buzzer

7.6.2.2 Manueller Teach-In

Automatic-Teach-In

I~ Automatic

Teach-ln Sensor

Das manuelle Teach-In erfolgt Gber deaktivieren von ,Automatic’. Beim
manuellen Teach-In wird durch ein jeweiliges Betatigen von ,Start” in den
nachsten Schritt gewechselt. Der Teach-In wird wie ein normaler Létprozess
gestartet.
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7.7 Sonstige Funktionen
7.7.1 Bedienung von Létkopf und Bestiickkopf
Der Lotkopf und der Bestlickkopf sind durch Prazisionslinearfiihrungen in Z- Achse geflhrt.

Der Lotkopf ist mit einem rotationsgedampften Gelenkhebel
(16) versehen. Durch die Betatigung des entsprechenden
Gelenkhebels kann der Lotkopf erschutterungsfrei
abgehoben oder abgesenkt werden. Zusatzlich kann ein
Bauteil beim Entlotvorgang mit dem Vakuumrohr, bei
! abgesenktem Loétkopf, abgehoben werden.

Der Bestlckkopf ist mit einem Schrittmotor versehen,
welcher ein prazises, softwaregesteuertes Absetzen und
Aufnehmen der Bauteile ermdglicht. Die Bauteilaufnahme
mit dem Bestlickkopf (11) erfolgt mit der Vakuumduse (29).
Zum Abheben von Bauteilen wird das Vakuum Uber
“Yacuum® aktiviert. Beim Absetzen kann mit dem
zusatzlichen Automatik-Modus das Bauteil voll automatisch
platziert werden.

7.7.2 Bauteilplatzierung

Zur Bauteilplatzierung wird das Bauteil mit dem
Vakuumaufnehmer in der “Component Pos.“ aufgenommen.
Der Transporttisch muss in die “Placement Pos.“ gefahren
werden. Bei angehobenem Bauteil wird die Split Optik aus
der auleren Position zwischen Bauteil und Leiterplatte
eingeschoben und hier verriegelt. Die Beleuchtung wird
dabei automatisch  eingeschaltet. Ein  eventueller
GroRenunterschied beider Abbildungen kann durch
minimales Verfahren der Positioniereinheit in Z-Richtung
ausgeglichen werden. Uber die Stellschrauben fiir die x-
Richtung (8), die y-Richtung (9), und den Winkel Teta (10)
kann das Bauteil nach dem Pad- Layout auf der Leiterplatte
ausgerichtet werden. Die Optik wird bis auf Rechtsanschlag
herausgefahren und somit die Elektronik der
Positioniereinheit  freigegeben. Beim Absenken der
Positioniereinheit wird das Bauteil mit einer Kraft von 2,7 N
auf die Leiterplatte aufgesetzt. Uber eine Lichtschranke
kann das Vakuum voll automatisch abgeschaltet und der
Vakuumaufnehmer vom Bauteil abgehoben werden.
AnschlieBend fahrt der Tisch automatisch in “Soldering
Pos.“
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8 Instandhaltung und Reinigung

8.1 SicherheitsmafRnahmen

8.1.1 Das Netzkabel darf nur in die dafiir zugelassenen Netzsteckdosen oder Adapter eingesteckt
werden.

Verwenden Sie ausschlieflich das mitgelieferte Netzkabel.

8.1.2 Halten Sie lhren Arbeitsplatz in Ordnung.

Bringen Sie keine brennbaren Gegenstande in die Nahe des heiflen Lotwerkzeugs.

8.1.3 Beachten Sie die Umgebungseinfliisse.

Benutzen Sie das Lotwerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

8.1.4 Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.

Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen, z.B. Rohren, Heizkérpern, Herden und Kihlschranken.
8.1.5 Halten Sie Kinder fern.

Lassen Sie keine anderen Personen das Létwerkzeug und Zubehor beriihren. Halten Sie andere Personen
von lhrem Arbeitsplatz fern.

8.1.6 Bewahren Sie Ihr Lotwerkzeug sicher auf.

Unbenutzte Lotwerkzeuge sollten an einem trockenen, abgeschlossenen Ort, au3erhalb der Reichweite von
Kindern, abgelegt werden. Schalten Sie unbenutzte Lotwerkzeuge spannungs- und druckfrei.

8.1.7 Uberlasten Sie lhr Létwerkzeug nicht.

Betreiben Sie das Lotwerkzeug nur mit der angegebenen Spannung und dem angegebenen Druck bzw.
Druckbereich.

8.1.8 Benutzen Sie das richtige Lotwerkzeug.

Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Létwerkzeug fir Ihre Arbeiten. Benutzen Sie das Lotwerkzeug nicht
fur Zwecke, fur die es nicht vorgesehen ist.

8.1.9 Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.

Verbrennungsgefahr durch flissiges Lotzinn. Tragen Sie entsprechende Schutzbekleidung, um sich vor
Verbrennungen zu schutzen.

8.1.10 Schiitzen Sie Ihre Augen.

Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind insbesondere die Warnhinweise des
Kleberherstellers zu beachten. Schitzen Sie sich vor Zinnspritzern. Verbrennungsgefahr durch fliissiges
Lotzinn.

8.1.11 Verwenden Sie eine Létrauchabsaugung.

Wenn Vorrichtungen zum Anschluss von Lotrauchabsaugungen vorhanden sind, liberzeugen Sie sich, dass
diese angeschlossen sind und richtig benutzt werden.

8.1.12 Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist.

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.

8.1.13 Sichern Sie das Werkzeug.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen, um das Werkstlick festzuhalten. So ist sicherer gehalten als mit der Hand
und Sie haben aulRerdem beide Hande zur Bedienung des Lotwerkzeuges frei.

8.1.14 Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung.

Gestalten Sie lhren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler beim Arbeiten, benutzen
Sie immer das angepasste Létwerkzeug.
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8.1.15 Pflegen Sie lhre Lotwerkzeuge mit Sorgfalt.

Um genauer und sicherer Arbeiten zu kdnnen, halten Sie das Lotwerkzeug sauber. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften. Kontrollieren Sie regelmagig alle angeschlossenen Kabel und Schlauche. Reparaturen

durfen nur von einem anerkannten Fachmann durchgefiihrt werden. Nur Originalersatzteile von WELLER®
verwenden.

8.1.16 Vor Offnen des Gerites Stecker aus der Steckdose ziehen.

8.1.17 Lassen Sie kein Wartungswerkzeug stecken.

Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass Schlussel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
8.1.18 Vermeiden Sie unbeabsichtigten Betrieb.

Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw. Anschluss an das Netz
ausgeschalten ist.

8.1.19 Secien Sie aufmerksam.

Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das Lotwerkzeug nicht,
wenn Sie unkonzentriert sind.

8.1.20 Uberpriifen Sie das Létwerkzeug auf eventuelle Beschidigungen.

Vor weiterem Gebrauch des Lotwerkzeugs missen Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte Teile
sorgféltig auf Ihre einwandfreie und bestimmungsgemane Funktion untersucht werden. Uberpriifen Sie, ob die
beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind. Alle Teile
mussen richtig montiert und alle Bedingungen erflllet sein, um den einwandfreien Betrieb des Létwerkzeugs
zu gewabhrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile missen sachgemaf durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit nicht anderes in der Betriebsanleitung angegeben
ist.

8.1.21 Achtung

Benutzen Sie nur Original WELLER® Zubehér oder Zusatzgerate, die in der Zubehdrliste der Betriebsanleitung
aufgefuhrt sind. Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zubehérs kann eine Verletzungsgefahr fiir
Sie bedeuten.

8.1.22 Lassen Sie Ihr Lotwerkzeug durch einen Elektro- Service reparieren.

Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen diirfen nur von

einen Elektro- Service ausgefiihrt werden, indem Originalersatzteil von der Firma WELLER® verwendet
werden; Andernfalls kdnnen Unfélle fir den Betreiber entstehen.

8.1.23 Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
8.1.24 Keine brennbaren Gase anschliefen.

Bei HeiRluft bzw. HeilRgasgeraten diirfen keine brennbaren Gase angeschlossen werden. Den Heil3gasstrahl
nicht auf Personen richten, bzw. nicht in den Heilgasstrahl schauen. Bei Inerten Gasen fir ausreichende
Beluftung sorgen. Erstickungsgefahr.

8.1.25 Verwendung mit anderen WELLER® Geriten.

Wird das Lotwerkzeug in Verbindung mit anderen WELLER®- Geraten bzw. Zusatzgeraten betrieben, so sind
auch deren in der Betriebsanleitung aufgefiihrten Warnhinweise zu beachten.

8.1.26 Beachten Sie die fiir Ihren Arbeitsplatz geltenden Sicherheitsbestimmungen.

Die Unter- und Oberheizung des WQB 4000SOPS sind nur fir das erwarmen von
zu Létenden / Entlétenden Bauteilen und den damit verbundenen Komponenten /
Zusatzstoffen zugelassen. Bei einer anderen als der hier beschriebenen
Verwendung erlischt der Gewahrleistungs- / Haftungsanspruch sofort.
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8.2 Instandhaltung und Reinigung durch Benutzer

- Die Linearachsen bzw. Linearfihrungsschienen zur Verfahrung des Leiterplattenschlittens

bzw. der Positioniereinheit sind nach 5.000 Prozesszyklen, spatestens nach 1.000
Betriebsstunden zu schmieren.

ARSI ARANY (R

Oil Hole Position

Gleitfihrungen sind wartungsfrei.

Wir empfehlen MG10/CG2 der Fa. iko NIPPON THOMSON CO. LTD
http://www.ikont.com

Das WQB 4000SOPS ist vor jeder Inbetriebnahme auf sichtbare Beschadigungen und
Vollstandigkeit zu prifen.
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8.3

8.4

A Wird die Maschine mit dem NOT-AUS Taster wahrend des Prozesses

Reinigungsmittel
Das WQB 4000SOPS ist mit einem feuchten Tuch und Handelsiblichem Reinigungsmittel zu
reinigen. Das Aufbringen von Flussigkeiten zur Reinigung ist nicht gestattet. Ein Entfernen der
Elektronikabdeckungen, an der Unterseite sowie am Heizkopf, zur Reinigung ist nicht
gestattet.
Fehlersuche, Fehlerzustandsdiagnose und Reparatur

Die Mechanik wird nach dem Start durch die Software und einer Referenzfahrt getestet.

Alle weiteren mechanischen Komponenten sind durch eine Sichtprifung auf erkennbare
Beschadigungen zu prifen.

Nach dem Einschalten leuchtet eine LED-Anzeige im NOT-AUS Taster als
,POWERCONTROL".

Motorsteuerung wird nach dem Start durch die Software und einer Referenzfahrt getestet.

Sicherungsschalter werden beim Start der Software abgefragt und durch eine GRUNE LED-
Anzeige bestatigt.

Nach Beendigung der Arbeit Leiterplattenschlitten in CENTER Position bringen.
Die Software ist durch EXIT zu beenden.
Die Netzverbindung durch Betatigung des Netzschalters trennen.

Druckluft- und Stickstoffversorgung sind zu schlief3en.

beendet, so ist dieser Prozess bei Wiederinbetriebnahme neu zu starten.

Sollte es zu einer Blockierung von Leiterplattenschlitten und / oder der Bauteilplatzierung kommen,
ist die Netzverbindung durch Betatigen des Netzschalters an der Riickseite zu trennen. Die Software
beenden. AnschlieBend die Blockierung beseitigen. (Stromlos sind die Motorgetriebenen Achsen
manuell zu bewegen.) Nach Beseitigung der Blockierung Netzverbindung wieder herstellen und die
Software erneut starten. Der Unterbrochene Prozess muss neu begonnen werden.

In Gefahrensituationen ist die Netzverbindung durch Betatigen des NOT-AUS Tasters an der
Frontseite zu trennen. Zum Neustart, nach Beseitigung der Gefahrensituation, muss der NOT-AUS
Taster durch Drehung entsperrt werden. Anschlieend Software beenden und Neustarten.

A\

- Ein Sicherungswechsel erfolgt durch Entfernen der
Abdeckung am Gerateschalter.

- Vor dem Sicherungswechsel ist das Netzkabel zu
entfernen.

- Esdarf nur eine T10 A Sicherung verwendet werden.

Fir weitergehende Reparaturen setzen Sie sich mit dem zustédndigen Kunden- Service in
Verbindung.
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8.5 Modgliche Stérungen

Storung

Ursache

Abhilfe

Keine Funktion

Keine Versorgungsspannung

Netzanschluss Uberprifen

Geratesicherung am
Netzschalter lGberpriifen

NOT-AUS Taster ist gedriickt

NOT-AUS Taster durch eine
links Drehung entriegeln

Profil 1asst sich nicht starten

Disensensor defekt/ nicht
angeschlossen

Sensor anschlieRen / neuer
Sensor

Kommunikationsfehler

USB-Verbindung berpriifen

Re-Initialisierung mit Re-Init-
Taste im Special Functions
Menl

L6tkopf ohne Funktion
Fehlermeldung Heater

Lotkopf Gberhitzt

System abschalten und
abkuhlen lassen

Heizleiter defekt

\Wenden Sie sich an den
Hersteller

Fehlermeldung No Air

Druckluft / Stickstoff Anschluss
nicht angeschlossen, bzw. zu
geringer Druck

\Versorgung kontrollieren /
anschlieRen

Kein / zu geringes Vakuum

Kein / zu geringer Druck der
Druckluft Versorgung

\Versorgung kontrollieren /
anschlieRen

Vakuumlift im Lotkopf Iasst
sich nicht aktivieren

Kein / zu geringer Druck der
Druckluft Versorgung

\Versorgung kontrollieren /
anschlieRen

Tisch kann nicht verfahren
werden

Lotkopf in Lotposition

Lotkopf mit Bedienhebel
anheben

Z- Achse ist nicht in Platzier
Position

Z- Achse nach oben Fahren

Referenzpunkte der X- Achse
oder Z- Achse sind fehlerhaft

Referenzfahrt erforderlich

Z- Achse kann nicht verfahren
werden

Splitoptik nicht in rechter
Position

Splitoptik an den rechten
Endanschlag schieben

Referenzpunkte der X- Achse
oder Z- Achse sind fehlerhaft

Referenzfahrt erforderlich

Kamerabild ist unscharf / zu
dunkel / zu hell

Objekt nicht fokussiert

Bildscharfe mit Fokusring am
Objektiv einstellen

Objektivblende zu weit
geoffnet / geschlossen

Blendendffnung mit
Blendenring am Objektiv
einstellen

Kamerabild wird schradg am
Bildschirm wiedergegeben

Kamera nicht rechtwinklig auf
der Split-Optik montiert

Drehen der Kamera durch
I6sen der Objektivhalterung

Bauteile werden beim
absetzen nicht korrekt
Positioniert

Split-Optik ist verstellt

Split-Optik neu justieren (siehe
Betriebsanleitung -
Instandhaltung)
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9 Optionale Module und Extras, Spezifikationen
o Verstellbarer Leiterplattenanschlag WQB 005 87 548 73

e Umfangreiches Zubehdr an Hei3gasdisen siehe Seite 53 + 54

¢ Aufspann-Set flir geometrisch schwierige Leiterplatten 005 87 549 24

e Unterstutzung fur gro dimensionierte Leiterplatten 005 87 557 45
¢ NQ- Dusenadapter fur WQB 4000 005 87 549 70
e Vakuumpipette 00529 184 99
e Objekt 10 X Zoom 005 87 551 45
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10 Instandhaltung und Reinigung

10.1 Instandhaltungszyklen fiir sicheren Betrieb

Die Linearachsen bzw. Linearfiihrungsschienen zur Verfahrung des Leiterplattenschlittens bzw. der
Positioniereinheit sind nach 5.000 Prozesszyklen, spatestens nach 1.000 Betriebsstunden zu
schmieren.

10.2 Adresse des Kunden- Service

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2
74354 Besigheim, Germany

+49 (0) 7143580- 0
121+49 (0) 7143 580- 108
10.3 Wiederverpackung
Das WQB 4000SOPS ist nur in der Originaltransportverpackung zu Transportieren.

Vor dem Verpacken sind alle Versorgungsleitungen zu entfernen. Das Optikmodul ist in umgekehrter
Reihenfolge von Kapitel 5.3.1.1 zu entfernen und zu verpacken.

Seite 47 von 66



WQB 4000SOPS

10.4 Justierung

Beim Justieren sollten die Ober- und die Unterheizung deaktiviert und kalt sein um
Verbrennungsgefahr zu vermeiden.

Es wird empfohlen vor der Justierung der Split-Optik eine Referenzfahrt wie in Kapitel 6.1
beschrieben auszufiihren.

Der Transporttisch wird in ,Soldering Pos.“ gefahren. Hier wird die Justierschablone in den
Leiterplattenhalter eingelegt und das auf der Schablone abgebildete Fadenkreuz grob zur
Létdusenmitte, dem Vakuumrdhrchen, ausgerichtet.

Vakuumrdhrchen

Randelschraube

Hierzu wird der Tiefenanschlag des Loétkopfes Uber die
Réandelschraube so eingestellt, dass sich die Dise beim Absetzen
ca. 0,5 - 1 mm duber der Schablone befindet. Zur genauen
Ausrichtung der Schablone wird das Vakuumrdéhrchen bis zur
s Schablone abgesenkt und diese genau ausgerichtet.

Stellschrauben
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Abheben des Lotkopfes
zur Freigabe des
Transporttisches.
AnschlieRend den Tisch in
“Placement Pos.“ fahren.
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= Um das in der Schablone liegende Bauteil mit dem
* Vakuumaufnehmer abzuheben, muss die Split-Optik ausgefahren
sein. Beim Absenken der Positioniereinheit mit “Set Pos.“ sollte das
Vakuumroéhrchen mittig zum Bauteil ausgerichtet sein. Ansonsten
den Abstand Uber Pfeiltasten "UP / DOWN" ca. 3 mm uber das
Bauteil bringen. Nun wird das Vakuumrohrchen Uber die
Stellschrauben  mittig zum  Bauteil  ausgerichtet.  Zur
Bauteilaufnahme mit den Pfeiltasten “DOWN® bis auf Kontakt mit
dem Bauteil absenken, das Bauteil mittels “Vacuum® aufnehmen
und mit “Align Pos.“ abheben.

Nach dem Abheben darf weder der Tisch in x-, y- noch die
Positioniereinheit in x-, y-, Teta- Richtung verandert werden. Die
Split-Optik auf Linksanschlag bis zum Einrasten zwischen
Justierbauteil und Justierschablone fahren und mit der
Positionierungssoftware die Platinenbeleuchtung aktivieren. Auf
dem Monitor ist die Justierschablone in rot zu erkennen. Uber die
Stellringe fur Blende und Schéarfe wird eine optimale Darstellung der
I Schablone erzielt.

i,

vy
111
S

Beispiel fur das Kamerabild
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Kameraeinstellungen

Einschalten der Bauteilbeleuchtung um das Bauteil am Bildschirm anzuzeigen. Durch leichtes
Anheben oder Absenken der Positioniereinheit mit den “Pfeiltasten UP / DOWN" beide Bilder auf
gleiche GroRe anpassen. Zum Ausrichten der optischen Achse des Optikmoduls auf die
mechanische Achse der Positioniereinheit miussen zuerst die Fixierschrauben gelockert werden. Mit
der Stellschraube in X- Richtung, und der Stellschraube in Y- Richtung, wird das Bild der Schablone
(rot) mit dem Bild des Bauteils (blau) deckungsgleich ausgerichtet und die Split-Optik wieder
arretiert. Nach dem Arretieren muss unbedingt das Bild nochmals Uberprift, und gegebenenfalls
wiederholt werden.

“ W% | Die Ausrichtung der Kamera auf die Bildmitte
‘\ M\ H\\ \\ . erfolgt ab Werk und muss durch Einblenden des
Fadenkreuzes Uber Crossing ,Show / Hide“ oder

des Rechteckrahmens mit Frame ,Show / Hide®
Uberpruft werden (siehe Kapitel 7.3.1.3). Im Falle
I 3 von Abweichungen kann diese mit Hilfe der
verstellbaren ~ Kamerahalterung  nachjustiert
werden. Hierzu sind die Befestigungsschrauben
der jeweiligen Kamerahalterungsebene zu I6sen,
die Kamerahalterung ist neu auszurichten und
wieder zu arretieren.
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11 Liste der Ersatzteile und Gebrauchsglter

11.1 Elektrik

11.3

Thermoelement Typ K, & 0,5 mm
Thermoelement Typ K, & 0,1 mm mit Stecker
Temperatursensor PT 100 Oberheizung

USB 2.0 Kabel Typ A/ Typ B 1,8 m
Heizelement fur die Oberheizung

Pneumatik
Vakuumrohr fur Heizkopf
Vakuumeinsatze & 4,5 mm (10 Stk.)
Vakuumeinsatze & 10 mm (10 Stk.)
Druckluftschlauch A & 6 mm
Y-Verbindung fir Schlauch mit A & 26 mm

Optisches System

USB — Kamera

Kamera Objektiv 25 F1.4

USB 2.0 Kabel Typ Mini- A 1,8 m

005 31 190 99
005 87 557 82
005 87 549 48
005 87 551 18
005 87 549 77

005 87 549 47
005 87 137 99
005 87 137 98
005 87 388 01
005 87 570 86

005 87 550 47
005 87 550 48
005 87 551 12

Seite 52 von 66



WQB 4000SOPS

11.4 HeiBgasdiisen

Artikel- Nr.

005 87 479 47
005 87 479 43
005 87 479 45
005 87 479 61
005 87 549 67
005 87 478 48
005 87 479 04
005 87 479 35
005 87 478 93
005 87 548 36
00587 47977
005 87 478 33
005 87 547 70
005 87 548 20
005 87 477 64
005 87 479 93
005 87 478 50
005 87 479 27
005 87 479 99
005 87 479 06
005 87 548 87
005 87 477 53
005 87 478 71
00587 478 74
005 87 549 03
005 87 477 63
005 87 479 16
005 87 479 41
005 87 479 85

Disengehduse innen

mm x mm
7.6x7.99
6.5x6.5
8.5x8.5
8.5x10.6
10.0x10.0
12.0x12.0
13.5x13.5
15.5x15.5
15.0x11.0
18.5x10.0
15.5x23.5
18.0x18.0
21.0x21.0
22.0x22.0
25.0x25.0
27.0x23.0
27.0x27.0
29.0x29.0
28.0x32.0
33.0x33.0
35.0x35.0
37.0x37.0
39.5x39.5
42.0x42.0
45.0x11.0
46.0 x46.0
47.0x47.0
49.0x49.0
57.0x 18.5

Diisengehause aufRen

mm X mm
8.6x8.9
7.5x7.5
9.5x9.5
9.5x11.6
11.0x11.0
13.0x13.0
14.3x14.3
16.5x16.5
16.0x12.0
19.5x11.0
16.5x24.5
20.0x20.0
23.0x23.0
24.0x24.0
27.0x27.0
29.0x25.0
29.0x29.0
31.0x31.0
30.0x 34.0
35.0x35.0
37.0x37.0
39.0x39.0
41.5x41.5
44.0x44.0
47.0x13.0
48.0x48.0
49.0x49.0
51.0x51.0
59.0x 20.5
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12 AuBerbetriebnahme des Produkts

Nach Erreichen der vorgesehenen Maschinen- Lebensdauer (Betriebsdauer) incl. der einzelnen
Maschinenbestandteile, Entsorgen Sie die ausgetauschten Gerateteile gemall den Vorschriften
Ihres Landes. Fur alle Teile liegt eine RoHs- Konformitatserklarung vor.

- Transporttisch in ,Center-Pos.”

- Ausschalten der Netzspannung

- Trennen der Druckluft- / Stickstoffverbindung
- Trennen der USB- Verbindungen

- Demontage des Optikmoduls

- Verpacken in der Transportverpackung

13 Garantie

Die Mangelanspruche des Kaufers verjahren in einem Jahr ab Ablieferung an ihn. Dies gilt
nicht fur Rackgriffsanspriuche des Kaufers nach §§ 478, 479 BGB. Aus einer von uns
abgegebenen Garantie haften wir nur, wenn die Beschaffenheits- oder Haltbarkeitsgarantie
von uns schriftlich und unter Verwendung des Begriffes ,Garantie” abgegeben worden ist.
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14 Abbildungen

01 Tiefenanschlag des Lotkopfes

02 Vakuumrohr Entloten

!HU!HYH‘UH!H!U!U!

------------- (it b

(Abbildung &hnlich)

..............

11 Bestlickkopf

08 Feinantrieb X- Verstellung

10 Feinantrieb Teta- Verstellung

09 Feinantrieb Y- Verstellung

07 Ruckstellfedern fiir Einspannarm
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03 IR- Unterheizung mit Abdeckblech

12 Justierschraube X

06 Einstellschraube fiir Leiterplattenhalter

Y- Richtung Feinantrieb

05 Klemmschraube Einspannarm

(Abbildung &hnlich)

13 Justierschraube Y
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17 Héhenverstellung fir das Vakuumrohr

26 Bauteilbeleuchtung (blau)

18 Lotkopf

.

32 Anschlussbuchse Beleuchtung

19 Anschlussbuchse

Thermoelement

X

16 Gelenkhebel fiir den Lotkopf

,,,,,,,,,

21 NOT-AUS

15 Teta- Verstellung fiurr den Létkopf

20 Temperatursensor PT 100

22 Heilgasdiise

14 Schnellverschluss fir Létkopf

(Abbildung &hnlich)

/ 31 Kamera
29 Linearfihrung Split-Optik

27 Kamera- Fokus

28 Kamera- Blende

30 Kamerahalterung

33 Vakuumaufnehmer

25 Split-Optik

24 Platinenbeleuchtung (rot)
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(Abbildung &hnlich)

39 Lifter

37 Grundgerat mit Tragegriffen

.........

.................

23 Geratefull

34 Split- Optik Halterung

35 Verfahrhebel Split- Optik

40 Feststellschraube fir

Justierung der Split- Optik

36 3 x Anschluss fiir Thermoelemente Typ K
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43 USB 2.0 Schnittstelle fiir Anschluss PC

(Abbildung &hnlich)

41 Arretierung der Split- Optik

AN

45 Anschluss Vakuumpipette

46 Stickstoff-/Druckluftanschluss Oberheizung
400-600 kPa

42 Geratestecker mit Netzschalter
und Sicherungshalter (T10 A)

44 Druckluftanschluss 400 - 600 kPa flr

Druckluftwandler
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15 Schaltplane

GERATESTECKER MIT

SICHERUNGSSCHALTER
UND NETZSCHALTER

NETZFILTER

NOTAUS

bl

TOP HEATER SOTTOM HEATER
éL HZ 2
bt HZ 1
o S —
[ [
4
@ =
©

e ]
—
bl
o [ ol ®
(o) S
e 7 .
230V AC
SNT
i P { ..... .
e e
24v DC xn

REGELUNG SEKUNDAR
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16 Notizen
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