WRK

Kayttéohjeet

Fl



WRK

Laitekatsaus

WRK




WRK

3-8
Sisaltoé
1 Tahan ohjekirjaan liittyvia tietoja...........cccccenviriiiiiiies 3
2 Turvallisuutesi takaamiSeksi...........cccovevrviiiiiiiiiiiierc e 3
3 TOIMItUSSISAIO ......coveiiiiiiiiece e 4
4 Kuvaus WRK ......coiiiiiiiieiieieeee et st 4
5 WRK:N KGyttOONOtO .....c.eeeiiiiiieiieiiieeeeecee e 5
6 WRK:N KAyttaminen ..........coocuiiiiiiiiniecece e e 6
7 WRK:n kunnossapito ja huolo..........c.ccecieviiniiiiiiicnccen 8
8 Lisavarusteet
9 Havittaminen.
10 Takuu............

1 T&hén ohjekirjaan liittyvia tietoja

Kiitos luottamuksesta, jota olet osoittanut meille ostamalla Weller
WRK:n. Sen valmistuksessa on noudatettu tiukkoja
laatuvaatimuksia, jotka takaavat laitteen moitteettoman toiminnan.

Tama ohjekirja sisaltaa tarkeita tietoja, joita noudattamalla WRK:n
kayttdonotto, kayttd, huolto ja pienempien kayttdhairididen korjaus
sujuu turvallisesti ja asianmukaisesti.

> Ennen kuin alat tydskentelemaan WRK:n kanssa, lue tdma
ohjekirja kokonaan lapi.

[> Sailyta tata ohjekirjaa sellaisessa paikassa, jossa se on kaikkien
laitteella tydskentelevien kaytettavissa.

1.1 Muut huomioitavat asiakirjat

— Ohjainlaitteen kayttdohjekirja yhdessa mukana olevan
turvallisuusohjevihkon kanssa

2 Turvallisuutesi takaamiseksi

WRK on valmistettu tekniikan viimeisimman tason ja yleisesti
hyvaksyttyjen turvallisuusteknisten saantdjen mukaan. Siitd
huolimatta on vaara syntya henkilo- ja esinevahinkoja, jos et
noudata oheisen ohjainlaitteen turvallisuusvihkon turvallisuusohjeita
etka tdssa ohjekirjassa annettuja varo-ohjeita. Jos luovutat WRK:n
muiden kayttddn, anna kayttdohjekirja aina mukaan.

2.1 Maaraystenmukainen kaytté

Kaytd WRK:ta yksinomaan kayttdohjeissa ilmoitettuun tarkoitukseen
sirukomponenttien irrottamiseen, nostamiseen ja laskemiseen tassa
kuvatuilla edellytyksilla. WRK:n maaraystenmukaiseen kayttéon
kuuluu myds se, etta

— noudatat tata ohjekirjaa,
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— noudatat kaikkia muita mukana olevia asiakirjoja,

— noudatat maakohtaisia tapaturmantorjuntamaarayksia
kayttépaikalla.

Valmistaja ei ota mitdan vastuuta WRK:hon ominpain tehdyista
muutoksista.

3 Toimitussisaltd

— WRK:n toimitussisaltéén kuuluu teline, Pick-Up (& 4,5 mm),
Pick-Up (& 10 mm), kolmijalka, Reflow-suuttimet suuri
(33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) ja pieni
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Kulloinkin 3 imuosaa versioille @ 4,5 mm ja @ 10 mm
— 2 tyhjibletkua liitdntanippojen kanssa
— Kayttéohjeet WRK juotoksen irrotussarja

4 Kuvaus WRK

Weller WRK juotoksen irrotussarja optimoi juotoksen
irrotustoimenpiteen ja mahdollistaa sirukomponenttien tarkan ja
rikkomattoman nostamisen juotoksen irrotuksessa.

Erilaisten Reflow-suuttimien avulla irrotus- ja nostotoimenpide
voidaan optimoida jokaiselle komponenttikoolle 3 - 30 mm valilla.

Reflow-suuttimet sopivat kaytettavaksi juotoksen irrotustytkalujen
HAP 1 ja HAP 200 kanssa.

Soveltuvat Reflow-suuttimet malleille HAP 1 ja HAP 200

HAP 200
HAP 1

Pienet —
O

Reflow- |E| O

suuttimet

Suuret
Reflow-
suuttimet

HAP 200
HAP 1
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5 WRK:n kayttdonotto

VAROITUS! Loukkaantumisvaara, jos tyhjibletku kytketdan

>

Vaarin.
Jos tyhjidletku on kytketty vaarin, HAP:n kdytdn yhteydessa voi

purkautua kuumaa ilmaa ja nestemaista juottotinaa, jotka voivat
aiheuttaa vammoja.

> Ala miss&an tapauksessa kytke tyhjidletkua "Air"-nippaan!

Ohje

Ohje

Noudata my6s ohjainlaitteen kayttdohjeita.

1. Ota WRK varovasti pois pakkauksesta.

2. Laita Reflow-suuttimet (2, 3), kolmijalka (4) ja Pick-Up (6)
telineeseen (1).

3. Kytke ohjainlaite pois paalta.

4. Yhdista Hot Air Pencil (HAP) ilmaletkun kanssa ohjainlaitteen
"Air"-1ahtoon ja kytke liitantépistokkeella asiaankuuluvaan
korjausaseman liitdntaholkkiin ja lukitse kiertamalla lyhyesti
oikealle (kytke HAP 1 vain adapterin kanssa).

5. Kytke Pick-Up (6) tyhjidletkulla ohjainlaitteen Pick-Up-nippaan.

6. Kiinnita soveltuva Reflow-suutin tai kolmijalka Pick-Up-yksikk6on
(ks. jakso 5.1 ja 5.2).

Pienien ty6kappaleiden nostamiseen Pick-Up-yksikdn kanssa
voidaan kayttaa suuria Reflow-suuttimia, pienia Reflow-suuttimia
kolmijalalla tai kolmijalkaa yksindan

5.1 Reflow-suuttimen asentaminen

1. Tarkasta, ettd Pick-Up-yksikon (@ 10 mm) rakenneosat
(kiinnityshylsy (5), merkintarengas (7) ja imuosa
lampdsuojalla (10)) ovat oikein paikoillaan.

2. Ruuvaa suuttimet suoraan kiinni Pick-Up-yksikkd6n (6)
kiinnityshylsyn (5) avulla.

Pienia Reflow-suuttimia ei ruuvata suoraan kiinni Pick-Up-yksikkdon
(9 4,5 mm). Siina kolmijalka pitda huolen siita, ettd Pick-Up-yksikkd
(9 4,5 mm) asetetaan oikein suuttimeen ja tydkappaleelle.

Fi



6-8

WRK

5.2 Kolmijalan asentaminen

1. Tarkasta, ettd Pick-Up-yksikon (& 4,5 mm) rakenneosat
(kiinnityshylsy (5), merkintarengas (7) ja imuosa
lampdsuojalla (10)) ovat oikein paikoillaan.

2. Ruuvaa kolmijalka (4) kiinni Pick-Up-yksikkd6n (6) kiinnityshylsyn
(5) avulla.

Voit kayttéda nain asennettua Pick-Up-yksikkoa (9 4,5 mm)

pienemmalla Reflow-suuttimella (A) tai ilman Reflow-suutinta (B).

Tyoskennellessasi ilman Reflow-suutinta voit kayttad myos
@ 10 mm Pick-Up-yksikkoa.

6 WRK:n kayttaminen

WRK:n kaytt6 juotoksen irrotuksessa jakautuu 3 eri vaiheeseen:

1. Pick-Up-yksikon kohdistaminen
2. Pick-Up-yksikon valmistelu
3. Tyokappaleen juotoksen irrotus ja tydkappaleen nosto

6.1 Pick-Up-yksikdén kohdistaminen

Nostettavan tytkappaleen taytyy olla vahintdan 2 mm pienempi kuin
kaytettavan Reflow-suuttimen halkaisija, muuten nostettu tydkappale
voi vaurioitua.

[> Kohdista ja laske suuri Reflow-suutin (A) tai kolmijalka pienella
Reflow-suutimella (B) varustettuna asianmukaisesti asennetun ja
valmistellun Pick-Up-yksikon kanssa varovasti tybkappaleen
paalle.
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6.2 Pick-Up-yksikdn valmistelu

1. Kohdista Pick-Up asennetun Reflow-suuttimen tai kolmijalan
kanssa varovasti tydkappaleen paalle.

2. Paina Pick-Up varovasti alas 3-5 mm verran tydokappaleen
ylapuolelle (1), niin ettet vahingoita sita.

3. Kytke tyhjid paalle ohjainlaitteesta ja ime komponentti kiinni.
4. Tyo6nna merkintdkumi tdssa asennossa alas (2).

Merkintérengas ilmoittaa, onko kiinni-imetty tydékappale nostettu
(kumi = ylhaalla) vai ei (kumi alhaalla).

6.3 Tyobkappaleen juotoksen irrotus ja tybkappaleen
nostaminen
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1. Kohdista Pick-Up ty6kappaleen paalle (ks. 6.1) ja valmistele
juotoksen irrotus (ks. 6.2).

2. Ohjaa kuumailmatydkalu sivulta asiaankuuluvan suutinaukon lapi
tybkappaleen luokse ja kayta sita niin kauan, kunnes tyékappale
irtoaa ja nostetaan Pick-Up-yksikén avulla.

Merkintérengas on sitten yldasennossa.
3. Ota kuumailmatydkalu pois ja kytke se pois paalta.

4. Laita Pick-Up yhdessa suuttimen ja kiinni-imetyn tydkappaleen
kanssa haluamallesi alustalle.

5. Paina Pick-Up varovasti alas ja kytke tyhjid pois paalta.
Tybkappale asetetaan alustalle.

Ohje Voit tydskennellda HAP 200:n kanssa my6s ilman Reflow-suutinta,
esim. kun tyékappaleet ovat > 30 mm.

7 WRK:n kunnossapito ja huolto

Puhdista WRK s&annéllisesti miedolla jaloteraspuhdistusaineella.

8 Lisavarusteet

005 15 15499 Teline WRK

005 87 617 30 Juotoksen irrotussarja 33x33/24x24, johon sisaltyy
Pick-Up

005 87 617 31 Juotoksen irrotussarja 27x27/20x20, johon sisaltyy
Pick-Up

005 87 617 32 Juotoksen irrotussarja 18/15,5/12,5/10, johon
sisaltyy Pick-Up

00587 617 39 WRK lisatarvikesarja
005 87 617 40 WRK tyhjio-Pick-Up-sarja

9 Havittdminen

Havita vaihdetut laiteosat, suodattimet ja kaytdsta poistetut laitteet
omassa maassasi voimassa olevien maaraysten mukaisesti.

10 Takuu

Ostajan on esitettdva mahdollisia puutteita koskevat vaatimukset
vuoden sisélla laitteen toimitusajankohdasta lukien. Tama ei pade §§
478, 479 BGB (Saksa) mukaisiin ostajan regressioikeuksiin.
Vastaamme antamastamme takuusta vain silloin, kun olemme
antaneet laatu- tai kestavyystakuun kirjallisesti ja "takuu"-sanaa
kayttamalla.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Viimeisimmét kayttdohjeet saat osoitteesta www.weller-tools.com.
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1  ZXETIKA PE QUTEG TIG ODNYIEG XEIPITHUOU

206 euxapIaTOUPE YIa TNV EYTTIOTOCUVN TTou pag deigaTe,

ayopadovrag To WRK 1ng Weller. Kata Tnv katagkeur Tnpriénkav

auUaTNPEG ATTAITAJEIG TTOIOTNTAG, WATE va eEaapaAieTal n ayoyn

A€ITOUpYia TNG GUOKEUNG.

AUTEG 01 00nYieG XEIPITPOU TTEPIAAPBAVOUV ONUAVTIKEG TTANPOPOPIEG,

yla va pTropeite aiyoupa kal owata va Béaete To WRK ae Aeiroupyia,

Va TO XEIPITTEITE, VO TO GUVTNPACJETE Kal va eOIOPBWaETE ol idlol

TUXOV OTTAEG BAGREG.

D> AlaBdaoTte TTARPWG QUTEG TIG 0BNYIES XEIPIOKOU, TTPOTOU EPYATTEITE
pe To WRK.

> ®uAdgte auTég TIG 0BNYiEG XEIPIOUOU £TOI, WOTE VA Eival TTIPOTITEG
age GAOUG TOUG XPHOTEG.

1.1 Zuvioxuovta éyypaga

— 0dnyieg Aeiroupyiag Tng dIKAG 0ag Hovadag eAEyXoU pE
QJUVOJEUTIKO TEUXOG UTTOdEIEEWV aapaleiag

2 Ta 1 8IKn gag ao@aleia

To WRK KOTAOKEUATTNKE CUUPWVA HE TO TNUEPIVO ETTITTEDOD TNG
TEXVOAOYIOG KAl TOUG aVayVWPITUEVOUG KAVOVEG TNG TEXVIKAG
ag@aheiag. MapdN autd uTTapyE! KivOuvog yia TPAUUATITHOUG
ATOUWV KOl UNIKEG CNHIEG, OTAV DEV TTPOTEEETE TIG UTTODEIEEIG
Q0QAAEIOG OTO CUVNUUEVO TEUXOG ATPAAEING TNG HovAdag eAEyXoU
KOBWG Kal TIG TIPOEISOTTOINTIKEG UTTOJEIEEIG OE QUTEG TIG 0dNYieg
Xelpiagpou. MNapadidete To WRK M g 1pitoug TravroTe padi pe Tig
odnyieg xeipiopou.
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2.1 Xpnon gUp@wWva Pe To OKOTIO TTPOoPICHOU

Xpnaipotrolgite To WRK a1ToKAEITTIKG OUPQWVA PE TO OKOTTO TTOU

avo@épETal aTIG 0dnYieg XEIPITUOU yia To AUTIPo, TNV TTapaAapn Kal

TNV £vaTrd0ean GOPOTTOIKEIWV TAITT KATW ATTO TIG AVAPEPOUEVES EOW

mpoUTroBéacig. H Xprian oUpgwva e To gKoTrd TTpoopIaHoU Tou

WRK ocuptrepidapBavel kai To yeyovog, ol

— TNPEITE QUTEG TIG 0dNYiES XEIPITUOU,

— TTPOTEXETE OAA TA AAA TUVODEUTIKA £yypaQa,

— Tnpeite Toug €BVIKOUG KavoviguoUg TTPOANWNG aTUXNUATWY OTO
TOTTO XPNONG.

MNa auBaipeTeg TpaypatoTroinuéveg alAayeg ato WRK dev

avaAapBAaverar amro TOV KATAOKEUAATH Kapia euduvn.

3 YAKka mmapadoong

— To WRK amoteAoupeveg amo tn Baan evamédbeang, Pick-Up (J 4,5
mm), Pick-Up (@ 10 mm), tpiTrodo, akpo@Uala eTravappong
peyaAa (33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) Kail HIKp&
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Ao 3 e€aptipata avappoenang yia G 4,5 mm kair & 10 mm
— 2 gUKOUTITOI CWANVEG KEVOU PE OTOUIO UVOEDNG
— Odnyieg Aeiroupyiag Tou gt ammoauykoAAnang WRK
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4 MMeprypaprl WRK

To oet ammoguykdAAnang WRK 1ng Weller BeAtiaToTroiei Tn diadikaaia
TNG aToKOGAANCONG Kal KaBIaTa duvarr TNV akpIBr Kol TTPOTEKTIKN
TrapaAapr) Twv SOPOTTOIKEIWVY TOITT KATA TN SIAPKEIQ TNG
QTTOKOAANONG.

Me 1n BonBeia Twv dIaPOPWY AKPOPUTIWV ETTAVAPPONG UTTOPEI N
d1adikagia arokOAANang kai TapaAapng va BeATIOTOTTOINGEI yia KABE
pEyeBog dopoaToixeiou peTagu 3 mm kar 30 mm.

Ta akpo@Uala eTTavappong €ival KATAAANAQ yia Tn xprRon Twv
epyaAeiwv ammok6AAnang HAP 1 kai HAP 200.

KaradAAnAa akpoguaia eravappong yia HAP 1 ka1t HAP 200

HAP 200
HAP 1

Mikpo S— O

aKPOQUTIO |E’ O

ETTAVAPPONG

Meyaho
aKPOPUTIO
ETTAVAPPONG

HAP 200
HAP 1
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5 1ou WRK 0o¢ Aeitoupyia

MPOEIAOMOIHZH! Kivduvog Tpaupariopou amé AdBog ouvdedepévo

€UKOUTITO CWARVa Kevou.

Y& epITTwan AdBog quvdedeEVou EUKAUTITOU GWARVA KEVOU

UTTOpOUV PETA TO XEIPITPO Tou HAP va e€€ABouv KauTdg aépag Kal

UypOG Kaaaitepog KOAANONG (kaAdl) Kai va odnyrigouv ae

TpaupaTiopoug.

> Mn ouvdéaeTe Tov €UKAUTITO CWARVA TOU KEVOU TTOTE OTO OTOUIO
“Air’!

Ymodeign

Ymodeign

Mpoaéxete emmiang TIG 0dnyieg Aeitoupyiag TngG dIKAG oag povadag
eAéyyou.

1.

ZEeTTaKETAPETE TTPOTeKTIKA TO WRK.

2. AvapTtAaTe Ta akpopuUala TTAVAPPONG (2, 3), To Tpitrodo (4) Kal To

Pick-Up (6) ot Bdon evamoBeang (1).

3. ATTevEPYOTTOINTTE TN HOVADA EAEYXOU.

>

YuvdéaTe To éuoAo Beppol aépa (HAP) pe Tov eUKaUTITO GWARvVa
aépa atnv ££0do “Air” TnG povadag eAEyXou Kal BUCUATWATE TO UE
TO @IG UVOEONG OTN OWOTH UTTOdoXN aUVSEDNG Tou aTaBuoU
ETTIOKEUNG Kal ag@aAiaTe To, OTPEPOVTAG TO TTPOG Ta deIA
(guvdéaTte To HAP 1 pévo pe TpocappoyEa).

5. Zuvdéate To Pick-Up (6) pe Tov eUKaptrTo cwAfva KEvou aTo

aropio Pick-Up Tng povadag eAéyxou.

6. XZTEPEWATE £va KATAAANAO aKPO@UQJIO ETTAVAPPONG A TO TPITTOS0

ato Pick-Up (BAétre evotnTa 5.1 kai 5.2).

lMNa 1o oRkwpa pIkpoTEPWY TEPaxiwv pe To Pick-Up (epyaAeio
avaAnyng) YTTopouV va XpnaiyoTtroinBouv peydAa akpopuaia

€

TTAvVapPPONG, HIKPA akpo@UaIia ETTAVAPPONG WE TO TPITTod0 1 TO

TpiTTod0 Povo Tou.

5.1 ZuvappoAdynon Tou aKpOPUGIou ETTaVapPOng

1.

EAéyére 10 Pick-Up (@ 10 mm) yia TN OwaTr TTpOCapuoyn Twy
ecapTnUATWYV (daKTUAIOG aUTPIENG (5), daKTUAIDI
papkapiopatog (7) Kal EEapTnUa avappoenang He
Beppotrpoataaia (10)).

2. Ta pyeydAa akpo@uala eravappong BidwvovTal atreubeiag aTo

Pick-Up (6) pe Tn BoriBeia Tou dakTuAiou auo@igng (5).

Ta PIKpG aKpOoPUaIa ETTAVAPPORG Kal Oe BidwvovTal atreudeiag e To
Pick-Up (9 4,5 mm). ESw ¢@povTilel To TPiTTOdO yIia TN CWOTH
pUBuIaN Tng B€ang Tou Pick-Ups (D 4,5 mm) aTo akpo@Uaio Kal GTo
eTTeCEPYACOPEVO TEPAXIO.
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5.2 ZuvappoAdynon Tou TpiTTodou

1. EAéyére To Pick-Up (9 4,5 mm) yia Tn owaTr TTpogapuoyn Twv
eCapTNUATWYV (daKTUAIOG aUTPIENG (5), daKTUAIDI
papkapiopatog (7) Kal EEapTnUa avappoenang He
Beppotrpoataaia (10)).

2. Bidwarte T0 1piTrodo (4) ato Pick-Up (6) pe Tn BorBeia Tou
dakTUAIou aua@igng (5).

Mrropeite va XpnoIYoTTOINCETE TO guvappoAoynuéo £1al Pick-Up

(9 4,5 mm) pe pIKPOTEPA OKPOPUAIa ETTAVAPPONG (A) i Xwpig

akpo@ualo emavappong (B). Katd tnv epyaaia xwpig akpopualo

ETTAVAPPONG UTTOPEITE VA XPNCTIKOTTOINCETE £TTioNG Kal €va Pick-Up pe

210 mm.

6 Xeipiopog tou WRK
O xelpigpog Tou WRK katd n didpkela TG diadikaagiag Tng
a1moKOAANGNG XwpileTal ag 3 BrjpaTa:

1. PuBuion tng Béang Tou Pick-Up
2. Mpoetoipagia Tou Pick-Up
3. ATTOKOAANGN KaI GRKWHA TOU ETTEEEPYACOPEVOU TEPAYIOU

6.1 PUBuon g Béong Tou Pick-Up

To emegepyadopevo TePAyIo TTou Ba onkwOei TTPETTEN va gival To
AIYOTEPO 2 MM PIKPOTEPO ATTO TN JIGUETPO TOU XPNTIUOTTOIOUEVOU
aKPOQYUAIOU ETTAVOPPONG, DIGPOPETIKA UTTOPEI TO TNKWHEVO
eTTECEPYACOUEVO TEPAXIO VA UTTOOTEI {nuId.

[> TomoBeTriaTe TTPOTEKTIKA TO peyaho Akpo@ualo eTravappons (A) f
TO TPITTOSO E TO PIKPO OKpOoPUalo eTTavappons (B) pe cwata

GR



8-10

WRK

guvappoAoynuévo Kal TTpogToigaapévo Pick-Up ravw atmo To
€TTEEEPYACOPEVO TEPAXIO KAI EVOTTOBEDTE TO.

B2

6.2 MMpocroipaaia Tou Pick-Up

1. TomoBetroTe TpoaekTIkd To Pick-Up pe auvapuoAoynuévo
aKkpo@UaIo ETTAVAPPONG A HE TO TPITTOdO TTAVW ATTO TO
eTTeCePYadOPEVO TEPAXIO.

2. Miéate mpoaekTikd 1o Pick-Up Tpog Ta kaTtw péXp! 3-5 mm mavw
a1mo 10 eTegEPYadOpeVO TEPAYIO (1) XWPIG va Tou TTPOLEVATETE
gnuia.

3. EvepyotroinaTe To KEVO aTn povada eAEYXOU KAl avappOPnaTe TO
BOUIKO OTOIXEIO.

4. Zmpw&Tte TTPOG Ta KATW TO AAATIXO YAPKAPIOHATOG OE QUTH TN
B¢an (2).

To daKTUAISI JapKapioPATOG DEIXVEI, EAV TO AVAPPOPOUHEVO
emmegepyadopevo Tepdyio gival onkwuévo (AdaTixo = emavw) R dev
gival onkwpEvo (AAaTIXo KATW).
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6.3 ATTOKOAANON KAl ONKWHA Tou EMEEEPYAlOUEVOU
TEPQYiOU

1. TomoBetnaTe 1o Pick-Up Tavw a1mod 10 £TTECepyalopevo TEUAXIO
(BAéTTE 6.1) KOI TTPOETOINAATTE TNV ATTOKOAANGN (BAETTE 6.2).

2. MAnagidate 10 epyaheio Beppol aépa aTo eTTECEPYACOPEVO TEUAYIO
aTro Ta TTAdyla péoa atd 1o TTPORAETTOMEVO yI' AUTO TO OKOTTO
AvOoIyUa TOU OKPOQUAioU Kal EVEPYOTTOINGTE TO TOOO, WATTOU VA
EekoAAROel TO TTeEEEPYAlOPEVO TEPAXIO Kal VO ONKwOEi pEaw ou
aTtopiou Tou Pick-Up.

To BOKTUAIDI HapKaPITUATOG BPIOKETAI TWPA TNV ETTAVW BETT.

3. ATTOpOKPUVETE KAl ATTEVEQYOTTOINATE TO £pYaAEio BeppoU aépa.

4. TomoBetaTe To Pick-Up padi pe 1o akpo@Uuaio kai To
AVOPPOPNUEVO ETTECEPYATOPEVO TEUAXIO TTAVW OTNV ETIBUPNTA
ETMIPAVEIQ EVATTOBEDNG.

5. Miéate mpoaekTikd 10 Pick-Up TTpog Ta KATW KOl ATTEVEPYOTTOINTTE
TO KEVO.

To emTegepyadOPEVO TEPAXIO EVATTOTIOETAI TTAVW TTNV ETTIQAVEIN
evaTto0eang.

Ymodeign MTTOpEiTE €TTIONG VO EPYOOTEITE XWPIG AKPOPUATIO ETTAVAPPONG,
T.X. o€ emegepyalopeva koppdma > 30 mm, pe To HAP 200.
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7 Opovrida kai guvtiipnon Tou WRK

KaBapilete To WRK TaKTIKG pE £va ATTIO ATTOPPUTTAVTIKO OVOEEIBWTOU
XGAUBa.

8 Eapmpuara

005 15 154 99 Baaon evamobeong WRK

005 87 617 30 ZXet ammoguykoAAnang 33x33/24x24 pe Pick-Up
005 87 617 31 Xer ammoguykoAAnang 27x27/20x20 pe Pick-Up
005 87 617 32 Xet ammoguykoAAnang 18/15,5/12,5/10 pe Pick-Up
005 87 617 39 Xet e€aptnuaTwy WRK

005 87 617 40 Zet Pick-Up kevou WRK

9 Amooupaon

ATTOOUPETE TA AVTIKABIOTOUPEVA EEOPTHUOTA TNG TUOKEUNG, TA QIATPA
1 TIG TTAAIEG CUOKEUEG OUPQWVA PE TOUG KAVOVIOUOUG TNG XWPAG 0aG.

10 Eyyunon

O1 agIWoEIg yia Ta EAQTTWHATA TOU ayOpadTr TTaPAypAa@OVTal HETA
a1mo éva €10G aTTd TNV TTAPAd0oan aTov ayopaaTr]. AuTod Jev ITKUE! yia
AVOYWYIKEG AIWAEIG TOU ayopaaTr oUpgwva pe Tnv §§ 478, 479
BGB.

[a pia eyyunan 1ou 8ivoupe QEPOUNE TNV €UBUVN Povo, OTav N
€yyunan oIoTNTAG I N €yyunaon avioxng £xel 500ei atro epag ypamTda
KQI JE TN XPHan Tou 6pou “syyunan”.

Mé em@UAagn Tou JIKAIWUATOG TEXVIKWY aAAaywV!

Tig evnuepwEveg 0dnyieg Aciroupyiag Oa Tig BpeiTe KATW ATTO
www.weller-tools.com.
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1 Bu kullanim kilavuzu ile ilgili

Weller WRK'ya glivendiginiz ve satin aldiginiz igin size tesekkur
ederiz. imalat, cihazin kusursuz galismasini saglayacak kalite
talepleri dogrultusunda yapilmistir.

Bu kullanim kilavuzu, WRK'yi giivenli ve usuliine uygun olarak

calistirmak, kullanmak, bakimini yapmak ve basit arizalari kendiniz

giderebilmeniz igin 6nemli bilgiler igerir.

> WRK ile galismaya baslamadan 6nce bu kullanim kilavuzunu
tamamen okuyunuz.

B> Bu kullanim kilavuzunu, biitiin kullanicilarin erisebilecegi bir
yerde muhafaza ediniz.

1.1 Gegerli dokiimanlar

— Kumanda cihazinizin igin glvenlik uyarilar kitapgikh kullanim
kilavuzu

2 Givenlik 6nlemleri

WRK, glinimuzin teknolojisi ve guvenlik teknolojisi ayarlarina gére
uretilmistir. Buna ragmen, kumanda cihazinin kitapgigindaki guvenlik
uyarilari veya bu kullanim kilavuzundaki uyarilar dikkate alinmazsa
kisilerin yaralanma ve maddi hasar tehlikesi vardir. WRK'y1 tiglnci
sahislara kullanim kilavuzu ile birlikte veriniz.

2.1 Kullanim alani

WRK'yI sadece kullanim kilavuzunda belirtilen chip pargalarinin
¢6zme, takma ve sékme amaglarina ve burada belirtilen kosullara
uygun olarak kullaniniz. WRK'nin usultine uygun kullanimi sunlari da
kapsar:

— Bu kullanim kilavuzunu dikkate almaniz,

TR
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— Diger buttn dokiimanlar dikkate almaniz,

— Kullanim yerinde ulusal kaza énleme yénetmeliklerini dikkate
almaniz.

WRK'da kendi yaptiginiz degisiklikler igin tretici sorumluluk kabul
etmez.

3 Teslimat kapsami

— WRK, althk, Pick-Up (9 4,5 mm), Pick-Up (& 10 mm), ¢ bacak,
Reflow meme blyik (33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm,
20x20 mm) ve kuglk (18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm,
10x10 mm)'den olusur

— 3'er emme takimi, @ 4,5 mm ve @ 10 mm igin
Baglanti nipelli 2 vakum hortumu
— WRK lehim gikarma seti kullanim kilavuzu

4 WRK tanimi

Weller WRK lehim ¢ikarma seti, lehim ¢ikartma islemini optimum
hale getirir ve chip parcalarinin lehim ¢ikartma islemi sirasinda
hassas ve zarar vermeden takilmasini mimkun kilar.

Farkli Reflow memeler yardimi ile sékme ve takma islemi, her parga
bilyukligl igin 3 mm ve 30 mm arasinda optimize edilebilir.

Reflow memeler lehim gikarma havyalari HAP 1 ve HAP 200'in
kullanimi igin uygundur.

HAP 1 ve HAP 200 igin uygun Reflow memeler

HAP 200
HAP 1

Kiigik — O

Reflow |E| O

memeler

Blyuk
Reflow
memeler

HAP 200
HAP 1
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5 WRKlyi igsletime alma

UYARI! Yanlis baglanan vakum hortumu nedeniyle

>

yaralanma tehlikesi.

Vakum hortumunun yanlis baglanmasi durumunda HAP
calistirilirsa sicak hava ve sivi halinde lehim disari ¢ikabilir ve
yaralanmalara neden olabilir.

> Vakum hortumunu asla ,Air“ nipeline baglamayiniz!

Pick-Up'l (6) asiniz.

Uyari  Kumanda cihazinizin kullanim kilavuzunu dikkate aliniz.
1. WRK'nin ambalajini dikkatlice aginiz.
2. Reflow memeleri (2, 3), ¢ bacagd (4) ve altliktaki (1)

Kumanda cihazini kapatiniz.

Sicak hava kalemini (HAP), hava hortumu ile kumanda cihazinin
LAIr‘ gikisina baglayiniz ve baglanti soketi ile onarim
istasyonunun dogru baglanti yuvasina takiniz ve biraz sada
dondurerek kilitleyiniz (HAP 1 sadece adaptor ile baglanmalidir).

Pick-Up"l (6), vakum hortumu ile kumanda cihazinin Pick-Up
nipellerine baglayiniz.

Uygun Reflow meme veya ug bacagdi Pick-Up'a sabitleyiniz
(bkz. Bolim 5.1 ve 5.2).

Kuguk pargalarin Pick-Up ile kaldiriimasi igin blylk Reflow memeler,
kiiclik Reflow memeler ¢ bacak ile veya (i¢ bacak tek basina
kullanilabilir

5.1 Reflow meme montaji
1.

Pick-Up'in (& 10 mm) yapi elemanlarina (baglama kovani (5),
isaretleme halkasi (7) ve isitma plakali emme takimi (10)) dogru
oturup oturmadigini kontrol ediniz.

Buyik Reflow memeleri baglama kovani (5) yardimi ile dogrudan
Pick-Up'a (6) vidalayiniz.

Uyari  Kiguk Reflow memeler dogrudan Pick-Up'a (@ 4,5 mm) vidalanmaz.
Burada Ug bacak, Pick-Up'in (@ 4,5 mm) memeye ve pargaya dogru
konumlanmasini saglar.
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5.2 Ug bacak montaiji

1. Pick-Up'in (9 4,5 mm) yap! elemanlarina (baglama kovani (5),
isaretleme halkasi (7) ve i1sitma plakali emme takimi (10)) dogru
oturup oturmadigini kontrol ediniz.

2. Uc bacagi (4) baglama kovani (5) yardimi ile dogrudan
Pick-Up'a (6) vidalayiniz.

Bu sekilde monte edilmis Pick-Up'l (d 4,5 mm) kiigiik Reflow
meme (A) veya Reflow meme olmadan (B) kullanabilirsiniz. Reflow
memesiz galismalarda @ 10 mm'lik bir Pick-Up da kullanabilirsiniz.

6 WRK kullanimi

WRK'nin lehim gikartma islemi esnasinda kullanimi 3 adima ayrilir:

1. Pick-Up'in konumlanmasi
2. Pick-Up'in hazirlanmasi
3. Parcadan lehim gikartiimasi ve kaldiriimasi

6.1 Pick-Up'in konumlanmasi

Kaldirilacak parganin ¢api, kullanilan Reflow memesinin ¢apindan
en az 2 mm daha kiguk olmahdir, aksi taktirde kaldirilan parga
hasar gorebilir.

[> Biylk Reflow meme (A) veya li¢ bacak, kiicik Reflow meme (B)
ve dogru monte edilmis ve hazirlanmis Pick-Up ile dikkatlice
pargaya konumlandiriimali ve kaldiriimalidir.



WRK

6.2 Pick-Up'in hazirlanmasi

1. Pick-Up'l monte edilmis Reflow meme veya Ug bacak ile
dikkatlice pargaya konumlayiniz.

2. Pick-Up'l zarar vermeden, pargaya 3-5 mm kadar bastiriniz (1).
Kumanda cihazindaki vakumu aginiz ve yapi elemanlarini eminiz.
4. Isaretleme lastigini bu konumda asag dogru itiniz (2).

w

isaretleme halkasi, emilen parganin kaldirildigini (lastik = (ist)
veya kaldinimadigini (lastik altta) goésterir.

6.3 Pargadan lehim gikartilmasi ve kaldiriimasi

TR
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1. Pick-Up'l pargaya konumlayiniz (bkz. 6.1) ve lehim ¢ikarmaya

hazirlaniniz (bkz. 6.2).

2. Sicak hava pargasini, yandaki meme agikligindan pargaya
getiriniz ve parga ¢6zulup Pick-Up desteklerinden kalkana kadar
calistiriniz.

isaretleme halkalari simdi (ist konumdadir.

3. Sicak hava aletini ¢ikartiniz ve kapatiniz.

4. Pick-Up'l, memeyi ve emilen pargayi istenilen altlik ylzeyine
konumlayiniz.

5. Pick-Up'l dikkatlice asagi dogru bastiriniz ve vakumu kapatiniz.
Parga, altlik yizeyine birakilir.

Reflow meme olmadan da, 6rn. pargalarda > 30 mm, HAP 200 ile
calisabilirsiniz

7 WRK bakimi ve onarimi

WRK'y1 dlzenli olarak 6zel alasimli gelik temizleme maddesi ile
temizleyiniz.

8 Aksesuar

005 15 154 99 Althk WRK

005 87 617 30 Lehim gikarma seti 33x33/24x24, Pick-Up'l
005 87 617 31 Lehim gikarma seti 27x27/20x20, Pick-Up'li
005 87 617 32 Lehim gikarma seti 18/15,5/12,5/10, Pick-Up'h
005 87 617 39 WRK aksesuar Kiti

005 87 617 40 WRK vakumlu Pick-Up seti

9 imha etme

Degistirdiginiz cihaz pargalari, filtre veya eski cihazlar Glkenizdeki
yoénetmeliklere gbre imha ediniz.

10 Garanti

Saticinin garanti talepleri teslimattan sonra bir yil icinde zaman
asimina ugrar. Bu durum §§ 478, 479 BGB'ye gore saticinin
muracaat hakki igin gegerli degildir.

Verdigimiz garanti, sadece yapi veya dayanikllk garantisi, ,Garanti*
terimi altinda tarafimizdan yazili olarak belirtiimisse gegerlidir.

Teknik degisikliklerin hakki sakhdir!

Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.
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Weller Tools GmbH
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Apex Tools
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Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949
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