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1 Despre acest manual

V& multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea aparatului Weller
WRK. La fabricare au fost respectate cele mai stricte exigente de calitate, care
asigura o functionare impecabild a aparatului.

Acest manual contine informatji importante privind punerea in functiune sigura si
corecta a setul de dezlipit WRK, operarea acesteia, intretinerea curenta si
remedierea prin mijloace proprii a defectjunilor simple.

punerea in functiune a aparatului si inainte de a lucra cu setul de dezlipit WRK.
[Pastrati acest manual astfel incat sa fie accesibil pentru tofi utilizatorii.

2 Pentru securitatea dumneavoastra

WRK a fost produs conform stadiului actual al tehnicii si reglementarilor de

siguranta tehnica recunoscute. Cu toate acestea, exista pericolul de vatamari

corporale si prejudicii materiale, in cazul in care nu respectatj indicatiile de

securitate din caietul de siguranta atasat al aparatului de comanda, precum si

indicatiile de avertizare din acest manual. Predatj intotdeauna setul de dezlipit WRK = ©
cétre tertj impreuna cu manualul de utilizare. o

21  Utilizare conform destinatiei

Utilizatj setul de dezlipit WRK exclusiv in scopul mentionat in manualul de utilizare

pentru a desprinde, prelua si depune componente chip in conditile mentjonate aici .

Utilizarea setului de dezlipit WRK conforma cu destinatia presupune si

- respectarea acestui manual,

- respectarea tuturor documentelor care insotesc aparatul,

- respectarea tuturor prevederilor nationale de prevenire a accidentelor, aplicabile
la locul de exploatare.

Producatorul nu preia niciun fel de raspundere pentru modificari neautorizate ale

aparatului.

3 Pachetul de livrare

— Set de dezlipit WRK compus din suport, pickup (& 4,5 mm), pickup
(2 10 mm), trepied, duze mari cu reflow (33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm,
20x20 mm) si duze mici cu reflow (18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm,
10x10 mm)
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— Cate 3 dispozitive de aspirare pentru @ 4,5 mm si @ 10 mm
— 2 furtunuri de vid cu niplu de racordare
— Manual de utilizare pentru setul de dezlipit WRK

4 Descrierea aparatului WRK

Setul de dezlipit Weller WRK optimizeaza procesul de dezlipire si permite preluarea
componentelor chip astfel incat acestea sa nu sufere deteriorari.

Cu ajutorul diferitelor duze cu reflow, procesul de desprindere si preluare poate fi
optimizat in functie de fiecare dimensiune a componentelor intre 3 mm si 30 mm.

Duzele cu reflow sunt destinate utilizérii la sculele de dezlipire pentru HAP 1 si HAP
200.

Duze cu reflow adecvate pentru HAP 1 i HAP 200

HAP 200
HAP 1

Duze mici — IEl O O

cu reflow [~ | |

Duze mari
cu reflow

HAP 200
HAP 1
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5 Punerea in functiune a aparatului

AVERTIZARE!

A

Pericol de rénire prin racordarea gresita a furtunului de vid.

Tn cazul racordarii gresite a furtunului de vid, la actionarea creionului cu aer cald
HAP pot exista emanatii de aer fierbinte si scurgeri de aliaj de cositor pentru lipit
ce pot conduce la raniri.

> Nu racordati niciodatd furtunul de vid la niplul ,AIR"!

Indicatie

L

Indicatie

Respectati si manualul de utilizare al aparatului dvs. de comanda.

1. Despachetati cu grija setul de dezlipit WRK.

2. Agatati in suportul (1) duzele cu reflow (2, 3), trepiedul (4) si pickupul (6).

3. Opriti aparatul de comanda.

4. Racordatj creionul cu aer cald (HAP) cu furtun de aer la iesirea ,AIR" a
aparatului de comanda si conectati prin fisa de conectare in mufa de conectare
corecta a statiei de reparatji si blocatj invartind scurt la dreapta (racordatji
creionul cu aer cald HAP 1 doar cu adaptor).

5. Racordatj pickupul (6) cu furtun de vid la niplurile pentru pickup ale aparatului
de comanda.

6. Fixati duza cu reflow potrivita sau trepiedul pe pickup (a se vedea paragrafele
5.15i5.2).

Pentru ridicarea de piese mici cu pickupul, se pot utiliza duze cu reflow mari, duze
cu reflow mici cu trepied sau doar trepiedul

5.1 Montarea duzelor cu reflow

1. Verificatj pickupul (@ 10 mm) in ceea ce priveste pozitia corecta a
componentelor (bucsa de stréngere (5), inel de marcaj (7) si dispozitiv de
aspirare cu scut de caldura (10)).

2. Duzele mari cu reflow se ingurubeaza pe pickup (6) cu ajutorul bucsei de
strangere (5).

Duzele mici cu reflow nu se ingurubeaza direct la pickup (@ 4,5 mm). Aici asigura
trepiedul pozitionarea corectd a pickupului (@ 4,5 mm) in duza si pe piesa.

RO
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5.2 Montarea trepiedului

1. Verificatj pickupul (@ 4,5 mm) in ceea ce priveste pozitia corecta a
componentelor (bucsa de strangere (5), inel de marcaj (7) si dispozitiv de
aspirare cu scut de caldura (10)).

2. Ingurubati trepiedul (4) pe pickup () cu ajutorul bucsei de strangere (5).
Putetj utiliza pickupul (& 4,5 mm) astfel montat cu duza mica cu reflow (A) sau fara

duza cu reflow (B). Pentru lucrul fara duza cu reflow putefj utiliza si un pickup cu
@10 mm.

6 Operarea setului de dezlipit WRK
Operarea setului de dezlipit WRK in timpul procesului de dezlipire este structurata

in 3 pasi:

1. Pozitionarea pickupului
2. Pregatirea pickupului
3. Dezlipirea si ridicarea piesei

6.1 Pozitionarea pickupului

Piesa care trebuie ridicata trebuie s fie cu cel putin 2 mm mai mica fata de
diametrul duzei cu reflow utilizate, in caz contrar piesa ridicata poate fi deteriorata.

[> Pozitionatj si coborati cu grija peste piesa duza mare cu reflow (A) sau trepiedul
cu o duza mica cu reflow (B) cu pickupul corect montat si pregatit.
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6.2 Pregatirea pickupului

B2
1. Pozitionatj cu atentie pickupul cu duza cu reflow montaté sau cu trepied peste
piesa.
2. Coboratj (1) cu atentie pickupul pana la 3-5 mm peste piesa fara a o deteriora.
3. Pornitj vidul la aparatul de comanda si aspirati componenta.
4. Apasatj in jos inelul de cauciuc pentru marcaj in aceasta pozitie (2).

Inelul de marcaj indica daca piesa aspirata este ridicata (cauciucul se afla sus)
sau nu este ridicata (cauciucul este jos).

6.3 Dezlipirea si ridicarea piesei

RO
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1. Pozitionati pickupul deasupra piesei (a se vedea 6.1) si pregatiti dezlipirea (a se

vedea 6.2).

2. Apropiati de piesa scula cu aer cald din lateral, prin orificiul duzei prevazut in
acest scop i operat pana ce piesa se desprinde si este ridicata cu ajutorul
stutului pickupului.

Inelul de marcaj se afla acum in pozitie superioara.

3. Indepértati si opriti scula cu aer cald.

4. Pozitionati pickupul fmpreuna cu duza i piesa aspirata pe suprafata de
depunere dorita.

5. Apasatj pickupul cu atentie in jos si opriti vidul.

Piesa se depune pe suprafata destinata depunerii.

Puteti lucra si fara duza cu reflow, de ex. la
piese > 30 mm cu creionul cu aer cald HAP 200.

7 Ingrijirea si intretinerea WRK

Curéatati setul de dezlipit WRK in mod regulat cu un agent de curatare neagresiv
special pentru inox.

8 Accesorii

005 15 154 99 Suport set de dezlipit WRK

005 87 617 30Set de dezlipit 33x33/24x24 cu pickup

00587 617 31 Set de dezlipit 27x27/20x20 cu pickup
00587 617 32 Set de dezlipit 18/15,5/12,5/10 cu pickup
005 87 617 39Kit de accesorii pentru set de dezlipit WRK
005 87 617 40Set pickup cu vid pentru set de dezlipit WRK

9 Eliminarea ca deseu

Piesele inlocuite ale aparatului, filtrele sau aparatele uzate trebuie eliminate ca
deseuri conform reglementérilor din tara dumneavoastra.

10 Garantia pentru produs

Drepturile de remediere a deficientelor isi pierd valabilitatea pentru cumparator
intrun an de la data livrarii. Acest lucru nu se aplica in cazul drepturilor
cumparatorului la o cale de atac conform paragrafelor 478, 479 din Codul Civil
(Germania). in cadrul unei garantji pentru produs oferite de noi, ne asumam
raspunderea numai daca garantja pentru structurd sau pentru durata de valabilitate
a fost emisa de noi in scris si utilizandu-se notjunea ,Garantie".

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Manualele de utilizare actualizate le gasiti pe www.weller-tools.com.
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Upute za rukovanje
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Pregled uredaja
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1 O ovim uputama

Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom uredaja
WRK tvrtke Weller. Kod proizvodnje su za temelj postavljeni
najstroziji kriteriji za kakvocéu koji osiguravaju besprijekornu funkciju
uredaja.

Ove upute sadrze bitne informacije za sigurno i pravilno pustanje
uredaj WRK u rad, za rukovanje, servisiranje | samostalno
uklanjanje jednostavnih kvarova.

[>Proc':itajte u cijelosti ove upute i sigurnosna upozorenja u privitku
za postupanje s uredajem prije nego $to zapoc¢nete rad sa
uredaj WRK.

> Cuvaite ove upute na mjestu koje je lako dostupno svim
korisnicima.

1.1 Ostali vazeéi dokumenti

- Upute za rukovanje stanicom za popravak
- Popratna dokumentacija sa sigurnosnim upozorenjima uz ove

upute

2 Za vasu sigurnosti

Uredaj WRK proizveden je sukladno dostignu¢ima suvremene
tehnologije i priznatim sigurnosno-tehnic¢kim pravilima. Unato¢ tomu
prijeti opasnost od Steta nanesenih osobama i od materijalne Stete,
ako se ne pridrzavate sigurnosnih upozorenja u prilozenoj brosuri o
sigurnosti upravljackog uredaja, kao i upozorenja u ovim uputama.
Proslijedite uredaj WRK tre¢im osobama uvijek zajedno s uputama
za rukovanje.

HR
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2.1 Namjenska uporaba

Uredaj WRK rabite isklju¢ivo u skladu s namjenom navedenom u

uputama za rukovanje za otpustanje, prihvat i uklanjanje komponenti

Cipa pod ovdje navedenim uvjetima. U namjensku uporabu uredaja

WRK takoder spada da

se pridrzavate ovih uputa,

— se pridrzavate cijele ostale popratne dokumentacije,

— postujete nacionalne propise o sprije€avanju nezgoda na lokaciji
gdje se uredaj koristi.

— Proizvoda¢ ne preuzima odgovornost za modifikacije na uredaju
koje su poduzete samovoljno.

3 Opseg isporuke

— Uredaj WRK sastoji se od stalka, hvataljke (& 4,5 mm), hvataljke
(92 10 mm), tronoSca, mlaznica Reflow, velikih (33x33 mm,
27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) i malih (18x18 mm,
15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— po 3 usisna nastavka za @ 4,5 mm i 10 mm

— 2 vakuumska crijeva s prikljuénom nazuvicom

— Upute za rukovanje kompletom za odlemljivanje WRK

4 Opis uredaja WRK

Komplet za odlemljivanje WRK tvrtke Weller optimizira postupak
odlemljivanja te omogucuje precizan i njezan prihvat komponenti
¢ipa. Uz pomoc¢ razli€itih mlaznica Reflow mogucée je optimizirati
postupak odvajanja i prihvata za svaku veli¢inu komponente izmedu
3 mmi 30 mm.

Mlaznice Reflow prikladne su za uporabu alata za odlemljivanje HAP
1i HAP 200.

Prikladne mlaznice Reflow za HAP 1 i HAP 200

HAP 200

HAP 1

Male —

mlaznice le) O O
Reflow |g|

Velike

mlaznice

Reflow

HAP 200

HAP 1
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5 Stavljanje uredaja u rad

UPOZORENJE!

A

Opasnost od ozljeda zbog pogresno spojenog
vakuumskog crijeva.

Ako je vakuumsko crijevo pogresno spojeno, nakon aktiviranja
uredaja HAP moze doci do izlaZzenja vruéeg zraka i tekuéeg lema
te dovesti do ozljeda.

B> Nikad ne priklju€ujte vakuumsko crijevo na nazuvicu ,Air"!

Napomena

Napomena

Pridrzavajte se i uputa za rukovanje vasim upravljackim uredajem.

1. Pazljivo raspakirajte uredaj WRK.

2. Mlaznice Reflow (2, 3), tronozZac (4) i hvataljku (6) objesite u
stalak (1).

3. Ukljucite upravljacki uredaj.

4. Olovku na vruc¢i zrak (HAP) s crijevom za zrak prikljucite na izlaz
LAIr” upravljackog uredaja te utaknite prikljucni utikac u ispravnu
prikljunu uti¢nicu stanice za popravak te blokirajte kratkim
okretom udesno (HAP 1 priklju¢ite samo s adapterom).

5. Hvataljku (6) s vakuumskim crijevom prikljucite na nazuvice za
hvataljke na upravljackom uredaju.

6. Odgovaraju¢u mlaznicu Reflow ili tronozac pri¢vrstite na hvataljku
(vidi odlomak 5.1 5.2).

Za podizanje malih izradaka hvataljkom mogu se upotrijebiti velike
mlaznice Reflow, male mlaznice Reflow s tronoScem ili samo
tronozac.

5.1 Montaza mlaznice Reflow

1. Provjerite hvataljku (& 10 mm) na &vrst dosjed komponenti
(stezna Cahura (5), prsten za oznacavanje (7) i usisni nastavak s
toplinskim stitom (10)).

2. Velike mlaznice Reflow pri¢vr§éuju se na hvataljku (6) steznom
¢ahurom (5).

Male mlaznice Reflow ne pri¢vrscéuju se izravno na hvataljku
(9 4,5 mm). U takvom slu€aju tronozac sluzi za ispravan polozaj
hvataljke (@ 4,5 mm) u mlaznici i na izratku.

HR
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5.2 Montaza tronoSca

1. Provjerite hvataljku (d 4,5 mm) na ¢vrst dosjed komponenti
(stezna ¢ahura (5), prsten za ozna¢avanje (7) i usisni nastavak s
toplinskim $titom (10)).

2. Tronozac (4) pri¢vrstite na hvataljku (6) uz pomo¢ steznom
¢ahurom (5).

Tako montiranu hvataljku (d 4,5 mm) mozete rabiti s malom
mlaznicom Reflow (A) ili bez mlaznice Reflow (B). Pri radu bez
mlaznica Reflow mozZete rabiti i hvataljku promjera 10 mm.

6 Rukovanje uredajem WRK
Rukovanje uredajem WRK tijekom postupka odlemljivanja

podijeljeno je na 3 koraka:

1. pozicioniranje hvataljke
2. priprema hvataljke
3. odlemljivanje izratka i podizanje

6.1 Pozicioniranje hvataljke

Izradak koji se mora podignuti mora biti barem 2 mm manji od
promijera koriStene mlaznice Reflow jer se u protivnom moze ostetiti
podignuti izradak.

B> Veliku mlaznicu Reflow (A) ili tronozac s malom mlaznicom
Reflow (B) s ispravno montiranom i pripremljenom hvataljkom
pazljivo postavite iznad izratka i spustite.
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6.2 Priprema hvataljke

B2
1. Hvataljku s montiranom mlaznicom Reflow ili montiranim
tronoScem pazljivo postavite iznad izratka.

2. Hvataljku pazljivo pritisnite prema dolje do 3 - 5 mm iznad izratka
(1) pazedi da ga ne ostetite.

3. Ukljucite vakuum na upravljackom uredaju i usisite komponentu.
4. Gumicu za oznacavanje u ovom polozaju gurnite prema dolje (2).

Prsten za oznagavanje prikazuje je li usisani izradak podignut
(gumica je gore) ili nije podignut (gumica je dolje).

6.3 Odlemljivanje izratka i podizanje

HR



8-8

Napomena

WRK

1. Postavite hvataljku iznad izratka (vidi to¢ku 6.1) i pripremite alat
za odlemljivanje (vidi 6.2).

2. Lemilo na vruéi zrak provedite bo¢no kroz za to predvidene
otvore za mlaznice na izradak i aktivirajte dok se izradak ne
odvoiji te podigne nastavcima hvataljke.

Prsten za oznacavanje sada se nalazi u gornjem polozaju.
3. Uklonite lemilo na vruci zrak i iskljucite ga.

4. Hvataljku s mlaznicom i usisanim izratkom postavite na Zeljenu
povrsinu za odlaganje.

5. Hvataljku pazljivo pritisnite prema dolje i iskljuéite vakuum.
Izradak se ispusta na povrsinu za odlaganje.

S uredajem HAP 200 mozete raditi i bez mlaznice Reflow, npr. kod
izradaka > 30 mm.

7 Odrzavanje i servisiranje uredaja

Cistite redovito WRK blagim sredstvom za &i$éenje nehrdajudeg
Celika.

8 Pribor

005 15 154 99 Stalak WRK
005 87 617 30 Komplet za odlemljivanje 33x33/24x24 s hvataljkom
005 87 617 31 Komplet za odlemljivanje 27x27/20x20 s hvataljkom

005 87 617 32 Komplet za odlemljivanje 18/15,5/12,5/10 s
hvataljkom

005 87 617 39 Komplet pribora za WRK
005 87 617 40 Komplet vakuumske hvataljke WRK

9 Zbrinjavanje

Vrsite zbrinjavanje zamijenjenih elemenata uredaja, filtra ili dotrajalih
uredaja sukladno propisima vase drzave.

10 Jamstvo

Prava kupca na uklanjanje nedostataka proizvoda zastaruju godinu
dana od dana isporuke kupcu. To ne vrijedi za prava kupca na
regres sukladno ¢lanovima 478, 479 Gradanskog zakonika.

Na temelju jamstva koje smo dali odgovornost preuzimamo samo
ako smo jamstvo za svojstva ili za vijek trajanja dali u pismenom
obliku uz uporabu pojma "Jamstvo".

Prava na tehnicke izmjene pridrzana!

Azurirane upute za rukovanje naéi ¢ete na adresi
www.weller-tools.com.
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