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1. Netzschalter 1. Interrupteur secteur 1. Netschakelaar.
2. Digitalanzeige 2. Afficheur numérique 2. Digitale indicatie
3. ,UP%“Taste 3. Touche”,UP* 3. ,UP%toets.
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5. /Anzeige Kanalwahl / 5. Témoin de sélection du canal / 5. Indicatie kanaal-keuze /

Vorschubfunktion fonction d’avance vooruitduwfunctie.
6. Anschlussbuchse Vorschubeinheit 6.  Prise'pour I'unité d’avance 6. Aansluitbus vooruitduweenheid.
7. Kanalwahltaste 7. Touche de sélection du canal 7. Kanaalkeuzetoets.
8. Potentialausgleichsbuchse 8. Prise d’équipotentialité 8. Equipotentiaalbus
9. Anschlussbuchse Lotkolben 9. Prise pour le fer a souder 9. Aansluitbus soldeerbout.
10. Anzeige Kanalwahl / Optische 10. Témoin de sélection du canal / 10. Indicatie kanaalkeuze / optische

Regelkontrolle Létkolben controle visuel de réglage du fer a regelcontrole soldeerbout.
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Vorschubeinheit 11. Verrouillage couvercle unité vooruitduweenheid
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13. Anschluss fiir Drahtfiihrung 12. Fiche pour 'unité d’avance 13. Aansluiting voor draadgeleiding

Lotkolben 13. Connexion pour guide fil du fer a soldeerbout
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MpexxoB npexbcaay

Lincposa nHankauuns

ByTtoH “UP”

ByToH“DOWN”

WRavkauns, n36op Ha kaHan /
lMonasatenHa QyHkums
ChbenunuTenna bykea, nogaBams
6ok

ByToH 3a 136bop Ha kaHan

Bykca 3a n3paBHsiBaHe Ha
noTeHuuanm

CbenmuuTenHa bykca 3a nosHuka

. ViHavkauws u3bop Ha kaHan /

ONTWUYEH KOHTPON Ha perynmpaHeTo
Ha nossiHnka

. Kanak 3a 6nokupoBka nopasaly

6ok

. CbeaunuTeneH LLekep, noAasall

6ok

. CbeaunuTen 3a TENOBOAEHE

NOANHUK
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avans
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Mufa pentru egalizarea de
potential
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lipit
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controlul optic al setarilor
ciocanului de lipit

Blocare capac unitate de avans
Fisé de conectare unitate de
avans

Racord pentru ghidarea sarmei
ciocan de lipit

o~ =

N o

Mrezna sklopka

Digitalni zaslon

Tipka ,,UP*

Tipka',,DOWN*“

Prikaz odabira kanala /

Operacija punjenja

Prikljuéna uticnica jedinica punjenja
Tipka'za.odabir kanala

Uticnica za izjednacavanje
potencijala

9. Prikljuéna uticnica za lemilo
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Prikaz odabira kanala / opticka
kontrola upravljanja lemilo
Poklopac za zakljuCavanje
jedinica punjenja

Prikljucni utikac jedinica punjenja
PrikljuCak za upravljanje Zicom
lemilo
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14. Netzanschluss

15. Netzsicherung

16. Anschlussbuchse fiir.externe
Auslosung undspotentialfreiem
Kontakt.

17. Klemmschraube fiir Lotkolben-
drahtfiihrung

18. Drahteinfiihrung

19. Randelmutter fiir
Zinnrollenbefestigung

14.
15.
16.

Collegamento a rete

Fusibile di rete

Presa‘di collegamento,per
dispositivo di azionamento,esterno
€ contatto libero da potenziale
Vite di bloccaggio per il.connettore
del tuboperilfilo"di lega allo stilo
saldante.
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roccetti di stagno.
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. Connecteur secteur
. Fusible secteur
. Prise_pour-le“déclenchement

externe et lercontact librexde
potentiel

\lis de serrage pour le guide fil du
fer-a,souder

Entrée du‘céble

Ecrou moleté pour la fixation de la
bobine de soudure

Main power connection

Main fuse

Connecting socket forexternal
triggering and floating contact
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Knurled nut for attaching older
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Netaansluiting

Netzekering.

Aansluitbus voor-externe
activering enypotentiaalvrij
contact.

Klemschroef voor soldeerdraadge
leiding

Draadinvoer:

Kartelmoer voor bevestiging rol
soldeertin.

Natanslutning

Natsékring

Anslutning for extermutldsning och
potentialfri kontakt

Lasskruv fériddkolvens tradstyrning
Tradinmatning

Réfflad mutter for fastsattning av
tennrulle.
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Hue Bw 6narofapum 3a 0ka3aHoTo HU C MOKynkaTta Ha
CTaHumsTa 3a 3anossare Weller WSF 81 D5/D8 nosepwe.
Mp¥ NPOW3BOACTBOTO CE MpunaraT Hai-CTPOrM U3UCKBaHWS!
KbM Ka4ecTBOTO, 3a Aia Ce 0cUrypu eHa 6e3ynpeyHa
hyHKUMS Ha ypeda.

A 1. BHuMmaHmue!

Mpeav a 3anoyHeTe padoTa ¢ ypeaa npoueTeTe BHUMATEN-
HO TOBA PBLKOBOACTBO 3 patoTa W MPUNOXKEHUTE MHCTPYKL-
wv 3a 6e3onacHa paboTa. Mpy HecnassaHe Ha NpaBunaTa 3a
6e30MacHOCT MMa ONacHOCT 3a BalueTo 3apaBe v XMBOT.

3a [pyro u3nonssaHe, pa3nnyHo OT ONCaHOTO B PHKOBOLC-
TBOTO 3a pa60Ta, a CbLL0 Taka 1 npu CBOEBOHO U3MEHEHKE
Ha ypefna, Nnpon3BoAMTENAT HE N0eMa OTrOBOPHOCT.

CraHunsTa 3a 3anossaHe Weller WSF 81 D5/D8 otrosaps
Ha EC [leknapauusi 3a CbOTBETCTBUE CMOPES OCHOBHUTE
n3nckBaHus 3a 6esonacHocT Ha [JupexTtusute 2004/108/E0,
2006/95/EQ 1 2011/65/EC (RoHs).

2. Onucaxue

PerynipaHata ¢ MUKponpoLecopu CTaHumMs 3a 3anosiBaHe
WSF 81 D5/D8 e 0T egHa cepus, K0sTo € paspaboTeHa 3a
MPOMWLLEHA NPOWU3BOACTBEHA TEXHUKA, KAKTO U 33 PEMOH-
THU 1 nabopaTopHu paboTu.

CraHumsTa 3a 3anosiBaHe uMa cuctema 3a aBTOMATUYHO
nopasaHe Ha kanaeH npunow. ManonasaqnTe anameTpu npu-
non-uua ca pasaeneHn Ha ABa amanasoHa v ce onpeaensT
OT NPUCbEAMHEHNs nosnHuka (0,5 MM - 0,8 MM € MOSIIHUK
WSF P51 0,8 Mm - 1,5 MM ¢ nosiniuk WSF P8). MopaBawmst
610K 11 anapata 3a ynpasfeHue 3a MKOHOMUS Ha MSCTO
Morat fa 6bAaT eAvH Han Apyr.

AnapaTbT 3a ynpaBneHue uMa LMpPOBa eNeKTPOHMKa 3a
perynupaHe Ha nosinHuka (kaHan 1) v ynpasneHve Ha nopa-
BaHeTo (kaHan 2). C M3non3saHeTo Ha MMKpOMPOLIecop ce
nocTura OMTUMasHa XapakTepucTuka Ha perynupaHe Ha
TemnepaTypata Ha pasnuyHUTE NOsHY UHCTPYMEHTY U Mpe-
LM3HO yNpaBIieHWe Ha NOAABaHETO Ha MPUMO-XuLa.

6barapcku

TemnepaTypaTa Ha HakpaiiHika Ha nosnHuka (kaHan 1) ce
rokaasa LmMcpoBo 1 perynupa 6e3CcTeneHHo B AnanasoH ot
50°C mo 450°C. [locturaHeTo Ha u3bpaHata Temneparypa
ce curHanuavpa ¢ MuraHe Ha depsera LED B uHankauusTa,
KOETO CMy>XXM 32 ONMTUYEH KOHTPOM Ha perynupaHeTo.
MocTosHHO CBETEHE 03HAYaBa, Ye CUCTeMaTa 3arpsisa.

C BrpajeHa cxema 3a KOHTPON Ha TemnepatypaTa npes
eIMH 6e3noTeHLManeH KOHTakT MoraT ja ce aHanuavpar
Pa3NMYHUTE TEMMNEPATYPHU UHTEPBANM.

B nopaBaums 6moK MMa MexaHM4HO 3afBUXKBaHE 3a NoAas-
aHe Ha Kanaii ¥ CbeMHUTEN Ha MOSNHUKA 3a TeNOBOAEHE.
EauH ObpXKad Ha Makaparta KanaeH I'IpMFIOVI [0 Makc. Tkr
npmnoﬁ—wua € CbCTaBHa 4acT Ha NofaBsalLms 61oK.

HaCTpOVIKaTa Ha MeX. 3afiBW>XBaHe 3a iMaMeTbpa Ha Xuua-
Ta CTaBa aBTOMaTU4HO.

MosinHukbT WSF ce oTnnyaBaTt ¢ eproHOMUYHA KOHCTPYKL-
WS W C eMH MOABUXEH HarpeBaTeneH enemeHT. OcobeHo
MOLLHWST HarpeBaTeneH enemeHT 80 W gocTura npeumsHo u
6bP30 TeMnepaTypata 3a crnosiBaHe. brbfbT Ha NOABIKHUS
HarpeBaTeneH eneMeHT MOXE fia Ce NPOMEHM Cref pa3BuH-
TBaHe Ha cvkeupalums BuHT (20) Ha npubn. 40°.

anI pﬁﬁOTM CbC CMCTEMa 3a NoAaBaHe Ha KanaeH npwnoﬁ no
NPUHUMN Ce pasnu4asat ABa Buaa:

Pexum SFA automatic:

B paboteH pexxum SFA ¢ kpaTko 3afelicTBaHe Ha 6yToHa
(onumoHanHo Ha NeAanHUs NPeKbCBaY UM Ha BBHLLHNS KOH-
TakT) ce NMoAasa Hanpes npeaBapuTenHoO 3aAaAeH0To Konu-
4ecTBO NPMNON. Heo6X0AMMOTO KOMYECTBO NPUNOIA MOXXeE-
Te fa ce perynupa 6e3cteneHHo mpu6n. ot 1 — 10 mm.
BpewmeTo 3a nofasaHe (kaHan 2) ce nokassa LnpoBo.

Pexwum SFC continuous:

B pa6oTeH pexxum SFC nopasaHe Ha kana e akTUBMPaHo,
FOKaTO e 3aaeiicTBaH 6yTOHA (ONUMOHANHO NeAanHus npex-
BCBAY UMM BBHLWHMA KOHTAKT). O60pOTUTE (CKOPOCT) Ha
rnoJasaHe Hanpes MOXe fa ce perynupa 6e3cTeneHHo 1 ce
rnoka3sar UucpoBo Ha kaHan 2.

TexHn4yecku faHHU

Pasmepn (B X T X H):
MpexoBo Hanpexxexue:
M3xopHO Hanpexexue:

230 V /50 Xy

TouHoCT: +/-9°C

MSpaBHﬂBaHe Ha noteHuynanure:

120 X 217 X 199 Mm

24 VAC (kaHan 1); 24 VDC (kaHan 2)

MowwHocT: oW
MpegpnasuTen: T800 mA
Perynupare Ha Temnepatypata:  6e3ctenenHo 50°C — 450°C

OCHOBHO CbCTOsiHME € TBbPA0 3a3emMsBaHe
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6bnrapcku

PasnnunnTe Bb3MOXHOCTY 32 M3paBHABaHe Ha noTeHunanu
CcnpsMo HaKpaﬁHMKa Ha NOANHMKa, HyneBuA nNpeKbeBad,
KakTO M aHTUCTATUYHOTO KOHCTPYKTUBHO WM3MbJHEHWE Ha
CTaHuuATa 3a 3anosBaHe AonbnBaT BUCOKUA CTaHAAPT Ha
Ka4eCcTBOTO.

C onuMoHanHo nony4aBaHUTe YCTPOWCTBA 3a BbBEX.AaHe
WCB 1 1 WCB 2 morat fa ce HanpaBsiT SOMbAHUTENHN GhyH-
KUWMW 1 HACTPOWKM Ha CTaHLMsATa 3a 3anosBaHe. Eaunt Brpag-
€H ypen 3a U3MepBaHe Ha TemMnepaTypata v euH UHTepce-
iic PC Bnu3at B paswwmpeHns 06eM Ha yCTPOCTBOTO 3a BbB-
exaaqe WCB 2.

3. 06¢cnyxBaHe U HaCTPONKM

M360p Ha kaHan

C HaTuckaHe Ha 6yToHa 3a u36op Ha kaHan (7) Moxe Aa ce
perynupa LudpoBaTa MHAMKAUMS Ha kaHan 1 (perynupae
Ha TeMnepaTypaTa) UMM Ha KaHan 2 (nohasaHe Hanpep).
CbOTBETHO NOKA3BAHUAT KaHan e 0603HaueH ¢ YepBeH/opa-
HXXEB CBETOAMON HaA CbeanHuTenHata bykca (6) umm (9) .

Ao HsiMa HaTucHaT 6yTOH, ypeabT cnef npubn. 10 cek. ce
MPEBKMKOYBA aBTOMATUYHO Ha kaHan 1 1 nokassa AeicTBUT-
enHaTa CTOHOCT Ha Temnepatypara.

PerynupaHe Ha Temnepatyparta (kaHan 1)

be3 HaTucHaT 6yToHa undpoBaTa MHAMKAUMS (2) nokasea
LeiCTBUTENHATA CTORHOCT Ha TeMnepaTtypaTa. Cbe HaTUCK-
aHe Ha 6yToHa "UP” unn “DOWN” (3) (4) umdbpoBata uHamK-
auus (2) ce NPeBKNOYBA HA MOMEHTHATA 3ajadeHa CTOMHO-
ct. Cera 3apafeHara CTOMHOCT (MMralla MHANKaLKS) MoXxe
fia 6bjie NPOMEHeHa C HaTUCKaHe Ha MHTEepBaM UK ¢ NocT-
O0SIHHO HaTuckaHe Ha 6yToHa “UP” unn “DOWN” (3) (4) B cbo-
TBETHaTa nocoka. C NOCTOSHHO HaTUCKaHe Ha ByToHa 3afa-
[eHaTa CTOMHOCT ce MpoMeHs ¢ 6bp3o npenucTaane. Mpubn.
2 cek. cniefdl OTNycKaHe LudpoBaTa uHaMKauus (2) asTomar-
WM4HO OTHOBO C€ MPEBKMKOYBA Ha AECTBUTENHATA CTOAHOCT.

CraHaapTeH pecet

AKO He ©3non3sarte Ha MOSNHNA MHCTPYMEHT Temnepatypa-
Ta cnep 20 MMH. aBTOMATM4HO cnaja Ao cToitHocT 150°C
(300°F). Cnen TpukpaTHO BpeMe 3a peceT (60 MuH.) ce akT-
neupa yHkumaTa ,AUTO OFF“. MosnHuKBT ce u3knoyBa.

BkntouBaHe Ha (pyHKUMSTA 32 CTaHAapTeH peceT:
HatucHeTe no Bpeme Ha BKNKOuBaHe Ha ypeaa 6ytoHa ,UP*
W ro 3afpbXTe, AOKATO B WHAMKauusta ce noseu ,ON‘.
N3kntouBaHeTo CTaBa no CbLUMs HauMH. B uHaukaumsTa ce
nosesBa ,OFF* (CbcTOSHME NPy JOCTaBKa).

anI u3non3saHe Ha MHOro deIHVI BbpX0BE 3a MNOANHUKA
MOXe [ia Ce BJioLLn ¢)yHKuMOHaHHaTa 6e30macHoCT.

HacTpoiika Ha nogaBaHeTo Hanpep (kaHan 2)
Cnea nNpeBKIKOYBaHE Ha kaHan 2 LvdpoBaTta nHaMkaums (2)
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nokassa obopotute npu pexxum SFC unu BpemeTo 3a nopa-
BaHe npyu pexxum SFA. Cera 3afafeHata CTOMHOCT MOXe Aa
6bfle NPOMEHEHa C HaTUCKaHe HA MHTEpPBaNM NK C MOCTOSt-
HHO HaTuckaHe Ha 6yToHa “UP” unn “DOWN” (3) (4) B cboTB-
eTHaTa nocoka. C NocTOSHHO HaTUCKaHe Ha 6yToHa 3apane-
HaTa CTOIHOCT Ce NPOMeEHS ¢ 6bp30 NpenucTBaHe. AKo Hama
HaTucHaT BYTOH, ypeabT cned npuén. 10 cek. ce NpeBKIoY-
Ba aBTOMATM4YHO Ha kaHan 1 u nokassa AedcTBMTENHaTa
CTOIHOCT Ha TeMnepaTypara.

[vana3oHa Ha perynupaHe:

Pexxum SFA, Bpeme 3a noaaBaHe (KONMYeCTBO NpUMoN)
1- 300 (cTbnkw no 10 mc)
Pexxum SFC, o6opoTu (ckopocT) 10% - 100%

Bbbp3o nogasaHe Hanpea:

C enHoBpeMeHHO HaTtuckaHe Ha 6yToHa “UP” u “DOWN” pa
cTaBa NofiaBaHe Ha NpUNoM-Xuua Hanpes ¢ Makc. CKopocT
(100%).

MpenopbyBa ce 3a AOM3BYTBaHE HA MPUNOS-KuMuA cned
CMSHa Ha MakapaTa KanaeH Npunoii.

SFA / SFC Pexum 3a npeBKioYBaHe:
[pbxTe HatucHaT GyToHa 3a u3bop Ha kaHan (7) u ¢ “UP”
6yToHa (3) u3bepeTe uckaHus pexum. B uHankaumsTa ce
nokasea 3afiafieHnst pexuM Ha paboTa.

HacTpoiika, TeMnepaTtypeH auanasoH

HatucHeTe egHoBpeMeHHO 6yTOHa 3a M360p Ha kaHan (7) u
“DOWN” (4). B uHpmkaumsita mura ctoiHocTTa (B °C/°F) Ha
aKTyanHo 3aflafieHus TemnepaTypeH ananasoH (chabpuiHa
HacTpouka “000”).

MabpuyHata HacTponka “000” o3HavaBa:
cXemara 3a KOHTPON Ha Temneparypara e U3KioueHa u
6e3MOTEHLMANHUSAT KOHTAKT (16) € BUHAryt HUCKOOMEH.

Wnankaums °C
Hactpoikara “ 001 — 099 ” o3HavaBa:
Paamepw Ha TemnepaTypHus anana3oH +-1°C go +-99°C

Wnankaums °F
Hacrpoikara “ 001 — 178 ” 03HavaBa:
["paHnuy Ha TemnepaTypHus AvanasoH +- 1°F o +178°F

BesnoTeHuuaneH KOHTaKT

AKO feiicTBUTENHATA TEMNEPATYPA Ha NOSNHNS UHCTPYMEHT
€ B PaMKITE Ha 3afafieHnst TeMnepaTypeH AvanasoH (Lumpo-
UnHa Ha fonycka) 6e3noTeHUManHUAT KoHTaKT (16) e BkIo-
YeH HUCKOOMHO. AKO TemrepaTypata e M3BbH 3aJafeHus
TEMMepaTypeH A1anasoH ce nokassa B MHAMKaumsTa (2) ¢
“HI” (High; Temnepartypara e MHoro Bucoka) unm “LO” (Low,
TeMnepaTypa € MHOTO H1CKa) B TakT OT 2 CeK. 1 6e3noTeHU-
ManHUAT KOHTaKT (16) & BUCOKOOMEH.



TPaH3UCTOPHUAT U3XOA HA EAMH ONTOENEKTPOHEH CheANHU-
Ten e 6e3n0TeHUManHNS KOHTaKT Ha ypeAa. 3aToBa BHUMa-
BaiiTe 3a NONSPHOCTTA Ha BKIIIOYBAHOTO HaNpeXeHue.
MNKOC (+) Ha Pin 2, MUHYC (-) Ha Pin 3

[JlonycTMMOTO HaTOBapBaHe Ha TO3W KOHTaKT e

makc. 24 V /20 mA

BbHwHo ycTpoiicTBO 3a BbBeXAaHe WCB 2 (onums)
Mpu M3non3saHe Ha BBHLIHO YCTPOWCTBO 3a BbBEXAAHE
M Ha pasnonoXeHne cneHuTe yHKLMA.

@ Offset:

[eiicTBUTENHATA TEMNEPATypa Ha HaKpaitH1Ka Ha NosNHUKa
MOXe [a Ce MPOMeHs C BbBEX[aHe Ha Temnepatypa 3a
Offset o1 + 40 °C.

® Setback:

MoHuxasaHe Ha 3afaaeHata Temnepatypa o 150°C/300°F
(standby). BpemeTo 3a peceT, cnef KoeTo CTaHuusTa 3a 3an-
osiBaHe B 0TvBa B pexxum Standby, € Moxe aa ce perynupa
B AvanasoHa ot 0 - 99 munyTn. CueTosHneTo Setback ce
CUrHanM3Mpa ¢ efHa Muralya MHAMKaums 3a AelicTBuTenHa-
Ta cTOMHOCT. Crep TPMKpATHO BpeMe 3a NOHWXaBaHe ce
akTuempa dyHkumsita ,AUTO-OFF*. MoSnHUAT MHCTPYMEHT
Ce M3KMK4Ba (MMra 4epTMyka B  MHAMKALMATA).
CueTosHneTo Setback, pecn. AUTO-OFF, ce npekbcBa ¢
HaTUCKaHe Ha eAvH 6YTOH unu knasuLw. Mpyu ToBa KPaTKOB-
PEMeHHO Ce NokasBsa 3ajajeHara CTOAHOCT.

® Lock:

BnokupoBka Ha 3ajafeHaTa TeMnepatypa 1 TemMneparypH-
st npo3opell. Cned 6nok1paHe HsiMa Bb3MOXHOCT 3a pery-
NMpaHe Ha cTaHuMsiTa 3a 3anosiBaHe.

® °C/°F:

MpeBKMKOYBaHe HA MHAVKALMSTA HA TemnepaTypata oT °C Ha
°F unu o6patHo. Hatuckane Ha 6yToHa , DOWN* no Bpeme Ha
BK/HO4BaHe N0ka3Ba akTyanHaTta TeMnepaTypHa Bepeus.

©® Window:

OrpaHnyaBaHe Ha TemnepaTypHUs AuanasoH A0 Makc. +/-
99°C w3xoxpankm OT efHa cukcupaHa ¢ yHKumusTa
,LOCK" Temnepartypa. Mo TakbB HauMH pukcupaHaTa Temn-
epaTypa npefCcTaBnsBa cpedata Ha perynupyemus Temnep-
aTypeH A1anasoH.

Mpy ypean ¢ 6e3n0TeHLMANEH KOHTaKT (U3X04 Ha onToene-
KTPOHHMS CbeuHUTENEH enemeHT) dyHkumaTa , WINDOW*
CNY>KK 33 HACTPOIAKA HA eAMH TeMMepaTypeH npo3opeLl. Ako
[eiiCTBUTENHATA TEMNepaTypa e B paMkuTe Ha Temnepary-
PHWS Mana3oH, ce BKI04BA 6e3N0TEHUMANHUST KOHTaKT
(M3XOA HA ONTOENEKTPOHHWUS CheANHUTEN).

6barapcku

® Cal:

MabpuyHata HacTpoika FSE (3aaaBaHe Ha BCUYKM CTOWHO-
CTW 3a perynupaxe cToitHocT 0, Ha TemnepaTypara - CTOH-
oct 350°C/660°F)

@ Untepdpeiic PC:
RS232 (camo WCB 2)

® Ypep 3a u3MepBaHe Ha Temneparypa:
BrpageH ypen 3a u3MepBaHe Ha Temneparypara 3a TepMoe-
nemeHT TMn K (camo WCB 2)

06cnyxBaHe U NOAAbPXKaHe

Mpy HepaBHOMEPHO NOAABaHe Hanpes NounCcTeTe 3afBUXKB-
alwoTo Koneno ¢ MeCMHroBa 4eTka. 3a Tasu Len csanete
anapara 3a ynpasfieHue oT nojasalms 6nok. OTMeTHeTe
kanaka Ha nojasalums 6nok Ha3ap, 3a Aa CTaHe AO0CTbreH
nogasalums 6nok. Cneg ToBa NOBAUTHETE M NOYMUCTETE 3af-
BUKBALLIOTO KOMeno.

yKa3aHue 3a noaabpKave Ha nosnHuka WSF P5/P8 /
WP/ WSP

(HarpeBaTeneH eNemMeHT, BTY/KA Ha HakpaitHuKa v HakpaiiH-
WKa Ha MosiNHMKa)

MouncTBaiATE HarpeBaTeNHNs ENEMEHT COpes UHTEH3NBH-
0CTTa Ha U3MoN3BaHe Ha NosiNHuKa

MouucTBaHe Ha HarpeBaTen-
HUS eNIEMEHT:

MpemaxHeTe ocTaTbuuTe OT
3aMbpcsiBaHust

0T BTy/KaTa Ha HakpaiHuka.
CsaneTe BTynkaTa Ha
HakpaitHuKa,

KaTo 3a Taau Len pasBuHTeTe
raiikata ¢ HasbOka/BTynkara
Ha HakpaiHuka. lpu ToBa
BHWMaBaiiTe Ja He cMavkaTe BTy/KaTa Ha HakpaiiHuka
(3a na He ce nospean

HarpeBaTenHus enemeHT).

3a nouncTBaHe 13non3eaite

TeneHa YeTka T0051382799

KomnnexT 3a nouncteaHe WDC 2 T0051512699
KomnnexT 3a nouncteaHe WDC T0051512799.

MopAbpiKaHe Ha HaKpaiiHUKa Ha NOSNHUKa:

Cnen 6e30M0BHO 3anosiBaHe e 3a MpenopbyBaHe BUHaru
Mpefm cnaraqe Ha HakpaiHuka Ha nosnHuUka B NoAcTaskara
TOV OTHOBO ia 6bAe kananauncaH. 3a nouMcTBaHe Ha Hakpa-
7HMKA Ha NOSNHWKA M3NON3BaATE BUHArW HaLLMTe CvpasHm
koHum 3a WDC 2 T0051512599 n WDC T0051512499. 3a
HaKpaiiHWLW 32 NOSNHUK, HA KOUTO He MoXe Aa Obfe kana-
iaucaHu, e 3a npenopbYBaHe 13non3saHeTo Ha Tip-Activator
(T0051303199).
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6bnrapcku

4. 3anoysaHe Ha paboTa
CBbpxeTe enekTpuyecku nopasams 6nok ¢ anapata 3a
ynpasneue. LLekep (12) B 6ykcarta (6).

CBbpXxeTe CbeMHUTENHUTE eNEMEHTY Ha NOSNHUKA C anap-
aTa 3a ynpaeneHue 1 nofasalums 6nok. MocraseTe enekTp-
MYECKNS CbeAMHUTENEH LUEKep Ha MOsNHUKA B 7-NoNcHaTa
cbeanHuTenHa 6ykca (9) Ha anapata 3a ynpasreHue W ro
chvkcupanTe. BkapainTe Ao ynop TenoBOAEHETO B CbEAMHMT-
enHus enemeHT (13) Ha nofaBalLms 610K 1 ukeupaiiTe Cbe
3aTeratenHus BuHT (17).

MocTaBeTe NosinHWKa B npeanasHaTa nofcraska.

Mpy NpaBUIHO MPEXOBO HanpexeHue CBbpXeTe anapata
3a ynpaBnexue ¢ Mpexarta (14). Bkmtouete ypena (1).

MoHTupaHe Ha MakapaTa KanaeH npunoin

[leMoHTvpaliTe raikaTa ¢ Hasbbka (19) Ha Abpxaya Ha Mak-
aparta kanaeH npunoi. MoctaseTe Makapara kanaeH npunoit
BbPXY Basa Taka, Ye NpunosiT-kuua Aa ce passusa Haaony.
OcurypeTe MakapaTa kanaeH npumo ¢ raifikara ¢ Ha3bbka 1
BKapaiiTe Ha4anoTo Ha XuuaTa BbB BXOAHUS 0TBOp (18).

C epHoBpemeHHo HaTuckaHe Ha 6ytoHa “UP” 1 “DOWN” npu-
nosiT->uLa ce 3axsalla OT 3aABUXXBAHETO U Ce TPaHCnopTH-
pa ¢ MaKc. CKopocT. TpaHcnopTupaiiTe npunosi-xuua Ao nos-
BSIBaHe Ha Nofasallara AK3a Ha NosnHuKa (22).

KanakbT Ha nopaBalms 610K MoXe Aa ce 0TMETHe Halag,
3a fa uma [ocTbn [0 3aABMXBALLMS 6NoK 3a B cryyaid, Ye
NpUNOSIT-KMLA OT HE Ce 3axBaHe OT 3afBWXBaHeTo. [lBata
6nOKMpaLLM eNEMEHTY Ha Kanaka ce 0TBapsT CbC 3aBbpTaHe
Ha npu6n. 90° Hansiso.

Cnep ToBa HanpaBseTe HACTPOMKMTE Ha ype/a, KakTo ToBa e
onucaHo B pasgen “O6cnysKBaHe 1 HacTponkK”.
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5. U3paBHsABaHe Ha NoTeHUManure
C pasnnyeH MOHTaX Ha xak bykcata 3,5 MM (8) ca Bb3Mo-
XKHW 4 pasnuyHu BapuaHTu:

L Be3 wekep (CbCTOSHME KaTo
npu AOCTaBKa).

% TBbpAO 3a3eMsBaHe:

‘ éwspasuﬂsauem Ha noTeHUua-
nute (uMnepanc 0 oma):
C wwjexep, 3paBHUTENEH NPOBO-
[HVK Ha CPEHNS KOHTaKT
— @ >
" Be3 NoTeHLMan: ¢ Liekep

1MQ
—W—_bes noteHuman:
@ = ¢ Wwekep3a3emsBaHe ¢ u3bpara
CTOIHOCT 32 CbMPOTUBNEHNETO

6. TexHuyeckmn yKkasaHus 3a
3anosiBaHe
Mpy MbpBO HarpsiBaHe HaHeceTe M3BMpaTenHo eAMH ThHBK
CJI0/ NPUMO BbPXY Kananancsaemus BpbX Ha nosinHuka. Mo
TakbB HAUWH CE CBANST HATpynaHuUTe MU CbXpaHsBaHe no
HakpaitH1Ka Ha MosMHNUKA OKWCHM CNIOEBE U 3aMbPCABAHMS.
BHMMmaBaiiTe BUHaru npu naysu Npu cnosiBaxe 1 npu cnara-
He Ha NOSHUKA HACTPaHa HEroBUST HakKpaiiHuK Aa e Aobpe
kanaiigucaH. lMpu MHOro Meku akTUBMpaHu charocose (N0
clean) 3a 3ana3BaHe Ha KananavcBaHeTo Ha Bbpxa Ha Nosif-
HWKa ce NpenopbyBa u3nonasaxe Ha Tip Aktivator.
MpexoabT MEXAY HarpeBaTenHUs eNeMeHT / CEH30pa 1 Hak-
paiiHuka Ha nosinHuka He Tpsiaa Aa 6bAe NpensiTcTBaH oT
3aMbpPCABAHNS, YyXAW TeNa UnW noBpepa, Thil KaTo BANSH-
Ve Ha TOYHOCTTA Ha perynupaHe Ha Temneparypara.

BHumanme:
BHuMaBaiiTe BUHaru 3a NpaBUIHUA MOHTaX Ha HaKpaiiH-
MKa Ha NosNHMKa.

I'Ionm;p)KaﬁTe 4ncTu TonnonpenasalluTe NOBbPXHOCTU Ha
HarpeBaTenHusA eNneMeHT U Ha HaKpaﬁHMKa Ha nosfHuKa.

He cnaraiiTe ropeLuns HakpanHuk Ha nosiNHUKA BbpXy rbba-
Ta 3a NOYMCTBaHe N BbPXY NNacTMacoBi NOBLPXHOCTU.

MosinHUUMTE ca peryvpaHi 3a CpefeH HakpaiHuk, pecr.
Ato3a. Mpu cMsiHa Ha BbPXa UK Mpy M3NoN3BaHe Ha BbpXo-
BE C Apyrv hOpMM MOraT [ia Bb3HUKHAT OTKIIOHEHHS.



6bnrapcku

7. MpuHapnexHocTH

0051312099 T[lepaneH npekbcBay

005 1303199 Tip Aktivator

00528 126 99  KomnnekT 3a goobopynasate FE ¢
WDH 30 lMpeanasHa nopcraska

HakpaiiHuuu 3a nosnHuk:

0054440399 LTA 1,6 MM AneTo

0054440599 LTB 2,4 MM aneto

0054440799 LTC 3,2MM  Aneto

0054444399 LTALX 1,6MM orbHat

0054444299 LTBX 24mMM orbHat

0054441299 LTH 0,8 MM aneto

0054442099 LTHX 08mMM orbHat

0054440899 LTF 1,2 MM Kpbria ckoceHa hopma
00544 44499 LTBB 24 mMm KpbrnackoceHa opma
00544 44599 LTCC 3,2mMm Kpbrna ckoceHa hopma

8. O6eM Ha focTaBKaTa
Anapar 3a ynpaBnexue

Mogasaly 6110k

Mosinhnk WSF P

Manku MHCTPYMeHTH

MoacTaBka 3a NOSNHUK

Mpe>xxoB kaben

PvKoBoACTBO 3a paboTa

Ykasanus 3a 6e3onacHa paboTa

MpaBoTO 32 NpaBeHe Ha TEXHUYECKN N3MEHEHUS OCTaBa
3ana3eHo!

AxTyanusupaHuTe pbkoBOACTBa 3a paboTa Bue we
HamepuTe Ha agpec www.weller-tools.com.
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Va multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea
statiei de lipire cu aliaj Weller WSF 81 D5/D8. La fabricare au
fost respectate cele mai stricte exigente de calitate, care asi-
gura o functionare impecabila a aparatului.

A 1. Atentie!

inainte de punerea in functiune a aparatului, vi rugam sa
cititi cu atentie acest manual de exploatare si instructiunile
de siguranta atasate. in caz de nerespectare a prescriptiilor
privind masurile de sigurantd, apare pericol pentru integrita-
tea corporald gi pentru viata.

Pentru alte utilizéri care diferd de cele descrise in manualul
de exploatare, precum si pentru modificéri abuzive, produca-
torul nu isi asuma raspunderea.

2. Descriere

Statia de lipit WSF 81 D5/D8 face parte dintr-o familie de
aparate care a fost conceputa pentru tehnica de productie
industriala, precum si pentru domeniul de reparatii si cel de
laborator.

Statia de lipit cuprinde un sistem automat de avans al cosi-
torului pentru lipit. Diametrele sarmelor de lipit care pot fi uti-
lizate sunt divizate in doua domenii si vor fi determinate prin
intermediul ciocanului de lipit racordat (0,5 mm - 0,8 mm cu
ciocan de lipit WSF P5 si 0,8 mm - 1,5 mm cu ciocan de lipit
WSF P8) Unitatea de avans si aparatul de comanda pot fi sti-
vuite unul peste celalalt, cu economie de spatiu.

Aparatul de comanda cuprinde sistemul electronic digital
pentru setarea ciocanului de lipit (canalul 1) si comanda
avansului (canalul 2). Prin utilizarea unui microprocesor se
realizeaza un comportament de control optim al temperaturii
la diverse scule de lipit si 0 comanda precisa a avansului sar-
mei de lipit.

Temperatura varfului ciocanului de lipit (canalul 1) va fi afig-
ata digital si poate fi reglata fara trepte in domeniul cuprins
intre 50°C pana la 450°C. Atingerea temperaturii preselecta-
te va fi semnalizata prin aprinderea intermitenta a unui LED
rosu pe afisaj, care serveste la controlul optic al setarii.
Starea de aprins constant semnifica faptul ca sistemul se

incalzeste.

Cu ajutorul unui circuit integrat de monitorizare a temperatu-
rii pot fi evaluate diverse stari de temperatura prin interme-
diul unui contact fara potential.

in unitatea de avans este continut sistemul mecanic de act-
ionare pentru avansul cositorului si racordul ciocanului de
lipit pentru ghidarea sarmei. Un suport pentru rola de cositor,
cu pana la max. 1 kg de sarma de lipit, este de asemenea
componenta a unitdtii de avans.

Corelarea dintre sistemul mecanic de actionare si diametrul
sérmei se realizeaza automat.

Ciocanul de lipit WSF se evidentiaza prin constructia sa ergo-
nomicd, cu un element de incélzire mobil. Temperatura de
lipit se atinge rapid si precis datorita elementului de incalzi-
re deosebit de performant de 80 W. Dupd desfacerea suru-
bului de blocare (20), unghiul elementului de incdlzire mobil
poate fi ajustat cu aprox. 40°.

in timpul lucrului cu un sistem de avans al cositorului, pot fi
diferentiate in principiu doua tipuri:

modul SFA automatic:

in modul de functionare SFA, cantitatea presetata de aliaj de
lipit va fi alimentata printr-o scurtd actionare a comutatoru-
lui de deget (optional comutatorul de picior sau contactul
extern). Cantitatea necesara de aliaj de lipit poate fi reglata
fara trepte intre aprox. 1 — 10 mm. Timpul de avans (canalul
2) va fi afisat digital.

Modul SFC continuous:

in modul de functionare SFC, avansul cositorului este activat
atdta timp cét este actionat comutatorul de deget (optional
comutatorul de picior sau contactul extern). Turatia (viteza)
avansului poate fi reglata fara trepte gi va fi afisatd digital pe
canalul 2.

inaltul standard de calitate este intregit de diversele posibili-
tati de egalizare de potential cétre varful de lipit, comutato-
rul de tensiune zero, precum si executia antistatica a statiei
de lipit.

Date tehnice

Dimensiuni (L X | X h):
Tensiunea de retea:
Tensiunea de iesire:

230V /50 Hz

Egalizare de potential:

120 X217 X199 mm

24 VICA (canalul 1); 24 VCC (canalul 2)

Putere: oW

Siguranta: T800 mA

Controlul temperaturii: fara trepte 50°C — 450°C
Precizie: +/-9°C

stare de baza cu impamantare directa
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Cu aparatele de input WCB 1 si WCB 2, disponibile optional,
se pot realiza functii si setéri suplimentare la statia de lipit.
Din volumul functional extins al aparatului de input WCB 2
mai fac parte un aparat integrat pentru masurarea tempera-
turii si o interfata PC.

3. Operare si setare

Selectarea canalului

Prin actionarea tastei de selectare a canalului (7), afigajul
digital poate fi setat pe canalul 1 (controlul temperaturii) sau
canalul 2 (avans). Respectivul canal afisat este marcat
printr-o dioda luminiscentd rosie/portocalie deasupra mufei
de conectare (6) sau (9).

Atunci cand nu se actioneaza niciuna dintre taste, dupd
aprox. 10 sec. aparatul comuta automat pe canalul 1 i afi-
seaza valoarea efectiva a temperaturii.

Setarea temperaturii (canalul 1)

Fara nicio apasare de tastd, afisajul digital (2) indica valoa-
rea efectivd a temperaturii. Prin actionarea tastei “UP” sau
“DOWN” (3)(4), afisajul digital (2) comutd pe valoarea nomi-
nald setatd in momentul respectiv. Valoarea nominala setata
(afisare cu aprindere intermitenta) poate fi modificata acum
in directia corespunzatoare prin atingere scurtd, repetatd,
sau apésarea continui a tastei “UP” sau “DOWN” (3) (4). in
cazul in care tasta este apasata continuu, valoarea nomina-
la se modifica in derulare rapida. La cca. 2 sec. dupa elibe-
rarea tastei, afigajul digital (2) comuta automat inapoi pe
valoarea efectiva.

Setback standard

in cazul neutilizérii sculei de lipire cu aliaj, dupa 20 min. tem-
peratura va fi redusa automat la valoarea de standby de
150°C (300°F). Dupa triplul timpului de setback (60 min.), va
fi activatd functia ,AUTO OFF“. Ciocanul de lipit va fi deco-
nectat.

Conectarea functiei setback standard: in timpul conectarii
aparatului, mentineti apasata tasta ,,UP“ pana cénd pe afis-
aj apare ,,ON“. Pentru deconectare se aplica aceeasi proce-
duré. Pe afisaj apare ,,0FF* (starea de livrare).

La utilizarea de varfuri de lipit foarte fine, siguranta de fun-
ctionare poate fi afectata.

Setarea avansului (canalul 2)

Dupa comutarea pe canalul 2, afisajul digital (2) indica tura-
tia pentru modul SFC sau timpul de avans pentru modul SFA.
Valoarea setatd poate fi modificatd acum in directia core-
spunzatoare prin atingere scurta, repetatd, sau apasarea
continud a tastei “UP” sau “DOWN” (3) (4). in cazul in care
tasta este apasata continuu, valoarea nominala se modifica
in derulare rapida. Atunci cand nu se actioneaza niciuna din-
tre taste, dupa aprox. 10 sec. aparatul comuta automat pe
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canalul 1 gi afigeaza valoarea efectiva a temperaturii.

Domenii de setare:

modul SFA timpul de avans (cantitatea de aliaj de lipit)
1-300 (in pagi de 10 ms)

modul SFC turatia (viteza) 10% - 100%

Avans rapid:

Prin apasarea simultana a tastelor “UP” si “DOWN”, avansul
sarmei de lipit se realizeaza cu viteza max. (100%).
Recomandat pentru alimentarea sarmei de lipit dupa schim-
barea rolei de cositor.

Comutare intre modurile SFA / SFC:

Mentineti apasata tasta de selectare a canalului (7) si cu
tasta “UP” (3) setati modul dorit. Pe afigaj apare modul de
functionare setat.

Setarea ferestrei de temperatura

Apasati simultan tasta de selectare a canalului (7) si tasta
“DOWN?” (4). Pe afigaj apare, cu aprindere intermitenta, valo-
area (in °C/°F) curenta a ferestrei de temperatura setate (din
fabrica, setata pe “000”).

Setarea “000” din fabricé inseamna:

circuitul de monitorizare a temperaturii este deconectat i
contactul fara potential (16) are in permanenta rezistenta
redusa.

Afisare °C

Setarea “ 001 — 099 ” corespunde:

unei marimi a ferestrei de temperatura de + - 1°C pana la
+-99°C

Afisare °F

Setarea “ 001 - 178 ” corespunde:

unei marimi a ferestrei de temperatura de +- 1°F pana la
+-178°F

Contact fara potential

in cazul in care temperatura efectiva se situeazd in cadrul
ferestrei de temperaturé setate (cAmpul de toleranta), con-
tactul fara potential (16) va fi comutat pe rezistenta redusa.
Dacd temperatura se situeaza in afara ferestrei de tempera-
turd setate, acest lucru va fi indicat in afigajul (2) prin “HI”
(High; temperatura prea ridicata) sau “LO” (Low, temperatu-
ra prea scazutd) in tacturi de 2 sec., iar contactul fara pote-
ntial (16) are rezistenta mare.

lesirea de tranzistor a unui cuplor optic reprezinta

contactul fard potential al aparatului. De aceea trebuie

sa se acorde atentie polaritatii tensiunii care urmeaza sé fie
aplicata.

PLUS (+) la pinul 2, MINUS (-) la pinul 3

Acest contact poate fi incarcat cu max. 24V /20 mA
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!\parat extern de input WCB 2 (optional)
In cazul utilizarii unui aparat extern de input aveti la dispozi-
tie urmatoarele functii.

@ Offset:
Prin introducerea unei abateri de temperatura, temperatura
efectiva a varfului de lipit poate fi ajustata cu +/- 40°C.

@ Sethack:

Reducerea temperaturii nominale setate la 150°C / 300°F
(standby). Dupa ce statia de lipire comuta in modul standby,
timpul de setback poate fi setat intre 0 — 99 de minute.
Starea de setback va fi semnalizata printr-o afisare cu aprin-
dere intermitentd a valorii efective. Dupa triplul timpului de
setback, va fi activata functia “AUTO OFF”. Scula de lipire cu
aliaj va fi deconectatd (liniuta cu aprindere intermitenta pe
afisaj). Starea de setback, respectiv starea de “AUTO OFF”,
va fi terminata prin apasarea unei taste sau a comutatorului
de deget. La aceasta se va afisa pentru un timp scurt valoa-
rea nominala setata.

@ Lock:

Blocarea temperaturii nominale si a ferestrei de temperatu-
ra. Dupa blocare, la statia de lipire cu aliaj nu mai este posi-
bila modificarea setarilor.

® °C/°F:

Schimbarea afisarii temperaturii din °C in °F si invers.
Apdsarea tastei “DOWN” in timpul conectarii indicd versiu-
nea curenta pentru afisarea temperaturii.

@ Window:

limitarea domeniului de temperatura la max. +/-99°C, por-
nind de la o temperatura blocata prin functia ,LOCK“. Astfel,
temperatura blocata reprezintd mijlocul domeniului de tem-
peratura care poate fi setat.

La aparatele cu contact fara potential (iesire cuplor optic),
functia , WINDOW* serveste la setarea unei ferestre de tem-
peraturd. in cazul in care temperatura efectivi se situeazi in
interiorul ferestrei de temperatura, contactul fara potential
(iesirea cuplorului optic) va fi conectat.

@ Cal:
Factory setting FSE (resetarea la 0 a tuturor valorilor de seta-
re, valoarea nominald de temperatura 350°C/660°F)

@ Interfaté PC:
RS232 (numai WCB 2)

@ Aparat de masura pentru temperatura:

aparat de masura pentru temperatura integrat pentru
termocuplul tip K (numai WCB 2)
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intret,inere si ingrijire

in cazul unui avans neregulat, este recomandabil sa se cure-
te roata de actionare cu o perie de sarmé din alam. in acest
scop, indepértati aparatul de comandd de pe unitatea de
avans. Rabatati in spate capacul unitdtii de avans, pentru a
permite accesul la unitatea de avans. Apoi ridicati roata de
actionare si curatati-o.

Indicatie de ingrijire pentru ciocanul de lipit WSF P5/P8
WP / WSP (corp de incélzire, mangon de varf si varf de lipit)
Va rugém sa curatati corpul de incdlzire in functie de
intensitatea utilizarii ciocanului de lipit

Curatarea corpului de incalzire:
indepartati resturile de

impuritati de pe

mangonul de varf.

indepartati mansonul de varf

prin desfacerea piulitei
striate/mangonului de varf. in
acest proces, - ;
nu striviti mangoanele y [
de varf (pentru a preveni

deteriorari ale corpului de incalzire).

in vederea curétérii folositi

peria de sarma T0051382799

setul de curatare WDC 2 T0051512699

setul de curatare WDC T0051512799.

ingrijirea varfului de lipit:

dupa lipiri fara plumb, este recomandabil sa acoperiti intot-
deauna varful de lipit cu aliaj de lipit, inainte de a aseza cio-
canul de lipit in suport. Pentru curdtarea varfului de lipit, uti-
lizati intotdeauna buretele nostru din sdrma spiralata pentru
WDC 2 T0051512599 si WDC T0051512499. Pentru varfuri
de lipit care nu pot fi umezite se recomanda utilizarea
produsului Tip-Activator (T0051303199).




4. Punerea in functiune
Conectati electric unitatea de avans cu aparatul de
comanda. Fisa (12) in mufa (6).

Realizati racordurile ciocanului de lipit cu aparatul de com-
anda si cu unitatea de avans. Introduceti fisa de conectare
electrica a ciocanului de lipit in mufa de conectare cu 7 poli
(9) a aparatului de comanda si blocati-o. Introduceti ghidajul
sarmei pana la capat in elementul de legatura (13) al
unitatii de avans gi fixati-I cu surubul de blocare (17) .

Puneti ciocanul de lipit pe suportul de siguranta.

in cazul in care tensiunea de retea este cea corects, conec-
tati aparatul de comanda la retea (14). Porniti aparatul (1).

Montarea rolei de cositor

Demontati piulita striata (19) a suportului rolei de cositor.
Introduceti rola de cositor astfel pe arbore, incéat sdrma de
lipit sa fie derulatd inspre partea de jos. Asigurati rola de
cositor cu piulita striata si impingeti capatul sarmei in orifi-
ciul de introducere (18).

Prin actionarea simultana a tastelor “UP” si “DOWN”, s&rma
de lipit va fi prinsa de sistemul de actionare si transportata
cu viteza maxima. Transportati sdrma de lipit pand in
momentul cand devine vizibila la duza de alimentare de la
ciocanul de lipit (22).

Capacul unitatii de avans poate fi rabatat in spate pentru a
permite accesul la unitatea de avans, in cazul in care sdrma
de lipit nu a fost prinsa de sistemul de actionare. Cele doua
elemente de zavorare ale capacului pot fi deschise printr-o
rotire cu aprox. 90° spre stanga.

in continuare, efectuati setdrile aparatului dupa cum a fost
descris in capitolul “Operare si setare”.

5. Egalizarea de potential
Prin conectarea diferitd a mufei mama cu clichet de 3,5 mm
(8) pot fi realizate 4 variante.

% —_Cu impamantare directa: fara
= figa (starea de livrare)

‘ Egalizare de potential (impe-
wdanta 0 Ohmi): cu fisd, circuit
de egalizare la contactul central

g —%— Fara potential: cu fisa

Cu impamantare indirecta: cu
IMQ  fisa si rezistenta integrata lipita
WL cu aliaj. impamantare prin valo-

@, area selectata a rezistentei.

Roman

6. Indicatii tehnice privind lipirea cu
aliaj
La prima incélzire, umeziti cu aliaj de lipit varful de lipit cu
cositorire selectiva. Se inlatura astfel straturile de oxid apa-
rute pe durata depozitarii i impuritdtile de pe varful de lipit.
in pauzele pe durata cirora nu se realizeazi lucrari de lipire
si inainte de depunerea ciocanului de lipit in suport, aveti in
vedere intotdeauna ca varful de lipit sa fie bine cositorit. in
cazul unor fondanti activati foarte bland (no clean), pentru
mentinerea umezirii se recomanda utilizarea produsului Tip
Activator.
Trecerea dintre corpul de incdlzire / senzor si varful de lipit
nu are voie sa fie prejudiciata prin murdarii, corpuri straine
sau deteriorare, deoarece toate acestea au efecte asupra
preciziei controlului temperaturii.

Atentie:
acordati atentie intotdeauna asezarii regulamentare a
varfului de lipit.

Mentineti curate suprafetele de transfer termic ale vérfului
de lipit gi corpului de incdlzire.

Nu asezati varful de lipit fierbinte pe buretele de curatare sau
pe suprafete din material plastic.

Aparatele de lipit au fost ajustate pentru un varf de lipit,
respectiv duza, medii. Prin inlocuirea varfului sau prin utili-
zarea altor forme de varf, pot aparea abateri.

7. Accesorii

00513 120 99 comutator de picior

005 13 031 99 Tip Activator

005 28 126 99 set de reutilare FE cu WDH 30
Polita de siguranta

Varfuri de lipit:

00544 40399 LTA daltd de 1,6 mm

00544 40599 LTB daltd de 2,4 mm

00544 40799 LTC daltd de 3,2 mm

005 44 44399 LT ALX1,6 mm curbat

005 44 442 99 LT BX 2,4 mm curbat

00544 41299 LTH 0,8 daltd de mm

005 44 420 99 LT HX 0,8 mm curbat

00544 40899 LTF 1,2 mm forma rotunda cu tesitura
005 44 44499 LT BB 2,4 mm forma rotunda cu tesitura
005 44 44599 LT CC 3,2 mm forma rotunda cu tesitura

8. Volumul de livrare

Aparat de comanda, Unitate de avans, Ciocan de lipit WSF P
Ustensile de mici dimensiuni, Suport pentru ciocanul de lipit
Cablu de retea, Manual de utilizare, Indicatii de securitate
Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!
Manualul de utilizare actualizat il gasiti pe pagina
www.weller-tools.com.
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Hrvatski

Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom
stanice za lemljenje WSF 81 D5/D8 tvrtke Weller. Kod proiz-
vodnje su za temelj postavljeni najstroziji kriteriji za kakvocu
koji osiguravaju besprijekornu funkciju uredaja.

A 1. Paznja!

Prije puStanja uredaja u pogon pazljivo procitajte upute za
rukovanie i priloZzena sigurnosna upozorenja. U slu¢aju nepri-
drzavanja sigurnosnih propisa prijeti opasnost za zdravlje i
Zivot.

Proizvodac ne preuzima odgovornost za drugovrsnu namjenu
koja odstupa od one u uputama za rukovanje, kao i u slu¢a-
ju poduzimanja samovoljnih modifikacija.

Stanica za lemljenje WSF 81 D5/D8 tvrtke Weller udovoljava
zahtjevima izjave o sukladnosti, sukladno temeljnim sigur-
nosnim kriterijima direktiva 2004/108/EZ, 2006/95/EZ i
2011/65/EU (RoHs).

2. Opis

Stanica lemljenja WSF 81 D5/D8 pripada obitelji instrumena-
ta koja se razvila za industrijsku tehnologiju proizvodnje, kao
i za podrucje popravke i laboratorije.

Stanica lemljenja automatski ukljuCuje sustav za punjenje
lema. Upotrebljiv promjer lema podijeljen je u dvije skupine,
a odredene su prikljucenim lemilom (0,5 mm - 0,8 mm s
lemilom WSF P5 i 0,8 mm - 1,5 mm s lemilom WSF P8)
Jedinica punjenja i kontrolni uredaj mogu biti naslagani
jedna iznad druge zbog uStede prostora.

Kontrolni uredaj ukljucuje digitalnu elektroniku za upravljan-
je lemilom (kanal 1) i upravljanje punjenja (Kanal 2).
KoriStenjem mikroprocesora postize se optimalna kontrola
temperature na razliCitim lemilima i precizno upravljanje
punjenja lema.

Temperatura vrha lemila (Kanal 1) digitalno se prikazuje i
moze se kontinuirano namijestiti u rasponu od 50°C do
450°C. Postizanje odabrane temperature signalizira se na
zaslonu treperenjem crvene LED diode koja sluzi za opticku
kontrolu upravljanja.

Trajno svjetlo zna€i da se sustav zagrijava.

S ugradenim uredajem za kontrolu temperature mogu se
putem kontakta bez potencijala ocijeniti razliciti uvjeti
temperature.

U jedinici punjenja je ukljuen mehanicki pogon za punjenje
kositra i prikljucka lemila za upravljanje zicom. Drza¢ role
kositra do max. 1kg takoder je sastavni dio jedinice
punjenja.

Odredivanje mehanickog pogona promjera Zice je
automatski.

WSF lemilo odlikuje se ergonomskom gradnjom s pokretnim
grijacem. Posebno snaznim grijatem od 80 W temperatura
lemljenja postize se precizno i brzo. Kut pokretnog grijaca
moze se podesiti za 40° nakon popustanja sigurnosnog vijka
(20).

Prilikom rada sa sustavom za punjenje kositra u osnovi
razlikujemo dvije vrste:

Modus SFA automatski naéin rada:

Kod modusa SFA kratkim pritiskom prstom na prekida¢
(opcionalno nozni prekidac ili vanjski kontakt) iznos lema se
unaprijed podeSava. Potrebna koli€ina lema moze se konti-
nuirano podesiti od priblizno 1 — 10mm. Vrijeme punjenja
(Kanal 2) se digitalno prikazuje.

Modus SFC kontinuirani naéin:

Kod modusa SFC punjenje kositra je aktivno dok je prekida¢
(opcionalno nozni prekidac ili vanjski kontakt) aktivan. Broj
okretaja (brzina) punjenja se moZze kontinuirano podesiti i
prikazuje se digitalno na kanalu 2.

RazliCite mogucnosti potencijalne naknade vrha lemila,
prebacivanje nultog napona i autistatina svojstva stanice
lemljenja upotpunjuju visoki standard kvalitete,

Uz dostupne ulazne uredaje WCB 1 i WCB 2 mogu biti izra-
Zene dodatne operacije i postavke na stanici lemljenja.
Integrirani termometar i PC-sucelje su dio proSirene funkcije
WCB 2 uredaja za unos.

Tehniéki podaci

IzjednaCavanje potencijala:

Dimenzije (S X V X D): 120 X217 X 199 mm

Napon: 230V /50 Hz

Izlazni napon: 24 VAC (Kanal 1); 24 VDC (Kanal 2)
Snaga: Qow

Osigurac: T800 mA

Kontrola temperature: kontinuirano 50°C — 450°C
Tocnost: +/-9°C

osnovno stanje teSko utemeljeno
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3. Rad i podeSavanje

Odabir kanala

Pritiskom na tipku kanala (7) moze se postaviti digitalni pri-
kaz na kanalu 1 (kontrola temperature) ili kanalu 2 (punjen-
je). Prikazan kanal oznacen je crveno/naranc¢astom LED dio-
dom preko prikljuéne uticnice (6) ili (9).

Ako se ne pritisne ni jedna tipka, uredaj se automatski pre-
bacuje nakon otprilike 10 sekundi na kanal 1 i prikazuje
stvarnu temperaturu.

PodeSavanje temperature (kanal 1)

Ako se tipka ne pritisne digitalni prikaz pokazuje (2) stvarnu
temperaturu. Pritiskom na “UP” ili “DOWN” -tipke (3)(4) digi-
talni prikaz (2) prebacuje na trenutno postavljenu zadanu vri-
jednost. Zadana vrijednost (prikaz treperi) moze dodirom ili
stalnim pritiskanjem “UP” ili “DOWN” -tipki (3) (4) biti promi-
jenjen u odgovaraju¢em smjeru. Ako je tipka stalno pritisnu-
ta, zadana vrijednost brze ¢e se mijenjati. Otprilike 2 sek.
nakon pu$tanja tipke, digitalni zaslon (2) automatski se
ponovno mijenja na prikaz stvarne vrijednosti.

Standardno snizavanje temperature (Setback)

Kada se lemilo ne koristi, nakon 20 min. temperatura lemila
automatski se snizava na temperaturu pripravnosti (Standby)
na 150°C (300°F). Nakon isteka trostrukog vremena sniza-
vanja temperature (60 min.), aktivira se funkcija ,AUTO
OFF“. Lemilo se iskljucuje.

Ukljucivanje tvornickih funkcija: prilikom ukljucivanja ureda-
ja drzati ,UP“ tipku dok se na prikazu ne pojavi ,ON“.
Postupak je isti za iskljucivanje. Na prikazu se pojavljuje
,OFF“ (Stanje isporuke).

Ako se koriste jako fini vrhovi lemila, mogu¢ je negativan
utjecaj na sigurnost funkcije.

Podesavanje punjenja (kanal 2)

Nakon prebacivanja na kanal 2 digitaini prikaz pokazuje (2)
brzinu SFC modusa ili vrijeme punjenja kod SFA modusa.
PodeSena vrijednost sada se moze promijeniti dodirom ili
stalnim pritiskanjem “UP” ili “DOWN” -tipke (3) (4) u odgo-
varajuéem pravcu. Ako je tipka stalno pritisnuta, zadana vri-
jednost brze ¢e se mijenjati. Ako se ne pritisne ni jedna tipka,
uredaj se automatski prebacuje nakon otprilike 10 sekundi
na kanal 1 i prikazuje stvarnu temperaturu.

Podrucja podeSavanja:

SFA modus vrijeme punjenja (koli¢ina lema)
1-300 (10 ms koraka)
SFC modus broj okretaja (brzina) 10% - 100%

Brzo punjenje:
Istovremenim pritiskanjem tipki “UP” i “DOWN” slijedi
punjenje lema s maks. brzinom (100%).

PreporuCujemo za dodavanje lema nakon zamjene role
kositra.

SFA / SFC modus prebacivanje:

Tipku za odabir kanala (7) drZati pritisnutu i “UP” tipkom (3)
ukljuciti Zeljeni modus. Na prikazu se pojavljuje podeSen
modus pogona.

PodeSavanje prozorci¢ temperature

Tipku za odabir kanala (7) i “DOWN” (4) istovremeno pritis-
nuti. Na prikazu se trepte¢i pojavljuj vrijednost (u °C/°F)
aktualno podeSenog temperaturnog prozora (tvornicki pode-
Sena na “000”).

Tvorni¢ko podeSavanje “000” znaci:
Mogucnost kontrole temperature je iskljucena i
bespotencijalni kontakt (16) je uvijek niski.

°C Prikaz
PodeSavanje “ 001 — 099 ” odgovara:
Veli¢ina temperaturnog prozora + - 1°C do + - 99°C

°F Prikaz
PodeSavanje “ 001 — 178 ” odgovara:
Veli¢ina temperaturnog prozora +- 1°F do +-178°F

Bespotencijalni kontakt

Nalazi li se stvarna temperatura lemila unutar podeSenog
temperaturnog prozora (Sirina tolerancije), ukljucuje se niski
bespotencijalni kontakt (16). Nalazi li se temperatura izvan
podeSenog temperaturnog prozora, to se u taktu od 2 sekun-
de pojavljuje na prikazu (2) sa “HI” (visoko; temperatura je
previsoka) ili “LO” (nisko, temperatura je preniska) i bespo-
tencijalni kontakt (16) je visok.

Izlaz tranzistora iz optokoplera predstavlja

bespotencijalni kontakt uredaja. Dakle, zbog toga

se mora paziti na polaritet uklju¢enog napona.

PLUS (+) na Pin 2, MINUS (-) na Pin 3

Taj kontakt se moze opteretiti sa maks. 24 V / 20 mA

Vanjski uredaj za unos WCB 2 (opcije)
Kada se koristi vanjski uredaj za unos sljedece funkcije su
dostupne.

@ Offset:
Stvarna temperatura vrha lemila moze se promijeniti
unosom offset-a temperature za +/- 40°C.

@ Sethack:

Snizavanje postavljene predvidene temperature na 150°C /
300°F (Stand by). Vrijeme snizavanja nakon prebacivanja
stanice za lemljenje u stanje mirovanja moze se podesiti na
0 — 99 minuta. Stanje snizavanja temperature prikazuje se
treptavom stvarnom vrijednoS¢u. Nakon trostrukog sniza-
vanja temperature “AUTO OFF” funkcija se aktivira.
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Lemilo se iskljuCuje (na zaslonu je prikazana treptava crtica).
Pritiskom na tipku ili na prekidac s otiskom prsta prekida se
stanje snizavanja temperature tj. “AUTO OFF” stanja. Pritom
se nakratko prikazuje namjeStena zadana vrijednost.

@ Lock (zaklju¢avanje):

Zakljutavanje zadane temperature i raspona temperature.
Nakon zakljuavanja nisu moguce promjene podeSavanja na
stanici za lemljenje.

® °C/°F:

Promjena jedinice temperature iz °C u °F i obratno. Pritiskom
“DOWN” tipke prilikom ukljuCivanja prikazuje se trenutna
temperatura.

@ Window:

Ogranicavanje raspona temperature od maks. +/-99°C pola-
zi od temperature zakljucane ,LOCK*“ funkcijom. Zaklju¢ana
temperatura tako predstavlja sredinu namjeStenog tempera-
turnog podrucja.

Na uredajima s bezpotencijalnim kontaktom (izlaz s optickom
spojnicom), funkcija ,WINDOW* sluZi za postavljanje raspo-
na temperature. Ako je stvarna temperatura u temperatur-
nom prozoru bespotencijalni kontakt se

(Opto-kopler izlaz) prikljucuije.

@ Cal:
Tvornicke postavke (vratiti sva podeSavanja na 0, zadana
temperatura 350°C/660°F)

@ PC-sucelje:
RS232 (samo WCB 2)

@ Termometar:
Integrirani termometar termoelement tipa K (samo WCB 2)

Odrzavanje i njega

Kod neravnomjernog punjenja pogon bi trebao hiti ociS¢en
mesinganom ¢etkom. Pri tome ukloniti upravljacku jedinicu.
Poklopac jedinice za punjenje preklopiti natrag kako bi oslo-
bodili pristup jedinici punjenja. Zatim skinuti i o€istiti pogons-
ki kotac.

Upute za njegu lemila WSF P5/P8 / WP / WSP
(grijac, vrh ¢ahure i vrh lemila)

Molimo ogistiti grijaC ovisno o intenzitetu koristenja
koriStenja lemila.
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Ciscenje grijaca:

Ostatak prljavstine na

vrhu ¢ahure ukloniti.

UKloniti vrh

Cahure otpustanjem
matice/vrha Cahure. Pri tome
vrh ¢ahure ne

pritiskati (kako bi izbjegli
oStecenja grijaca).

Za CiScenje koristite

zianu Cetku T0051382799
set za CiScenje WDC 2 T0051512699
set za CiS¢enje WDC T0051512799.

Odrzavanje vrha lemila:

Nakon bezolovnog lemljenja preporuca se uvijek prije odlag-
anja lemila vrh lemila namociti novim lemom. Za ¢iS¢enje
vrha lemila uvijek koristite naSu metalnu vunu za WDC 2
T0051512599 i WDC T0051512499. Za nenamocCene vrhove
lemila preporucujemo tip-Activator (T0051303199)

4. Pustanje u pogon
Jedinicu punjenja povezati elektricki s kontrolnom jedinicom.
Utikac (12) u uticnici (6).

Prikljucke lemila povezati s kontrolnom jedinicom i jedinicom
punjenja. Elektricni prikljuak lemila umetnuti u 7 pol. uti¢ni-
cu (9) kontrolne jedinice i zakljucati. Umetnuti Zicu u priklju-
Cak (13) jedinice punjenja do zaustavljanja i steznim vijkom
a7

fiksirati.

Odlozite lemilo u zastitni stalak.

Kod pravilnog napajanja spojiti kontrolnu jedinicu na
mrezu(14). Ukljuciti uredaj (1).

Montirati rolu kositra

Maticu (19) drzaca role kositra demontirati. Rolu kositra sta-
viti tako na vratilo da je lem savijen prema dolje. Rolu kosi-
tra priCvrstiti s maticom i lem ugurati u otvor (18).

Istovremenim pritiskom “UP” i “DOWN” tipkom pogon pre-
poznaje lem i prenosi ga maks. brzinom.



Prenositi lem do pojavljivanja na mlaznici lemila (22).

Poklopac jedinice punjenja se moze preklopiti natrag kako bi
pogonska jedinica bila dostupna, u slu¢aju da pogon ne pre-
poznaje lem. Dva elementa zaklju¢avanja na poklopcu mogu
se otvoriti rotacijom u lijevo za 90°.

Zatim podesiti uredaj kako je opisano u odlomku “Rad i
podeSavanje”.

5. Izjednacavanje potencijala
Razli¢itim instalacijama od 3,5 mm uti¢nica (8) moguce su
4mogucnosti.

Cvrsto uzemljenje: bez utikaca
= (stanje isporuke)

‘ iziednacavanje
épotencijala(otpor 0 oma):

s utikatom, snaga izjednaca-
b vanja na srediSnjem kontaktu
— Q %1 Bez potencijala: s utikacemi
smo  Meko uzemljenje: s utikacem i
— ‘ —Mr—_zalemljenim otpornikom.

@) = Uzemljenje preko odabrane
vrijednosti otpora.

6. Tehnicka uputstva za lemenje
Prilikom prvog zagrijavanja, lemom navlazite selektivni vrh
lemila koji se moze pokositriti. To uklanja slojeve oksida koji
su uvjetovani Cuvanjem i necisto¢e na vrhu lemila. Tijekom
predaha i prije odlaganja lemila uvijek obratite pozornost na
to da je vrh lemila dobro pokositren. Kod vrlo blagih aktivir-
anih strujanja (no clean) preporuCuje se uporaba tipa
Aktivator za odrZavanje kvaSenja.

Na prijelazu izmedu grijaceg tijela/senzora i vrha lemila ne
smije biti prljavstine, stranih tijela ili oStecenja jer to utjeCe
na to€nost reguliranja temperature.

Paznja:
uvijek obratite pozornost na pravilan dosjed vrha lemila.

PovrSinu prijenosa topline od grija¢a do vrha lemila drzati
Cistim.
Vruci vrh lemila ne odlagati na spuzvu za ¢iS¢enje ili na

povrsinu.

Lemila su prilagodena za prosjecni vrh lemila tj. mlaznice.
Zbog zamjene vrha ili uporabe drugih oblika vrhova moze
doci do odstupanja.

7. Pribor

00513 120 99 Nozni prekidac

005 13 031 99 Tip Aktivator

005 28 126 99 FE-prilog sa WDH 30 Sigurnosni prihvatnik

Vrhovi lemila:

0054440399 LTA 1,6 mm dlijeto
0054440599 LTB 2,4 mm dlijeto
0054440799 LTC 3,2 mm dlijeto

005 44 443 99 LT ALX
005 44 442 99 LT BX
0054441299 LTH
005 44 420 99 LT HX
0054440899 LTF
005 44 44499 LT BB
005 44 44599 LT CC

1,6 mm savijeno

2,4 mm savijeno

0,8 mm dlijeto

0,8 mm savijeno

1,2 mm okrugli oblik iskoSen
2,4Amm  okrugli oblik iskoSen
3,2 mm okrugli oblik iskoSen

8. Opseg isporuke
Upravljacki uredaj

Jedinica punjenja

WSF P lemilo

Sitni alat

Stalak za lemilo

Kabel za napajanje

Upute za rad

Sigurnosne upute

Zadrzavamo pravo na tehnicke promjene!

AZurirane upute za rukovanje naéi cete na adresi
www.weller-tools.com.
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Arretierschraube fiir
Heizkorperverstellung
Klemmschraube fiir Zufiihrrohr
Zufihrrohr

Vis.derblocage.pour le réglage
de I'élément chauffant

Vis\de blocagepour le tube
d’amenée

Tube d’amenée

Vastzetschroef.voor instelling
warmtelichaam.
Klemschroef-voor toevoerbuis.
Toevoerbuis.

Vite«di*bloccaggio per regolazione
della posizione resistegnza.

Vite di bloccaggio per tubo di
convogliamento

Tubo di convogliamento

Locking'screw. for heater
adjustment

Clamping screw for feed line
Feed line
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Lasskruv.for tillforselror
Tillforselror
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Tornillo de bloqueo para el ajuste
delradiador

Tornillo de sujecion para tubo de
alimentacion

Tubo de alimentacion

Laseskrue til'indstilling af
varmelegemet

Klemskrue til tilfgrselsrar
Tilferselsror

Parafuso"dewretencéo para a
regulagao do elemento térmico
Parafuso de.aperto para o tubo
de alimentagéo

Tubo de alimentacéo
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lukitusruuvi
Syottoputken kiristysruuvi
Syottoputki

T1aBeportotTikgfida yia ™ petappUBuon
TOU BEppavTIKOU BWHATOQ

Zuvoeipta Bida yid Tov

TPOYOOOTIKO OWATVa
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Girig borusu
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Aretaéni*Sroub pro nastaveni t
opného télesa
Stahovaci‘Sroub pro pfivodni t
rubici

Pfivodni trubice

Sruba regulacyjna dla ustawia
nia elementu grzejnego
Srubazaciskowa dla rury
doprowadzajgce]

Rura doprowadzajaca

fltotestallitasrdgzitécsavarja
bevezetdeso rogzitéesavarja
bevezetdcsd

Aretovaciarskrutka na prestave
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0

Fax:  +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.I.

Viale Europa 80

20090 Cusago (M)

Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools - Australia
P.0. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300
Fax:  +61 (2) 6021-7403

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND

Apex Tool Switzerland Sarl
Rue de la Roseliere 8

1400 Yverdon-les-Bains
Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax:  +41(0) 24 42509 77

CANADA

Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Mississauga
Ontario L5R 1B8

Phone: +1 (905) 501-4785

Fax:  +1 (905) 387-2640

FRANCE

Apex Tool France S.N.C.

25 Av. Maurice Chevalier BP 46
77832 0zoir-la-Ferriere, Cedex
Phone:+33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongfang Road,
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60 88 02 83

Fax:  +86 (21) 60 88 02 89

T005 56 706 07 / 10.2013
T005 56 706 06 / 11.2011

Fax:  +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC
© 2013, Apex Tool Group, LLC
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