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1. Netzschalter 1. Interrupteur secteur 1. Netschakelaar.
2. Digitalanzeige 2. Afficheur numérique 2. Digitale indicatie
3. ,UP%“Taste 3. Touche”,UP* 3. ,UP%toets.
4. ,DOWN“ Taste 4. Touche ,DOWN* 4. ,DOWN* toets.
5. /Anzeige Kanalwahl / 5. Témoin de sélection du canal / 5. Indicatie kanaal-keuze /

Vorschubfunktion fonction d’avance vooruitduwfunctie.
6. Anschlussbuchse Vorschubeinheit 6.  Prise'pour I'unité d’avance 6. Aansluitbus vooruitduweenheid.
7. Kanalwahltaste 7. Touche de sélection du canal 7. Kanaalkeuzetoets.
8. Potentialausgleichsbuchse 8. Prise d’équipotentialité 8. Equipotentiaalbus
9. Anschlussbuchse Lotkolben 9. Prise pour le fer a souder 9. Aansluitbus soldeerbout.
10. Anzeige Kanalwahl / Optische 10. Témoin de sélection du canal / 10. Indicatie kanaalkeuze / optische

Regelkontrolle Létkolben controle visuel de réglage du fer a regelcontrole soldeerbout.
11. Verriegelung Deckel souder 11. Vergrendeling dekse

Vorschubeinheit 11. Verrouillage couvercle unité vooruitduweenheid
12. Anschlussstecker Vorschubeinheit d’avance 12. Aansluitsteller vooruitduweenheid.
13. Anschluss fiir Drahtfiihrung 12. Fiche pour 'unité d’avance 13. Aansluiting voor draadgeleiding

Lotkolben 13. Connexion pour guide fil du fer a soldeerbout

souder
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1.

12.

13.

Interruttore di rete

Display

Tasto”UP”

Tasto "DOWN”

Indicatore selezione canale /
Funzione di avanzamento

Presa di collegamento unita di
avanzamento

Tasto di selezione canale

Presa di equalizzazione dei potenziali
Presa di collegamento stilo saldante.

. Indicatore selezione canale / Controllo

ottico della regolazione per stilo sadate.

. Chiusura coperchio unita di avanzmeto
12.
13.

Connettore per unita di avanzamento
Collegamento per conduzione filo
allo stilo saldante.

Interruptor de red

Indicacion digital

Tecla«UP> (arriba)

Tecla «DOWN>"(abajo)
Indicacion seleccion de canal /
funcién de avance

Manguito de conexion.unidad de
avance

Selector de canal

Manguito de compensacion del
potencial

Manguito de conexion soldador

. Indicacion seleccion de canal /

control dptico de regulacion soldador
Tapa de cierre de la unidad de
avance

Conector de conexion unidad de
avance

Conexion para guia de hilo del
soldador

Verkkokytkin
Digitaalinéytté
Nappain"UP

Néappain DOWN

Naytto kanavanvalinta / syottotoiminto
Syottoyksikon liitdntarasia
Kanavanvalintanappéin
Potentiaalintasausrasia

9. Juottokolvin liitdntérasia

10. Nayttd kanavanvalinta/ juottokolvin
optinen séatévalvonta

11. Syéttoyksikon kannen lukitus

12. Syottoyksikon liitdntapistoke

13. Juottokolvin langanohjaimen liitdnta

PN WND

2

1.
12.
13.

Main switch 1. Néatkontakt
Digital display 2. Digital display
"Up”key 3. "UP’=tangent
“Down” key 4. ”DOWN”-tangent
Display for-channel“selection / 5. [Indikering val‘av. kanal
feed function 6. 'Anslutning frammatningsfunktion
Socket for feed unit 7. Tangent for val av kanal
Channel selector key 8. Potentialutjamningskontakt
Equipotential bonding socket 9. Anslutning for [6dkolv
Socket for soldering iron 10. Indikering av kanalval / visuell
. Display for channel selection / regleringskontroll 16dkolv
optical soldering iron controller 11. Lésanordning lock till
. Locking pin cover (feeder unit) frammatningsenhet
. Plug for feed unit 12. Anslutningskontakt for
. Connecting the soldering iron wire frammatningsenhet
lead 13. Anslutning for l6dkolvens
tradstyrning
Netafbryder 1. Interruptor geral
Digitalvisning 2. Mostrador digital
"UP”-taste 3. Botéo UP”
"DOWN"-tast 4. Botao ,DOWN"
Visning kanalvalg / fremferings 5. Indicacéo selecgao de canal /
funktion funcéo de avanco
Tilslutningsbasning 6. Tomada para ligacdo.da unidade
fremferingsenhed de avango
Kanalvalgstast 7. Botéo de selecgdo de canal
Potentialudligningsbasning 8. Tomada da ligacdo equipotencial
Tilslutningsbasning loddekolbe 9. Tomada para ligagdo do ferro de
. Visning kanalvalg / optisk regula soldar
tor-kontrol loddekolbe 10. Indicagdo do canal seleccionado/
Las lag fremfgringsenhed controlo de regulagéo optico para o
Tilslutningsstik fremfgringsenhed ferro de soldar
Tilslutning til loddekolbens 11. Travamento da tampa da unidade
tradfering de avanco
12. Conector para a unidade de
avango
13. Ligacéo para a guia de arame do
ferro de soldar
1. Hhextoidg diaxormg
2. Unouan évdettn
3. MiktporyUP*
4. TkfKtpo, DOWN
5. Evoeidn emhoyigkavahobAgIToupyia mpodBnong
6. Zuudemplauriodoyy yia T Hovdda pownang
7. TIMKTpOremAoy’Q kavahiol
8. Yrodoyy eEiowang duvaukoU
9. Zuvdempla urodoy yia To €lBoAo auykOMnang
10. EvdeiEn emhoyng kavahiot / OmTikog pubiuoTikag Eheyyog
ToU eBoAou ouyKOMnang
1. Mavdahwon kanakioU povadag Tpopodooiag
12, Zuvdemipio Bloya TG povadag podnang
13, Zovdean 0dnyol alppatog KoAnmplo



Sebeke salteri

Dijital gésterge

"UP"(yukari) tusu

"DOWN" (asagi) tusu

Kanal segimi / besleme

fonksiyonu gdstergesi

Besleme linitesi baglanti'yuvasi

Kanal se¢me tusu

Potansiyal dengeleme fis yuvasi

Lehim havyasi baglanti yuvasi

0. Kanal segme / Lehim havyasi
optik ayar kontrolu

11. Besleme Unitesi kapaginin kilidi

12. Besleme (initesi baglanti soketi

13. Lehim havyasi kablo baglantisi
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héldzati kapcsold

digitalis kijelz6

UP gomb

DOWN gomb

csatornavalasztés / el6tolas

kijelz6

el6toloegység csatlakozéhlvelye

csatornavalaszté gomb

Potencialkiegyenlitd hively

Forrasztopaka csatlakozéhivelye

0. csatornavalasztas / forrasztopaka
optikai szabdlyozdellendrzdjének
kijelz6je

. el6toléegység fedelének
reteszelése

12. el6toléegység csatlakozédugoja

13. forrasztopaka drotvezetSjének

csatlakozéja
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Vérguldliti

Digitaalndidik

"UP“klahv

"DOWN"klahv

Kanalivaliku néidik./

ettenihkefunkisioon

Ettenihkeseadeldise iihendspuks

Kanalivaliku klahv

Potentsiaalide dhtlustuspuks

Jootekolvi ihenduspuks

0. Kanalivaliku naidik / jootekolvi
optiline reguleerimiskontroll

. Ettenihkeseadeldise katte
fiksaator

12. Ettenihkeseadeldise

Uhenduspistik
13. Jootekolvi traadijuhiku Gihenskoht
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Sitovy vypina¢

Displej

TlagitkoUP

Tlacitko DOWN

Indikace zvoleni kanalu / funkce

podavani

Zasuvka pro pripojeni podavaci

jednotky

Tladitko volby kanalu

Zditka pro vyrovnani potencialli

Zésuvka pro pripojeni pajecky

0. Indikace zvoleni kanalu / opticka

kontrola regulace péajecky

11. Zajistovaci prvky vika podavaci
jednotky

12. Pripojovaci zastrcka podavaci
jednotky

13. Pfipojka pro vedeni dratu pajecky

o~ =
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Sietovy vypina¢

Digitalny ukazovatef

TlagidioUP

Tlacidio DOWN

Ukazovatefvyber'kanalov /

posunovacia funkcia

Pripéjacia zasuvka posunovacej

jednotky

Tlacidlo voiby kanalu

Pripojka pre vyrovnanie napétia

Zasuvka pre pripojenie spajkovacky

0. Ukazovatel vyber kanalov / opticka
kontrola regulacie spajkovacky

. Blokovanie veka posunovacej
jednotky

12. Zastrcka pripojky posunovacej

jednotky
13. Pripojka vedenia drétu spajkovacky
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Tinklo jungiklis

Skaitmeninis indikatorius
Mygtukas ,UP"

Mygtukas ,DOWN"

Kanaly pasirinkimo indikatorius /
pastumos:funkcija

6. Pastimos bloko prijungimo lizdas
7. Kanaly pasirinkimo mygtukas

8. Potencialy iSlyginimo lizdas
9
1

ISAEE A

. Lituoklio prijungimo lizdas
0. Kanaly pasirinkimo indikatorius /
lituoklio optiné valdymo kontrolé
11. Pastumos bloko uzdarymo dangtelis
12. Pastumos bloko prijungimo kistukas
13. Lituoklio vielos kreipiamosios jungtis

Wigcznik sieciowy

Wskaznik cyfrowy

Przycisk UP

Przycisk DOWN

Wskaznikswyboru kanatu / funkcja

podajnikowa

Gniazdo, przytaczeniowe'jednostki

podajnikowej

Przycisk wyboru kanatu

Gniazdo wyréwnania potencjatu

Gniazdo przytgczeniowe lutownicy

Wskaznik wyboru kanatu / Optyczna

kontrola regulacii lutownicy

11. Pokrywa blokujgca jednostki podajnikowej

12. Wtyczka przytaczeniowa jednostki
podajnikowej

. Przytacze dla prowadzenia lutowia lutownicy
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Omrezno stikalo
Digitalni prikaz
Tipka.UP
Tipka DOWN
Prikaz izbira kanala / funkcija
podajanja
Priklju¢na doza enote za podajanje
Tipka zavizbiro kanala
Pusa za izenacevanje potenciala
Prikljuéna doza za spajkalnik
. Prikaz izbira kanala / vizualna
kontrola regulacije spajkalnika
11. Zapora pokrova enote za podajanje
12. Prikljucni vti¢ enote za podajanje
13. Prikljuéek za vodenje zZice
spajkalnika

o wp =
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Elektribas baroSanas slédzis

Digitalie radijumi

"UP“(Augsup) taustins.

"DOWN" (Lejup) taustins

Radijums Kanala izvéle/ Padeves

funkcija

Piesleguma bukse Padeves vieniba

Kanala izvéles tausting

Potencialu izlidzinaSanas bukse

Lodamura pieslégbukse

0. Radijums Kanala izvéle / Optiska
vadibas kontrole Lodamurs

11. Aizslégs Parsegs Padeves vieniba

12. Piesleguma spraudnis Padeves

vieniba
13. Pieslegums lodamura stieples
vadotnei

o wp =

SO NS
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14. Netzanschluss

15. Netzsicherung

16. Anschlussbuchse fiir.externe
Auslosung undspotentialfreiem
Kontakt.

17. Klemmschraube fiir Lotkolben-
drahtfiihrung

18. Drahteinfiihrung

19. Randelmutter fiir
Zinnrollenbefestigung

14.
15.
16.

Collegamento a rete

Fusibile di rete

Presa‘di collegamento,per
dispositivo di azionamento,esterno
€ contatto libero da potenziale
Vite di bloccaggio per il.connettore
del tuboperilfilo"di lega allo stilo
saldante.

Guida per inserimento filo di lega.
Dado zigrinato per fissaggio
roccetti di stagno.

17.

18.
19.

17.
18.
19.

14,
15.
16.

17.

18.
19.

o &

N
vy

. Connecteur secteur
. Fusible secteur
. Prise_pour-le“déclenchement

externe et lercontact librexde
potentiel

\lis de serrage pour le guide fil du
fer-a,souder

Entrée du‘céble

Ecrou moleté pour la fixation de la
bobine de soudure

Main power connection

Main fuse

Connecting socket forexternal
triggering and floating contact
Clamping:screw forthe soldering
iron wire lead

Wireninfeed

Knurled nut for attaching older
roll

14.
15.
16.

17.

18.
19.

14.
15.
16.

17.
18.
19.

Netaansluiting

Netzekering.

Aansluitbus voor-externe
activering enypotentiaalvrij
contact.

Klemschroef voor soldeerdraadge
leiding

Draadinvoer:

Kartelmoer voor bevestiging rol
soldeertin.

Natanslutning

Natsékring

Anslutning for extermutldsning och
potentialfri kontakt

Lasskruv fériddkolvens tradstyrning
Tradinmatning

Réfflad mutter for fastsattning av
tennrulle.



14. Conexion de red

15. Fusible

16. Manguito de conexion'para
activacion externa y contacto libre
de potencial

17. Tomnillo de fijacién para.guia de
hilo delsoldador.

18 Pasa-hilos

19. Tuerca moleteada para sujetar el
rollo de estafio

14. Verkkoliitdntéd

15. Paavirtapiirikatkaisin

16. /iitdntarasia ulkoiselle laukaisulle
ja potentiaalivapaalle koskettimelle

17. langenohjaimen lukitusruuvi

18. Langanehjaus

19. Pyélletty mutteri tinarullan
Kiinnitykseen

14. Sitova pfipojka

15 Sitova pojistka

16. Pripojovaci zasuvka pro
externi spinani a
bezpotencialovy kontakts

17. Stahovaci Sroub._provedeni
dratu pajecky

18. Zavedeni dratu

19. Ryhovana matice pro
upevnéni civky cinu

14. Sietova pripojka

15. Siefovy.isti¢

16. Pripojovacia zasuvka pre
externé spihanie a
bezpotencidlovy kontakis

17. Zaistovacia skrutka-pre vedenie
drétu spajkovacky

18. Zavedenie drétu

19. Vrdbkovana matica na
upevnenie zvitku s cinom

14. Lizdas elektros.tinklui prijungti

15. Tinklo saugiklis

16. Prijungimo lizdas iSoriniam
jjungimui ir nepotencialiniam
kontaktui:

17. Lituoklio:vielos kreipiamosios
fiksavimo varztas

18. Vielos jvadas

19. Verzlé alavo ritinéliui tvirtinti

14. Nettilslutning

15. Netsikring

16. Tilslutningsbesning til'ekstern
udlgsning og potentialfri kontalt

17." Klemskrue til loddekolbens
trédfering

18. Tradabning

19. Fingermetrik til fastgerelse af
tinrullen

14, 20vdeon 0TO.NAKTPIKO diKTUO

15, AggahelanAexToiKol OIKTOOU,

16. /2uvETrpla UMEdoxN Yia eEwTERIK
evepyaroinen Kat yio eAelBepn
duvaykouemnagn

17, Bida ouykpdmang odnyol
olpuatog koMnmptol

18.  Ewoaywyr oUpuatoq

19, AuNaKwTO MepkOXAIO Yia T OTEPEWON
TOU KapOUAIOU KAOOLTEPOU

14. Przytacze sieciowe

15. Bezpiecznik sieciowy

16. Gniazdo przytaczeniowe dlia
zewnetrznego wyzwolenia i
bezpotencjatowego ztacza.

17. Srubarzaciskowa. dla‘prowadnika
lutowia

18. Prowadnik lutowia

19. Nakretka radetkowa dla
mocowania szpuli z cyng

14. Omrezni_ prikljuéek

15. Omréezna varovalka

16. Prikljucna'doza za zunanje
aktiviranje\in kontakt brez
potenciala.

17. Privojni vijak za vodilo Zice
spajkalnika

18. Vodilna odprtina

19. Narebriena matica za pritrditev
koluta z Zico

14. Pieslegums.tiklam

15. Elektribas tikla drosibas elements

16. Piesleguma bukse aréjai
iedarbinasanai un bezpotenciala
kontaktam:

17. Fiksacijas skruve loddmura
stieples vadotnei

18. Stieples ievade

19. Reguléjami uzgriezni alvas ritula
nostiprinasanai

14. Ligacéo a rede

15. Fusivel de rede

16. Tomada para ligacao do:disparo
externo e contacto isen to de
potencial

17. Parafuso de fixacdo para.a guia
de arame.do ferro.dessoldar

18 Entrada de arame

19. Porca serrilhada para a fixacéo
do rolo de estanho

14. Sebeke baglantisi

15. Sebeke sigortasi

16. Harici devreye alma ve potansiyel
bakimindan serbest kontak igin
baglanti fig'yuvasi.

17. Lehim havyasi kablo.baglantisi icin
klemens vidasi

18. Kablo baglantisi

19. Lehim makarasini sabitlemek igin
tirtilli somun

14. héldzati csatlakozas

15. halézati biztositék

16. kills6 kioldé és pontencialmentes
érintkez6 csatlakozohlvelye

17. fortasztépaka drotvezetdjének
régzitéesavarja

18. drétbevezetés

19. recézett anyag az 6ntekercs
régzitésére

14. Vorgupistik

15. Vorgukaitse

16. Valise sisselilitamise ja
potentsiaalivaba kontakti
Uihenduspuks.

17. Jootekolvistraadijuhiku'klemmkruvi

18. Traadi sisseviik

19. Tinarullikinnituse mutter
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206G euxaploToUle yla MV eurioToouvn mou pag deifate,
ayopdlovtag to omptypa mAakétag WSF 81 D5/D8 g
Weller. Kata v kataokeur Tenenkav auotneég anattoelg
novmTag, wote va eEaopaiiletal n agoyn Aettoupyia mQ
OUOKEUNG.

A 1. Npoooyy!

To epyo0TAolo kaTaokeung dev avaAapBavel Kaupia euduvn
yla GANeQ XprOELG, OL OToleq AMOTEAOUV AMOKALON amod TG
XPNOElG Tou  TeplypdovTal 0TI Tapouceq odnyieq
Aettoupyiag, KaBwg emiong Kal o€ MEPIMTWON AVETITEEMTWY
METATPOTIOV ETH TNG CUOKEUNG.

OL napoUoeg 0dnyiegq Aettoupyiag Kabmg emiong kat ot
MPOELOOTIOMTIKEG UMOJEIEELS, OL OTIOlEG AMTOTEAOUV OUCTATIKO
OTOIKEIO QUTAOV TwV 0dNYLAV, TIPTEL va dlaBacTolV TPOOEKT-
K& Kal va mpenBolv oe éva epéavg onueio omv mepLoxn
Aeltoupyiag Tou 0pyavou ouykoAAjoewv. Mia un moenon tov
TPOELOOTIOMTIKWY 0dNYLOV UIMOPEl va XEL WG ATMOTAEOUA
ATUXAMATA KL TPAUPATIOROUG 1) Kat BAGBEG TG UYEiag.

O1 otabuoi ouykoAMoewv WSF 81 D5/D8 avtarmokpivovTal
ot dnAwon oupBatdémTag me Eupwnaikng Evwong oluwva
ME TIG OXETIKA LOXUOUOEG AMALTAOELG AOPAAELNS TWV OdNYLOV
g Eupwnaikig Evwong 2004/108/EOK, 2006/95/EOK kat
2011/65/EU (RoHS).

2. Meptypagn

0O o1aBu6g ouykoMroewv WSF 81 D5/D8 avrkel og ia
OIKOYEVELQ OUOKEUWV, 1 0TIl £EEAIXBNKE YA TOV TOER TWV
BLOMNXAVIKQV TEXVIKOV KATAOKEUWY KaBOG €miong kat yia
€MOLOPBOTELS KAl YIa EPYATTNPIAKEG EQYATIES.

0 0Ta6pOC GUYKOAANONG MEPIEXEL CUSTNUA AUTOMATNG TTPOW-
Bnong oUpHATOG KAOOLTEPOU OUYKOAANONG. Ot SLapeTPOL TV
OUPHATWV OUYKOAANONG TOU UMOPOUV Va XpnouloTolmeouy
dlapolvTtal oe dU0 Topelg kal KaBopilovTal amd TO
ouvoedepévo koAnmpet (0,5 mm - 0,8 mm pe 10 KOAANPL
WSF P5 kat 0,8 mm - 1,5 mm pe 10 KoAnmpt WSF P8). H
povada TPOWONONG KAl 1N OUCKEUN €AEYXOU Wropolv va
TomoBemOoUV 1 Wi Mavew oty GAAN yia OKOVOLId XWPOU.

H puBWOTIKY cuoKeun TEPIAAUBAVEL TO NPLAKO NAEKTPOVIKO
OUOTNUa Yia T PUBKLON TOU GUYKOAANTIKOU epBoAou (kavaht
1) kat éva PUBUIOTKO pNXavIopo yia MV mpo®enaon Tou
OUYKOANTIKOU OUppaTog (kavaht 2). Me mv epapuoyn evog
MIKPOUTIOAOYLOTH ETITUYXAVETAL pia IOAVIKY CUUTEQIPOPA ™G
OUOKEUNG KAt Tn pubuion g Beppokpaciag i dlaQopeTIK-
OV OUYKOAMNTIKGV epYaAEiwV KaBOG €miong Kat Wia akplBrg
PUBKLON TG TIPOMBNONG TOU GUYKOANTIKOU GUPHATOG,.

H Bepuokpacia ™G atxung TOU OUYKOAANTIKOU euBoAou
(kavaht 1) evdekvietal katd “nPlakd TPOMO Kal propel va
puBoTEl akAdKwTa oTov Topéa Beppokpaociag amd 50°C
HEXPL 450°C.

|

H eniteuEn ™Q ekdoTote MPoeTUAeYUEVNG Beppokpaciaq
onuatodoTeltal pe avaAaum uiag KOkkivng Auxviag Ttumou
LED emi Mg €vdelEng ™G OUOKEUNG, OMOTE TIPOKUTTTEL £VAG
OMTIKOG PUBUIOTIKOG €Aeyxog. Mia ouvexng Adum g
npoavapepouevns Auxviag onuaivel, 0Tl T0 OUCTNHA
Bpioketal ot dladikaocia eniteugng mCQ avaykaiag Beppo-
Kpaoiag.

Méow piag evowpatwpeévng ouvdeopoloyiag eAéyxou ™G
Beppokpaciag pmopei va TpoKU“et aEloAdynon Twv dlapopwv
ouvBnk@v Bepuokpaciag KEow piag emagng, n ormoia eival
€AeUBePN NAEKTPIKOU OUVAMIKOU.

2T Hovada mpomenong MePLEXOVTAL 1) UNXAVIKY (Bnan yia
TNV POKANOM TOU KACGITEPOU KaL 1) GUVOEDT KOAANTNPLOU Yia
TOV 00NY0 oUpPaToG. H povdda mpowbnong meplexel emiong
Kal oTAPLYUa KUAIVOPOU KaooITEPOU YL OUPHA OUYKOAANONG
€wg Kat 1 KNG,

H mpooappoyr Tou InxavikoU KIvnTriplou InxXaviopou omv
€KAOTOTE £PAPUOTOMEVN DIALETPO OUYKOAANTIKOU OUPLATOG
TPOKUTTTEL KATG QUTONATO TPOTIO.

To ouykoANTIKO dpyavo WSF dlakpivetal amd tnv epyovop-
K TOU KATQOKeUrn Kabwg ermiong Kat amd évav Kivnto
Bepuavtikd Opyavo. Méow Tou Beppavtikou opydvou, To
ormoio dlabéTel pia 1Wlaitepa PeyaAn Loxu 80 W, erutuyyxavetat
Me akpiBeta Kau pe peydaAn TaxUmta n avaykaia Bepuokpacia
OuYkOAMNONG. H yawvia Tou kivnTou BepuavTikol opydvou
UTopel va PETappuBLoTEl Kata mepinou 40° YeTd and oxeTkoO
Eefidwpa me otabeporomTikig Ridag (20).

Katd v eKTéEAEON £0YAOLWV e EVA CUGTNUA TIPOKWBNONG TOU
KaOOITEPOU TIPEMEL Va Yivel katd kavova dlapoporioinon
peTa&l 0U0 CUCTNUATWV.

Aertoupyikdg 1pomog SFA automatic:

Katd mv epappoyr| Tou Aettoupyikou tpdmou SFA mpokUmTeL
MEOWONOM TG TPOPPUBHIOUEVNG OUYKOAANTIKAG TTOCOTNTAG
MEOW EVOG OUVTOMOU XEIPLOMOU TOU BLOKOTITN TG OUOKEUNG,
0 omoiog puBileTat pe To XEPL (EVOMAAKTIKG Uropet va Xpno-
iomomnBei évag dlakommg moddg N pia eEwteptkn emaen). H
avaykaia OUYKOAMNTIKY ToooTnTa Wropel va puBpiobel katd
aKAakwTo TPdMo armd mepirmou 1 pExpt 10 mm. To Xpovikd
dldomua mpowbnang (kavaAt 2) evdelkvieTal Katd “neLako
TPOMO.

Aertoupyikdg 1pomog SFC continuus:

Katd 1o Aettoupyikd Ttpodmo SFC eival evepyomompévn n
MPOMBNON TOU KAOOLTEPOU, 600 YIvETAL XEIPIOWOS TOU
dlaKOMM ToU XeploU (eVAAAAKTIKA Hrtopel va xpnatpotiomnBel
kal €vag dlakommg nodog 1 pia e&wtepikr) enagn). O apBuog
OTPOP®MV TOU KIVNTNPLOU PnXaviopoU (taxUmTa mg
npo®Onong) propei va pubUoTEL katd aKAAKWTO TPOTIO Kal
eVOEIKVUETAL KATA “NPLAKO TPOTIO 0TO KAVAAL 2.
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Texvika otoixeia

Awaotaoelg (MAatog x Babog x "Y¢og):
OvopaoTikn Tdon:

Taon e€odou:

loyug:

HAEKTPIKT aoQAaAela:

PuBuion ™g Bepuokpaoiag:

AkpiBeta:

EEiowon duvapikou:

120 x 217 x 199 mm

230 V/50 Hz

24 VAC (kavaAi 1), 24 VDC (kavaht 2)
90w

T800 mA

akAdKwTa oTov Topéa 50 °C - 450 °C
+9°C

Baolkn katdoTaomn okAnpa YeLwpEn

Ald@opeg duvatdmTeg £§0WONG TOU SUVAWIKOU WG TIPOG TV
OUYKOAANTIKA auyun, Mia ouvdeopoAoyia pndevikig Ttaong
KaBag emiong Kat n aVTIOTATIKY KATAOKEU TOU OUYKOAANTL-
KoU 0TaBUOU GUUTANP@VOUV TV UNAY TIOLOTIKY 0TABUN ™MQ
OUOKEUNG.

Me Ta ewoaywykd 6pyava WCB 1 kat WCB 2, ta omoia
MPOOPEPOVTAL G EVAAAAKTIKY AUOT, Uropolv va dlevepyn-
Bolv OUUMANPWUATIKEG AelToupyieq kat pubuioelg emi Tou
OUYKOAMNTIKOU 0TaBuou. Eva evowpatwuévo 6pyavo
METPNONG NG Beppokpaciag kabmg emiong Kat pia umodoxn
yla mv olvdean evog ipocwiikoU unoAoylot (PC) avikouv
0TO E€MeKTAUEVO PEYEBOG AetToupyiag TOU €l0aywyIKoU
opyavou WCB 2.

3. Xelplopog kat pUopion

Erudoyn kavaAiou

Méow Xelplopol Tou MANKTPOU emAoynig kavahol (7)
TIPOKUTTTEL PUBHLON TG “NPLAKAG £VOEENG el ToU KavaAou 1
(pUBION ™G Beppokpaciag) 1) emi Tou kavahoU 2 (Mpowdn-
on). To ekAoToTE eVOEKVUOLEVO Kavahl xapakmpileTal amnd
™ QWTeV di0d0 e XPWUA KOKKIVO/MOPTOKAAL HEOW NG
ouvoeTiplag umodoxng (6) 1y (9).

2¢ TepImToon, Katd mv oroia dev yivel XEPLOUOG Kavevog
NMAAKTPOU, TOTE TPOKUTITEL QUTOMATN METAPPEUBHION TG
OUOKEUNG ETA TV Tap0odo 10 mepinou deUTEPOAETTWY, 0TO
KQVAAL 1 OTOTE TIPOKUMTEL EVOEIEN TG EKAOTOTE TIPAYHATIKA
UQLOTANEVNG TIUNAG Beppokpaciag.

PUbpon mg Bepuokpaciag (kavai 1)

Otav dev mamBel éva MARKTPO TOTE EVOEKVUEL N “NOLOKN
€vdeln (2) mv ekAOTOTE UPLOTAPEVT TIPAYHATIKY T Beppio-
kpaciag. Metd and ndmpa tou mAkteou “Up* 1} “Down” (3)
(4) pokUmTEL PETAPPUBUION TG ‘MPLaKNG EvOelEng (2) omv
€KAOTOTE PUBUOUEVN TPOKaBOPLoPEVN TIr Beppokpaciag. H
pubplopévn T Bepuokpaciaq (avahdpmouca €vdelEn)
umopel va petatparel akoAouBwg PECW OUVTOUOU TATHUATOG
1) HEOW OUVEXOUG TaTpatog Tou MArKTpou “Up* i “Down®
(3) (4) mpog mv avtioTowyn dlelBuvan. Ze mepinTwon, KaTd
v oroia namOel To MANKTPO OUVEXELD,

TIPOKUTITEL LETATPOTM TG TPOKABOPLOUEVNG TWAG KATA TO
olomua ™¢ Taxeiag evaAhayng. Mepimou 2 deutepoAemnta
META TNV €AeuBEPWON TOU TMPOAVAPEPOUEVOU TIAKTPOU
MPOKUMTEL TAAL QUTOMATN HETAPPUBUION ™G “NPLaKNG
évdeltng  (2) omv  mMpayuaTikd  uQLOTAPEVn  TIuN
Beppokpaoiag.

Z1avIapT Emavagopa

‘Otav dev XPnOWOTIOLELTAL 1) CUOKEUN GUYKOAANONG 1 Bepjio-
Kpaoia pelwvetar autopata petd amd 20 Aemtd ota opla
empuAakng150°C (300°F). Metd améd tpumAdclo xpovo
enavagopdg (60 Aemtd) evepyoroleital 1 Aettoupyia "AUTO
OFF*. To KOMNTApL anevepyoToleiTal.

Evepyoroinon g Aettoupyiag OTAVTOPT €MAVAPOPAG:
Kpatote nampévo 1o MAKTpo "UP* Katd ) dldpkela evep-
yoroinong QG OUCKEUNG €wq OTOU eupavioTel N €vOelEn
"ON“.  Akohoubrote v {dla Odladikacia ywa MV
anevepyormoinon. 2tV €vdelEn  eugavitetat "OFF*
(Katdotaon katd mv napadoan).

Av xpnoulomoloUvtal TOAU AETMTEQ WUTEG OUYKOAANONG
€VOEXETAL VA ETNPEAOTEL N ACAAELD AELTOUPYIAG.

PU6pon mg mpodbnong (kavak 2)

Metd ™V peTappUbuion oTo KavaAl 2 deixvel N “NOLaKN
€vdelfn (2) Tov aplBpd oTPOP@V KATA TO AELTOUPYIKO TPOTO
SFC 1} T0 XpOVIKO dlAoTNUA TIPOMBNONG KATA TO AEITOUPYIKO
Tp6no SFA. H puBuiopévn Tr uropel va petatpanel
akohoUBwg oV avtiotolyn Oleubuvon HEOW OUVTOUOU
MATHATOC 1) HEOW oUvVeEXOUG MATHUATOG ToU TIAAKTPOU “Up*
1) “Down” (3) (4). Z& mepinTwon, kaTd MV omnoia To MARKTPO
KpatnBel ouvéxela mamuévo, TOTE Ba TPOKU“el LETATPOTM
™G MPOKABOPIOPEVNG TWAG KATA TO oUOTNUA TG Taxeiag
Aettoupyiag. Ze mepimtwon, Kata v onoia dev mamBei
Kaveva TMANKTPO, TOTE TPOKUTTEL QUTOUATN UETATPOTT ™G
OUOKEUNG META ™V TIapodo 10 mepimou dEUTEPOAETTTWY OTO
KavaAl 1, omoTe TPOKUTTEL EVOElEN TG TPAYMATIKA
UQLOTANEVNG TIUNAG Beppokpaoiag.
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Topeig pubuong:

Aettoupyikog Tpomog SFA yia v évdelEn Tou XPOovikou
dlaoTUATOg MPOWBNoNg (CUYKOAANTIKY ocOTNTa)

1 - 300 (Bpata twv 10 XIMOOTOV TOU OEUTEPOAEMTOU)
Aeltoupyikog tpoTMOg SFC yia Tov aplbud oTPOPaOV
(taxumra) 10% - 100%

Tayxeia npodbnon:

Méow TauTdXPOVOU MATHRATOG ToU TARKTPOU “Up“kat “Down*
TIPOKUTTTEL N TIPOWBNOT TOU OUYKOAANTIKOU OUPLATOG He pia
avatam taximta (100%).

20GQ OuVIOTAUE TOV TPOMO autd Aeltoupyiag yla v
OUMMANPWUATIKY TIP0MBNON GUYKOAANTIKOU OUPPATOG LETA
v aAAayn Tou KapouAloU {e TO OUPWA KAOOLTEPOU.

Aertoupyikoq 1pomog SFA / SFC:

Kpatote nampévo To MAAKTPO KavaAloU (7) kat pubpioTe pe
10 MA\AkTpo “Up“ (3) v avaykaia petappubuion oe véo
AELTOUPYIKO TPOTO. 2NV EVOEIEN TG OUOKEUNG eppavileTal
aKOAOUBWG 0 eKAOTOTE PUBHLOHEVOG AELTOUPYIKOG TPOTIOG.

PU6pon Tou napadipou mg Beppokpaciag

Mamote Tautdxpova To MANKTPO emAoyng kavaAou (7) kat
10 TARKTPO “Down” (4). Zmv évdelfn G Ouokeung
euQavitetal To0Te avaldunouca n T (oe °C/°F) Tou
€KaoToTe pubpLopévou Tapabupou Beppokpaaiag (0To epyo-
OTAOLO KATAOKEUNG €XEL PUBLILOTEL KAT' apynAV N T autn o€
“000°).

H apykn aut) pubuion oTo epyocTdoto Kataokeung ,,000¢
onuaivet: H ouvdeopoAdynom Tou eAéyyou g Beppokpaciag
éxel TeBel eKTOG Aettoupyiag, kat n elelBepn duvauikou
enagn (16) dlabeTel MAVTOTE MIKPN NAEKTPIKT TAOM.

EvdeiEn °C
H pUBuion Y001 - 099“ avTioTolyEl OF:
MéyeBog Tou napabupou Bepuokpaciag +- 1°C péxpt +- 99°C

EvdeiEn F°
H pUBuion Y001 - 178 avTioTolyei o¢:
MéyeBog tou mapadUpou Bepuokpaciag +- 1°F uexpl +- 178°F

E\etBepn duvapikou enagn

2 TIePIMTWON, Katd v oroia n Mpaypatika uploTapevn Tn
Beppokpaoiag Tou oUYKOANTIKOU epyaleiou BpiokeTal eviog
Tou pubpiopévou mapabupou Bepuokpaciag (eUpog avoxng)
TOTE TIPOKUTTEL OUVOEOUOAGYNON ™G eAEUBEPNG DUVALIKOU
enagng (16) oe xapnAn nAekTpikn Téom. Ze mepinTwan, kata
v onoia 1 Beppokpacia BpiokeTal EKTOG TOU PUBMIOUEVOU
napabupou Beppokpaciag, TOTE TPEOKUMTEL avTioTOLN
évdelfn (2) pe “HI* (High: MoAu un\y Beppokpacia) i “LO*
(Low: H Bepuokpacia eivar moAu xapnAn) oe pubud 2
OeUTEPOAEMTWY, OTIOTE JLABETEL 1) EAEUBEQN DUVALLKOU ETIAPN
(16) UMY nAekTpn T@on. H £Eodog Tou TpavlioTop evog
OTTTIKOU OUMMAEKTN amoTeAel v eAeUBepn duvapkoU emagn
NG OUOKEUNG.
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Mpémel éveka ToUTou va dobel mpoooyn 0NV 0woTH GUVOED
TV MOAWV ™G PO OUVOEOHOAOYNONG NAEKTPIKNAG TAONG.

PLUS (+) omv umodoxr Pin 2
MINUS (-) omnv unodoyy Pin 3

H mpoavagepdpevn enagr propel va QopTloTel Katd
avaTato 6plo e 24 V /20 mA

Etwtepiy eloaywywk ouokeup WCB 2 (evaAAakTi
duvatdmTa epappoynq)

Katd t ypnowomoinon piag eEWTEPIKAG EL0AYWYIKAG
ouokeung Bpiokovtal otn dldbeon Tou XEHOT Ol aKOAoUBEQ
AelToupyieq.

@ Offset:

H mpaypatikr Beppokpacia MG CUYKOANTIKAG atyung umopel
va petatpanel peow eoaywyng evog Offset Beppokpaciag
katd +- 40 °C.

@ Setback:

Meiwon ™G mpoppubulopévng TWAG Bepuokpaciaq oe
150°C/300°F (Stand by). O xpdvog Setback pmopei va pubpio-
Tel ano 0 - 99, apoU TPONYOUPEVWSG O OUYKOAANTIKOG
0Tabpog aMdfel otov Tpomo Aettoupyiag Stand by. H
katdotaon Setback onuatodoteital LEGW G AVAAAUTOUCAq
€VOEIENG ™G MPAYUATIKG UPLOTAUEVNG TIUAG.

MeTtd TPTAG Ypovikd dlaomua setback mpokUmTEL
evepyoroinon ™g Aettoupyiag AUTO OFF. To ouykoAAnTikd
epyaleio pmaivel TOTE €KTOG Aettoupyiag (avaAapmouca
ypapun omyv évdelEn). Metd and ndmua evog MARKTPOU N
METG QMO MATNUA ™G OKAVOAANG TG OUCKEUNG ME TO
OGKTUAO TIPOKUTTTEL TEPUATIONOG ™G KaTtdoTtaong setback kat
AUTO OFF. Metd 10 Xelplopd autd mpokUMTeL yia OUVTOUO
XPOVIKO JLA0TNUA £VOELEN TG PUBHLOHEVNG TIPOKABOPLOEVNG
TYNG.

® Lock:

ATOKAEIONOG ™G TPOKABOPIoUEVNG BePUOKPATIag Kal Tou
napabupou Beppokpaciag. Metd Tov amokAeloud autd dev
unapyel MAEov duvaTOTNTA WETATPOTMNG PUBLicEWY OTOV
OUYKOAANTIKO 0TaBYO.

® °C/°F:

MeTappUbuion g évdelEng Beppokpaciag anéd °C oe °F ka
avTloTPOYwG. Eva mampa tou mAAKTpou YDown® katd ™
Oldpkela MG BEong oe AelToupyia ™G OUOKEUNG eVOEIKVUEL
TOV €KAOTOTE LoYUOVTA TPOTO EVIEENG TG Beppokpasiag.

@ Window:

Meploplopog Twv opiwv Beppokpaciag To avaTtepo o +-99°C
e Baon T Beppokpacia Tou Exel oUyXPOVIODEL LECW ™G
Aettoupyiag  "LOCK®. H ouyypoviopvn  Bepuokpacia
NapLoTAveL £€T0L T PEON Twv PUBMIONEVWY opiwv Bepuo-
Kpaoiag.



S& ouokeug pe emagr eheliBepn duvapikoU (§0d0q oTtTiKoU
ouCetkm) n Aettoupyia "WINDOW* e€urmpetei o puUBuion
napdbupou  Beppokpaciag.  mpayuatiky  Beppokpacia
Bpioketal evtdg Tou Mapdbupou Beppokpaciag, ouvdeTal N
enagn ehelBepn duvapikoU (££0d0g omTIKoU oUCeUK).

® Cal:

Factory setting FSE (uetappuBuion OAwv Twv PUBUIOTIKGV
TV o€ 0, MpoKaBopLoEVN Tiun Beppokpaciag

350 °C/660 °F

@ PC Znueio olvdeong:
RS232 (u6vo WCB 2)

@ Oepuo-kpacia Opyavo pétpnong:
Evowpatwpévo dpyavo petpnong mg Beppokpaciagyla
BepuoaTotyeio Tunou K (uovo WCB 2)

Zuyvmipnan

2& TIEPIMTWOT AVOUOLOUOPPNG OUYKOAANONG TOU OUYKOAANT-
IKOU OUpUATOG TIPETEL VA KABAPIZETAL O KVNTHPLOG TPOXOG e
pia opetyaAkivn Bouptoa. Bydlete yla Tov okomd autod
PUBLLOTIKN ouokeun £Ew amod To Gpyavo mpowenong. lMupiote
TO KAAUPMA TG povadag mpowbnong mpog Ta miow, Mpog Tov
OKOTO 0T Yivel mpootTh 1 povada mpomdnong. AkoAolbwg
ONKWOTE TPOG Ta AV TOV KIVNTHELO TPOXO Kal kabapiote
Tov.

Ymodeifeig ppovridag yia 10
éuBoro ouykdAAnong WSF
P5/P8 | WP | WSP

(BeppavTikG oWua,

SokTuAidI akidag Kal akida ouy-
k6Mnong) KaBapilere ipaka-
Aw 10 BepuavTikd owua avaho-
YO pa T ouxvoeTtnTa XpRong Tou
epBdAou ouykéAAnong

KaBapiopoég Tou BeppavTikol cwpaTog:

ATopakpUVeTe T UTDAEIUPOTO PUTRIVONG AT TO

BoKTUAIDI TG aKidag.

AgaipéaTe 1o daKTUAIdI TG akidag, AuvovTag To

pIKvwT6 TOEINASI/BaKTUADI akidag. Mpoaégte va pn ouvBAipete
Ta GakTUAdIa TG akidag (yia va

amo@UyeTe TIG {NUIEG 0T BEPUAVTIKG TWLA).

Ma 7OV KABAPIOHO XpENOIKOTOIEITE TN OCUPHATOROUPTOM
T0051382799

Zet kaBapiouol WDC 2 T0051512699

Zet kaBapiopoU WDC T0051512799.

®povrida Tng akidag guykdAAnong:

Metd amd apdAupdeg ouykoAioeig auviaTatal
TVTOTE N Uypavan TG akidag ouykOMnong Tpiv
Tnv evamBean Tou eupoAou ouykdAAnang atn Bdon
evaToBeang pe kaoaitepo KGAANGNG (KaAdl).

ENnvik

Mo Tov kaBapiopd Tg akidag ouykdAANaNG XpnoIHOTDIETE TAV-
T0TE T0 OIKG pag oUppa kabapiopol yia WDC 2 T0051512599
kai WDC T0051512499. Ta Tig oTeyvég akideg ouykoAAnong
ouviotatai n xprion Tou Tip-Activator (T0051303199).

4. Apxiki 6€am o€ Aettoupyia

2UVOE0TE PETAEU TOUG KATA NAEKTPIKO TPOTO TV Hovada
POMBNONG e T PUBLOTIKY cuckeun. MNpoPeite og eloaywyn
Tou Buopatog (12) omv unodoyn (6).

2UVOEOTE TIG OUVOEOEIS TOU KOAANTNPLOU e TN OUOKEUn
€AEYXOU Kal TN povada mpowenong.

EPBUOHATOOTE TO QI NAEKTPIKNAG OUVOEONG TOU KOAMNTPLOU
omv 7-mohiky umodoyn (9) ™G ouckeung eAéyxou kat
aogaAiote 1o. Elodyete Tov 0dnyd OUPHATOG OTO OTOLYXED
ouvoeong (13) mq povadag mpowbnang péEXPL TO Onueio
avaoToN)q kat acpahioTe Tov pe m Bida ouykpdmong (17).
ToroBe™oTe TO OUYKOAANTIKO EUBOAO £MAVW OTO EEAPTNUA
A0QAALOTIKAG evardbeong.

JUvdEOTE TO PUBULOTIKO 6pYavo 0TO NAeKTPIKO GikTuo (14)
€POOOV N TAON TOU NAEKTPIKOU 0a¢ SIKTUOU eival KATAAANAN.
©¢aTe akoloUBwg ae Aettoupyia v ouckeur (11).

ZuvappoAdynom Tou kapoulol pe TO OUPHA KACOITEPOU
MMpoBeite 0e AMOOUVAPUOAGYNON TOU TEPIKOYAIOU e Ta
nrepuyla (19) Tou e£apTHATOG GUYKPATNONG TOU KAPOUALoU
pe TO OUpua Kaooltépou. TormoBethoTe TO KAPOUAL
KaoOITEPOU EMAVW 0TOV AEova Katd TEToloV TPOTO, OOTE TO
OUYKOAANTIKO oUppa va EETUALYETAL TIPOG TA KATW. ACPAAIOTE
aKoAoUBWG TO KAPOUAL KAOOITEPOU LE TO TEPIKOXALO
TITEPUYIWV Kal TIPOWBNOTE TV apXr| TOU OUPHATOG EVTOS TG
eloaywylkig omg (18).

Méow TauTOXPOVOU XElpLopoU Twv MARKTpWv ,UP* kau
,DOWN* mpokUmTEl OUVOEDN TOU GUYKOAANTIKOU OUPHATOG
ané ToV KWNTPLO PNXaviopo, omdTe MPOKUTTEL LeTapopa
TOU e TV av@wTatn TaxUtnTa. MpowbnoTte T0 GUYKOAANTIKO
oUpua, KEXPIG OTOU epPAVIOTEL TO OPXIKO TOU GKPO OTO
aKkPOPUaLO TIPOWBNANG TOU GUYKOAANTIKOU epBdAou (22).

To kdAuppa ™G povadag mPowdnong umopel va oTpaei
P0G T TOW, TPOG TOV OKOTIO OMWG Yivel TPOoLT N povada
TOU KIVNTAPLOU UNXavLopoU, 0 TIEQITTON KATA TV omoia To
OUYKOANTIKO oUppa dev ouvdebel Tpog mpooAnn amd tov
KNPl Inyaviopd.Ta dU0 amoKAElOTIKG eEapTipaTa ToU
KAAUMUATOG UIOPOUV va avolxBolv e TiepLoTPodn Tpog Ta
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aplotepa katd 90 mepimou poipeg.

AkoAoUBwg TpoReite ot puBuioel] Twv opydvwy, OTKG
Meplypd@eTal 0To KePAAQLO e TITAO PXELPLOPOG Kal pUBLON“.

5. EEjowon duvaukol

MEow OlAQOPETIKMY OUVOECUOAOYROEWV TNG UTOdOXNG
peyedoug 3,5 mm (8) unopolv va eruteuyBouv 4 AEITOUPYIKES
MapaAAayEg.

J=-(K(1T('10T(10n apyIKAG Tapadoong

G OUOKEUNG)

% kAner yeiwon: Xwpig Buoua

éEEiowon duvapkol  (oUvBe

avtiotaon 0 Ohm): Me Buoua,

ayoyog efiowong emt Qg
yeoaiag emaeng

~ EAeubepla Suvapikol: Me Buopa

—1'\’\;'\;2—_‘_ Mahakr yeioon: Me Buopa kat pe
= BepUOOUYKOANUEVN avTioTaon.
leiwon peéow ™G ermAeypévNg

TUAG avTioTaong.

6. TexVIKEQ 0dnyieq yia v ekTéEAEO
OUYKOANTIKQV €pYAOLOV

EmoTpwote Katd mv apxkn Beppavon G OUOKEUNG Le
OUYKOANTIKO UAKKO ™V GUYKOAANTIKR Qyr, n oroia propet
Va ETUOTPWOEL TUNUATIKA [E KAOOTEPO.

H eniotpwon aut) agapel amd Vv OUYKOANTIKY aixun
0EeldWTIKA OTPMHATA Kal akabapoieg, mou umopel va
dnutoupynBolv Katd v amobrikeuon ™q oucKeung. Katd m
dldpkela SLOAEPATOV KATA ™V OUYKOAMNTIKY epyacia Kat
Mpv amnod TV evamobeon Tou OUYKOAMNTIKOU euBoAou
MPOCEXETE TMAVTOTE, £TOL OOTE VA Elval TTAVTOTE KAA
OUYKOAANUEVN 1M OUYKOAMNTIKA aixun. 2e Tepintwon
€PAPUOYNG UNKQV pong, Ta omoia MTUyxavouv Aria evep-
yortoinan (no clean), oag GuvioTAue yia MV TENON MG
EMOTPWONG TN XPnoluoroinon evepyoromTikoU UAikou Tip
Aktivator.

H anootaon petaku Tou BeppavTikol omuatog / alobnmipa
Kal TG OUYKOANTIKAG atyung dev ETITPEMETAL Va UTOOTEL
duopevn emidpaon Aoyw akabapoiag, EEvwv owpatdinv 1
AOYW BAGBNG, eMeldr) OTIG MEPUTTOOELG AUTEG TIPOKUTITOUV
duopeveic emodpdoelg eni ™G akpiBelag ™g pUBUONG ™Q
Beppokpaoiag.

Mpooox:

Mpooéxete mMavtoTe OV Kavovikr £5paon mg
OUYKOMNTIKAG QUG
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Awnpeite KaBapég TIQ emPaveleq PETAd0ONG BepudmTag
TOU BeppavTikoU OMPATOS KAl TG MUTG TOU KOAANThpLoU.
Mnv amobétete TV KQUTA MUTH TOU KOAANTNPLOU OTO
0(OUYYApL KABAPLOWOU 1) 0€ MAAOTIKEG ETUPAVELEC.

Ta 6pyava GUYKOMAGEWY €X0UV PUBHLOTEL YIa Lo GUYKOAAN-
TIKA QXU Kal yla éva akpo@uolo peoaiou peyeboug. e
MepIMTWON  aAAYARSG TG OUYKOANTIKAG — atxung 1
Xpnoworonong AAANG HOPPNG OUYKOAANTIKGOV alXH@V
ropel va PoKU“ouv PUBIOTIKEG ATTOKAICELS.

7. ZUUMANPOUATIKA EEapTHaTa

005 13 120 99 AlaKOTTING M0d6q

005 13031 99 Yhiko evepyortoinong turou Tip Aktivator

005 28 126 99 ZeT petefomnAwopou FE pe Baon
evanfideong aopakeiag WDH 30

Muteg kOANmpLOU:

0054440399 LTA 1,6 mm kool

0054440599 LTB 2,4 mm  KoridL

0054440799 LTC 3,2mm  KotidL

00544 44399 LT ALX 1,6 mm Auylopévn

00544 44299 LTBX 24 mm Auylopévn

0054441299 LTH  08mm «omidt

0054442099 LTHX 0,8mm Auylopévn

0054440899 LTF 1,2mm  OTPOYYUAN e

Ao&otounon

00544 44499 LTBB 24 mm 0OTpOYYUM) pe
Ao&otounon

0054444599 LTCC 3,2mm OTPOYYUAN pe
Ao&otounon

8. Méyebog Mg napddoong
21086q ouykoAMjoewv WSF 81 D5/ D8
PubuioTikr cuokeun

povada mpowenong

OUYKOAANTIKO €pBoho WSF P

HIKPA epyaAeia

eEdpmua evanédBeong Tou oUYKOAANTIKOU eUBOAOU
HAEKTPIKO KaAWAL0

0dnyieg Aettoupyiag

Me empUAaEN ToU SIKAIOPATOG TEXVIKOV TPOTIOTOWGEWV!

Tig evnuepwpéveg odnyieq Acttoupyiag ba ng Ppeite kdtw
artd www.weller-tools.com.



Weller lehim istasyonu WSF 81 D5 / D8'i satin almakla, bize
gdstermis oldugunuz giivenden dolay! ¢ok tesekkiir ederiz.
Uretim sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini giiven-
ceye alan en siki kalite talepleri temel alinmigtir.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan énce litfen bu kullanim kilavuzunu
ve guvenlik uyarilarini dikkatlice okuyunuz. Emniyet talimat-
larina uyulmamasi durumunda hayati tehlike séz konusu ola-
bilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi baginiza
yaptiginiz degisikliklerde, iretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Weller lehim istasyonu WSF 81, 2004/108/AB, 2006/95/AB ve
2011/65/EU (RoHS) kurallan glvenlik taleplerinin temel pren-
siplerine gdre AB uygunluk agiklamasina uymaktadir.

2. Tasvir

Lehim istasyonu WSF 81 D5/D8, endiistriyel tiretim teknigi ve
ayni sekilde onarim ve laboratuar alani igin gelistirilmis olan
bir cihazdir.

Lehim istasyonu, otomatik bir lehim kalayi besleme sistemini
icerir. Kullanilan lehim teli capi iki bdlime aynimis olup bagl-
anan lehim havyasi vasitasiyla belirlenir (WSF P5 lehim havy-
asligin 0,5 mmile 0,8 mm arasi ve WSF P8 lehim havyasi igin
0,8 mm ile 1,5 mm arasi). Lehim besleme Unitesi ve kuman-
da cihazi, yerden tasarruf yapmak igin st Uste konulabilir.

Kumanda cihazi, lehim havyasinin ayar igin (kanal 1) dijital
elektronie ve besleme kumandasina (kanal 2) sahiptir.
Kullanilan mikro islemci sayesinde farkli lehim aletleri
bakimindan en uygun isi ayari saglanir ve lehim telinin besle-
me kumandasi hassas bir sekilde yapilir.

Havya ucunun (kanal 1) isisi, dijital olarak gésterilir ve 50°C
ile 450°C arasinda kademesiz olarak ayarlanabilir. Segilen isi
degerine ulaglldiginda, optik ayar kontroliine yarayan kirmizi
bir LED'in yanip sénmesi ile gdstergede sinyalize edilir.
Siirekli yanma, sistemin isindigi anlamina gelmektedir.

Entegre edilmis bir sicaklik denetim salteri ile degisik sicaklik
durumlari potansiyelsiz bir kontak ile degerlendirilebilir.

On besleme iinitesinde lehim besleme igin mekanik bir tahrik
ve kablo kilavuzu icin havya baglantisi mevcuttur. Azami
1kg'a kadar olan lehim telinin lehim makara tutucusu ayni
sekilde lehim besleme Unitesinin bir parcasidir.

Mekanik tahrikin, tel capina ayarlanmasi otomatik olarak
yapilir. WSF havyasinin en biyiik 6zelligi, hareketli bir 1s1 ele-
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mani olan ergonomik tasarimidir. Ozellikle 80 Wik giiglii
1sitma elemani sayesinde lehim sicakligina hassas ve ¢abuk
bir sekilde ulagilir. Hareketli 1sitma elemaninin agisi kilitleme
vidasini (20) ¢6zdikten sonra yaklasik 40° kadar ayarlanabi-
lir.

Lehim teli besleme sistemi ile ¢alisma prensip olarak ikiye
ayrilir:

SFA otomatik modu:

SFA calistirma modunda parmak saltere (opsiyonel ayak sal-
teri veya harici kontak) kisa slreli basarak 6n ayari yapilan
lehim miktarinin beslemesi yapilir. Gerekli lehim miktari
yaklasik 1 ile 10mm arasinda kademesiz olarak ayarlanabilir.
Lehim besleme siresi (kanal 2) dijital olarak gdsterilir.

Siirekli SFC modu:

SFC calistirma modunda, parmak saltere (opsiyonel ayak sal-
teri ve harici kontak) basildi§i siirece lehim telinin beslemesi
aktif hale gelir. Lehim telinin besleme devir sayisi (hiz) kade-
mesiz olarak ayarlanip kanal 2'de dijital olarak gértintulenir.

Havya ucu i¢cin muhtelif potansiyal dengeleme olanaklari, sifir
gerilim kumandasi ve ayni sekilde lehim istasyonunun anti
statik yapilisi, ylksek kalite standartini tamamlayan ézellikler-
dir.

Opsiyon olarak elde edilen WCB 1 ve WCB 2 giris cihazlari ile
lehim istasyonunda tamamlayici ilave fonksiyonlar ve ayarlar
yapilabilir. Entegre edilen isi dlctim cihazi ve PC arabirimi,
WCB 2 giris cihazinin  genigletilmis  fonksiyon
kapsamindandir.

3. Kullanim ve ayarlama

Kanal segimi

Kanal segme tusuna (7) basarak dijital gosterge, kanal 1
(sicaklik ayari) veya kanal 2'ye (6n besleme) ayarlanabilir.
Gosterilen kanal, fig baglanti yuvasi (6) veya (9) Uzerinden
kirmizifturuncu bir 11kl diyot vasitasiyla tanimlanmistir.

Hic bir tusa basiimadi§inda cihaz yaklasik 10 saniye sonra
otomatik olarak kanal 1'e gegis yapar ve fiili sicaklik degerini
gosterir.

Sicaklik ayan (Kanal 1)

Tusa basilmadan, dijital gosterge (2) fiili sicaklik degerini
gosterir. "UP" veya "DOWN" tuslarina (3) (4) basmak sureti ile
dijital gésterge (2) o anda ayarlanan nominal degere gecis
yapar. Ayarlanan nominal deger (yanip sénen gésterge), "UP"
veya "DOWN" tuslarina (3) (4) kisaca veya tamamen basmak
sureti ile uygun yodnlerde degistirilebilir. Tuslara strekli
basilirsa nominal deger hizli aramali olarak degisir. Tusu
biraktiktan yaklasik 2 saniye sonra dijital gésterge (2) tekrar
fiili degere otomatik olarak gegis yapar.
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Potansiyel dengelemesi:

24 VAC (Kanal 1); 24 VDC (Kanal 2)

Teknik bilgiler

Boyutlar (B X T X H): 120 X 217 X 199 mm
Sebeke gerilimi: 230V /50 Hz

Cikis gerilimi:

Gig: 90 W

Sigorta: T800mA

Sicaklik ayari: kademesiz 50°C - 450°C
Hassasiyet: +-9C

Ana durumu usuliine uygun topraklanmis

Standart olarak geriye set etme

Lehim havyasinin kullaniimadi§i durumlarda, 1s1 20 dak. sonra
Stand by'a geger ve 150°C'in (300°F) altina diger. 3 defalik
bir geriye set etme siresinden (60 dak.) sonra "AUTO OFF"
fonksiyonu aktif duruma geger. Havya kapatilir.

Standart olarak geriye set etme fonksiyonunun devreye
alinmasi: Cihazi devreye alirken géstergede "ON" gdrinln-
ceye kadar "UP" tusu basili tutulmalidir. Kapatmak igin ayni
yontem uygulanir. Géstergede "OFF" goriinir (Teslimat
durumu).

Cok hassas havya uclarinin kullaniimasi durumunda galisma
giivenligi engellenebilir.

Besleme ayari (Kanal 2)

Kanal 2'ye gecis yaptiktan sonra dijital gosterge (2), SFC
modunda devir sayisini veya SFA modunda besleme siiresini
gosterir. Ayarlanan deger, "UP" veya "DOWN" tuslarina (3) (4)
kisaca veya tamamen basmak sureti ile uygun yonlerde degi-
stirilebilir. Tuslara stirekli basilirsa nominal deger hizli aramali
olarak degisir. Hicbir tusa basilmadiginda cihaz yaklasik 10
saniye sonra otomatik olarak kanal 1'e gecis yapar ve fiili
sicaklik degerini gosterir.

Ayarlama alanlan:
SFA modu besleme siresi (Lehim miktari)
1- 300  (10ms'lik adimlar)

SFC Modu devir sayisi (hiz)
10% - 100%

Hizli besleme:

Ayni anda "UP" ve "DOWN" tuslarina basarak azami hizla
(%100) lehim teli beslemesi yapilir.

Lehim makarasini degistirdikten sonra lehim telini tekrar itmek
icin tavsiye edilir.

SFA / SFC moduna gegis yapma:
Kanal segme tusu (7) basil tutulup, "UP" tusu (3) ile istenilen
mod ayarlanir. Géstergede ayarlanan cgalistirma modu belirir.
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Sicaklik penceresinin ayarlanmasi

Kanal secme tusu (7) ve "DOWN" (4) tusuna ayni anda
basilmalidir. Gostergede glincel olarak ayarlanan isi pencere-
sinin degeri ('C/°F olarak) yanip sonerek gériintir (Fabrikada
"000"a ayarlanmistir).

Fabrikada ayarlanan "000" su anlama gelmektedir:
Sicaklik denetim salteri kapatiimis ve potansiyel bakimindan
serbest kontak (16) hala yiiksek om'ludur.

°C gostergesi

"001-099 " ayar::

+-1°C ile +-99°C arasindaki sicaklik penceresinin
degerine tekabil eder

°F gostergesi

"001-178 " ayar::

+-1°F ile +-178°F arasindaki sicaklik penceresinin
degerine tekabil eder

Potansiyelsiz kontak

Havyanin fiili sicakligi, ayarlanan sicaklik penceresinin (tole-
rans genisligi) dahilinde ise potansiyal bakimindan serbest
kontaga (16) distik om'lu olarak kumanda edilir. Sicaklik,
ayarlanan sicaklik penceresinin disinda bulunuyorsa, bu,
gostergede (2) " HI" (High; sicaklik cok ylksek) veya "LO"
(Low, sicaklik ok diisik) ile olmak Uzere 2 saniyelik taktlar
halinde géruntilenir ve potansiyel bakimindan serbest kontak
(16) ytiksek omlu olur.

Optik olarak baglantiyi saglayan elemanin transistor cikisi,
cihazin potansiyel bakimindan serbest kontagini olusturur.
Dolayisiyla kutuplu olarak baglanan gerilimlere dikkat edilme-
lidir.

Pin 2'ye ARTI (+) baglanir

Pin 3'e EKSI (-) baglanir

Bu kontak azami 24 V / 20mA ile yuklenebilir



Harici girig cihazi WCB 2 (Opsiyon)
Harici bir giris cihazinin kullanilmasi halinde asagidaki fonk-
siyonlar kullanima sunulur.

@ Ofset:
Gergek lehim havyasi sicaklig, 1si ofsetinin girilmesi sayesin-
de +/- 40°C civarinda degistirilebilir.

@ Degerleri geri set etme:

Ayarlanan nominal sicakiigin 150°C /300°F'e disUrdiimesi
(Stand by). Geriye set etme siresi, lehim istasyonu Stand by
moduna gegtikten sonra 0 ile 99 dakika arasinda ayarlanabi-
lir. Geri set etme durumu, yanip sénen bir fiili deger gosterge-
si ile gosterilir. 3 defalik bir geriye set etme siiresinden sonra
"AUTO OFF" fonksiyonu aktif duruma gecer. Havya devre dis
birakilir (géstergede yanip sénen cizgi). Bir tusa veya parmak
salterine basarak geri set etme durumuna veya "AUTO OFF"
durumuna son verilir. Bu arada ayarlanan nominal deger kisa
streli olarak gértntulenir.

@ Kilit:

Nominal sicakligin ve sicaklik penceresinin kilitlenmesi.
Kilittemeden sonra lehim istasyonunda hicbir ayar degisikligi
yapilamaz.

®°C/°F

Sicaklik gostergesinin “C'den ‘F'ye veya tam tersine gegis
yapmak. Devreye alma sirasinda "DOWN" tusuna basilirsa,
guincel sicaklik versiyonu gérinttlenir.

@ Pencere:

"LOCK" fonksiyonu ile kilitlenen sicaklik vasitasiyla is
sahasinin azami +/-99°C'ye sinirlandinimasi. Boylelikle kilitle-
nen sicaklik, ayarlanabilir sicaklik sahasinin ortasini gésterir.

Potansiyel bakimindan serbest kontadi (optik devre elemani
cikist) olan cihazlarda, "WINDOW" fonksiyonu sicaklik pen-
ceresini ayarlamaya yarar. Fiili sicaklik, sicaklik penceresinin
dahilinde bulunuyorsa, potansiyel bakimindan serbest olan
kontak (optik devre elemani ¢ikisl) devreye girer.

@ Kalibrasyon:
Fabrika ayari FSE (Ayar degerlerinin timd 0'a, nominal
sicaklik degerine 350°C/660°F geri alinmalidir)

@ PC arabirimi:
RS232 (sadece WCB 2)

@ Sicaklik 6l¢tim cihaz:
K tipi termo eleman icin entegre edilmis sicaklik élgim cihazi
(sadece WCB 2)

Bakim ve koruma
Duzenli olmayan bir besleme durumunda tahrik carki, bir
piring firca ile temizlenmelidir. Bunun icin kumanda cihazi,
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besleme unitesinden uzaklastirimalidir. Besleme Unitesine
ulasabilmek icin besleme Unitesinin kapag, arkaya katlan-
malidir. Ardindan tahrik ¢arki kaldirilip temizlenmelidir.

WSF P5/P8 / WP / WSP
(Isttict, ug yuvasi ve lehim
kalemi ucu) lehim kalemi icin
bakim talimatlan

Litfen lehim kaleminin kulla-
nim yogunluguna gore Isiticiyl
temizleyin

’ i
Isiticinin temizlenmesi:

Ug yuvasi lizerindeki kir artiklarini temizleyin.

Tirtill somunun/ug yuvasinin gevsetilerek ug yuvasinin
cikariimasi. Bunu yaparken ug yuvalarini ezmeyin (isiticinin
zarar gormesini 6nlemek icin).

Temizlemek igin tel firga T0051382799 kullanin

Temizlik seti WDC 2 T0051512699

Temizlik seti WDC T0051512799.".

Lehim kalemi ucunun bakim:

Kursunsuz lehimlemelerden sonra lehim kalemini yataga
birakmadan dnce, lehim kalemi ucunun lehim kalay ile
nemlendirilmesi dnerilir. Lehim kalemi ucu temizlii icin her
zaman WDC 2 T0051512599 ve WDC T0051512499'a ait
metal yiinlimiizii kullanin. Nemlendirilemeyen lehim kalemi
uglar igin Tip-Aktivator (T0051303199) kullaniimasi tavsiye
edilir.

4. Devreye alma
Besleme (nitesi, kumanda cihazi ile elektrikli olarak birbiri ile
baglanmistir. Fis yuvasindaki (6) fis (12).

Havya baglantilar, kumanda cihazi ve besleme Unitesi ile
baglanmalidir. Havyanin elektrik baglanti soketi, kumanda
cihazinin 7 kutuplu baglanti yuvasina (9) takilip kilitlenmelidir.
Kablo girisi, besleme Unitesinin baglant elemanina (13) tahdit
noktasina gelinceye kadar strilmeli ve bir klemens vidasi
(17) ile sikistinimahdir.

Havya emniyet althigina konulmalidir.
Sebeke gerilimi dogru ise kumanda cihazi sebeke (14) ile
baglanmalidir. Cihaz agilmalidir (1).
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Lehim makarasi monte edilmelidir

Lehim makarasi tutucusunun tirtilll somunu (19) sokilmelidir.
Lehim makarasi, lehim teli asagiya dogru acilacak sekilde
mile sokulmalidir. Lehim makarasi, tirtilli somun ile emniyete
alinmali ve tel baslangici, giris deligine (18) itiimelidir.

"UP" ve "DOWN" (yukar ve asagi) tuslarina ayni anda basa-
rak lehim teli tahrik tarafindan kavranir ve azami hizla nakle-
dilir. Lehim teli, lehim havyasi giris memesinde (22) belirin-
ceye kadar hareket ettirimelidir.

Lehim teli, tahrik tarafindan kavranmadi§ji takdirde, tahrik tni-
tesine ulasabilmek icin besleme Unitesinin kapadi arkaya
kaldinimalidir. Kapagin her iki kilitteme elemani yaklasik sola
dogru 90° gevrilerek agllir.

Ardindan "Kullanim ve ayar" bélimde oldugu gibi cihaz ayar-
lari yapilir.

5. Potansiyel dengelemesi
3,5 mm'lik circirli fis yuvasinin (8) dis baglantisini farkli bir
sekilde yaparak 4 varyasyon gerceklestirilebilir.

Usuliine uygun topraklanmamig:
< Soket olmadan (ilk teslimat
durumu)

éPotansiyel dengelemesi
(Empedans 0 Ohm): Soketli, orta
kontaktaki dengeleme hatti

— & —X—_L_ Potansiyelsiz: Soket ile

—1”\;21_ Usuliine gore topraklr:
= Soket ve lehimlenen direng ile.
Secili direng degeri {zerinden
topraklama.

6. Lehim teknigi ile ilgili bilgiler

ilk 1sitmada havya ucu lehim ile sivanmalidir. Bu, depolama-
dan kaynaklanan havya ucundaki oksit tabakalarini ve kirleri
giderir. Lehimleme molalarinda ve havyay altliga koymadan
once havya ucunun iyice lehim ile sivandi§ina dikkat edilmeli-
dir. Etkinligi cok az olan lehim sivilarinda (no clean), havya
ucunun lehim ile iyi sivamasini saglamak igin aktivator tipleri
tavsiye edilir.

Isitmaelemani/sensér ve havya ucu arasindaki gegis, ki,
yabanci cisim veya hasardan dolay! etkilenmemelidir, aksi tak-
dirde sicaklik ayarinin hassasiyeti engellenmis olur.

Dikkat:

Havya ucunun, havyaya iyi gekilde oturmasina dikkat
edilmelidir.
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Isitma elemani ve havya ucunun 1si iletme yUzeyleri temiz
tutulmalidir.

Kizgin havya ucu, temizleme stingerinin Uzerine veya plastik
yizeylere konulmamalidir.

Lehim cihazlar, ortalama bir havya ucu veya memesi igin
ayarlanmistir. Ug degistirmeden veya baska sekildeki uglarin
kullaniimasi ile sapmalar meydana gelebilir .

7. Aksam listesi
005 13 120 99
005 13 031 99
005 28 126 99

Ayak salteri

Aktivator (aktif hale getirici) tipi
WDH-30 guvenlik béimeli
FE-ek donanim kiti

Havya ucu:

0054440399 LTA 1,6 mm  keski

0054440599 LTB 2,4mm keski

0054440799 LTC 32mm keski

0054444399 LTALX 1,6 mm bukilmis

0054444299 LTBX 24 mm blkiimis

0054441299 LTH 0,8 mm keski

0054442099 LTHX 0,8mm blkiimis

0054440899 LTF 1,2 mm yuvarlak sekilli olarak
egri kesilmis

00544 44499 LTBB 24mm yuvarlak sekilli olarak
egri kesilmis

00544 44599 LTCC 32mm yuvarlak sekilli olarak
egri kesilmis

8. Teslimat kapsami
Kumanda cihazi

Besleme Unitesi

WSF P havyalar

Kiictk alet

Havya althi

Sebeke kablosu

Kullanim kilavuzu

Givenlik uyarilari

Teknik degisikliklerin hakki sakiidir!

Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.



Dékujeme Vam za dlivéru, kterou jste nam projevili zakou-
penim péjeci stanice Weller WTCP WSF 81 D5 / D8. Pii
vyrobé bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu,
které zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim stanice do provozu si, prosim, pozorné
prectéte Navod k pouziti a pfilozené Bezpecnostni poky-
ny. Pfi nedodrZeni bezpec€nostnich predpisti hrozi nebez-
peci poranéni i smrtelného urazu.

Vyrobce nepfebird zadnou odpovédnost za pouziti v roz-
poru s Navodem k pouziti a dale v pfipadé svévolné Upra-
vy.

Péjeci stanice Weller WSF 81 D5/D8 odpovida prohlaseni
o shodé ES dle zakladnich bezpeénostnich poZadavku
smérnic 2004/108/ES, 2006/95/ES a 2011/65/EU (RoHS).

2. Popis

Péjeci stanice WSF 81 D5/D8 pati do fady pfistrojd, ktera
byla vyvinuta pro pouziti v primyslové vyrobé, pfi opra-
vach a v laboratofi.

Péjeci stanice obsahuje automaticky systém podavani
cinové pajky. Pouzité priméry trubi¢kové pajky se déli do
dvou rozsahu a jsou uréeny napojenou pajeckou (0,5-0,8
mm s pajeckou WSF P5 a 0,8-1,5 mm s pajeckou WSF
P8) Podavaci jednotka a fidici jednotka se mohou pro
Usporu mista postavit na sebe.

Ridici jednotka obsahuje digitalni elektroniku pro regulaci
pajecky (kandl 1) a fizeni podavani pajky (kanal 2). Diky
pouziti mikroprocesoru je dosazeno optimalniho teplotni-
ho chovani s rlznymi pajeckami a pfesného fizeni poda-
vani trubickové pajky.

Teplota hrotu pajecky je digitalné zobrazena (kandl 1) a je
plynule nastavitelna v rozsahu 50 °C az 450 °C. Dosazeni
zvolené teploty je signalizovano blikanim cervené LED na
displeji, coz umoziuje optickou kontrolu regulace. Trvaly
svit znamena, Ze se systém zahfiva.

Pomoci integrovaného obvodu kontroly teploty je mozné
pfes bezpotencialovy kontakt vyhodnocovat rizné teplotni
stavy.

Podévaci jednotka obsahuje mechanicky pohon pro poda-
vani cinu a pfipojku pajecky pro vedeni trubi¢kového
dratu. Drzak na civku max. s 1 kg trubickové pajky je rov-
néz soucasti podavaci jednotky.

Cesky

Pfizplisobeni mechanického pohonu priméru trubickové
pajky se provede automaticky.

Pajecka WSF se vyznaduje svou ergonomickou konstruk-
ci s pohyblivym topnym ¢lankem. Pomoci obzvlast vykon-
ného topného ¢lanku 80 W je rychle a pfesné dosazeno
teploty pajeni. Uhel pohyblivého topného ¢lénku Ize po
uvolnéni aretacniho Sroubu (20) prestavit cca o 40°.

Pfi préaci se systémem pro podavani cinu se v principu
rozlisuji dva zplsoby:

Rezim SFA automatic:

V rezimu provozu SFA se kratkym stisknutim mikrospina-
e na pajecce (volitelné nozniho spinace nebo externiho
kontaktu) trubi¢kovy cin posune vpfed o pfednastavenou
délku. Potfebné mnoZstvi cinu Ize plynule nastavit v roz-
sahu cca 1-10 mm. Doba posuvu (kanél 2) se zobrazuje
na displeji.

Rezim SFC continuous:

U rezimu provozu SFC je podavani cinu aktivovano po
dobu, kdy je stisknut mikrospina¢ na pajecce (volitelné
nozni spina¢ nebo externi kontakt). Otacky (rychlost)
podavani Ize plynuje nastavit a jsou digitalné zobrazeny
na kanélu 2.

R0zné moznosti vyrovnani potencidll vaci pajecimu hrotu,
spinani nulového napéti a antistatické provedeni pajeci
stanice doplniuji vysoky standard kvality.

Pomoci pfistrojl pro zadavani dat WCB 1 a WCB 2 doda-
vanych jako pfisluSenstvi je mozné realizovat doplikové
funkce a nastaveni pdjeci stanice. Integrovany méfi¢
teploty a rozhrani pro PC patfi k rozsifenému rozsahu
funkei pfistroje pro zadavani dat WCB 2.

3. Obsluha a nastaveni

Volba kanalu

Pomoci tlacitka volby kanalu (7) Ize displej pfepnout na
zobrazeni kandlu 1 (regulace teploty) nebo kanalu 2
(podavani). Pravé zobrazeny kandl je indikovan svitem
Cervené / oranzové svitivé diody nad pfipojovaci zasuvkou
(6) nebo (9).

Nejsou-li stisknuta zadna tlacitka, pfepne se pfistroj cca
po 10 s automaticky na kanal 1 a zobrazuje skute¢nou
hodnotu teploty.

Nastaveni teploty (kanal 1)

Bez stisknuti tladitka zobrazuje displej (2) skutecnou
teplotu. Po stisknuti tlacitka UP nebo DOWN (3) (4) se
displej (2) pfepne na pravé nastavenou pozadovanou
hodnotu.
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Cesky

Technické udaje

Rozméry (5 X H X V): 120 X 217 X 199 mm

Sitové napéti: 230V/50 Hz

Vystupni napéti: 24 V st (kanal 1); 24 V ss (kanal 2)
Pfikon: 90w

Pojistka: T800mA

Regulace teploty: plynula 50-450 °C

Presnost: +-9°C

Vyrovnani potenciald: v zakladnim stavu tvrdé uzemnéno

Nastavenou pozadovanou hodnotu (blikajici displej) je
mozné zmeénit odpovidajicim smérem pouze kratkymi sti-
sky nebo trvalym stisknutim tlacitka UP nebo DOWN (3)
(4). Pi trvalém stisknuti tladitka se pozadovana hodnota
méni rychle. Priblizné 2 sekundy po uvolnéni tladitka se
displej (2) automaticky pfepne opét na skute¢nou hodno-
tu.

Standardni snizeni teploty (setback)

Pfi nepouzivani pajecky se teplota po 20 minutach auto-
maticky snizi na hodnotu Standby 150 °C (300 °F). Po
uplynuti trojnasobku ¢asu pro snizeni teploty (60 minut) se
aktivuje funkce AUTO OFF. Péjecka se vypne.

Zapnuti standardni funkce doby snizeni teploty: Béhem
zapindni pfistroje drzte stisknuté tlaéitko UP, dokud se na
displeji neobjevi ON. Stejnym postupem provedte vypnuti.
Na displeji se zobrazi OFF (stav pfi dodani).

Pouziti velmi malych pajecich hrotl méze ovlivnit spolehli-
vost funkce.

Nastaveni podavani (kanal 2)

Po pfepnuti na kanal 2 zobrazuije displej (2) otacky u rezi-
mu SFC nebo dobu posuvu u reZimu SFA. Nastavenou
hodnotu je mozné zménit odpovidajicim smérem pouze
kratkymi stisky nebo trvalym stisknutim tlacitka UP nebo
DOWN (3)(4). Pri trvalém stisknutim tla¢itka se poZadova-
na hodnota méni rychle. Nejsou-li stisknuta zadna tlacitka,
pfepne se pfistroj cca po 10 s automaticky na kanal 1 a
zobrazuje skute¢nou hodnotu teploty.

Nastavitelné rozsahy:
Cas posuvu v rezimu SFA (mnoZstvi pajky)
1-300  (kroky 10 ms)

Otacky v rezimu SFC (rychlost)
10-100 %

Rychly posuv:

Pfi souasném stisknuti tlacitek UP a DOWN se
trubickova pajka posouva maximalni rychlosti (100 %).
To je vhodné k pfisunuti trubi¢kové pajky po vyméné civky.
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Prepnuti rezimi SFA / SFC:

Drzte stisknuté tlacitko volby kandlu (7) a tladitkem UP (3)
nastavte pozadovany rezim. Na displeji se zobrazi nasta-
veny rezim provozu.

Nastaveni teplotniho okna

Stisknéte soucasné tlacitko volby kandlu (7) a tladitko
DOWN (4). Na displeiji blika hodnota (ve °C/°F) aktualné
nastaveného teplotniho okna (z vyroby nastaveno na 000).

Nastaveni z vyroby 000 znamena:
Obvod kontroly teploty je vypnuty a bezpotencialovy kon-
takt (16) je stale nizkoohmovy.

Zobrazeni °C
Nastaveni 001 - 099 odpovida:
Velikost teplotniho okna +-1°C az +-99°C

Zobrazeni °F
Nastaveni 001 - 178 odpovida:
Velikost teplotniho okna +-1°F az +-178 °F

Bezpotencialovy kontakt

Nachazi-li se skuteénd teplota pajeCky v nastaveném
teplotnim okné (toleranéni rozpéti), pfepne se bezpotenci-
alovy kontakt (16) do nizkoohmového stavu. Nachazi-li se
teplota mimo nastavené teplotni okno, zobrazuje se na
displeji (2) HI (High; teplota pfili§ vysoka) nebo LO (Low,
teplota pfili§ nizka) ve 2sekundovych intervalech a bezpo-
tencidlovy kontakt (16) je vysokoohmovy.
Bezpotencidlovy kontakt pfistroje je realizovan tranzisto-
rovym vystupem optoclenu. Proto je potfeba dbat na pola-
ritu spinaného napéti.

PLUS (+) na pin 2

MINUS (-) na pin 3

Kontakt Ize zatéZovat max. 24 V / 20 mA

Externi pFistroj pro zadavani dat WCB 2 (volitelné
prislusenstvi)

Pi pouziti externi jednotky pro zadavani udaji jsou k
dispozici nasledujici funkce.



@ Ofset:
Realnou teplotu pajeciho hrotu Ize zménit zadanim teplot-
niho ofsetu o +/- 40 °C.

@ Setback:

SniZeni nastavené pozadované teploty na 150 °C /300 °F
(Standby). Doba snizeni teploty, po jejimZ uplynuti se
pajeci stanice pfepne do pohotovostniho rezimu, je nasta-
vitelna v rozmezi 0-99 minut. Stav sniZeni teploty je sig-
nalizovan blikajicim zobrazenim skute¢né hodnoty. Po
uplynuti trojndsobku ¢asu pro snizeni teploty se aktivuje
funkce AUTO OFF. Pajecka je vypnuta (blikajici ¢arka na
displeji). Stisknutim nékterého tlacitka nebo mikrospinace
se rezim snizeni teploty (Setback) pfip. stav automatické-
ho vypnuti ukonéi. Pfitom se kratce zobrazi nastavena
pozadovand hodnota.

® Lock:

Zablokovani pozadované teploty a teplotniho okna. Po
zablokovani nelze na péjeci stanici ménit zadna nastave-
ni.

® °C/°F:

Pfepnuti zobrazeni teploty ze °C na °F a naopak. DrZite-li
béhem zapinani tlacitko Down stisknuté, zobrazi se pravé
pouzita teplotni stupnice.

® Window:

Omezeni teplotniho rozsahu na max. +/-99 °C vychazejici
z teploty zablokované funkci LOCK. Zablokovana teplota
tak pfedstavuje stfed nastavitelného teplotniho rozsahu.

U pristroju s bezpotencidlovym kontaktem (vystup s opto-
¢lenem) slouzi funkce WINDOW k nastaveni teplotniho
okna. Lezi-li skute¢na teplota v teplotnim okné, sepne se
bezpotencidlovy kontakt (vystup s optoclenem).

@ Cal:
Tovami nastaveni FSE (resetovani vSech nastavenych
hodnot na 0, poZadovana hodnota teploty 350 °C/660 °F)

@ Rozhrani pro PC:

RS232 (jen WCB 2)

@ MéFic teploty:

Integrovany teplomér pro termoclanek typu K (jen WCB 2)

Péce a udrzba

Pfi nepravidelném podavani je potfeba o€istit hnaci kolo
mosaznym kartaéem. Ridici jednotku k tomu sejméte z
podavaci jednotky.

Pro zpfistupnéni sklopte viko podavaci jednotky dozadu.
Néasledné nadzvednéte a oistéte hnaci kolo.

Cesky

Pokyny k péci o pajecku
WSF P5/P8 /| WP / WSP
(topné téleso, kryt Spicky a
pajeci Spicka)

Cistéte topné téleso v zavis-
losti na intenzité pouzivani
pajecky

9
Cisténi topného télesa:

Odstrarite zbytky negistot z hrotu pajedia.

Sejméte kryt Spicky uvolnénim ryhované matice/krytu $pi-
¢ky. Kryty Spicky pfitom nezmécknéte (kvlli zamezeni
poskozeni topného télesa).

K Cisténi pouzivejte dratény karta¢ T0051382799

Gistici sadu WDC 2 T0051512699

Gistici sadu WDC T0051512799.

Péce o pajeci Spicku:

Po bezolovnatém pajeni doporu¢ujeme pajeci Spicku vzdy
pfed odlozenim péjedia na odkladaci plochu znovu sma-
Cet v pajecim cinu. K Cisténi pajeci Spicky pouzivejte nasi
spirdlovou vinu pro WDC 2 T0051512599 a WDC
T0051512499. Pro nesmacené pajeci Spicky doporucuje-
me pouzivat regenerator hrotll (T0051303199).

4. Uvedeni do provozu
Propojte podavaci jednotku elektricky s fidici jednotkou.
Zastrcka (12) do zasuvky (6).

Pfipojky pajecky pfipojte k fidici jednotce a podavaci jed-
notce. Elektrickou pfipojovaci zastréku pajecky zasurite do
7polové pripojovaci zasuvky (9) fidici jednotky a aretujte.
Dréatové vedeni zasurite do spojovaciho ¢lanku (13) poda-
vaci jednotky az po doraz a zajistéte stahovacim Sroubem
(17).

Odlozte pajecku do bezpe¢nostniho stojanku.

Je-li sitové napéti spravné, pfipojte Fidici jednotku k siti
(14). Zapnéte pfistroj (1).

Namontuijte civku s cinem

Demontujte ryhovanou matici (19) drzéku civky cinu.
Civku s cinem nasadte na hfidel tak, aby se trubickova
pajka odvijela doll. Civku cinu zajistéte ryhovanou matici
a zaCatek dratu zavedte do zavadéciho otvoru (18).
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Cesky

Soucasnym stisknutim tlacitek UP a DOWN je trubickova
pajka zachycena pohonem a transportovana maximalni
rychlosti. Transportujte trubi¢kovou pajku, dokud se neob-
jevi u pfivodni trysky pajecky (22).

Pokud nebyla trubickova pajka zachycena pohonem,
mlZete pro zpfistupnéni pohonné jednotky sklopit viko
dozadu. Oba zajistovaci prvky vika je mozné otevfit oto-
¢enim cca o0 90° doleva.

Néasledné provedte nastaveni pfistroje podle popisu v éasti
Obsluha a nastaveni.

5. Vyrovnani potenciali
RUznym zapojenim zdifky s pomocnym kontaktem 3,5 mm
(8) Ize realizovat Ctyfi varianty:

Vyrovnani potencial(
é(impedance 0 ohmi): Se

zastrékou, vyrovnavaci vedeni
pfipojené ke stfednimu
kontaktu

Tvrdé uzemnéno: Bez
< zéstréky (stav pH dodéni)
—h=
~ Bezpotencialové:
Mo Se zastrckou
— W=

= Mékce uzemnéno:

Se zastr¢kou a vpajenym odpo-
rem. Uzemnéni pfes odpor
zvolené hodnoty.

6. Pokyny k technice pajeni

Pfi prvnim zahfati naneste na selektivné pocinovatelné
pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho hrotu vrstvy
oxidd vzniklé pii skladovani a nedistoty. Pfi pfestavkach v
pajeni a pfed odloZenim pajecky dbejte na to, aby byl paje-
c¢i hrot dobfe pocinovan. U velmi jemné aktivovanych
tavidlech (no clean) se k udrzeni smécivosti doporucuje
pouziti aktivatoru hrotu.

Pfechod mezi topnym télesem / snimacem a pajecim hro-
tem nesmi byt zhorSen necistotami, cizimi télesy nebo
poskozenim, protoze by to ovlivnilo regulaci teploty.

Pozor:
Vzdy dbejte na spravné nasazeni pajeciho hrotu.

Plochy topného télesa a pajeciho hrotu, které prenasi
teplo, udrzujte Cisté.

Horky péjeci hrot neodkladejte na Cistici houbu nebo
umeélohmotné povrchy.
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Pajecky byly sefizeny pro stiedni pajeci hrot pfip. trysku.
PFi vyméné hrotu nebo pouziti hrotu jiného tvaru se mohou
vyskytnout odchylky.

7. Prislusenstvi

005 13120 99 Nozni spinac
005 13 031 99 Aktivétor hrotu
005 28 126 99 Sada pro dodate¢né vybaveni FE

bezpecénostnim stojankem WDH 30

Pajeci hroty:

0054440399 LTA 1,6 mm plochy
0054440599 LTB 2,4 mm plochy
0054440799 LTC  3,2mm plochy

00544 44399 LT ALX
005 44 442 99 LT BX
0054441299 LTH
00544 42099 LT HX
0054440899 LTF
005 44 44499 LT BB
005 44 44599 LT CC

1,6 mm ohnuty
2,4 mm ohnuty
0,8 mm plochy
0,8 mm ohnuty
1,2 mm kulaty tvar, zkoseny
2,4 mm kulaty tvar, zkoseny
3,2 mm kulaty tvar, zkoseny

8. Rozsah dodavky
Ridici jednotka

Podavaci jednotka

Péjecka WSF P

Drobné nafadi

Stojanek pajecky

Sitovy kabel

Provozni navod

Bezpecnostni pokyny

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie stacji
lutowniczej Weller WSF 81 D5/D8. Za podstawe produkc-
ji przyjelismy surowe wymogi jakosciowe, ktére zapewnia-
ja nienaganne dziatanie tego urzgdzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazéwki bez-
pieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bezpieczenst-
wa stanowi niebezpieczeristwo utraty zdrowia lub zycia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stacja lutownicza Weller WSF 81 D5/D8 odpowiada
deklaracji zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi wymo-
gami bezpieczenstwa wg norm 2004/108/EWG,
2006/95/EG oraz 2011/65/EU (RoHS).

2. Opis

Stacja lutownicza WSF 81 D5/D8 zaliczana jest do rodzi-
ny narzedzi, zaprojektowanych dla potrzeb zwigzanych z
przemystowg technikg produkcyjng oraz do prac naprawc-
zych i laboratoryjnych.

Stacja lutownicza wyposazona jest w automatyczny
podajnik lutowia. Mozliwe do wykorzystania przekroje luto-
wia podzielone sg na dwa zakresy i definiowane sg przez
podtgczong lutownice ( 0,5 mm - 0,8 mm z lutownicg WSF
P5i0,8 mm - 1,5 mm z lutownicg WSF P8). Jednostka
podajnikowa oraz sterownik moga by¢ ustawione jedno na
drugim zapewniajgc ergonomie potozenia.

Sterownik wyposazony jest w elektronike cyfrowg dla
regulacji lutownicy (kanat 1) i sterowania podajnikiem
(kanat 2). Zastosowanie mikroprocesora umozliwia uzy-
skanie optymalnej regulacji temperatury dla réznorodnych
narzedzi lutowniczych i precyzyjnego sterowania funkcjg
podajnikowg lutowia.

Temperatura grotu lutowniczego (kanat 1) wyswietlana
jest cyfrowo i ustawiana bezstopniowo w zakresie od 50°C
do 450°C. Osiagniecie wybranej temperatury sygnalizo-
wane jest pulsowaniem czerwonej diody na wyswietlaczu,
ktdra tym samym stuzy jako optyczna kontrola regulacji.
Ciggte podswietlenie sygnalizuje, ze system sie nagrze-
wa.

Za pomocg zintegrowanego przetaczania kontroli tempe-
ratury mozna poprzez bezpotencjatowe ztgcze analizowaé
rézne stany temperaturowe.

Jednostka podajnikowa wyposazona jest w naped mecha-
niczny dla podawania cyny i w przytacze dla prowadzenia
lutowia w lutownicy. Do elementu wyposazenia jednostki
podajnikowej nalezy réwniez stojak na szpule z cyng o
maks. masie lutowia 1 kg.

Polski

Dopasowanie napedu mechanicznego do przekroju
lutowia odbywa sie automatycznie.

Lutownica WSF wyrdznia sie ergonomiczng konstrukcjg
wraz z ruchomym elementem grzejnym. Dzigki szczegol-
nie wydajnemu elementowi grzejnemu o mocy 80 W, tem-
peratura lutownicza jest szybko i precyzyjnie osiggana. Po
zluzowaniu $ruby ustawiajagcej (20), mozna zmieni¢ kat
pofozenia ruchomego elementu grzejnego o ok. 40°.
Podczas eksploatacji z systemem podawania lutowia
rozréznia sie zasadniczo dwa jego rodzaje:

Tryb SFA automatic:

W przypadku trybu roboczego SFA, krotkie przycisniecie
przetacznika recznego (opcjonalnie przetacznika noznego
lub zewnetrznego styku) powoduje wypchniecie ustawio-
nej ilosci lutowia. Wymagana ilos¢ lutowia moze by¢ usta-
wiana bezstopniowo w zakresie od ok. 1 — 10mm. Czas
podawania lutowia (kanat 2) wskazywany jest cyfrowo.

Tryb SFC continuous:

W przypadku trybu roboczego SFC, podawanie cyny jest
aktywne dop6ty, dopdki przycisniety jest przetgcznik
reczny (opcjonalnie przetacznik nozny lub zewnetrzny
styk). Liczbe obrotéw (predkosé) funkcji podawania
mozna ustawia¢ bezstopniowo i wskazywana jest ona
cyfrowo przez kanat 2.

Rézne mozliwosci wyrdwnania potencjatu grotu lutownic-
zego, wytaczanie przy zaniku napiecia, jak rowniez anty-
statyczne witasciwosci stacji lutowniczej, uzupetniajg
wysoki standard jakosci.

Za pomocg dostepnych w opcji programatoréw WCB 1
oraz WCB 2 moga by¢ realizowane dla stacji lutowniczej
uzupetniajgce funkcje dodatkowe oraz ustawienia.
Zintegrowany miernik temperatury i ztgcze PC stanowig
uzupetnienie rozszerzonych funkcji programatora WCB 2.

3. Obstuga i ustawianie

Wyhér kanatu

Poprzez uzycie przycisku wyboru kanatu (7) mozna
wybraé wskazania dla kanatu 1 (regulacja temperatury)
lub kanatu 2 (podawanie). Wybrany kanat oznaczony jest
czerwono-pomaraficzowg diodg $wieting (6) lub (9), ktéra
znajduje sie powyzej gniazda przytaczeniowego.

Jedli nie zostanie przyci$nigty zaden przycisk, wowczas
urzadzenie przetacza po ok 10 sek. automatycznie na
wskazania kanatu 1 i wyswietla warto$¢ temperatury rzec-
zywistej.

Ustawianie temperatury (kanat 1)

Bez weciskania przycisku, wyswietlacz cyfrowy (2) wskazu-
je wartos¢ temperatury rzeczywistej. Poprzez uzycie przy-
cisku Up lub Down (3) (4) wyswietlacz cyfrowy (2) pokaze
ustawiong warto$¢ zadang. Ustawiona warto$¢ zadana
(migajacy wyswietlacz) moze by¢ zmieniona jesli krétko
nacisniety lub przytrzymany zostanie przycisk (3) (4)
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Polski

Dane techniczne

Wymiary (SZER. X GL. X WYS.): 120 X 217 X 199 mm

Napiecie sieciowe: 230V /50 Hz

Napiecie wyjSciowe:

Moc: 90w

Bezpiecznik: T800mA

Regulacja temperatury: bezstopniowa 50°C — 450°C
Doktadnos¢: +-9°C

Wyréwnanie potencjatu:

24 VAC (kanat 1); 24 VDC (kanat 2)

Standardowo uziemienie bezposrednie

Up lub Down. Jesli przycisk bedzie wciskany w sposob
ciggty, warto$¢ zadana bedzie zmieniata sie w przyspies-
zonym tempie. W momencie puszczenia przycisku, po ok.
2 sek. cyfrowy wysSwietlacz (2) automatycznie wskaze war-
to$¢ rzeczywista.

Standardowy setback

Jedli nie uzywa sie wigczonej lutownicy to po 20 min. tem-
peratura automatycznie zostaje obnizona do wartosci
standby 150°C (300°F). Po 3-krotnym przekroczeniu limitu
czasu setback (60 min.) aktywuije sie funkcja AUTO OFF.
Kolba lutownicza zostanie wytagczona.

Wiaczenie funkcji standardowej setback: W trakcie
wigczania urzgdzenia przytrzymaé przycisk UP, dopoki
wyswietlacz nie pokaze ON . Ten sam sposéb odnosi sie
do funkcji wytgczania. Na wyswietlaczu pokaze sie OFF
(stan fabryczny)

Korzystanie z bardzo cienkich grotow moze mieé wptyw na
niezawodnos¢ danej funkcii.

Ustawienia podawania (kanat 2)

Po przetgczeniu na kanat 2, wyswietlacz cyfrowy (2) poka-
zuje liczbe obrotéw dla trybu SFC lub czas podawania
lutowia dla trybu SFA. Ustawiona warto$¢ moze by¢ zmie-
niona w odpowiednim kierunku poprzez krétkie nacisniecie
lub przytrzymanie przycisku UP lub DOWN (3)(4). Jesli
przycisk bedzie wciskany w sposdb ciggty, wartos¢ zad-
ana bedzie zmieniata si¢ w przyspieszonym tempie.

Jedli nie zostanie przycisniety zaden przycisk, wéwczas
urzgdzenie przetacza po ok 10 sek. automatycznie na
wskazania kanatu 1 i wyswietla warto$¢ temperatury
rzeczywistej.

Zakres ustawien:
Tryb SFA czas podawania (ilo$¢ lutu)
1-300  (kroki co 10ms)

Tryb SFC liczba obrotéw (predko$¢)
10% - 100%

Szybkie podawanie:
Jednoczesne przycisniecie przycisku UP i DOWN
powoduje podawanie lutowia z maks. predkoscig (100%).
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Zalecane dla posuniecia lutowia po wymianie szpuli z cyng

Przetaczanie trybu SFA / SFC:

Przytrzyma¢ wcisnigty przycisk wyboru kanatu (7) i za
pomocg przycisku UP (3) ustawi¢ zgdany tryb.

Na wyswietlaczu pokaze sie ustawiony tryb roboczy.

Ustawianie okna temperaturowego

Przycisngé réwnoczesnie przycisk wyboru kanatu (7) i
DOWN (4). Wyswietlacz wskaze pulsujacg wartosé (w
°C/°F) aktualnie ustawionego okna temperaturowego
(nastawa fabryczna 000).

Nastawa fabryczna 000 oznacza:

Funkcja kontrolna przetgczania temperatury jest wytaczo-
na a bezpotencjatowe ztacze (16) jest zawsze matooporo-
we.

Wskaznik °C
Nastawa 001 — 099 odpowiada:
Wielko$¢ okna temperaturowego +-1°C do +-99°C

Wskaznik °F
Nastawa 001 —178 odpowiada:
Wielkos¢ okna temperaturowego +- 1°F do +-178°F

Bezpotencjatowe ztacze

Jedli temperatura rzeczywista lutownicy ustawiona jest w
obrebie zdefiniowanego okna temperaturowego (zakres
tolerancii), wowczas bezpotencjatowe ztgcze (16) zatgcza-
ne jest matooporowo. Jesli temperatura ustawiona jest
poza obrebem zdefiniowanego okna temperaturowego,
wowczas za pomocg wySwietlacza (2) sygnalizowany jest
stan HI (High; temperatura za wysoka) lub LO (Low, tem-
peratura za niska) z 2 sekundowym taktowaniem a bezpo-
tencjatowe ztacze (16) jest wielkooporowe.

Wyijscie tranzystorowe optoizolatora definiuje bezpotenc-
jatowe ztgcze urzadzenia. Dlatego nalezy uwazaé na
polaryzacje zatgczanego napiecia.

PLUS (+) na styku 2

MINUS (-) na styku 3



Ztacze to posiada dopuszczalne obcigzenie maks. 24 V /
20 mA

Zewnetrzny programator WCB 1 i WCB 2 (opcja)
Korzystajac z zewnetrznego programatora, dostepne sg
nastepujace funkcje.

@ Offset:

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze zostaé
zmieniona o +/- 40°C poprzez wprowadzenie offsetu
temperatury.

@ Setback:

Obnizenie ustawionej temperatury zadanej do 150°C /
300°F (standby). Gdy stacja lutownicza przejdzie w tryb
standby, mozna ustawi¢ czas setback w zakresie od 0 - 99
minut. Tryb setback sygnalizowany jest na wyswietlaczu
pulsujgcym wskaznikiem wartosci rzeczywistej. Po 3-krot-
nym przekroczeniu limitu czasu setback aktywuje sie
funkcja AUTO OFF. Lutownica zostanie wytgczona (miga-
jaca kreska na wysSwietlaczu). Nacisniecie dowolnego
przycisku lub przetgcznika recznego powoduje zakoricze-
nie trybu setback wzgl. trybu Auto-Off. Jednoczesnie, na
krotko wyswietli sie wartos¢ zadana.

® Lock:

Blokowanie temperatury zadanej oraz pola
temperaturowego. Po zablokowaniu nie mozna
wprowadzi¢ jakichkolwiek zmian w ustawieniach
stacji lutowniczej.

® °C/°F:

Przetgczanie wskaznika temperatury z °C na °F i
odwrotnie. Wcisniecie podczas uruchamiania przycisku
Down powoduje wyswietlenie aktualnej wersji wskazania
temperatury.

® Window:

Ograniczenie zakresu temperatury do maks. +/-99°C
wychodzac od warto$ci temperatury zablokowanej funkcja
LOCK. Zablokowana warto$¢ temperatury jest réwnocze-
$nie punktem wyjsciowym dla regulaciji zakresu tempera-

tury.

W urzadzeniach z bezpotencjafowym ztgczem (wyjscie
przez optoizolator) funkcja WINDOW stuzy do ustawiania
zakresu pola temperaturowego. Jezeli rzeczywista tempe-
ratura znajdzie sie w obrebie pola temperaturowego,
ztgcze bezpotencjatowe przetaczy sie (wyjscie przez opto-
izolator).

@ Cal:

Nastawa fabryczna FSE (przywrécenie wszystkich warto-
§ci nastawczych do 0, warto$¢ temperatury zadanej
350°C/660°F).

Polski

@ Ziacze PC:
RS232 (tylko WCB 2)

® Miernik temperatury:
Zintegrowany miernik temperatury dla termoelementu
typu K (tylko WCB 2)

Konserwacja i pielegnacja

W przypadku nierdwnomiernego podawania lutowia
nalezy oczysci¢ kofo napedzajgce za pomocg szczotki z
drutu mosieznego. W tym celu, odfgczy¢ sterownik od jed-
nostki podajnikowej. Pokrywe jednostki podajnikowe;
odchyli¢ do tytu i umozliwi¢ dostep do jednostki podajniko-
wej. Nastepnie podniesé kofo napedzajgce i wyczyscic.

Wskazéwka dot. pielegnac-
ji kolby lutowniczej WSF
P5/P8 / WP / WSP

(element grzewczy, tuleja
grotu oraz grot lutowniczy)
Element grzewczy nalezy
czysci¢ w zaleznosci od
intensywnosci korzystania z
kolby lutowniczej

Czyszczenie elementu grzewczego:

Usuna¢ pozostatosci zanieczyszczen z tulei grotu.

Zdjaé tuleje grotu wykrecajac nakretke radetkowa/tuleje
grotu. Nie zgnies¢ przy tym tulei grotu (aby unikngé
uszkodzenia elementu grzewczego).

Do czyszczenia uzywaé szczotke druciang T0051382799
Zestaw do czyszczenia WDC 2 T0051512699

Zestaw do czyszczenia WDC T0051512799.

Pielegnacja grotu lutowniczego:

Po zakoriczonym lutowaniu bezofowiowym, przed odtoze-
niem grotu lutowniczego na podstawce zaleca si¢ ponow-
ne pokrycie grotu cyng lutowniczg. Do czyszczenia grotu
lutowniczego nalezy zawsze uzywac naszg wetne spiralng
do WDC 2 T0051512599 oraz WDC T0051512499. Do
niepobielonych grotéw lutowniczych zalecane jest uzycie
srodka Tip-Activator (T0051303199).
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4. Uruchomienie

Jednostke podajnikowg potaczyc¢ elektrycznie ze
sterownikiem. Wtyczka (12) do gniazda (6).

Przytacza lutownicy pofgczyé ze sterownikiem i jednostkg
podajnikowg. Podtaczy¢ elektryczng wtyczke przytgcze-
niowg lutownicy do 7-biegunowego gniazda przytgczenio-
wego (9) sterownika i zablokowac. Wyprowadzenie luto-
wia wprowadzi¢ do oporu w element tgczeniowy (13) jed-
nostki podajnikowe;j i zablokowa¢ za pomocg $ruby zaci-
skowej (17).

Potozy¢ lutownice na podstawce lutownicy.

Przy prawidtowym napieciu sieciowym podtgczyé
sterownik do sieci (14). Wtaczy¢ urzadzenie (1).

Montaz szpuli z cyng

Zdja¢ nakretke radetkowg (19) uchwytu szpuli z cyna.
Szpule z cyng zamontowaé na wat w taki sposéb, aby luto-
wie odwijato sie w dét. Zabezpieczy¢ szpule z cyng za
pomocg nakretki radetkowej i wprowadzié¢ poczatek luto-
wia do otworu wprowadzajgcego (18).

Jednoczesne przycisniecie przyciskéw UP i DOWN spo-
woduje pochwycenie lutowia przez naped i transportowa-
nie go z maks. predkoscig. Przetransportowac lutowie az
bedzie widoczne przy koncu dyszy doprowadzajgcej
lutownicy (22).

W przypadku gdy lutowie nie zostanie uchwycone przez
naped, wowczas nalezy umozliwi¢ dostep do jednostki
napedzajacej poprzez uchylenie do tytu pokrywy jednostki
podajnikowej. Obydwa elementy blokujgce pokrywe
mozna otworzy¢ obracajgc w lewo o ok. 90°.

Nastepnie wprowadzi¢ ustawienia urzagdzenia zgodnie ze
wskazéwkami z czesci Obstuga i ustawienie.

5. Wyréwnanie potencjatu
Dzieki réznorodnym potaczeniom gniazda zapadkowego
3,5 mm (8) mozliwe sg 4 warianty:

Uziemienie bezposrednie:
% = Bez wtyczki (stan fabryczny)
Wyréwnanie potencjatu
(impedancja 0 Ohm):
é’z wtyczka, przewodem ompen-
1 sacyjnym na styku $rodkowym

—X—_l_ Bezpotencjatowy: Z wtyczkg

Uziemienie posrednie:

Z wtyczkg i wlutowanym opor-
= nikiem. Uziemienie za posred-

nictwem wybranej wartosci

opornosci.

MQ
—W
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6. Wskazowki techniczno-
lutownicze

Przy pierwszym nagrzewaniu pokry¢ lutem selektywny,
pobielony grot. Dzieki temu z grotu lutowniczego usuniete
zostang wszelkie zanieczyszczenia i osady powstate w
procesie utleniania. W trakcie przerw w lutowaniu i przed
odtozeniem lutownicy na podstawke nalezy zawsze
pamietac o tym, aby grot byt dobrze pokryty warstwa cyny.
W przypadku korzystania z bardzo fagodnych topnikéw
(no clean) zaleca sie dla zapewnienia trwatosci warstwy
pokrywajacej stosowanie $rodka Tip Aktivator.

Na przesyt ciepta pomiedzy elementem grzejnym/ czujni-
kiem a grotem lutowniczym nie moga mie¢ wptywu zaniec-
zyszczenia, obce ciata ani uszkodzenia, gdyz skutkuje to
niedokfadnoscig regulacji temperatury.

Uwaga:

Zwracac zawsze uwage aby grot byt dobrze osadzony.

Utrzymywac w czysto$ci powierzchnie przenoszace ciepto
w elemencie grzejnym i grocie lutowniczym.

Nie wolno odkfada¢ goracego grotu lutowniczego na
gabke do czyszczenia lub na powierzchnie z tworzywa
sztucznego.

Urzadzenia lutownicze wyregulowane sg na wartosci
odpowiednie dla $rednich grotéw lub dysz. Zmiana grotu
lub korzystanie z innych grotéw lutowniczych moze pro-
wadzié do powstania nieprawidfowosci w funkcjonowaniu
urzadzenia.

7. Wyposazenie

005 13120 99 Przetgcznik nozny
005 13 031 99 Tip Aktivator
005 28 126 99 Zestaw doposazajacy FE z

podstawka zabezpieczajaca

WDH 30
Groty lutownicze:
0054440399 LTA 1,6 mm sciety
0054440599 LTB 2,4 mm sciety

0054440799 LTC
005 44 44399 LT ALX
005 44 442 99 LT BX
0054441299 LTH
00544 42099 LT HX
0054440899 LTF
005 44 44499 LT BB
00544 44599 LT CC

3,2mm Sciety

1,6 mm wygiety

2,4 mm wygiety

0,8 mm Sciety

0,8 mm wygiety

1,2 mm cylindryczny Sciety
2,4mm cylindryczny Sciety
3,2mm cylindryczny Sciety

8. Zakres dostawy

Sterownik, Jednostka podajnikowa, Kolba lutownicza
WSF P, Narzedzia drobne, Podstawka do kolby
lutowniczej, Przewdd sieciowy, Instrukcja obstugi,
Wskazéwki bezpieczenstwa, Zmiany techniczne zastr-
zezone! Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja
sie pod adresem: www.weller-tools.com.



Koszonjik a Weller WSF 81 D5 / D8 forrasztéallomas
megvasarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyar-
tas soran a legszigordbb mindségi kdvetelményeket vet-
tuk alapul, ami biztositja a késziilék kifogastalan miikode-
sét.

A 1. Figyelem!

A készilék izembevétele el6tt kérjuk, figyelmesen olvas-
sa el az lizemeltetési utmutatét és a mellékelt biztonsagi
utasitasokat. A biztonsagi eldirasok figyelmen kivil hagy-
asa esetén sériilés- és életveszély fenyeget.

Mas, az Uzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint 6nkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

A Weller WSF 81 D5/D8 forrasztddllomas a 89/336/EGT,
2006/95/EK és 2011/65/EU (RoHS) iranyelvek alapvetd
biztonsagi koévetelményei alapjan megfelel az EK
megfelel6ségi nyilatkozatnak

2. Leiras

A WSF 81 D5/D8 forrasztddllomas ipari gyartasra, vala-
mint javitasi és labortertiletre kifejlesztett késziilékcsalad-
ba tartozik.

A forrasztééllomas automatikus forrasztéon-el6tol6 rends-
zert tartaimaz. Az alkalmazhatd forrasztéon atmérék két
tartomanyra oszlanak, ezeket a csatlakoztatott forraszto-
paka hatdrozza meg ( 0,5 mm - 0,8 mm WSF P5 forrasz-
topakaval és 0,8 mm - 1,5 mm WSF P8 forrasztdpakaval)
Az el6toloegység és a vezérlbkészilék helytakarékosan
egymasra helyezhetd.

A vezérl6késziilék tartalmazza a forrasztdpaka szabalyo-
zasara (1. csatorna) és az el6tolas vezérlésére (2. csator-
na) szolgal6 digitalis elektronikat. A mikroprocesszor
alkalmazasanak készonhetéen optimalis hémérséklet-
szabalyozasi tulajdonsagok érheték el a kulénbdz6 for-
rasztdszerszamoknal, és preciz el6tolas-vezérlés a for-
rasztodrétnal.

A forrasztopaka csucsanak hémérséklete (1. csatorna)
digitalisan kijelzésre ker(il és 50°C ... 450°C tartomanyban
fokozatmentesen dllithaté. A bedllitott hémérséklet eléré-
sét a kijelz6n talalhatd, a szabalyozd optikai ellendrzésére
szolgalo piros LED villogasa jelzi. A folyamatos fény azt
jelzi, hogy a rendszer felfiit.

A beépitett h6mérsékletellenérzd kapcsolas segitségével
a kilénbdzé hémérsekleti allapotok a pontencidimentes
érintkezdvel kiértékelhetok.

Magyar

Az el6toloegység tartalmazza az o6nel6tolas mechanikus
hajtasat és a forrasztdpaka csatlakozojat a drétvezetbhoz.
Az Ontekercstarté max. 1 kg forrasztddnnal szintén az
elétoldegység része.

A mechanikus hajtds 6sszehangolasa a drétatmérdvel
automatikusan megtorténik.

A WSF forrasztdpaka ergonomikus kialakitasaval és
mozgo flitéelemével tinik ki. A kiléndsen jo teljesitmé-
ny(, 80 W-os fiitéelemmel a forrasztasi hémérséklet pon-
tosan és gyorsan elérhet6. A mozgd fiitéelem szége a
régzitécsavar (20) meglazitasa utan kb. 40°-kal elallithato.

Ha 6nel6told rendszerrel dolgoznak, akkor elvileg két
Uizemmod kuldnbdztethetd meg:

SFA automatic lizemméd:

Az SFA (zemmddban az ujjal mikddtetheté kapcsold
(opciondlis labkapcsold vagy kils6 érintkez6) révid
mUkodtetésére valaszul az elére bedllitott Gnmennyiség
elére tolasa torténik meg. A szikséges Onmennyiség
fokozatmentesen, kb. 1 — 10 mm tartomanyban allithatd.
Az el6tolasi id6 (2. csatorna) digitalisan jelenik meg.

SFC continuous lizemméd:

Az SFC lzemmddnal az 6nel6tolds mindaddig aktivalt,
amig mkodtetik az ujjal mikodtethetd kapcsolét (opcio-
ndlis labkapcsolot vagy kulsé érintkez6t). Az eldtolas for-
dulatszadma (sebessége) fokozatmentesen dllithat6 és a 2.
csatornan digitalisan megjelenik.

A forrasztdcsucs kilénbdz8 potencial-kiegyenlitési
lehetdségei, a nullfesziiltség-kapcsold valamint az antisz-
tatikus kivitelli forrasztédllomas a magas mindség
kiegészitd jellemzéi.

Az opcidként kaphaté WCB 1 és WCB 2 beviteli kész(lék-
kel kiegészit6 funkciok és beallitdsok miikddtethetdk a for-
rasztdallomason. A beépitett hémérsékletmérd késziilék
és a PC-interfész a WCB 2 beviteli készilék funkcidinak
bévitett terjedelmébe tartozik.

3. Kezelés és beallitas

Csatornavalasztas

A csatornavalaszté gomb (7) megnyomasaval a digitalis
kijelz6 az 1. csatornara (hémérsékletszabalyozas) vagy a
2. csatorndra (el6tolas) allithatd. Az éppen megjelenitett
csatornat a csatlakozéhively feletti piros / narancs vilagi-
tédidda (6) vagy (9) jeldli.

Ha egyik gombot sem nyomjak meg, akkor a késziilék kb.
10 masodperc elteltével automatikusan az 1. csatornara
kapcsol at és a hémérséklet tényleges értékét jelzi ki.
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Miiszaki adatok

Méret (Sz X Mé X Ma): 120 X 217 X 199 mm

Haldzati feszilltség: 230V/50 Hz

Kimeneti fesz(iltség: 24 VAC (1. csatorna); 24 VDC (2. csatorna)
Teljesitmény: 0w

Biztositék: T800mA

H6mérsékletszabalyozas: fokozatmentes 50°C — 450°C

Pontossag: +-9°C

Potencialkiegyenlités: alapallapotban kemény féldelés

Hémérséklet beallitasa (1. csatorna)

A digitalis kijelz6 (2) gombnyomas nélkil a tényleges
hémérséklet-értéket mutatja. Az UP vagy DOWN gomb (3)
(4) megnyomasakor a digitélis kijelz6 (2) az éppen bealli-
tott el6irt értékre valt at. A bedllitott eldirt érték (a villogd
kijelz6) az UP vagy DOWN gomb (3) (4) megnyomasaval
vagy folyamatos nyomva tartdsaval a megfelel§ iranyba
modosithatd. Amennyiben a nyomégombot folyamatosan
nyomva tartjak, akkor az el8irt érték gyorsan peregve val-
tozik. Kb. 2 masodperccel a gomb elengedése utan a digi-
talis kijelzé (2) automatikusan visszakapcsol a tényleges
értékre.

Standardsetback

Amikor nem haszndljgk a forrasztészerszamot, a
hémérséklet 20 perc utan automatikusan a 150°C-o0s
(300°F) standby-értékre siillyed. A Setback-idé haromszo-
rosanak (60 perc) leteltével aktivalédik az AUTO OFF
funkcio. A forrasztépaka lekapcsol.

A Standardsetback-funkcié bekapcsolasa: a késziilék
bekapcsolasa alatt tartsa nyomva az UP gombot, amig a
kijelz6n ON nem jelenik meg. Kikapcsoldsahoz azonos
maédon kell eljamni. A kijelz6ben OFF jelenik meg (szallita-
si allapot).

Nagyon finom forrasztécsucs hasznalata a funkcid biztos
miikddését karosan befolyasolhatja.

Elétolas beallitasa (2. csatorna)

A 2. csatornara torténd atkapcsolas utan a digitélis kijelz6
(2) SFC izemmddban a fordulatszdmot és SFA (izem-
médban az el6tolasi id6t mutatja. A beallitott érték az UP
vagy DOWN gomb (3) (4) megnyomasaval vagy folyama-
tos nyomva tartdsaval a megfelel§ iranyba modosithatd.
Amennyiben a nyomégombot folyamatosan nyomva tart-
jak, akkor az el6irt érték gyorsan peregve valtozik. Ha
egyik gombot sem nyomjak meg, akkor a késziilék kb. 10
masodperc elteltével automatikusan az 1. csatornéra
kapcsol at és a hémérséklet tényleges értékét jelzi ki.
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Beallitasi tartomanyok:
SFA iizemmad: el6tolasi id6 (6nmennyiség)
1-300 (10 ms-os lépések)

SFC lizemmdd: fordulatszam (sebesség)
10% - 100%

Gyors el6tolas:

Az UP és DOWN gombok egyidejli megnyoméasara a for-
rasztddrot elétolasa max. sebességgel térténik (100%).
Ontekercs cseréje utén a forrasztédrét uténtoldsara ajén-
lott.

SFA / SFC lizemmdd atkapcsolasa:

Tartsa nyomva a csatornavélaszté gombot (7) és az UP
gombbal (3) &llitsa be a kivant Gzemmddot. A kijelz6n
megjelenik a bedllitott izemmadd.

Homeérsékleti ablak bedllitasa

Egyidejlileg nyomja meg a csatornavalaszté gombot (7) és
DOWN gombot (4). A kijelzén villogva megjelenik az aktu-
alisan bedllitott hémérsékleti ablak értéke (°C/°F) (gyarilag
000 értékre van bedllitva).

A gyari 000 bedllitas jelentése:
A hémérsékletellendrz6 kapcsolas ki van kapcsolva és a
pontencidlmentes érintkez6 (16) mindig kisohmos.

°C kijelzd
A 001-099 bedllitas jelentése:
a hémérsékleti ablak mérete +-1°C ... +-99°C

°F kijelzd
A 001 -178 bedllitas jelentése:
a hémérsékleti ablak mérete +- 1°F ... +-178°F

Potencidlmentes csatlakozd

Amennyiben a forrasztdszerszam tényleges hémeérséklete
a beadllitott hémérsékleti ablakon (tlréstartomanyon) bellil-
re esik, akkor a pontencidlmentes érintkez6 (16) kisoh-
mos. Amennyiben a hémérséklet a bedllitott hmérsékleti
ablakon kiviilre esik, akkor azt a kijelz6n (2) HI (High;
hémérséklet til magas) vagy LO (Low, hémérséklet tul



alacsony) jelzi 2 méasodperces itemmel, és a
pontencidlmentes érintkez6 (16) nagyohmos.

A késziilék pontencidlmentes érintkez6jét egy optocsatold
tranzisztorkimenete jelenti. Ezért igyelni kell a kapcsolan-
do feszliltség polaritasara.

PLUSZ (+) a Pin 2-re

MINUSZ (-) a Pin 3-ra

Az érintkez6 terhelhet6sége max. 24 V /20 mA

WCB 2 kiils6 beviteli késziilék (opcio)
Kuls6 beviteli késziilék hasznalata esetén a kovetkezd
funkcidk allnak rendelkezésre.

@ Offset:
a forrasztdcsucs tényleges hémérséklete az offset
megadasaval +/- 40°C-kal médosithaté.

@ Setback:

A bedllitott el6irt érték lecsdkkentése 150°C-ra / 300 °F-ra
(Stand by). A Setback-id6, aminek leteltével a forrasztéal-
lomds Stand-by Gzemmddba kapcsol, 0 - 99 perc kozott
allithaté. A Setback-allapotot a tényleges érték villogé
kijelzése mutatja. A Setback-id6 haromszorosanak letelté-
vel aktivalédik az AUTO OFF funkcid. A forrasztészers-
zam kikapcsol (villogé vonal a kijelzén). Az egyik gomb
vagy az ujjal mikodtethetd kapcsold megnyomdsaval
léphet ki a Setback-allapotbdl illetve az AUTO-OFF alla-
potbdl. Ekkor révid id6re a bedllitott elirt érték jelenik
meg.

® Lock:

A beallitott hémérséklet és a hémérsékleti ablak retesze-
lése. A reteszelés utan a forrasztéallomason nem lehet a
beallitasokat mddositani.

® °C/°F:

A hémérsékletkijelzés atkapcsolasa °C-rdl °F-re és fordit-
va. A bekapcsolas alatt a Down gombot megnyomva az
aktudlis hémérsékletverzio jelenik meg.

® Window:

A hémérséklettartomany korlatozédsa a LOCK funkcidval
reteszelt hémérséklet max. +/-99 °C értékre. A reteszelt
hémérséklet igy a beéllithaté h6mérséklettartomany kdze-
pének felel meg.

Potencidlmentes csatlakozdval (optocsatold-kimenet)
rendelkez6 készllékeknél a WINDOW funkcié a
hémérsékleti ablak bedllitisara szolgal. Amennyiben a
tényleges hémérséklet a hémérsékleti ablakon bellilre
esik, akkor a pontencidimentes csatlakozd (optocsatold-
kimenet) kapcsol.

@ Cal:

Factory setting FSE (minden beallitasi érték visszaallitasa

Magyar

0-ra, bedllitott hémérséklet: 350°C/660°F).

@ PC-interfész:
RS232 (csak WCB 2)

@ Homérsékletmérd késziilék:
Beépitett hémérsékletmérd készulék K tipusu
termoelemhez (csak WCB 2)

Karbantartas és apolas

Egyenetlen el6tolas esetén a hajtokereket rézkefével tisz-
titsa meg. Ehhez tavolitsa el az el6toldegység
vezérlékészilékét. Hajtsa hatra az el6toléegység fedelét,
hogy hozzaférjen az el6toldegységhez. Majd emelje le és
tisztitsa meg a hajtékereket.

Apolasi tanacsok a WSF
P5/P8 /| WP / WSP tipuso-
khoz (fiit6test, csucshiively
és forrasztécsucs)

Kérjiik, a forrasztopaka igé-
nybevételétdl figgben tisztit-
sa meg a fiit6testet megfele-
16 id6kdzonként.

A fiitotest tisztitasa:

Tavolitsa el a szennyezédésmaradvanyokat a
csucshuvelyrdl. Tavolitsa el a csucshivelyt a recés
anya/cslcshiively meglazitasaval. Ugyeljen ra, hogy
ekdzben a csucshivelyeket ne rongélja meg (a flitétest
karosodasanak elkertilése érdekében). Tisztitdshoz
hasznaljon T0051382799 cikkszamu drétkefét,

WDC 2 T0051512699 tisztitékészletet

vagy WDC T0051512799 tisztitokészletet.

A forrasztdcsucs tisztitasa:

Olommentes forrasztas utén ajanlatos a forrasztécsticsot
forrasztdonnal ismét bevonni, mielétt a forrasztopakat a
tartéba helyezné. A forrasztocsucs tisztitdsahoz hasznalja
mindig a WDC 2 T0051512599 és a WDC T0051512499
tipusokhoz val6 fémszivacsunkat. A bevonattal el nem
latott forrasztécstcsokhoz a Tip-Activator (T0051303199)
hasznalatat javasoljuk.
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4. Uzembevétel

Koésse 0Ossze elektromosan az el6toléegységet a
vezérlékészlékkel. A csatlakozédugdt (12) dugja a hiive-
lybe (6).

A forrasztépakék csatlakozéit kdsse Ossze a
vezérlékészlékkel és az elbtoldegységgel. A forrasztopa-
ka elektromos csatlakozddugdjat dugja be a
vezérlBkészulék 7-pdlusu csatlakozohivelyébe (9), és
rogzitse ott. A drétvezetét vezesse be Utkdzésig az
el6toléegység oOsszekodtbelemébe (13) és régzitse a
régzitécsavarral (17).

Helyezze a forrasztdpékat a biztonsagi tartéba.

Ha megfeleld a haldzati feszliltség, akkor csatlakoztassa a
vezérlékésziléket a halozatra (14). Kapcsolja be a készi-
léket (1).

Szerelje fel az ontekercset

Szerelje le az ontekercs tartéjanak recézett anyajat (19).
Ugy tegye fel az dntekercset a tengelyre, hogy a forrasz-
todrét lefelé tekeredjen le. Biztositsa az dntekercset a
recézett anyaval és tolia be a drét elejét a
bevezetbnyilasba (18).

Az UP és DOWN gombok egyidejli megnyomasara a haj-
tas elkapja és max. sebességgel tovabbitja a forrasztédro-
tot. A forrasztddrotot addig tovabbitsa, amig meg nem jele-
nik a forrasztopaka bevezetényildsanal (22).

Az elbtoléegység fedele hatrahajthatd, hogy
hozzaférhet6vé valjék a hajtéegység, amennyiben a hajtas
nem kapna el a forrasztédrotot. A fedél mindkét
reteszel6eleme kb. 90°-os balraforgatéssal nyithatd.

Azt kévetben végezze el a Kezelés és bedllitas
szakaszban leirt bedllitasokat.

5. Potencialkiegyenlités
A 3,5 mm-es kapcsolokilincs-hiively (8) kiilénb6z6
kapcsolasaival 4 valtozat valésithaté meg:

% Kemény foldelés:

=< Csatlakozodugé nélkill
(szallitasi allapot)

éPotenciélkiegyenlités
(impedancia 0 Ohm):
Csatlakozédugoval,
kiegyenlitévezeték a kdzéps6
& XL ¢rintkezon

ime  Potencidlmentes:
—M—_Csatlakozédugéval

Lagy foldelés:
Csatlakozédugoval és
beforrasztott  ellenallassal.
Foldelés a valasztott
ellenallasértéken at.
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6. Forrasztastechnikai utmutaté

Az elsé felfiitéskor a szelektiven cinezhetd forrasztdcsuc-
sot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitja a taro-
lasbdl ereddé oxidréteget és a forrasztdcsucs
szennyez@déseit. Forrasztasi sziinet esetén és a forrasz-
topaka lerakasa elétt mindig Ugyeljen ra, hogy a forrasz-
técsucs jol be legyen cinezve. Nagyon lagyan aktivalt foly-
asztoszernél (no clean) ajanlott Tip Aktivator-t hasznalni a
nedvesités fenntartasara.

A fiit6test / érzékeld és a forrasztdcsucs kozotti &tmenetet
nem szabad szennyez8désnek, idegen testnek vagy séru-
lésnek befolyésolnia, mivel ez kihat a
hémérsékletszabalyozés pontossagara.

Vigyazat:

Mindig ligyeljen a forrasztécstics elirasszerii
illeszkedésére.

Tartsa tisztan a fiitétest és a forrasztdcstics héatadd
fellleteit.

A forré forrasztécsucsot ne tegye le a tisztitészivacsra
vagy mianyag fellletre.

A forrasztokésziilékeket kozepes forrasztdcstcshoz illetve
fuvokahoz allitottak be. Lehetségesek a csucs cseréjébdl
vagy eltérd csucsforma hasznalatabdl eredd eltérések.

7. Tartozékok
00513 120 99
00513 031 99
005 28 126 99

labkapcsold

Tip Aktivator

FE javitokészlet WDH 30-as
biztonsdgi pakatartéval

Forrasztécstcsok:
00544 40399 LTA
0054440599 LTB
0054440799 LTC
00544 44399 LTALX
00544 44299 LTBX
00544 41299 LTH
00544 42099 LT HX
00544 40899 LTF
00544 44499 LTBB
00544 44599 LT CC

1,6 mm vésé

2,4 mm vésé

3,2 mm vésé

1,6 mm hajlitott

2,4 mm hajlitott

0,8 mm vésé

0,8 mm hajlitott

1,2 mm kerek, ferdére vagott
2,4 mm kerek, ferdére vagott
3,2mm kerek, ferdére vagott

8. Szallitasi terjedelem

vezéribkészUlék, el6toldegység, WSF P forrasztdpaka
kis szerszam, forrasztdpéka-tartd, Haldzati kabel,
Uzemeltetési Gtmutaté, Biztonségi utasitasok

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett (izemeltetési utmutatokat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.
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Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0

Fax:  +49 (0) 7143 580-108
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Apex Tool S.r.I.

Viale Europa 80
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Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231
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Apex Tools - Australia
P.0. Box 366
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Phone: +61 (2) 6058-0300
Fax:  +61 (2) 6021-7403
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Apex Tool Group, LLC
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Phone: +1 (800) 688-8949
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Apex Tool Group
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Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421
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Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax:  +41(0) 24 42509 77
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Apex Tools - Canada
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Phone: +1 (905) 501-4785

Fax:  +1 (905) 387-2640
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Apex Tool France S.N.C.
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77832 0zoir-la-Ferriere, Cedex
Phone:+33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongfang Road,
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60 88 02 83

Fax:  +86 (21) 60 88 02 89
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