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Dakujeme Vam za doveru, ktori ste nam preukazali
kipou spajkovacieho zariadenia Weller WSF 81 D5 / D8.
Pri vyrobe sa uplatnili najprisnejSie kritéria kvality, ktoré
zarucuju bezchybnu funkciu zariadenia.

A 1. Upozornenie

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim, dok-
ladne precitajte tento ndvod na pouzitie a prilozené bez-
pecnostné pokyny. Pri nedodrzani bezpecnostnych poky-
nov hrozi riziko Urazu alebo ohrozenia Zivota.

Pri pouziti zariadenia na iné ucely ako su uvedené v navo-
de na jeho obsluhu, ako aj pri svojvolnych zmenach zaria-
denia, vyrobca neposkytuje Ziadnu zéruku.

Spajkovacie zariadenie Weller WSF 81 D5/D8 zodpoveda
Vyhlaseniu o konformite ES podfa podstatnych bezpe¢-
nostnych poZiadaviek smernic 2004/108/ES, 2006/95/ES
a 2011/65/EU (RoHS).

2. Popis

Spajkovacie zariadenie WSF 81 D5/D8 patri do skupiny
vyrobkov, ktoré boli vyvinuté pre priemyselnu vyrobu, ako
aj pre opravarensku a laboratérnu oblast.

Spajkovacie zariadenie obsahuje automaticky systém na
posun spajkovacieho cinu. Pouzivaju sa dva priemery
spajkovacieho drétu, ktoré su uréené pripojenou spajko-
vackou (0,5-0,8 mm so spajkovackou WSF P5 a 0,8-1,5
mm so spajkovackou WSF P8). Posunovacia a riadiaca
jednotka mozu byt Setriac miesto umiestnené na sebe.

Riadiaca jednotka obsahuije digitalnu elektroniku pre regu-
laciu spajkovacky (kandl 1) a riadenie posunu drétu (kanal
2). Pouzitim mikroprocesora sa dosahuje optimalny regu-
lovany priebeh teploty pri rozdielnych spajkovackach a
precizne riadenie posunu spajkovacieho drétu.

Teplota hrotu spajkovacky (kanal 1) sa zobrazuije digitalne
a je v rozsahu 50 aZz 450 °C plynulo nastavitelna.
Dosiahnutie predvolene;j teploty je signalizované blikanim
Cervenej LED kontrolky na ukazovateli, ktora sluzi na
opticku kontrolu regulacie. Trvalé svetlo znamena, ze
systém sa rozohrieva.

So zapojenim kontroly teploty méZu byt cez bezpotencia-
lovy kontakt vyhodnocované rézne teplotné stavy.

V posunovacej jednotke sa nachddza mechanicky pohon
na posun cinu a pripojenie spajkovacky na vedenie drotu.
Sucastou posunovacej jednotky je tieZ drziak zvitku s
cinom do max. hmotnosti spajkovacieho drétu 1 kg.

Slovensky

Zosuladenie mechanického pohonu a priemeru drétu sa
uskutoéni automaticky.

Spajkovacka WSF sa vyznacuje ergonomickou konstruk-
ciou s pohyblivym teplotnym prvkom. Vdaka obzvlast
vykonnému 80 W teplotnému prvku je dosiahnutéa spajko-
vacia teplota precizne a rychlo. Uhol pohyblivého teplot-
ného prvku je mozné prestavit po uvolneni aretovace;
skrutky (20) o cca 40°.

Pri praci so systémom na posun cinu sa rozliSuju dva
druhy:

Rezim SFA automatic:

V rezime SFA sa kratkym pouzitim ruéného spinaca
(popripade nozny spina¢ alebo externy kontakt)posunie
prednastavené mnozstvo cinu. Potrebné mnoZzstvo cinu
moze byt nastavené plynulo cca od 1 do 10 mm. Cas
posunu sa digitalne zobrazi (kanal 2).

Rezim SFC continuous:

V rezime SFC je posun cinu aktivovany tak diho, pokial je
aktivovany ruény spinac (popripade nozny spina¢ alebo
externy kontakt). Otacky (rychlost) posunu mozno plynulo
nastavit a su digitalne zobrazené na kanali 2.

Rézne moznosti vyrovnania potencidlov voci spajkovacie-
mu hrotu, spina¢ nulového napétia ako aj antistatické
vyhotovenie spéjkovacieho zariadenia dopliuju vysoky
kvalitativny Standard.

So vstupnymi zariadeniami WCB 1 a WCB 2, ktoré su
podra volby dostupné, mozno uskutoériovat na spajkova-
com zariadeni doplfiujuce dodatoéné funkcie a nastave-
nia. Integrovany mera¢ teploty a PC-rozhranie patria k
rozSirenému funkénému rozsahu vstupného zariadenia
WCB 2.

3. Obsluha a nastavenie

Vyber kanalov

Aktivéciou tlacidla vyberu kanélov (7) mdze byt nastaveny
digitalny displej na kandl 1 (regulacia teploty) alebo kanal
2 (posun). Nastaveny kanal je zobrazeny ¢ervenou/oranz-
ovou svetelnou didédou nad pripajacou zasuvkou (6) alebo

9).

Ak nie je aktivované ziadne tlacidlo, prepne sa pristroj po
cca 10 s na kanal 1 a ukéze skutoénu hodnotu teploty.

Nastavenie teploty (kanal 1)

Bez stlacenia tlacidla ukazuje digitalny displej (2) skutoc-
nu hodnotu teploty. Stlacenim tladidla Up alebo Down (3)
(4) sa digitalny ukazovatef (2) prepne na aktudlne nasta-
venu pozadovanu hodnotu.
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Slovensky

Technické udaje

Rozmery:
Sietové napétie:
Viychodiskové napétie:

230 V/50 Hz

Viykon: 90w

Poistka: T800 mA
Reguldcia teploty: plynula 50-450 °C
Presnost: +-9°C

Vlyrovnanie potencialov:

120 X217 X 199 mm

24 VAC (kandl 1); 24 VDC (kandl 2)

zakladny stav tvrdo uzemneny

Nastavenu pozadovanu hodnotu (blikajuci ukazovatel)
mozno menit zodpovedajucim

smerom stla¢anim alebo dihym stlaenim tlacidla Up
alebo Down (3) (4). Pri trvalom stlaceni tlaidla sa bude
prislusna nastavovana hodnota menit v rychlom slede. Asi
2 s po uvomeni tlaCidla sa digitalny ukazovater (2) auto-
maticky znovu prepne na skutoénu hodnotu.

Standardné znizenie teploty (Setback)

Pri ne€innosti spajkovacky sa znizi automaticky teplota po
20 min. na hodnotu stand by 150 °C (300 °F). Po trojna-
sobku ¢asu znizenia teploty (60 min.) sa aktivuje funkcia
AUTO OFF. Spajkovacka sa vypne.

Zapnutie funkcie Standardného znizenia teploty: Pocas
zapinania podrzte stlacené tlacidlo UP, kym sa na ukazo-
vateli nezobrazi ON. Pri vypinani postupuijte rovnako. Na
displeji sa objavi OFF (stav pri dodavke).

Pri pouzivani velmi jemnych spajkovacich hrotov méze byt
bezpeénost funkcie obmedzena.

Nastavenie posunu (kanal 2)

Po prepnuti na kanal 2 ukazuje digitalny displej (2) otacky
pri rezZime SFC alebo ¢as posunu pri rezime SFA.
Nastavenu hodnotu mozno zmenit natypovanim alebo per-
manentnym stlaéanim tlacidiel UP alebo DOWN (3)(4) v
zodpovedajucom smere. Pri trvalom stlaéeni tladidla sa
bude prislusna nastavovana hodnota menit v rychlom
slede. Ak nie je aktivované Ziadne tlaidlo, prepne sa pri-
stroj po cca 10 s na kandl 1 a ukéze skutoénu hodnotu
teploty.

Rozsahy nastavenia:
RezimSFA ¢as posunu (mnozstvo cinu)
1-300  (kroky po 10 ms)

Rezim SFC otacky (rychlost)
10 % - 100 %
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Rychly posun:

Sdcasnym stlacenim tladidiel UP a DOWN sa vykona
posun spajkovacieho drétu s max. rychlostou (100 %).
Odporucené na opatovné nasunutie spajkovacieho drotu
po vymene zvitku s cinom.

Prepnutie medzi rezimamiSFA / SFC

Drzte stlaCené tlacidlo pre vyber kandlov (7) a nastavte tla-
Cidlom UP (3) zelany rezim. Na displeji sa objavi nasta-
veny prevadzkovy rezim.

Nastavenie teplotného rozsahu

Stlacte sucasne tlacidlo pre vyber kanla (7) a DOWN (4).
Na displeji sa objavi blikajuca hodnota (v °C/°F) aktualne
nastaveného teplotného rozsahu (vyrobcom nastavené na
000).

Vyrobcom nastavené nastavenie 000 znamena:
Zapojenie kontroly teploty je vypnuté a bezpotencidlovy
kontakt (16) je vzdy nizko odporovy.

°C displej
Nastavenie 001 —099 zodpoveda:
Velkost teplotného rozsahu + - 1°C az + - 99 °C

°F displej
Nastavenie 001 — 178 zodpoveda:
Velkost teplotného rozsahu + - 1 °F az + - 178 °F

Bezpotencialovy kontakt

Ak sa nachadza skutocna teplota spajkovacky vo vnutri
teplotného rozsahu (toleranéna Sirka), zapoji sa bezpoten-
cidlovy kontakt (16) nizkoodporovo. Ak sa nachadza teplo-
ta mimo nastaveného teplotného rozsahu, zobrazi sa toto
na displeji (2) ako HI (High; teplota prili§ vysokd) alebo LO
(Low, teplota prili§ nizka) v 2-sekundovom takte a bezpo-
tencidlovy kontakt (16) je vysokoodporovy.

Tranzistorovy vystup optoelektronickej vazby predstavuje
bezpotencidlovy kontakt pristroja. Treba preto dbat na
polaritu napatia, ktoré zamysfate napojit.

PLUS (+) na kolik 2

MINUS (-) na kolik 3



Tento kontakt je zataZitelny s max. 24 V /20 mA

Externé vstupné zariadenie WCB 2 (volitelné)
Pri pouZziti externého vstupného zariadenia su k dispozicii
nasledovné funkcie.

@ Offset:
Skutoéna teplota spajkovacieho hrotu moze byt zmenena
zadanim teplotného offsetu o +/- 40 °C.

@ Setback:

Znizenie nastavenej pozadovanej teploty na 150 °C /300
°F (Stand by). Cas znizenia teploty, po tom ako prejde
spajkovacie zariadenie do rezimu stand by, je nastavitelny
od 0 do 99 minut. Stav zniZenia teploty je signalizovany
blikajucim zobrazenim skutocnej hodnoty. Po trojndsob-
nom ¢ase zniZenia teploty sa aktivuje funkcia AUTO OFF.
Spajkovacka sa vypne (blikajuca céiarka na displeji)
Stlac¢enim tlacidla alebo ruénym spinacom sa ukonéi stav
zniZenia teploty, resp. AUTO OFF. Nakratko sa pritom
zobrazi nastavend pozadovana hodnota.

® Lock:

Zablokovanie pozadovane;j teploty a teplotného okna. Po
zamknuti nemozno na spajkovacom zariadeni menit
nastavené hodnoty.

® °C/°F:

Prepnutie zobrazenia teploty zo °C na °F a naopak.
Stlacenie tlacidla DOWN pocas zapnutia ukaZe aktualnu
teplotnu verziu.

® Window:

Obmedzenie teplotného rozsahu na max. +/-99 °C
vychadzajuce z uzamknutej teploty pomocou funkcie
LOCK. Zamknuta teplota sa tak nastavi na stred nastavi-
tefného rozsahu tepl6t.

Pri pristrojoch s bezpotencidlovym kontaktom (vystup
optoelektronickej vazby) slizi funkcia WINDOW na nasta-
venie teplotného rozsahu. Ak lezi skuto¢na teplota vo vnu-
tri teplotného rozsahu, prepoji sa bezpotencialovy kontakt
(vystup optoelektronickej vazby).

@ Cal:

Factory setting FSE (Spatné nastavenie vSetkych nasta-
vovanych hodnét na 0, poZadovana teplota 350 °C/660
OF)

@ Rozhranie pre PC:
RS232 (len WCB 2)

@ Merac teploty:
Integrovany mera¢ teploty pre tepelny element typ K
(len WCB 2)

Slovensky

Udrzba a osetrovanie

Pri nepravidelnom posune by malo byt hnacie koleso vy¢-
istené mosadznou drétenou kefou. Na to odstrarite riadia-
cu jednotku od posunovacej jednotky. Sklopte veko posu-
novacej jednotky dozadu, aby ste ju spristupnili posuno-
vaciu jednotku. Potom snimte a vycistite hnacie koleso.

Pokyn k oSetrovaniu pre
spajkovacku WSF P5/P8 /
WP / WSP (vyhrievacie
teleso, puzdro hrotu a
spajkovaci hrot)

Vyhrievacie teleso prosim
Cistite podfa intenzity
pouZivania spajkovacky.

Cistenie vyhrievacieho telesa:

Odstrarite zvysky znecistenia z puzdra hrotu.
Odstranenie puzdra hrotu uvolenim ryhovanej
matice/puzdra hrotu. Puzdra hrotu pritom nestlacajte (aby
sa zabranilo poSkodeniu vyhrievacich telies).

Na Cistenie pouzivajte drétend kefku T0051382799
Cistiaca stiprava WDC 2 T0051512699

Cistiaca stiprava WDC T0051512799.

Osetrovanie spajkovacieho hrotu:

Po spajkovani bez olova sa vzdy odportca opét naniest
na spéjkovaci hrot novy spajkovaci cin este pred odloze-
nim spajkovacky do odkladacieho stojana. Na distenie
spajkovacieho hrotu pouzivajte vzdy naSu Spiralovu vinu
pre WDC 2 T0051512599 a WDC T0051512499. Pre nez-
macavé spajkovacie hroty sa odportica pouzivat tip-akti-
vator (T0051303199).

4. Uvedenie do prevadzky
Spojte elektricky posunovaciu a riadiacu jednotku.
Zastrcka (12) v zasuvke (6).

Spojte pripojky spajkovacky s riadiacou a posunovacou
jednotkou. Zasurite a zaaretujte elektrickl pripajaciu
zastrcku spajkovacky do 7-pélovej pripajacej zasuvky (9)
riadiacej jednotky. Zavedte vedenie dr6tu do spojovacieho
prvku (13) posunovacej jednotky az na doraz a zafixujte
zaistovacou skrutkou (17).
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Slovensky

Spajkovacku vioZte do bezpecnostného stojanu.

Pripojte pri spravnom sietovom napéti riadiacu jednotku do
siete (14). Zapnite pristroj (1).

Namontujte cinovy zvitok

Demontujte vrdbkovanu maticu (19) drziaka na cinové
zvitky. Nasurite cinovy zvitok na hriadef tak, aby sa spdj-
kovaci dr6t odvinoval nadol. Zaistite cinovy zvitok vribko-
vanou maticou a vsurite zaciatok drotu do zavadzacieho
otvoru (18).

Sucasnym stlacanim tlacidiel UP a DOWN bude drét
zachyteny pohonom a transportovany max. rychlostou.
Transportujte spajkovaci drét, az kym sa neobjavi na spaj-
kovacej privadzacej dyze (22).

Aby sa dala spristupnit pohonnd jednotka, v pripade ze
nebol spajkovaci drét zachyteny pohonom, da sa veko
posunovacej jednotky sklopit dozadu. Obidva uzamykacie
prvky veka sa daju otvorit pootoCenim cca o 90° dofava.

Nésledne vykonajte nastavenia pristroja ako v odseku
Obsluha a nastavenie.

5. Vyrovnanie potencialov
Prostrednictvom rézneho zapojeniam pripojky s 3,5 mm
kontaktom (8) mozno realizovat 4 moznosti.

Tvrdé uzemnenie:
<-Bez zéstreky (stav pri dodévke)

Vyrovnanie potencialov
é(impedancia 0 ohmov):
So zastrékou, vyrovnavacie
vedenie pripojené k strednému
kontaktu
—>—_Bezpotencialové:
~ So zastrékou

—1”\;21_ Makké uzemnenie:
= So zastrckou a vpajanym
odporom. Uzemnenie cez
zvolenu hodnotu odporu.

6. Pokyny pre spajkovanie

Pri prvom rozohrievani zmocte selektivne pocinovatefny
spajkovaci hrot. Zo spajkovacieho hrotu sa tak odstrania
zoxidované vrstvy potrebné na skladovanie a necistoty. Pri
prestavkach v spajkovani a pred odlozenim spajkovacky
vzdy dbajte, aby bol spajkovaci hrot pocinovany. Pri vefmi
jemne aktivovanych tavidlach (no clean) sa odporuca na
udrzanie namocenia pouzitie tip aktivatora.
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Prechod medzi vyhrievacim telesom/snimaéom a spajko-
vacim hrotom nesmie byt ovplyvneny necistotami, cudzimi
telesami alebo byt poSkodeny, pretoze to vplyva na pres-
nost regulacie teploty.

Pozor:
Vzdy dbajte o spravne umiestnenie spajkovacieho
hrotu.

UdrZujte plochy prenosu tepla tepelného telesa a
spajkovacieho hrotu Cisté.

Nepokladajte hortci spajkovaci hrot na Cistiacu Spongiu
alebo na povrchy z plastu.

Spajkovacie zariadenia su rektifikované na stredny
spajkovaci hrot, resp. dyzu. Pri vymene hrotu alebo
pouzivani iného tvaru hrotu sa mézu vyskytnut odchylky.

7. Prislusenstvo

0051312099 Nozny spina¢

005 13 031 99 Tip aktivator

00528 126 99 Stprava pre dodatoCné vybavenie
FE s bezpecnostnym stojanom
WDH 30

Spajkovacie hroty:

0054440399 LTA 1,6 mm plochy
0054440599 LTB 2,4 mm plochy
0054440799 LTC  3,2mm plochy

00544 44399 LTALX
005 44 442 99 LT BX
0054441299 LTH
00544 42099 LT HX
0054440899 LTF
005 44 44499 LT BB
00544 44599 LT CC

1,6 mm ohnuty
2,4 mm ohnuty
0,8 mm plochy
0,8 mm ohnuty
1,2 mm okruhla forma skosena
2,4Amm okrahla forma skosena
3,2 mm okrahla forma skosena

8. Rozsah dodavky
Riadiaca jednotka

Posunovacia jednotka

Spéjkovacka WSF P

Drobné naradie

Odkladacia opierka pre spajkovacku
Sietovy kabel

Névod na pouzivanie

Bezpecnostné pokyny

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali
z nakupom Wellerjeve spajkalne postaje WSF 81 D5/ D8.
Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejSi kakovostni
standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo in prilozena varnostna navodila.
Z neupoStevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite
zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako velja za
samovoljne spremembe.

Wellerjeva spajkalna postaja WSF 81 D5/D8 ustreza ES
izjavi o skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi zahte-
vami direktiv 2004/108/ES, 2006/95/ES in 2011/65/EU
(RoHS).

2. Tehnicni opis

Spajkalna postaja WSF 81 D5/D8 spada v druzino naprav,
ki so bile razvite za uporabo v industrijski proizvodnji,
kakor tudi za popravila in za delo v laboratoriju.

Spajkalna postaja je opremljena s sistemom za avtomats-
ko podajanje Zice za spajkanje. Uporabni premer Zice za
spajkanje se deli na dve podrodji in je odvisen od priklju-
¢enega spajkalnika (0,5 mm - 0,8 mm pri spajkalniku WSF
P5in 0,8 mm - 1,5 mm pri spajkalniku WSF P8). Enoto za
podajanje in krmilno napravo je mogoce postaviti drugo na
drugo, s Cimer se prihrani prostor.

Krmilna naprava vsebuije digitalno elektroniko za regulaci-
jo spajkalnika (kanal 1) in za krmiljenje podajanja (kanal
2). Z uporabo mikroprocesorja je zagotovljen optimalen
nacin regulacije temperature pri razliénih spajkalnikih in
natanéno krmiljenje podajanja zice za spajkanje.

Temperatura konice spajkalnika (kanal 1) je digitalno pri-
kazana in je brezstopenjsko nastavljiva v obmodju od
50°C do 450°C. Ko je doseZena izbrana temperatura, to z
utripanjem signalizira rdeca svetle¢a dioda na prikazu, ki
je namenjena vizualni kontroli krmiljenja. Med segrevan-
jem sistema lu¢ka trajno sveti.

Z integriranim vezjem za nadzor temperature je mogoce
vrednotiti razlina temperaturna stanja preko kontakta
brez potenciala.

V enoti za podajanje sta vgrajena mehanski pogon za
podajanje zice in prikljucek za spajkalnik za vodenje Zice.
V enoti za podajanje se nahaja tudi nosilec koluta za naj-

Slovenséina

vec 1 kg Zice za spajkanje.
Mehanski pogon se avtomatsko nastavi na premer Zice.

Spajkalnik WSF se odlikuje z ergonomsko konstrukcijo in
premiénim grelnim elementom. S posebej zmogljivim grel-
nim elementom moci 80 W se natan¢no in hitro doseZe
temperatura spajkanja. Kot premiénega grelnega elemen-
ta je po odvitju zapornega vijaka (20) mogoce nastaviti v
obmodju cca. 40°.

Pri delu s sistemom za podajanje spajke lo¢imo dva
nacina dela:

Nacin SFA automatic:

V delovnem nacinu SFA nastopi ob kratkotrajnem pritisku
na stikalo na prst (kot dodatna moznost sta na voljo nozno
stikalo ali zunaniji kontakt) podajanje prednastavljene koli-
Cine spajke. Potrebna koli¢ina spajke je brezstopenjsko
nastavijiva v obmodju cca. 1 — 10mm. Cas podajanja
(kanal 2) je prikazan digitalno.

Nacin SFC continuous:

V delovnem nacinu SFC je podajanje spajke aktivno vse
dokler je pritisnjeno stikalo na prst (kot dodatna moznost
sta na voljo nozno stikalo ali zunanji kontakt). Stevilo
vrtljajev (hitrost) podajanja je brezstopenjsko nastavljivo in
digitalno prikazano na kanalu 2.

Razli¢ne moznosti izenacevanja potenciala spajkalne kon-
ice, stikalo niCelne napetosti in antistati¢na izvedba samo
e dopolnjujejo visok standard kakovosti.

Z vhodnima napravama WCB 1 in WCB 2, ki sta dobavlji-
vi kot dodatna oprema, je mogoce realizirati dodatne funk-
cije in nastavitve na spajkalni postaji. Integrirana naprava
za merjenje temperature in PC vmesnik spadata v
razsirjeni obseg funkcij vhodne naprave WCB 2.

3. Upravljanje in nastavitve

Izbira kanala

S pritiskom na tipko za izbiro kanala (7) lahko nastavimo
digitalni prikaz na kanal 1 (regulacija temperature) ali na
kanal 2 (podajanje). Trenutno prikazani kanal je oznacen
z rdeco/oranzno svetleco diodo nad prikljuéno dozo (6) ali

9).

Ce ne pritisnete na nobeno tipko, naprava ¢ez cca. 10
sekund avtomatsko preklopi na kanal 1 in prikazuje
dejansko vrednost temperature.

Nastavljanje temperature (kanal 1)

Brez pritiska na tipko prikazuje digitalni prikaz (2) dejans-
ko vrednost temperature. Ob pritisku na tipko UP ali
DOWN (3) (4) digitalni prikaz (2) preklopi na trenutno
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Tehniéni podatki

Dimenzije (5 X G X V):
OmreZna napetost:
Izhodna napetost:

230V/50 Hz

120 X217 X 199 mm

24V izm. (kanal 1); 24 V enosm. (kanal 2)

Mo¢: 90w
Varovalka: T800mA
Regulacija temperature: brezstopenjsko 50°C — 450°C

Toénost: +-9°C

Izenacevanje potenciala:

V osnovnem stanju trda ozemljitev

nastavljeno Zeleno vrednost.

Nastavljeno Zeleno vrednost (utripajoci prikaz) lahko spre-
menimo v Zeleni smeri z rahlim pritiskom ali s trajnim priti-
skom na tipko UP ali DOWN (3) (4). Za hitro listanje med
Zelenimi vrednostmi trajno pritisnite tipko. Priblizno 2 sek.
po tem, ko izpustite tipko, digitalni prikaz (2) avtomatsko
preklopi na dejansko vrednost.

Standardni ¢as setback

V primeru neuporabe spajkalnika se temperatura po 20
min. avtomatsko zniza na vrednost v stanju pripravljenosti
(standby), t.j. 150°C. Po izteku trikratnega ¢asa setback
(60 min.) se aktivira funkcija AUTO OFF. Spajkalnik se
izklopi.

Vklop funkcije standardnega €asa setback: med vklopom
naprave drzite tipko UP, dokler se na ekranu ne prikaze
napis ON. Za izklop postopajte na enak nacin. Na ekranu
se prikaZe napis OFF (tovarniSka nastavitev).

Pri uporabi zelo finih spajkalnih konic lahko pride do
zmanjSanja funkcijske varnosti.

Nastavljanje podajanja (kanal 2)

Po preklopu na kanal 2 prikazuije digitalni prikaz (2) Stevilo
vrtliajev v nacinu SFC oziroma ¢as podajanja v nacinu
SFA. Nastavljeno vrednost lahko spremenite v Zeleni
smeri z rahlim pritiskom ali s trajnim pritiskom na tipko UP
ali DOWN (3) (4). Za hitro listanje med Zelenimi vrednost-
mi trajno pritisnite tipko. Ce ne pritisnete na nobeno tipko,
naprava ¢ez cca. 10 sekund avtomatsko preklopi na kanal
1 in prikazuje dejansko vrednost temperature.

Nastavitvena obmodja:
Nacin SFA Cas podajanja (koli¢ina spajke)
1-300  (10ms koraki)

Nagin SFC Stevilo vrtljajev (hitrost)
10% - 100%

Hitro podajanje:
Z isto¢asnim pritiskom na tipki UP in DOWN lahko aktivi-
rate podajanje Zice z maksimalno hitrostjo (100%).
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Priporogeno za hitro odvijanje Zice za spajkanje po
menjavi koluta.

Preklop med nac¢inoma SFA / SFC:

Pritisnite in drZite tipko za izbiro kanala (7) ter nastavite
zeleni nacin s tipko UP (). Nastavljeni nacin dela se
prikaze na ekranu.

Nastavljenje temperaturnega okna

Istoéasno pritisnite tipko za izbiro kanala (7) in tipko
DOWN (4). Na ekranu zaéne utripati vrednost (v °C/°F) tre-
nutno nastavljenega temperaturnega okna (tovarniska
nastavitev je 000).

Tovarniska nastavitev 000 pomeni:
Vezje za nadzor temperature je izklopljeno in kontakt brez
potenciala (16) ima nizko Stevilo ohmov.

Prikaz °C
Nastavitev 001 — 099 ustreza:
Velikosti temperaturnega okna +-1°C do +-99°C

Prikaz °F
Nastavitev 001 — 178 ustreza:
Velikosti temperaturnega okna +- 1°F do +-178°F

Kontakt brez potenciala

Ce se dejanska temperatura spajkalnika nahaja znotraj
nastavljenega temperaturnega okna (toleranéna S§irina),
preklopi kontakt brez potenciala (16) na nizko vrednost
ohmov. Ce se nahaja temperatura zunaj nastavlienega
temperaturnega okna, je to oznac¢eno na prikazu (2) z HI
(High; temperatura previsoka) ali LO (Low, temperatura
prenizka) v 2-sekundnem taktu in kontakt brez potenciala
(16) ima visoko vrednost ohmov.

Kontakt naprave brez potenciala je izveden preko tranzis-
torskega izhoda opticne spojke. Zato pazite na polarnost
napetosti.

PLUS (+) na pinu 2

MINUS (-) na pinu 3

Ta kontakt je mogoce obremeniti z maks. 24 V /20 mA



Zunaniji vhodni napravi WCB 2 (opcija)
Pri uporabi zunanje vhodne naprave so na razpolago
naslednje funkcije.

@ Temperaturna razlika (offset):
Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z
vnosom temperaturne razlike spremeni za +/- 40°C.

@ Setback:

Zmanj$evanje nastavljene Zelene temperature na 150°C
/300°F (v pripravljenosti - standby). Cas setback, po kate-
rem spajkalna postaja preklopi v nacin pripravljenosti, je
nastavljiv od 0 — 99 minut. Stanje setback signalizira utri-
pajo¢ prikaz dejanske vrednosti. Po izteku trikratnega
Casa setback se aktivira funkcija AUTO OFF. Spajkalnik
se izklopi (utripajoca ¢rtica na prikazu). S pritiskom na
tipko ali na stikalo na prst se prekine stanje setback oz.
AUTO OFF. Pri tem se na kratko pokaZe nastavljena zZele-
na vrednost.

@ Zaklepanije (lock):

Zaklepanje zelene temperature in temperaturnega okna.
Spremembe nastavitev na spajkalni postaji po zaklepanju
niso ve¢ mogoce.

® °C/°F:

Preklop enote temperature iz °C na °F in obratno. Ce med
vklapljanjem pritisnete tipko DOWN, se prikaZe trenutna
enota temperature.

@ Okno (window):

Omejitev temperaturnega obmodja na maks. +/-99°C,
izhajajo¢ iz temperature, zaklenjene s pomocjo funkcije
LOCK. Zaklenjena temperatura pri tem predstavija sredi-
no nastavljivega temperaturnega obmocja.

Pri napravah s kontaktom brez potenciala (izhod opticne
spojke), sluzi funkcija WINDOW za nastavitev temperatur-
nega okna. Ce lei dejanska temperatura znotraj tempe-
raturnega okna, kontakt brez potenciala (izhod opticne
spojke) preklopi.

@ Cal:

Tovarniska nastavitev FSE (Vracanje vseh nastavitvenih
vrednosti na 0, zelena vrednost temperature
350°C/660°F)

@ PC vmesnik:
RS232 (samo WCB 2)

@ Naprava za merjenje temperature:
Integrirana naprava za merjenje temperature za
termoelement tipa K (samo WCB 2)

Slovenséina

Vzdrzevanje in nega

Pri neenakomernem podajanju je treba pogonski zobnik
ocistiti s pomocjo SCetke iz medenine. Locite krmilno
napravo od enote za podajanje. Dvignite pokrov enote za
podajanje in si tako omogocite dostop v enoto za poda-
janje. Privzdignite in o€istite pogonski zobnik.

Navodila za nego spajkalni-
ka WSF P5/P8 / WP / WSP
(grelno telo, pusa konice in
spajkalna konica)

Grelno telo o€istite glede na
intenzivnost uporabe spajkal-

nika. y e -

Ciscenje grelnega telesa:

Odstranite ostanke umazanije na pusi konice.

Odstranite puso konice, tako da odvijete narebri¢eno
matico/puso konice. Pri tem puse konice ne stisnite (da ne
poskodujete grelnega telesa).

Za Cis¢enje uporabite zi¢nato S¢etko T0051382799.
Cistilni komplet WDC 2 T0051512699

Cistilni komplet WDC T0051512799.

Nega spajkalne konice:

Po spajkanju brez svinca je priporocljivo spajkalno konico
previedi s kositrovo spajko, preden spajkalnik odlozZite v
odlagalnik. Za Cis¢enje spajkalne konice vedno uporabljaj-
te naso spiralno volno za WDC 2 T0051512599 in WDC
T0051512499. Za spajkalne konice, ki jih ni mogoce omo-
Citi s spajko, priporoéamo uporabo sredstva Tip-Activator
(T0051303199).

4. Pred uporabo
Enoto za podajanje elekiri¢no povezite s krmilno napravo.
Vi€ (12) mora biti v vti€nici (6).

Spojite prikljucka spajkalnika s krmilno napravo in z napra-
vo za podajanje. Vtaknite elektriéni prikljuéni vtika¢ spaj-
kalnika v 7-polno prikljuéno dozo (9) krmilne naprave in ga
blokirajte. Vstavite vodilo za zico v prikljucni element (13)
enote za podajanje do konca in ga fiksirajte s privojnim
vijakom (17).
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Slovenséina

Odlozite spajkalnik v varovalni odlagalnik.

Ce omrezna napetost ustreza, prikljugite krmilno napravo
na omrezje (14). Vklopite napravo (1).

Montaza koluta z Zico
Demontirajte narebri¢eno matico (19) nosilca koluta z Zico.
Kolut namestite na os tako, da se zica odvija navzdol.
Pritrdite kolut z narebri¢eno matico in vstavite zaCetek Zice
v vodilno odprtino (18).

Ob istocasnem pritisku na tipki UP in DOWN pogon zagra-
bi Zico in jo transportira z najvecjo hitrostjo. Zico transpor-
tirajte, dokler se ne pojavi na dovodni Sobi spajkalnika
(22).

Ce pogon ne zagrabi Zice za spajkanje, lahko dvignete
pokrov enote za podajanje in si tako omogocite dostop do
pogonske enote. Oba zaporna elementa pokrova lahko
odprete tako, da ju zavrtite za priblizno 90° v levo.

Nato nastavite napravo, kot je opisano v poglavju
Upravljanje in nastavitve.

5. Izenacevanje potenciala
Razlicne izvedbe 3,5 mm zaskoéne pu$e (8) omogocajo
Stiri variante.

% — Trda ozemljitev: Brez vtica

= (stanje ob dobavi)
M@ Mehka ozemljitev: Z vticem in

WL prispajkanim uporom.

@, Ozemljitev preko izbrane
vrednosti upora.

Izenacevanje potenciala

¥ (impedanca 0 Ohm): Z vtiéem,
vod za izenagevanje na
srednjem kontaktu

%
= Brez potenciala: Z vtiéem

6. Tehni¢na navodila za spajkanje
Ob prvem segrevanju spajkalne konice, ki jo je mogoce
selektivno prevledi s spajko, prevlecite konico s spajko.
Tako s spajkalne konice odstranite sloj oksidov in neisto-
e, ki se na njej naberejo med skladis¢enjem. V ¢asu pre-
mora in kadar spajkalnik odlozite, pazite, da bo spajkalna
konica dobro prevleena s spajko. Pri zelo blagih aktivir-
anih fluksih (no clean) se za vzdrzevanje previeke priporo-
¢a uporaba priprave Tip Aktivator.
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Prehod med grelnim telesom / senzorjem in spajkalno kon-
ico ne sme biti oviran z umazanijo, tujki ali zaradi
poskodbe. Tovrstne motnje vplivajo na tocnost regulacije
temperature.

Pozor:
Spajkalna konica mora biti vedno trdno pritrjena.

Poskrbite za Cisto¢o povrsin grelnega telesa in spajkalne
konice, preko katerih se prena$a toplota.

VroCe spajkalne konice ne odlagajte na €istilno gobo ali na
plasti¢ne povrsine.

Spajkalniki so nastavljeni za srednjo spajkalno konico oz.
Sobo. Zaradi menjave konice ali uporabe konic drugacnih
oblik lahko pride do odstopan.

7. Pribor

00513120 99 Nozno stikalo

005 13 031 99 Tip Aktivator

005 28 126 99 Dodatni paket FE z WDH 30

Varovalni odlagalnik

Spajkalne konice:
0054440399 LTA
0054440599 LTB
00544 40799 LTC
00544 44399 LT ALX
00544 44299 LT BX
0054441299 LTH
0054442099 LTHX
0054440899 LTF

1,6 mm dletasta

2,4 mm dletasta

3,2mm dletasta

1,6 mm ukrivljena

2,4 mm ukrivljena

0,8 mm dletasta

0,8 mm ukrivljena

1,2 mm okrogla, poSevno

prirezana

0054444499 LTBB 2,4mm okrogla, poSevno
prirezana

00544 44599 LTCC 3,2mm okrogla, poSevno
prirezana

8. Obseg dobave

Krmilna naprava
Enota za podajanje
WSF P spajkalnik
ManjSe orodje
Odlagalnik

Elektricni kabel
Navodila za uporabo
Varnostna navodila

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com.



Taname teid Welleri jootejaama WSF 81 D5 / D8 ostuga
osutatud usalduse eest. Valmistamisel on jargitud kdige
rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad seadme
laitmatu t66.

A 1. Téhelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevottu tahelepaneli-
kult 1&bi k&esolev kasutusjuhend ja lisatud ohutusjuhised.
Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsuguse, kée-
solevast kasutusjuhendist erineva kasutamise, samuti
juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Welleri jootejaam WSF 81 D5/D8 vastab ELi vastavusde-
klaratsioonile vastavalt selle aluseks olevate direktiivide
2004/108/EL, 2006/95ELi ja 2011/65/EU (RoHS) pdhili-
stele ohutusnduetele.

2. Kirjeldus

Jootejaam WSF 81 D5/D8 kuulub todstuslikes tingimustes
ning remondi- ja laboratoorsetel téddel kasutamiseks kon-
strueeritud seadmete perekonda.

Jootejaamal on automaatne jootetina ettenihkeststeem.
Kasutatavate jootetraatide 1&bimdddud on jaotatud kahte
gruppi ja nad madratakse kindlaks kasutatavate jootekol-
bidega (0,5 mm - 0,8 mm jootekolviga WSF P5 ning 0,8
mm - 1,5 mm jootekolviga WSF P8). Ettenihkeseadeldise
ja juhtimisseame voib ruumi kokkuhoiu eesmargil asetada
teineteise otsa.

Juhtimisseade sisaldab digitaalset elektroonikat jootekolvi
(kanal 1) ja ettenihke (kanal 2) juhtimiseks.
Mikroprotsessori kasutamisega saab optimaalselt regu-
leerida erinevate jooteinstrumentide temperatuuri ja tap-
selt juhtida jootetraadi ettenihet.

Jootekolviotsiku temperatuuri (kanal 1) naidatakse digit-
aalselt ja see on astmeteta seadistatav vahemikus 50°C
kuni 450°C. Eelvalitud temperatuuri saavutamist signali-
seerib punase valgusdioodi vilkumine néidikus, mis taidab
optilise reguleerimiskontrolli funktsiooni. Pidev pdlemine
tdhendab seda, et siisteem soojeneb.

Sisseehitatud temperatuurijalgimislilitusega saab potent-
siaalivaba kontakti kaudu hinnata temperatuuri erinevaid
seisundeid.

Ettenihkeseadeldises on tina ettenihke mehaaniline ajam
ja jootekolvi traadijuhiku Ghenduskoht.
Ettenihkeseadeldise koosseisu kuulub ka maksimaalselt
1 kg jootetraadile ettendhtud tinarullihoidik.

Eeti keel

Mehaaniline ajam sobitub traadi labimdoduga
automaatselt.

WSF jootekolvil on liikuva kiitteelemendiga ergonoomiline
konstruktsioon. Eriti suure voimsusega 80 W kiitteele-
mendi abil saavutatakse jootetemperatuur tapselt ja kiire-
sti. Liikuva kutteelemendi nurka voib pérast kinnituskruvi
(20) Iddvestamist muuta ca 40° vorra.

Tina ettenihkeseadeldisega td6tamisel saab
pdhimédtteliselt eristada 2 tddviisi:

Reziim SFA automatic:

Tooreziimis SFA antakse eelnevalt seadistatud joodiseko-
gus ette, vajutades selleks lihiaegselt sdrmldlitile (valiku-
na pedaal voi véline kontakt). Vajalikku joodisekogust
saab seadistada astmeteta vahemikus ca 1— 10 mm.
Ettenihkeaega (kanal 2) ndidatakse digitaalselt.

Reziim SFC continuous:

Tooreziimis SFC on tina ettenihe sisse lllitatud niikaua,
kuni sérmlUliti (valikuna pedaal vai véline kontakt) on sisse
lulitatud. Ettenihke pd6rlemiskiirust (kiirust) saab seadista-
da astmeteta ja seda néidatakse digitaalselt kanalil 2.

Erinevad potentsiaalide tihtlustusvéimalused jooteotsikul,
nullpingeskeem ja jootejaama antistaatiline ehitus taien-
davad kdrget kvaliteedistandardit.

Lisavalikuna saadaval olevate sisestusseadmete WCB 1
ja WCB 2 abil saab rakendada jootejaamale taiendavaid
lisafunktsioone ja seadistusi. Sisseehitatud temperatuuri-
modteseade ja PC-port suurendavad sisestusseadme
WCB 2 funktsionaalsust.

3. Kasitsemine ja seadistamine
Kanali valik

Vajutusega kanalivaliku klahvile (7) voib seadistada digit-
aalnditu kanalil 1 (temperatuuri reguleerimine) voi kanalil 2
(ettenihe). Vastavalt ndidatavat kanalit t&histab ihendu-
spuksi (6) vdi (9) kohal asuv punane/oranz valgusdiood.

Kui ihelegi klahvile ei vajutata, siis liilitub seade pérast ca
10 sekundi mé6dumist automaatselt mber kanalile 1 ja
nditab temperatuuri tegelikku vadrtust.

Temperatuuri seadistamine (kanal 1)
lima klahvivajutuseta néitab digitaalnidik (2) temperatuu-
ri tegelikku véartust. Kui vajutate klahvile "UP" voi
"DOWN" (3)(4), ltilitub digitaalnaidik (2) Gmber hetkel sea-
distatud soovitavale vaartusele. Seda seadistatud soovita-
vat vaartust (vilkuv ndit) voib niidd vastavas suunas
muuta, vajutades voi hoides all klahvi "UP" vdi "DOWN"
(3) (4).
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Eeti keel

Tehnilised andmed

Potentsiaalide Gihtlustamine:

24 VAC (kanal 1); 24 VDC (kanal 2)

Mddtmed (L X S X K): 120 X217 X 199 mm
Vorgupinge: 230V/50 Hz
Véljundpinge:

Voimsus: 90w

Kaitse: T800mA

Temperatuuri reguleerimine: astmeteta 50°C - 450°C
Tapsus: +-9°C

Pdhiasendis pusivalt maandatud

Kui hoiate klahvi pidevalt allavajutatuna, muutub valitud
vadrtus kiiresti. Umbes parast 2 sekundi mé6dumist klahvi
vabastamisest lilitub digitaalndidik (2) automaatselt taas
Umber tegeliku vaartuse naitamisele.

Standard-setback

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, langetatakse temperatuur
pérast 20 minuti mdéédumist automaatselt imber Stand by
vaartusele 150°C (300°F). Parast kolmekordse Setback-
aja (60 min) moddumist lilitatakse sisse "AUTO-OFF"
funktsioon. Jootekolb lulitatakse valja.

Standard-setback funktsiooni sisselllitamine: Hoidke
seadme sisselllitamisel klahvi "UP" (3) allavajutatatuna
kuni ekraanile ilmub ON. Valjalllitamisel toimige analoog-
selt. Naidikusse ilmub "OFF" (seadistus tarnimisel valmi-
stajatehasest).

Véga peente jooteotsikute kasutamisel vdib
usaldusvéérsus olla piiratud.

Ettenihke seadistamine (kanal 2)

Parast imberlilitamist kanalile 2 naitab digitaalnidik (2)
SFC reziimis poorlemiskiirust voi SFA reziimis ettenihke-
aega. Seda seadistatud vaartust saab niilid vastavas suu-
nas muuta, vajutades vodi hoides all klahvi "UP" voi
"DOWN" () (4). Kui hoiate klahvi pidevalt allavajutatuna,
muutub valitud vaartus kiiresti. Kui ei vajutata Ghelegi klah-
vile, siis lulitub seade parast ca 10 sekundi méddumist
automaatselt imber kanalile 1 ja naitab temperatuuri tege-
likku vééartust.

Seadistusalad:

SFA reziim ettenihkeaeg (joodise kogus)
1-300 (10ms sammudega)

SFC reziim pddrlemiskiirus (kiirus) 10% - 100%
Kiirettenihe:

Kui vajutate Gheaegselt klahvidele "UP" ja "DOWN", toi
mub jootetraadi ettenihe max kiirusega (100%).

4

Soovitatav kasutada jootetraadi edasiliikkamiseks parast
tinarulli vahetamist.

SFA / SFC reziimi Gimberliilitamine:

Hoidke kanalivaliku klahv (7) allavajutatuna ja seadistage
soovitud reziim klahvi "UP" (3) abil. Naidikusse ilmub
seadistatud to6reZiim.

Temperatuuriakna seadistamine

Vajutage Uheaegselt kanalivalikuklahvile (7) ja klahvile
"DOWN" (4). Néidikusse ilmub vilkuvalt aktuaalselt seadi-
statud temperatuuriakna véartus (°C/°F) (valmistajateha-
ses seadistatud "000").

Valmistajatehase seadistus "000" tdhendab:
Temperatuurijélgimislilitus on valja ldlitatud ja
potentsiaalivaba kontakt (16) on alati vaikeseoomiline.

°C nait
Seadistus " 001 — 099 " tdhendab:
Temperatuuriakna suurus  + - 1°C kuni +-99°C

°F nait
Seadistus " 001 — 178 " tdhendab:
Temperatuuriakna suurus  +- 1°F kuni + - -178°F

Potentsiaalivaba kontakt

Kui jooteinstrumendi tegelik temperatuur asub seadistatud
temperatuuriakna piires (tolerantsivéljas), siis lilitatakse
potentsiaalivaba kontakt (16) madalaoomiliseks. Kui tem-
peratuur jaadb véljapoole seadistatud temperatuuriakent,
siis ndidatakse seda naidikus (2) 2 sekundilises taktis nai-
duga "HI" (High; temperatuur liiga kdrge) voi "LO" (Low,
temperatuur liiga madal) ja potentsiaalivaba kontakt (16)
on kdrgeoomiline.

Seadme potentsiaalivabaks kontaktiks on optokoppleri
transistori valjund. Sellepérast tuleb pdérata tahelepanu
lUlitatava pinge polaarsusele.

PLUS (+) pin 2

MINUS (-) pin 3



Koormata voib seda kontakti maksimaalselt kuni 24 V /
20 mA

Viline sisestusseade WCB 2 (lisavalikuna)
Vélise sisestusseadme kasutamisel saab kasutada
jargmisi funktsioone.

@ Offset:
Jooteotsiku tegelikku temperatuuri voib temperatuurioffse-
ti sisestamisega muuta +/- 40°C vdrra.

@ Setback:

Seadistatud soovitava temperatuuri langetamine 150°C /
300°F (Stand by)-le. Setback-aeg, parast mille mdddumist
jootejaam lllitub Stand by reziimi, on seadistatav vahemi-
kus 0 — 99 minutit. Setback-olekut ndidatakse tegeliku
vaartuse vilkuva ndiduga. Pérast kolmekordse Setback-
aja méodumist lilitatakse sisse "AUTO-OFF" funktsioon.
Jooteinstrument lilitatakse vélja (vilkuv kriips naidikus).
Kui vajutate monele klahvile vdi sérmlulitile, 15petatate
Setback-oleku voi "AUTO OFF" oleku. Sealjuures néida-
takse luhiaegselt seadistatud vaartust.

@ Lock:
Soovitava temperatuuri ja temperatuuriakna lukustamine.
Pérast lukustamist ei saa jootejaama seadistusi muuta.

® °C/°F:

Temperatuurindidu dmberlilitamine °C-It °F-le ja vastupi-
di. Kui vajutate sisselllitamise ajal klahvile "DOWN", nai-
datakse aktuaalset temperatuurivarianti.

® Window:

Temperatuuriala piiramine kuni maksimaalselt +/-99°C-le,
lahtudes "LOCK" funktsiooni abil lukustatud temperatuu-
rist. Lukustatud temperatuur asetseb seega seadistatud
temperatuuripiirkonna keskel.

Potentsiaalivaba kontaktiga seadmetel (optokoppleri val-
jund) kasutatakse temperatuuriakna seadistamiseks
"WINDOW" funktsiooni. Kui tegelik temperatuur on tempe-
ratuuriakna piires, siis lllitatakse potentsiaalivaba kontakt
(optokoppleri véljund) kokku.

@ Cal:

Factory setting FSE (kdikide seadistatavate véartuste
tagasiasetamine 0, temperatuuri soovitav vaartus
350°C/660°F)

@ PC- port:
RS232 (ainult WCB 2)

@ Temperatuuri-mooteseade:
Sisseehitatud temperatuurimddteseade K tlilpi
termoelemendile (ainult WCB 2)

Eeti keel

Hooldamine

Ebaiihtlase ettenihke korral tuleks ajamiratast messingist
harja abil puhastada. Selleks tuleb juhtimisseade ettenih-
keseadeldise kiiljest maha vétta. Et ettenihkeseadeldisele
ligi padseda, tuleb avada selle kaas suunaga tahapoole.
Seejarel votke ajamiratas vélja ja puhastage.

Jootekolvi WSF P5/P8 / WP

/ WSP hooldusjuhised
(Kuttekeha, jooteotsiku kate,
jooteotsik)

Palun puhastage jootekolvi kit-
tekeha vastavalt kasutussage- =

dusele. ’ "H g
Kiittekeha puhastamine:

Eemaldage mustus jooteotsiku kattelt.

Keerake poidlakruvi/jooteotsiku kate lahti ja eemaldage
jooteotsiku kate.Seejuures ei tohi jooteotsiku katet kokku
suruda (et valtida kiittekeha kahjustamist).

Kasutage puhastamiseks terasharja T0051382799
Puhastuskomplekt WDC 2 T0051512699
Puhastuskomplekt WDC T0051512799.

Jooteotsiku hooldamine:

Parast tinavaba jootmist on soovitatav jooteotsikut enne
jootekolvi hoidikusse asetamist jootetinaga niisutada.
Kasutage jooteotsiku puhastamiseks alati meie terasvilla
WDC 2 T0051512599 ja WDC T0051512499.

Jooteotsikute puhul, mida ei ole voimalik niisutada, kasu-
tage Tip-Activator'it (T0051303199).

4. Kasutuselevott
Uhendage ettenihkeseadeldis elektriliselt
juhtimisseadmega. Pistik (12) puksi (6) sisse.

Uhendage jootekolvi iihendused juhtimisseadme ja
etteninkeseadeldisega. Uhendage jootekolvi elektriiihen-
duspistik juhtimisseadme 7-kontaktilise ihenduspuksiga
(9) ja lukustage. Viige traadijuhik ettenihkeseadeldise
Uhenduselemendi (13) sisse kuni piirajani ja kinnitada
klemmkruviga (17).
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Eeti keel

Asetage jootekolb ohutushoidikusse.
Korrektse vorgupinge korral Uhendage juhtimisseade
vorku (14). Lilitage seade sisse (1).

Paigaldage tinarull kohale

Eemaldage tinarulli hoidiku mutter (19). Lukake tinarull
volli otsa nii, et jootetraat rullitakse maha suunaga alla-
poole. Fikseerige tinarull mutriga ja lukake traadi ots sis-
seviiguavast sisse (18).

Kui vajutate heaegselt klahvidele "UP" ja "DOWN", haa-
rab ajam jooteraadi ja likkab seda max kiirusega edasi.
Laske jooteraadil edasi likuda kuni selle véljailmumiseni
jootekolvi juurdeviigudiitisist (22).

Ettenihkeseadeldise kaant saabk avada suunaga taha-
poole, et padéseda ajamile juurde siis, kui ajam ei peaks
jootetraati haarama. Kaane kahte lukustuselementi saab
avada, pddrates neid ca 90° vasakule.

Seejarel seadistage seade vastavalt Idigule "Kasitsemine
ja seadistamine”.

5. Potentsiaalide tihtlustamine
3,5 mm liilitatava henduspuksi (8) erineva lulitamise teel
saab rakendada 4 variatsiooni.

Piisivalt maandatud: lima
L pistikuta (tarneasend)
Potentsiaalide iihtlustamine
(takistus 0 oomi): Pistikuga,
Uhtlustusjuhe keskkontaktis

Potentsiaalivaba: Pistikuga
—_— _X__L
~ Pehmelt maandatud: Pistiku
ime Ja Kilgejoodetud takistiga.
—Mr—_Maandamine valitava
= suurusega takisti kaudu.

6. Jootmisalased soovitused
Esmakordsel soojendamisel niisutage selektiivselt tinaga
kaetav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteotsikult
sinna hoidmisel tekkinud oksiidikihid ja mustuse.
Jootepauside ajal ja enne jootekolvi kdrvalepanekut pdo-
rake alati thelepanu sellele, et jooteotsik oleks tinaga kor-
ralikult kaetud. Vaga pehmete aktiveeritud rabustite korral
(no clean) on niisutamise sailitamiseks soovitav kasutada
Tip Aktivator'it.

Uleminekukoht kiittekeha / anduri ja jooteotsiku vahel ei
tohi olla rikutud mustuse, vodrkehade vdi kahjustustega,
sest see avaldab mdju temperatuuri reguleerimise
tapsusele.

73

Tahelepanu:
Hoolitsege alati, et jooteotsik oleks ndouetekohaselt
kinnitatud.

Hoidke kuumutuskeha ja jooteotsiku
soojusiilekandepinnad puhtad.

Arge asetage kuuma jooteotsikut puhastus§vammile véi
plastmassist pindadele.

Jooteseadmed justeeritakse keskmise suurusega jooteot-

siku voi dldsi jaoks. Otsiku vahetamine vdi teistsuguse
kujuga otsikute kasutamine v6ib pohjustada halbeid.

7. Lisavarustus

005 13 120 99 Pedaal
005 13 031 99 Tip Aktivator
005 28 126 99 FE-lisakomplekt koos WDH 30

turvahoidikuga

Jooteotsikud:

0054440399 LTA 1,6 mm meisel
0054440599 LTB 2,4 mm meisel
0054440799 LTC 3,2 mm meisel

00544 44399 LTALX
005 44 44299 LT BX
0054441299 LTH
00544 42099 LT HX
0054440899 LTF
00544 44499 LT BB
00544 44599 LT CC

1,6 mm painutatud
2,4 mm painutatud
0,8 mm meisel

0,8 mm painutatud
1,2 mm {mar kaldu
2,4 mm {mar kaldu
3,2 mm (imar kaldu

8. Tarne maht
Juhtimisseade
Ettenihkeseadeldis
WSF P jootekolb
Pisitddriistad
Jootekolvi hoidik
Vorgujuhe
Kasutusjuhend
Ohutuseeskirjad

Tehnilised muudatused voimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.



Dékojame, kad pasitikéjote pirkdami ,Weller" litavimo sto-
tele WSF 81 D5 / D8. Ji pagaminta pagal grieZéiausius
kokybés reikalavimus, uztikrinanéius nepriekaistingg veiki-

ma.
A 1. Démesio!

Prie§ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidziai perskaitykite
Sig instrukcijg ir saugos reikalavimus. Nesilaikantiems
saugos reikalavimy kyla pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei jtaisas naudojamas ne pagal paskirtj, kuri aprasyta
instrukcijoje, ar savavaliSkai kas nors kei¢iama, gaminto-
jas neatsako uz pasekmes.

JWeller* litavimo stotelé WSF 81 D5/D8 turi EB atitikties
deklaracijg pagal pagrindinius direktyvy 2004/108/EB,
2006/95/EB ir 2011/65/EU (RoHS) saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

Litavimo stotelé WSF 81 D5/D8 priklauso jrenginiams,
kurie sukurti pramoninés gamybos technikai bei remonto ir
laboratorijy sritims.

Litavimo stoteléje jdiegta automatiné lydmetalio (alavo)
pastimos sistema. Naudojamos lydmetalio vielos skers-
muo gali biti dvejopas, jis nustatomas pagal prijungts litu-
oklj (0,5 mm - 0,8 mm — WSF P5 lituokliui ir 0,8 mm - 1,5
mm — WSF P8 lituokliu). Taupant vieta, pastimos blokg ir
valdymo jtaisg galima uzdéti vieng ant kito.

Valdymo jtaise sumontuota skaitmeniné elektronika skirta
reguliuoti lituokliui (1 kanalas) ir pastumai (2 kanalas).
Mikroprocesoriumi nustatoma optimali jvairiy litavimo
jrankiy temperatura ir tiksliai reguliuojama lydmetalio vie-
los pastuma.

Lituoklio antgalio temperatura (1 kanalas) parodoma skait-
menimis ir reguliuojama nuo 50°C iki 450°C laipsniy (be
pakopy). Kai pasiekiama nustatyta temperatira, pradeda
mirkséti raudonas Sviesos diodas, kuris veikia kaip optiné
valdymo kontrolé. Jei jis dega nuolat, vadinasi, sistema
kaitinama.

Integruota temperaturos kontrolés sistema leidzia stebéti
temperaturg per nepotencialinj kontakta.

Pastumos bloke yra mechaniné lydmetalio pastumos
pavara ir lituoklio jungtis vielos kreipiamajai. Pastlimos
blokui taip pat priklauso lydmetalio ritinélio laikiklis (maks.
1 kg lydmetalio vielos).

Mechaniné pavara automatiSkai prisitaiko prie vielos
skersmens.

Lietuviskai

WSF lituoklis pasizymi ergonomiska konstrukcija, jis turi
reguliuojama kaitinimo elementa. Ypac galingas 80 W kai-
tinimo elementas jkaitina lituoklj iki tam tikros temperatu-
ros greitai ir tiksliai. Kaitinimo elemento kampg galima
reguliuoti atleidus fiksavimo varztg (20) mazdaug 40°.

Naudojant lydmetalio pastiimos sistemg paprastai galimi
du rezimai.

Rezimas ,,SFA automatic*.

SFA rezimo metu spaudinéjant rankinj jungiklj (papildomai
galima jsigyti kojinj jungiklj arba iSorinj kontaktoriy) paduo-
damas nustatytas lydmetalio kiekis. Reikiamg lydmetalio
kiekj galima nustatyti mazdaug nuo 1 iki 10 mm (be
pakopy). Pastiimos laikas (2 kanalas) parodomas skait-
menimis.

Rezimas ,,SFC continuous".

SFC rezimo metu lydmetalio pastima vyksta tol, kol ranki-
nis jungiklis buna jspaustas (papildomai galima jsigyti
kojinj jungiklj arba iSorinj kontaktoriy). Pastumos apsukas
(greitj) galima reguliuoti be pakopy, tai parodoma 2 kana-
le skaitmenimis.

Jvairios potencialy iSlyginimo galimybés ties lituoklio ant-
galiu, nuliné jtampa bei antistatiné litavimo stotelés kon-
strukcija papildo auksta kokybés standartg.

Atskirai jsigijus valdymo jtaisus WCB 1 ir WCB 2, galima
naudoti papildomas litavimo stotelés funkcijas ir nustaty-
mus. WCB 2 valdymo jtaisas taip pat gali biti komplektu-
ojamas su integruotu temperatiiros matavimo prietaisu ir
kompiuterio sgsaja.

3. Valdymas ir nustatymas

Kanaly parinkimas

SpaudZiant kanaly parinkimo mygtuka (7), skaitmeninia-
me indikatoriuje galima nustatyti 1 kanalg (temperatiros
reguliavimas) arba 2 kanalg (pastuma). Nustatytas kana-
las Zymimas raudonu / oranZiniu $viesos diodu vir§ (6)
arba (9) jungimo lizdo.

Jei nepaspaudziamas joks mygtukas, mazdaug po 10 sek.
prietaisas automatiSkai jjungia 1 kanalg ir rodo esamg
temperatura.

Temperatiiros nustatymas (1 kanalas)

Nepaspaudus mygtuko, skaitmeninis indikatorius (2) rodo
esamg temperaturg. Paspaudus mygtukus ,UP" arba
L,DOWN" (3) (4), skaitmeninis indikatorius (2) parodo tuo
metu nustatytg parametrg. Nustatytajj parametrg (mirksin-
tis skaiCius) galima keisti tam tikra kryptimi, spaudinéjant
arba laikant jspaudus ,UP" arba ,DOWN" mygtuka (3) (4).
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Lietuviskai

Techniniai duomenys

Matmenys (plotis X gylis X aukstis):

Potencialy islyginimas:

Tinklo jtampa: 230V /50 Hz
15&jimo jtampa:

Galia: 90w
Saugiklis: T800mMA
Temperaturos diapazonas:

Tikslumas: +-9°C

120 X217 X 199 mm

24V AC (1 kanalas); 24 V DC (2 kanalas)

50°C - 450°C (be pakopy)

pagrindiné buklé — nuolatinis jzeminimas

Jei mygtukas laikomas nuspaustas, parametrai keiciasi
greitai. Atleidus mygtukg, mazdaug po 2 sek. indikatoriuje
(2) automatiskai vél pradedamas rodyti esamas
parametras.

Standartinis ,,Setback“

Jei litavimo jrankio nenaudojate, mazdaug po 20 min. tem-
peratiira automatiSkai sumazinama iki 150°C (300°F)
(budéjimo rezimas). Tris kartus pasikartojus Siam
»Setback” procesui (60 min.), jsijungia ,AUTO OFF"
funkcija. Lituoklis iSjungiamas.

Standartinés ,Setback” funkcijos jjungimas: jjungdami
jtaisg laikykite jspaude ,UP" mygtuka, kol indikatoriuje
pasirodys ,ON". Norédami i$jungti, atlikite tokius pat veiks-
mus. Indikatoriuje pasirodo ,OFF" (gamyklos nustatymas).

Naudojant labai smulkius lituoklio antgalius, Sios funkcijos
patikimumas gali sumazéti.

Pastimos nustatymas (2 kanalas)

Jjungus 2 kanalg, skaitmeninis indikatorius (2) rodo apsu-
kas SFC rezimo metu arba pastimos laikg SFA rezimo
metu. Nustatytajj parametrg galima keisti tam tikra krypti-
mi, spaudinéjant arba laikant jspaudus ,UP" arba ,DOWN"
mygtukg (3) (4). Jei mygtukas laikomas nuspaustas, para-
metrai keiCiasi greitai. Jei nepaspaudziamas joks mygtu-
kas, mazdaug po 10 sek. prietaisas automatiskai jjungia 1
kanalg ir rodo esamg temperatiirg.

Reguliavimo diapazonas
SFA rezimas. Pastimos laikas (lydmetalio kiekis)
1-300 (10 ms dalimis)

SFC rezimas. Apsukos (greitis)
10% - 100%

Greitoji pastima

Vienu metu spaudziant mygtukus ,UP" ir ,DOWN?", lydme-
talio viela stumiama maksimaliu greiciu (100 %).

Siuo greiciu rekomenduojama stumti viela pakeitus ritinelj.
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SFA / SFC rezimas. Perjungimas

Laikykite jspaude kanaly pasirinkimo mygtukg (7),
mygtuku ,,UP* (3) nustatykite norima rezima.
Indikatoriuje parodomas nustatytas rezimas.

Temperatiiros diapazono nustatymas

Vienu metu spauskite kanaly pasirinkimo (7) ir DOWN" (4)
mygtukus. Indikatoriuje pasirodo mirksinti tuo metu
nustatytos temperatiros reikSmé (°C/°F)

(gamykloje nustatyta ,,000").

Gamyklos nustatymas ,000" reiskia:
temperaturos kontrolés sistema i§jungta, o nepotencialinis
kontaktas (16) visada turi mazg omine varza.

°C rodmuo
Nustatymas ,001 — 099" atitinka:
temperatirg nuo + — 1°C iki +-99°C

°F rodmuo
Nustatymas ,001 — 178" atitinka:
temperaturg nuo +— 1°F iki +—178°F

Nepotencialinis kontaktas

Jei litavimo jrankio temperatira nevirsija nustatyto diapa-
zono (leidziamy riby), nepotencialinis kontaktas (16) turi
mazg omine varzg. Jei temperatura vir§ija nustatytg diapa-
zong, indikatoriuje (2) dviejy sekundziy taktu rodoma ,HI"
(,High“ — per auksta temperatiira) arba ,LO" (,Low" — per
Zema temperatura), o nepotencialinis kontaktas (16) turi
didele omine varza.

Optrono tranzistoriaus iSéjimas sudaro prietaiso nepoten-
cialinj kontakta. Todél svarbu atkreipti démes;j j prijungia-
mos jtampos poliSkuma.

PLIUS (+) 2-€ kontakte

MINUS (-) 3-e kontakte

Maksimali $io kontakto apkrova 24 V /20 mA



ISorinis parametry jvedimo jtaisas WCB 2

(papildoma jranga)

Naudojant iSorinj parametry jvedimo jtaisg, galimos tokios
funkcijos:

@ ,Offset”
Faktine lituoklio antgalio temperattrg galima keisti nusta-
tant temperatiiros nuokrypj +/— 40°C.

@ ,Setback”

Nustatytos temperatiiros sumazinimas iki 150°C / 300°F
(budéjimo rezimas). ,Setback” laikg, kai litavimo stotelé
persijungia j budéjimo rezimg, galima nustatyti tarp 0 ir 99
minuciy. Apie ,Setback" bukle pranesa mirksintis esamos
vertés indikatorius. Tris kartus pasikartojus Siam ,Setback"
procesuli, jsijungia ,AUTO OFF" funkcija. Litavimo jrankis
iSjungiamas (indikatoriuje mirksi bruksnys). Paspaudus
bet kurj mygtukg arba jungiklj, uzbaigiama ,Setback" arba
LAUTO OFF" biklé. Tada trumpai parodoma nustatyta
verté.

® ,Lock”

Nustatytos temperatlros ir temperatiros fiksavimas.
UZzfiksavus parametrus, litavimo jrenginyje nebegalima
keisti jokiy nustatymy.

® °C/°F

Temperatiros indikatoriaus perjungimas i§ °C j °F ir
atvirkciai. Paspaudus mygtukg ,DOWN", parodoma pasi-
rinkta temperaturos versija.

® ,Window*

Temperatiros diapazono apribojimas iki maks. +/-99°C
pagal ,LOCK" funkcija uzfiksuotg temperatirg. Tokiu budu
uzfiksuota temperatura yra nustatomos temperaturos dia-
pazono viduryje.

Prietaisuose, kuriuose yra nepotencialinis kontaktas
(optroninis i$éjimas), ,WINDOW" funkcija skirta nustatyti
temperaturos diapazonui. Jei esama temperatira nevirsija
temperaturos diapazono, perjungiamas nepotencialinis
kontaktas (optroninis iSéjimas).

@ ,Cal"
Gamyklos nustatymai (visy parametry nustatymas ant 0,
temperatiiros 350°C/660°F)

@ Kompiuterio sasaja
RS232 (tik WCB 2)

@ Temperatiros matavimo prietaisas
Integruotas temperatiiros matavimo prietaisas, K tipo
termoelementas (tik WCB 2)

Lietuviskai

Techniné apzidra ir priezitra

Jei lydmetalio viela stumiama netolygiai, pavaros ratukg
reikia nuvalyti Zalvariniu Sepetéliu. Prie$ tai nuimkite val-
dymo jtaisg nuo pastumos bloko. Atlenkite pastlimos
bloko dangtelj, kad galétuméte patekti j pastumos bloka.
Pakelkite ir nuvalykite pastumos ratg.

Lituokliy WSF P5/ P8 / WP
/ WSP

(kaitinimo elemento,
tvirtinimo jvorés ir lituoklio
antgalio) priezidros nurody-
mai Lituoklio kaitinimo ele-
mentg valykite atsizvelge j jo
naudojimo intensyvuma.

Kaitinimo elemento valymas:

Nuo tvirtinimo jvorés nuvalykite likusius neSvarumus.
Tvirtinimo jvore iSimsite atlaisving rievétajg verzle (tvirtini-
mo jvorés). Tai darydami nesuspauskite tvirtinimo jvorés
(kad nepaZeistuméte kaitinimo elemento).

Valykite vieliniu Sepetéliu T0051382799,

valymo priemoniy rinkiniu WDC 2 T0051512699,

valymo priemoniy rinkiniu WDC T0051512799.

Lituoklio antgalio priezitra:

jei lituojant nenaudojamas Svinas, prie$ jdedant lituoklio
antgalj j dékla, rekomenduojama visada lituoklj i$ naujo
padengti litavimo alavu. Lituoklio antgalj visada valykite
musy spiraliniu $veistuku, skirtu WDC 2 T0051512599 ir
WDC T0051512499. Nepadengiamiems lituokliy antgali-
ams rekomenduojame naudoti antgaliy aktyviklj (Tip-
Activator) (T0051303199).

4. Pradedant naudoti
Prijunkite prie pastumos bloko valdymo jtaisg. Kistukg (12)
jjunkite j lizda (6).

Prijunkite lituoklio jungtis prie valdymo jtaiso ir pastumos
bloko. Jkiskite lituoklio elektros prijungimo kiStukg j 7 pol.
valdymo jtaiso lizdg (9) ir uzfiksuokite. Vielos kreipiamaja
statykite j pastuimos bloko jungiamajj elementg (13), kol
atsirems, ir priverzkite fiksaciniu varztu (17).
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Lietuviskai
Lituoklj jdékite j apsauginj déklg.

Jei tinklo jtampa tinkama, valdymo jtaisg jjunkite j tinklg
(14). Jjunkite prietaisg (1).

Lydmetalio ritinélio montavimas

Atsukite lydmetalio ritinélio laikiklio verzle (19). Lydmetalio
ritinélj uzmaukite ant ritinélio taip, kad viela bty vyniojama
j apacig. Prisukite ritinélj verZle ir jkiSkite vielos galg j jvedi-
mo angg (18).

Vienu metu spaudziant mygtukus ,UP" ir ,DOWN", pava-
ros mechanizmas paima vielg ir stumia maksimaliu greic-
iu. Vielg stumkite, kol ji i8ljs pro padavimo vamzdelj (22)
lituoklyje.

Jei pavaros mechanizmas vielos nepaémé, atlenkite
pastimos bloko dangtelj, kad galétuméte prieiti prie pava-
ros mechanizmo. Dangteliy fiksatorius galima atidaryti
pasukus j kaire 90° kampu.

Tada nustatykite reikiamus parametrus taip, kaip aprasyta
skyriuje ,Valdymas ir nustatymas".

5. Potencialy iSlyginimas
Galimi 4 skirtingi 3,5 mm fiksatoriaus lizdo (8) jungimo
variantai.

Nuolatinis jzeminimas:
L-be kistuko (gamyklos
komplektacija).

‘ éPotencialq iSlyginimas
(pilnutiné varza 0 omy):
su kiStuku, iSlyginama

viduriniame kontakte.
— 8
~ Néra potencialy: su kistuku.
1MQ s
D ‘ —MW— Nenuolatinis jzeminimas: su
@ = kiStuku ir jlituota varza.
|zeminimas vir§ pasirinkto
varzos parametro.

6. Litavimo technika

Pirma kartg kaitindami, lituoklio antgal] jstatykite j
lydmetalj. Jis paSalins oksidavusias apna$as ir terSalus.
Litavimo pertrauky metu ir prie$ padédami lituoklj, visada
ziurékite, kad lituoklio antgalis buty alavuotas. Naudojant
labai Svelnius priedus (,no clean®), rekomenduojamas
»1ip Aktivator®, kad buty uztikrintas geras sukibimas.
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Pereinamoji dalis tarp kaitinimo elemento / jutiklio ir lituo-
klio antgalio neturi buti uzterSta arba paZeista, dél to gali
sutrikti temperatiros reguliavimo tikslumas.

Démesio!
Ziurékite, kad lituoklio antgalis visada baty tinkamai
jstatytas.

Silumos perdavimo pavirsiai tarp kaitinimo elemento ir
lituoklio antgalio turi buti Svarus.

Karsto lituoklio antgalio nedékite ant valymo kempinés
arba plastikiniy pavirsiy.

Litavimo jtaisai sureguliuoti vidutiniam antgaliui arba

vamzdeliui. Kei€iant antgalj arba naudojant kitas jo formas,
galimi nukrypimai.

7. Papildoma jranga

00513120 99 kojinis jungiklis

005 13 031 99 ,1ip Aktivator”

005 28 126 99 FE papildomas rinkinys su WDH 30
apsauginiu déklu

Antgaliai:

0054440399 LTA
0054440599 LTB
0054440799 LTC
00544 44399 LTALX
005 44 44299 LT BX
0054441299 LTH
00544 42099 LT HX
0054440899 LTF
00544 44499 LT BB
00544 44599 LT CC

1,6 mm kalto formos

2,4 mm kalto formos

3,2 mm kalto formos

1,6 mm lenktas

2,4 mm lenktas

0,8 mm kalto formos

0,8 mm lenktas

1,2 mm apvalus su nuopjova
2,4mm apvalus su nuopjova
3,2 mm apvalus su nuopjova

8. Tiekimo apimtis
Valdymo jtaisas

Pastumos blokas

WSF P lituoklis

Smulkusis jrankis

Lituoklio déklas

Tinklo kabelis

Naudojimo instrukcija
Saugos taisyklés

Gamintojas pasilieka teise daryti techninius
pakeitimus!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.



Més Jums pateicamies par Weller lodéSanas iekartas
WSF 81 D5 / D8 iegadi un misu firmas razojumiem
izradito uzticibu. RaZoSanas procesa ir ievérotas
visstingrakas kvalitates prasibas, kas nodrosina nevaino-
jamu iekartas darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms sakat lietot iekartu, ludzu, uzmanigi izlasiet
lietoSanas instrukciju un tai pievienotos droibas noteiku-
mus. DroSibas noteikumu neievéro$ana apdraud dzivibu
un veselibu.

Par lietoSanas instrukcija neminétu pielietoSanas veidu,
ka, pieméram, patstavigi veiktu konstrukcijas izmainu
gadijuma, izgatavotajs neuznemas nekadu atbildibu.

Weller lodésanas iekarta WSF 81 D5/D8 atbilst visam EG
atbilstibas normam saskana ar droibas vadlinijam
2004/108/EG, 2006/95/EG un 2011/65/EU (RoHS).

2. Apraksts

Lodésanas iekarta WSF 81 D5/D8 ir piederiga iekartu sai-
mei, kas izstradata industrialajai razoSanas tehnikai, ka art
remontdarbiem un laboratorijas apstakliem.

Lodesanas iekarta aprikota art automatisku lodalvas
padeves sistému. Izmantojamas lodésamas stieples dia-
metri ir divéjadi un tiek pielagoti pieslédzamajam
lodamuram ( 0,5 mm - 0,8 mm ar lodamuru WSF P5 un
0,8 mm - 1,5 mm ar lodamuru WSF P8). Padeves vieniba
un vadibas iekarta vietas taupiSanas noluka var tikt izvie-
totas viena virs otras.

Vadibas iekarta ir digitala elektronika lodamura vadibai
(kanals 1) un padeves reduléSanai (kanals 2). Pateicoties
iemontétajam mikroprocesoram, tiek sasniegtas optimala
temperaturas reguléSanas iespéjas dazadiem lodéSanas
instrumentiem un preciza lodéSanas stieples padeves
vadiba.

Lodgalvas temperatura (kanals 1) tiek uzradita digitali un
var tikt iestatita diapazona no 50°C lidz 450°C bez
pakapem. lzvelétas temperatiras limena sasniegSanu
nordda sarkands gaismas diodes mirgoSana, kas
nodrodina  optisko  reguléSanu.  Signallampinas
nepartraukta kvélo$ana liecina, ka iekarta turpina silt.

Ar iebuvetas temperaturas uzraudzibas slegumu var tikt
izverteti dazadi temperatlru limeni ar bezpotenciala kon-
takta palidzibu.

Padeves vieniba atrodas ari mehaniska alvas padeves
piedzina un lodamura pieslégums stieples vadibai.

Vaciski

Alvas ritula turétajs ar maksimali 1 kg lodésanas stieples
ir padeves vienibas sastavdala.

Mehaniskas piedzinas saskano$ana ar stieples diametru
notiek automatiski.

WSF lodamurs izcelas ar savu ergonomisko konstrukciju
ar kustigu sildelementu. Pateicoties 1pasi jaudigajam 80 W
sildelementam, lodéSanas temperatira tiek sasniegta
precizi un atri. Kustiga sildelementa lenkis péc
stiprindjuma skriives (20) atlaiSanas var tika mainits par
aptuveni 40°.

Stradajot ar alvas padeves sistemu, principa tiek izSkirti
divi veidi:

Veids SFA automatiskais:

Darbibas veids SFA paredz iestatitas lodmateriala padevi
ar viegli rokas slédza iedarbinaSanu (opcionali ar kaju
darbinams slédzis vai argjais kontakts). NepiecieSamais
lodmateridla padeves daudzums var tikt iestatits
pakapeniski no aptuveni 1—10mm. Padeves laiks (kanals
2) tiek uzradits digitali.

Veids SFC nepartraukts:

Darbibas veids SFC paredz aktivét alvas padevi tik ilgi,
kamér tiek darbinats rokas slédzis (opcionali ar kaju
darbinams slédzis vai aréjais kontakts). Padeves apgrie-
zienu skaits (atrums) var tikt iestatits pakapeniski un tiek
digitali uzradits kanala 2.

Lodgalvas dazadas potencidlu izlidzinaSanas iespéjas,
nulles sprieguma pieslegums, k& ari antistatiskais
izpildijums papildina augstas kvalitates standartus.

Opcijai piedavatas vadibas ierices WCB 1 un WCB 2 var
nodro$inat papildu funkcijas un lodéSabas iekartas
iestatijumus. Integréta temperatiras mérijumu iekarta PC
iegrieSanas vieta ietilpst vadibas iekartas WCB 2
paplasinataja funkciju klasta.

3. Apkalposana un iestatisana

Kanalu izvele

Nospiezot kanalu izvéles taustinu (7), var tikt iestatits
digitalais radijums kanala 1 (temperatiras regulétajs) vai
kanala 2 (padeve.. lkreiz izvéleto kanalu norada
sarkana/oranza mirgojosa singnallampina virs piesléguma
buskes (6) vai (9).

Ja netiek nospiestsneviens tausting, iekarta parslédzas

péc aptuveni 10 sekundém automatiski uz kanalu 1 un
norada temperaturas patieso vertibu.
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Vaciski

24 VAC (Kanal 1); 24 VDC (Kanal 2)

Tehniskie dati

Izméri (B x T x H): 120 x 217 x 199 mm
Spriegums: 230V, 50Hz

Izejas spriegums:

Jauda: 90w

Dro8iba: T800mA

Temperatiras regulétajs: bezpakapju 50°C — 450°C
Prezicitate: +-9°C

Potencialu izlidzinajums:

pamatstavoklis sazeméts

Temperatiiras iestati$ana (kanals 1)

NenospieZot nevienu taustinu, digitalais raditajs (2) uzrada
temperatiras patieso vértibu. Nospiezot taustinu "UP" vai
"DOWN" taustinu (3) (4), ieslédzas digitalie radijumi (2) un
norada iestatito uzstadijuma veértibu. lestatita uzstadijuma
vértiba (mirgojoSie radijumi) var tikt nomainita atbilsto$aja
virziena, viegli pieskaroties vai pastavigi turot nospiestu
taustinu "UP" vai "DOWN'- taustini (3) (4). Turot taustinu
piespiestu, nepiecieSama vertiba mainas paatrinati.
Aptuveni 2 sekunZu laika péc taustina atlaiSanas digitalais
raditajs (2) uzrada patieso vértibu.

Standarta komplekts

LodéSanas iekartas ilgstoSas neizmanto$anas gadijuma
péc aptuveni 20 minutém temperatura automatiski tiek
pazeminata lidz 150°C (300°F) limenim. Péc trisreizéjas
automatiskas temperatiras pazeminasanas (60 min.) akti-
véjas "AUTO OFF" funkcija. Lodé$anas virzulis atslédzas.

Standarta atpakalieslég8anas funkcijas pieslégdana:
iekartas pieslegSanas laika turét nospiestu taustinu "UP",
lidz paradas uzraksts "ON". Izsledzot funkciju, javeic tas
pat darbibas. In der Anzeige erscheint "OFF"
(Auslieferungs-zustand).

Izmantojot |oti smalkas lodgalvas, netiek garantéts pietie-
kams droSibas limenis.

Padeves iestatiSana (kanals 2)

Péc parslegsanas uz kanalu 2 digitalais raditajs (2) uzrada
apgriezienu skaitu SFC darbivas veida gadijuma vai pade-
ves laiku SFA darbibas veida gadijuma. lestatito vertibu
iespéjams izmainit, tikai nospiezot vai pastavigi turot
nospiestu taustinu "UP" vai "DOWN" (3)(4) attiecigaja
virziena. Turot taustinu piespiestu, nepiecieSama vértiba
mainas paatrinati. ja netiek niospiests neviens taustins,
iekartas automatiski péc aptuveni 10 sekundém
parslédzas uz kanalu 1 un uzrada temperatiras patieso
vertibu.
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lestati$anas apgabali:
SFA veids padeves laiks (lodmateriala daudzums)
1-300  (10ms soli)

SFC veids apgriezienu skaits (atrums)
10% - 100%

Atra padeve:

Vienlaicigi nospiezot taustinus "UP" un "DOWN",
lodéSanas stieple tiek padota ar maksimalo atrumu
(100%).

leteicams lodstieples piebidiSanai péc alvas ritula
nomainas.

SFA / SFC veids ParslegSana:

Kanalu izvéles taustinu (7) turét nospiestu un ar "UP"
taustinu (3) iestatit izvéleto darbibas veidu.

Raditaja paradas iestatita darbibas veida radijums.

Temperatiiras loga iestatiSana

Kanalu izvéles taustinu (7) un "DOWN" (4) piespiest
vienlaicigi. Raditaja paradas mirgojosa vértiba (°C/°F), kas
norada aktuali iestafito temperatiras logu (rUpnieciskis
iestatits uz "000").

Rupnieciskais iestatijums "000" nozimé:

Temperatlras uzraudzianas slégums ir izslégts un
bezpotenciala kontakts (16) vienmér ir ar zemu omu
[imeni.

°C radijums
lestatijums " 001 — 099 " atbilst:
Temperatiras loga lielums + - 1°C lidz + - 99°C

°F radijums
lestatijums" 001 — 178 " atbilst:
Temperaturas loga lielums +- 1°F lidz +-178°F

Bezpotencialu kontakts

Ja lodamura patiesa temperaturas vértiba atrodas iestatita
temperatiras loga (tolerances josla) iekSpuse,
bezpotenciala kontakts (16) tiek ieslegts zema omu limen.



Ja temperatura atrodas arpus iestatita temperatiras loga,
raditaja (2) ar 2 sekunzu intervalu paradas " HI" (augsts;
temperatira par augstu) vai'LO" (zems, temperatira par
zemu) un bezpotenciadlu kontakts (16) ir ar augstu omu
[imeni.

Opcionala sasléguma tranzistoru izeja uzrada iekartas
bezpotencialu kontaktu. Tadél jaseko piesiédzama sprieg-
uma polaritatei.

PLUS (+) pie Pin 2

MINUS (-) pie Pin 3

Belastbar ist dieser Kontakt mit max. 24 V / 20 mA

Argja datu ievades iekarta WCB 1 un WCB 2 (opcija)
lzmantojot argjo vadibas iekartu, var tikt izmantotas $adas
funkcijas:

@ Offset (Nobide):
Patiesa lodgalvas temperatura var tikt izmainita, ievadot
temperatiras nobidi, par +/- 40°C.

@ Setback (Kavejums):

lestatitds vélamas temperaturas atstatijums var but
150°C /300°F robezas (Stand by). AtstatiSanas laiku, kad
izmainits lodeéSanas iekartas atgriezes rezims, var iestatit
0 - 99 minuSu diapazona. Par atgriezes pozicijas
iestaSanos signalizé mirgojosa realas vértibas norade.
Péc trisreizéjas atgriezes laika nostradasanas aktivéjas
"AUTO OFF" funkcija. LodéSanas iekarta atsledzas (mir-
gojosa linija radijuma vieta). NospieZot taustinu vai iedar-
binot rokas slédzi, tiek partraukts atgriezes rezims vai
"AUTO OFF" rezims. Tobrid redzama iestatita
uzstadijuma vertiba.

@ Lock (Nosleégsana):

Velamas temperatliras un temperatiiras panela
noslégdana. Péc lodesanas iekartas noblokésanas nevar
ievadit jaunus datus.

® °C/°F:

Temperatiras radijumu parslegsana no °C uz °F un
otradi. NospieZot taustinu "DOWN" ieslégdanas laika, tiek
uzradita aktuala temperaturas versija.

® Window: (Logs)

Temperaturas apgabala ierobezo$ana uz maksimali
+/-99°C no tepmeratiras, kas noblokéta ar "LOCK"
funkciju. Noblokéta temperatira ir vidéjais temperatiras
apgabala raditajs.

lekartas ar bezpotencialu kontaktu (optiskas kontaktvietas
izeja) "WINDOW" funkciju izmanto temperatiiras loga
iestatiSanai. Ja patiesa temperaturas vértiba atrodas
temperatiras loga iekSpuse, bezpotencialu kontakts
(optiskas kontaktvietas izeja) tiek parslégts.

Vaciski

@ Cal:
Factory setting FSE (Visu iestatito vértibu atgrieze uz 0,
temperatiras vélama vértiba uz 350°C/660°F)

@ PC iegrieSanas vieta :
RS232 (nur WCB 2)

@ Temperatiras mérierice:
Integréta temperaturas merierice K tipa termoelementam
(tikai WCB 2)

Apkope

Nevienmérigas padeves gadijuma vajadzeétu notirit pied-
Zinas ratu ar misina suku. Sim nolikam iznemt vadibas
ier;ici no padeves vienibas. Padeves vienibas parsegu
atver uz aizmuguri, lai padaritu pieejamu padeves vienibu.
Piedzinas ratu pacelt un notirit.

Apkopes norade lodamu-
riem WSF P5/P8/WP/WSP
(sildelementi, uzgala apvalks
un lodésanas uzgalis)
Ludzu, tiriet sildelementu,
nemot véra lodamura izman-
toSanas intensitati

y i
Sildelementa firiSana

Likvidejiet netirumu atliekas uz uzgala apvalka.

Nonemiet uzgala apvalku, atbrivojot uzgrieznus/uzgala
apvalku. Uzmanieties, lai nesaspiestu uzgala apvalku

(lai izvairitos no sildelementa sabojasanas).

Tinsanai izmantojiet stieples suku T0051382799
Tiri$anas komplekts WDC 2 T0051512699

Tir$anas komplekts WDC T0051512799.

LodéSanas uzgalu apkope

Ja lodéjat bez svina, pirms lodamura nolikSanas glabas-
anai vienmeér ieteicams no jauna noklat lodéSanas uzgali
ar svinu. Lodésanas uzgalu firiSanai vienmer izmantojiet
musu spirales vilnu WDC 2 T0051512599 un WDC
T0051512499. Ar cinku neparklatiem lodesanas uzgaliem
ieteicams izmantot uzgala aktivatoru (T0051303199).
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Vaciski

4, LietoSana
Padeves vienibu un vadibas ierici savienot elektriski.
Spraudni (12) ievieto buksé (6).

Lodamura pieslégumu savieno ar padeves vienibu un
vadibas iekartu. Lodamura elektriska piesléguma spraud-
ni ievieto vadibs iekartas septinpoligaja piesléguma buksé
(9) un nostiprina. Stieples vadotni ievieto padeves
vienibas savienojuma elementa (13) lidz atdurei un nofik-
sé ar fiksacijas skravi (17).

Virzuli ievietot droibas apvalka.

Salagota tikla sprieguma gadijuma vadibas iekartu sas-
ledz ar tiklu (14). leslédz iekartu (1).

Uzmonte alvas rituli

Nomonte alvas ritula turétaja reguléSanas uzgriezni (19).
Alvas rituli uzvieto uz varpstas ta, lai lodéSanas stiepli
varétu atfit virziena uz leju. Nostiprina alvas rituli ar regu-
leSanas uzgriezni un stieples sakuma galu iebida ievades
atvere (18).

Vienlaicigi nospiezot taustinus "UP" un "DOWN?",
lodeSanas stiepli satver piedzinas rats un ta tiek talak
padota ar maksimalo atrumu. LodéSanas stiepli bidit lidz
tas iznakSanai pie lodamura pievades sprauslas (22).

Padeves vienibas parsegs neveras ciet, lai aizvértu pieeju
piedzinas mehanismam, ja lodéSanas stiepli nav uztveris
piedzinas rats. Abi parsega noslégelementi atverami pec
pagrieziena pa kreisi par aptuveni 90° .

Nosléguma veikt iekartas iestatiSanu, ka aprakstits sadala
"Apkalpo$ana un iestatisana".

5. Potencialu izlidzinasana

Ar dazadiem 3,5 mm parslégSanas savienojumu (8) saslé-
gumiem iespéjams realizét 4 variantus.

\

%
—Q_"—-TL
1

éts: z u
- lezeméts: Bez spraudna
= (izsUfi$anas stavoklis)

Potencialu izlidzinasana
w (pretestiba 0 omu):

Ar spraudni, izlidzinatajvadibu

pie starpkontakta

Bez potenciala: Ar spraudni

MQ  lezeméts ar droSinataju: Ar

W_-;-spraudni un ielodétu
pretestibu. lezeméSana caur
izvéléto pretestibas vertibu.
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6. Lodesanas tehniskie noradijumi
Lietojot iekartu pirmoreiz, izvélétas lodgalvas parklat ar
alvu. Tas attiris iekartu no oksida slana un netirumiem.
LodéSanas darbu partraukumos un pirms iekartas novie-
toSanas parbaudiet, vai lodésSanas galva ir klata ar alvu.
Lietojot |oti maigu kusni (no clean), tikla piesleguma uztu-
réSanai ieteicams lietot aktivatora tipu.

Pareja no sildkermena/sensora uz lodgalvu nedrikst tikt
piesarnota ar netirumiem, sveSkermeniem vai ari bt
bojata, jo tas butiski ietekmé temperaturas vadibas
precizitati.

Uzmanibu:

Pastavigi sekojiet noteikumiem atbilstoSam lodgalvas
stavoklim.

Siltuma parejas virsmu no sildelementa un lodgalvas
saglabat tiru.

Karsto lodgalvu nenovietot uz tirianas sukla vai
plastmasas virsmas.

Lodesanas ierices ir noregulétas vidéju lodéSanas uzgalu
lietoSanai. Novirzes var izraisit lodgalvas nomaina vai
savadaku formu lodgalvu izmantoSana

7. Piederumi

0051312099 kajas slédzis

005 13 031 99 aktivatora tips

005 28 126 99 FE papildaprikojuma komplekts ar
WDH 30 droSibas paliktni

0054440399 LTA 1,6 mm kalts

0054440599 LTB 2,4 mm Kkalts

0054440799 LTC  3,2mm kalts

00544 44399 LTALX
005 44 442 99 LT BX
0054441299 LTH
00544 42099 LT HX
0054440899 LTF
00544 44499 LT BB
00544 44599 LT CC

1,6 mm saliekts

2,4 mm sakiekts

0,8 mm kalts

0,8 mm saiekts

1,2 mm noSkelta apala forma
2,4mm noSkelta apala forma
3,2 mm noskelta apala forma

8. Piegades komplekts
Vadibas iekarta

Padeves vieniba

WSF P lodamurs

Mazie instrumenti

Lodamura glabatava

Tikla kabelis

LietoSanas instrukcija

DroSibas pasakumu instrukcija

lespéjamas tehniskas izmainas!

Aktualizeto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0

Fax:  +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.I.

Viale Europa 80

20090 Cusago (M)

Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools - Australia
P.0. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300
Fax:  +61 (2) 6021-7403

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND

Apex Tool Switzerland Sarl
Rue de la Roseliere 8

1400 Yverdon-les-Bains
Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax:  +41(0) 24 42509 77

CANADA

Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Mississauga
Ontario L5R 1B8

Phone: +1 (905) 501-4785

Fax:  +1 (905) 387-2640

FRANCE

Apex Tool France S.N.C.

25 Av. Maurice Chevalier BP 46
77832 0zoir-la-Ferriere, Cedex
Phone:+33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongfang Road,
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60 88 02 83

Fax:  +86 (21) 60 88 02 89

T005 56 706 07 / 10.2013
T005 56 706 06 / 11.2011

Fax:  +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC
© 2013, Apex Tool Group, LLC
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