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1 K tomuto navodu

Dékujeme vam za dlveéru, kterou jste nam projevili zakoupenim
horkovzdusné pajecky WXHAP 200. Pfi vyrobé byly na kvalitu
kladeny nejpfisnéjSi pozadavky, které zaruc€uji spolehlivou funkci
pfistroje.

Tento navod obsahuje dllezité informace k tomu, abyste pajecku
WXHAP 200 mohli spravné uvést do provozu, pouzivat ji, provadét
udrzbu a abyste sami mohli odstranit jednoduché zavady.

[> Pred uvedenim pajecky WXHAP 200 do provozu, nez s ni
zacnete pracovat, si prectéte cely tento navod a pfilozené
bezpecnostni pokyny.

> Tento navod uchovaveijte tak, aby byl pfistupny pro véechny
uzivatele.

1.1 Zohlednéné smérnice

Udaje v prohlaseni o shod& ES k horkovzdusné pajesce
WXHAP 200 odpovidaji 2004/108/ES, 2006/95/ES a 2011/65/
(RoHS).

1.2 Prilozené dokumenty

— Navod k pouziti WXHAP 200
— Doprovodna brozura - Bezpeénostni pokyny k tomuto navodu
— Navod k pouziti fidici jednotky

2 Pro vasi bezpecnost

Horkovzdusna pajecka WXHAP 200 byla vyrobena v souladu se
soucasnym stavem techniky a podle uznavanych bezpecnostné
technickych pravidel. Pfesto hrozi nebezpeci Urazu a materialni
Skody, pokud nebudete dodrzovat bezpecnostni pokyny v pfilozené
bezpecnostni brozufe a vystrazna upozornéni v tomto navodu.
WXHAP 200 pfedavejte tfetim osobam vzdy spole¢né s timto
navodem k pouziti.
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2.1 Co je nutné dodrzovat

— Horkovzdu$nou pajecku vzdy odkladejte do originalniho
bezpec€nostniho stojanku.

— Z blizkosti horké pajecky odstrarite vSechny hoflaviny.

— K horkovzdusnym zafizenim nikdy nepfipojujte horlavé plyny.

— P¥i pouzivani WXHAP 200 noste vhodny ochranny odév.

— Nezaméfujte proud horkého vzduchu na osoby a nedivejte se do
nej.

— Horkou paje¢ku WXHAP 200 nikdy nenechavejte bez dozoru.
— Nepracujte na ¢astech pod napétim.

— P¥i pouziti inertnich plyn( zajistéte dostateéné vétrani.

— Dodrzujte navod k pouziti fidici jednotky.

— Prectéte si navod k provozu pfislusného napajeciho zdroje Weller
WXA 2, WXR 3 a postupuijte podle néj.

2.2 Poutziti v souladu s uréenym uéelem

Pajecku WXHAP 200 pouzivejte vyhradné k ucelu uvedenému

v navodu k pouziti, tj. k pajeni a odpajeni povrchové montovanych
elektronickych soucastek za zde uvedenych podminek. Pouziti
WXHAP 200 v souladu s uréenym ucelem zahrnuje také, ze

— budete dodrzovat tento navod,

— budete dodrzovat vSechny dalSi doprovodné podklady,

— budete dodrzovat vnitrostatni pfedpisy pro prevenci Urazi platné
v misté pouziti.

Vyrobce neprebira zaruku v pfipadé pouziti v rozporu s navodem

k pouziti a pfi provedeni svévolnych Uprav pfistroje.

3 Rozsah dodavky (Navod k pouZiti)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

R04 @ 1,2 mm
R06 @ 3,0 mm

Adaptér trysky M6
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4 Popis pristroje

Horkovzdu$na pajecka Weller WXHAP 200 s integrovanym
spina¢em (3) je vhodna k pajeni a odpajeni povrchové montovanych
elektronickych sou&astek. Siroky sortiment trysek umozfiuje jeji
univerzalni pouzitelnost.

Spina¢em integrovanym v rukojeti (3) se fidi priitok vzduchu.
lontova past v pajecce zajistuje, aby vystupujici horky vzduch nebyl
elektrostaticky nabity. HadiCka a rukojet maji antistatické provedeni.
Teplotu teplotné regulovaného horkého vzduchu Ize pomoci Fidici
jednotky nastavit mezi 100 a 550 °C (212°F a 932 °F).

4.1 Technické udaje WXHAP 200

Topny vykon 200 W

Topné napéti 24V AC

Max. mnozstvi vzduchu 20 l/min

Teplotni rozsah 100 °C az 550 °C (212 °F az 932 °F)
Pfesnost teploty +30°C/+80°F

Vyrovnani potencialli

Horkovzdu$na pajecka WXHAP 200 je vybavena vodi¢em pro
vyrovnavani potenciall, ktery Ize zapojit podle navodu k pouziti
pouzité fidici jednotky.

5 Uvedeni pfistroje do provozu

VYSTRAHA!

Nebezpedi urazu horkym vzduchem a inertnimi plyny.

PFi provozu horkovzdu$né pajecky hrozi nebezpeci popaleni

vystupujicim horkym vzduchem. Pfi pouziti inertnich plyn( hrozi

nebezpedi uduseni.

> Pred uvedenim WXHAP 200 do provozu si kompletné prectéte
pfilozené bezpecénostni pokyny, bezpe€nostni pokyny v tomto
navodu k pouziti a dale navod k fidici jednotce a dodrzujte zde
uvedena bezpecnostni opatfeni!

1. Horkovzdu$nou pajecku WXHAP 200 opatrné vybalte.

2. Zkontrolujte, zda je Fidici jednotka vypnuta.

3. Horkovzdu$nou pajecku WXHAP 200 odlozte do bezpecnostniho
stojanku (4).

4. Konektor elektrického pfipojeni (1) pfistroje WXHAP 200 zapojte
do pfipojovaci zdirky Fidiciho pfistroje a zajistéte mirnym
oto¢enim vpravo.

5. Hadicku WXHAP 200 (2) nasadte na spojku ,Air” Fidici jednotky.

6. Sitovym spinacem zapnéte fidici jednotku a nastavte teplotu
a mnozstvi pratoku vzduchu.

Dodrzujte navod k pouziti Fidici jednotky.
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5.1 Pracovni pokyny

POZOR! Nebezpeéi poskozeni topného télesa pajecky prilis

dlouhym zavitem trysky.

Hloubka zavitu horkovzdu$né trysky je max. 5 mm (0,2").
Delsi zavit mize zpUsobit poskozeni topného télesa.

> Dbejte na spravnou hloubku zavitu Sroubované trysky!
D> Pouzivejte originalni horkovzdu$né trysky Weller!

Poznamka

S pajeckou WXHAP 200 obdrzite nastrény kli¢ vel. 8. Pouzivejte ho
k vyméné trysky a na topném télese zajistéte stranovym klicem,
ktery je soucasti dodavky.

Pro pouziti trysek zaSroubujte pfipojeny adaptér trysek (5)
(TO05 87 617 28) nastrckovym klicem SW8 do pfistroje
WXHAP 200.

Nahradni horkovzdu$né pajecky jsou kalibrovany a lze je pfipojovat
a pouzivat bez dokalibrovani.

Ke kontrole teploty horkého vzduchu se doporucuje pouzivat
specialni méfici trysku (TO05 87 278 08), kterou Ize kontaktovat
plastovy termoclanek (g 0,5 mm).

6 PrisluSenstvi
Horkovzdusné trysky pro WXHAP 200 (viz pfehled Hot Air Nozzles)

7 Likvidace

Vymeénné &asti pfistroje, filtry nebo staré pfistroje likvidujete
v souladu s predpisy platnymi ve vasi zemi.

8 Zaruka

Naroky kupujiciho na odstranéni vad se promléuji jeden rok od
dodani. To neplati pro naroky kupujiciho na postih podle §§ 478,
479 obCanského zakoniku.

Nami poskytnuta zaruka na kvalitu a zivotnost zafizeni plati pouze
tehdy, pokud je pisemna a pojem ,zaruka“ je v ni vyslovné pouzit.
Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Instrukcja obstugi
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WXHAP 200
Wyglad urzadzenia

1 Elektryczny kabel
instalacyjny z wtyczkg

2 Przylgcze przewodu
goracego powietrza

Przetacznik reczny
Podstawka
Adapter dyszy
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Dysza

Nieuzywane narzedzie do
lutowania nalezy zawsze
odtozy¢ do uchwytu.
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1 Informacje o instrukgc;ji

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy lutownicy na gorgce
powietrze WXHAP 200. Za podstawe produkcji przyjeliSmy surowe
wymogi jakosciowe, ktdre zapewniajg nienaganne dziatanie tego
urzadzenia.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje, pozwalajace na
bezpieczne i fachowe uruchomienie, obstuge i konserwacje
urzgdzenia WXHAP 200 oraz na samodzielne usuwanie prostych
usterek.

> Przed uruchomieniem lutownicy WXHAP 200 i przystapieniem do
pracy nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje oraz dotgczone
wskazowki bezpieczenstwa.

B> Przechowuj niniejszg instrukcje w taki sposob, aby byta dostepna
dla wszystkich uzytkownikow.

1.1 Uwzglednione dyrektywy

Lutownica na gorgce powietrze WXHAP 200 odpowiada deklaracji
zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa
wytycznych 2004/108/EG, 2006/95/EG i 2011/65/EU (RoHS).

1.2 Obowigzujgce dokumenty

— Instrukcja obstugi do WXHAP 200

— Zeszyt uzupetniajgcy do instrukcji obstugi ze wskazéwkami dot.
bezpieczenstwa

— Instrukcja obstugi uzywanego sterownika

2 Dla wtasnego bezpieczenstwa

Lutownica na gorgce powietrze WXHAP 200 zostata
wyprodukowana zgodnie z aktualnym poziomem wiedzy technicznej
i og6lnie uznanymi zasadami bezpieczenstwa. Mimo tego istnieje
niebezpieczenstwo powstawania szkéd osobowych lub
materialnych, jesli nie bedg przestrzegane wskazéwki
bezpieczenstwa w zataczonej broszurze ze wskazéwkami
bezpieczenstwa oraz ostrzezenia w niniejszej instrukcji. Urzadzenie
WXHAP 200 wolno przekazywa¢ osobom trzecim wytaczenie wraz z
instrukcjg obstugi.
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2.1 Wazne informacje do ktérych nalezy sie
zastosowaé
— Lutownice na gorgce powietrze nalezy zawsze odktada¢ na
oryginalng podstawke.

— W poblizu lutownicy nie mogg znajdowac sie zadne tatwopalne
przedmioty.

— Do urzadzen na gorace powietrze nie wolno podtgczac
tatwopalnych gazéw.

— Podczas uzytkowania WXHAP 200 nalezy nosi¢ odziez ochronna.

— Nie wolno kierowac¢ strumienia gorgcego powietrza na osoby ani
nie patrze¢ prosto w wylot strumienia.

— Nie pozostawiac¢ lutownicy WXHAP 200 bez nadzoru.

— Nie pracowac przy elementach bedacych pod napigciem.

— Podczas stosowania gazéw obojetnych nalezy zapewni¢
odpowiednig wentylacje.

— Nalezy stosowac sie do wskazowek z instrukcji obstugi swojego
sterownika.

— Nalezy przeczyta¢ i przestrzega¢ informacji zawartych w instrukc;ji
obstugi dla aktualnie stosowanej stacji zasilajgcej Weller WXA 2,
WXR 3.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Lutownice WXHAP 200 nalezy stosowac wytgczenie do celow
podanych w instrukcji obstugi - do lutowania i odlutowywania
elementéw uktadu montowanych na powierzchni w podanych tu
warunkach. Uzytkowanie urzadzenia WXHAP 200 zgodne z
przeznaczeniem obejmuje réwniez

— przestrzeganie niniejszej instrukcji,
— przestrzeganie wszystkich dalszych dokumentéw towarzyszacych,

— przestrzeganie krajowych przepisdw o zapobieganiu wypadkom w
miejscu uzytkowania urzgdzenia.
Za uzytkowanie sprzeczne ze wskazdwkami zawartymi w instrukgji

obstugi, oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

3 Zakres dostawy (Instrukcja obstugi)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

%,

A R04 @ 1,2 mm
R06 @ 3,0 mm

Adapter dyszy M6
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4 Opis urzadzenia

Lutownica na gorace powietrze Weller WXHAP 200 ze
zintegrowanym w uchwycie przetgcznikiem (3) lutowania i
odlutowywania elementéw uktadu montowanych na powierzchni.
Uniwersalne zastosowanie dzieki szerokiej ofercie programowe;j
dysz. Zintegrowany z uchwytem przetgcznik (3) umozliwia
sterowanie przeptywem powietrza. Putapka jonowa w kolbie
lutownicy sprawia, ze wylatujace powietrze nie zawiera tadunkéw
statycznych. Waz i uchwyt maja wtasciwosci antystatyczne.

Temperature gorgcego powietrza mozna za pomoca sterownika
regulowaé w granicach od 100 °C do 550 °C (212 °F do 932 °F).

4.1 Dane techniczne WXHAP 200

Moc grzewcza 200 W

Napigcie grzewcze 24V AC

Maks. ilo$¢ powietrza 20 I/min

Zakres temperatur 100 °C do 550 °C (212 °F do 932 °F)

Doktadnos¢ temperatur +30°C/+80°C

Wyréwnanie potencjatow

Lutownica na gorace powietrze WXHAP 200 wyposazona jest w
przewod do wyrownywania potencjatéow, ktéry mozna podigczy¢
zgodnie z instrukcja obstugi zastosowanego sterownika.

5 Uruchamianie urzagdzenia

OSTRZEZENIE! Ryzyko odniesienia obrazen na skutek oddziatywania

gorgcego powietrza oraz gazéw obojetnych.

W trakcie eksploatacji lutownicy na gorgce powietrze istnieje
ryzyko oparzenia gorgcym powietrzem. W przypadku stosowania
gazow obojetnych istnieje zagrozenie uduszeniem.

> Przed uruchomieniem lutownicy WXHAP 200 nalezy przeczytaé
dotgczone wskazdéwki bezpieczenstwa, wskazéwki zawarte w
niniejszej instrukcji obstugi jak réwniez informacje na temat
eksploatacji podtgczonego sterownika!

1. Starannie rozpakowac lutownice na gorgce powietrze
WXHAP 200.

2. Upewni¢ sie, ze sterownik jest wylgczony.

3. Odtozy¢ lutownice na gorgce powietrze WXHAP 200 na
podstawke zabezpieczajgca (4).

4. Wtyczke elektryczng (1) urzadzenia WXHAP 200 podigczy¢ do
gniazda sterownika i zablokowa¢ obracajgc w prawo.

5. Nasung¢ waz urzadzenia WXHAP 200 (2) na ztagczke ,Air* przy
sterowniku.

6. Uruchomi¢ sterownik przy pomocy wiacznika sieciowego i
ustawi¢ temperature oraz natezenie przeptywu powietrza.

PL
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Nalezy stosowac sie do wskazéwek z instrukcji obstugi swojego
sterownika.

5.1 Wskazoéwki dot. pracy

OSTROZNIE! Mozliwe uszkodzenie elementu grzejnego w kolbie

lutownicy na skutek zastosowania zbyt dtugiego
gwintu dyszy.

Gtebokos¢ gwintu dysz gorgcego powietrza wynosi maks. 5 mm
0,2".

Dtuzszy gwint spowoduje zniszczenie elementu grzejnego.

D> Zwréci¢ uwage na gteboko$¢ gwintu wkrecanej dyszy!

D> Stosowac wylacznie oryginalne dysze goragcego powietrza firmy
Weller!

Wskazéwka

Do urzadzenia WXHAP 200 dotgczony jest klucz nasadowy SW8.
Klucz ten nalezy uzy¢ podczas wymiany dyszy i skontrowaé kluczem
ptaskim na elemencie grzejnym.

Aby mozliwe byto stosowanie dysz, nalezy wkreci¢ dotgczony
adapter dyszy (5) (T05 87 617 28) za pomoca klucza nasadowego
SW8 w urzadzenie WXHAP 200..

Lutownice zamienne sg wykalibrowane i mozna je podtgczac i
uzytkowaé bez dodatkowej kalibracji.

Do sprawdzania temperatury gorgcego powietrza zaleca sie
stosowanie specjalnej dyszy pomiarowej (T005 87 278 08),
umozliwiajgcej kontakt z termoelementem ptaszczowym (2 0,5 mm).

6 Wyposazenie

WXHAP 200 dysze gorgcego powietrza (patrz w ofercie Hot Air
Nozzles)

7 Utylizacja

Wymienione czesci urzadzenia, filtry lub zuzyte urzadzenia nalezy
utylizowa¢ zgodnie z przepisami obowigzujacymi w danym kraju.

8 Gwarancja

Roszczenia z tytutu ewentualnych wad urzadzenia przedawniajg sie
z uptywem roku od dostawy do kupujgcego. Nie dotyczy to praw
regresu z tytutu §§ 478, 479 BGB.

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko
woéwczas, jesli wydana zostata przez nas pisemna gwarancja jakosci
lub trwatosci z uzyciem pojecia ,Gwarancja*“.

Zmiany techniczne zastrzezone! Zaktualizowane instrukcje obstugi
znajdujg sie pod adresem: www.weller-tools.com.
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Lerako
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forrasztopakat, akkor helyezze
azt mindig a biztonsagi
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1 Az (zemeltetési atmutatorol

Kdszonjlnk azt a bizalmat, amelyet a Weller WXHAP 200
forrélevegds forrasztopaka megvasarlasaval veliink szemben
tanusitott. A késziilék gyartasa soran a legszigorubb minéségi
kovetelményeket vettiik alapul, ezek biztositjak a készllék
kifogastalan mikodését.

Ezen Gtmutaté fontos informacidkat tartalmaz, a WXHAP 200

biztonsagos és szakszer( izembe helyezésérdl, kezelésérdl,

karbantartasarél és az egyszeri hibak 6nallé elharitasarol.

> A WXHAP 200 forréleveg6s forrasztépaka lizembe vétele és a
rajta végzett munka megkezdése el6tt olvassa el elejétél a
végeéig ezt az utmutatét és a mellékelt biztonsagi utasitasokat.

D> Tarolja ugy ezen Utmutatét, hogy minden felhasznald
hozzaférhessen.

1.1 Figyelembe vett iranyelvek

A Weller WXHAP 200 forrélevegds forrasztopaka megfelel a
2004/108/EK, 2006/95/EK és 2011/65/EK (RoHS) iranyelvekkel
kiegészitett EK megfeleléségi nyilatkozatban foglaltaknak.

1.2 A hasznalati utasitassal egyiitt érvényes
dokumentumok

— WXHAP 200 tzemeltetési utmutatéd
— Biztonsagi utasitasok kiegészitd flizet ezen utmutatéhoz
— A vezérlékészulék izemeltetési utmutatdja

2 A biztonsagrol

A WXHAP 200 forrolevegés forrasztopaka a technika jelenlegi allasa
szerint és az elismert biztonsagtechnikai szabalyok alapjan késziilt.
Ennek ellenére fennall a személyi sériilés és az anyagi karok
keletkezésének veszélye, ha nem tartja be ezen utmutatéban
talalhato figyelmeztetéseket, valamint a késziilékhez mellékelt
biztonsagi flizet biztonsagi utasitasait. A WXHAP 200 forrasztopakat
csak az lizemeltetési Utmutatéval egytt adja tovabb.
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2.1  Amit be kell tartania

A forrolevegds forrasztopakat mindig az eredeti lerakoba rakja le.

— Téavolitson el minden gyulékony targyat a forré forrasztészerszam
kdzelébdl.

— Soha ne csatlakoztasson gyulékony gazokat a hélégsugaras
készilékre.

— A WXHAP 200 forrasztépaka lizemeltetése soran hordjon
megfeleld védéruhat.

— Ne iranyitsa a forroleveg6-sugarat személyekre, és ne nézzen
bele a sugarba.

— Soha ne hagyja 6rizetlentl a forr6 WXHAP 200 forrasztépakat.

— Ne dolgozzon a forrasztopakaval fesziiltség alatt allé
alkatrészeken.

— Inertgaz hasznalata esetén gondoskodjon a megfelelé
szellbztetésrol.

— Vegye figyelembe a vezérl6késziilék lizemeltetési utmutatojat is.

— Olvassa el és tartsa be a mindenkori WXA 2 tapegység kezelési
Utmutatéjat

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

A WXHAP 200 forrasztopakat kizarolag az izemeltetési
utmutatdban megnevezett célra, vagyis felliletszerelt alkatrészek
forrasztasra és kiforrasztasra hasznalja az itt megadott feltételek
mellett. A WXHAP 200 rendeltetésszer(i hasznalata magaban foglalja
azt is, hogy

— betartja az utmutatéban foglaltakat,
— betart minden tovabbi, az utmutatdbhoz mellékelt dokumentumot,

— betartja a felhasznalas helyén érvényben lévé nemzeti
balesetvédelmi el6irast.

Minden tovabbi, az Gizemeltetési Utmutatdban leirtaktol eltérd
hasznalatért, valamint készuléken 6nhatalmulag végzett
valtoztatasokért a késziilék gyartdja semmiféle felelésséget nem
vallal.

3 Szallitasi terjedelem
(Uzemeltetési utmutato)

WXHAP 200 WDH 30 ‘
R06 @ 3,0 mm
_ .- M6 favokaadapter
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4 A késziilék leirasa

A Weller WXHAP 200 beépitett ujj-kapcsolés forrélevegds
forrasztopaka (3) feluletszerelt alkatrészek forrasztasara és
kiforrasztasara alkalmas. A széleskori fuvokaprogram révén
altalanosan hasznalhaté. A markolatba beépitett ujj-kapcsoléval (3)
lehet szabalyozni a levegémennyiséget. A forrasztépakaban 1évé
ioncsapda gondoskodik arrél, hogy a kiaramlé forré levegd statikus
toltéstél mentes legyen. A tdml6 és a markolat antisztatikus kiviteld.
A hémérsékletvezérelt forré levegbt a vezérlékésziilékkel 100 °C -
550 °C (212 °F - 932 °F) tartomanyban lehet bedllitani.

4.1 Miszaki adatok WXHAP 200

Fltételjesitmény 200 W

Fltési fesziltség 24V AC

Max. levegémennyiség 20 l/perc

Hémérséklettartomany 100 °C - 550 °C (212 °F - 932 °F)
Hémérsékletpontossag +30°C/+80°F

Potencialkiegyenlités

A WXHAP 200 forrélevegés forrasztopaka potencialkiegyenlitéssel
van felszerelve, amit a hasznalt vezériékészulék izemeltetési
Utmutatdja szerint lehet kapcsolni.

5 A készilék lizembe vétele

Figyelem!

Sériilésveszély forro leveg6 és inertgaz hasznalata

kovetkeztében.

A forrélevegds forrasztépaka Uzemeltetése kdvetkeztében a
készulékbdl kilépd forrolevegd égésveszélyt okoz. Inertgaz
hasznalata soran fulladasveszély lép fel.

> A WXHAP 200 lizembe vétele elétt olvassa el alaposan a
mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen Uzemeltetési utmutato
biztonsagi utasitasait, valamint a vezeérl6készilék utmutatojat
és tartsa be az ott leirt 6vintézkedéseket!

1. Ovatosan csomagolja ki a WXHAP 200 forrélevegés
forrasztopakat.

2. Gy6z6djon meg rola, hogy a vezeérlbkészilék ki van kapcsolva.
3. Helyezze el a WXHAP 200 forrélevegds forrasztépakat a
biztonsagi taroléba (4).

4. Dugja be a des WXHAP 200 elektromos csatlakozoédugojat (1)
a vezérlékészilék csatlakozéhlvelyébe, és kissé jobbra
elforditva reteszelje..

5. Tolja ra a WXHAP 200 (2) tomlévezetékét a vezérlokészllék
LJAir-“ felirati karmantyujara.

6. Kapcsolja be a vezérlokészilék halozati kapcsolojat és allitsa be
a hémérsékletet valamint az atfolyd levegd mennyiségét.

Vegye figyelembe a vezérlkészulék izemeltetési utmutatojat.

HU
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5.1 Munkavégzésre vonatkozé utasitas

VIGYAZAT! A forrasztépaka fitstestének megsériilése tul hosszu

favokamenet miatt.

A hélégfuvoka menetmélysége max. 5 mm (0,2 ").

Ennél hosszabb fuvokamenet a flitbtest karosodasahoz vezet.

> Ugyelien a becsavarandé favokak megfelelé menetmélységére!
> Eredeti Weller holégfuvokakat hasznaljon!

Megjegyzés

A WXHAP 200 forrasztépakaval egy SW8 dugdkulcsot is kap. Ezt a
dugodkulcsot hasznalja a fuvokacseréhez és fiitétesten a készilékkel
egyutt szallitott villaskulccsal fogjon ellen.

A fuvékak hasznalatahoz a mellékelt fuvokaadaptert (5)

(TO05 87 617 28) csavarozza be az SW8 dugokulccsal a

WXHAP 200 késziilékbe.

A tartalék forrélevegds forrasztopaka be van allitva és utanallitas
nélkll csatlakoztathaté és hasznalhaté.

A forr6 levegb hémérséklet ellenérzésére specialis méréfuvoka
(TO05 87 278 08) hasznalata ajanlott, ami révén palasttermoelem
(9 0,5 mm) kapcsoltathato.

6 Tartozékok
WXHAP 200 hélégfuvoka (lasd a Hot Air Nozzles attekintést)

7 Artalmatlanitas

A kicserélt keszUllék-alkatrészeket, sziirét vagy a hasznalt
késziléket az orszagos elbirasok szerint artalmatlanitsa.

8 Garancia

A vevd szavatossagi igényei a készilék vevéhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy éven belll eléviilnek. Ez nem vonatkozik
a vevd BGB (Német Szdvetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
feleliink, ha a késztilék tulajdonsagaira és tartossagara vonatkozé
garanciat irasba foglaltuk és a "Garancia" fogalma alatt bocsatottuk
ki.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett Gzemeltetési Utmutatokat a www.weller-tools.com oldalon

talalja.


http://www.weller-tools.com/

WXHAP 200 Hot Air Nozzles

Hot Air Nozzles for WXHAP 200

Model Type Dimensions A x B Order-No.
inch mm
F02 ‘@% % Flat nozzle .059 x .315 1,5x8,0 T005 87 277 74
Fo4 &7 Flat nozzle 059 x 413 1,5x10,5 T005 87 277 73
F06 =JBp <= Flat nozzle .059 x 472 1,5% 12,0 T005 87 277 72
FD2 =18 % Dual nozzle @ .059x.315 | @15x80 | TOO587 27776
C,
FD4 @B % Dual nozzle @ .059 x .394 @15x10,0 | T005 87 277 75
R02 =fn © Round nozzle @ .031 208 TO05 87 278 23
R04 E@E %% Round nozzle @ .047 71,2 T005 87 278 21
R06 =) Round nozzle 2118 23,0 TO05 87 278 22
R08 _——={0 @ Round nozzle, bent | @.079 32,0 T005 87 277 86
R10 ==—=fip @ Round nozzle, bent | &.079 32,0 TO005 87 277 87
M6 Adapter T005 87 617 28
2-side heated (Type D)
D04 Fie ) Nozzle 413 x 413 10,5x 10,5 | T005 87 277 79
D06 F=pe {o} Nozzle 394 x 512 10x13 T005 87 277 82
D08 3 ) Nozzle 394 x 501 10x15 T005 87 277 81
D10 {E@H Nozzle 394 x .709 10x18 T005 87 277 84
4-side heated (Type Q)
Q02 =t E} Hot air nozzle .236 x .256 6x6,5 T005 87 277 77
Qo4 o=t @ Hot air nozzle 236 x.354 6x9 T005 87 277 78
Qo6 JBB {E@ Hot air nozzle 394 x 591 10x 15 T005 87 277 80
Qo8 @ Hot air nozzle 492 x 591 125x15 | T005 87 277 83
SK709 L/ 0 Hot air nozzle 472 X 472 12 x 12 T005 87 278 12
Q10 L/ ] Measuring nozzle 709 x .709 18x 18 T005 87 277 85
RO1 Measuring nozzle .0197 @.0,5 T005 87 278 08
{E@B @ for thermo element

Subject to technical change without notice.
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