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WQB 4000SOPS - Quick Starter Guide
ab Softwareversion 2.06

Uberprifen Sie das Computer-System

e Systemvoraussetzungen: Pentium 4 / Athlon 64 CPU oder neuer, CD-ROM, min.
1024 MB RAM,

e Betriebssystem: WIN 2000 SP4, WIN XP SP2, WIN Vista 32-Bit
e Bildschirmaufldsung min.1280x1024, min. 16 Bit Farbtiefe
o 2 freie USB 2.0 full powered (500 mA) Schnittstellen

Installation von Treiber und Software

e Achtung zur Installation der Software missen Sie mit Administratorrechten
ausgestattet sein. Das Geréat darf nicht angeschlossen sein.

e Um Installationskonflikte zu vermeiden sollten &altere Softwareversionen
deinstalliert und der SILABS USB Treiber entfernt werden

e Mitgelieferte Software CD in das Lufwerk legen. Der Installationsassistent fiihrt Sie
durch die Installation. Registrierkarte ,SOFTWARE" 6ffnen.

Den ,Software“ Tab 6ffnen

STEP 1, SILABS USB Treiber. Folgen Sie den Anweisungen

T W —

WINDOWS J000 / XP/\WSTA /7

srery

sTEv 2

TR

[ | oot ]
Um Installationskonflikte zu vermeiden sollten altere
Treiberversionen deinstalliert werden

SLARS USE Drivar Veve. 600

atye tver Vs 342
Ll

Dave=9 2 (e 20T
Welley WOHLI00 Conval Were. 217
o)

— .
Fuwiwrelipdarer Vs 7.8

STEP 2, uEye camera driver. Folgen Sie den Anweisungen

T W —

[ SSommpmm— ] 0 temee |

IS0 1009/ 0/ VSEA 7 Wabhlen sie die Treiberversion abhangig vom installierten
T Betriebssystem aus.
== 3/ 75, Es ist wichtig, dass die passende Treiberversion die der WQB
e k, Software beigelegt wurde installiert ist.

Fuwwarelpdarer Ve 7.8
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STEP 3 DirectX 9.29 Redist Folgen Sie den Anweisungen.
MO0 N0/ XPIVTA(] Installieren sie DirectX 9.29 auch dann wenn sie bereits eine

SILARS USE Drivar Veve. w6 00

e e Hohere Version (10/11) von DirectX installiert haben.

attipe Corvwra Oviver Vars 382
STER 2 ”. ~ . I

Divosth .M. 1962 Lo 20T
TR

4000 Conyal Were. 217
STEP

rer Vs 7.8

STEP 4 WQB4000 Software Folgen Sie den Anweisungen.
= -  =——rx

Reiiadeoidedlyo Starten sie den Computer nach der Installation neu
sery LS
s [ Einstellungen der ,CPU idle states* &ndern
B = i Start “IDS Camera Manager.exe”
PR " o “Additional functions” Knopf driicken
P “CPU idle states” Deaktivieren (Haken in Kastchen).
o, Fenster schlie3en

Firmware Updater
Die Installation des Firmware Updaters ist fir den ordnungsmalfiigen Betrieb des

Gerates nicht notwendig, eine Installation dieser Software wird daher nur bei Bedarf
empfohlen.

2.3 Montage / Aufstellanleitung

2.3 a bendtigte Tischflache 1030 X 630 X 650 cm fir eine Belastung mit ca. 40 kg

2.3.b platzieren sie das Gerat in der Mitte des Tisches

2.3.c Stellen sie die einstellbaren FiRe mit der Libelle so ein, dass das Gerat einen
waagerechten, und wackelfreien Stand hat.
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2.3.1 Montage der Splitoptik

Das Optikmodul ist bereits werkseitig vorjustiert. Es braucht daher nur montiert, Gberprift

und eventuell nachjustiert werden.

2.3.1.a Montage: Linearachse zum Rechtsanschlag schieben.

2.3.1.b Das Optikmodul anflanschen und mit 3 Gewindebolzen von hinten mit einem
Drehmoment von 2 Nm befestigen

2.3.1.c Den Stecker fur fur Optikbeleuchtung einstecken

Gewindebolzen

Stecker

Zugentlastung
USB Kabel

2.3.2 Anschluss des Gerates
Netzspannung: beachten Sie die Angaben des Typenschildes

Druckluft: 400 — 600 kPa gereinigte, trockene und 6lfreie Druckluft ( wenn mdglich
Wartungseinheit vorschalten)
Alternativ: Druckluft fir Vakuumerzeugung, Stickstoff (N2) fir den Lotprozess

Druckluft

Stickstoff
(N2)

B |

Nur Druckluft Druckluft & Stickstoff (N2)
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3.2 USB Anschlisse

Achtung!

Die WQB 4000SOPS funktioniert nur zuverlassig mit den im Zubehor gelieferten
geschirmten USB Kabeln.

Kamera: direkt mit einer USB 2.0 - full powered — Schnittstelle verbinden
WQB4000: direkt mit einer USB 2.0 - full powered — Schnittstelle verbinden

Kamera Treiber zuweisen
Beim Anschluss der Kamera wird eine neue Hardware gefunden. Der Assistent fur das
Suchen neuer Hardware wird getffnet.

1. Schritt der Treiberzuweisung

- — e Willkommen...m Software Autom. => Weiter
1) heu Hirdware gefinden X e Es wird gesucht - uEye boot - Warten
Ereoont e Die Software, die fiir diese Hardw. => Install.forts
e Software wird installiert. = Warten
o Fertigstellen des Assistenten => Fertig stellen
2. Schritt der Treiberzuweisung
_ ¢ Willkommen...m Software Autom. = Weiter
i) Meue Hadware gefnden X e Es wird gesucht - uEye boot => Warten
EnllEE s e Die Software, die fiir diese Hardw => Install.forts
S e Software wird installiert. = Warten
E| L9 ot o Fertigstellen des Assistenten => Fertig stellen

{ Beim Anschluss der Kamera an einen anderen USB-Port des Computers missen
6&, . . ..
) beide Schritte erneut durchgefiihrt werden

3.2.1 Erstinbetriebnahme der Software

WQB 4000SOPS einschalten

PC » START » Programme » Cooper Tools » WQB40000SOPSControl

Das Gerat startet mit den Standardeinstellungen

Der Lotkopf muss oben und die Splitoptik am rechten Anschlag sein.

Die Referenzfahrt von Tisch und Besttickkopf wird mit dem Befehl ,GO* gestartet.
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Dieser Vorgang ist bei jedem Neustart des Gerates erforderlich!

3.3 Uberprufung der Splitoptik
'rﬂ"‘"' ‘(-unl —’-—-2 ‘
Placement || s |
e Zur Justierung muss die Registerkarte geoffnet “ukr
sein, der Tisch in stehen LED Dlumirsstion |
e Justierschablone in den Leiterplattenhalter einlegen, Rahmen = m—o—
oder Fadenkreuz aktivieren 7 S A
« Justierschablone zentrisch mit dem eingeblendeten Rahmen =]
oder Fadenkreuz ausrichten ( Klemmschrauben des [ Gown
Leiterplattenhalters® , Mikrometerschraube ®) [owne | S
e Bauteil in die Schablone legen, die Optik ist am linken Anschlag |
e Den Bestluckkopf mit ® ® zentrisch zum Bauteil ausrichten vontsh i[:]
e Optik zum rechten Anschlag fahren (griine LED) > e
e Automatic Mode im Z-Axis Drive aktivieren L j'-}*
e Mit Set Position wird der Bestiickkopf abgesenkt, das Bauteil PR
automatisch abgeholt und in die Align Position gefahren. @
e Achtung - danach darf die Vakuumaufnehmer-Ausrichtung e s
nicht mehr verandert werden ! .o
 Optik nach links fahren i
e Mit A oder ¥ Bauteil und Schablone auf gleiche Grofe <
anpassen i1,
¢ Die roten und blauen Punkte mussen jetzt deckungsgleich sein ir
e Falls die Punkte nicht deckungsgleich sind muss die Optik justie ...._.,....,[
werden '
> S hmDive o .= 1 =7 =
o Aeference ke (RPN @ g ’ pegeenis | Soldering | cesrs. Placement ?;;'.‘.“”J'
—— Pos. Pos. :
2 — =)
&l | —
(&
7\\
) q.\\ - ll : 3 — -. = .:. B /-__,-G:BJ
== 2 S5l 1[_____@
< e : \_T R ),
=3 ] ) &
@ % © o '*-.__\ i =2 T— “(‘—E’)
@“_—‘—_——-_ e o 3‘\\_
- e

e
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3.4 Uberpriufung der Splitoptik

I o -
Messt [ Soldering
LED IIIumintion
Farben so einstellen dal3 beide Farben [ G— —
gleich hell sind | LED lumination | caery |
Die Justierschablone wird rot und das Bauteil — :
blau dargestellt. [ | 3K
Fixierschrauben losen —
Mit den Justierschrauben (X bzw Y) werden ——Erame
die roten und blauen Punkte in Deckung [ ][]
gebracht und abschlieBend fixiert. iy
GroRenunterschiede zwischen Bauteil und o 40
Schablone kénnen durch Abstands- RO
veranderung ('Y oder A) des Bauteiles -_x
korrigiert werden. naiinea ipiluing|
Eventuell notwendige Fokussierung wird am s Orion
Objektiv der Kamera durchgefiihrt e
e Jigf®
1"»,-.{:5“:,:
: exhdsirve o e {1 1 > | = 1 == |
ol . ) Meferesce A Bl s O v || 0 s ‘ T— j Ceoten s | T , F‘;?;—y;

Fixierschrauben

e Zur Uberprifung der Optikjustierung wird die Optik nach rechts herausgefahren (griine
LED), das Bauteil abgesetzt und der Besttickungskopf in Align Position gefahren.

e Bauteil in die Schablone einlegen und manuell oder im Automatic Mode abholen. Die
Optik wird nach links gefahren. Danach missen rote und blaue Punkte wiederum
deckungsgleich sein.
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Dlsenparameter oder Profile laden

Soldering

Detaut wab

§ oo | ¢

Default wab

e |

L den -

Version 1.2.5

Bibliothek
offnen

Beim Starten der Software wird das zuletzt
benutzte Profil gedffnet.
1. Vorhandenes Profil laden
e Gewinschten Ordner 6ffnen
- leaded
- lead free
- Profil laden
2. Neues Profil erstellen
Applikation auswahlen
Special Function aktivieren

Neues Profil erstellen
Gewlnschte Dusengrél3e
auswahlen (Nozzle 27 x 27)
=2 OK

Gradient ( default 2K/sec)> [JEI
on/off

Automatic Teach-In aktivieren
Teach — In Temperaturen in
den einzelnen Steps definieren
Sensoren platzieren und den
Teach — In Sensor definieren
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Disenparameter oder Profile laden

- o
MFI N1996 BGA Socket wqd i o
s ! =
» —- -

Version 1.2.5

Desoldering starten

Bauteil entléten, Profil und schreiben
Platine reinigen

Registrierkarte offnen
und neues Bautell aufnehmen und
manuell ausrichten. Die Bauteilgrof3e
gegebenenfalls mit der Hoéhen-
verstellung korrigieren,
Z-Achsenstopp definieren.

Profil unter dem gewtinschten File -
Namen abspeichern. Die
Einstellungen werden dabei in
diesem Profil abgespeichert um
spater wieder verwendet werden zu
kdnnen.
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