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Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf dieses
Gerats erwiesene Vertrauen.

Bei der Fertigung wurden strengste Qualitatsanfor-
derungen zugrunde gelegt, die eine einwandfreie
Funktion des Gerates sicherstellen.

beiliegenden Sicherheitshinweise vor
Inbetriebnahme und bevor Sie mit dem
Gerat arbeiten vollstandig durch.

Bewahren Sie diese Anleitung so auf, dass sie fir
alle Benutzer zuganglich ist.

: Lesen Sie diese Anleitung und die

Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen,
um das Gerét sicher und sachgerecht in Betrieb
zu nehmen, zu bedienen, zu warten und einfache
Stoérungen selbst zu beseitigen.

Das Gerat wurde entsprechend dem heutigen Stand
der Technik und den anerkannten sicherheitstechni-
schen Regeln hergestellt.

Trotzdem besteht die Gefahr von Personen-

und Sachschaden, wenn Sie die Sicherheitshinweise
im beiliegenden Sicherheitsheft sowie die Warnhin-
weise in dieser Anleitung nicht beachten.

Sicherheitshinweise

Aus Sicherheitsgrunden durfen Kinder und Jugendliche unter

16 Jahren sowie Personen, die nicht mit dieser Betriebsanleitung
vertraut sind, das Gerat nicht benutzen. Kinder sollten beaufsichtigt
werden, um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.
Dieses Gerat ist nicht dafur bestimmt, durch Personen (einschliel3-
lich Kinder) mit eingeschrankten physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder mangels Erfahrung und/oder mangels

Wissen benutzt zu werden.

Warnung! Stromschlag
Durch unsachgeméRes AnschlieBen des Steuergeréats besteht Verletzungsgefahr
durch Stromschlag und das Geréat kann beschadigt werden.

1 Lesen Sie die beiliegenden Sicherheitshinweise, die Sicherheitshinweise dieser Betriebsanlei-
tung sowie die Anleitung lhres Steuergeréts vor Inbetriebnahme des Steuergeréts vollstéandig
durch und beachten Sie die darin gegebenen VorsichtsmaRnahmen.

[l SchlieRen Sie nur WELLER Werkzeuge an.
Bei defektem Gerat konnen aktive Leiter frei liegen oder der Schutzleiter ohne Funkti-

on sein.

I Reparaturen missen durch von Weller ausgebildete Personen erfolgen.

[l Ist die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs beschéadigt, muss sie durch eine speziell
vorgerichtete Anschlussleitung ersetzt werden, die tiber die Kundendienstorganisation

erhaltlich ist.

Warnung! Verbrennungsgefahr
A Beim Betrieb des Steuergerats besteht Verbrennungsgefahr am Lotwerkzeug. Werk-
zeuge kénnen nach dem Ausschalten noch ldngere Zeit heil sein.
[l Legen Sie das Létwerkzeug bei Nichtgebrauch immer in der Sicherheitsablage ab.
1 Schliefen Sie Vakuum und Heilluft nur an den dafiir vorgesehenen Anschliissen an.
I Den HeiBluftkolben nicht auf Personen oder brennbare Gegensténde richten.
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A

Brandgefahr durch heiRe Werkzeuge

Warnung! Brand- und Explosionsgefahr!

I Legen Sie das Lotwerkzeug bei Nichtgebrauch immer in der Sicherheitsablage ab.
['1 Den HeiRluftkolben nicht auf Personen oder brennbare Gegensténde richten.
['I Halten Sie explosive und brennbare Gegenstéande fern.

1 Gerat nicht bedecken.

Warnung! Verletzungsgefahr

A

Beim Transport kdnnen das Gerat oder Teile herabfallen.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Versorgungseinheit fir WELLER Loétwerkzeuge.
Verwenden Sie die Reparaturstation ausschlie3-
lich gemaR dem in der Betriebsanleitung angege-
benen Zweck zum Léten und Entléten unter den
hier angegebenen Bedingungen.

A

Brennbare Gase und Flussigkeiten
dirfen nicht abgesaugt werden.

Das Gerat darf nur mit korrekt ein-
gesetzen und dafiir vorgesehenen
Filterkartuschen betrieben werden.

Ersetzen Sie volle Filterkartuschen.

Gerat nur in Innenrdumen verwenden. Vor Feuch-
tigkeit und direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

Der bestimmungsgemafie Gebrauch schliel3t auch
ein, dass

[l Sie diese Anleitung beachten,
['1 Sie alle weiteren Begleitunterlagen beachten,

['1 Sie die nationalen Unfallverhiitungsvorschriften
am Einsatzort beachten.
Fir eigenmachtig vorgenommene Veranderun-

gen am Gerat wird vom Hersteller keine Haftung
Gbernommen.

Benutzergruppen

Aufgrund unterschiedlich hoher Risiken und Gefahrenpotentiale diirfen einige Arbeitsschritte nur von

geschulten Fachkréaften ausgefiihrt werden.

Arbeitsschritt Benutzergruppen

Vorgabe der Lotparameter Fachpersonal mit technischer Ausbildung
Auswechseln von elektrischen Ersatzteilen Elektrofachkraft

Vorgabe von Wartungsintervallen Sicherheitsfachkraft

Bedienen Laien

Filterwechsel

Bedienen Technische Auszubildende unter Anleitung und Auf-
Filterwechsel sicht einer ausgebildeten Fachkraft

Auswechseln von elektrischen Ersatzteilen
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Gerat in Betrieb nehmen E

Achtung!

Beachten Sie die jeweiligen Betriebsanleitungen
der angeschlossenen Geréte.

Nehmen Sie das Gerat wie im Kapitel ,Inbetrieb-
nahme* beschrieben in Betrieb.

Uberpriifen Sie, ob die Netzspannung
A mit der Angabe auf dem Typenschild

Ubereinstimmt.

Gerat nur ausgeschaltet an die Steckdose an-
schlieRen.

Nach dem Einschalten des Gerates fiihrt der
Mikroprozessor einen Selbsttest durch, in dem alle
Segmente kurzzeitig in Betrieb sind.

Loten und Entloten

Flhren Sie die Lotarbeiten gemaR der Betriebs-
anleitung lhres angeschlossenen Lotwerkzeuges
durch.

Behandlung der Lotspitzen

1 Benetzen Sie beim ersten Aufheizen die selektive

und verzinnbare Létspitze mit Lot. Dies entfernt
lagerbedingte Oxydschichten und Unreinheiten
der Lotspitze.

I Achten Sie bei Létpausen und vor dem Ablegen
des Lotkolbens darauf, dass die Lotspitze gut
verzinnt ist.

[l Verwenden Sie keine zu aggressiven Flussmittel.

1 Achten Sie immer auf den ordnungsgemafen
Sitz der Lotspitzen.

Wahlen Sie die Arbeitstemperatur so niedrig wie
moglich.

i

|

Lotspitzenform
Daumenregel: ca. so gro} wie das Lotpad.

[ Sorgen Sie fiir einen grofflachigen Warmetber-

Wahlen Sie die fir die Anwendung gréftmaégliche

gang zwischen Lotspitze und Lotstelle, indem Sie
die Lotspitze gut verzinnen.

[l Schalten Sie bei langeren Arbeitspausen das
Lotsystem aus oder verwenden Sie die Weller
Funktion zur Temperaturabsenkung bei
Nichtgebrauch.

[l Benetzen Sie die Spitze mit Lot, bevor Sie den
Létkolben fir langere Zeit ablegen.

['I Geben Sie das Lot direkt auf die Létstelle, nicht
auf die Lotspitze.

[l Wechseln Sie die Lotspitzen mit dem dazugehori-
gen Werkzeug.

[ Uben Sie keine mechanische Kraft auf die
Lotspitze aus.

Hinweis

Die Steuergeréte wurden fiir eine mittlere
Létspitzengrée justiert. Abweichungen durch
Spitzenwechsel oder der Verwendung von
anderen Spitzenformen kénnen entstehen.

Uberlastabschaltung

Um die Uberlastung der Station zu vermeiden wird

bei Uberlast die Leistung automatisch reduziert.



B Potentialausgleich

Durch unterschiedliche Schaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse

a sind 4 Varianten moglich:
—

a | Hart geerdet

Ohne Stecker (Auslieferungszustand).

b | Potentialausgleich | Mit Stecker, Ausgleichsleitung am

Mittelkontakt.
¢ | Potentialfrei Mit Stecker
d Me d | Weich geerdet Mit Stecker und eingeltetem Wider-

stand. Erdung uUber den gewahlten
Widerstand

Firmware update durchfiihren (WR 3M)

Hinweis

Das Steuergerét ist mit einer Mini USB-Schnittstelle ausgertistet. Zur Nutzung der USB-Schnittstelle steht
Ihnen eine Weller-Software zur Verfligung mit der Sie ein Software Update (,Firmware Updater) an lhrem

Steuergerét durchfiihren kénnen.

Pflege und Wartung

aus der Steckdose ziehen.

Warnung!

Bedienpanel mit geeignetem Reinigungstuch bei

Warnung! Verunreinigung reinigen.
<Vor allen Arbeiten am Gerét Stecker Filterwechsel

Filter fir Vakuum regelmaRig auf Verschmutzung
kontrollieren und gegebenenfalls erneuern.

N
\"ZT@ Nur original WELLER-Ersatzteile Warnung!
&¥8/  verwenden. Zerstorung der Vakuumpumpe durch Arbeiten
ohne Filter.

Warnung! Verbrennungsgefahr
A [l Lotspitzenwechsel nur in kaltem

Zustand

1 Saugdiisenwechsel und Reinigung
nur in heiBem Zustand mit
passendem Werkzeug

1 HeiBluftdlisenwechsel nur mit
passendem Werkzeug

[l Zinnsammelbehalter nur in kaltem
Zustand reinigen oder wechseln

34

1 Kontrollieren Sie bevor Sie mit Lotarbeiten

beginnen, ob ein Hauptffilter eingelegt ist!

Verschmutzte Filter miissen als Sondermdill
behandelt werden.

Entsorgen Sie ausgetauschte Geréteteile, Fil-
ter oder alte Gerdte gemaR den Vorschriften
lhres Landes.

Tragen Sie geeignete Schutzausriistung.



Standby Temperatur (STANDBY) g Mentaufruf » -1 - E

Nach Aktivierung der Setback Funktion oder bei Betatigung der ECO-Taste (WR 2) wird automatisch auf
die Standby-Temperatur abgesenkt. Die Isttemperatur wird blinkend angezeigt. <Im Display erscheint

~STANDBY".
Setback Zeit (SETBACK)

Bei Nichtgebrauch des Létwerkzeugs wird die Option

a8 Mendaufruf » -1 -

Beschreibung

Temperatur nach Ablauf der eingestellten Setback 0 min

Deaktiviert (Werkseinstellung)

Zeit auf Standby Temperatur abgesenkt.
Im Display erscheint ,SETBACK". ON
Driicken der Tasten ,UP / DOWN" oder ECO (WR

2) beendet diesen Standby Zustand.

Mit Schaltablage wird nach dem
Ablegen des Létkolbens sofort auf
Standby-Temperatur heruntergere-

gelt

Werkzeugabhangig deaktiviert der Fingerschalter

oder die Schaltablage den Standby-Zustand. 1-999 min

Setback Zeit Individuell einstellbar

AUTO-OFF Zeit (Automatische Abschaltzeit)

gl Mentaufruf » -1 -

Bei Nichtgebrauch des Lotwerkzeugs wird nach

Beschreibung

Deaktiviert (Werkseinstellung)

. . Option
Ablauf der AUTO-OFF Zeit das Létwerkzeuges 0 mi
abgeschaltet. min
1-999 min

Die Isttemperatur wird blinkend angezeigt und

AUTO-OFF Zeit, individuell einstell-

bar.

dient als Restwarmeanzeige. Im Display erscheint
,OFF*. Unterhalb von 50 °C (122 °F) erscheint ein
blinkender Strich

Temperatur-Offset (Offset)

g Mentaufruf » -1 -

Die tatsachliche Lotspitzentemperatur kann durch Eingabe eines Temperatur-Offsets um + 40 °C (+ 72

°F) angepasst werden.

Temperaturfenster (WINDOW)

g Mentaufruf » -1 -

Ausgehend von einer eingestellten, verriegelten Temperatur kann mit Hilfe der WINDOW-Funktion ein
Temperaturfenster von + 1-99 °C (+1-180 °F) eingestellt werden. Um die WINDOW-Funktion nutzen zu

kénnen, muss die Reparaturstation im verriegelten Zustand sein.

Temperatureinheiten (°C/°F)

Option Beschreibung
°C Celsius
°F Fahrenheit

g Meniaufruf » -1 -



Max. HeiBluftdauer (HAP On)

Die Einschaltzeit fur den HeiRluftstrom des HAP
200 kann in 1er-Schritten von 0 bis 60 s begrenzt
werden. Die eingestellte Zeit ist dann fir alle 3
Kanéle gleich.

Werkseinstellung ist s (,OFF“), d.h. der Luftstrom
wird aktiviert, solange der Taster am HeiRluftkol-
ben oder der optionale Ful3schalter gedriickt ist.

a8 Mendaufruf » -1 -

Option Beschreibung

OFF Keine Dauer
definiert(Werkseinstellung)

1-60 s Individuell einstellbar

Vakuum Vorlauf (VAC On)

Um ein vorzeitiges Starten der Pumpe zu ver-
hindern oder um eine definierte Vorwarmzeit der
Lotstelle zu gewahrleisten, kann eine Einschaltver-
zbgerung eingestellt werden.

al Mentaufruf » -1 -

Option | Beschreibung

0 sec OFF: Vakuum Vorlauf Funktion ist
ausgeschaltet (Werkseinstellung)

1-9sec | ON: Vakuum Vorlauf Zeit, individuell
einstellbar

Vakuum Nachlauf (VAC Off) g Mentaufruf » -1 -

Um das Verstopfen des Entlétkolbens zu verhin-
dern, kann eine Vakuum Nachlauf-Zeit eingestellt
werden.

(Werkseinstellung 2 s)

Verriegelungsfunktion ®

Option | Beschreibung

0 sec OFF: Vakuum Nachlauf Funktion ist
ausgeschaltet (Werkseinstellung)

1-5sec | ON: Vakuum Nachlauf Zeit, individuell
einstellbar

g Meniaufruf » -1 -

Nach Einschalten der Verriegelung sind an der
Létstation nur noch folgende Tasten bedienbar:
WR 2: |-1-|, r1'2-|,r2-|,ECO ,A|R

WR 3M: |-1 T |-2-| B |-3-| r1'2'3-| , Pick Up JAIR
Alle anderen Einstellungen kdnnen bis zur Entrie-
gelung nicht mehr verstellt werden.

Hinweis

Soll es wirklich nur einen Temperaturwert zur
Auswahl geben, miissen die Bedien-Tasten (Fest-
temperatur- Tasten) auf den gleichen Temperatur-
wert eingestellt werden.

Lotstation verriegeln

MenUpunkt auswahlen. Im Display wird ,OFF*
angezeigt. Das Schlisselsymbol blinkt.

Den gewilinschten dreistelligen Verriegelungscode
(zwischen 001-999) mit der Taste UP / DOWN
einstellen.

WR 2: Taste 2+ 5 Sekunden lang dricken.
WR 3M: Taste 3+ 5 Sekunden lang driicken.
36

Der Code wird gespeichert.
Das Schlusselsymbol wird angezeigt.
Lotstation entriegeln

1.

MenUpunkt auswahlen. Im Display wird ,ON*
angezeigt.

2. Den dreistelligen Verriegelungscode mittels UP /

DOWN-Tasten einstellen.

3. WR 2: Taste -2 driicken.

WR 3M: Taste 3 - drlcken.

4. Die Station ist nun entriegelt. Die Anzeige wech-

selt in das Hauptmendi.

Code vergessen?

Wenden Sie sich bitte an unseren Kunden Service:
technical-service@weller-tools.com



Manometerschwelle (LEVEL) g Mentaufruf » -2 - E

Mit dieser Funktion kann das Wartungsintervall
des Entlétwerkzeugs definiert werden. Hierbei wird
der Wert in mbar festgelegt, bei dem das elektri-
sche Manometer bei verschmutztem Saugsystem
eine Warnmeldung auslést (LED der Vakuumpum-
pe wechselt von griin auf rot). Der eingestellte
Wert hangt von den verwendeten Saugdiisen ab.
Einstellbar -400 mbar bis -800 mbar

Werkseinstellung -600 mbar

1. System (Spitzen und Filter) missen frei sein.

2. Menupunkt ,Manometerschwelle” im Menu
auswahlen.

3. ,Manometerschwelle” -Druckwert mit Taste UP
oder DOWN einstellen. Die LED Regelkontrolle
schaltet von rot auf griin hin und her. Mit Taste
UP den Unterdruck um 50 bis 80 mbar erhéhen,
den Vakuumschlauch zusammendriicken und
kontrollieren ob die Kontrollleuchte von griin auf
rot schaltet.

Stationskennung (Remote ID) g Menaufruf » -2 -

WR 3M

Jeder Station kann eine Stationskennung (Remote
ID) zugeordnet werden, um diese eindeutig tber
die USB-Schnittstelle identifizieren zu kénnen.

Option
0-999

Beschreibung
Individuell einstellbar

Kalibrierung (Factory Calibration Check FCC)

Mit der FCC-Funktion kdnnen Sie die Temperatur-
genauigkeit der Reparaturstation iberprifen und
eventuelle Abweichungen ausgleichen. Hierflr
muss die Lotspitzentemperatur mit einem externen
Temperaturmessgerat und einer dem Lotwerkzeug
zugeordneten Temperaturmessspitze gemessen
werden. Vor der Kalibrierung muss der entspre-
chende Kanal angewahlt werden.

1. Temperaturfuhler (0,5 mm) des externen Tem-
peraturmessgerats in die Temperaturmessspitze
einfihren.

2. Menupunkt FCC im Meni 2 auswahlen.

3. a) Taste DOWN driicken. -> Kalibrierpunkt 100
°C /210 °F wird ausgewahlt.
b) Taste UP driicken. -> Kalibrierpunkt 450 °C /
840 °F wird ausgewahlt.
Die Lotspitze wird nun aufgeheizt. Regelkontrol-
le blinkt, sobald die Temperatur konstant ist.

4. Angezeigte Temperaturen des Messgerates mit
der Anzeige im Display vergleichen.

5. WR 2: Driicken der Taste 1-24 (Set), um den
veranderten Wert zu bestatigen.
WR 3M: Driicken der Taste 1-:2:3 4 (Set), um
den veranderten Wert zu bestéatigen.
Die Temperaturabweichung ist nun auf 0
zuriickgesetzt. Die Kalibrierung bei 100 °C / 210
°F /450 °C / 840 °F ist nun abgeschlossen.

al Mentaufruf » -2 -

6. Mit Taste UP oder DOWN die Differenz zwi-
schen dem am externen Messgeréat angezeig-
ten Wert und dem an der Station angezeigten
Wert an der Reparaturstation einstellen.
Maximal méglicher Temperaturabgleich + 40 °C
(£70 °F).

WR 2: Taste 2+ driicken, um den Menipunkt
zu verlassen (EXIT).

WR 3M: Taste 3 driicken, um den Menu-
punkt zu verlassen (EXIT).

7. WR 2: Mit Taste - 24 das Menl 2 verlassen.
WR 3M: Mit Taste 3 das Meni 2 verlassen.

Kalibrierung auf Werkseinstellungen zuriick-

setzen

1. MenUlpunkt FCC im Men( 2 auswahlen.

2. WR 2: Taste 24 gedrlckt halten.

WR 3M: Taste 3+ gedriickt halten.

3. AnschlieBend Tasten UP und DOWN gleichzei-
tig driicken. Im Display erscheint ,FSE* (Factory
Setting Enabled).

Die Reparaturstation ist nun wieder auf die
Werkskalibrierung zurlickgesetzt.
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Aktivierung / Deaktivierug der Spezialtaste (SP Button) g Meniaufruf » -2 -

WR 2 . :
Nach Aktivierung der Spezialtaste kann mit dieser Option Bescl'1r.e|bung -
ein schneller Sprung ins Meni 1 durchgefiihrt wer- OFF Deaktiviert (Werkseinstellung)
den. Die zuletzt angewahlte Funktion wird beim ON Spezialtaste aktiviert
Verlassen mit der Spezialtaste abgespeichert.

Aktivierung / Deaktivierug der ECO-Taste (ECO) g Meniaufruf » -2 -
WR 2 der Ablage zurlickgesetzt.
Nach Aktivierung der ECO-Taste kann mit dieser
der Standby-Modus fiir alle Kanale erzwungen Option | Beschreibung

werden. Die griine LED leuchtet und die Kanéle — :
werden auf die eingestellte Standby Temperatur OFF Deaktiviert (Werkseinstellung)
geregelt. Bei Verwendung einer Schaltablage wird ON ECO-Taste aktiviert

die Funktion bei Enthahme des Werkzeugs aus

Tastenverriegelung HAP 200 (HAP LOC) & Mentaufruf » -2 -

WR 3M Option | Beschreibung

Mit dieser Funktion kann das werkseitig einge- OFF Deaktiviert (Werkseinstellung)
stellte Tastenverhalten des HAP 200 Kolbens

verandert werden. ON HAP LOC aktiviert

Der HAP 200 wird mit dem ersten Tastendruck
ein- und mit einem weiteren Tastendruck ausge-
schaltet.

Regelverhalten & Meniaufruf » -2 -

Die Funktion bestimmt das Aufheizverhalten des
Lotwerkzeuges zum Erreichen der eingestellten
Werkzeugtemperatur.

Option Beschreibung
LO Langsames Aufheizen
HI Schnelles Aufheizen
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Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen (FSE) E

Mentpunkt FSE im Meni 1 auswahlen.

WR 2:Taste 24 gedriickt halten.

1Sonderfunktionsmeni , 1 6ffnen (Taste UP & DOWN gleichzeitig 2sec. driicken)
2. Taste 2 gedrickt halten.

3.AnschlieRend die Tasten UP und DOWN gleichzeitig driicken. Im Display erscheint ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Die Reparaturstation ist nun wieder auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

Zuriicksetzen der Justierwerte auf die Werkseinstellungen

1. Sonderfunktionsmenii ,2“ 6ffnen (Taste UP & DOWN gleichzeitig 4sec. driicken)
2. Menupunkt ,FCC* anwahlen.

2. Taste -2 gedrickt halten.

4. AnschlieBend die Tasten UP und DOWN gleichzeitig driicken. Im Display erscheint ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Die Reparaturstation ist nun wieder auf die Werkseinstellungen zurlickgesetzt.

WR 3M: Taste 3 - gedriickt halten.
1. Sonderfunktionsmeni ,1“ 6ffnen (Taste UP & DOWN gleichzeitig 2sec. driicken)
2. Taste 3 qdricken und gedrlickt halten.

3. Anschlieend die Tasten UP und DOWN gleichzeitig driicken. Im Display erscheint ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Die Reparaturstation ist nun wieder auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

Zurlcksetzen der Justierwerte auf die Werkseinstellungen

1. Sonderfunktionsmeni ,2“ 6ffnen (Taste UP & DOWN gleichzeitig 4sec. driicken)
2. Menlpunkt ,FCC* anwahlen.

2. Taste 3 -drlcken und gedrickt halten.

4. Anschliefend die Tasten UP und DOWN gleichzeitig driicken. Im Display erscheint ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Die Reparaturstation ist nun wieder auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt.



Reparaturstation WR 3M WR 2
Abmessungen L x B x H (mm) 273 x 235 x 102
Abmessungen L x B x H (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Spannung 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Leistung 400 W 300 W
Schutzklasse |, Gehause antistatisch
IIl, Létwerkzeug
Sicherung Uberstromausléser 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A
Temperatur (Werkzeugabhangig) °C | 50 - 450 (550)
Temperatur (Werkzeugabhangig) °F | 150 -850  (999)
Temperaturgenauigkeit °C +9
Temperaturgenauigkeit °F 17
Temperaturgenauigkeit Heil3luft °C + 30
Temperaturgenauigkeit HeiRluft °F + 54
Temperaturstabilitat °C +2
Temperaturstabilitat °F +4

Potentialausgleich

Uber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Gerateriickseite.

(Auslieferungszustand hart geerdet, Klinkenstecker nicht
gesteckt)

Display

LCD

USB-Schnittstelle

Das Steuergerat ist mit einer USB-Schnittstelle
fur Firmware update, Parametrierung und Moni-
toring ausgerustet.

Pumpe (Aussetzbetrieb (30/30) s)

Max. Unterdruck 0,7 bar
Max. Férdermenge 18 I/min
HeiBluft max. 15 I/min

Zusatzliche Vakuumpumpe

Max. Unterdruck 0,5 bar -
Max. Férdermenge 1,7 I/min




Fehlermeldungen und Fehlerbehebung

Meldung/Symptom Mogliche Ursache MaBnahmen zur Abhilfe
Anzeige ,- - - [l Werkzeug wurde nicht erkannt | I Anschluss des Werkzeugs am
[l Werkzeug defekt Gerét Uberprifen
[l Angeschlossenes Werkzeug
Uberpriifen
Keine Displayfunktion (Display 1 Keine Netzspannung I Netzschalter einschalten
aus) vorhanden 1 Netzspannung iberpriifen
1 Geratesicherung Uberpriifen
Kein Vakuum am Entlétwerkzeug | ! Vakuum nicht angeschlossen | Il Vakuumschlauch am
[ Entitdiise verstopft Vakuumanschluss anschlieRen
[l Pumpe defekt [l Entlétdiise mit Reinigungs-
werkzeug warten
Unzureichendes Vakuum am [l Filterkartusche am [l Filterkartusche am
Entldtwerkzeug Entlétwerkzeug voll Entlétwerkzeug wechseln
1 Hauptfilter voll "1 Hauptfiltereinsatz an der
Létstation wechseln
keine Luft am HeiRluftkolben "1 Luftschlauch nicht angeschlos- | I Luftschlauch anschlieen oder
sen prifen
1 Hauptfilter voll [l Hauptfiltereinsatz an der

Lotstation wechseln




Achtung!

Betriebsanleitung lesen!

ob

Vor Durchfiihrung jeglicher Arbei-
ten am Gerat immer den Stecker
aus der Steckdose ziehen.

ClES

ESD gerechtes Design und ESD
gerechter Arbeitsplatz

Potentialausgleich

S

CE-Konformitatszeichen

N
m

Britisches Konformitatszeichen

Sicherung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmiill! Gemaf Europaischer
Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und
Elektronik- Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mlssen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefiihrt werden.

Entsorgen Sie ausgetauschte Gera-

teteile, Filter oder alte Gerate gemaf
den Vorschriften lhres Landes.

‘ ' Loten

“, Entléten
Ej HeiRluft
E Entsorgung
|

Sicherheitstransformator

@ 55

Die Mangelanspriiche des Kaufers verjahren in
einem Jahr ab Ablieferung an ihn. Dies gilt nicht
fir Ruckgriffsanspriiche des Kaufers nach §§ 478,
479 BGB.

Aus einer von uns abgegebenen Garantie haften
wir nur, wenn die Beschaffenheits- oder Halt-
barkeitsgarantie von uns schriftlich und unter
Verwendung des Begriffs ,Garantie” abgegeben
worden ist.

Die Garantie verfallt bei unsachgemafem Ge-
brauch und wenn von unqualifizierten Personen
Eingriffe vorgenommen wurden.

Technische Anderungen vorbehalten!

Bitte informieren Sie sich unter
www.weller-tools.com.
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Thank you for the confidence you have shown in These instructions contain important information

buying this device. which will help you to start up, operate and service
The device has been manufactured in accordance the device safely and correctly as well as to eliminate
with the most rigorous quality standards which ensu-  Simple faults and malfunctions yourselves.

re that it operates perfectly. The device has been manufactured in accordance

A\

Read these instructions and the
accompanying safety information
carefully before starting up the device
and starting work with the device.

Keep these instructions in a place that is acces-
sible to all users.

with state-of-the-art technology and acknow-
ledged regulations concerning safety.

There is nevertheless the risk of personal injury and
damage to property if you fail to observe the safety
information set out in the accompanying booklet and
the warnings given in these instructions.

Safety information

For safety reasons, children and youths under the age of 16, as well
as persons who are not familiar with these operating instructions,
may not use the device. Children should be supervised in order to
ensure that they do not play with the tool. This device is not intended
for use by persons (including children) with limited physical, sensory
or mental aptitude, or by persons who lack knowledge or experience
in handling the device.

A

Warning! Electrical shock

Connecting the control unit incorrectly poses a risk of injury due to electric shock and

can damage the device.

1 Carefully read the attached safety information, the safety information accompanying these
operating instructions as well as the operating instructions for your control unit before putting
the control unit into operation and observe the safety precautions specified therein.

I Only connect WELLER tools.

If the device is faulty, active electrical conductors may be bare or the PE conductor

may not be functional.

I Repairs must always be referred to a Weller-trained specialist.

1 If the electrical tool's power supply cord is damaged, it must be replaced with a specially
prefabricated power supply cord available through the customer service organization.

Warning! Risk of burns

Risk of burns from the soldering tool while the control unit is operating. Tools may
still be hot long after they have been switched off.

1 Always place the soldering tool in the safety rest while not in use.
[ Only connect the vacuum and hot air at the designated points.
1 Do not direct hot air soldering tools at people or inflammable objects.

43



A

Hot tools represent a fire hazard

Warning! Fire and explosion hazard!

1 Always place the soldering tool in the safety rest while not in use.
['I Do not direct hot air soldering tools at people or inflammable objects.

['I Keep explosive and flammable objects well away from the device.

1 Do not cover the device.

Warning! Danger of injury

A

The device or parts of the device may fall off during transportation.

Specified Conditions Of Use

Supply unit for WELLER soldering tools.
Use the repair station only for the purpose indica-
ted in the operating instructions of soldering and

desoldering under the conditions specified herein.

Flammable gases and liquids may not
be extracted.

The device may only be used with
correctly fitted and suitable filter
cartridges.

Replace filter cartridges when full.

A

Only use the device indoors. Protect against mois-
ture and direct sunlight.

Intended use of the soldering station/ desoldering
station also includes the requirement that you

['I adhere to these instructions,

[l observe all other accompanying documents,

1 comply with national accident prevention
guidelines applicable at the place of use.

The manufacturer will not be liable for unautho-
rized modifications to the device.

Due to differing degrees of risk and potential hazards, several work steps may only be performed by

trained experts.

Work step

User groups

Default soldering parameters

Specialist personnel with technical training

Replacing electrical replacement parts

Electricians

Default maintenance intervals

Safety expert

Operation
Filter change

Non-specialists

Operation
Filter change
Replacing electrical replacement parts
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Technical trainees under the guidance and supervision
of a trained expert



Starting up the device

Caution!

Please adhere to the operating instructions of
the connected devices.

Check to see if the mains voltage mat-
ches the ratings on the nameplate.

Make sure the machine is switched off before
plugging in.
After the device has been switched on, the micro-

processor carries out a self-test in which all the
segments are briefly in operation.

Soldering and desoldering

Put the tool into operation as described in the
chapter ,Placing into operation®.

Carry out soldering work as directed in the opera-
ting instructions of your connected soldering tool.
Handling the soldering tips

1 Coat the selective and tinnable soldering tip with
solder when heating it up for the first time. This
removes oxide coatings which have formed
during storage and impurities from the soldering
tip.

I Make sure that the soldering tip is well coated
with solder during breaks between soldering work
and prior to storage of the device.

1 Do not use aggressive fluxing agents.

1 Always make sure that the soldering tips are
fitted properly.

[l Select as low a working temperature as possible.

[l Select the largest possible soldering tip shape for
the application.

Rule of thumb: the soldering tip should be roughly
as large as the soldering pad.

[ Coat the soldering tip well with solder to ensure

that there is efficient heat transfer between the
soldering tip and the soldering area.

['I Prior to extended breaks between soldering work,

switch off the soldering system or use the Weller
function to reduce the temperature when the
soldering equipment is not in use.

[ Coat the tip with solder prior to storage if you do

not intend to use the soldering iron for an
extended period of time.

1 Apply solder directly to the soldering area, not to

the soldering tip.

['I Change the soldering tips using the designated

tool.

"I Do not apply mechanical force to the soldering

tip.
Notice
The control units have been adapted to hold a
medium-sized soldering tip. Discrepancies may

occur if the tip is changed or a different shaped
tip is used.

Overload cut-out

To avoid overloading the station, power output is
automatically reduced in the event of an overload.



E Equipotential bonding

Four variants are possible by connecting the 3.5 mm jack socket

supplied without plug.

with plug, equaliser at centre contact.

with plug

differently:
a | Hard-grounded
b | Equipotential
bonding
¢ | Floating
d | Soft-grounded

with plug and soldered resistor. Ground-
ed through selected resistor.

Carrying out a firmware update (WR 3M)

Notice

The control unit is equipped with a Mini USB port. To use the USB port, Weller provides software on so you

can carry out a software update (,Firmware Updater*) on your control unit.

Care and maintenance

Warning!
<Before doing any work on the machi-
ne, pull the plug out of the socket.

Warning!
Use original replacement parts only.

Warning! Risk of burns
1 Only replace solder tips when cold

I Replace and clean suction nozzles
only when hot and using the suitable
tool

1 Only replace hot air nozzles using
the suitable tool

[ Only clean or replace solder
collection tubes when cold
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Clean the operator panel, if dirty, using a suitable

cleaning cloth.

Filter change

Check the filter regularly for contamination, and

replace it if necessary.

Warning!

Failure to use a filter will cause irreparable dama-

ge to the vacuum pump.

I Check before starting soldering whether a main
filter is inserted.

Contaminated filters must be treated as special
waste.

Dispose of replaced equipment parts, filters

or old devices in accordance with the rules
and regulations applicable in your country.

Wear suitable protective gear.



Standby Temp. (STANDBY) g Menu access » -1 - E

After activating the Setback function or after pushing the ECO button (WR 2), the temperature is automa-
tically reduced to Standby temperature. The display flashes the actual temperature. <STANDBY appears
on the display.

Setback time (SETBACK) g Menu access » -1 -
!f the soldering tool is not in use, the tempgra?ure Option Description
is reduced to Standby temperature on expiration of - - -
the preset Setback time. 0 min Deactivated (Default setting)
SETBACK appears on the display. ON After placing the soldering iron into
To exit Standby mode, push the ,UP / DOWN® the safety rest, the temperature is
buttons or ECO (WR 2). immediately reduced to standby

level.

Depending on the tool in use, the finger switch or - : — :
the safety rest deactivates Standby mode. 1-999 min | Setback time Individually adjustable

AUTO OFF time (automatic switch-off time) g Menu access » -1 -

If the soldering tool is not in use, the soldering tool
is switched off on expiration of the AUTO-OFF
time.

The actual temperature flashes on the display and
serves as residual-heat indicator. ,OFF* appears
on the display. A flashing dash appears on the
display below 50 °C (122 °F).

Option Description
0 min Deactivated (Default setting)

1-999 min | AUTO-OFF time, can be set indivi-
dually.

Temperature-Offset (Offset) g Menu access » -1 -
The actual soldering-tip temperature can be adapted by entering a temperature offset around + 40 °C (+
72 °F).

Temperature window (WINDOW) g Menu access » -1 -

Starting from a set, locked temperature, it is possible to set a temperature window of + 1-99 °C (+1-180
°F) using the WINDOW function. To use the WINDOW function, the repair station must be interlocked.

Temperature units (°C/°F) g Menu access » -1 -
Option Description

°C Celsius

°F Fahrenheit




E Max. hot air duration (HAP On)

The on-time of the hot air flow of the HAP 200
can be limited in increments of 1 to between 0
and 60 sec. The set time is then identical for all 3
channels.

The factory default is s (,OFF"), i.e. air flows only
as long as the button on the hot air tool or the
optional footswitch is pressed.

Vacuum pre-feed (VAC On)

In order to prevent the pump from starting prema-
turely or to ensure a defined soldering-joint prehe-
ating time, it is possible to set an ON delay.

Vacuum run-on (VAC Off)

To prevent the desoldering iron from becoming
clogged, it is possible to set a vacuum run-on time.

(factory setting 2 s)

lock function &

After the lock has been activated, only the
following buttons on the soldering station are
enabled:

WR2: 14, 129,r24,ECO,AIR

WR 3M: r1 T r2-| y r3-| r1'2'3-| y Pick Up ,A|R
All other settings are disabled until the repair
station is unlocked again.

Notice

If you want only one temperature value to be
selectable, the control keys fixed temperature
keys) must be set to the same temperature value.

Locking the soldering station

Select menu option. ,OFF* appears on the display.
The key symbol is flashing.

Set the desired three-digit locking code (between
001 and 999) using the UP / DOWN buttons.

WR 2: Press button 24 for 5 seconds.
WR 3M: Press button 3 4 for 5 seconds.

The code is stored.
48

g Menu access » -1 -

Option Description
OFF No duration defined(Default setting)
1-60 s Individually adjustable
a Menu access » -1 -
Option | Description
0 sec OFF: vacuum pre-feed function is
OFF (Default setting)
1-9 sec | ON: vacuum pre-feed time, indivi-
dually
a Menu access » -1 -
Option | Description
0 sec OFF: vacuum run-on function is OFF
(Default setting)
1-5sec | ON: vacuum run-on time, individually
adjustable

g Menu access » -1 -

The key symbol is displayed.

Unlocking the soldering station

1. Select menu option. ,ON" appears on the
display.

2. Set the three-digit locking code using the UP /
DOWN buttons.

3. WR 2: Press button 2 .
WR 3M: Press button 3 .

4. The station is now unlocked. The display swit-
ches to the main menu.

Forgotten code?

Please contact our Customer Service: technical-
service@weller-tools.com



Pressure gauge threshold (LEVEL) g Menu access » -2 - E

This function can be used to define the mainte-
nance interval of the desoldering tool. This is done
by setting the value in mbar at which the electric
pressure gauge issues a warning signal when the

intake system is contaminated (LED of the vacuum

pump switches from green to red). The set value is
dependent on the suction nozzles used.

Adjustable -400 mbar to -800 mbar
factory setting -600 mbar

Station code (Remote ID)

WR 3M

A station code (Remote ID) can be assigned to
each station, allowing the station to be clearly
identified via the USB port.

Calibration (Factory Calibration Check FCC)

You can use the FCC function to check the
temperature precision of the repair station and
even out possible deviations. For this purpose, the
soldering-tip temperature must be measured with
an external temperature meter and a temperature
measuring tip assigned to the soldering tool. The
corresponding channel must be selected prior to
calibration.

1. Insert the temperature sensor (0.5 mm) of the
external temperature meter into the temperature
measuring tip.

Select the menu item FCC in Menu 2.

. a) Press the DOWN button. -> Calibration point
100 °C /210 °F is selected.
b) Press the UP button. -> Calibration point 450
°C / 840 °F is selected.
The soldering tip is now heated up. The control
indicator flashes as soon as the temperature is
constant.

4. Compare the temperatures indicated by the
meter with the readings on the display.

5. WR 2: Push the 1:2 4 (Set) button to confirm
the adjusted value.
WR 3M: Push the 1-2 3 7 (Set) button to con-
firm the adjusted value.
The temperature deviation is now reset to 0.
Calibration at 100 °C /210 °F / 450 °C / 840 °F
is now complete.

SN

1. The system (tips and filter) must be free.

2. Select the menu item ,Pressure gauge
threshold” in the menu.

3. Set the ,Pressure gauge threshold” pressure
value with the UP or DOWN button. The status
LED switches back and forth between red and
green. Use the UP button to increase vacuum
by 50 to 80 mbar, then pinch the vacuum tube
and check whether the LED switches from
green to red.

g Menu access » -2 -

Option
0-999

Description
Individually adjustable

g Menu access » -2 -

6. Use the UP or DOWN button to set the
difference between the value indicated on the
external meter and the value indicated on the
repair station.

Maximum possible temperature adjustment + 40
°C (£ 70 °F).

WR 2: Push button 2 4 to exit the menu
option (EXIT).

WR 3M: Push button 3 4 to exit the menu
option (EXIT).

7. WR 2: Exit Menu 2 with button 2.

WR 3M: Exit Menu 3 with button 2.

Resetting calibration to factory settings
1. Select the menu item FCC in Menu 2.

2. WR 2: Press and hold down button 2.
WR 3M: Press and hold down button 3 4.

3. Then press the UP and DOWN buttons simul-
taneously. ,FSE" (Factory Setting Enabled)
appears on the display.

The repair station is now reset to the factory
calibration.



Activation / Deactivating the special button (SP Button) g Menu access P -2 -

WR 2 . o
After activating the special button, it can be used Option Descr'nptnon -

as a shortcut back to Menu 1. The function previ- OFF Deactivated (Default setting)
ously selected is saved when the menu is exited ON Special button activated
with the special button.

Activation / Deactivating the ECO button (ECO) g Menu access » -2 -

WR 2
After activating the ECO button, it can be used Option | Description
to set all channels to Standby mode. The green - -
LED lights up and the channels are set to the set OFF Deactivated (Default setting)
standby temperature. If a safety rest is in use, the ON ECO button activated
function is reset when the tool is removed from the
holder.

Button lock HAP 200 (HAP LOC) g Menu access P -2 -
WR 3M Option | Description
This function can be used to adjust the factory OFF Deactivated (Default setting)
button presets of the WXAHP tool. -
The HAP 200 is switched on the first time the ON HAP LOC activated

button is pressed and switched off the next time
the button is pressed.

Perform. Mode g Menu access » -2 -

The function determines the heating characteris-
tics of the soldering tool to achieve the set tool
temperature.

Option Description
LO Slow heating
HI rapid heating
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Resetting to factory settings (FSE) E

Select the menu option FSE in menu 1.

WR 2:Press and hold down button 2.

10pen special functions menu ,1* (push UP & DOWN buttons simultaneously for 2sec.)
2. Press and hold down button 2.

3.Then press the UP and DOWN buttons simultaneously. FSE appears on the display.
(Factory Setting Enabled).

The repair station is now reset to the factory settings.

Reset the calibration values to the factory settings

1. Open special functions menu ,2“ (push UP & DOWN buttons simultaneously for 4sec.)
2. Select menu option ,FCC*.

2. Press and hold down button 2.

4. Then press the UP and DOWN buttons simultaneously. FSE appears on the display.
(Factory Setting Enabled).

The repair station is now reset to the factory settings.

WR 3M: Press and hold down button 3.
1. Open special functions menu 1 (push UP & DOWN buttons simultaneously for 2sec.)
2. Push button 3 and hold it down.

3. Then press the UP and DOWN buttons simultaneously. FSE appears on the display.
(Factory Setting Enabled).

The repair station is now reset to the factory settings.

Reset the calibration values to the factory settings

1. Open special functions menu ,2“ (push UP & DOWN buttons simultaneously for 4sec.)
2. Select menu option ,FCC*.

2. Push button 3 - and hold it down.

4. Then press the UP and DOWN buttons simultaneously. FSE appears on the display.
(Factory Setting Enabled).

The repair station is now reset to the factory settings.



Repair station WR 3M WR 2
Dimensions L x W x H (mm) 273 x 235 x 102
Dimensions L x W x H (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Mains supply voltage 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Power consumption 400 W 300 W
Safety class I, antistatic housing
111, Soldering tool
Fuse Overcurrent release 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A
Temperature (Tool dependent) °C 50 - 450 (550)
Temperature (Tool dependent) °F 150 -850  (999)
Temperature accuracy °C +9
Temperature accuracy °F 17
Temperature accuracy Hot air °C + 30
Temperature accuracy Hot air °F + 54
Temperature stability °C +2
Temperature stability °F +4

Equipotential bonding

Via 3.5 mm pawl socket on back of unit
(delivery form: hard grounded without jack plug)

Display

LCD

USB port

The control unit comes with a front-side USB -
port for installing firmware updates, configuration
and monitoring.

Pump (Intermittent mode (30/30) s)

Max. vacuum 0,7 bar
Maximum quantity supplied 18 I/min
Max. hot air 15 I/min

Additional vacuum pump

Max. vacuum 0,5 bar -
Maximum quantity supplied 1,7 I/min

52



Error messages and error clearance

Message/symptom Possible cause Remedial measures
Display: ,- - - [ Tool has not been detected I Check connection of tool to
1 Tool defective device
I Check connected tool
No display function (display 1 No mains supply voltage I Turn on mains power switch
OFF) [1 Check mains supply voltage
1 Check device fuse
No vacuum at desoldering tool I Vakuum nicht angeschlossen | [T Connect vacuum hose to
I Desoldering nozzle clogged vacuum connection
1 Pump faulty I Service desoldering nozzle
using cleaning tool
Insufficient vacuum at desolde- | [! Filter cartridge on desoldering | [l Change filter cartridge on
ring tool tool full desoldering tool full
1 Main filter full I Change the main filter element
on the soldering station
Hot air tool has no air [ Air hose not connected 1 Connect or check air hose
1 Main filter full I Change the main filter element

on the soldering station
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Caution!

Read the operating instructions!

ob

Before performing work of any
kind on the unit, always discon-
nect the power plug from the
socket.

©
uy

Hot air

compatible workstation

ESD-compatible design and ESD-

Equipotential bonding

SE

N
m

CE mark of conformity

British Conformity Mark

Fuse

with household waste material! In obser-
vance of European Directive 2012/19/
EU on waste electrical and electronic
equipment and its implementation in
accordance with national law, electric
tools that have reached the end of their
life must be collected separately and re-
turned to an environmentally compatible
recycling facility.

Dispose of replaced equipment parts,
filters or old devices in accordance with
the rules and regulations applicable in
your country.

Disposal
K Do not dispose of electric tools together
|

Safety transformer

Soldering

s @R K

Disposal- UK

Do not dispose of electric tools to-
gether with household waste material!
In observance of British Directive
2013 No. 3113 on waste electrical and
electronic equipment and its imple-
mentation in accordance with national
law, electric tools that have reached
the end of their life must be collected
separately and returned to an environ-
mentally compatible recycling facility.

Claims by the buyer for physical defects are time-
barred after a period of one year from delivery to
the buyer. This does not apply to claims by the
buyer for indemnification in accordance with §§
478, 479 BGB (German Federal Law Gazette).
We shall only be liable for claims arising from a
warranty furnished by us if the quality or durability
warranty has been furnished by use in writing and
using the term ,Warranty*.
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The warranty shall be void if damage is due to
improper use and if the device has been tampered
with by unauthorized persons.

Subject to technical alterations and amendments.

For more information please visit
www.weller-tools.com.



Le agradecemos la confianza depositada en nosot- Estas instrucciones contienen informacion importante

ros con la compra de este aparato. para poder poner manejar el aparato de forma
La fabricacion de este aparato esta sometida a los adecuada y segura, realizar los trabajos de manteni-
mas rigurosos controles de calidad para garantizar miento e incluso realizar pequefias reparaciones.
un perfecto funcionamiento del mismo. Este aparato ha sido disefiado y fabricado segun
los ultimos avances técnicos y normas de seguridad

homologadas.

No obstante, existe riesgo de que se produzcan
dafos personales o materiales si no se respetan las
instrucciones de seguridad que figuran en el folleto
de seguridad adjunto, asi como las advertencias de
este manual de uso.

Advertencias de seguridad

Por razones de seguridad los nifios y menores de 16 afos, asi
como cualquier personas no familiarizada con el presente manual
de uso no deberan usar este aparato. Los nifios deberan encon-
trarse bajo vigilancia para garantizar que no juegen con el aparato.
Este aparato no ha sido disefiado para ser usado por personas (in-
cluidos nifios) con discapacidades o limitaciones fisicas, sensoriales
o intelectuales o con falta de experiencia y o conocimientos.

Antes de poner en funcionamiento el
A aparato y de comenzar a trabajar con

él leer completamente las presentes
instrucciones y las normas de seguridad.

Conservar las presentes instrucciones en un
lugar accesible para todos los usuarios.

jAdvertencia! Descarga eléctrica
A Si se conecta inadecuadamente la unidad de control existe peligro de provocar dafos
personales y materiales como consecuencia de descargas eléctricas.

1 Leer atentamente las advertencias de seguridad adjuntas, las advertencias de seguridad del
presente manual de uso y las instrucciones de su unidad de control antes de la puesta en
funcionamiento de la misma y seguir las medidas de precaucion indicadas.

[l Conectar las herramientas de WELLER.

Si el aparato estuviera averiado puede haber conductores activos desnudos o no

funcionar el conductor protector.

1 Las reparaciones deberan ser realizadas por especialistas formados por Weller.

1 Siel cable de conexién de la herramienta eléctrica estuviera dafiado debera sustituirlo por un
cable de conexion especial que podra adquirir a través del servicio técnico.

jAdvertencia! Riesgo de quemaduras

Durante el funcionamiento de la unidad de control existe peligro de sufrir quema-
duras con el soldador. Las herramientas de trabajo podrian permanecer calientes
incluso mucho después de apagarlas.

I Cuando no use el soldador depositelo siempre en el soporte de seguridad.

1 Conectar el vacio y el aire caliente en los conectores previstos.

I No dirigir el soldador de aire caliente hacia personas u objetos combustibles.
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jAdvertencia! jPeligro de incendio y explosion!
Peligro de incendio debido a herramientas o utensilios calientes

I Cuando no use el soldador depositelo siempre en el soporte de seguridad.
I No dirigir el soldador de aire caliente hacia personas u objetos combustibles.
['I Mantener alejados los objetos explosivos o inflamables.

"I No cubrir el aparato.

A

jAdvertencia! Riesgo de sufrir lesiones
Durante el transporte podria caerse el aparado o componentes de éste.

Aplicacion De Acuerdo A La Finalidad

Unidad de alimentacion para herramientas de
WELLER.

Utilizar la estacion de reparacion exclusivamente
para la finalidad prevista en el manual de uso, es
decir para soldar y desoldar en las condiciones
mencionadas en el manual.

No esta permitido aspirar liquidos ni
gases inflamables.

El aparato debera usarse siempre con
los cartuchos filtrantes correctamente
colocados.

Sustituir los cartuchos filtrantes que
estén llenos.

A

Usar el aparato Unicamente en espacios interi-
ores. Proteger de la humedad y de la radiacion
directa del sol.

El uso conforme a lo previsto incluye también:
[l siga las instrucciones de este manual,

[l siga las instrucciones de todos los documentos
que acompafian al aparato,

[l cumpla las normas de prevencion de
accidentes laborales vigentes en el pais de
uso.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad
en caso de realizacion de modificaciones por
cuenta propia en el aparato.

Grupo de usuarios

Debido a los diferentes tipos de riesgo y el potencial de riesgo algunas operaciones deberan ser realiza-

das exclusivamente por especialistas.

Operacién

Grupo de usuarios

Parametros para soldar

Especialista con formacion técnica

Sustitucién de piezas de recambio eléctricas

Electricista

Intervalos de mantenimiento

Especialista en seguridad

Manejo
Cambio de filtro

Usuarios normales

Manejo
Cambio de filtro
Sustitucién de piezas de recambio eléctricas
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Puesta en servicio del aparato

jAtencion!
Siga las instrucciones del manual de uso del
aparato conectado.

Poner en funcionamiento el aparato tal y como
se describe en el capitulo ,Puesta en funciona-
miento®.

Compruebe si la tensién de red coincide
con la indicada en la placa de caracteri-

sticas.

Asegurarse que la maquina esta desconectada
antes de enchufarla.

Después de encender el aparato, el microprocesa-
dor realiza un autochequeo, durante el cual todos
los segmentos estan brevemente en servicio.

Soldar y desoldar

Realice los trabajos de soldadura segun el manual

de uso del soldador conectado.
Manipulacion de las puntas de soldar

"1 Aplicar un poco de estafio a la punta de soldar
cuando la ponga en funcionamiento por primera

vez. De esta forma podra eliminar capas de 6xido
o impurezas en la punta de soldar que se hayan

podido formar durante su almacenamiento.
I Cuando no vaya a usar el soldador o cuando lo

coloque en el soporte asegurarse de que la punta

esté bien estafiada.
I No usar fundentes (pasta de soldar) agresivos.
1 Asegurarse siempre de que la punta de soldar
esté colocada correctamente.
Ajustar la temperatura de trabajo mas baja
posible.

i

|

para la aplicacion deseada.
Regla general: aprox. tan grande como el punto
de soldadura.

[l Asegurarse de que la transmision térmica desde

Usar la punta de soldar de mayor tamafio posible

la punta de soldar a la zona de soldar sea lo mas
grande posible aplicando una buena capa de
estafio a la punta de soldar.

[l En fases de inactividad prolongadas desconectar
el equipo soldador y usar la funcién Weller de
reduccion de temperatura en caso de inactividad.

1 Aplicar estafio a la punta de soldar antes de
guardar el soldador durante un espacio de
tiempo prolongado.

1 Aplicar el estafo directamente en el punto de
soldadura, no en la punta de soldar.

[ Cambiar las puntas de soltar con la herramienta
correspondiente.

[l No someter la punta de soldar a esfuerzos
mecanicos.

Aviso

Las unidades de control estan ajustadas para
funcionar con puntas de soldar de tamafio media-
no. Pueden surgir diferencias de comportamiento
debido al cambio de punta o al utilizar puntas con
una forma diferente.

Desconexion por sobrecarga

Para evitar la sobrecarga de la estacion, la

potencia disminuye automaticamente en caso de

sobrecarga.



E Equipotencial

Gracias a las diferentes posibilidades de conexién del conector

a hembra de 3,5 mm hay 4 variantes posibles:
—

a | Toma de tierra
directa

sin conector (estado de suministro).

o

Equipotencial

con conector, linea equipotencial en el
contacto central.

¢ | Sin potencial

con conector

Toma de tierra
indirecta

con enchufe y resistencia soldada. Pu-
esta a tierra a través de la resistencia
seleccionada

Actualizacion de firmware (WR 3M)

Aviso

La unidad de control incorpora un puerto USB mini. Para poder usar el puerto USB dispone de un software de
Weller en con el que podra actualizar el software (,Firmware Update®) de su unidad de control.

Cuidado y mantenimiento

en la maquina, desenchufarla de la
alimentacion eléctrica.

jAdvertencia!

jAdvertencia!
A <Antes de realizar cualquier trabajo

Use sélo piezas de recambio origi-

-y
eller -
¥/ nales.

W

jAdvertencia! Riesgo de quema-

duras

I Cambiar la punta de soldar
Unicamente cuando se haya
enfriado

1 Cambiar y limpiar las boquillas de

>

aspiracién cuando estén calientes y

con las herramientas adecuadas

I Cambiar las boquillas de aspiracion
Unicamente con las herramientas
adecuadas

[ Limpiar y cambiar la bandeja

recogedora de estafio cuando esté
fria
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Si estuviera sucio, limpiar el panel de control con
un pafo adecuado.

Cambio de filtro

Comprobar periédicamente si el filtro de vacio
estd sucio, y en caso necesario, sustituirlo.
jAdvertencia!

Si se trabaja sin filtro, puede dafiar la bomba de
vacio.

1 jAntes de comenzar con los trabajos de

soldadura se debe controlar si hay un filtro
principal insertado!

Desechar los filtros sucios como residuos
especiales.

Elimine los componentes y filtros cambia-

dos en el aparato, asi como aparatos en desu-
S0, siguiendo la normativa vigente en su pais.
Usar un equipamiento de proteccion adecu-
ado.



Temp. standby (STANDBY) g Apertura de menus » -1 -

Tras la activacion de la funcién Setback (reduccion de temperatura) o al pulsar la tecla ECO (WR 2),
la temperatura se reduce automaticamente a la temperatura standby. La temperatura real se muestra
parpadeando. <En la pantalla aparece ,STANDBY".

Tiempo Setback (funcion de reduccién de la temperatura) (SETBACK) & Apertura de menus » -1 -

Cuando no se utiliza el soldador, la temperatura
se reduce hasta alcanzar la temperatura standby - ; ) —
después de que haya transcurrido el tiempo 0 min Desactivada (configuracién de
Setback ajustado. fabrica)

En la pantalla aparecera ,SETBACK". ON Con el soporte de seguridad, la tem-

Al pulsar la teclas ,UP / DOWN® (subir/bajar) o peratura del So'd"("j‘;m.se r‘fj‘.’uce ala
ECO (WR 2) finaliza la funcion Standby. temperatura standby inmediatamen-

. ) . te después de colocar el soldador en
Dependiendo de la herramienta, el interruptor o el

. . el soporte
soporte de seguridad desactiva el modo standby. 1-999 min | Tiempo Setback (funcion de re-

duccion de la temperatura) Ajuste
individual

Opcional | Descripcion

Tiempo AUTO-OFF (tiempo de desconexion automatica) g Apertura de menus » -1 -

En caso de inactividad del soldador, éste se apa-

. . . ) Opcional | Descripcion
gara una vez transcurrido el tiempo de desconexi- - " - —
6n automatica AUTO-OFF. 0 min Desactivada (configuracion de

fabrica)
1-999 min | Hora de apagado automatico (ajus-
table de forma individual).

La temperatura de valor real se muestra parpade-

ando y sirve como indicacion del calor residual. En
al pantalla aparece ,OFF*. Por debajo del valor de
50 °C (122 °F) aparece una raya parpadeando en

la pantalla

Temperatura-Offset (Offset) g Apertura de menus » -1 -

La temperatura real de la punta del soldador se puede ajustar introduciendo un offset de temperatura de
aproximadamente + 40 °C (+ 72 °F).

Rango de temperatura (WINDOW) g Apertura de menus » -1 -

Partiendo de una temperatura ajustada y bloqueada es posible ajustar una ventana de temperatura de
aproximadamente +1-99 °C (+1-180 °F) con la ayuda de la funcién WINDOW. Para poder usar la funcion
WINDOW, la estacién de reparacion debe estar bloqueada.

Unidad de medicion de la temperatura (°C/°F) g Apertura de mends » -1 -
Opcional Descripcion

°C Grados centigrados

°F Fahrenheit




Duracion max. del aire caliente (HAP On) 3 Apertura de menus » -1 -

El tiempo de conexién de chorro de aire caliente
de HAP 200 se puede limitar en pasos de 0 a
60 segundos. El tiempo ajustado es entonces el
mismo para los 3 canales.

La configuracién de fabrica es de seg. (,OFF"), es
decir que el chorro de aire se activara cuando se
presione el pulsador del soldador de aire caliente
o el pedal.

Vacio conexion retardada (VAC On) g Apertura de menus » -1 -

Para evitar un arranque prematuro de la bomba
o para garantizar una fase de precalentamiento
definida del punto de soldadura se puede ajustar
una conexion retardada

Opcional | Descripcion

OFF Duracién sin definir(configuracion de
fabrica)

1-60 s Ajuste individual

Opcio- | Descripcion
nal
0 sec OFF: la funcién“Vacio conexion retar-
dada“ esta desconectada (configura-
cién de fabrica)

1-9 sec | ON: el espacio de tiempo“Vacio
conexion

Vacio desconexion retardada (VAC Off) g Apertura de menus » -1 -

Para impedir que el desoldador pueda atascarse
se puede ajustar un espacio de tiempo durante
el cual el sistema de vacio continuara conectado
(desconexion retardada).

(configuracion de fabrica 2 s)

Opcio- | Descripcion
nal

0 sec OFF: a funcién“Vacio desconexion
retardada“ estd desconectada (confi-
guracion de fabrica)

1-5sec | ON: el espacio de tiempo“vacio
desconexion

funcion de bloqueo g Apertura de mentis » -1 -

Una vez activado el bloqueo seguiran habilitadas WR 2: Pulsar la tecla 24 durante 5 segundos.
las siguientes teclas: WR 3M: Pulsar la tecla - 34 durante 5 segundos.
WR2: 14, r1:29,r24,ECO AR -

) Se guarda el cédigo.
WR 3M: r T r21_ ' r_31 r1:2:37, Pick Up, AR Aparece el simbolo de la llave.
No es posible cambiar ninguno de los demas
ajustes hasta que se realice el desbloqueo.

Desbloqueo de la estacion de soldar
1. Seleccionar el punto de menu. En la pantalla se

Aviso muestra ,ON".

Si realmente desea disponer unicamente de una 2. Ajustar el codigo de bloqueo de tres digitos

temperatura debera ajustar las teclas de mando mediante las teclas UP / DOWN.

(teclas de temperatura fija) a la misma tempera-

tura. 3. WR 2: Pulsar latecla 2.

WR 3M: Pulsar latecla 3.

Bloqueo de la estacion de soldar 4. La estacion esta ahora desbloqueada. La indi-
Seleccionar el punto de menu. En la pantalla se cacion cambia al menu principal.

muestra ,OFF*. El simbolo de la llave parpadeara. ¢Ha olvidado el cédigo?

Por favor, dirijjase a nuestro servicio técnico:
technical-service@weller-tools.com

Ajustar el codigo de bloqueo deseado con tres
digitos (comprendidos entre 001 y 999) mediante
las teclas UP / DOWN.
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Umbral de manémetro (LEVEL) g Apertura de menus » -2 - E

Mediante esta funcion se puede definir el intervalo
de mantenimiento de la herramienta de desoldar.
Aqui se fija el valor en mbar al que el manémetro
eléctrico debe enviar un mensaje de advertencia
cuando esté sucio el sistema de aspiracion (el
LED de la bomba de aspiracion pasa de color
verde a rojo). El valor ajustado depende de las
toberas de aspiracién usadas.

Regulable -400 mbar hasta -800 mbar

configuracion de fabrica -600 mbar

1. El sistema (puntas y filtros) debe estar libre.

2. Seleccionar el punto de menu ,Umbral de
mandémetro“ en el menu.

3. Ajustar el valor de ,Umbral de manémetro“ me-
diante la tecla SUBIR o BAJAR (UP o DOWN).
EI LED del control de regulacién pasara de co-
lor rojo a verde de forma intermitente. Aumentar
la aspiracién 50 mbar con la tecla BAJAR (UP)
hasta alcanzar los 80 mbar, bloquear el tubo
flexible de aspiracion oprimiéndolo y comprobar
si el testigo luminoso de control para de verde
arojo.

a Apertura de mends » -2 -

Cadigo de identificacion de la estacion (Remote ID)

WR 3M

A cada estacion se le puede asignar un cédigo
de identificacion (Remote ID) para que pueda ser
identificada inequivocamente por el puerto USB.

Opcional | Descripcion

0-999

Ajuste individual

Calibracion (Factory Calibration Check FCC) g Apertura de menls » -2 -

La funcién FCC permite comprobar la precision
de temperatura de la estacion de reparacion y
compensar las posibles desviaciones. A tal fin

es necesario medir la temperatura de la cabeza
del soldador con un aparato de medicion de
temperatura externo y una punta de medicion de
temperatura asignada a la herramienta de soldar.
Antes de realizar la calibracion se debe seleccio-
nar el correspondiente canal.

1. Introducir la sonda de temperatura (0,5 mm) del
aparato de medicion de temperatura externo en
la punta de medicién de temperatura.

2. Seleccionar el punto de menu FCC en el menu
2.

3. a) Pulsar la tecla DOWN. -> Se selecciona el
punto de calibracién 100 °C / 210 °F.
b) Pulsar la tecla UP (subir). -> Se selecciona el
punto de calibracién 450 °C / 840 °F.
Ahora comienza a calentarse la punta de
soldar. El control de regulacion parpadea mient-
ras la temperatura esté constante.

4. Comparar las temperaturas indicadas del

aparato de medicion con la indicacion de la
pantalla.

5. WR 2: Pulsar la tecla 1-2 4 (Set) para con-
firmar el valor modificado.
WR 3M: Pulsar la tecla 1-2-3 4 (Set) para
confirmar el valor modificado.
Ahora se ha restaurado la desviacion de tempe-
ratura a cero. La calibracién ha finalizado ahora
a 100 °C /210 °F / 450 °C / 840 °F.

6. Con la tecla UP (subir) o DOWN (bajar) se pue-
de ajustar la diferencia entre el valor mostrado
en el aparato de medicion externo y el valor
de la estacion de reparacién mostrado en la
estacion.

Ajuste de temperatura maximo posible + 40 °C
(£ 70 °F).

WR 2: Pulsar la tecla 2 - para salir del punto
de menu (EXIT).

WR 3M: Pulsar la tecla 34 para salir del
punto de menu (EXIT).

7. WR 2: Salir del menu 2 con latecla 2.
WR 3M: Salir del ment 2 con latecla 3.

Restaurar la configuracion de fabrica de la
calibracion

1. Seleccionar el punto de ment FCC en el
menu 2.

2. WR 2: Mantener pulsada la tecla -2 .
WR 3M: Mantener pulsada la tecla -3 4.
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mente las teclas UP y DOWN. En la pantalla
aparece ,FSE" (Factory Setting Enabled).
Ahora se ha restaurado la calibracion de fabrica
de la estacién de reparacion.

E 3. A continuacién se deben pulsar simultanea-

Activacion / Desactivacion de la tecla especial (SP Button) & Apertura de menus » -2 -

WR 2

Una vez activada la tecla especial, ésta le permite
saltar rapidamente al menu 1. Al salir con la tecla
especial se graba la Ultima funcion seleccionada.

Opcio- | Descripcion

OFF Desactivada (configuracion de fabrica)

ON Tecla especial activada
Activacion / Desactivacion de la tecla ECO (ECO) g Apertura de mends » -2 -
WR 2
Una vez activada la tecla ECO, ésta le permite Opcio- | Descripcién
forzar el modo standby en todos los canales. El nal

LED verde se enciende y se regulan los canales - " P
a la temperatura standby ajustada. Si se utiliza OFF | Desactivada (configuracion de fabrica)
un soporte de seguridad se resetea la funcién al ON Tecla ECO activada

retirar el soldador del soporte.

Bloqueo de las teclas HAP 200 (HAP LOC) & Apertura de mends » -2 -
WR 3M Opcio- | Descripcion
Esta funcién permite modificar la configuracion de nal
fabrica de las teclas del soldador HAP 200. OFF Desactivada (configuracion de fabrica)
El soldador HAP 200 se conecta al pulsarlo por -
primera vez y se desconecta si se vuelve a pulsar ~ ON HAP LOC activado
de nuevo.

Modo de control g Apertura de mends » -2 -

Esta funcién determina el comportamiento térmico
del soldador hasta alcanzar la temperatura
ajustada.

Opcional | Descripcion
LO Calentamiento lento
HI calentamiento rapido
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Restaurar la configuracio rica (FSE) E

Seleccionar el punto de menu FSE en el menu 1.

WR 2:Mantener pulsada la tecla 2 4.

1Abrir el menu de funciones especiales ,1* (pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN durante 2 seg.)
2. Mantener pulsada la tecla 2.

3.A continuacién se deben pulsar simultaneamente las teclas UP y DOWN. En la pantalla aparece
,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Ahora se ha restaurado la configuracién de fabrica de la estacién de reparacion.

Restaurar los ajustes a los ajustes de fabrica

1. Abrir el menu de funciones especiales ,2“ (pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN durante 4
seg.)

2. Seleccionar el punto de menu ,FCC*.
2. Mantener pulsada la tecla 2 4.

4. A continuacion se deben pulsar simultdneamente las teclas UP y DOWN. En la pantalla aparece
,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Ahora se ha restaurado la configuracion de fabrica de la estacion de reparacion.

WR 3M: Mantener pulsada la tecla 3 4.

1. Abrir el menu de funciones especiales ,1“ (pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN durante 2
seg.)

2. Pulsar la tecla - 3 y mantenerla pulsada.

3. A continuacion se deben pulsar simultdneamente las teclas UP y DOWN. En la pantalla aparece
LFSE".
(Factory Setting Enabled).

Ahora se ha restaurado la configuracién de fabrica de la estacién de reparacion.

Restaurar los ajustes a los ajustes de fabrica

1. Abrir el menu de funciones especiales ,2“ (pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN durante 4
seg.)

2. Seleccionar el punto de menu ,,FCC*.
2. Pulsar la tecla - 34 y mantenerla pulsada.

4. A continuacion se deben pulsar simultdneamente las teclas UP y DOWN. En la pantalla aparece ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Ahora se ha restaurado la configuracion de fabrica de la estacion de reparacion.
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Estacion de reparacion WR 3M WR 2
Dimensiones L x An x Al (mm) 273 x 235 x 102
Dimensiones L x An x Al (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Tension de red 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Consumo de potencia 400 W 300 W
Clase de protecciéon I, caja antiestatica
Ill, Herramienta de soldar
Proteccion Disparador de sobrecorriente 230 V; 2,0 A 1,6 A

120 V;4,0A

Temperatura (En funcién de la
herramienta) °C
Temperatura (En funcién de la
herramienta) °F

50-450  (550)
150-850  (999)

Precision de la temperatura °C +9
Precision de la temperatura °F 17
Precision de la temperatura Aire + 30
caliente °C

Precision de la temperatura Aire + 54
caliente °F

Estabilidad térmica °C +2
Estabilidad térmica °F +4

Equipotencial

A través del conector hembra jack de 3,5 mm en la parte

trasera del aparato.

(el aparato se suministra con toma de tierra directa, conector

Jack (clavija) sin conectar)

Pantalla

LCD

Interfaz USB

La unidad de control incorpora un puerto USB en
la parte frontal para la actualizacion de firmware,

parametrizacion y monitorizacion.

Bomba (Modo de desactivacion
(30/30) s)

Vacio max. 0,7 bar
Caudal méx. 18 I/min
Aire caliente max. 15 I/min

Bomba de aspiracion adicional

Vacio max. 0,5 bar
Caudal max. 1,7 I/min




Mensajes de error y su reparacion

Mensaje/Sintoma Causa posible Reparacion
Indicacién ,- - -“ [T No se ha detectado la "I Comprobar la conexién de la
herramienta herramienta al aparato
I Herramienta defectuosa [l Comprobar la herramienta
conectada
Sin funcién de pantalla (pantalla | I No hay tension de red I Conectar el interruptor principal
desconectada) disponible [l Comprobar la tensién de red
I Comprobar el fusible del
aparato
No hay vacio en la herramienta | [ Vakuum nicht angeschlossen | "I Conectar el tubo flexible de
de desoldar [l Boquilla de desoldar atascada aspiracion en la toma de vacio
1 Bomba averiada I Limpiar la boquilla de desoldar
con una herramienta de
limpieza
No hay suficiente vacio en la [l El cartucho filtrante de la [l Cambiar el cartucho filtrante de
herramienta de desoldar herramienta de desoldar esta la herramienta de desoldar
lleno [ Cambiar el cartucho del filtro
[l Filtro principal lleno principal de la estacién de
soldar
no hay aire en el soldador de 1 Manguera de aire no I Conectar la manguera de aire
aire caliente conectada o verificarla
"1 Filtro principal lleno [l Cambiar el cartucho del filtro

principal de la estacién de
soldar




jAtencion!

iLeer el manual de instrucciones!

B

¢!
‘. Soltar

Antes de realizar cualquier trabajo
con el aparado retirar el enchufe
de conexioén de la toma de corri-
ente eléctrica.

®
Yy

Desoldar

Puesto de trabajo y producto
fabricado de conformidad con las
normas ESD Design

Aire caliente

Equipotencial

Marcado CE

Marcado de conformidad britanico

Proteccién

Transformador de seguridad

@ﬂgﬁﬁﬁi@

Eliminacion de residuos

iNo deseche los aparatos eléctricos
junto con los residuos domésticos! De
conformidad con la Directiva Europea
2012/19/EU sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion
de acuerdo con la legislacion nacional,
las herramientas eléctricas cuya vida util
haya llegado a su fin se deberan recoger
por separado y trasladar a una planta de
reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

Elimine los componentes y filtros cambi-
ados en el aparato, asi como apara-

tos en desuso, siguiendo la normativa vi-
gente en su pais.

It #f =

Los derechos de reclamacion por defectos del
comprador prescriben un afio después de la
compra. Solo valido para los derechos del com-
prador segun el art. §§ 478, 479 BGB (cddigo civil
aleman).

Unicamente nos responsabilizamos de los de-
rechos de garantia cuando la garantia de compra
y vida util del aparato haya sido entregada por no-
sotros por escrito y utilizando el término ,Garantia“.
La garantia quedara anulada en caso de mani-
pulacién inadecuada del aparato o cuando sea
utilizado por operarios no cualificados.

iReservado el derecho a realizar modificaciones
técnicas!

Para mas informacion visite nuestra web:
www.weller-tools.com.



Nous vous remercions de la confiance que vous Ce manuel contient des informations importantes

nous témoignez avec I'achat de cet appareil. pour mettre en service, utiliser et entretenir I'appareil
Sa fabrication a fait 'objet d‘exigences les plus en toute sécurité et en bonne et due forme ainsi que
strictes en termes de qualité, ce qui garantit un fonc-  Pour éliminer les dérangements simples.

tionnement irréprochable de I‘appareil. L‘appareil a été fabriqué conformément au niveau

actuel de la technique et aux régles de sécurité
techniques reconnues.

Malgré tout, il en résulte un risque pour les person-
nes et le matériel si vous ne respectez pas les consi-
gnes de sécurité contenues dans le livret de sécurité
joint ainsi que les indications d‘avertissement figurant
dans cette notice.

Consignes de sécurité

Pour des raisons de sécurité, les enfants et jeunes de moins de 16
ans ainsi que les personnes qui ne connaissent pas bien ce mode
d‘emploi, ne doivent pas utiliser I‘'outil. Les enfants doivent étre sur-
veillés afin de garantir qu’ils ne jouent pas avec I'appareil. Cet outil
ne doit pas étre utilisé par des personnes (y compris des enfants)
aux capacités physiques, sensorielles ou mentales restreintes ou
ayant un manque d‘expérience et/ou de connaissances.

consignes de sécurité ci-joints avant la
mise en service et avant de travailler
avec l‘appareil.

Conserver le présent manuel de telle maniere
qu'il soit accessible a tous les utilisateurs.

: Lire entierement ce manuel et les

Avertissement ! Choc électrique
Un raccordement incorrect du bloc de controle expose I‘utilisateur a un danger de
blessures par choc électrique et peut conduire a 'endommagement de I‘appareil.

[l Lisez attentivement les consignes de sécurité ci-jointes, les consignes de sécurité de votre
mode d‘emploi ainsi que le manuel de votre bloc de contrdle avant la mise en service du bloc
de controle et respectez les mesures de sécurité qui y sont indiquées !

I Raccordez uniquement les outils de WELLER.

Un appareil défectueux peut présenter des conducteurs actifs mis a nu ou le con-
ducteur de protection est sans fonction.

1 Seules les personnes formées par Weller sont autorisées a effectuer les réparations.

1 Sile cable de raccordement de I‘appareil électrique est endommagé, il doit étre remplacé par
un céable de raccordement spécialement congu et disponible via I‘organisation du service
apres-vente.

Avertissement ! Risque de brdlures
Si le bloc de controle est activé, il y a des risques de brilure au niveau de I‘outil de

dessoudage. Une fois désactivés, les outils peuvent rester chauds un certain temps.

1 En cas de non utilisation de I‘outil de soudage, toujours le poser dans la plaque reposoir de
sécurité.

I Raccordez le vide et I'air chaud uniquement aux raccords prévus a cet effet.

I Ne pas diriger le fer a air chaud sur des personnes ou des objets inflammables.
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Risque d‘incendie dii aux outils chauds

2 Avertissement ! Risque d‘incendie et d‘explosion!

[l En cas de non utilisation de I'outil de soudage, toujours le poser dans la plaque reposoir de

sécurité.

I Ne pas diriger le fer a air chaud sur des personnes ou des objets inflammables.
I Tenez les objets explosifs et combustibles a I'écart.

I Ne recouvrez pas l'outil.

Avertissement ! Risque de blessures
Pendant le transport, I'appareil ou des pieces peuvent tomber.

Utilisation Conforme Aux Prescriptions

Unité d‘alimentation pour outils de soudage
WELLER.

Utilisez la station de réparation uniquement
conformément au but indiqué dans le manuel
d‘utilisation, pour le soudage et le dessoudage
dans les conditions indiquées ici.

Des liquides ou des gaz combustibles
ne doivent pas étre aspirés.

L‘outil ne doit fonctionner qu‘avec les
cartouches de filtre prévues a cet effet
et correctement insérées.

Remplacez les cartouches de filtre
pleines.

Utilisez I'outil uniquement dans des piéces fer-
mées. Protégez de I'humidité et des rayons directs
du soleil.

L‘utilisation conforme inclut également le respect
[l vous respectiez le présent mode d‘emploi,

[l vous respectiez tous les autres documents
d‘accompagnement,

1 vous respectiez les directives nationales en
matiere de prévention des accidents, en
vigueur sur le lieu d'utilisation.

Le fabricant décline toute responsabilité quant aux

modifications effectuées de fagon arbitraire sur
I'appareil.

Groupes d‘utilisateurs

En raison des risques et dangers d‘importance différente, seuls des spécialistes formés sont autorisés a

exécuter certaines étapes de travail.

Etape de travail

Groupes d‘utilisateurs

Spécifications des paramétres de soudage

Spécialiste avec formation technique

Remplacement de pieces de rechange électriques

Electricien

Spécifications des intervalles de maintenance

Spécialiste de la sécurité

Commande
Remplacement du filtre

Non-spécialistes

Commande
Remplacement du filtre
Remplacement de piéces de rechange électriques
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d‘un spécialiste qualifié



Mise en service de I‘appareil

Attention !

Veuillez considérer les modes d‘emploi
respectifs des appareils raccordés.

Mettre I‘appareil en service tel que décrit dans le
chapitre ,Mise en service®.

Vérifiez que la tension secteur est com-
patible avec les informations consignées

sur la plaque du modéle.

Ne relier I'appareil a la prise de courant que
lorsqu'il est débranché.

Aprés la mise en marche de I‘appareil, le micro-
processeur exécute un autotest au cours duquel
tous les segments sont brievement activés.

Soudage et dessoudage

Effectuer les travaux de soudage conformément
au mode d‘emploi de votre outil de soudage
raccordé.

Traitement des pannes

[l Lors de la premiére mise en température, étamer
la panne pour supprimer les couches d'oxyde et
les impuretés dues au stockage.

Au cours des pauses de soudage et avant de
reposer le fer a souder, toujours s‘assurer que la
panne est bien étamée.

Ne pas utiliser de flux trop agressif.

Toujours s‘assurer que la panne est bien fixée.
Choisir une température de travail aussi basse
que possible.

Choisir la forme de panne la plus grande possible
pour |‘application

Régle de base : env. aussi grande que la soudure
a réaliser.

[ Garantir un transfert de chaleur a grande surface

|

i SR O x|

entre la panne et le point de soudage en étamant
correctement la panne.

[ Eteindre le systéme de soudage en cas de
longues pauses de travail ou utiliser la fonction
Weller de réduction de température en cas de
non utilisation.

I Enduire la panne de matériau d‘apport de
soudage avant de déposer le fer a souder
pendant une période prolongée.

I Déposer directement la soudure sur le point de
soudage et non sur la panne.

I Changer de panne a l‘aide de I'outil prévu a cet
effet.

I Ne pas user de force mécanique sur la panne.

Remarque

Les blocs d‘alimentation ont été réglés pour une
taille de panne moyenne. Des différences sont

donc possibles en cas de changement de panne
ou d'utilisation de pannes de formes différentes.

Coupure de surcharge

Pour éviter toute surcharge de la station, la
puissance est réduite automatiquement en cas de
surcharge.



E Compensatio potentiel

Les différents modes de commutation de la douille jack de 3,5 mm

_a & offrent 4 variantes possibles :
+

a

Mise a la terre
directe

sans connecteur (état au moment de la
livraison).

Compensation de
potentiel

avec connecteur, cable de compensati-
on sur le contact central.

Sans potentiel

avec connecteur

Mise a la terre
indirecte

avec connecteur et résistance soudée.
Mise a la terre via la résistance sélec-
tionnée.

Exécution de la mise a jour du logiciel résident (WR 3M)

Remarque

L‘appareil de commande est équipé d'un port USB mini. Un logiciel Weller est a votre disposition pour
l'utilisation du port USB, vous permettant d‘effectuer une mise a jour logicielle (,mise a jour de micrologiciel”)

sur votre appareil de commande.

Entretien et maintenance

prise de courant avant d‘intervenir sur

I'appareil.

Avertissement !

d’origine.

Avertissement !
<Toujours extraire la fiche hors de la

N'utiliser que des pieces de rechange

En cas de souillure, nettoyer le panneau de com-
mande a l‘aide d‘un chiffon approprié.

Remplacement du filtre

Contréler réguliérement I'état d‘encrassement du
filtre ,VACUUM" et le remplacer si nécessaire.

Avertissement !
Destruction de la pompe a vide en cas de fonction-

nement sans filtre.

a I'état froid

[l Changement de buses d‘aspiration
et nettoyage uniquement a I'état

chaud avec l'outil adapté

[l Changement des buses d‘air chaud

Avertissement ! Risque de bralures
I Changement de panne uniquement

1 Avant de commencer les travaux de soudure,
contrélez si le filtre principal est monté !

Des filtres colmatés doivent étre traités comme

déchets spéciaux.

Eliminez les piéces de I'appareil remplacées,
les filtres ou les vieux appareils selon les con-

signes en vigueur dans votre pays.

uniquement avec I'outil adapté

[l Nettoyez ou remplacez le récipient
collecteur d‘étain uniquement a I'état

froid
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Temp. Stand-by (STANDBY)

a1 Appel du menu » -1 -

La température est baissée automatiquement a la température du mode veille aprés une activation de
la fonction Setback ou en activant la touche ECO (WR 2). La température réelle clignote. <L'affichage

+STANDBY* apparait sur I'écran.
Temps Setback (SETBACK)

En cas de non utilisation de I‘outil de soudage, la
température est baissée a la température en mode
veille apres I'écoulement de la durée ,Setback®
réglée.

L‘affichage ,SETBACK" apparait sur I‘écran.

Une pression sur les touches ,UP / DOWN" ou
ECO (WR 2) permet de quitter cet état de veille.

En fonction de l'outil, I'interrupteur a doigt ou la
plaque reposoir commutatrice désactive I‘état de

<
o,
o

a1 Appel du menu » -1 -

Option Description

0 min Désactivé (Réglage usine)

ON Avec la plaque reposoir commuta-
trice, la température est abaissée
immédiatement a la température de
veille apres le dép6t du fer a souder

1-999 min | Temps Setback Réglable individu-

ellement

Durée AUTO-OFF (durée de coupure automatique)

En cas de non utilisation de I‘outil de sou-

dage, l'outil de soudage est désactivé aprés
I'écoulement du temps ,AUTO-OFF*.

La température réelle clignote sur I'écran et sert
d‘affichage de la chaleur restante. L‘écran affiche
“OFF”. Un trait clignotant apparait en-dessous de
50 °C (122 °F)

Température-Offset (Offset)

3 Appel du menu » -1 -

Option Description
0 min Désactivé (Réglage usine)
1-999 min | Temps d‘arrét automatique (AUTO-

OFF), réglage individuel.

& Appel du menu » -1 -

La température réelle de la panne a souder peut étre adaptée en entrant un décalage de température

(offset) de £ 40 °C (+ 72 °F).

Plage de température (WINDOW)

& Appel du menu » -1 -

En partant d‘'une température réglée et verrouillée, la fonction WINDOW permet de régler une fenétre
de température de £ 1 -99 °C (1 -180 °F). Afin de pouvoir utiliser la fonction WINDOW, la station de

réparation doit se trouver a I'état verrouillé.

Unités de température (°C/°F)

Option Description
°C Celsius
°F Fahrenheit

g Appel du menu » -1 -



Durée max. d‘air chaud (HAP On)

3 Appel du menu » -1 -

Le temps d'activation du flux d‘air chaud du
systeme HAP 200 peut étre limité de 0 a 60
secondes, par pas de 1. Le temps réglé est alors
identique pour les 3 canaux.

Le réglage usine est de s (,OFF*), c'est-a-dire que
le flux d‘air est activé tant que le bouton du fer a
air chaud ou le commutateur au pied optionnel est
actionné.

Option Description

OFF Aucune durée définie(Réglage
usine)

1-60 s Réglable individuellement

Pré-activation du vide (VAC On)

Afin d‘éviter un démarrage prématuré de la pompe
ou pour garantir une durée de préchauffage définie
du point de soudure, il est possible de régler une
temporisation au déclenchement

3 Appel du menu » -1 -

Option | Description

0 sec OFF: la fonction pré-activation du
vide est désactivée (Réglage usine)

1-9 sec | ON: durée de pré-activation du vide,
réglable

Post-activation du vide (VAC Off) g Appel dumenu » -1 -

Afin d‘'empécher le colmatage du fer a dessouder,
il est possible de régler une durée de post-activa-
tion du vide.

(réglage usine 2 s)

fonction de verrouillage &

Aprés activation du verrouillage de la station de
soudage, seules les touches suivantes peuvent
étre actionnées :

WR2: 14, (129,r24,ECO,AIR

Tous les autres réglages ne peuvent plus étre
modifiés jusqu‘au déverrouillage.

Remarque

Si une seule valeur de température doit pouvoir
étre sélectionnée, les touches de commande
(touches de température fixe) doivent étre
réglées a la méme valeur de température.

Verrouiller la station de soudage

Sélectionner une option de menu. L'écran affiche
“OFF”. Le symbole de clé clignote.

Réglez le code de verrouillage a trois chiffres
souhaité (entre 001-999) avec la touche UP /
DOWN.
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Option | Description

0 sec OFF: la fonction de post-activation du
vide est désactivée (Réglage usine)

1-5sec | ON: durée de post-activation du vide,
réglable

al Appel du menu » -1 -

WR 2: Appuyer sur la touche 24 pendant 5
secondes.

WR 3M: Appuyer sur la touche 34 pendant 5
secondes.

Le code est mémorisé.
Le symbole de clé est affiché.
Déverrouiller la station de soudage

1. Sélectionner une option de menu. L'écran
affiche “ON”.

2. Réglez le code de verrouillage a trois chiffres a
I'aide des touches UP / DOWN.

3. WR 2: Appuyer sur la touche 2.
WR 3M: Appuyer sur la touche 3.

4. La station est a présent déverrouillée.
L‘affichage commute vers le menu principal.
Code oublié ?

Veuillez vous adresser a notre service client :
technical-service@weller-tools.com



Valeur seuil du manomeétre (LEVEL) 3 Appel du menu » -2 - E

Cette fonction permet de définir l'intervalle de
maintenance de I‘outil a dessouder. A cet égard,

il convient de définir la valeur en mbars a laquelle
le manometre électrique déclenche un mes-
sage d‘avertissement en cas d‘encrassement

du systéme d‘aspiration (la LED de la pompe a
vide commute de vert a rouge). La valeur réglée
dépend des buses d‘aspiration utilisées.

Réglable -400 mbar jusqu‘a -800 mbar
réglage usine -600 mbar

1. Le systéme (pannes et filtres) doit étre libre.

2. Sélectionnez le point de menu ,Valeur seuil du
manometre® dans le menu.

3. Réglez la valeur de pression ,Valeur seuil du

manometre” a I'aide de la touche UP ou DOWN.

La LED de contréle de régulation alterne entre
le rouge et le vert. Augmentez la dépression de
50 & 80 mbar avec la touche UP, comprimez

le flexible a vide et contrdlez si le témoin de
contréle passe de vert a rouge.

Code dfidentification de station (Remote ID) 3 Appel du menu » -2 -

WR 3M

Chaque station peut recevoir un code
d‘identification (Remote ID) qui permet de
I'identifier sans équivoque via l'interface USB.

Option Description

0-999 Réglable individuellement

Calibrage (Factory Calibration Check FCC) g Appel dumenu » -2 -

La fonction FCC vous permet de controler la pré-
cision de température de la station de réparation
et de compenser d‘éventuelles déviations. A cet
égard, la température de la panne a souder doit
étre mesurée a l'aide d‘un appareil de mesure de
température externe et d‘une pointe de mesure
de température affectée a I'outil a souder. Le
canal correspondant doit étre sélectionné avant
I'opération de calibrage.

1. Insérer la sonde de température (0,5 mm) de
I'appareil de mesure de température externe
dans la pointe de mesure de température.

. Sélectionner I'option FCC dans le menu 2.

. a) Appuyer sur la touche DOWN. -> Le point de
calibrage 100 °C / 210 °F est sélectionné.
b) Appuyer sur la touche UP. -> Le point de
calibrage 450 °C / 840 °F est sélectionné.
La panne a souder est a présent chauffée. Le
systeme de contrble de régulation clignote dés
que la température est constante.

. Comparer les températures affichées sur

w N

N

I'appareil de mesure avec l‘affichage sur I'écran.

[$]

. WR 2: Appuyer sur la touche 12+ (Set) pour
valider la valeur modifiée.
WR 3M: Appuyer sur la touche 1 2:3 4 (Set)
pour valider la valeur modifiée.
La différence de température est a présent ré-
initialisée sur 0. Le calibrage a 100 °C / 210 °F /
450 °C / 840 °F est maintenant terminé.

6. Régler a l'aide de la touche UP ou DOWN la
différence entre la valeur affichée sur I'appareil
de mesure externe et la valeur affichée sur la
station de réparation.

Compensation maximale de température possi-
ble + 40 °C (+ 70 °F).

WR 2: Appuyer sur la touche 24 pour quitter
I‘option (EXIT).

WR 3M: Appuyer sur la touche 3 pour
quitter I‘'option (EXIT).

7. WR 2: Quitter le menu 2 a l'aide de la touche
WR 3M: Quitter le menu 2 a I‘aide de la touche

Réinitialisation du calibrage par rapport aux

réglages usine

1. Sélectionner I'option FCC dans le menu 2.

2. WR 2: Maintenir la touche 2 pressée.
WR 3M: Maintenir la touche 3+ pressée.

3. Appuyer ensuite simultanément sur les touches
UP et DOWN . L'écran affiche “FSE” (Factory
Setting Enabled).

La station de réparation est a présent a nou-

veau réinitialisée par rapport au calibrage usine.



Activation / Désactivation de la touche spéciale (SP Button) & Appel du menu » -2 -

WR 2

Une fois la touche spéciale activée, celle-ci permet
d‘effectuer un saut rapide dans le menu 1. La
derniere fonction sélectionnée est mémorisée en ON Touche spéciale activée
quittant avec la touche spéciale.

Option | Description
OFF Désactivé (Réglage usine)

Activation / Désactivation de la touche ECO (ECO) g Appel du menu » -2 -
WR 2 plaque.
Une fois la touche ECO activée, celle-ci permet
d‘imposer le mode veille (Standby) sur tous les Option | Description

canaux. La LED verte s‘allume et les canaux sont
régulés a la température de veille programmée.

Si une plaque reposoir commutatrice est utilisée, ON Touche ECO activée
la fonction est réinitialisée au retrait de I'outil de la

Verrouillage des touches HAP 200 (HAP LOC) g Appel du menu » -2 -

WR 3M Option | Description

Cette fonction permet de maodifier la fonctionnalité OFF Désactivé (Réglage usine)
des touches du fer HAP 200 réglée en usine. —
Appuyer une fois sur une touche pour activer le ON HAP LOC activé
HAP 200 et réappuyer pour le désactiver.

OFF Désactivé (Réglage usine)

Mode Perform. & Appel du menu » -2 -

La fonction définit le comportement
d‘échauffement de I'outil de soudage jusqu‘a
I'atteinte de la température d'outil réglée.

Option Description
LO échauffement lent
HI échauffement rapide

74



Réinitialisation réglages d‘usine (FSE)

Sélectionner I'option FSE dans le menu 1.

WR 2:Maintenir la touche 24 pressée.

10uvrir le menu de fonctions spéciales , 1" (appuyer 2 s. en méme temps sur les touches UP & DOWN)
2. Maintenir la touche 2 pressée.

3.Appuyer ensuite simultanément sur les touches UP et DOWN. L'écran affiche “FSE”.
(Factory Setting Enabled).

La station de réparation est a présent a nouveau réinitialisée par rapport aux réglages usine.

Réinitialisation des valeurs d‘ajustage aux réglages usine

1. Ouvrir le menu de fonctions spéciales ,2“ (appuyer 4 s. en méme temps sur les touches UP & DOWN)
2. Sélectionner I‘option ,FCC*.

2. Maintenir la touche 2 pressée.

4. Appuyer ensuite simultanément sur les touches UP et DOWN. L‘écran affiche “FSE”.
(Factory Setting Enabled).

La station de réparation est a présent a nouveau réinitialisée par rapport aux réglages usine.

WR 3M: Maintenir la touche 3 pressée.
1. Ouvrir le menu de fonctions spéciales ,1“ (appuyer 2 s. en méme temps sur les touches UP & DOWN)
2. Appuyer sur la touche 3 q et la maintenir enfoncée.

3. Appuyer ensuite simultanément sur les touches UP et DOWN. L'écran affiche “FSE”.
(Factory Setting Enabled).

La station de réparation est a présent a nouveau réinitialisée par rapport aux réglages usine.

Réinitialisation des valeurs d‘ajustage aux réglages usine

1. Ouvrir le menu de fonctions spéciales ,2" (appuyer 4 s. en méme temps sur les touches UP & DOWN)
2. Sélectionner I'option ,FCC".

2. Appuyer sur la touche 3 4 et la maintenir enfoncée.

4. Appuyer ensuite simultanément sur les touches UP et DOWN. L‘écran affiche “FSE”.
(Factory Setting Enabled).

La station de réparation est a présent a nouveau réinitialisée par rapport aux réglages usine.
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Station de réparation WR 3M WR 2
Dimensions L x | x H (mm) 273 x 235 x 102
Dimensions L x | x H (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Tension de réseau 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Puissance absorbée 400 W 300 W
Classe de protection I, boitier antistatique
I1l, Outil de soudage
Protection Déclencheur a surintensité 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A
Température (En fonction de I'outil) | 50 - 450 (550)
°C 150 - 850 (999)
Température (En fonction de I‘outil)
°F
Précision de température °C +9
Précision de température °F 17
fcl;écision de température Air chaud + 30
fl:récision de température Air chaud | + 54
Stabilité en température °C +2
Stabilité en température °F +4

Compensation de potentiel

Via douille jack de 3,5 mm sur la face arriére de |‘appareil.

(Mise a la terre directe au moment de la livraison, fiche jack
non branchée)

Panneau de commande

LCD

Interface USB

Le bloc de contrdle est équipé d‘une interface -
USB pour la mise a jour du logiciel résident, le
paramétrage et la surveillance.

Pompe (Fonctionnement intermittent
(30/30) s)

Dépression max. 0,7 bar
Volume refoulé max. 18 I/min
Air chaud max. 15 I/min

Pompe a vide supplémentaire

Dépression max. 0,5 bar -
Volume refoulé max. 1,7 I/min
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Messages d‘erreur et élimination des défauts

Message / symptéome

Cause possible

Remeéde

Affichage ,- - -“

[l L'outil n'a pas été détecté
[l Outil défectueux

I Contrdler le raccordement de
I‘outil au niveau de I‘appareil

Controler I‘outil raccordé

Pas de fonctionnement de
Iaffichage (Afficheur éteint)

[l Pas de tension de réseau

Enclencher l'interrupteur
d‘alimentation

Controler la tension de réseau

Contréler la protection de
I'appareil

Pas de vide au niveau de l'outil a
dessouder

I Vakuum nicht angeschlossen
Buse de dessoudage bouchée
Pompe défectueuse

0 e

i I x5 R i B |

Raccorder le flexible de vide
au raccord de vide

Nettoyer la buse de dessouda-
ge a l'aide de l'outil de
nettoyage

(!

Vide insuffisant au niveau de
I‘outil a dessouder

1 Cartouche de filtre de l‘outil a
dessouder pleine

1 Filtre principal plein

I Remplacer la cartouche de
filtre de I'outil & dessouder

I Remplacer le filtre principal de
la station de soudage

pas d‘air au niveau du fer a air
chaud

"1 Flexible a air pas raccordé
1 Filtre principal plein

I Raccordez ou vérifiez le tuyau
d‘air

I Remplacer le filtre principal de
la station de soudage
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E Symboles

Attention !

ob

Lire la notice d‘utilisation !

o
o

Soudage

ClES

Avant de réaliser tous travaux sur
I'appareil, débrancher toujours la
prise.

Dessoudage

Design et poste de travail confor-
mes ESD

Air chaud

S

Compensation de potentiel

N
m

Signe CE

Marque de conformité britannique

Protection

@ 55

Transformateur de sécurité

It - =

Elimination des déchets

Ne pas jeter les appareils électriques
dans les ordures ménagéres Conformé-
ment a la directive européenne 2012/19/
EU relative aux déchets d‘équipements
électriques ou électroniques (DEEE),

et a sa transposition dans la Iégislation
nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre
soumis a un recyclage respectueux de
'environnement.

Eliminez les pieces de I'appareil rem-
placées, les filtres ou les vieux appareils
selon les consignes en vigueur dans
votre pays.

Les réclamations pour vices de fabrication expirent
12 mois apreés la livraison. Ceci ne s‘applique pas

aux droits de recours de I'acquéreur d‘apres le §§
478, 479 du code civil allemand.

La garantie que nous accordons n‘est valable que
dans la mesure ou la garantie de qualité ou de so-
lidité a fait I'objet d‘une confirmation écrite par nos
soins et moyennant I'emploi du terme ,Garantie”.

La garantie perd toute sa validité en cas
d‘utilisation non conforme et de manipulations

quelconques de la part d‘un personnel non qualifié.

Sous réserve de modifications techniques !

Pour plus d‘informations, consulter
www.weller-tools.com.



Vi ringraziamo per la fiducia accordataci con Le presenti istruzioni per 'uso contengono importanti

I‘acquisto del presente apparecchio. informazioni che permettono di mettere in funzione,
L'apparecchio & stato realizzato in base a criteri utilizzare, eseguire la manutenzione in modo sicuro
qualitativi molto severi, che ne assicurano il perfetto € conforme sul'apparecchio, nonché di eliminare
funzionamento. autonomamente semplici anomalie.
i ) in funzi L‘apparecchio € stato prodotto in conformita agli
F"ma di ml:’,“e’ed'_" f:!‘z'°';e . attuali livelli tecnologici e secondo le regole tecniche
apparecchio e di utilizzarlo, si prega di sicurezza riconosciute.

di leggere attentamente le presenti
istruzioni per I‘uso e le avvertenze sulla
sicurezza allegate.

Conservare le presenti istruzioni in modo che
siano accessibili a tutti gli utenti.

Ciononostante, nel caso in cui non vengano ris-
pettate le avvertenze per la sicurezza riportate nella
comunicazione sulla sicurezza allegata, nonché i
segnali di avvertimento presenti in questo manuale,
sussiste il rischio di danni personali e materiali.

Avvertenze per la sicurezza

Per ragioni di sicurezza, I‘utilizzo dell'apparecchio non & consentito
ai bambini, ai ragazzi di eta inferiore ai 16 anni ed alle persone che
non abbiano familiarita con le presenti istruzioni per l'uso. Sorveglia-
re i bambini per accertarsi che non giochino con I'apparato. Il pre-
sente apparecchio non andra utilizzato da persone (bambini inclusi)
dalle ridotte capacita fisiche, sensoriali o psichiche, o che manchino
dell‘esperienza e delle conoscenze necessarie.

Avviso! Rischio di folgorazione

Un eventuale collegamento errato della centralina comporta rischio di lesioni a segui-

to di folgorazione e pu6 danneggiare I‘apparecchio.

[l Leggere tutte le avvertenze per la sicurezza allegate, le avvertenze per la sicurezza delle
presenti istruzioni per I'uso, nonché le istruzioni della centralina di comando prima di
procedere alla messa in funzione dell'apparecchio e rispettare le misure precauzionali
riportate in queste documentazioni.

[ Collegare esclusivamente utensili WELLER.

Se I‘apparecchio é difettoso, & possibile che vi siano conduttori attivi scoperti, o che il

conduttore di protezione non funzioni.

1 Le riparazioni andranno effettuate da personale appositamente formato da Weller.

1 Se la linea di collegamento dell‘elettroutensile & danneggiata, essa andra sostituita da
un‘apposita linea di collegamento, disponibile presso il Servizio Assistenza Clienti.

Avviso! Rischio di ustioni
Con I‘azionamento della centralina sussiste il pericolo di ustioni dovute all‘utensile di
saldatura. Gli utensili possono restare caldi anche molto tempo dopo lo spegnimento.

1 In caso di non utilizzo, I'utensile di saldatura deve essere sempre appoggiato sul supporto di
sicurezza.

1 Collegare vuoto ed aria calda esclusivamente agli appositi collegamenti.
I Non rivolgere mai lo stilo ad aria calda verso persone o oggetti infiammabili.
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Avviso! Pericolo di incendio e di esplosione!
Pericolo d‘incendio a causa di utensili caldi

I In caso di non utilizzo, I'utensile di saldatura deve essere sempre appoggiato sul supporto di

sicurezza.

I Non rivolgere mai lo stilo ad aria calda verso persone o oggetti infiammabili.
[l Mantenere a distanza oggetti esplosivi ed infiammabili.

I Non coprire I'apparecchio.

Avviso! Pericolo di lesioni

A

Durante il trasporto, vi & rischio di caduta dell'apparecchio o di sue parti.

Utilizzo Conforme

Unita di alimentazione per utensili di saldatura
WELLER.

Utilizzare la stazione di riparazione esclusivamen-
te per gli scopi indicati nelle istruzioni per I'uso,
per saldare e dissaldare nelle condizioni indicate.

Non e consentito aspirare gas infiam-
mabili o liquidi.

L‘apparecchio potra essere utilizzato
soltanto con le apposite cartucce
filtranti inserite.

Sostituire le cartucce filtranti piene.

A

Utilizzare I'apparecchio esclusivamente al chiuso.
Proteggere dall‘umidita e dall‘irradiazione solare
diretta.

L‘utilizzo conforme esclude altresi che:
[l vengano osservate le presenti istruzioni,

[l vengano rispettate tutte le ulteriori documentazio-
ni accompagnatorie,

[ vengano rispettate le normative antinfortunisti-
che nazionali sul luogo di impiego.

Il produttore non si assume alcuna responsabilita

nel caso in cui vengano arbitrariamente apportate

eventuali modifiche all‘apparecchio.

Gruppi utenti

Dati i diversi livelli di rischi e potenziali pericoli, alcune fasi operative sono riservate a personale specia-

lizzato ed appositamente istruito.

Fase operativa

Gruppi utenti

Impostazione dei parametri di saldatura

Personale specializzato in possesso di formazione
tecnica

Sostituzione di parti elettriche di ricambio

Elettricista

Impostazione degli intervalli di manutenzione

Addetto alla sicurezza

Utilizzo
Sostituzione del filtro

Non occorre preparazione specifica

Utilizzo
Sostituzione del filtro
Sostituzione di parti elettriche di ricambio
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Tecnici apprendisti, sotto la guida e la supervisione di
un tecnico specializzato in possesso di preparazione
specifica



Messa in funzione dell‘apparecchio

Attenzione!

Attenersi alle istruzioni per I'uso degli apparecchi
collegati.

Mettere in funzione I'apparecchio come descritto
nel capitolo “Messa in funzione”.

Verificare che la tensione di alimenta-
zione corrisponda alle indicazioni sulla

targhetta.

Inserire la spina nella presa di corrente solo ad
apparecchio spento

Dopo I‘accensione dell‘apparecchio, il micropro-
cessore esegue un‘autodiagnosi, durante la quale
tutti i segmenti sono brevemente in funzione.

Saldare e dissaldare

Eseguire i lavori di saldatura secondo le istruzioni
per l‘'uso dell‘'utensile di saldatura collegato alla
macchina.

Trattamento delle punte saldanti

1 Al primo riscaldamento umettare la punta
saldante selettiva e stagnabile con lega saldante.
In questo modo si rimuoveranno gli strati di
ossidazione dovuti alla conservazione ed altre
impurita della punta saldante.

1 Durante le pause di lavoro e prima di riporre il
saldatore, accertarsi sempre che la punta
saldante sia ben stagnata.

1 Non utilizzare fondenti eccessivamente
aggressivi.

1 Accertarsi sempre che la punta saldante sia
correttamente in posizione.

Selezionare la temperatura di lavoro pit bassa
possibile.

Scegliere per I'applicazione la punta saldante con
la forma piu grande possibile

Regola empirica: approssimativamente grande
quanto il pad di saldatura.

i

|

['1 Stagnando accuratamente la punta saldante, per
il passaggio di calore tra la punta saldante e il
punto da saldare, assicurare la presenza di una
superficie piu ampia possibile.

['1 Disattivare il sistema di saldatura durante le
pause di lavoro prolungate oppure utilizzare la
funzione Weller per I'abbassamento della
temperatura in caso di non utilizzo dell'utensile.

[ Se si prevede di deporre il saldatore per un
periodo prolungato, umettare la punta con lega
saldante.

I Applicare la lega per saldatura direttamente sul
punto da saldare, non sulla punta saldante.

['I Cambiate le punte saldanti con I'apposita
strumentazione.

I Non esercitare alcuna forza meccanica sulla
punta saldante.

Avviso

Le centraline di comando sono tarate per una
dimensione media della punta saldante. Possono
verificarsi scostamenti a causa della sostituzione
della punta o per I'utilizzo di altre forme di punta.

Disinserzione per sovraccarico

Al fine di prevenire il sovraccarico della stazione,
in caso di sovraccarico la potenza viene ridotta
automaticamente.



Compensazione di potenziale

| diversi cablaggi della presa jack da 3,5 mm consentono di

a realizzare 4 varianti:
—

a |Messaaterra

senza connettore (stato alla consegna).

diretta
b Compensazione di | con connettore, linea di compensazione
potenziale sul contatto centrale.

¢ | Libera da potenziale

con connettore

Messa a terra
indiretta

con connettore e resistenza saldata.
Messa a terra mediante la resistenza

selezionata.

Effettuazione dell‘aggiornamento firmware (WR 3M)

Avviso

La centralina e dotata di un‘interfaccia mini-USB. Per utilizzare l'interfaccia USB e disponibile un software
Weller con cui e possibile eseguire I'aggiornamento del software (,Firmware Updater*) sulla centralina.

Cura e manutenzione

Avviso!

<Prima di effettuare qualsiasi lavoro
sull'apparecchio, estrarre la spina
dalla presa di corrente

Avviso!

A

7
eller -
N

W

Utilizzare soltanto pezzi di ricambio
originali.

Avviso! Rischio di ustioni

"1 Sostituire le punte saldanti soltanto
quando si siano raffreddate

>

1 Sostituire e pulire gli ugelli di
aspirazione esclusivamente quando
siano caldi, utilizzando un utensile
idoneo

1 Sostituire gli ugelli ad aria calda
esclusivamente con un utensile
idoneo

"1 Pulire o sostituire il recipiente di
raccolta stagno soltanto quando si
sia raffreddato
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Pulire il pannello di comando dalle eventuali impu-
rita con un panno detergente idoneo.

Sostituzione del filtro

Controllare regolarmente il livello di contaminazio-
ne del filtro principale del vuoto e, all'occorrenza,
sostituirlo.

Avviso!

Il funzionamento dell‘apparecchio senza filtro pud
causare danni irreparabili alla pompa per il vuoto.

1 Prima di procedere con i lavori di brasatura,
controllare che il filtro principale sia effettivamente
inserito!

I filtri sporchi devono essere trattati come rifiuti
speciali.

Provvedere allo smaltimento della parti
dell'apparecchio sostituite, dei filtri o delle
vecchie apparecchiature nel rispetto delle nor-
mative vigenti nel proprio Paese.

Indossare equipaggiamento protettivo di tipo
adatto.



Temper. standby (STANDBY)

3 Richiamo del menu » -1 -

Dopo I‘attivazione della funzione di Setback o azionando il tasto ECO (WR 2), la temperatura viene au-
tomaticamente abbassata al valore di standby. La temperatura effettiva viene visualizzata lampeggiante.

<Sul display compare la dicitura ,STANDBY*.
Tempo di setback (SETBACK)

Quando non si utilizza 'utensile di saldatura, tras-
corso il tempo di setback impostato, la temperatu-
ra viene abbassata al valore di standby.

Sul display compare la dicitura ,SETBACK".
Premendo i tasti ,UP / DOWN?*, oppure ECO (WR
2), lo stato di standby verra terminato.

In funzione dell‘'utensile, il microinterruttore o il
supporto con dispositivo di commutazione disat-
tivano lo stato di standby.

g Richiamo del menu » -1 -

Opzione | Descrizione

0 min Disattivato (impostazione predefinita)

ON Con il supporto con dispositivo di
commutazione, dopo aver riposto
il saldatore, la temperatura viene
immediatamente abbassata al valore
di standby

1-999 min | Tempo di setback Impostabile indivi-

dualmente

Tempo di AUTO-OFF (tempo di spegnimento automatico) g Richiamo del menu » -1 -

Quando non si utilizza 'utensile di saldatura, tras-
corso il tempo AUTO-OFF, |'utensile si spegne.

La temperatura effettiva viene visualizzata lam-
peggiante e funge da indicatore del calore residuo.
Sul display compare ,OFF*. Al di sotto dei 50 °C
(122 °F), compare un trattino lampeggiante

Temperatura-Offset (Offset)

La temperatura effettiva della punta saldante pud essere adattata immettendo un offset di temperatura di

+40 °C (£ 72 °F).

Finestra Temperatura (WINDOW)

Partendo da una temperatura impostata e bloccata, con I‘ausilio della funzione WINDOW puo essere im-

Opzione | Descrizione
0 min Disattivato (impostazione predefinita)
1-999 min | Tempo di AUTO-OFF, impostabile in

modo personalizzato.

&l Richiamo del menu » -1 -

g Richiamo del menu » -1 -

postata una finestra di temperatura di £ 1 -99°C (¢ 1 -180 °F). Per poter utilizzare la funzione WINDOW,
la stazione di riparazione dovra trovarsi in stato di blocco.

Unita di misura della temperatura (°C/°F)

Opzione Descrizione
°C Centigradi
°F Fahrenheit

g Richiamo del menu » -1 -



Durata max. aria calda (HAP On)

3 Richiamo del menu » -1 -

Il tempo di attivazione per la corrente di aria calda
della stazione HAP 200 prevede un valore di
impostazione compreso tra 0 e 60. Il tempo impos-
tato sara quindi uguale per tutti e 3 i canali.

L‘impostazione di fabbrica & sec. (,OFF"). La
corrente d‘aria é attiva soltanto se premuto il tasto
presente sul pistone d‘aria calda o linterruttore
opzionale a pedale.

Principale vuoto (VAC On)

Al fine di impedire I'avviamento anticipato della
pompa o per assicurare un determinato tempo
di preriscaldo del punto di saldatura, & possibile
impostare un ritardo d‘inserzione

Finale vuoto (VAC Off)

Per impedire I‘'occlusione del dissaldatore, & possi-
bile impostare un tempo di Vakuum Nachlauf.

(impostazione di fabbrica 2 s)

funzione di blocco &

Dopo I‘attivazione del blocco, sulla stazione di bra-
satura saranno utilizzabili soltanto i seguenti tasti:
WR2: 14, 129,r24,ECO,AIR

WR 3M: r1 T r2j y r3j r1'2'31 y Pick Up ,A|R
Una volta attivata la funzione di blocco, sulla
stazione di saldatura sara possibile comandare i
soli tasti di temperatura fissa. Tutte le altre impos-
tazioni non potranno piu essere regolate fino al
momento dello sblocco.

Avviso

Se vi é da selezionare non piu di un valore di
temperatura, i tasti di comando (tasti di
temperatura fissa) andranno impostati allo stesso
valore di temperatura.

Blocco della stazione di saldatura
Selezionare la voce di menu. Sul display viene
visualizzato ,,OFF“. Il simbolo della chiave lam-
peggia.
Impostare il codice di blocco a tre cier desiderato
(fra 001 e 999) tramite il tasto SU / GIU.
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Opzione |Descrizione
OFF Nessun periodo di tempo
definito(impostazione predefinita)
1-60 s Impostabile individualmente
g Richiamo del menu » -1 -
Opzione | Descrizione
0 sec OFF: funzione di Principale vuoto
disattivata (impostazione predefinita)
1-9 sec | ON: tempo di Principale vuoto,
impostabile
g Richiamo del menu » -1 -
Opzione | Descrizione
0 sec OFF: funzione di Finale vuoto disatti-
vata (impostazione predefinita)
1-5sec | ON: tempo di Finale vuoto, impostabi-
le individualmente

& Richiamo del menu » -1 -

WR 2: Premere il tasto - 24 per 5 secondi.
WR 3M: Premere il tasto 3 4 per 5 secondi.
Il codice viene memorizzato.

Il simbolo della chiave viene visualizzato.
Sblocco della stazione di dissaldatura

1. Selezionare la voce di menu. Sul display viene
visualizzato ,ON*.

2. Impostare il codice di blocco a tre cifre tramite i
tasti SU / GIU.

3. WR 2: Premere il tasto 2.
WR 3M: Premere il tasto 3.

4. A questo punto, la stazione & sbloccata. La visu-
alizzazione passa al menu principale.
Dimenticato il codice?

Si prega di rivolgersi al nostro Servizio Assistenza
Clienti: technical-service@weller-tools.com



Soglia manometro (LEVEL) g Richiamo del menu » -2 -

Questa funzione consente di definire l'intervallo di
manutenzione dell‘'utensile di dissaldatura. Il va-
lore andra definito in mbar; a tale valore, quando
il sistema di aspirazione risultera contaminato, il
manometro elettrico emettera una segnalazione di
awviso (il LED della pompa per vuoto passera da
luce verde a luce rossa). Il valore andra impostato
in base ai tipi di ugelli di aspirazione utilizzati.
Impostabile -400 mbar fino a -800 mbar

impostazione di fabbrica -600 mbar

1. Il sistema (punte e filtri) dovra essere libero.
2. Selezionare la voce di menu ,Soglia manome-

tro®.

3. Impostare il valore di pressione ,Soglia
manometro* tramite i tasti SU o GIU. Il LED di
controllo regolazione passera da luce rossa a
luce verde. Tramite il tasto SU, aumentare la
depressione di 50 — 80 mbar, comprimere il
tubo flessibile per vuoto e controllare se la spia
di controllo passi da luce verde a luce rossa.

Codice di riconoscimento stazione (Remote ID)

WR 3M

Ad ogni stazione puo essere assegnato un codice
di riconoscimento stazione (Remote ID) per poter-
la identificare in modo univoco tramite I'interfaccia
USB.

gl Richiamo del menu » -2 -

Descrizione
Impostabile individualmente

Opzione
0-999

Calibrazione (Factory Calibration Check FCC) g Richiamo del menu » -2 -

Con la funzione FCC & possibile verificare la
precisione della temperatura della stazione di
riparazione ed eventualmente compensare gli
scostamenti. A tale scopo la temperatura della
punta di brasatura dev‘essere misurata con uno
strumento di rilevazione esterno ed una punta per
la misurazione della temperatura abbinata allo
strumento di brasatura. Prima della calibrazione
dev‘essere selezionato il canale corrispondente.
1. Introdurre il sensore di temperatura (0,5 mm)
dello strumento di misurazione esterno nella
punta per la misurazione della temperatura.

2. Selezionare la voce di menu FCC nel menu 2.

3. a) Premere il tasto DOWN. -> Viene selezionato
il punto di calibrazione 100 °C / 210 °F.
b) Premere il tasto UP. -> Viene selezionato il
punto di calibrazione 450 °C / 840 °F.
La punta di brasatura verra ora riscaldata. II
controllo regolazione lampeggia sino a quando
la temperatura rimane costante.

4. Confrontare le temperature visualizzate del
dispositivo di misurazione con l'indicazione che
compare sul display.

5. WR 2: Premere i tasti 1:2 4 (Set) per confer-
mare il valore modificato.
WR 3M: Premere i tasti 12:3 4 (Set) per
confermare il valore modificato.
A questo punto, lo scostamento della tempe-
ratura sara resettato (impostato a 0). A questo
punto, la calibrazione a 100 °C / 210 °F / 450 °C
/ 840 °F sara conclusa.

6. Mediante i tasti UP o DOWN, impostare nella
stazione di riparazione la differenza fra il valore
visualizzato sul dispositivo di misurazione ester-
no e quello visualizzato sulla stazione.
Massima compensazione temperatura possibile
+40 °C (£ 70 °F).

WR 2: Premere il tasto 24 per uscire dalla
voce di menu (EXIT).

WR 3M: Premere il tasto - 34 per uscire dalla
voce di menu (EXIT).

7. WR 2: Mediante il tasto - 2 4, abbandonare il
menu 2.

WR 3M: Mediante il tasto - 3 4, abbandonare
il menu 2.

Ripristinare le impostazioni di fabbrica per la
calibrazione

1. Selezionare la voce di menu FCC nel menu 2.
2. WR 2: Mantenere premuto il tasto 2.
WR 3M: Mantenere premuto il tasto 3.

85



mente i tasti UP e DOWN. Sul display compar-
ira la scritta ,FSE" (Factory Setting Enabled).

A questo punto, nella stazione di riparazione le
impostazioni di calibrazione saranno resettate ai
valori di fabbrica.

3. Successivamente, premere contemporanea-

Attivazione / Disattivazione del tasto speciale (SP Button) g Richiamo del menu » -2 -

WR 2

Attivato il tasto speciale, con esso si potra passare
rapidamente al menu 1. Al termine, I'ultima fun-
zione selezionata verra memorizzata con il tasto

Opzio- | Descrizione

OFF Disattivato (impostazione predefinita)

speciale. ON Tasto speciale attivato
Attivazione / Disattivazione del tasto ECO (ECO) & Richiamo del menu » -2 -
WR 2
Attivato il tasto ECO, con esso si potra impostare Opzio- | Descrizione
la modalita Standby per tutti i canali. Il LED verde ne

si accendera ed i canali verranno regolati sulla - - - -
temperatura di standby impostata. Qualora si uti- OFF | Disattivato (impostazione predefinita)
lizzi un supporto con dispositivo di commutazione, ON Tasto ECO attivato

la funzione verra resettata quando I‘'utensile verra
tolto dal supporto stesso.

Blocco tasti HAP 200 (HAP LOC) g Richiamo del menu » -2 -

WR3M ) . o Opzione| Descrizione

Con questa funzione & p.oss@lle .ca.mblalre il com- OFF Disattivato (impostazione predefinita)
portamento standard dei tasti dei pistoni HAP 200, -

impostato di fabbrica. ON HAP LOC attivato

La stazione HAP 200 si accende con una singola
pressione del tasto e si spegne con una seconda
pressione dello stesso tasto.

Modo prestazioni & Richiamo del menu » -2 -

Questa funzione determina il comportamento di
riscaldamento dell‘utensile di saldatura, per il rag-
giungimento della temperatura utensile impostata.

Opzione | Descrizione
LO riscaldamento lento
HI riscaldamento rapido
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Ripristino impostazioni di fabbrica (FSE)

Selezionare la voce FSE nel menu 1.

WR 2:Mantenere premuto il tasto 2.

1Aprire il menu funzione speciale ,1 (premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN per 2 secondi)
2. Mantenere premuto il tasto 2.

3.Successivamente, premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN. Sul display compare la dicitura
LFSE".
(Factory Setting Enabled).

A questo punto, nella stazione di riparazione le impostazioni di calibrazione saranno resettate ai valori di
fabbrica.

Resettare i valori di regolazione alle impostazioni di fabbrica

1. Aprire il menu funzione speciale ,2“ (premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN per 4 secondi)
2. Selezionare la voce di menu ,FCC".

2. Mantenere premuto il tasto 2.

4. Successivamente, premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN. Sul display compare la dicitura
,FSE".
(Factory Setting Enabled).

A questo punto, nella stazione di riparazione le impostazioni di calibrazione saranno resettate ai valori di
fabbrica.

WR 3M: Mantenere premuto il tasto 3.
1. Aprire il menu funzione speciale ,1“ (premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN per 2 secondi)
2. Premere il tasto - 3 4 e tenerlo premuto.

3. Successivamente, premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN. Sul display compare la dicitura
LFSE".
(Factory Setting Enabled).

A questo punto, nella stazione di riparazione le impostazioni di calibrazione saranno resettate ai valori di
fabbrica.

Resettare i valori di regolazione alle impostazioni di fabbrica

1. Aprire il menu funzione speciale ,2“ (premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN per 4 secondi)
2. Selezionare la voce di menu ,FCC".

2. Premere il tasto - 3 4 e tenerlo premuto.

4. Successivamente, premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN. Sul display compare la dicitura
,FSE".
(Factory Setting Enabled).

A questo punto, nella stazione di riparazione le impostazioni di calibrazione saranno resettate ai valori di
fabbrica.



Stazione di riparazione WR 3M WR 2
Dimensioni L x P x H (mm) 273 x 235 x 102
Dimensioni L x P x H (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Tensione di rete 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Potenza assorbita 400 W 300 W
Classe di protezione |, scatola antistatica
Ill, Utensile di saldatura
Protezione Interruttore di massima corrente 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A
Temperatura (In base all‘'utensile) °C | 50 - 450 (550)
Temperatura (In base all‘utensile) °F | 150 -850  (999)
Precisione di temperatura °C +9
Precisione di temperatura °F 17
fcl;ecisione di temperatura Aria calda | £ 30
cI:’Frecisione di temperatura Aria calda | + 54
Stabilita della temperatura °C +2
Stabilita della temperatura °F +4

Compensazione di potenziale

Mediante bussola di innesto da 3,5 mm sul lato
dell‘apparecchio.

(Stato alla consegna: collegamento a massa rigido, jack non
innestato)

Display

LCD

Interfaccia USB

La centralina & dotata di un‘interfaccia USB, -
utilizzabile per aggiornamento software, parame-
trizzazione e monitoraggio.

Pompa (Funzionamento ad intermit-
tenza (30/30) s)

Depressione max. 0,7 bar
Portata max. 18 I/min
Aria calda max. 15 I/min

Pompa per vuoto supplementare

Depressione max. 0,5 bar -
Portata max. 1,7 I/min
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Messaggi d re e problemi

Messaggio/Sintomo

Possibile causa

Misure correttive

Display ,- - - [l L'utensile non é stato "1 Verificare il collegamento
riconosciuto dell‘'utensile all'‘apparecchio
1 Utensile difettoso I'1 Verificare l'utensile collegato
Nessuna funzione di display 1 Assenza della tensione di rete | ['I Inserire l'interruttore di rete
(Display Off) Il Verificare la tensione di rete
I Controllare la protezione
dell‘apparecchio
Assenza di vuoto nell‘utensile 1 Vakuum nicht angeschlossen | [I Allacciare il flessibile per vuoto
dissaldante [ Ugello per dissaldare occluso al collegamento per vuoto
[l Pompa difettosa [l Eseguire la manutenzione
dell‘ugello per dissaldare con
Iausilio di un attrezzo per la
pulizia
Vuoto insufficiente nell‘utensile [l Cartuccia filtrante nell'utensile | [I Sostituire la cartuccia filtrante
dissaldante dissaldante piena nell‘'utensile dissaldante
['1 Filtro principale pieno 1 Sostituire l'inserto filtro
principale della stazione di
saldatura
Nessuna presenza di aria al I Tubo aria non collegato I Collegare o controllare il tubo
pistone aria calda [l Filtro principale pieno flessibile aria
Il Sostituire l'inserto filtro

principale della stazione di
saldatura
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Attenzione!

Leggere le Istruzioni d‘uso.

ob

¢
‘ ' Saldare

Prima di effettuare qualsiasi inter-

Dissaldare

D> f .
@ :D_ vento sull‘apparecchio, estrarre

sempre il connettore dalla presa.

lavoro a norma ESD

Concezione e postazione di

Aria calda

S

Compensazione di potenziale

Contrassegno CE

N
m

It - =

Marchio di conformita britannico

Protezione

Trasformatore di sicurezza

@ 55

Smaltimento

Non gettare le apparecchiature elett-
riche tra i rifiuti domestici. Secondo la
Direttiva Europea 2012/19/EU sui rifiuti
di pparecchiature elettriche ed elettro-
niche e la sua attuazione in conformita
alle norme nazionali, le apparecchia-
ture elettriche esauste devono essere
accolte separatamente, al fine di essere
reimpiegate in modo eco-compatibile.

Provvedere allo smaltimento della parti
dell'apparecchio sostituite, dei filtri o
delle vecchie apparecchiature nel ris-
petto delle normative vigenti nel proprio
Paese.

Garanzia

| diritti di reclamo dell‘acquirente per eventuali
difetti decadono dopo un anno dalla consegna.
Tale condizione non si applica ai diritti di recesso
dell'acquirente secondo §§ 478, 479 BGB.

Il produttore risponde della garanzia fornita solo se
la garanzia di qualita e di durata é stata fornita dal
produttore per iscritto e con I'impiego del termine

,Garanzia“.

La garanzia decadra in caso di utilizzo non con-
forme o qualora persone non qualificate abbiano

effettuato interventi.

Con riserva di modifiche tecniche.

Per ulteriori informazioni:

www.weller-tools.com.



Agradecemos a confianga demonstrada pela sua O presente manual contém informagdes importantes

aquisigao deste aparelho. para a colocagdo em funcionamento, operagéo, o
O fabrico baseou-se nas mais rigorosas exigéncias manutencéo e eliminagéo de falhas simples do
de qualidade, estando assim assegurado um funcio-  aparelho, de maneira segura e correcta.
namento correcto do aparelho. O aparelho foi fabricado de acordo com o nivel
técnico actual e as normas de seguranca técnica

reconhecidas.

N&o obstante, existe o perigo de danos pessoais

e materiais caso nao observe as indicagdes de
segurancga contidas no caderno de seguranga anexo,
assim como o0s avisos contidos no presente manual.

e antes de trabalhar com o aparelho,

leia o presente manual de instrugdes e
as indicacoes de seguranca em anexo na inte-
gra.

Guarde este manual de modo a estar acessivel
para todos os utilizadores.

Indicacées de seguranga

Por razbes de seguranca, a utilizacdo deste aparelho € proibida a
criangas e jovens com idade inferior a 16 anos, bem como a pes-
soas nao familiarizadas com o presente manual de instrugoes.
Criangas deverao ser supervisionadas para assegurar que nao
brinquem com o aparelho. O presente aparelho nao se destina a ser
utilizado por pessoas (inclusivamente criancas) com capacidades
fisicas, sensoriais ou mentais limitadas, ou com falta de experiéncia
e/ou conhecimentos.

: Antes da colocacdo em funcionamento

Aviso! Choque eléctrico

Através da ligagao incorrecta do aparelho de comando surge o perigo de ferimento

por choque eléctrico e o aparelho pode ficar danificado.

1 Leia todas as indicagdes de seguranga em anexo, as indicagdes de seguranca deste manual
de instrugdes e as instru¢des do seu aparelho de comando antes de colocar o aparelho de
comando em funcionamento e respeite as medidas de precaugéo ai indicadas!

I Conecte exclusivamente ferramentas da WELLER.

Em caso de um aparelho defeituoso, os fios condutores podem ficar sem protecgao
ou o condutor de protecao pode nao funcionar.

1 As reparagdes tém de ser efectuadas po pessoal formado pela Weller.

1 Caso o cabo de ligagdo da ferramenta eléctrica estiver danificada, tem de ser substituido por

um cabo de ligagdo especialmente confeccionado, disponivel através da organizagéo de
assisténcia técnica.

Aviso! Risco de queimaduras

Ao utilizar o aparelho de comando existe o perigo de queimaduras na ferramenta de
soldar. Apés desligadas, as ferramentas podem estar quentes durante um periodo
prolongado.

[l Em caso da né&o utilizagao, pouse a ferramenta de solda sempre no descanso de seguranca.
"1 Ligue o vacuo e o ar quente apenas nas ligagdes previstas para o efeito.
I Nao dirigir o dispositivo de ar quente para pessoas ou objectos inflamaveis.
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Aviso! Incéndio e explosao!

Perigo de incéndio devido a ferramentas quentes

[l Em caso da n&o utilizagéo, pouse a ferramenta de solda sempre no descanso de seguranga.

['1 Nao dirigir o dispositivo de ar quente para pessoas ou objectos inflamaveis.

I Mantenha afastados objectos explosivos e inflamaveis.

1 Néo tapar o aparelho.

Aviso! Perigo de ferimento

A

O aparelho ou partes dele podem cair durante o transporte.

Utilizagao Autorizada

Unidade de alimentagédo para ferramentas de
solda da WELLER.

Utilize a estagdo de reparagéo exclusivamente
de acordo com a finalidade indicada no manual
de instrugdes, para soldar e dessoldar sob as
condi¢des aqui referidas.

Nao devem ser aspirados gases e
liquidos inflamaveis.

O aparelho pode ser operado exclu-
sivamente com cartuchos de filtro
correctamente inseridos e previstos
para o efeito.

Substitua cartuchos de filtro cheios.

A

Utilize o aparelho exclusivamente em espacos
interiores. Proteger contra humidade e insolagdo
directa.

A utilizagdo segundo o fim a que se destina inclui

também que

[l observe este manual,

['1 observe todos os outros documentos que o
acompanham,

1 observe os regulamentos nacionais de
prevengao de acidentes em vigor no local de
utilizagao.

O fabricante ndo assume qualquer responsabi-

lidade relativamente a alteragdes do aparelho

realizadas por conta propria.

Grupos de utilizadores

Devido a riscos e perigos potenciais de grandeza diferente, alguns passos de trabalho podem ser exe-

cutados exclusivamente por profissionais formados.

Passo de trabalho

Grupos de utilizadores

Pré-definicdo dos parametros de soldar

Pessoal epsecializado com formagao técnica

Substituicdo de pegas sobressalentes eléctricos

Professional de electrotecnia

Pré-definigdo dos intervalos de manutengéo

Professional de seguranga

Operar
Troca do filtro

Pessoas leigas

Operar
Troca do filtro
Substituicdo de pegas sobressalentes eléctricos
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Colocagao do aparelho em servigo

Atengao!

Observe os manuais de instrugées dos
aparelhos conectados.

Coloque o aparelho fora do servigo, conforme o

descrito no capitulo ,,Colocagéo em funcionamen-

to“.

Verifique se a tensdo de rede coincide
com a indicagdo na placa de caracteri-

sticas.

Ao ligar o aspirador a rede, o interruptor deve
encontrar-se na posigao de desligado.

Apos ligar o aparelho, o microprocessador execu-

ta um auto-teste, durante o qual todos os segmen-
tos estdo em operacgéo por alguns instantes.

Soldar e dessoldar

Efectue os trabalhos de soldadura segundo o

manual de instru¢des da sua ferramenta de soldar

ligada.
Tratamento das pontas de solda

1 Aplicar solda no primeiro aquecimento a ponta de

solda selectiva e que pode ser estanhada. Esta
solda elimina as camadas de ¢xido criado
durante a armazenagem e as impurezas da
ponta de solda.

[l Em caso de intervalos de solda e antes de
pousar o ferro de soldar, tenho o cuidado que a
ponta de solda esteja bem humedecida com
estanho.

N&o utilize fundentes demasiado agressivos.

0 e

solda.

i

Seleccione uma temperatura de servigco o mais
baixo possivel .

|

solda maior possivel

Regra geral: cerca do tamanho da placa de solda

[l Assegure que a transferéncia de calor entre a

Observe sempre o devido assento das pontas de

Seleccione para a aplicagdo a forma de ponta de

ponta de solda e o ponto de solda seja feito
numa superficie grande, humedecendo bem a
ponta de solda com estanho.

[l Em caso de intervalos de inactividade prolonga-
dos, desligue o sistema de solda ou utilize a
funcdo Weller para a redugao da temperatura
durante a néo utilizagdo

I Humedece a ponta, antes de pousar o ferro de
soldar no suporte durante um periodo mais
longo.

[l Aplique a solda directamente no ponto de solda,
e ndo na ponta de solda.

[ Substitua as pontas de soldar com a respectiva
ferramenta.

I Nunca exerga forga mecanica sobre a ponta de
solda.

Alerta

Os aparelhos de comando foram ajustados para
um tamanho médio da ponta de soldar. Podem
ser criados desvios devido a substituicao das
pontas ou devido a utilizagédo de outras formas
da ponta.

Desligamento por sobrecarga

Para evitar a sobrecarga da estacéo, a poténcia é
reduzida automaticamente em caso de sobrecar-

ga.
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Equilibrio do potencial

Ligando a tomada de ficha de comutacédo de 3,5 mm de forma

a diferente sdo possiveis 4 variantes:
- 1

a | Ligado solidamente
aterra

sem ficha (estado no momento do
fornecimento).

b | Equilibrio do po-
tencial

com ficha, condutor de compensagao
no contacto central.

¢ | Sem potencial

com ficha

d MQ

Ligado a terra

= indirectamente com
ficha e resisténcia
integrada.

Ligagao a terra através da resisténcia
seleccionada.

Executar a actualizagao do firmware (WR 3M)

Alerta

O aparelho de comando estéa equipado com uma interface de mini USB. Para utilizar a interface USB tem a
sua disposicdo um software Weller, com o qual podera efectuar uma actualizagdo do software (,Firmware
Updater”) no seu aparelho de comando.

Conservagao e manutengao

Aviso!
<Antes de efectuar qualquer inter-

vengao no aspirador, desliga-lo da
rede.

Aviso!

Kasutada ainult WELLERI originaal-
varuosi.

A

Aviso! Risco de queimaduras

[ Mudanca da ponta de solda
exclusivamente no estado frio

[l Mudanga e limpeza do bocal de
aspiragao exclusivamente no estado
quente com ferramentas adequadas

[l Mudanga da tubeira de ar quente
exclusivamente com ferramentas
adequadas

[ Limpar ou mudar o colector de
estanho exclusivamente no estado
frio

>
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Remover a sujidade no painel de comando com
um pano de limpeza adequado.

Troca do filtro

Controlar regularmente o filtro de vacuo quanto a
sujidade e, caso necessario, substitui-lo.

Aviso!
Destruigcdo da bomba de vacuo devido ao funcio-
namento sem filtro.

[ Antes de iniciar os trabalhos de soldar, controle
se o filtro principal esta colocado!

Filtros obstruidos devem ser tratados como
lixo especial.

Elimine as pecas do aparelho substituidas, o
filtro ou os aparelhos antigos segundo os regu-
lamentos em vigor no pais.

Utilize equipamento de protec¢do adequado



Temp. Standby (STANDBY)

a1 Acesso ao menu » -1 -

Apos activagao da fungéo setback ou em caso de activagéo do botdo ECO (WR 2), a temperatura é
reduzida automaticamente para a temperatura de standby. A temperatura real é indicada de modo inter-

mitente. <No visor é indicado ,STANDBY".
Tempo setback (SETBACK)

No caso da néo utilizacdo da ferramenta de solda,
a temperatura é reduzida para a temperatura

de standby, apds decorrido o tempo de Setback
regulado.

No visor é indicado ,SETBACK".

Premir os botdes ,PARA CIMA/PARA BAIXO* ou
ECO (WR 2) termina esta estado de standby.

Em fungédo da ferramenta, o interruptor de gatilho
ou o suporte de comutacédo desactiva o estado de
setback.

g1 Acesso ao menu » -1 -

Opcéao Descrigao

0 min Desactivado (Ajuste de fabrica)

ON Com o suporte de comutagao, a
temperatura de standby é imediata-
mente regulada apds pousar o ferro
de soldar

1-999 min | Tempo setback ajustavel individu-

almente

Tempo de AUTO-OFF (desligamento automatico)

Em caso da néo utilizagdo da ferramenta de solda,
0 aquecimento da ferramenta de solda é desligado
apo6s decorrido o tempo AUTO OFF .

A temperatura real é visualizada de modo inter-
mitente e serve como indicagao de calor residual.
No visor ¢ indicado ,OFF“. Se a temperatura for
inferior a 50°C (122°F), sera indicado um trago
intermitente.

Temperatura-Offset (Offset)

A temperatura efectiva da ponta de soldar pode ser ajustada, introduzindo um desvio de temperatura de

+40 °C (72 °F).

Janela de temperatura (WINDOW)

gl Acesso ao menu » -1 -

Opcao Descrigao
0 min Desactivado (Ajuste de fabrica)
1-999 min | Tempo AUTO-OFF, ajustavel indivi-

dualmente.

gl Acesso ao menu » -1 -

gl Acesso ao menu » -1 -

A partir de uma temperatura definida e bloqueada é possivel ajustar um intervalo de temperatura de +

1-99 °C (+1-180 °F) com a ajuda da fungdo WINDOW. Para poder utilizar a fungdo WINDOW, a estagdo

de solda deve estar no estado bloqueado.

Unidades de temperatura (°C/°F)

Opcao Descrigao
°C Celsius
°F Fahrenheit

gl Acesso ao menu » -1 -



Duracao max. de ar quente (HAP On) g Acesso ao menu » -1 -

O tempo de activagéo para a corrente de ar Obcao Descricdo

quente do HAP 200 pode ser limitado a passos de OIL)F h 5 d 30 definida(Aiust
1, de 0 a 60 s. O tempo definido sera, entao, igual ge'},g".‘a uragdo definida(Ajuste
para todos os 3 canais. 'e a’ nca.) —

0 ajuste de fabrica é de s (*OFF”), ou seja, o fl-  _100S | ajustavel individuaimente

xo de ar é activado, enquanto o botéo estiver pre-
mido no ferro de ar quente ou no pedal opcional.

Funcionamento anterior do vacuo (VAC On) & Acesso ao menu » -1 -

Para evitar o arranque demasiado cedo da bomba

Y c Opcao | Descrigao
ou para assegurar um tempo de pré-aqueicmento

do ponto de solda, pode- se regular um retarda- 0 sec OF_F: a fun,géo do fl,mcior.\amento'an-
o terior do vacuo esta desligada (Ajuste
mento de ligacédo L
de fabrica)

1-9 sec | ON: tempo do funcionamento anterior
do vacuo, pode ser regulado indivi-
dualmente.

Funcionamento posterior do vacuo (VAC Off) g Acesso ao menu » -1 -

Para evitar a obstrugdo do ferro de dessoldagem
pode regular-se um tempo de funcionamento
posterior do vacuo .

(regulagéo de fabrica 2 s)

Opcao | Descrigao

0 sec OFF: a fungao de funcionamento
posterior do vacuo esta desligada
(Ajuste de fabrica)

1-5sec | ON: tempo de funcionamento pos-
terior do vacuo, regulavel individual-

mente
fungéo de bloqueio g Acesso ao menu » -1 -
Apds activado o bloqueio, podem ser premidas Ajustar o codigo de bloqueio necessario de trés
apenas as teclas seguintes da estacédo de solda: digitos (entre 001-999) com a tecla UP/DOWN.
WR2: 114, (129,724, ECO, AR WR 2: Premir a tecla - 24 durante 5 segundos.
WR3M: 14, r24, 37 12:37,PickUp,AIR  wWR 3M: Premir a tecla -3 durante 5 segundos.
Todas as outras regulagdes deixam de poder ser O cédigo € memorizado.

ajustadas até ser efectuado o desbloqueio. £ indicado o simbolo da chave.

Alerta Desbloquear a estacdo de solda

Se, de facto, s6 deve estar a escolha um valor da 1. Seleccionar a opgéo do menu. No visor é
temperatura, as teclas de comando (teclas de indicado ,ON*.

temperatura fixa) tém de ser requladas para o . - : R
mesmo valor da temperatura. 2. Ajustar o codigo de bloqueio de trés digitos

através das teclas UP/DOWN.
3. WR 2: Premiratecla 2.
Bloquear a estag&o de solda WR 3M: Premir a tecla 3.

Seleccionar a opgdo do menu. No visor é indicado 4. Agora a estagao esta desbloqueada. A indi-
,OFF“. O simbolo da chave fica intermitente.
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cacdo comuta para ao menu principal.

Esqueceu o cédigo?

Entre em contacto com a nossa assisténcia
técnica: technical-service@weller-tools.com

Limiar de manémetro (LEVEL) & Acesso ao menu » -2 -

Com esta fungéo pode ser definido o intervalo

de manutencao da ferramenta de dessoldagem.
Neste caso é definido o valor em mbar, com que
0 mandémetro eléctrico dispara uma mensagem
de aviso, em caso de sistema de aspiragéo sujo
(o LED da bomba de vacuo comuta de verde para
vermelho). O valor ajustado depende dos bocais
de aspiragdo usados.

Ajustavel -400 mbar até -800 mbar
regulagao de fabrica -600 mbar

Identificagcao da estagcao (Remote ID) & Acesso ao menu » -2 -

WR 3M

A cada estacéo pode ser atribuida uma iden-
tificacdo da estagdo (Remote ID), para poder
identificar a estagdo inequivocamente através da
interface USB.

Calibragem (Factory Calibration Check FCC) g Acesso ao menu » -2 -

Com a fungéo FCC podera verificar a precisdo térmi-
ca da estagdo de reparagédo e compensar eventuais
desvios. Para o efeito, a temperatura da ponta de
solda deve ser medida com um medidor de tempera-
tura externo e uma ponta de medigao de temperatura
atribuido para a ferramenta de soldar. Antes da calib-
ragem € necessario seleccionar o respectivo canal.

1. Inserir o sensor de temperatura (0,5 mm) do medi-
dor da temperatura externo na ponta de medigcao
da temperatura.

. Seleccionar a opgao do menu FCC do menu 2.

. a) Premir a tecla DOWN. -> E seleccionado o
ponto de calibragem 100 °C /210 °F.
b) Premir a tecla UP. -> E seleccionado o ponto de
calibragem 450 °C / 840 °F.
Agora, a ponta de solda é aquecida. O controlo de
regulacao fica intermitente, assim que a tempera-
tura estiver constante.

4. Comparar as temperaturas indicadas no aparelho
de medigdo com a indicagéo no visor.

w N

1. O sistema (pontas e filtros) tem de estar desim-
pedido.

2. Seleccionar a opgéo do menu ,Limiar de mano-
metro“ no menu.

3. Ajustar o valor de presséo ,Limiar de manoé-
metro* com a tecla UP ou DOWN. O controlo
de regulagdo LED comuta continuamente de
vermelho para verde. Com a tecla UP, aumen-
tar o vacuo parcial em 50 até 80 mbar, obstruir
a mangueira de vacuo através de compressao
manual e controlar se a lampada de controlo
comuta de verde para vermelho.

Opcéao Descrigao

0-999 ajustavel individualmente

5. WR 2: Premir a tecla 124 (Set) para confirmar o
valor alterado.
WR 3M: Premir a tecla -1 2-3 4 (Set) para con-
firmar o valor alterado.
O desvio de temperatura encontra-se reposto a 0.
Agora, a calibragem a 100 °C /210 °F / 450 °C /
840 °F esta terminada.

6. Ajustar na estagdo de reparagéo a diferenca entre
o valor indicado no aparelho de medicao externo e
o valor indicado na estagéo, utilizando a tecla UP
ou DOWN.
Compensagdo da temperatura méaxima possivel: +
40 °C (+ 70 °F).
WR 2: Premir a tecla - 24 para sair da opgéo de
menu (EXIT).
WR 3M: Premir a tecla 34 para sair da opgéo
de menu (EXIT).

. WR 2: Sair do menu 2 com atecla 2.
WR 3M: Sair do menu 2 com atecla 3.

Reposigédo da calibragem aos ajustes de fabrica
1. Seleccionar a opgédo do menu FCC do menu 2.
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- 2. WR 2: Manter a tecla 2 4 premida. 3. A seguir, premir simultaneamente as teclas UP e
o WR 3M: Manter a tecla 3 4 premida. DOWN. No visor aparece ,FSE" (Factory Setting
Enabled).

A estacéo de reparacéo encontra-se reposta a
calibragem de fabrica.

Activacao / Desactivagao da tecla especial (SP Button) g Acesso ao menu b -2 -

XVPIESZ a activagao da tecla especial é possivel Opcdo | Descrigao

com a mesma, aceder rapidamente ao menu 1. A OFF Desactivado (Ajuste de fabrica)
ultima fungéo seleccionada € memorizada ao sair- ON Tecla especial activada

se do menu com a tecla especial.

Activacao / Desactivagao da tecla ECO (ECO) g Acesso ao menu » -2 -

WR 2 ferramenta do suporte.
Ap06s a activacéo da tecla ECO é possivel, com
a mesma, activar o modo de standby para todos Opcéo | Descrigdo

os canais. O LED verde acende-se e os canais - - o
séo regulados para a temperatura de standby OFF Desactivado (Ajuste de fabrica)
regulada. Em caso de utilizagdo de um suporte ON Tecla ECO activada

de comutagao, a funcéo é reposta ao retirar-se a

Bloqueio de botées HAP 200 (HAP LOC) g Acesso ao menu b -2 -

WR 3M Opcao |Descrigao

Com esta fungdo é possivel alterar o comporta- OFF Desactivado (Ajuste de fabrica)
mento dos botdes ajustado de fabrica do ferro -

HAP 200. ON HAP LOC activado

O HAP 200 ¢é ligado com a primeira activacao do
botéo e desligado com uma segunda activagao
do bot&o.

Modo Desempenho g Acesso ao menu > -2 -

Esta fungédo determina o comportamento de
aquecimento da ferramenta de soldar de modo a
alcancgar a temperatura regulada da ferramenta.

Opcao Descrigao
LO aquecimento lento
HI aquecimento rapido
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Reposigao dos tes de fabrica (FSE)

Seleccionar a op¢do do menu FSE do menu 1.

WR 2:Manter a tecla - 2 4 premida.
1Abrir o menu de funcdes especiais ,1* (premir simultaneamente as teclas UP e DOWN durante 2 seg.)
2. Manter a tecla 2 4 premida.

3.De seguida, premir as teclas UP e DOWN simultaneamente. No visor é indicado “FSE".
(Factory Setting Enabled).

Agora a estagdo de solda encontra-se reposta para os ajustes de fabrica.

Reposicéo dos valores de ajuste para os ajustes de fabrica

1. Abrir o menu de funcdes especiais ,2“ (premir simultaneamente as teclas UP e DOWN durante 4 seg.)
2. Seleccionar a opgao do menu ,FCC*.

2. Manter a tecla - 2 4 premida.

4. De seguida, premir as teclas UP e DOWN simultaneamente. No visor é indicado “FSE*.
(Factory Setting Enabled).

Agora a estagdo de solda encontra-se reposta para os ajustes de fabrica.

WR 3M: Manter a tecla 3 4 premida.
1. Abrir o menu de funcdes especiais ,1“ (premir simultaneamente as teclas UP e DOWN durante 2 seg.)
2. Premir e manter premida atecla 3 .

3. De seguida, premir as teclas UP e DOWN simultaneamente. No visor é indicado “FSE".
(Factory Setting Enabled).

Agora a estagdo de solda encontra-se reposta para os ajustes de fabrica.

Reposicéo dos valores de ajuste para os ajustes de fabrica

1. Abrir o menu de fungdes especiais 2 (premir simultaneamente as teclas UP e DOWN durante 4 seg.)
2. Seleccionar a opgao do menu ,FCC*.

2. Premir e manter premida atecla 34 .

4. De seguida, premir as teclas UP e DOWN simultaneamente. No visor é indicado “FSE".
(Factory Setting Enabled).

Agora a estagdo de solda encontra-se reposta para os ajustes de fabrica.
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Estacao de reparagao WR 3M WR 2
Dimensdes C x L x A (mm) 273 x 235 x 102
Dimensdes C x L x A (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Tensé&o de rede 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Consumo de poténcia 400 W 300 W
Classe de protecgao |, carcaga antistatica
Ill, Ferramenta de solda
Fusivel Disjuntor de sobrecorrente 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A
Temperatura (Depende da ferramen- | 50 - 450 (550)
ta) °C 150 - 850 (999)
Temperatura (Depende da ferramen-
ta) °F
Precisao térmica °C +9
Precis&o térmica °F 17
Precisao térmica Ar quente °C + 30
Precisao térmica Ar quente °F + 54
Estabilidade térmica °C +2
Estabilidade térmica °F +4

Equilibrio do potencial

Tomada de ficha de comutagao de 3,5 mm no lado traseiro do
aparelho.

(Estado no momento do fornecimento ligado solidamente a
terra, ficha cinch néo inserida)

Visor

LCD

Interface USB

O aparelho de comando esta equipado com uma | -
interface USB para actualizagédo de firmware,
parametrizacdo e monitorizagao.

Bomba (Operacéo intermitente
(30/30) s)

Vacuo parcial max. 0,7 bar
Quantidade de transporte max.ora 18 I/min
Ar quente max. 15 I/min

Bomba de vacuo adicional

Vécuo parcial max. 0,5 bar -
Quantidade de transporte max.ora 1,7 I/min
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Avisos de erro e eliminagao de falhas

Aviso/Sintoma

Causa possivel

o

Medidas para a solugao

Indicagao ,- - - I Aferramenta n&o foi detectada | ['I Verificar a ligagédo da
1 Ferramenta avariada ferramenta no aparelho
1 Verificar a ferramenta ligada
Visor nao funciona (visor desli- 1 Né&o ha tenséo de rede 1 Ligar o interruptor de rede
gado) "1 Verificar a tens&o de rede
[ Verificar o fusivel do aparelho
Sem vacuo na ferramenta de I Vakuum nicht angeschlossen | ['I Ligar a mangueira de vacuo na
dessoldagem [1 Bocal de dessoldagem ligagéo de vacuo
entupido 1 Efectuar a manutengao do
1 Bomba defeituosa bocal de dessoldagem com a
ferramenta de limpeza
Vacuo insuficiente na ferramenta | [! Cartucho de filtro da 1 Substituir o cartucho de filtro
de dessoldagem ferramenta de dessoldagem da ferramenta de dessoldagem
esté cheio Il Substituir o cartucho de
[l Filtro principal cheio filtragem principal da estagao
de solda
sem ar no ferro de ar quente [1 Tubo de ar ndo conectado [l Conectar ou verificar a
[ Filtro principal cheio mangueira de ar
'l Substituir o cartucho de

filtragem principal da estagao
de solda
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Atengéo!

Leia o manual de instrugdes!

B

¢!
‘. Soldar

Antes de efectuar quaisquer tra-
balhos no aparelho, retire sempre
a ficha da tomada.

35

Dessoldar

Design adequado EPA e local de
trabalho adequado EPA

Ar quente

Equilibrio do potencial

S

Marca CE

N
m

Marca de Conformidade Britanica

Fusivel

Transformador de segurancga

=

Eliminagao

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo
doméstico! De acordo com a directiva
europeia 2012/19/EU sobre ferramentas
eléctricas e electronicas usadas e a
transposicdo para as leis nacionais, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e encaminha-
das a uma instalagdo de reciclagem dos
materiais ecologica.

Elimine as pegas do aparelho substi-
tuidas, o filtro ou os aparelhos antigos
segundo os regulamentos em vigor no
pais.

It #f =

Os direitos do comprador de reivindicagao por
falhas vencem um ano apds a entrega. Isto ndo
se aplica aos direitos de recurso do comprador se-
gundo os artigos 478, 479 do cdédigo civil alemao.

Numa garantia por nés fornecida apenas assumi-
mos a responsabilidade se a garantia de qualidade
ou duracéo tiver sido fornecida por nés por escrito
e com utilizagédo do termo ,Garantia“.

A garantia expira em caso de utilizagédo inade-
quada e se tiverem sido feitas intervengdes por
pessoal ndo qualificado.

Reservado o direito a alteragdes técnicas!

Informe-se em
www.weller-tools.com.
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We danken u voor de aankoop van het toestel en het ~ Deze handleiding bevat belangrijke informatie om

door u gestelde vertrouwen in ons product.

het toestel op een veilige en deskundige manier in

Bij de productie werden de strengste kwaliteitsnor- gebruik te nemen, te bedienen, te onderhouden en
men toegepast, die een perfecte werking van het om eenvoudige storingen zelf te verhelpen.
toestel garanderen. Het toestel werd conform de modernste technieken

A\

door.

Neem deze handleiding en de
bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
voor de ingebruikneming en voor u
met het toestel begint te werken, volledig

en de erkende veiligheidstechnische regels gecon-
strueerd.

Toch bestaat er gevaar voor lichamelijk letsel en

schuwingen in deze handleiding niet in acht neemt.

Bewaar deze handleiding zodat ze voor alle
gebruikers toegankelijk is.

Veiligheidsinstructies

Om veiligheidsredenen mogen kinderen en jongeren onder 16 jaar
alsook personen die niet met deze gebruiksaanwijzing vertrouwd
zijn, het toestel niet gebruiken. Op kinderen dient toezicht te worden
gehouden om te waarborgen dat ze niet met het apparaat spelen.
Het toestel is niet bestemd om door personen (inclusief kinderen)
met beperkte fysieke, sensorische of geestelijke capaciteiten of met
gebrek aan ervaring en/of kennis gebruikt te worden.

materiéle schade als u de veiligheidsvoorschriften in
de bijgeleverde veiligheidsbrochure alsook de waar-

A

Waarschuwing! Elektrische schok

Door het ondeskundig aansluiten van het regelapparaat bestaat verwondingsgevaar

door elektrische schokken en kan het toestel beschadigd worden.

I Neem de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften, de veiligheidsvoorschriften van deze
gebruiksaanwijzing alsook de handleiding van uw regelapparaat voor de ingebruikneming van
het regelapparaat volledig door en neem de daarin omschreven voorzorgsmaatregelen in
acht.

[l Sluit alleen WELLER gereedschappen aan.

Bij een defect toestel kunnen actieve draden vrijliggen of kan de aarddraad buiten

werking zijn.

I Reparaties moeten door personen uitgevoerd worden die door Weller zijn opgeleid.

[l Is de aansluitleiding van het elektrische gereedschap beschadigd, dan moet deze door een
speciaal voorbereide aansluitleiding vervangen worden die via de klantendienstorganisatie
verkrijgbaar is.

Waarschuwing! Verbrandingsgevaar

Bij het gebruik van het regelapparaat bestaat verbrandingsgevaar aan het soldeerge-
reedschap. Gereedschappen kunnen na het uitschakelen nog langere tijd heet zijn.

[ Plaats het soldeergereedschap bij niet-gebruik altijd in de veiligheidshouder.
[T Sluit vaculim en perslucht alleen aan de daarvoor bestemde aansluitingen aan.
1 Richt de heteluchtbout niet op personen of brandbare voorwerpen.
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A

Waarschuwing! Brand- en explosiegevaar!
Brandgevaar door hete gereedschappen

[l Plaats het soldeergereedschap bij niet-gebruik altijd in de veiligheidshouder.
['1 Richt de heteluchtbout niet op personen of brandbare voorwerpen.
[l Houd explosieve en brandbare voorwerpen uit de buurt.

1 Toestel niet afdekken.

Waarschuwing! Verwondingsgevaar

A

Bij het transport kunnen het toestel of onderdelen vallen.

Voorgeschreven Gebruik Van Het Systeem

Voedingseenheid voor WELLER soldeerge-
reedschappen.

Gebruik het reparatiestation uitsluitend conform de
in de gebruiksaanwijzing beschreven bestemming
voor het solderen en soldeerruimen onder de hier
opgegeven omstandigheden.

Brandbare gassen en vloeistoffen
mogen niet afgezogen worden.

Het toestel mag alleen met correcte
geplaatste en daarvoor bestemde
filterpatronen gebruikt worden.

Vervang volle filterpatronen.

A

Toestel alleen in binnenruimtes gebruiken. Tegen
vocht en direct zonlicht beschermen.

Het gebruik volgens de bestemming veronderstelt

ook dat

[l udeze handleiding in acht neemt,

1 u alle andere begeleidende documenten in acht
neemt,

I u de nationale ongevalspreventievoorschriften
op de plaats van gebruik in acht neemt.

Voor eigenmachtig uitgevoerde veranderingen

aan het toestel kan de fabrikant niet aansprakelijk

gesteld worden.

Gebruikersgroepen

Wegens verschillend hoge risico’s en gevaren mogen sommige handelingen alleen door geschoolde

vaklui uitgevoerd worden.

Handeling

Gebruikersgroepen

Opgave van de soldeerparameters

Vakpersoneel met technische opleiding

Vervangen van elektrische reserveonderdelen

Elektrotechnicus

Opgave van onderhoudsintervallen

Veiligheidskracht

Bedienen
Wissel van de filter

Leek

Bedienen
Wissel van de filter
Vervangen van elektrische reserveonderdelen
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Toestel in gebruik nemen

.|
4

Attentie!

Neem de betreffende gebruiksaanwijzingen van
de aangesloten toestellen in acht.

Controleer of de netspanning met de
spanning op het typeplaatje overeen-
komt.

A

Machine alleen uitgeschakeld aan de stekkerdoos
aansluiten.

Neem het toestel zoals in het hoofdstuk ,Ingebru-
ikneming“ beschreven in gebruik.
Na het inschakelen van het toestel voert de micro-
processor een zelftest uit waarin alle segmenten
gedurende korte tijd in bedrijf zijn.

Solderen en soldeerruimen

Voer de soldeerwerkzaamheden conform de soldeerpunt en soldeerplaats door de soldeerpunt
gebruiksaanwijzing van uw aangesloten soldeer- goed te vertinnen.

gereedschap uit. [1 Schakel bij langere werkonderbrekingen het
Behandeling van de soldeerpunten soldeersysteem uit of gebruik de Weller-functie

[ Bij het eerste opwarmen de selectieve en voor de temperatuurverlaging bij niet-gebruik.

vertinbare soldeerpunt met soldeersel nat maken.

Dit verwijdert oxidelagen en onreinheden aan de
soldeerpunt.

I Gebruik de punt met soldeersol voor u de

soldeerbout voor langere tijd neerlegt.

I Doe het soldeersel direct op de soldeerplaats,

"1 Bij soldeerpauzes en voor het afleggen van de niet op de soldeerpunt.
soldeerbout er altijd op letten dat de soldeerpunt [l Vervang de soldeerpunten met het bijpehorende
goed vertind is. gereedschap.
1 Geen te agressieve vloeimiddelen gebruiken. ['1 Oefen geen mechanische kracht op de
[ Controleer altijd of de soldeerpunten goed vast soldeerpunt uit.
zitten. Aanwiizin
1 Stel de werktemperatuur zo laag mogelijk in. wizing .
) . . De regelapparaten werden voor een gemiddelde
1 Kies de voor de toepassing grootst mogelijke soldeerpuntgrootte gejusteerd. Afwijkingen door
soldeerpuntvorm een puntwissel of het gebruik van andere
Vuistregel: ca. zo groot als het soldeerpad. puntvormen kunnen ontstaan.
[ Zorg voor een ruime warmteoverdracht tussen

Overbelastingsuitschakeling

Om overbelasting van het station te vermijden
wordt bij overbelasting het vermogen automatisch
gereduceerd.
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Potentiaalvereffening

Door verschillende beschakeling van de 3,5 mm schakelstekkerbus

—a_ & — zijn er 4 varianten mogelijk:

a | Hard geaard zonder stekker (toestand bij levering).
b | Potentiaalvereffe- met stekker, vereffeningsleiding aan het
ning middelste contact
¢ | Potentiaalvrij met stekker
d Me d | Zacht geaard met stekker en ingesoldeerde
- L weerstand. Aarding via de gekozen
weerstand.

Firmware-update uitvoeren (WR 3M)

Aanwijzing
De regeleenheid is voorzien van een mini USB-interface. Voor het gebruik van de USB-interface is er een
Weller driver beschikbaar, waarmee u een software update (Firmware Updater) van uw regeleenheid kunt

uitvoeren.

Waarschuwing!

<Voor alle werkzaamheden aan het

Bedieningspaneel met een geschikte reinigingsdo-

ek bij verontreiniging reinigen.

apparaat de stekker uit het stopcon-

tact nemen.

Wissel van de filter

Vaculmfilter regelmatig op verontreinigingen

controleren en eventueel vernieuwen.

Waarschuwing!

Gebruik alléén origineel toebehoren
en originele onderdelen.

A

7
eller -
N

W

>

Waarschuwing! Verbrandingsge-

vaar

[ Vervangen soldeerpunt alleen in

koude toestand

[ Vervangen en reinigen zuigmond-
stuk alleen in hete toestand met

passend gereedschap

[ Vervangen heteluchtmondstuk
alleen met passend gereedschap.

[1 Tinverzamelreservoir alleen in koude
toestand reinigen of vervangen
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Waarschuwing!

Beschadiging van de vaculimpomp door het wer-
ken zonder filter.

1 Controleer voor u begint te solderen of er een
hoofdfilter geplaatst is!

Vervuilde filters moeten als gevaarlijk afval
worden behandeld.

Voer vervangen toestelonderdelen, filters of
oude toestel conform de voorschriften van uw
land af.

Draag geschikte veiligheidsuitrusting.



Stand-bytemperatuur (STANDBY)

1. -l
a1 Menu-oproep » -1

Na activering van de Setback-functie of door indrukken van de ECO-toets (WR 2) wordt automatisch
verlaagd naar de standby-temperatuur. De actuele temperatuur wordt knipperend weergegeven. <Op het

display verschijnt ,STANDBY*.
Setback tijd (SETBACK)

Wanneer het soldeergereedschap niet wordt ge-
bruikt, dan wordt de temperatuur na afloop van de
ingestelde setback-tijd op de standby temperatuur
verlaagd.

Op het display verschijnt ,SETBACK".

Door op de toetsen ,UP / DOWN® op ECO (WR

2) te drukken wordt deze standby toestand beéin-
digd.

Afhankelijk van het gereedschap deactiveert de
vingerschakelaar of de soldeerbouthouder de
standby-toestand.

&l Menu-oproep » -1 -

Optie Beschrijving

0 min Gedeactiveerd (fabrieksinstelling)

ON Met schakelhouder wordt na het
neerleggen de soldeerbout onmid-
delijk op de standby-temperatuur
overgeschakeld

1-999 min | Setback tijd individueel instelbaar

AUTO-OFF-tijd (automatische uitschakeltijd)

&l Menu-oproep » -1 -

Wanneer het soldeergereedschap niet wordt ge-
bruikt, dan wordt na het verstrijken van de AUTO-
OFF tijd het soldeergereedschap uitgeschakeld.
De werkelijke temperatuur wordt knipperend weer-
gegeven en dient als restwarmte-indicatie. Op het
display verschijnt ,OFF*“. Onder de 50 °C (122 °F)
verschijnt een knipperende streep

Temperatuur-Offset (Offset)

Optie Beschrijving
0 min Gedeactiveerd (fabrieksinstelling)
1-999 min | AUTO-OFF-tijd, individueel instel-

baar.

&l Menu-oproep » -1 -

De werkelijke soleerpunttemperatuur kan door het invoeren van een temperatuuroffset met + 40 °C (+ 72

°F) aangepast worden.

Temperatuurvenster (WINDOW)

&l Menu-oproep » -1 -

Uitgaande van een ingestelde, vergrendelde temperatuur kan met behulp van de WINDOW-functie een
temperatuurbereik van + 1-99 °C (+1-180 °F) ingesteld worden. Om de WINDOW-functie te kunnen
gebruiken, moet het reparatiestation zich in een vergrendelde toestand bevinden.

Temperatuureenheden (°C/°F)

Optie Beschrijving
°C Celsius
°F Fahrenheit

& Menu-oproep » -1 -
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Mac. Heteluchtduur (HAP On)

De inschakeltijd voor de heteluchtstroom van

de HAP 200 kan in stappen van 1 van 0 tot 60 s
begrensd worden. De ingestelde tijd is dan voor
alle 3 kanalen gelijk.

Fabrieksinstelling is s (,OFF“), d.w.z. dat de
luchtstroom geactiveerd wordt zolang de toets aan
de heteluchtbout of de optionele voetschakelaar
ingedrukt is.

Vacuiimvoorloop (VAC On)

Om het vroegtijdig starten van de pomp te verhin-
deren of om een vastgelegde voorverwarmingstijd
van het soldeerpunt te garanderen, kan een
inschakelvertraging ingesteld worden.

Vacuiimnaloop (VAC Off)

Om het verstoppen van de soldeerruimbout te
verhinderen, kan een vacuiimnalooptijd ingesteld
worden.

(fabrieksinstelling 2 s)

vergrendelingsfunctie ®

Na het inschakelen van de vergrendeling kunnen
op het soldeerstation de volgende toetsen bediend
worden:

WR2: 14, 129,r24,ECO,AIR

WR 3M: r1 T r2j y r3j r1'2'31 y Pick Up ,A|R
Alle andere instellingen kunnen tot aan de ont-
grendeling niet meer versteld worden.

Aanwijzing

Als er werkelijk slechts één temperatuurwaarde
gekozen kan worden, moeten de bedieningstoet-
sen (vaste temperatuurtoetsen) op dezelfde
temperatuurwaarde ingesteld worden.

Soldeerstation vergrendelen

Menu-item selecteren. Op het display wordt ,OFF*
weergegeven. Het sleutelsymbool knippert.

De gewenste driecijferige vergrendelingscode (tus-
sen 001-999) met de toets UP / DOWN instellen.

WR 2: Toets 2 5 seconden lang indrukken.
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a1 Menu-oproep » -1 -

Optie Beschrijving
OFF geen duur gedefinieerd(fabrieksins
telling)
1-60 s individueel instelbaar
&l Menu-oproep » -1 -
Optie Beschrijving
0 sec OFF: vacuimvoorloopfunctie is
uitgeschakeld (fabrieksinstelling)
(fabrieksinstelling)
1-9sec | ON: vaculimvoorlooptijd, individueel
instelbaar.
&l Menu-oproep » -1 -
Optie Beschrijving
0 sec OFF: vacuimnaloopfunctie is uitge-
schakeld (fabrieksinstelling)
1-5sec | ON: vaculimnalooptijd, individueel
instelbaar

& Menu-oproep » -1 -

WR 3M: Toets - 34 5 seconden lang indrukken.
De code wordt opgeslagen.

Het sleutelsymbool wordt weergegeven.
Soldeerstation ontgrendelen

1. Menu-item selecteren. Op het display wordt
,ON“ weergegeven.

2. De driecijferige vergrendelingscode met UP /
DOWN-toetsen instellen.

3. WR 2: Op toets 24 drukken.
WR 3M: Op toets 3+ drukken.

4. Het station is nu ontgrendeld. De indicatie
wisselt naar het hoofdmenu.

Code vergeten?

Gelieve met onze klantenservice contact op te
nemen: technical-service@weller-tools.com



Manometerdrempel (LEVEL) & Menu-oproep » -2 -

Met deze functie kan het onderhoudsinterval van
het soldeerruimgereedschap vastgelegd worden.
Hierbij wordt de waarde in mbar vastgelegd,
waarbij de elektrische manometer bij een vervuild
zuigsysteem een waarschuwingsmelding activeert
(LED van de vacuimpomp wisselt van groen naar
rood). De ingestelde waarde hangt van de gebru-
ikte zuigmondstukken af.

Instelbaar -400 mbar tot -800 mbar
fabrieksinstelling -600 mbar

1. Systeem (punten en filters) moet vrij zijn.

2. Menupunt ,manometerdrempel” in het menu

selecteren.

3. Manometerdrempel-drukwaarde met toets UP of

DOWN instellen. De LED-regelcontrole schakelt
van rood naar groen heen en weer. Met de toets
UP de onderdruk met 50 tot 80 mbar verhogen,
de vaculimslang samendrukken en controle-
ren of het controlelampje van groen naar rood
wisselt.

Stationsidentificatie (Remote ID)

WR 3M

Aan elk station kan een stationidentificatie (Remo-
te ID) toegewezen worden om deze eenduidig via
de USB-interface te kunnen identificeren.

& Menu-oproep » -2 -

Optie Beschrijving

0-999 individueel instelbaar

Kalibratie (Factory Calibration Check FCC) g Menu-oproep » -2 -

Met de FCC-functie kunt u de temperatuurn-
auwkeurigheid van het reparatiestation controleren
en eventuele afwijkingen compenseren. Hiervoor
moet de soldeerpunttemperatuur met een extern
temperatuurmeettoestel en een bij het soldeer-
werktuig behorend temperatuurmeetpunt gemeten
worden. Voor de kalibratie moet het betreffende
kanaal geselecteerd worden.

1. Temperatuursensor (0,5 mm) van het externe
temperatuurmeettoestel in de temperatuurmeet-
punt inbrengen.

. Menu-item FCC in menu 2 selecteren.

. a) Op de toets DOWN drukken. -> Kalibratie-
punt 100 °C / 210 °F wordt geselecteerd.
b) Op de UP toets drukken. -> Kalibratiepunt
450 °C / 840 °F wordt geselecteerd.
De soldeerpunt wordt nu verhit. Regelcontrole
knippert zodra de temperatuur constant is.

4. Weergegeven temperaturen van het meettoes-
tel met de indicatie op het display vergelijken.
5. WR 2: Druk op de toets 1-24 (Set), om de
gewijzigde waarde te bevestigen.
WR 3M: Druk op de toets 1-2:3 7 (Set), om
de gewijzigde waarde te bevestigen.
De temperatuurafwijking is nu op 0 teruggezet.
De kalibratie bij 100 °C / 210 °F / 450 °C / 840
°F is nu afgesloten.

w N

6. Met de toets UP of DOWN het verschil tussen

de aan het externe meettoestel weergegeven
waarde en de op het station weergegeven
waarde op het reparatiestation instellen.
Maximaal mogelijke temperatuurcompensatie +
40 °C (£ 70 °F).

WR 2: Op toets 2 drukken, om de menu-
keuze te verlaten (EXIT).

WR 3M: Op toets 3 drukken, om de menu-
keuze te verlaten (EXIT).

7. WR 2: Met toets - 24 het menu 2 verlaten.

WR 3M: Met toets - 3 4 het menu 2 verlaten.

Kalibratie op fabrieksinstellingen resetten
1. Menu-item FCC in menu 2 selecteren.

2. WR 2: Toets - 24 ingedrukt houden.

WR 3M: Toets 3 7 ingedrukt houden.

3. Aansluitend de toetsen UP en DOWN tegelijker-

tijd ingedrukt houden. Op het display verschijnt
LFSE" (Factory Setting Enabled).

Het reparatiestation is nu opnieuw op de fab-
rieksinstellingen gereset.
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Activering / Deactiveren van de speciale toets (SP Button)

g Menu-oproep » -2 -

WR 2

Na activering van de speciale toets kan met

deze toets een snelle sprong naar het menu 1
uitgevoerd worden. De laatste geselecteerde
functie wordt bij het verlaten met de speciale toets
opgeslagen.

Activering / Deactivering van de ECO-toets (ECO)

WR 2

Na activering van de ECO-toets kan met deze to-
ets de stand-by-modus voor de kanalen ingesteld
worden. De groene LED brandt en de kanalen
worden op de ingestelde stand-by-temperatuur
afgesteld. Bij het gebruik van een schakelhouder
wordt de functie bij het uithemen van het ge-

toetsenvergrendeling HAP 200 (HAP LOC)

WR 3M

Met deze functie kan het af fabriek ingestelde toe-
tsgedrag van de HAP 200-bout veranderd worden.
De HAP 200 wordt met de eerste toetsdruk in- en
met een bijkomende toetsdruk uitgeschakeld.

Regelgedrag

De functie bepaalt het opwarmgedrag van het
soldeergereedschap voor het bereiken van de
ingestelde gereedschaptemperatur.
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Optie | Beschrijving
OFF Gedeactiveerd (fabrieksinstelling)
ON Speciale toets geactiveerd

3 Menu-oproep » -2 -

reedschap uit de houder teruggezet.

Optie | Beschrijving
OFF Gedeactiveerd (fabrieksinstelling)
ON ECO-toets geactiveerd
g Menu-oproep » -2 -
Optie Beschrijving
OFF Gedeactiveerd (fabrieksinstelling)
ON HAP LOC geactiveerd
g Menu-oproep » -2 -
Optie Beschrijving
LO langzaam opwarmen
HI snel opwarmen




Resetten naar fabrieksinstellingen (FSE)

Menukeuze FSE in menu 1 selecteren.

WR 2:Toets 24 ingedrukt houden.

1Speciaal menu ,1“ openen (toets Omhoog & Omlaag tegelijkertijd 2 seconden indrukken)
2. Toets 24 ingedrukt houden.

3.Aansluitend de toetsen UP en DOWN gelijktijdig indrukken. Op het display verschijnt ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Het reparatiestation is nu weer gereset naar de fabrieksinstellingen.

Resetten van de instelwaarde op de fabrieksinstellingen

1. Menu met speciale functies ,2“ openen (toets Omhoog & Omlaag tegelijkertijd 4 seconden indrukken)
2. Menu ,FCC* kiezen.

2. Toets 2 ingedrukt houden.

4. Aansluitend de toetsen UP en DOWN gelijktijdig indrukken. Op het display verschijnt ,FSE*.
(Factory Setting Enabled).

Het reparatiestation is nu weer gereset naar de fabrieksinstellingen.

WR 3M: Toets 34 ingedrukt houden.
1. Speciaal menu ,1“ openen (toets Omhoog & Omlaag tegelijkertijd 2 seconden indrukken)
2. Toets 3 - indrukken en ingedrukt houden.

3. Aansluitend de toetsen UP en DOWN gelijktijdig indrukken. Op het display verschijnt ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Het reparatiestation is nu weer gereset naar de fabrieksinstellingen.

Resetten van de instelwaarde op de fabrieksinstellingen

1. Menu met speciale functies , 2" openen (toets Omhoog & Omlaag tegelijkertijd 4 seconden indrukken)
2. Menu ,FCC* kiezen.

2. Toets 3 indrukken en ingedrukt houden.

4. Aansluitend de toetsen UP en DOWN gelijktijdig indrukken. Op het display verschijnt ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Het reparatiestation is nu weer gereset naar de fabrieksinstellingen.
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Reparatiestation WR 3M WR 2
Afmetingen L x b x h (mm) 273 x 235 x 102
Afmetingen L x b x h (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Netspanning 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz

120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Opgenomen vermogen 400 W 300 W
Beschermklasse I, behuizing antistatisch

IIl, Soldeerwerktuig
Zekering Overstroomuitschakelaar 230 V; 2,0 A 1,6 A

120 V;4,0A

Temperatuur (Afhankelijk van het 50 - 450 (550)
gereedschap) °C 150 - 850 (999)
Temperatuur (Afhankelijk van het
gereedschap) °F
Temperatuurnauwkeurigheid °C +9
Temperatuurnauwkeurigheid °F 17
Temperatuurnauwkeurigheid Hete + 30
lucht °C
Temperatuurnauwkeurigheid Hete + 54
lucht °F
Temperatuurstabiliteit °C +2
Temperatuurstabiliteit °F +4

Potentiaalvereffening

Via 3,5 mm schakelstekkerbus aan de achterkant van het
toestel.

(leveringstoestand hard geaard, klinkstekker niet ingestoken)

Display

LCD

USB-poort

Het regelapparaat is met een USB-poort voor -
firmware-update, parametrering en monitoring
uitgerust.

Pomp (Intermitterend bedrijf (30/30)
s)

Max. onderdruk 0,7 bar
Max. afvoerhoeveelheid 18 I/min
Hete lucht max. 15 I/min

Bijkomende vacuimpomp

Max. onderdruk 0,5 bar -
Max. afvoerhoeveelheid 1,7 I/min
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Foutmeldingen en verhelpen van fouten

Melding/symptoom

Mogelijke oorzaak

=

Maatregelen om het probleem
te verhelpen

Indicatie - - -“ 1 Werktuig werd niet herkend 1 Aansluiting van het werktuig
[ Werktuig defect aan het toestel controleren
I Aangesloten werktuig
controleren
Geen displayfunctie (display uit) | I Geen netspanning voorhanden | [l Netschakelaar inschakelen.
I Netspanning controleren.
[l Toestelzekering controleren.
Geen vacuiim aan het soldeerru- | ! Vakuum nicht angeschlossen | [I Vacuimslang aan de
imwerktuig 1 Soldeerruimmond verstopt. vaculimaansluiting aansluiten
1 Pomp defect I Soldeerruimmond met
reinigingswerktuig onder-
houden.
Ontoereikend vacuiim aan het [l Filterpatroon aan het [l Filterpatroon aan het
soldeerruimwerktuig soldeerruimwerktuig vol soldeerruimwerktuig vervangen
"I Hoofdfilter vol I Hoofdfilterelement aan het
soldeerstation vervangen
Geen lucht aan de heteluchtbout | [ Luchtslang niet aangesloten Il Luchtslang aansluiten of
[l Hoofdfilter vol controleren
1 Hoofdfilterelement aan het

soldeerstation vervangen
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i Symbolen
=
‘ ' Solderen

Attentie!

Bedieningshandleiding lezen!

ob

‘ , Soldeerruimen

Voor het uitvoeren van alle werk-
zaamheden aan het toestel altijd

©
49

de stekker uit het stopcontact

trekken. Hete lucht

ESD-conform design en ESD-

f Volek Afvoer
coniorme werkple E Geef elektrisch gereedschap niet met
|

het huisvuil mee! Volgens de Europese
richtlijn 2012/19/EU inzake oude elekt-
rische en lektronische apparaten en de
toepassing daarvan binnen de nationale
CE-teken wetgeving, dient gebruikt elektrisch
gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar
een recycle bedrijf dat voldoet aan de
geldende milieu-eisen.
Zekering Voer vervangen toestelonderdelen, filters
of oude toestel conform de voorschriften
van uw land af.

Potentiaalvereffening

SE

N
m

Brits symbool van overeenstemming

Veiligheidstransformator

@] |55

Aanspraak op garantie van de koper verjaart een
jaar na levering van het product. Dit geldt niet voor
regresrecht van de koper volgens §§ 478, 479
BGB.

Voor een door ons verleende garantie zijn we
alleen aansprakelijk als de kwaliteits- of houdbaar-
heidsgarantie door ons schriftelijk en met vermel-
ding van het begrip ,Garantie” afgegeven werd.

De garantie vervalt bij ondeskundig gebruik en als
door ongekwalificeerde personen ingrepen uitgevo-
erd werden.

Technische wijzigingen voorbehouden!

Gelieve u te informeren op
www.weller-tools.com.
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Vi tackar det fortroende du visar oss med ditt kdp av Denna bruksanvisning innehaller viktig information

detta verktyg. om hur du startar verktyget sékert och fackméssigt,
Tillverkningen lyder under héga kvalitetskrav som hur du anvander och underhaller det samt hur du
sakerstaller problemfri funktion for verktyget. sjélv atgardar enkla fel.

Verktyget har tillverkats i enlighet med den senaste
tekniken och géllande sakerhetstekniska regler.

Det finns dock risk for person- och materiella skador

om man inte foljer sdkerhetsanvisningarna i det med-
foljande sakerhetshaftet och varningsanvisningarna i

denna bruksanvisning.

sakerhetsanvisningar fore igangsatt-
ning och innan du bérjar arbeta med
verktyget.

Férvara bruksanvisningen sa att den alltid finns
till hands for alla anvandare.

Séakerhetsanvisningar

Av sakerhetsskal far barn och ungdomar under 16 ar, samt personer
som inte har satt sig in i denna bruksanvisning, inte anvanda verkty-
get. Se till att barn inte leker med apparaten. Detta verktyg ar av inte
avsett for anvandning av personer (inklusive barn) med begransad
fysisk, sensorisk eller psykisk kapacitet eller som saknar erfarenhet
och/eller kunskap om verktyget.

: Las bruksanvisningen och bifogade

Varning! Elstot
A Om manoverenheten ansluts felaktigt finns risk for stromslag, vilket kan leda till ska-
dor pa personer och pa verktyget.

[ Innan du tar styrenheten i drift bér du noggrant Iasa igenom de medféljande sakerhetsanvis-
ningarna, sékerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning samt din styrenhets bruksanvisning
och noggrant iaktta alla de forsiktighetsatgarder som beskrivs i dessa.

1 Anslut enbart WELLER verktyg.

Om enheten ar defekt finns det risk for att stromforande ledningar ligger blottade eller

att skyddsledaren inte fungerar.

I Reparationer maste utféras av personer som har utbildats av Weller.

[l Om anslutningsledningen pa elenheten ar skadad maste den ersattas med en specialledning
som du bestaller via kundservice.

Varning! Risk for brénnskador
A Vid anvandning av mandverenheten kan 16dverktyget brannas ut. Verktyg kan vara
varma en langre tid efter det att de kopplats fran.
1 Nar du inte anvander I6dverktyget ska det alltid placeras i sékerhetshallaren.
[ Anslut endast vakuum och hetluft till de anslutningar som ar avsedda for detta.
1 Rikta inte varmluftskolven mot personer eller brénnbara material.
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Varning! Brand- och explosionsrisk!
A Brandrisk pa grund av heta verktyg

1 Nar du inte anvander I6dverktyget ska det alltid placeras i sékerhetshallaren.
1 Rikta inte varmluftskolven mot personer eller brénnbara material.
['I Hall explosiva och anténdliga féremal pa avstand.

[l T&ck inte dver verktyget.

Varning! Risk for skada
Vid transport kan enheten eller delar av enheten falla ner.

Anvand Maskinen Enligt Anvisningarna

Forsorjningsenhet WELLER l6dverktyg.

Anvand endast reparationsstationen enligt de
metoder och villkor fér I16dning och aviddning som
anges i bruksanvisningen.

Brandfarliga gaser och vatskor far inte
sugas ut.

Verktyget far enbart drivas med kor-
rekt isatta och for verktyget avsedda

filterpatroner.
Byt ut fulla filterpatroner.

Anvand verktyget enbart inomhus. Skydda det
fran fukt och direkt solljus.

Avsedd anvandning innebar att
[ denna bruksanvisning beaktas,
1 alla medféljande dokument beaktas,

1 de nationella skyddsforeskrifter som galler pa
anvandningsplatsen f6ljs.

Tillverkaren tar inget ansvar for eventuella féran-

dringar av verktyget som anvandaren utfor pa eget

bevag.

Anvandarkategorier

Vissa arbetsmoment innebar en storre olycksrisk och far darfér endast utféras av utbildad fackpersonal.

Arbetsmoment

Anvéndarkategorier

Instéllning av I6dparametrar

Fackpersonal med teknisk utbildning

Byte av elektriska reservdelar Elektriker
Installning av underhallsintervall Sakerhetsexpert
Operator Lekman

Byte av filter

Operator
Byte av filter
Byte av elektriska reservdelar
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Ta lodstationen i drift

Varning!
Fo6lj bruksanvisningarna till de apparater som
ska anslutas.

Folj anvisningarna i kapitlet "Idrifttagande” nar
instrumentet ska tas i drift.

Kontrollera om natspanningen dverens-
stdmmer med uppgifterna pa typskylten.

A

Maskinen skall vara franslagen nér kontakten
anslutes till vagguttaget.

Nar I6dstationen kopplas till genomfér mikropro-
cessorn ett sjalvtest, dar alla delar tas i drift en
kort stund.

L6dning och avlédning

Félj bruksanvisningen till det anslutna I6dverktyg

du ska arbeta med.

Skotsel av 16dspetsar

1 Vid férsta upphettningen bor du tacka lI6dspetsen
med lod. P& sa vis avlagsnas eventuella
oxidbelaggningar eller orenheter som kan ha
uppstatt vid férvaring av 16dspetsen.

[l Vid pauser i I6dningen och nér du lagger undan

|6dspetsen bor du kontrollera att den &r ordentligt

tackt med lod.

Anvand inga aggressiva flussmedel.

Kontrollera alltid att I6dspetsen sitter som den

ska.

1 Valj en s& lag arbetstemperatur som mgjligt.

[l Valj alltid den storsta I6dspets som passar till
arbetet
Tumregeln &r att den bor vara ungefar lika stor
som l6dytan.

0 e

[l Se till att [6dspetsen &r ordentligt tackt av lod sa
att varmeoverféringen mellan I6dspetsen och
I6dpunkten sker pa en sa stor yta som mgjligt.

[l Vid langre pauser i I6dningen bér du koppla fran
l16dsystemet eller anvanda Wellers funktion for
sankning av temperaturen vid pauser.

[l Om du ska forvara l6dkolven under en langre tid
bor du alltid tdcka l6dspetsen med lod.

['I Mata lod direkt till l6dpunkten, inte pa l6dkolven.

['I Byt l6dspetsarna med hjélp av det tillhérande
verktyget.

['1 Lagg inte mekanisk belastning pa I6dspetsen.

Varning

Mandverenheten &r justerad fér medelstora
lbdspetsar. Avvikelser kan uppsta pa grund av
spetsbyte eller dérfor att andra spetsformer
anvénds.

Overbelastningsstopp

For att undvika att stationen 6verbelastas reduce-
ras effekten automatiskt vid dverlast.
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Potentialutjamning

Genom att koppla
a méjliga:
—

3,5-mm-kopplingsjacket pa olika séatt ar 4 varianter

a | Hartjordad

utan stickpropp (leveransskick).

b | Potentialutjamning | med stickpropp, utjdmningsledning vid

mellankontakten.

¢ | Spanningslos med stickpropp

d Mo d | Mjukt jordad

med stickpropp och inl6tt motstand.
Jordning via det valda motstandet.

Uppdatera fast programvara (WR 3M)

Varning
Manéverenheten &r forsedd med ett mini-USB-grénssnitt.

Om du vill anvdnda USB-grénssnittet finns det en

Weller-programvara med vars hjélp du kan géra en programvaruuppdatering ("Firmware Updater”) pa din

mandverenhet.

skotsel och underhall

Varning!
<Tag ut kontakten ur vdgqguttaget, om
maskinen skall atgérdas.

Varning!
Anvénd endast originalreservdelar.

Varning! Risk for brannskador

[l Lodspetsen far endast bytas nar den
ar kall.

[ Byte av sugmunstycke och
rengoring far enbart utféras nar
l6dverktyget varmt. Lampliga verktyg
ska anvandas.

1 Byte av hetluftsmunstycke far endast
utféras med passande verktyg.
I Uppsamlingsbehallaren for tenn far

endast rengoras eller bytas da den
ar kall.
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Rengér kontrollpanelen med sarskild rengdrings-
duk om den blir smutsig.

Byte av filter

Kontrollera regelbundet att vakuumfiltret ar rent.
Byt vid behov ut det.

Varning!

Vakuumpumpen forstérs om den anvands utan

filter.

1 Kontrollera att ett huvudfilter sitter monterat innan
du borjar med négra lédningsarbeten!

Smutsiga filter maste behandlas som riskavfall.
L&mna utbytta apparatdelar, filter och gamla
apparater till atervinning enligt géllande regler.

Anvénd l&mplig skyddsutrustning.



Vilotemperatur (STANDBY) & Menyanrop » -1 -

Nar vilotemperaturfunktionen aktiveras eller ECO-knappen (WR 2) trycks in sker automatiskt en sankning
till standby-temperaturen. Den aktuella temperaturen visas blinkande. <Pa displayen visas "STANDBY".

Vilotemperaturtid (SETBACK) & Menyanrop » -1 -

Om |ddverktyget inte anvands sanks temperaturen Tillval Beskrivning

till standby-temperatur efter den installda vilotem- - Avaki fabriksinstalini
peraturtiden. 0 min vaktiverad (fabriksinstallning)

P4 displayen visas "SETBACK”. ON Med brytarstall atergar It')dpfennan
Om du trycker pa knappen ,UP / DOWN* ner eller }l_!ldberedska?f:ltlemperatur sa fort
ECO (WR 2) avslutas beredskapslaget. __[lodpennan Stalis ner —_—
Beroende pa verktyg ar det fingerbrytaren eller 1-999 min t)hlotemperatumd individuellt install-
brytarstéllet som avaktiverar standby-laget. ar

Automatisk franslagstid (AUTO-OFF) g Menyanrop » -1 -
Om lédverktyget inte anvands stangs det av efter Tillval Beskrivning
AUTO-OFF-tiden. - - T
0 min Avaktiverad (fabriksinstallning)

Den aktuella temperaturen visas med blinkande
siffror och fungerar som indikering pa eftervarmen.
Pa displayen visas ,OFF*. Vid temperaturer under
50 °C (122 °F) visas ett blinkande streck.

1-999 min | AUTO-OFF-tid, kan justeras separat.

Temperatur-Offset (Offset) & Menyanrop » -1 -

Lodspetsens faktiska temperatur kan anpassas genom en temperatur-offset pa + 40 °C (+ 72 °F).

Temperaturfonster (WINDOW) & Menyanrop » -1 -

Med utgangspunkt fran den installda lasta temperaturen kan du med hjalp av WINDOW-funktionen stalla
in ett temperaturfonster pa + 1-99 °C (+1-180 °F). For att WINDOW-funktionen ska kunna utnyttjas
maste |6dstationen vara last.

Temperaturenheter (°C/°F) g Menyanrop » -1 -
Tillval Beskrivning

°C Celsius

°F Fahrenheit
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Max. gangtid for hetluft (HAP On) g Menyanrop » -1 -

Inkopplingstiden for hetluftsstrommen i HAP 200 Tillval Beskrivning
kan stallas in i steg om 1 sekund mellan 0 och 60 OFF | i ah
s. Den instéllda tiden blir d& densamma for alla 3 n%_er'l i sr);m nar
kanalerna. f:ie lln.lerats(.abr.l.ksmstallmng)
Fabriksinstallningen ar s ("OFF”), dvs. luftstrdm- 1-60s individuellt installbar
men aktiveras sa lange som knappen pa hetluft-
spennan eller den tillvalbara fotstrémbrytaren halls
intryckt.

Vakuum infléde (VAC On) & Menyanrop » -1 -
For att hindra att pumpen startas for tidigt eller Tillval Beskrivning
for att garantera en angiven forvarmningstid pa

9 g ngs e p 0 sec OFF: Funktionen vakuum infléde ar

|6dstallet, kan du stélla in en tillslagsfordrojning frankopplad (fabriksinstlining)

1-9 sec | ON: Tid for vakuuminfléde, separat
installbar.

Vakuum efterflode (VAC Off) g Menyanrop » -1 -

For att hindra att aviédningskolven tapps till kan du Tillval
stélla in en tid for vakuumefterfléde.

(fabriksinstallning 2 s)

Beskrivning
0 sec OFF: Funktionen vakuum efterflode
ar frankopplad (fabriksinstéllning)

1-5sec | ON: Tid for vakuumefterflode, indivi-
duellt installbar

lasfunktion g Menyanrop » -1 -

Efter aktivering av lasningen kan lédstationen WR 2: Hall knappen 2+ intryckt i 5 sekunder.
endast mandvreras med foljande knappar: WR 3M: Hall knappen -3 intryckt i 5 sekunder.
WR2: 14, 129,r24,ECO,AIR Koden sparas.

WR 3M: r 1 T r2 1T 3 1 r1 231 y Pick Up ,A|R Nyckelsymbolen visas.

Inga andra installningar kan goras foérran I6dstatio-
nen lasts upp.

Las upp lodstation
1. Valj menyalternativ. Pa displayen visas ,ON".

Varning 2. Stall in den tresiffriga laskoden med UP-/
Om det bara ska finnas ett temperaturvédrde DOWN-knapparna.
tillgéangligt maste kontrollknapparna (knappar for

fast temperatur) vara instéllda pa samma 3. WR 2: Tryck pa Ifnappen r2q.
temperatur. WR 3M: Tryck pa knappen 3.

4. Stationen ar nu upplast. Indikeringen évergar till
huvudmenyn.

Las lodstation Glémt koden?

valj menyalternativ_. Pa displayen visas ,OFF". Kontakta var kundtjénst: technical-service@
Nyckelsymbolen blinkar. Wellerioolsicom

Stall in dnskad tresiffrig laskod (001-999) med
UP-/DOWN-knapparna.
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Manometertroskel (LEVEL) J Menyanrop » -2 -

Med den har funktionen kan avlédningsverktygets
underhallsintervall definieras. Det varde dar den
elektriska manometern utléser ett varningsmedde-
lande (LED-lampan i vakuumpumpen vaxlar fran
gront till rétt) stélls in i mbar. Det installda vardet
beror pa de sugmunstycken som anvands.

-400 mbar upp till -800 mbar
-600 mbar

Kan stéllas in
fabriksinstallning

1. Systemet (spets och filter) maste vara fritt.

2. Valj menyalternativet "Manometertroskel” i

menyn.

3. Stéll in tryckvardet for ,Manometertroskel“ med

UP- eller DOWN-knappen. LED-lampan for
regleringskontroll vaxlar fram och tillbaka mellan
rétt och gront. H6j undertrycket med 50 till 80
mbar med hjalp av UP-knappen, tryck ihop va-
kuumslangen och kontrollera om kontrollampan
vaxlar fran gront till rott.

Stationsidentitet (Remote ID) 3 Menyanrop » -2 -

WR 3M

Varje station kan tilldelas en unik stationsidentitet
(Remote ID), som gor det mdgjligt att identifiera den
via USB-granssnittet.

Tillval Beskrivning

0-999 individuellt installbar

Kalibrering (Factory Calibration Check FCC) g Menyanrop » -2 -

Med hjalp av FCC-funktionen kan du kontrollera
|6dstationens temperaturnoggrannhet och justera
eventuella avvikelser. Da maste |6dspetstempera-
turen matas med ett externt temperaturmatinstru-
ment och en temperaturmatspets som ar ansluten
till I6dverktyget. Innan du utfor kalibreringen maste
du valja motsvarande kanal.

1. For in det externa temperaturmatinstrumentets
givare (0,5 mm) i temperaturmatspetsen.

N

. Valj menyalternativet FCC i meny 2.

. a) Tryck pa knappen DOWN. -> Kalibrerings-
punkten 100 °C / 210 °F valjs.
b) Tryck pa knappen UP. -> Kalibreringspunkten
450 °C / 840 °F valjs.
Lédspetsen hettas nu upp. Reglerkontrollen
blinkar sa snart temperaturen blir konstant.

w

4. Jamfor den temperatur som matinstrumentet
visar med indikeringen pa displayen.

5. WR 2: Tryck pa knappen 1-2 4 (Set) for att
bekrafta det andrade vardet.
WR 3M: Tryck pa knappen 1-2:3 4 (Set) for
att bekrafta det andrade vardet.
Temperaturavvikelsen har aterstallts till 0.
Kalibreringen vid 100 °C / 210 °F / 450 °C / 840
°F &r nu slutford.

6. Stall med knappen UP eller DOWN in skillnaden

mellan det varde som visas pa det externa mat-
instrumentet och det som visas pa l6dstationens
display.

Storsta mojliga temperaturjustering ar + 40 °C
(£ 70 °F).

WR 2: Tryck pé knappen 2+ for att lamna
menyalternativet (EXIT).

WR 3M: Tryck p& knappen 3 4 for att lamna
menyalternativet (EXIT).

7. WR 2: Ldmna meny 2 med knappen 2.

WR 3M: Lamna meny 2 med knappen 3.

Aterstilla kalibreringen till fabriksinstéllnin-
garna

1. Valj menyalternativet FCC i meny 2.

2. WR 2: Hall knappen 2 intryckt.

WR 3M: Hall knappen 3 4 intryckt.

3. Tryck darefter samtidigt pa knapparna UP och

DOWN. Pa displayen visas da ,FSE" (Factory
Setting Enabled).

Lodstationen har nu aterstallts till fabrikskalib-
reringen.
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Aktivering / Avaktivering av specialknappen (SP Button) 3§ Menyanrop » -2 -

WR 2 .
Tillval

Nar specialtangenten har aktiverats kan du an-

vanda den for att géra snabba hopp i meny 1. Den

Beskrivning
OFF Avaktiverad (fabriksinstallning)

senast valda funktionen sparas med specialknap- ON Aktivera specialknappen
pen.
Aktivering / Avaktivering av ECO-knappen (ECO) g Menyanrop » -2 -
WR 2
Néar ECO-knappen har aktiverats kan den anvan- Tillval | Beskrivning
das for att forsatta alla kanaler i beredskapslage OFF Avaktiverad (fabriksinstallning)

(standby). Den gréna lysdioden lyser och kanaler-
na regleras enligt den instéllda standby-tiden. Om ON Aktivera ECO-tangenten
man anvander ett brytarstall aterstalls funktionen
nar verktyget tas ur stallet.

Knapplas HAP 200 (HAP LOC) & Menyanrop » -2 -

WR 3M Tillval

Med denna funktion kan du &ndra de fabriksinstall- OFF
da knappfunktionerna pa HAP 200-I6dpennan.

Beskrivning
Avaktiverad (fabriksinstalining)

Du kopplar till HAP 200 genom att trycka en gang ON HAP LOC aktiverat
pa knappen och sténger av den genom att trycka
en gang till.
Prestanda ldage g Menyanrop » -2 -
Funktionen reglerar hur uppvarmningen av 16d- Tillval Beskrivning
verktyget till instélld verktygstemperatur sker. " P
LO langsam uppvarmning
HI snabb uppvarmning
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Aterstilla till fabriksinstiliningarna (FSE)

Valj menyalternativ FSE i meny 1.

WR 2:Hall knappen 2~ intryckt.

10ppna extrafunktionsmenyn "1” (tryck pa knapparna UP och DOWN samtidigt i 2 s)
2. Hall knappen 2 intryckt.

3.Tryck darefter samtidigt pa knapparna UP och DOWN. Pa displayen visas ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Lodstationen har nu aterstallts till fabriksinstallningarna.

Aterstallning av justeringsvardena till fabriksinstéliningarna

1. Oppna extrafunktionsmenyn "2” (tryck pa knapparna UP och DOWN samtidigt i 4 s)
2. Valj menyalternativ "FCC”.

2. Hall knappen 2 intryckt.

4. Tryck darefter samtidigt pa knapparna UP och DOWN. Pa displayen visas ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Lodstationen har nu aterstallts till fabriksinstéliningarna.

WR 3M: Hall knappen 3 intryckt.
1. Oppna extrafunktionsmenyn "1” (tryck pa knapparna UP och DOWN samtidigt i 2 s)
2. Tryck och héll in knappen 3.

3. Tryck darefter samtidigt pa knapparna UP och DOWN. Pa displayen visas ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Lodstationen har nu aterstallts till fabriksinstéliningarna.

Aterstallning av justeringsvardena till fabriksinstéliningarna

1. Oppna extrafunktionsmenyn "2” (tryck pa knapparna UP och DOWN samtidigt i 4 s)
2. Valj menyalternativ "FCC".

2. Tryck och hall in knappen 3.

4. Tryck darefter samtidigt pa knapparna UP och DOWN. Pa displayen visas ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Lodstationen har nu aterstallts till fabriksinstallningarna.
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(V2]

Reparationsstation WR 3M WR 2
Matt L x B x H (mm) 273 x 235 x 102
Matt L x B x H (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Natspanning 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Upptagen effekt 400 W 300 W
Skyddsklass 1, antistatiskt holje
11, Lédverktyg
Sakring Overstromsutldsare 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Temperatur (Verktygsberoende) °C 50 - 450 (550)
Temperatur (Verktygsberoende) °F | 150 -850  (999)
Temperaturnoggrannhet °C +9
Temperaturnoggrannhet °F 17
Temperaturnoggrannhet Hetluft °C + 30
Temperaturnoggrannhet Hetluft °F + 54
Temperaturstabilitet °C +2
Temperaturstabilitet °F +4

Potentialutjigmning

Via ett 3,5 mm kopplingsjack pa enhetens baksida.
(Leveransskick hart jordat, jackproppen inte instucken)

Display

LCD

USB-port

Mandverenheten har en USB-port pa framsidan
for uppdatering av den fasta programvaran,
parameterstyrning och dvervakning.

Pump (Periodiskt driftférlopp (30/30)
s)

Max. undertryck 0,7 bar
Max sugkapacitet 18 I/min
Hetluft max. 15 I/min

Extra vakuumpump

Max. undertryck 0,5 bar -
Max sugkapacitet 1,7 I/min
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Felmeddelanden och atgarder

n

Meddelande/Symtom Mojlig orsak Atgard
Indikering - - -” [l Verktyget kunde inte [ Kontrollera verktygets
identifieras anslutning till [6dstationen

1 Verktyget defekt [ Kontrollera det anslutna
verktyget
Ingen displayfunktion (Display "1 Natspanning saknas 1 Koppla till natstrémbrytaren g
avstangd) 1 Kontrollera natspanningen
Il Kontrollera apparatens sakrin
Inget vakuum vid avlédnings- 1 Vakuum nicht angeschlossen I Anslut vakuumslangen till
verktyget [ Avlédningsmunstycket tilltappt vakuumanslutningen
1 Pump defekt I Rengor avlédningsmunstycket
med lampligt verktyg
Otillrackligt vakuum vid avléd- [l Filterpatronen vid aviédnings- | [I Byt filterpatronen vid
ningsverktyget verktyget ar full avlédningsverktyget
1 Huvudfilter fullt 1 Byt huvudfilterinsatsen vid
|6dstationen
Ingen Iuft i hetluftspennan 1 Luftslangen &r inte ansluten I Ansluta eller kontrollera
[1 Huvudfilter fullt luftslang
I Byt huvudfilterinsatsen vid
|6dstationen
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Symboler
(%)

Varning!

@ Las bruksanvisningen!

Sakerhetstransformator

@ —I> Dra alltid ut kontakten ur uttaget

Lédning

innan arbete utfors pa verktyget.

ESD-korrekt design och ESD-
korrekt arbetsplats

Avlédning

Potentialutjamning

S

Hetluft

N
m

CE-market

Britiskt konformitetsmarke

Sakring

NnC
g %

I B -S - @

Avfallshantering

Elektriska verktyg far inte kastas i hus-
hallssoporna! Enligt direktivet 2012/19/
EU som avser aldre elektrisk och elek-
tronisk utrustning och dess tillampning
enligt nationell lagstiftning ska uttjanta
elektriska verktyg sorteras separat och
lamnas till miljiovanlig atervinning.
Lamna utbytta apparatdelar, filter och
gamla apparater till atervinning enligt
gallande regler.

Koparen kan reklamera produkten upp till ett ar
efter det att den har levererats. Detta galler inte
képarens angerratt enligt §§ 478, 479 BGB.

Vi tar enbart ansvar for den av oss utfardade

garantin om kvalitets- och hallbarhetsgaranti skrift-
ligen har angivits av oss under begreppet "garanti”.

Om verktyget har anvéants felaktigt eller om okva-
lificerade personer har gjort ingrepp i det, upphoér
garantin att galla.

Med reservation for tekniska andringar.

Mer information hittar du pa
www.weller-tools.com.
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Vi takker for din tillid. Denne vejledning indeholder vigtige oplysninger

Produktionen er underlagt meget strenge kvalitets- for sikker og korrekt ibrugtagning, betjening og
krav, som sikrer en fejlfri funktion af apparatet. vedligeholdelse af apparatet samt for afhjeelpning af
simple fejl.

A\

Lzes vejledningen og de medfglgende
sikkerhedsanvisninger grundigt
igennem, for du tager apparatet i brug
og arbejder med apparatet.

Opbevar denne vejledning, sa alle brugere har
adgang til den.

Apparatet er konstrueret i henhold til de nyeste
standarder inden for teknik og sikkerhed.

Alligevel er der risiko for person- og tingskade,
safremt De ikke overholder de sikkerhedsanvisnin-
ger, som findes i det vedlagte sikkerhedshaefte samt i
advarselsanvisningerne i denne vejledning.

Sikkerhedsanvisninger

Af sikkerhedsgrunde ma barn og unge under 16 ar samt personer,
der ikke er fortrolige med denne betjeningsvejledning, ikke benytte
apparatet. Pas pa, at barn ikke bruger vaerktgjet som legetgj. Dette
apparat er ikke beregnet til at blive anvendt af personer (herunder
bgrn) med begraensede fysiske, sensoriske eller andelige evner
eller manglende erfaring og/eller manglende viden.

A

Advarsel! Elektrisk sted

Hvis styreenheden ikke tilsluttes korrekt, er der risiko for tilskadekomst pa grund af
elektrisk sted, og apparatet kan blive beskadiget.

[l Lees de vedlagte sikkerhedsanvisninger, sikkerhedsanvisningerne i betjeningsvejledningen
samt vejledningen til styreaggregatet helt igennem fgr ibrugtagning af styreaggregatet, og
overhold forsigtighedsforanstaltningerne deri.

[l Tilslut kun WELLER veerktgj.

Pa et defekt apparat kan aktive ledere vaere blotlagte eller beskyttelseslederen kan

vaere ude af funktion.

[l Reparationer skal udfgres af personer, som er uddannet af Weller.

1 Hvis elveerktgjets netledning er beskadiget, skal den udskiftes med en specialfremstillet
netledning, som kan fas vi kundeservice.

Advarsel! Forbraendingsfare

Under drift med styreenheden kan loddevzaerktgjet forarsage forbraendinger. Vaerktgj
kan vaere varmt, leenge efter at du har slukket.

[l Leeg altid loddeveerktgjet fra dig i sikkerhedsholderen, nar det ikke bruges.
1 Tilslut kun vakuum og varmluft til de dertil beregnede tilslutninger.
1 Varmluftkolben ma aldrig rettes mod personer eller breendbare genstande.
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A

Advarsel! Brand- og eksplosionsfare!
Brandfare pa grund af varmt vaerktgj

Il Leeg altid loddeveerktgjet fra dig i sikkerhedsholderen, nar det ikke bruges.
['1 Varmluftkolben ma aldrig rettes mod personer eller braendbare genstande.
['I Hold eksplosive og breendbare genstande pa afstand.

['I Apparatet ma ikke tildaekkes.

Advarsel! Fare for personskader

A

Ved transport kan apparatet eller dele blive tabt.

Tiltaenkt Formal

Forsyningsenhed til WELLER loddeveerktgj.
Anvend udelukkende reparationsstationen til
lodning og aflodning i henhold til betjeningsvejled-
ningen og under de her nsevnte betingelser.

Braendbare gasser og veesker ma ikke
udsuges.

Apparatet ma kun bruges med de
dertil beregnede filterpatroner, som
skal veere indsat korrekt.

Udskift fyldte filterpatroner.

A

Brug kun apparatet indendgrs. Skal beskyttes
mod fugt og direkte sollys.

Bestemmelsesmeaessig brug omfatter ogsa, at

[l Man fglger denne vejledning,

I Man overholder al supplerende dokumentation,

I Man overholder nationale arbejdsmiljgforskrif-
ter geeldende pa anvendelsesstedet.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for
selvudferte forandringer pa apparatet.

Brugergrupper

Pa grund af varierende hgije risici og potentielle farer ma visse arbejdstrin kun udferes af uddannede

fagfolk.

Arbejdstrin

Brugergrupper

Fastseettelse af loddeparametre

Fagpersonale med teknisk uddannelse

Udskiftning af elektriske af reservedele

Elektriker

Fastseettelse af vedligeholdelsesintervaller

Sikkerhedsrepraesentant

Betjening Leegmeend

Filterskift

Betjening Tekniske leerlinge under vejledning og opsyn af en
Filterskift uddannet fagmand

Udskiftning af elektriske af reservedele
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Ibrugtagning af apparatet E

Bemeaerk!

Se betjeningsvejledningen til de tilsluttede
apparater.

Tag apparatet i brug som beskrevet i kapitlet
Lbrugtagning®.

A

Kontroller, om netspeendingen stemmer
overens med oplysningerne pa types-
kiltet.

Tilslut kun maskine til stikdasen i slukket tilstand.
Nar apparatet teendes gennemfgrer mikroproces-
soren en selvtest, hvorved samtlige segmenter
teendes kort.

Lodning og aflodning

Udfer loddearbejdet i overensstemmelse med bet-
jeningsvejledningen til det tilsluttede loddeveerktg;.

Behandling af loddespidser

!

5 O x|

!

Pé&for loddemiddel pa den selektive og
fortinningsbare loddespids ved farste opvarm-
ning. Dette fierner oxidbelaegninger og urenheder
pa loddespidsen, som er opstaet i forbindelse
med opbevaring.

Searg for, at loddespidsen er godt fortinnet far
pauser i loddearbejdet og fer fraleegning af
loddekolben.

Anvend ikke for aggressive flusmidler.
Serg altid for, at loddespidserne sidder korrekt.
Veelg en sa lav arbejdstemperatur som mulig.

Veelg den starst mulige loddespidsform i forhold
til formalet

Tommelfingerregel: ca. lige sa stor som
loddepuden.

Serg for varmeoverfgrsel over en stor flade

mellem loddespids og loddested, idet du sgrger
for at fortinne loddespidsen ordentligt.

['I Sluk loddesystemet ved laengere pauser i

arbejdet, eller anvend Wellers funktion til
temperatursaenkning, nar loddesystemet ikke
anvendes.

['1 Pafer loddemiddel pa spidsen, fer du leegger

loddekolben veek i leengere tid.

['I Pafer loddemidlet direkte pa loddestedet ikke pa

loddespidsen.

["1 Udskift loddespidserne med det tilherende

veerktgj.

I Undga at udgve mekanisk kraft pa loddespidsen.

Bemaerk

Styreenhederne er indjusteret efter medium
loddespidssterrelser. Afvigelser kan forekomme
som folge af spidsudskiftning eller anvendelse af
andre former for spidser.

Overbelastningsafbryder

For at undga overbelastning af stationen reduce-
res effekten automatisk ved overbelastning.
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B Spandingsudligning

Gennem forskellig indstilling af 3,5 mm klinkebgsningen er 4

a varianter mulige:
—

a | Direkte jordet Uden stik (leveringstilstand).

b | Speendingsudligning | Med stik, udligningsledning pa mellem-

kontakt.
¢ | Speendingsfri Med stik
d Me d | Indirekte jordet Med stik og modstand loddet i. Jording

via den valgte modstand.

Gennemfarelse af firmware-opdatering (WR 3M)

Bemaerk

Styreenheden er forsynet med en mini-USB-port. For at anvende USB-porten modtager du en Weller-software,
som du kan bruge til at lave en softwareopdatering (,Firmware Updater®) af din styreenhed.

Pleje og vedligeholdelse

Advarsel!

<Treek stik ud af stikdasen for alle
arbejder pa maskinen.

Advarsel!
Anvend kun originale reservedele.

Advarsel! Forbraendingsfare

1 Skift af loddespids kun i kold tilstand

1 Skift af sugedyse og rengering kun i
varm tilstand med passende veerktgj

1 Skift af varmluftdyse kun med
passende veerktgj

1 Tinopsamlingsbeholderen ma kun
rengeres eller skiftes i kold tilstand
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Renger betjeningspanelet med en egnet
renggringsklud, nar det er tilsmudset.

Filterskift

Kontrollér regelmaessigt vakuumfiltreret for snavs,
og udskift det om efter behov.

Advarsel!

Jdeleeggelse af vakuumpumpen ved arbejde uden
filter.

[ Kontroller, for loddearbejderne pabegyndes, at et
hovedfilter er lagt i!

Tilsmudsede filtre skal behandles som spe-
cialaffald.

Bortskaffelse af udskiftede dele, filtre eller
celdre apparater skal ske i henhold til reglerne
om affaldshandtering i det pageeldende land.

Brug egnede veernemidler.



Standby temp. (STANDBY)

Efter aktivering af Setback-funktionen eller ved tryk pa ECO-tasten (WR 2) seenkes temperaturen auto-
matisk til standbytemperatur. Den faktiske temperatur blinker pa displayet. <Pa displayet vises teksten

LSTANDBY".
Setback-tid (SETBACK)

Hvis loddeveerktgjet ikke anvendes, saenkes tem-
peraturen til standbytemperatur efter udlgb af den
indstillede standbytid.

Pa displayet vises teksten ,SETBACK".

Ved at trykke pa tasterne ,UP / DOWN" eller ECO
(WR 2) afsluttes standbytilstanden.

Fingerkontakten eller kolbeholderen deaktiverer
standbytilstanden afhaengigt af veerktgjet.

AUTO-OFF tid (automatisk slukketid )

Hvis loddeveerktgjet ikke anvendes, frakobles
loddeveerktgjet efter udlgb af den indstillede
AUTO-OFF-tid.

Jjeblikstemperaturen blinker og anvendes ogsa til
angivelse af restvarme. Displayet viser nu ,OFF*.
Under 50 °C (122 °F) vises en blinkende streg

Temperatur-Offset (Offset)

Den reelle loddespidstemperatur kan via indtastning af temperatur- offset justeres med + 40 °C (+ 72 °F).

Temperaturvindue (WINDOW)

g Abning af menu » -1 -

Funktion | Beskrivelse

0 min Deaktiveret (fabriksindstilling)

ON Med kolbeholderen drosles straks
ned pa standbytemperaturen, nar
loddekolben lzegges i kolbeholderen

1-999 min | Setback-tid Kan indstilles individuelt

& Abning af menu » -1 -

Funktion | Beskrivelse

0 min Deaktiveret (fabriksindstilling)

1-999 min | AUTO-OFF-tid kan indstilles indivi-

duelt.

g Abning af menu » -1 -

g Abning af menu » -1 -

Forudsat, at temperaturen er indstillet og fastlast, kan man ved hjeelp af WINDOW-funktion indstille et
temperaturvindue pa = 1 -99 °C (+ 1 -180 °F). For at kunne anvende WINDOW-funktionen skal reparati-

onsstationen veere i fastlast tilstand.

Temperaturenheder (°C/°F)

Funktion Beskrivelse
°C Celsius
°F Fahrenheit

g Abning af menu » -1 -

1

w

3 Abning af menu » -1 - E
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B Maks. varmluftsvarighed (HAP On)

Tilkoblingstiden for HAP 200°s varmluftsstrgm kan
begraenses i trin pa 1 fra 60 sekunder. Den indstil-
lede tid er da den samme for alle 3 kanaler.
Standardindstillingen er sek. (,OFF*), dvs.
luftstremmen aktiveres, sa laenge tasten pa varm-
luftskolben eller fodkontakten (ekstratilbehar) er
trykket ned.

Vakuum-forlgb (VAC On)

Der kan indstilles en tilkoblingsforsinkelse for at
forhindre, at pumpen starter for tidligt eller sikre,
at en defineret opvarmningstid for loddestedet
overholdes.

Vakuum-efterlgb (VAC Off)

For at forhindre at afloddekolben tilstoppes, kan
der indstilles en vakuum-efterlgbstid.

(fabriksindstilling 2 s)

lasefunktion (®

Nar fastlasningen er aktiveret, kan kun fglgende
taster pa loddestationen betjenes:

WR 2: |-1-|, r1'2-|,r2-|,ECO ,A|R

WR 3M: |-1 T |-2-| B |-3-| r1'2'3-| , Pick Up JAIR
Alle andre indstillinger er fastlaste, sa laenge lase-
funktionen er tilkoblet.

Bemaerk

Huvis der kun skal veere en temperaturveerdi til
radighed, skal betjeningstasterne (fast-tempera-
tur-taster) indstilles til den samme temperatur-
veerdi.

Lukning af loddestation
Veelg menupunkt. Displayet viser ,OFF“. Nggle-
symbolet blinker.

Indstil den gnskede trecifrede lasekode (mellem
001-999) med tasten UP / DOWN.
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3 Abning af menu » -1 -

Funktion | Beskrivelse
OFF Der er ikke defineret nogen
varighed(fabriksindstilling)
1-60 s Kan indstilles individuelt
& Abning af menu » -1 -
Funkti- | Beskrivelse
on
0 sec OFF: Vakuum-forlgb er deaktiveret
(fabriksindstilling)
1-9sec | ON: Vakuum-forlgbstid, kan indstilles
individuelt
3 Abning af menu » -1 -
Funkti- | Beskrivelse
on
0 sec OFF: Vakuum-efterlgb er deaktiveret
(fabriksindstilling)
1-5sec | ON: Vakuum-efterlgbstid, kan indstil-
les individuelt

& Abning af menu » -1 -

WR 2: Hold tasten 24 nede i 5 sekunder.
WR 3M: Hold tasten 34 nede i 5 sekunder.
Koden gemmes.

Ngglesymbolet vises.

Abning af loddestation

1.

Veelg menupunkt. Displayet viser ,ON".

2. Indstil den trecifrede lasekode ved hjeelp af UP /

DOWN-taster.

3. WR 2: Tryk pa tasten 2.

WR 3M: Tryk pa tasten 3.

4. Stationen er nu frigivet. Displayet skifter til hove-

dmenuen.

Glemt kode?

Kontakt venligst vores kundeservice: technical-
service@weller-tools.com



Manometertaerskel (LEVEL) g Abning af menu » -2 - E

Med denne funktion kan afloddeveerktgjets
vedligeholdelsesinterval defineres. Herunder
fastlaegges den veerdi i mbar, hvor det elektriske
manometer ved tilsmudset sugesystem udlgser en
advarselsmeddelelse (vakuumpumpens lysdio-

de skifter fra gren til red). Den indstillede veerdi
afhaenger af de anvendte sugedyser.

Kan indstilles -400 mbar til -800 mbar

fabriksindstilling -600 mbar

Stationskode (Remote ID)

WR 3M

Stationerne kan veere tildelt en stationskode
(Remote ID), sa de kan identificeres entydigt via
USB-porten.

Kalibrering (Factory Calibration Check FCC)

Via FCC-funktionen kan temperaturngjagtigheden
pa reparationsstationen kontrolleres og eventuelle
afvigelser korrigeres. Hertil skal loddespidstem-
peraturen males med et eksternt temperaturma-
leapparat og en temperaturmalespids, som er
forbundet til loddevaerktajet. For kalibrering skal
den pagaeldende kanal veelges.

1. For temperaturfeleren (0,5 mm) for det eksterne
temperaturmaleapparat ind i temperaturmale-
spidsen.

Veelg menupunktet FCC i menu 2.

w N

. a) Tryk pa tasten DOWN. -> Kalibreringspunktet
100 °C /210 °F veelges.
b) Tryk pa tasten UP. -> Kalibreringspunktet 450
°C / 840 °F veelges.
Loddespidsen opvarmes. Indstillingskontrollen
blinker, sa snart temperaturen er konstant.

4. Sammenlign de viste temperaturer pa maleap-
paratet med angivelsen i displayet.

5. WR 2: Tryk pé tasten 1:2 (Set) for at be-
kreefte den eendrede veerdi.
WR 3M: Tryk pé tasten 1 2:3 4 (Set) for at
bekraefte den aendrede veerdi.
Temperaturafvigelsen er nu O-stillet. Kalibrerin-
gen ved 100 °C /210 °F / 450 °C / 840 °F er nu
afsluttet.

1. Systemet (spidser og filtre) skal veere frit.

2. Veelg menupunktet ,Manometerteerskel” i
menuen.

3. Indstil ,Manometerteerskel“-trykvaerdien med
tasten UP eller DOWN. Lysdioden for regu-
leringskontrol skifter frem og tilbage fra red
til gren. Forgg undertrykket med 50 mbar til
80 mbar med tasten UP, tryk vakuumslangen
sammen og kontrollér, om kontrollampen skifter
fra gren til red.

& Abning af menu » -2 -

Funktion | Beskrivelse

0-999 Kan indstilles individuelt

g Abning af menu » -2 -

6. Indstil differencen mellem vaerdien pa det
eksterne méaleapparat og den veerdi, som vises
pa reparationsstationen, med tasten UP eller
DOWN.

Maksimal temperaturudligning + 40 °C (+ 70
°F).

WR 2: Tryk pé& tasten 2+ for at forlade menu-
punktet (EXIT).

WR 3M: Tryk pé tasten -3+ for at forlade
menupunktet (EXIT).

7. WR 2: Forlad nu menu 2 med tasten 2.
WR 3M: Forlad nu menu 2 med tasten 3.

Nulstilling af kalibrering af fabriksindstillinger

1. Vaelg menupunktet FCC i menu 2.

2. WR 2: Hold tasten 2 nede.

WR 3M: Hold tasten 3 4 nede.

3. Tryk derefter samtidigt pa tasten UP og DOWN.
Displayet viser ,FSE™ (Factory Setting Enab-
led).

Re;))arationsstationen er nu sat tilbage til fab-
rikskalibreringen.
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Aktivering / Deaktivering af specialtasten (SP Button) & Abning af menu » -2 -

WR 2

Efter aktivering af specialtasten kan man med @
denne springe hurtigt til menu 1. Den sidst valgte - o -
funktion gemmes, nar menuen forlades med OFF | Deaktiveret (fabriksindstilling)
specialtasten. ON Specialtaste aktiveret

Funkti- | Beskrivelse

Aktivering / Deaktivering af ECO-tasten (ECO) g Abning af menu » -2 -
WR 2
Efter aktivering af ECO-tasten kan standbymodus Funkti- | Beskrivelse
med denne indstilles for alle kanaler. Den grenne on
LED lyser, og kanalerne indstilles til den indstillede - o o
standbytemperatur. Hvis der anvendes en kolbe- OFF | Deaktiveret (fabriksindstilling)
holder, nulstilles funktionen, nar veerktgjet tages ON ECO-taste aktiveret
ud af holderen.

Lasning af taster HAP 200 (HAP LOC) g Abning af menu » -2 -
WR3M Funkti- | Beskrivelse
Med denne funktion er det muligt at zendre de on
fabriksindstillede tasteegenskaber for HAP 200-ko-  qpp Deaktiveret (fabriksindstilling)
blen.
HAP 200 teendes med et tryk pa tasten og slukkes ~ ON HAP LOC aktiveret

med endnu et tryk.

Valg omrade 3 Abning af menu » -2 -

Funktionen bestemmer loddeveerktgjets opvarm-

. N ) ) : Funktion | Beskrivelse
ning for at na den indstillede veerktgjstemperatur.

LO langsom opvarmning
HI hurtig opvarmning
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Nulstilling til fabriksindstillinger (FSE)

Veelg menupunktet FSE i menu 1.
WR 2:Hold tasten 24 nede.
1Abn specialfunktionsmenu ,1* (hold tasterne UP & DOWN ned i 2 sek. samtidig)

2. Hold tasten 24 nede.

3.Tryk derefter samtidigt pa tasten UP og DOWN. Displayet viser nu ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Reparationsstationen er nu sat tilbage til fabriksindstillingerne.

Gendannelse af justeringsvaerdierne med standardindstillingerne

1. Abn specialfunktionsmenu ,2* (hold tasterne UP & DOWN ned i 4 sek. samtidig)
2. Veelg menupunktet ,FCC".

2. Hold tasten 24 nede.

4. Tryk derefter samtidigt pa tasten UP og DOWN. Displayet viser nu ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Reparationsstationen er nu sat tilbage til fabriksindstillingerne.

WR 3M: Hold tasten 34 nede.
1. Abn specialfunktionsmenu ,1* (hold tasterne UP & DOWN ned i 2 sek. samtidig)
2. Tryk pa tasten -3 4, og hold den nede.

3. Tryk derefter samtidigt pa tasten UP og DOWN. Displayet viser nu ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Reparationsstationen er nu sat tilbage til fabriksindstillingerne.

Gendannelse af justeringsveerdierne med standardindstillingerne

1. Abn specialfunktionsmenu ,2* (hold tasterne UP & DOWN ned i 4 sek. samtidig)
2. Veelg menupunktet ,FCC*.

2. Tryk pa tasten 34, og hold den nede.

4. Tryk derefter samtidigt pa tasten UP og DOWN. Displayet viser nu ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Reparationsstationen er nu sat tilbage til fabriksindstillingerne.
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Reparationsstation WR 3M WR 2
Dimensioner L x B x H (mm) 273 x 235 x 102
Dimensioner L x B x H (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Netspaending 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Effektoptagelse 400 W 300 W
Beskyttelsesklasse |, Kabinet antistatisk
I, Loddeveerktgj
Sikring Overstremsudlgser 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A
Temperatur (Veerktgjsafhaengig) °C | 50 - 450 (550)
Temperatur (Vaerktgjsafhaengig) °F | 150 -850  (999)
Temperaturngjagtighed °C +9
Temperaturngjagtighed °F 17
Temperaturngjagtighed Varmluft °C + 30
Temperaturngjagtighed Varmluft °F + 54
Temperaturstabilitet °C +2
Temperaturstabilitet °F +4

Speaendingsudligning

Over en 3,5 mm klinkebgsning pa apparatets bagside.
(leveres jordet, phono-stik ikke isat)

Display

LCD

USB-port

Styreenheden er udstyret med en USB-port -
til opdatering af firmware, parametrering og
overvagning.

Pumpe (Intermitterende drift (30/30)
s)

Maks. undertryk 0,7 bar
Max. Ydelse 18 I/min
Varmluft maks. 15 I/min

Ekstra vakuumpumpe

Maks. undertryk 0,5 bar -
Max. Ydelse 1,7 I/min
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Fejimeldinger og fejlafhjaelpning E

Melding/symptom Mulig arsag Mulig afhjeelpning
Visning - - - 1 Veerktgj ikke identificeret 1 Tjek tilslutningen af veerktgjet
1 Veerktej defekt pa apparatet
1 Tjek tilsluttet vaerktaj
Ingen displayfunktion (display [l manglende netspaending [l Teend for hovedafbryderen
slukket) 1 Tjek netspeendingen
[l Tjek apparatsikring
Manglende vakuum ved aflod- 1 Vakuum nicht angeschlossen | [l Tilslut vakuumslangen til
deveerktgj [ Afloddedyse tilstoppet vakuumtilslutningen
1 Pumpe defekt I Rens afloddedyse med
rengeringsvaerktgj
Manglende vakuum ved aflod- [l Filterpatron ved  aflodde- 1 Udskift filterpatronen ved
deveerktgj veerktgj fuld afloddeveerktgjet
1 Hovedfilter fyldt 1 Udskift hovedfilterindsatsen
ved loddestationen
Der er ingen luft pa varmiufts- [l Luftslange ikke tilsluttet [l Tilslut eller kontrollér luftslange
kolben 'l Hovedfilter fyldt I'1 Udskift hovedfilterindsatsen
ved loddestationen
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B mboler

Bemaerk!

Laes betjeningsvejledningen!

ob

Lodning

ud af stikkontakten.

Fer gennemferelse af arbejder pa

Aflodning

@ :D_ apparat skal stikket altid traeekkes

korrekt arbejdsplads

ESD-korrekt design og ESD-

Varmluft

Spaendingsudligning

S

=<t - @

CE-meerke

N
m

Britisk konformitetsmaerke

Sikring

Sikkerhedstransformator

@ 55

Bortskaffelse

Elvaerktej ma ikke bortskaffes som
almindeligt affald! | henhold til det
europeeiske direktiv 2012/19/EU om
bortskaffelse af elektriske og elektro-
niske produkter og gaeldende national
lovgivning skal brugt Iveerktgj indsamles
separat og bortskaffes pa en made, der
skaner miljget mest muligt.
Bortskaffelse af udskiftede dele, filtre
eller eeldre apparater skal ske i henhold
til reglerne om affaldshandtering i det
pageeldende land.

Kabers reklamationsret foraeldes et ar efter, at va-
ren er kommet i dennes besiddelse. Dette gaelder
ikke for kgbers regreskrav i henhold til §§ 478, 479

BGB (tysk ret).

Vi heefter kun for garantier afgivet af os, safremt
beskaffenheds- og holdbarhedsgarantien er tildelt
skriftligt af os under anvendelse af begrebet

,Garanti“.

Garantien bortfalder ved forkert brug eller indgreb

udfert af ukvalificerede personer.
Forbehold for tekniske aendringer!

Mere information fas pa
www.weller-tools.com.
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Kiitos, etta olet osoittanut meille luottamustasi osta- Tama ohjekirja sisaltaa tarkeita tietoja, jotka neuvo-

malla tdman laitteen. vat laitteen turvallisen ja asianmukaisen kayttdéno-
Sen valmistuksessa on noudatettu tiukkoja laatu- ton, kaytoén, huollon ja yksinkertaisten héirididen itse
vaatimuksia, jotka takaavat laitteen moitteettoman tehtavan korjaamisen.

toiminnan. Laite on valmistettu tekniikan nykyisen tason ja

Lue tdma ohjekirja ja oheiset

A turvallisuusohjeet taydellisesti lapi
ennen kayttoonottoa ja laitteen kanssa
tyoskentelya.

Sailyta tata ohjekirjaa sellaisessa paikassa,

hyvaksyttyjen turvallisuusteknisten séanndsten
mukaan.

Siitd huolimatta on vaara syntya henkil6- ja esine-
vahinkoja, jos et noudata oheisen turvallisuusvihkon
turvallisuusohjeita etka téssa ohjekirjassa annettuja
varo-ohjeita.

jossa se on kaikkien laitteella tydskentelevien
kaytettavissa.

Turvallisuusohjeet

Turvallisuussyista tata laitetta eivat saa kayttaa lapset ja alle 16-vuo-
tiaat nuoret eivatka henkilot, jotka eivat ole tutustuneet tahan kayt-
toohjekirjaan. Lapsia tulee valvoa, jotta voidaan varmistaa, etta he
eivat voi leikkia talla laitteella. Tata laitetta ei ole tarkoitettu sellaisten
henkildiden (mukaan lukien lapset) kayttoon, jotka ovat fyysisilta,
aistillisilta tai henkisilta kyvyiltdan rajoitettuja tai joilla ei ole riittavaa
kokemusta ja/tai tietdmysta laitteen kaytosta.

A

Varoitus! Sahkoisku

Ohjainlaitteen epaasianmukainen kytkenta aiheuttaa séahkoisku- ja loukkaantumis-
vaaran ja voi vaurioittaa laitetta.

[ Lue oheiset turvallisuusohjeet, tdmén kayttoohjekirjan turvallisuusohjeet seka ohjainlaitteen
mukana olevat ohjeet taydellisesti [&pi ennen ohjainlaitteen kayttdonottoa ja noudata niissa
iimoitettuja varotoimenpiteita.

[l Liita laitteeseen vain WELLER tydkaluja.

Jos laite on vioittunut, jannitteisia johtoja voi olla paljaina tai maadoitusjohto saattaa
olla toimimaton.

[l Korjaustéité saavat tehda vain Wellerin kouluttamat henkil6t.

1 Jos sahkoétydkalun virtajohto on vaurioitunut, se téytyy korvata erikoisvalmisteisella
virtajohdolla, joka voidaan tilata huoltoedustajalta.

Varoitus! Palovammavaara

Ohjainlaitteen kayton yhteydessa juottotyokalun kohdalla on palovammavaara. Tyoka-
lut voivat olla poiskytkennan jilkeen vield pitemmaén ajan kuumia.

1 Laita juotostydkalu aina turvatelineeseen, kun lopetat tydkalun kayton.
71 Liita tyhji6 ja kuumailma vain asianmukaisiin liitantdihin.
1 Katso, ettei kuumailmasuutin osu ihmisiin tai helposti syttyviin esineisiin.
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Varoitus! Palo- ja rdjahdysvaaran!

A

Palovaara kuumien tydkalujen takia

1 Laita juotostydkalu aina turvatelineeseen, kun lopetat tydkalun kayton.
[l Katso, ettei kuumailmasuutin osu ihmisiin tai helposti syttyviin esineisiin.
[l Pidé& réjahdysherkat ja palonarat esineet etaalla.

1 Al peit4 laitetta.

Varoitus! Loukkaantumisvaara

A

Kuljetuksen yhteydessa laite tai sen osia voi pudota maahan.

Tarkoituksenmukainen Kaytto

Syottoyksikkd WELLER juotostydkaluille.

Kéayta korjausasemaa yksinomaan kayttéohje-
kirjassa ilmoitettuun tarkoitukseen juottamiseen
ja juotosten irrottamiseen téssa ilmoitetuilla
edellytyksilla.

Palonarkoja kaasuja ja nesteita ei saa
imuroida.

Laitetta saa kayttaa vain oikein asen-
nettujen ja asianmukaisten suodatin-
panoksien kanssa.

Vaihda tayteen tulleet suodatinpa-
nokset.

A

Kayta laitetta vain sisatiloissa. Suojaa kosteudelta
ja suoralta auringonpaisteelta.

Maaraystenmukainen kaytto sisaltdd myds sen,
ettd

[l noudatat tata ohjekirjaa,

[’ noudatat kaikkia muita mukana olevia asiakirjoja,

[ noudatat maakonhtaisia tapaturmantorjun-
tamaarayksia kayttopaikalla.

Valmistaja ei ota mitaan vastuuta laitteeseen

ominpain tehdyistd muutoksista.

Kayttajaryhmat

Suuremman onnettomuusvaaran takia joitakin ty6vaiheita saavat tehda vain koulutetut ammattihenkilét.

Tyovaihe

Kayttajaryhmat

Juotosparametrien esiasetus

Teknisen koulutuksen omaava ammattihenkilosto

Sahkoisten varaosien vaihto

Sahkoasentajat

Huoltovalien esiasetus

Turvallisuusammattilaiset

Laitteen kayttd
Suodattimen vaihto

Tyontekijat

Laitteen kayttd
Suodattimen vaihto
Séahkoisten varaosien vaihto
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Laitteen kayttoonotto E

Huomio! Tarkasta, etta verkkojannite vastaa
Noudata kulloisiakin kytkettyjen laitteiden A tyyppikilvessa annettua lukemaa.
kéyttéohjeita.

Laitteen kaynnistyskytkin on oltava - asennossa,
kun tulppa tyénnetéan pistorasiaan.

Kun laite on kytketty paalle, mikroprosessori suo-
rittaa itsetestin, jossa kaikki segmentit ovat hetken
ajan toiminnassa.

Juottaminen ja juotoksen irrottaminen

Suorita juotostyot kytketyn juottotydkalun kayt- [l Tinaa juotoskarki kunnolla, niin etta lampd valittyy
téohjeiden mukaan. suurialaisesti juotoskarjen ja juotoskohdan valilla.
Juotoskarkien kasittely 1 Kytke pitempien ty6taukojen yhteydessa
juotosjarjestelma pois paalta tai kayta Weller-

Ota laite kayttoon kuten luvussa ,Kayttdonotto” on
kuvattu.

[ Kostuta ensimmaisen kuumennuksen yhteydessa

selektiivinen ja tinattava juotoskarki juotteella.
Tama poistaa juotoskarjesta varastoinnin takia
muodostuneet oksidikerrokset ja epapuhtaudet.

Huolehdi tyotaukojen yhteydessa ja ennen
juotoskolvin syrjaanlaittoa siita, etta juotoskarki
on tinattu kunnolla.

toimintoa, joka alentaa lampétilaa kayttdtaukojen
ajaksi.

[l Kostuta karki juotteeseen, ennen kuin laitat

juotoskolvin pidemméksi ajaksi sailytykseen.

I Anna juotetta suoraan juotoskohtaan, ei

juotoskarjen paalle.

11 Ald kayta liian sydvyttavia juoksutteita. [l Vaihda juotoskarjet asiaankuuluvaan tydkaluun.

1 Huolehdi aina siita, etta juotoskarjet on kiinnitetty [ Ala kohdista mitdédn mekaanista voimaa
asianmukaisesti paikoilleen. juotoskarielle.

I Valitse mahdollisimman alhainen kaytt6lampétila. HUOMIO

71 Valitse mahdollisimman suuri kayttdsovellukselle

sopiva juotoskarkimuoto
Nyrkkiséantona: suunnilleen niin suuri kuin
juotospiste.

Ohjainlaitteet on séédetty keskisuurille

Jjuottokérjille. Poikkeamia voi syntyé kérkien

vaihdon tai muodoltaan erilaisten kérkien kéytén
takia.

Ylikuormakatkaisu

Aseman ylikuormittamisen valttamiseksi tehoa
alennetaan automaattisesti ylikuormitustapauk-
sessa.
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B Potentiaalin tasaus

3,5 mm jakkikoskettimen erilaisilla kytkenndilla on mahdollista tehda

a 4 vaihtoehtoista versiota:
—

a | Kova maadoitus ilman pistoketta (toimitustila).

b | Potentiaalin tasaus | pistokkeella, tasausjohto keskikosket-

timessa.
¢ | Potentiaaliton pistokkeella
d Mo d | Pehme& maadoitus | pistokkeella ja kiinnijuotetulla vastuksel-

la. Maadoitus valitun vastuksen kautta.

Kiintedn ohjelmiston paivityksen suorittaminen (WR 3M)

HUOMIO

Ohjainlaite on varustettu Mini USB -liitdnnélld. USB-liitdnnén kéyttéa on Weller-ohjelmisto, jonka avulla voit
tehda ohjainlaitteelle ohjelmistopéivityksen (,Firmware Updater®).

aseman hoito ja huolto

aloittamista on pistotulppa irrotettava
pistorasiasta.

Varoitus!

Varoitus!
A <Ennen korjaus- ja huoltotéiden

Kéyttakda ainoastaan alkuperaisié
varaosia.

Varoitus! Palovammavaara
I Juotoskarjen vaihto vain kylmana

1 Imusuuttimen vaihto ja puhdistus
vain kuumana ja sopivalla tyckalulla

1 Kuumailmasuuttimen vaihto vain
sopivalla tydkalulla

[l Puhdista tai vaihda tinankerayssailio
vain kylméana
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Jos kayttdpaneeli on likainen, puhdista se sopival-
la puhdistusliinalla.

Suodattimen vaihto

Tarkista tyhjidsuodatin lian varalta séannéllisin
véliajoin ja vaihda se tarvittaessa uuteen.

Varoitus!
Tyhjiépumppu rikkoutuu, jos teet toita ilman
suodatinta.

[l Tarkasta ennen juotostdiden aloittamista, etta
paasuodatin on laitettu paikalleen!

Likaantuneet suodattimet on késiteltéva eriko-
isjatteend.

Havité vaihdetut laiteosat, suodattimet ja
kéaytosta poistetut laitteet omassa maassasi
voimassa olevien maéaraysten mukaisesti.

Kéyta sopivaa suojavaatetusta.



Valmiuslampétila (STANDBY) & Valikon avaus » -1 -

Setback-toiminnon aktivoinnin tai ECO-nappaimen (WR 2) painamisen jalkeen lampétila putoaa auto-
maattisesti Standby-lampdétilaan. Tosilampétila vilkkuu ndytdssa. <Nayttéon tulee ,STANDBY*".

Setback-aika (SETBACK) g Valikon avaus » -1 -

Jos juotostydkalua ei kayteta, lampdtila putoaa
saadetyn Setback-ajan kuluttua loppuun Standby-

Valinnai- | Kuvaus

nen
lampétilaan. - —
Nayttoon tulee ,SETBACK®. 0 min Deaktivoitu (tehdasasetus)
ON Kytkentatelineen yhteydessa

Nappéimien ,UP / DOWN" tai ECO (WR 2) paina-

minen lopettaa timan Standby-tilan juotoskolvin telineeseen asetuksen

jalkeen tapahtuu valittdmasti pudotus
Standby-lampétilaan

1-999 min | Setback-aika yksildllisesti saadetta-
vissa

AUTO-OFF-aika (automaattinen katkaisuaika) g Valikon avaus » -1 -

Jos juotostydkalua ei kayteta, juotostydkalu sam-
muu AUTO-OFF-ajan kuluttua loppuun.

Standby-tila deaktivoidaan tydkalusta riippuen
kayttokytkimella tai kytkentatelineella.

Valinnai- | Kuvaus

nen
Tosilampdtila iimoitetaan naytdssa vilkkuvana ar- 0 min Deaktivoitu (tehdasasetus)
ona ja siitd nahdaan jadnnoslampaétila. Nayttoon
vona ja sy } potila. Nayt 1-999 min | AUTO-OFF-aika, yksildllisesti saa-

tulee ,OFF“. L&mpétilan ollessa alle 50 °C (122 °F)
nayttdon tulee vilkkuva viiva

dettava.

Lampotila-Lampétilakorjaus (Lampdtilakorjaus) g Valikon avaus » -1 -

Todellista juottokarkilampdtilaa voidaan muuttaa lampétilan Offset- arvon sy6tolla + 40 °C (+ 72 °F)
verran.

Lampétilaikkuna (WINDOW) g Valikon avaus » -1 -

Asettamastasi lukitusta lampétilasta lahtien voit saatada WINDOW-toiminnon avulla £ 1-99 °C (+ 1-180
°F) lampétilaikkuna. WINDOW-toiminnon kayttaminen edellyttaa, etta korjausasema on lukitussa tilassa.

Lampotilayksikot (°C/°F) g Valikon avaus » -1 -

Valinnainen | Kuvaus

°C Celsius
°F Fahrenheit
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Kuuman ilman maksimisyéttéaika (HAP On)

gl Valikon avaus » -1 -

HAP 200:n kuumailmavirtauksen paallaoloaikaa
voidaan rajoittaa 1 sekunnin askelin 0 - 60 s
puitteissa. Asetettu aika on sitten kaikille 3 kana-
valle sama.

Tehdasasetuksena on s (,OFF"), ts. ilmavirtaus on
paalla niin kauan kuin kuumailmakolvin paini-
ketta tai valinnaista jalalla kaytettavaa kytkinta
painetaan.

Tyhjion esitoiminta (VAC On)

Valinnai- | Kuvaus

nen

OFF ei maaritettya aikaa(tehdasasetus)
1-60 s yksildllisesti sdadettavissa

g Valikon avaus » -1 -

Pumpun ennenaikaisen kaynnistymisen estami-
seksi tai juotoskohdan maaratyn esilammitysajan
takaamiseksi voidaan asettaa paallekytkentaviive

Valinnai- | Kuvaus

nen

0 sec OFF: tyhjion esitoiminnan kayttd on
kytketty pois paalta (tehdasasetus)

1-9sec | ON: tyhjion esitoiminta-aika, yksilol-

lisesti

Tyhjién jélkitoiminta (VAC Off)

Juotoksen irrotuskolvin tukkeutumisen estamiseksi
voidaan asettaa tyhjion jalkitoiminta-aika.
(tehdasasetus 2 s)

lukitustoiminto (

Lukituksen paallekytkennan jéalkeen juotosa-
semassa voidaan kayttaa enaa vain seuraavia
nappaimia:

WR 2: |-1-|, r1'2-|,r2-|,ECO ,A|R

WR 3M: |-1 T |-2-| B |-3-| r1'2'3-| , Pick Up JAIR
Kaikkien muiden asetusten tekeminen ovat estetty
lukituksen avaamiseen asti.

HUOMIO

Jos valittavissa halutaan olevan todellakin vain
yksi ld&mpdtila-arvo, silloin kéytténdppéaimet
(kiintedn I&mpdtilan ndppéimet) taytyy sééataa
samalle lampétila-arvolle.

Juotosaseman lukitus

Valitse valikkokohta. Nayttéon tulee ,OFF“. Avain-
tunnus vilkkuu.

Aseta haluamasi kolmimerkkinen lukituskoodi
(valilla 001-999) UP / DOWN -nappaimella.

144

3l Valikon avaus » -1 -

Valinnai- | Kuvaus

nen

0 sec OFF: tyhjion jalkitoiminnan kaytté on
kytketty pois paalta (tehdasasetus)

1-5sec | ON: tyhjion jalkitoiminta-aika, yksilolli-

sesti sdadettavissa.

& Valikon avaus » -1 -

WR 2: Paina ndppéintd 24 5 sekunnin ajan.
WR 3M: Paina nappéintad 3 4 5 sekunnin ajan.
Koodi tallentuu muistiin.
Avaintunnus tulee nayttoon.
Juotosaseman lukituksen avaus
1. Valitse valikkokohta. Nayttoon tulee ,ON“.
2. Aseta kolmimerkkinen lukituskoodi UP / DOWN
-nappaimilla.
3. WR 2: Paina néppaintd 2.
WR 3M: Paina néppaéintéd 3.
4. Sitten aseman lukitus on avattu. Nayttd vaihtaa
paavalikkoon.
Koodi unohtunut?

K&énny asiakaspalvelumme puoleen: technical-
service@weller-tools.com



Painemittarikynnys (LEVEL) g Valikon avaus » -2 - H

Talla toiminnolla voit maéaritella juotoksen irrotusty-
okalun huoltovalin. Siina maaritetdan mbar-arvo,
jossa sahkaéinen painemittari laukaisee likai-

sesta imujarjestelmasta varoittavan ilmoituksen
(tyhjidpumpun LED vaihtuu vihreasta punaiseksi).
Asetettu arvo riippuu kaytettavista imusuuttimista.

Saadettava -400 mbar maks. -800 mbar
tehdasasetus -600 mbar

1. Jarjestelman (kéarjet ja suodatin) taytyy olla
vapaa.

2. Valitse valikosta valikkokohta ,Painemittarikyn-
nys“.

3. Saada ,Painemittarikynnys“-painelukema UP-
tai DOWN-nappaimella. Saatévalvonnan LED:in
vari vaihtuu edestakaisin punaisen ja vihrean
valilla. Korota UP-nappaimella alipainetta
50-80 mbar verran, purista tyhjidletku tukkoon
ja tarkasta, vaihtuuko merkkivalo vihreasta
punaiseksi.

Asematunnus (Remote ID) g Valikon avaus » -2 -

WR 3M

Jokaiselle asemalle voidaan kohdentaa asema-
tunnus (Remote ID), jolloin se voidaan tunnistaa
yksiselitteisesti USB-liitdnnan valityksella.

Kalibrointi (Factory Calibration Check FCC)

Valinnai- | Kuvaus
nen
0-999 yksildllisesti sdadettavissa

& Valikon avaus » -2 -

FCC-toiminnolla voit tarkastaa korjausaseman
lampétilatarkkuuden ja tasata mahdolliset poik-
keamat. Sita varten juotoskarkilampétila taytyy
mitata ulkoisella lampomittarilla ja juotostyokalulle
kohdennetulla Iampétilan mittauskarjelld. Ennen
kalibrointia taytyy valita vastaava kanava.

1. Ohjaa ulkoisen lampomittarin lampdanturi (0,5
mm) lampétilan mittauskarkeen.

2. Valitse valikkokohta FCC valikosta 2.

3. a) Paina DOWN-nappainta. -> Kalibrointipiste
100 °C / 210 °F valitaan.
b) Paina UP-nappainta. -> Kalibrointipiste 450
°C / 840 °F valitaan.
Sitten juotoskarki kuumennetaan. Saatévalvon-
ta vilkkuu heti kun Iampétila on vakaa.

4. Vertaa mittarin nayttdmia lampétiloja nayton
ilmoittamaan arvoon.

5. WR 2: Paina néppaintd 1-24 (Set), kun haluat
vahvistaa muutetun arvon.
WR 3M: Paina nappéintd 1-:2:3 q (Set), kun
haluat vahvistaa muutetun arvon.
Nain l[ampdtilapoikkeama on palautettu takaisin
arvoon 0. Sitten kalibrointi 100 °C / 210 °F / 450
°C / 840 °F lampdtilassa on saatu paatokseen.

6. Saada nappaimella UP tai DOWN ulkoisen
mittarin nayttdman arvon ja aseman nayttaman
arvon valinen ero korjausasemassa.

Suurin mahdollinen lampétilan tasaus + 40 °C
(£ 70 °F).

WR 2: Paina néppainta - 2 4, kun haluat pois-
tua valikkokohdasta (EXIT).

WR 3M: Paina nappéinta - 3 4, kun haluat
poistua valikkokohdasta (EXIT).

7. WR 2: Poistu valikosta 2 nappaimelld 2.
WR 3M: Poistu valikosta 2 nappaimella 3.

Kalibroinnin palauttaminen tehdasasetuksiin

1. Valitse valikkokohta FCC valikosta 2.

2. WR 2: Pida ndppaintad 24 painettuna.

WR 3M: Pida ndppéinté 3 4 painettuna.

3. Paina sitten nappaimia UP ja DOWN samanai-
kaisesti. Nayttoon tulee ,FSE" (Factory Setting
Enabled).

Sitten korjausasema on palautettu takaisin
tehtaan kalibrointiasetuksiin.
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Aktivointi / Erikoisndppadimen deaktivointi (SP Button) g Valikon avaus » -2 -

WR 2

Erikoisnappaimen aktivoinnin jalkeen silla voidaan inen
suorittaa nopea siirtyminen valikkoon 1. Viimeksi —
valittu toiminto tallentuu muistiin erikoisnappaimel- OFF Deaktivoitu (tehdasasetus)
12 poistumisen yhteydessa. ON Erikoisnappain aktivoitu

Valin- | Kuvaus

Aktivointi / ECO-nappdimen (ECO) deaktivointi g Valikon avaus » -2 -
WR 2
ECO-nappéaimen aktivoinnin jalkeen silla voidaan Valin- | Kuvaus

pakottaa Standby-tila kaikille kanaville. Vihrea LED nainen
palaa ja kanavat saadetdan asetetulle Standby- —
lampotilalle. Kytkentételinetta kaytettaessa toimin- ~ OFF | Deaktivoitu (tehdasasetus)

to palautetaan alkutilaan, kun tyokalu otetaan pois ON ECO-nappain aktivoitu
telineelta.
Nappainlukitus HAP 200 (HAP LOC) g Valikon avaus » -2 -
WR 3M Valinnai4 Kuvaus
Talla toiminnolla voit muuttaa HAP 200-kolvin nen
tehtaalla asetettua painikekayttaytymista. OFF Deaktivoitu (tehdasasetus)
HAP 200 kytkeytyy ensimmaiselld nappéinpainal- —
luksella paélle ja toisella nappéinpainalluksella ON HAP LOC aktivoitu
pois paalta.

Suoritustila 3 Valikon avaus » -2 -

Tama toiminto maaraa juottotydkalun kuumen- Vainnaiicivaus
nuskayttaytymisen saadetyn tyokalulampdtilan T
saavuttamista varten.
LO hidas kuumennus
HI nopea kuumennus
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Palauttaminen tehdasasetuksiin (FSE)

Valitse valikkokohta FSE valikosta 1.

WR 2:Pida nappaintd 24 painettuna.
1Avaa erikoistoimintovalikko ,1* (paina ndppaimia UP & DOWN samanaikaisesti 2 sekuntia)
2. Pida nappéintd 2 4 painettuna.

3.Paina sitten nappéaimia UP ja DOWN samanaikaisesti. Nayttéon tulee ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Sitten korjausasema on palautettu takaisin tehdasasetuksiin.

Saatdarvojen palautus tehdasasetuksiin

1. Avaa erikoistoimintovalikko ,2 (paina nappaimia UP & DOWN samanaikaisesti 4 sekuntia)
2. Valitse valikkokohta ,FCC*.

2. Pida nappéintad - 24 painettuna.

4. Paina sitten nappéaimia UP ja DOWN samanaikaisesti. Nayttoon tulee ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Sitten korjausasema on palautettu takaisin tehdasasetuksiin.

WR 3M: Pid& ndppéintéd 3 4 painettuna.
1. Avaa erikoistoimintovalikko ,1“ (paina nappaimia UP & DOWN samanaikaisesti 2 sekuntia)
2. Pida nappaéinté - 3 4 painettuna.

3. Paina sitten nappaimia UP ja DOWN samanaikaisesti. Nayttéon tulee ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Sitten korjausasema on palautettu takaisin tehdasasetuksiin.

Saatdarvojen palautus tehdasasetuksiin

1. Avaa erikoistoimintovalikko ,,2“ (paina nappaimia UP & DOWN samanaikaisesti 4 sekuntia)
2. Valitse valikkokohta ,FCC".

2. Pida nappainta - 3 - painettuna.

4. Paina sitten nappéaimia UP ja DOWN samanaikaisesti. Nayttoéon tulee ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Sitten korjausasema on palautettu takaisin tehdasasetuksiin.
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Korjausasema WR 3M WR 2
Mitat P x L x K (mm) 273 x 235 x 102
Mitat P x L x K (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Verkkojannite 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Tehonotto 400 W 300 W
Suojausluokka I, kotelo antistaattinen
111, Juotostydkalu
Sulake Ylivirtalaukaisin 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Lampétila (Ty6kalukohtainen) °C 50 - 450 (550)
Lampétila (Tydkalukohtainen) °F 150-850  (999)
Lampdtilatarkkuus °C +9
Lampbtilatarkkuus °F 17
Lampétilatarkkuus Kuumailma °C + 30
Lampétilatarkkuus Kuumailma °F + 54
Lampétilavakavuus °C +2
Lampdétilavakavuus °F +4

Potentiaalin tasaus

Laitteen taustapuolella olevan 3,5 mm jakkikoskettimen kautta.

(Toimitustilassa kova maadoitus, jakkipistoke ei paikalleen
kytkettyna)

Naytto

LCD

USB-liitanta

Ohjainlaite on varustettu USB-litdnnalla kiintean
ohjelmiston paivitykseen, parametrointiin ja
monitorointiin.

Pumppu (Ajoittainen kaytté (30/30)
s)

Maks. alipaine 0,7 bar
Max. sy6ttéteho 18 I/min
Kuumailma maks. 15 I/min

Lisatyhjiopumppu

Maks. alipaine 0,5 bar -
Max. sy6ttéteho 1,7 I/min
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Vikailmoitukset ja vikojen

limoitus/vika Mahdollinen syy Korjaustoimenpiteet
Nayttd ,- - - [l Tyokalua ei tunnistettu [l Tarkasta tyokalun liitdnta
1 Ty6kalu viallinen laitteeseen
[l Tarkasta kytketty ty6kalu
Ei nayttdtoimintoa (nayttd pois [l Ei verkkojannitetta 1 Kytke verkkokatkaisin paalle
paalta) 1 Tarkasta verkkojénnite
[l Tarkasta laitteen sulake
Ei tyhji6ta juotoksen I Vakuum nicht angeschlossen | ['I Kytke tyhjidletku tyhjicliitantaan
irrotustykalussa 1 Juotoksen irrotussuutin [ Huolla juotoksen irrotussuutin
tukossa puhdistustyokalulla
I Pumppu rikki
Riittamatdn tyhjio juotoksen 1 Suodatinpanos tdynna 1 Vaihda suodatinpanos
irrotustyokalussa juotoksen irrotusty6kalussa juotoksen irrotustydkalusta
1 Paasuodatin taynna [l Vaihda paasuodatinpanos
juotosasemasta
ei ilmaa kuumailmakolvissa 1 llmaletkua ei ole kytketty "1 Liita tai tarkasta iimaletku
paikalleen Il Vaihda p&&suodatinpanos
1 Paasuodatin taynna juotosasemasta
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Huomio!

Lue kayttdopas!

‘. Juottaminen

Veda aina pistoke irti pistorasi-
asta, ennen kuin alat tekemaan
laitteeseen liittyvia toita.

O

Juotosten irrotus

turvallinen tyopiste

ESD-turvallinen muotoilu ja ESD-

Kuumailma

Potentiaalin tasaus

C€ cemen

Britannian sdannénmukaisuusmerkki

Sulake

Turvamuunnin

talousjatteen mukana! Vanhoja sahkoé- ja
elektroniikkalaitteita koskevan EU-direk-
tiivin 2012/19/EU ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kaytetyt sahkotyo-
kalut on toimitettava ongelmajatteen
kerayspisteeseen ja ohjattava ympari-
stoystavalliseen kierratykseen.

Havita vaihdetut laiteosat, suodattimet
ja kaytosta poistetut laitteet omassa
maassasi voimassa olevien maaraysten
mukaisesti.

Havittaminen
E Ala havita sahkétyokalua tavallisen koti-
|

Ostajan on esitettdva mahdollisia puutteita koske-
vat vaatimukset vuoden siséll4 laitteen toimitusa-
jankohdasta lukien. Tama ei pade §§ 478, 479

BGB (Saksa) mukaisiin ostajan regressioikeuksiin.

Vastaamme antamastamme takuusta vain silloin,
kun olemme antaneet laatu- tai kestavyystakuun
kirjallisesti ja ,takuu“-sanaa kayttamalla.

Takuu raukeaa, jos laitetta kaytetdan epaasian-
mukaisesti tai epapatevat henkilot tekevat siihen
liittyvia tehtavia.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Lisatietoja saat osoitteesta
www.weller-tools.com.
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>aG EUXOPIOTOUE YIO TNV EUTTIOTOCUVN TTOU PG
deitare, ayopdlovTag auTr) TN GUOKEUT).

Katd Tnv Kataokeur) TnEAONKAV auaTnpég aTaIThoEIG
To16TNTAG, WOTE va e§ac@alideTal n dwoyn Aeitoupyia
TNG CUOKEUNG.

AlaBdoTe TARPWG AUTEG TIG 0Bnyieg
A XEIPIOHOU KOl TIG CUVNHUEVEG
utrodeigeig aopaleiag mwpiv Tn 8éon o€
A&iToupyia Kai TTpoToU OPXiTETE TNV Epyacia
HE T OUOKEUI).
DuAGETE QUTEG TIG 0BNYiES XEIPIOPOU £TC1, WOTE
va gival TTPoaiTéG o€ GAOUG TOUG XPOTEG.

AUTEG 01 00NYiEg XEIPIoPOU TrEPIAaUBAvVOUV
ONMAVTIKEG TTANPOPOPIEG, VIO VO PTTOPEITE Giyoupa
Kal CwoTd va BéoeTe TN CUOKeUN o€ AsiToupyia, va Tn
XEIPIOTEITE, VA TN CUVTNPACETE Kal VA ETTIOIOPBWOETE
ol id1o1 TUXOV aTTAEG BAGREG.

H ouokeur KaTtaoKeudoTNKe GUPPWVA PE TO ONUEPIVE
€TTITTEDO TNG TEXVOAOYIOG Kal TOUG avayVWwPITHEVOUG
KAVOVEG TNG TEXVIKAG O0PaAEiag.

MapoN autd uttdpxel Kivduvog yia TpaupaTiopolg
aTOPWV Kal UANIKEG {nIEG, OTaV DV TTPOOELETE

TIG UTTOOEIEEIG aTPaAeiag OTO oUVNUEVO TEUXOG
ac@aAeiag KaBwg Kai TIG TTPOEISOTTOINTIKEG UTTOBEIEEIG
O€ QUTEG TIG 00NYiES XEIPIOPOU.

Ymobeigeig acpaleiag

lNa Adyoug ao@aAciag dev eMTPETTETAI € TTAIOIA KAI VEAPA ATOPA KATW

TWV 16 £TWV KABWG Kal o€ aToua, Ta oTT0ia SEV Eival ECOIKEIWPEVA UE QUTEG
TIG 00NYiEG AcIToupyiag, va XpnaolpoTToioouV T cuokeur. Ta TTaidid va
ETMITNPOUVTAI, WOTE Va £EA0QANIOTEI, TTWG OV TTAICOUV PE T GUOKEUNR. AUTA
n ouoKeur) v TTPoopiCeTal yia XpAon atod atopa (GuUpTTEPIAaUBAvVOuEVWY
Kal TwV TTAIBIWV, E TTEPIOPICPEVES QUOIKEG 1) TIVEUUATIKEG IKOVOTNTEG 1| UE
TTEPIOPIOPEVEG IKAVOTNTES aioBnang/avTiAnyng ) JE QVETTAPKI EUTTEIPI KaI/A

QVETTOPKEIG YVWOEIG.

Mposidotroinon! HAekTpotrAngia

A

AOyw un evdedelypévng ouvdeong TNG povadag eAéyyou, UTTApXEl Kiviuvog
TPAUPATIOHOU atré NAeKTpoTTANSia Kol HTTOPEI VO UTTOOTE {NUIG | OUCKEUR.

1 AiaBdaoTe TTPOCEKTIKA OAEG TIG GuvNUpéveg UTTOdEIGEIG aapaAgiag, TIG UTTOBEIEEIS aoPaAeiag o€
QUTEG TIG 00NYieg AeiToupyiag kaBwg Kal TIG 0dnyieg XEIPIOWOU TNG Hovadag EAEyXoU TTPIV TN
B¢éon oe AciToupyia TNG HOvAdaG EAEYXOU Kal TTPOTEETE Ta METPA TIPOPUAAENG TTOU

QAVAPEPOVTAI EKEI.
1 ZuvdéoTe povo epyaheia WELLER.

Te MEPITITWON EAATTWHATIKIIG CUOKEUNG TUXOV evePYOi (NAEKTPOPOPOI) aywyoi PTTOpPEi

va BpiokovTal EAeUBgpOI } 0 AYWYOG yEiwoNg va gival Xwpig AeiToupyia.

1 O1 €TmOoKeUEG TIPETTEN VO TTPAYaTOTTOIoUVTal aTTd dTopa ekTTaideupéva amd n Weller.

[l Edv 0 aywydg ouvdeang Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou ival KATEOTPAPPEVOG, TTPETTEI va
avTIKaTaoTabei atrod évav €I0IKE TTPOETOINATUEVO aywyo oUvdEoNG, O 0TToiog diaTiBETal HEoW
NG opydvwaong Tou a€pPIG TTEAATWV.

Mposidotroinon! Kivduvog eykaupatog!

Kard Tn Aeitoupyia Tng povadag eAéyxou UTTAPXEl KivOUVOG EYKOUPATOG OTO £pyaAgio

ouykOAAnong. Ta epyalgia JETA TNV ATTEVEPYOTTOINCT UTTOPEI VA Eival OKOPA KAUTA YIX

HEYOAAUTEPO XPOVIKO SidoTNHA.

[l Evatmobétete 10 epyaAeio ouykOAANONG O€ TTEPITITWON W XProng TTAVTOTE OTn Baon
evatmdBeong aoPaAeiag.

1 ZuvdéoTe KevO Kal KauTd aépa HOVO OTIG TTPOPBAETTOUEVES VI’ AUTO CUVBEDEIG.

[T Mn d¢ixvetal ye 10 €uBoAo Beppol aépa TTavw o€ ATOPA i EUPAEKTA AVTIKEIUEVA.
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TA

Mposidotroinon! Mupkayidg kail ékpnéng!
Kiv3uvog TTupkayidg a1ré Ta KauTd epyaAEio

1 EvommoBétete T0 epyaleio oUYKOAANGNG O€ TTEPITTITWAON Un XProng TTavToTe aTn Bdon

evatréBeong aoPaAEiag.

1 Mn deixvetal ue 10 éUBoA0 Beppol aépa TTAVW O€ ATOoHA ) EUPAEKTO AVTIKEIUEVA.
1 Kpardre 1a eKpnKTIKE Kol EUQAEKTA QVTIKEINEVD HOKPIA.

1 Mnv KOAUTTTETE TN CUCKEUN.

A

Mpogidomroinon! Kivduvog TpaupaTtiopou
Katd 1n peTagpopd n GUCKEUR ) TUXOV £EQPTAPOTA UTTOPET VO TTECOUV KATW.

XpAon cUNPWVA PE TO CKOTTO TTPOOPICHOU

Tpo@odoTiko yia epyaAeia ouykdAAnong WELLER.
XpNOIPOTTOIEITE TO OTOBUOG ETTIOKEUNG ATTOKAEIOTIKG
oUPQWVA PE TO OKOTTO TTOU QVaPEPETAl OTIG
odnyieg AeiItoupyiag yia ouykOAAnGn Kai
aTTOKOAANON KATW ATTO TIG AVAPEPOUEVEG EOW
TTPoUTTOBETEIG.

EU@AekTa 0épia Kal uypd dev
EMTPETTETAI VO avappoPnBouv.

H ouokeun emTpETTeETal VO AEITOUPYED
UOVO pE CWOTA TOTTOBETNUEVEG Kal
TIPOBAETTOUEVEG VI’ AUTO KATETEG
@iATpou.

AVTIKATAOTACTE TIG YEPATEG KATETEG
@iATpou.

A

XPNOIYOTIOIEITE TN CUOKEUN HOVO OTOV ECWTEPIKO

XWpo. MNpooTaTteUEeTe TN CUCKEUN OTTO TNV Uypaaia

Kol TNV dueon nAiakr akTivoBoAia.

H xprion oUp@wva pe 10 oKoTIé TTPOoPICUOU

gupTTrePIAapBAver kai To yeyovog, 6Tl

[l TnpeiTe auTéG TIG 0dNYiEG XEIPIOHOU,

1 TpooéxeTe GAa Ta GAAA OUVOBEUTIKG £yypapa,

[ TnpeiTe TOUg €BVIKOUG KavoVvIaPoUG TTPOANWNG
ATUXNHATWY aTOV TOTTO XPNONG.

Mo auBaipeTeG TTPAYHATOTIOINUEVEG OAAAYEG

0T OUOKeUR dev avaAapuBdaveral atmé Tov

KOTAOKEUQOTH Kapia euBuvn.

Ouadeg xpnoTwv

NOYW TWV JIAPOPETIKWYV ETTITTEDWV KIVOUVOU KOl TV TTIBAVWYV ETTIKIVOUVWY KATAOTAOEWY OPICHEVA
BruaTa epyaciag eTTPETTETAI VA EKTEAOUVTAI HOVO OTTO EKTTAIDEUPEVA ECEIBIKEUPEVA ATOMA.

Brpa epyaciag

Ouadeg XpnoTwv

MpoetmAoyA Twv TTAPAPETPWY GUYKOAANGNG

TexVIKO TIPOCWTTIKG HE EIBIKN EKTTAIDEUON

AVTIKOTEOTAGT TWV NAEKTPIKWVY AVTOAAGKTIKWV

Eidikeupévog nAekTpoAdyog

MpoetmAoyn Twv XPOVIKWYV dlaoTUaTwY
ouvTAPNONG

E151k6G aopaAeiog

Xelpiopdg [MPoowTTIKS XWPIG IBIAITEPES YVWOEIG

AMayr| @iATpou

Xelpiopdg Texvikd pabnteudpevol KaTw atméd v kabodrynan Kai
AMayr @iATpou €TTIBAEWN EVOG EKTTAIBEUPEVOU TEXVIKOU

AVTIKOTEOTAGT TWV NAEKTPIKWV AVTOAAGKTIKWV
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©éon TNG CUCKEUNG O€ AeiToupyia

lMpoooxn!

[Mpooéére Tig ekdaToTE 00NYIES AsITOUPYIag TwWV
OUVOEDEEVWY TUOKEUWV.

©€£0Te TN OUOKEUN a€ AglIToupyia. OTTwG
TTEpIypAa@ovTal 01O KEQAAaIo ,O¢om o€ Acitoupyia“.

EAéyEre, €dv n 1éion Tou diKTUOU
TOUTICETAI PE TNV TIPK OTNV TTIVaKida
TUTTOU.

A

2UVOEDTE TN OUCKEUR OTNV TTpida povo oTav gival
QATTEVEPYOTTOINMEVN.

MeTd TNV evepyoTToinan TNG OUCKEUNG EKTEAET

0 PIKPOETTEEEPYATTAG €vav AUTOEAEYXO, KATA

TOV 0TT0i0 OAOI 01 TOpEIG BpioKovTal yia Aiyo o€
Aeitoupyia.

Zuyk6AAnon kai atrok6AAnon

EkTeAeiTe TIG £pyaoieg ouykOAANONG GUPGWVA
ME TIG 0dnyieg AgiToupyiag Tou ouvdedepévou
epyaAeiou ouykOAANGNG.

MeTayeipion Twv akidwv ouyk6AAnong

1 Katd tnv mpwTn B€puavan TpoobéaTe oTn
ETTIKAOCITEPWVOUEVN aKida aUyKOAANGNG Aiyo
OUYKOAANTIKG KpApa (KaAdl). Auto aTroakpUVeEl
TUXOV OEEIBWIOEIG Kal pUTTAvVAN Adyw
atoBrikeuang atmd Tnv akida ouykOAAnong.

[l Z1a diaAeigpara Tng ouykOAANONG Kai TTPIV TNV
evaTro0ean Tou eUBOAOU GUYKOAANONG
TIPOCEXETE, va gival N akida ouyKOAANoNG KaAG
ETTIKACOITEPWHEVN.

1 Mn xpnoidotroigital kavéva dIaBpwTIKO
ouMAiTTaopa (UAIKG KaBapiopou).

[l TpooéxeTe TTAVTOTE TN CWATY TIPOCAPHOYT TWV

0Kidwv GUYKOAANoNG.

EmAéSTe TN Beppokpacia epyaaiag 6oo 1o duvatd

MO XOUNAR.

EmAECTE TO pEyaAUTEPO duvato yia Tn xprAon

HEYEBOG TNG aKidaG GUYKOAANONG.

EpTreipikdg kavovag: Mepitrou 1600 peydAn, 6Twg

n EM@PAVEIX TUYKOAANDNG.

1 ®povrioTe yia Hio JeyaAn eMQAVEIR HETAPOPAS

i

|

NG BepPATNTAG PETAGU TNG aKidag TUYKOAANONG
Kal TOu anpeiou KOAANONG, ETTIKATCITEPWIVOVTAG
KaAd Tnv akida ouykdAAnong.

[ ATTevepyoTTolEiTE OE TTEPITITWON PEYAAWV
SIaKOTIWV TNG £pyaaiag To oUOTNUA CUYKOAANONG
1) Xpnoiyotroleite Tn Asiroupyia Tng Weller yia tn
Heiwon TG Beppokpaaiog o€ TEPITTTWON PN
XPnong.

1 Yypavete TNV aKida pe TO CUYKOAANTIKG KpApa
(kaAd), TTpoToU evaTroBéoeTe T EUBOA
OUYKOAANGNG yia HEYAAUTEPO XPOVIKO BIAaTNA.

"1 B@ATe 1O oUYKOAANTIKS Kpdua (kaAdi) atreuBeiag
TAvw OTo onpeio KGAANaNG, éx1 0TV akida
GUYKOAANONG.

1 ANAGETE TIG aKidEG OUYKOAANONG WE TO AVTIOTOIXO
epyaAeio.

1 Mnv e€aokeite kapia unyavikr) dvapn mavw oTnv
akida ouykOAANoNG.

Ymodeién

O1 povadeg eAéyxou éxouv pubuiarei o€ éva
peaaio péyebog akidag auykoAAnong. Mmopei va
urrdpéouv armokAioeisc Abyw aAdayng akidag f
Abyw xprion d1apopeETIKWY HOPPWY akKidwy.

ATrevepyoOTTOinoN UTTEPPOPTWONG

Ma TNV amouyr TnG UTTEPPOPTWANG ToU oTaBuOoU,
o€ TTEPITITWON UTTEPPOPTWONG PEILVETAI QUTOPATA

n 10XUg.
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B E¢iowon duvapikou

NAOyw TG dIaQOpPETIKAG CeUENG TNG UTTOdOXNG EMBUCHATWONG 3,5 mm

a eival Suvatég 4 TTapaAAayEg:

a | ZkAnpn yeiwon Xwpig ouvdeapo (katdoTaon

Tapadoong).

b | E¢iowon duvapikol | Me ouvdeopo, aywyod egiowong oTn

Jeoaia eTagn.

¢ | EAebepo Me ouvdeopo
q s duvapikou
- L d | MoAokid yeiwaon Me oUvdeapo Kal GUYKOANUEVN

avrioTaon. 'eiwon péow NG
€TMAEYPEVNG QvTIOTAONG.

EktéAean evnuépwaong uAikoAoyiopikou (WR 3M)

Ymédei§n

H povada eAéyyou eivar e€omAiouévn pe uia B0pa distrapns Mini USB. la ) xpron g 6upag distrapnc USB
eivar arn 0166gon oag Aoyiouikd tng Weller oe, e 10 o1oio utTopeite va ekTeAEoeTe pia evnuépwan Aoyiouikou
(,Evnuépwaon Firmware®) otn povada eAéyxou oag.

®povTida KOl CUVTAPNON TNG CUCKEUNG

Mposidotroinon!

<[lpiv amd Vv mpayuarormoinon
£pyaoiwyv oTn ouokeun BydAte 1o
peuparoAnmrn amrd v mpila.

A

Mposidotroinon!

Xpnaiuortrolgite pévo yvioia
avraraktiké WELLER.

Mposidomroinon! Kivduvog

gykaupartog!

1 ANAayR Tng akidag ouykOAAnong
Hévo o€ kpUa KaTdoTaoN

1 ANayn Twv aKpo@uaiwv
avappoPnaong Kal Kabapiopog Hovo
o€ KauTA KaTdoTaon pe KatdAAnAo
epyaAeio

1 ANAayr Twv OKPOQUOiwY KauTou
aépa Pévo pe katdAAnAo epyaAeio

1 KaBapilete 1) aAageTe T doxeio
OUANOYNG TOU KaoaiTEPOU POVO O€
KpUa KardoTaon
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KaBapioTe Tov Tivaka XeIpIopoU Pe éva KaTaAAnAo

Travi kKaBapiopou o€ TTEPITTITWoN PUTIA

AAAayn @iATpou

EAéyxeTe TO QIATPO KEVOU TOKTIKG yia pUTIAVON Kal

€VOEXOMEVWG AVTIKOTACTACTE TO.

Mpogidotroinon!

Karaotpogn Tng avTAiag kevou Adyw epyaaiog

XWPIG PiATpO.

1 Mpiv apxioeTe e TIG Epyacieg oUykOAANoNgG,
eNEYETE, €dv gival TOTTOBETNUEVO TO KUPIO QIATPO!

Ta Aspwpéva @iATpa mpéTel va petaxeipidovral
wg €I0IKG amoppiupara.

ArmrooUpere 1a avrikabioToUueva eéaprriuara
NG OUOKEUNG, Ta QIATPA 1) TIS TTaAIEG OUCKEUEG
oUpeWVa IE TOUS KaVOoVIoUOUS TNG XWpag aag.
®opare kardAAnAo eéomAioud mpooraaiag.



O¢eppokpacia eToipoTnTag (STANDBY) g KArfon pevou » -1 -

MeTd TNV evepyoTroinon Tng AeiIToupyiag eTavagopdg r o€ TTEPITITWON XEIPIGHOU Tou TTARKTpou ECO
(WR 2), peiverar autépata n Beppokpacia otn Beppokpacia €ToIuoTNTAG. H TTpaypaTikh Beppokpacia
ep@avigetal avaBoofAvovtag. <Xtnv 086vn epavigetal ,STANDBY* (eToipotnTa).

Xpovog emavagpopdg (SETBACK) g KArfon pevou » -1 -

€ TTEPITITWON PN XPAONG Tou epyaAgiou
OUYKOAANGNG, UEILVETAI N BEPUOKPATIA PETE TO - " -
TTEPOAG TOU PUBUIGUEVOU XPOVOU ETTAVAPOPAG OTN 0 min Am:vspvo’ﬂompsvo (PUBpion
Beppokpaaia ETOINOTNTAG. spvo?mmou) -

21NV 086vn epgaviZetal , SETBACK® (emavagopd).  ON Me Bdon evammoBeong pe ]
To ratnua Tou TARKTpPou ,UP / DOWN* iy ECO didragn amevepyotoinong Herd

(WR 2) Tepparicel auTr) TNV KATAGTOON ETOINOTNTOG. Ll\;igi;\-rr?c?;ggljg:iéETEx?);:JUéowg

n Beppokpacia oTn Beppokpacia
£TOINOTNTOG

1-999 min | Xpdvog eTavagopdg duvardtnTa
gexwpioTig puBuiong

Emiloyn | Mepiypaen

Avdloya pe To epyaAeio, OTTEVEPYOTTOIET O
B10KOTITNG daKTUAOU 1) n Bdon evatrdéBeong
pe didragn atmevepyoTroinang TNV KardoTaon
€TOINOTNTAG.

Xpo6vog AUTO OFF (auTopaTog XPpOVOG ATTEVEPYOTTOINONG) g KAjon pevod » -1 -

2€ TTEPITITWON PN XPAONG Tou epyaAgiou

Emiloyn | Mepiypaen
OUYKOAANGNG, OTTEVEPYOTTOIEITAI HETE TO TTEPAG TOU il PIYPARI)

xpovou AUTO-OFF T0 gpyaAgio ouykOAAnGng 0 min ?;{i)v;fgg;zl)npévo (PUBuion
H mpaypartikr) Beppokpaaia epgpavigetal - " .
avaBooBAvovTag Kal XPNOoIPEUEl wg £VOEIEn 1-999 min ?&?,’;E,f\dum OFF, pubuigouevog

uTTéA0ITTNG BEPUOTNTAG. ZTNV 086VN EpPaviCeTal
LOFF". K&tw atmé Toug 50 °C (122 °F) gpgavigeTtal
oTnv 086vn pia avaoofAvouaa ypauun.

0eppokpaciag-Offset (Offset) g KAion pevoo » -1 -

H 1Tpaypartikr Beppokpaaia Tng akidag uyKOAANGNG HTTOPET VA TTPOCAPHUOCTEN JE TNV £10AYWYRA HIOG
METATATTIONG TNG Beppokpaaiag kaTtd + 40 °C (+ 72 °F).

MNapdBupo Beppuokpaaciag (WINDOW) g KAion pevod » -1 -

Me Bdon pia pubpiopévn, aocpaliopévn Beppokpaaia, Ptropei pe Tn BorBeia Tng Aeitoupyiag WIN-
DOW (Aerroupyia rapadupou) va pubuioTei éva mapdBupo Beppokpaciag atmd + 1-99 °C (x1-180 °F).
MNa va ptropei va xpnoipotroinBei n Aeitoupyia WINDOW, TTpéTrel 0 0TaBUOG ETTIOKEUAG Va €ival aTnV
ao@OANIopEVN KOTAOTAON.

Movadeg Beppuokpaaciag (°C/°F) & KAfon pevol » -1 -

EmiAoyn Mepiypaegn
°C Kehaiou
°F Papevair
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Méyiotn Sidpkeia Beppou aépa (HAP On)

O XpoOvog evepyoTroinong yia 1o pelpa Beppol
aépa Tou HAP 200 ptropei va trepioploTei o€
Brpata Tou 1 a1mod 0 €éwg 60 deutepoAettTa. O
puUBUIoPEVOG XPOVOG gival META Kal yia Ta 3
KavaAia id10g.

H pUBuion epyooTtaaciou gival s (“OFF”), dnA. T0
peUA Tou aépa evepyoTTOIEiTal GO TO TTARKTPO
oTo €uBoAo Beppou agpa f 0 TTPOAIPETIKOG
TT0d0dIaKOTITNG Eival TTATNUEVOG.

&l KAjon pevou » -1 -

EmiAoyn |Meprypaen

OFF Kapia opiopévn didpkela(Pubuion
gpyooTaaiou)

1-60 s duvartdTnTa EXWPIoTAG pUBUIONG

MNpowBnon kevou (VAC On)

MNa va atrogeuxBei éva TTpOwpPo Eekivnpa TN
avTAiag n yia Tnv eac@daAion evog kaBopiopévou
XpOvou TTpoBépuavang Tou onueiou KOAANONG,
JTTOpPEl va pubpioTel pia kaBuoTépnan
€vEPYOTTOINONG.

al KAjon pevou » -1 -

EmiAoyn | Mepiypaen

0 sec OFF: H Asitoupyia TpowBnong kevou
eival atrevepyotroinuévn (PUBuion
gpyooTaagiou)

1-9 sec | ON: Xpdvog Trpowbnaong kevou,
pPUBUIZOUEVOG

Zuvéyion kevou (VAC Off)

MNa va atmropeuxBei 10 PagIpo Tou guBoAou
aTToKOAANONG pTTOPEl VO puBUICTET £vag Xpovog
ouvéxiong kevou.

(puBuion epyoaTaaiou 2 s)

&l KAjon pevou » -1 -

EmiAoyn | Mepiypaepn

0 sec OFF: H Asitoupyia ouvéyiong kevou
eival amevepyotroinpévn (Pubuion
£pyoaTaagiou)

1-5sec | ON: Xp6vog ouvéxiong kevou,
PUBUIOEVOG EEXWPIOTA

AciToupyia kAeidwpartog

MeTd TNV evepyoTroinon Tou KAEIBWHATOG OTO
0TaBuO GUYKOAANGNG UTTOPET Va YiVEl XEIPIOPOG
OKOUO PHOVO TwV aKOAOUBWYV TTARKTPWV:

WR2: 14, 129,r24,ECO,AIR

WR 3M: r1 T, r21, r31 r1'2'31, PICkUp,AIR
‘OAeg o1 aAAeg puBpioeig dev Ptropolv va aAAdEouv
AoV PEXPI TO EeKAEIDWA.

Ymodeién

Orav 6a mpémel va utrdpyel mpayuatkd uévo uia
TIUN BeppoKpaaiag mpog emAoyn, TEETEl Ta
mAAKTPA x€IpIouoU (TTANKTpa oTaBspnc
Bepuokpaaiag) va pubuiaTolv atnv idia i
Beppuokpaaiag.

KAgidwpa Tou oTaBpoU cuykoAAnong

EmAégTe Bépa pevou. Ztnv 086vn eppavigetar ,OFF*.
To aUpBoAo Tou KAeIdIoU avaBoofrvel.

PuBpioTe Tov €mBUPNTO TPIWAPIO KWAIKO KAEIDWPATOG
(ueTagu 001-999) pe 1o TAAKTPO UP / DOWN.

156

a1 KAron pevou » -1 -

WR 2: MNataTe 10 TAAKTPO 24 5 deutepOeTTTa.

WR 3M: MamoTe 10 TAAKTPO - 34 5 deutepOAeTTTa.

O KwdIKAG atrobnKeveTal.

To oUpBoAo Tou KAEIBIOU pgavideTal.

ZekAeidwpa Tou oT0BUOU GUYKOAANONG

1. EmAéETe B€pa pevol. Ztnv 086vn epgavicetar ,ON*.

2. PuBpioTe Tov TPIWAPIO KWAIKO KAEIDWHPATOG HETW
Twv TAAKTPwY UP / DOWN.

3. WR 2: MaoTe 10 TAAKTPO 2.
WR 3M: MatroTe 10 TAAKTPO 3 7.

4. O o1abuog cival Twpa EekAeIdwpévog. H évdeign
TTEPVA OTO KUPIO PEVOU.

Zexdoare Tov KwSIKO;

Arrorabeire mapakaAw aro aépPIs meAaTwv NG
eraipeiag pag: technical-service@weller-tools.com



Katw@Aio pavopetpou (LEVEL)

3 KAjon pevol » -2 -

Me autrj Tn AgIToupyia pTTopEi va opIoTEl XPOVIKO
d160TNUa oUVTAPNONG TOU EPYAAEiOU OTTOKOAANONG.
Edw kaBopiCetal n Tiur o€ mbar, oTnv otoia 10
NAEKTPIKG PAVOPETPO OE TTEPITITWON AEPWHEVOU
OUOTAPATOG avapPAPNONG EVEPYOTTOIEN Eva privupa
mpoeidotroinong (n LED g avTAiag kevoU aAAGdel ammd
Tpdaoivn o€ KOKKIvN). H pubpiopévn Tipn e§aptdral ammod
Ta XpnolpoTroloUPeva akpo@Uaia avappd@enang.
PuBpigouevn -400 mbar €wg -800 mbar

puBuIon epyoaTagiou  -600 mbar

1. To oUoTnua (aKideg kal GIATPO) TTPETTEN Var gival
eAelBepO.

2. EmAégTE TO BEpa pevol «KatweAio pavopeTpou» oTo
yevou.

3. PuBpioTe TV TiPA Tieang «Katw@eAIo JaVOUETPOU» UE
10 TArKTPO UP 1) DOWN. H wrtodiodog (LED) Tou
eAéyxou pUBuIoNG avaBel eVOAAEE aTrd KOKKIVN O€
mpdaoivn. Me 1o TAAkTpo UP augnoTe Tnv utrotrieon
Katé 50 €éwg 80 mbar, cupTméDTE TOV EUKAUTITO
owArva Kevou Kal EAEYETE, edv n Auyvia eAéyxou
TEPVA amd TTPACIVN OE KOKKIVN.

Avayvwpion Tou oTaBuou (Remote ID)

WR 3M

Ye KGBe OTABUO PTTOPET VO KATAWEPIOTE! PIC AvVayVWPIoN
oTaBpou (Remote ID), yia va UTTOpEi va avayvwpIoTel Pe
cagrveia péow tng Bupag dieTraprig USB.

3 KAjon pevol » -2 -

EmiAoyn | Mepiypaepn

0-999

duvaTdTNTa {EXWPIOTAG PUBUIONG

BaBpovéunon (Factory Calibration Check FCC)

Me 1 Aeimoupyia FCC utropeite va eAéyEeTe TV
akpiBela NG Beppokpaaiag Tou aTabPoU ETIOKEUAG
Kal evOeXOpEVWG va dlopBwaeTe TUXOV atrokAioelg. Ma
auTo TIPETTEN val PETPNBET N Beppokpaaia Tng akidag
OUYKOANONG PE pIa EGWTEPIKF) GUOKEUR PETPNONG TG
BeppoKpaciag Kal JE PIO KATAPEPIOPEVN OTO EPYAAEIO
OUYKOANONG akida pétpnong Tng Beppokpaaciag. Mpiv
N Babuovopnan TPETTEN va £TTIAEYET TO AvTIGTOIXO
KAVAAL

1. MepdoTe Tov aioBnTpa Beppokpaciag (0,5 mm) g
€EWTEPIKAG OUOKEUNG PETPNONG TNG BepUoKpaciag
péoa otnv akida pétpnang Tng Bepuokpaaiag.

2. EmAEETE 10 Bépa pevou FCC aTo pevou 2.

3. a) MarAoTe 10 TAAKTPO DOWN. -> EmIAéyeTal To
onpeio Babpovounong 100 °C /210 °F.
b) MatAoTe 1o TARKTPO UP. -> EAéyETaN TO ONpeio
Babpovéunong 450 °C / 840 °F.
H akida ouykdAAnong Twpa Beppaiveral. O EAeyxog
pUBuIoNG avaBooPrvel, poAig n Bepuokpaaia gival
oTaBepn.

4. TUyKpIVETE TIG EPPavICOUEVEG BEPUOKPATIES TNG
GUGOKEUAG PETPNONG ME TNV EVOEIEN aTnV 086vn.

5. WR 2: MatioTe 10 TAAKTPO 124 (Set), yia va
emBeBaithoere TNV aAAaypévn TipA.
WR 3M: MatioTe 10 TAAKTPO 1:2:3 7 (Set), yia va
emBeBaithoere TNV aAAaypévn TipA.
H amoékAhion Tng Bepuokpaaiag Exel TWPA UNOEVIOTE.
H BaBuovéunon atoug 100 °C /210 °F / 450 °C / 840
°F €xel Twpa OAOKANPWOEI.

3 KAAon pevol » -2 -

6. Me 1o ArikTpo UP rj DOWN pubyioTe T Slagopd
avauesa oTNV TIUA TTOU EYQAVICETal OTNV EWTEPIKN
OUOKEUR PETPNONG Kal GTNV TIPNA TTOU Ep@avideTal aTo
0TaBUO ETTIOKEUNAG.

MéyioTn duvarr egiowaon Beppokpaaiag + 40 °C (+
70 °F).

WR 2: MatAoTe 70 TAAKTPO 2 , yia va
eykataAeipete (EXIT) 10 Bépa pevou.

WR 3M: MatioTe 10 TAAKTPO 3, yia va
eykataAeipete (EXIT) 10 Bépa pevou.

7. WR 2: Mg 10 TTAAKTPO 2 4 €yKATOAEIYTE TO PEVOU 2.
WR 3M: Me 10 TAAKTPO 37 eyKaTaAEiyTe T0 pevol 2.

Emravagopd Tng Babpovounong oTig pubpioeig

TOU EPYOOTOCIiOU

1. EmA£ETE TO B€pa pevou FCC oTo pevou 2.

2. WR 2: KpaTAoTe T0 TTARKTPO [ 2 TIATNHEVO.
WR 3M: KpatioTe 70 TARKTPO 3 4 TTaTtnuévo.

3. ZTn OUVEXEIa TTOTAOTE GUYXPOVWG Ta TTARKTPA
UP ka1 DOWN. Ztnv 086vn gpgavigetar ,FSE®
(Factory Setting Enabled).
O o1abudg €TMoKeUNg eival Twpa {ava otn
BaBpovounaon Tou epyooTaciou.
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Evepyomoinon / Ammevepyotmoinon Tou €181koU TARKTpou (SP Button) gi KAfon pevou » -2 -

WR 2

MeTd TNV evepyoTroinon Tou €101koU TTARKTPOU
MTTOPEi uE auTO va TrePAaEl KaVEiG ypnyopdTepa
aTo pevou 1. H teAeutaia emAeypévn Asitoupyia
atmoBnkeUeTal KATA TNV £YKATAAEIYPN YE TO €I0IKO
TIAAKTPO.

EmiAoyn Meprypaepn

OFF AtrevepyoTtroinpévo (Pubuion
gpyooTaaiou)

ON EI81K6 TTAAKTPO EveEPYOTTOINUEVO

Evepyotmroinon / Arevepyomoinon tou mARkTpou ECO (ECO) g KAjon pevos » -2 -

WR 2

Metda Tnv evepyotroinon Tou TARKTpou ECO ptropei
ME auTé va £EavayKaoTEl N AEITOUPYia ETOINOTNTOG
Kal yia 6Aa Ta kavaAia. H pdaoivn ¢wrtodiodog
(LED) avdBel kal Ta kavaAia puBuidovtal atn
pubuiIopévn Bepuokpaagia £TOINOTNTAG. Z€
TEPITITWON XPNONG pIag BAoNG evattoBeang pe
SIaTagn aTevepyoTToinong eTavagépeTal (reset) n
AeiToupyia pe TNV TTapalafn) Tou epyaieiou attd Tn

Bdon evatéBeong.

EmiAoyn Mepiypagn

OFF Amevepyotroinuévo (PUBuion
gpyooTaaiou)

ON MAAkTpo ECO evepyoTtroinuévo

KAgidwpa mAnkTpwv HAP 200 (HAP LOC)

WR 3M

Me autr Tn Asitoupyia PTTopei va aAAGgel n
puBpIopévn aTTé TO £€PYOOTATIO CUUTTEPIPOPE TWV
TAAKTPWY Tou guBoAou HAP 200.

To HAP 200 pe 10 TTpWTO TTATNHA TOU TTARKTPOU
EVEPYOTTOIEITAI KaI E Eva BEUTEPO TTATNUO TOU
TTAAKTPOU QTTEVEPYOTTOIEITAL.

ZupTrepPIQopd pUBuIoNg

a1 KAron pevou » -2 -

EmiAoyn Meprypaepn

OFF AtrevepyoTtroinpévo (Pubuion
gpyooTaaiou)

ON HAP LOC evepyotroinuévo

& KAon pevol » -2 -

AuTi n Aeitoupyia kaBopilel TN GUPTTEPIPOPA
B¢ppavong Tou epyaAeiou GuykOAANGNG yia TNV
€TTiTEUEN TNG PUBUIoPEVNG BEPUOKPATiag Tou
epyaAeiou.
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EmiAoyn | Mepiypagn
LO Apyn Bépuavon
HI Ipriyopn Bépuavon




Emavagopd oTig pubuioeig Tou epyooTaaiou (FSE) E

EmAéETE TO B€Pa pevou FSE aTo pevou 1.
WR 2:KpatoTe 10 TTARKTPO [ 2 4 TraTnuévo.

1AvoigTe TO pevou IBIKWVY AEITOUPYIWV , 1 (TTATAOTE CUYXPOVWG Yia 2 SeuTepOAeTTTa TO TTARKTPO UP &
DOWN)

2. KpatAoTe 10 TTAAKTPO [ 2 4 TTATNPEVO.

3.21n ouvéxela TTaTAoTE oUYXPOvwg Ta TTANKTPpa UP kai DOWN. Ztnv 006vn epgavicetal ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

O oTaBuAdG €TIOKEUAG €ival TWPa Eavda OTIG PUBPICEIG TOU EPYOCTATIOU.

Etravagopd Twv TINWY pUBUIoNG OTIG pUBPICEIG TOU EpYOaTACiIOU

1. AvoigTe TO pevoU €IBIKWV AEITOUPYIWV ,2° (TTATAOTE GUYXPOVWG yia 4 SeUTEPOAETTTA TO TTANKTPO UP &
DOWN)

2. EmAéCTe TO B€pa pevou ,FCCH.
2. KpatAaTe 10 TTAAKTPO - 2 4 TTATNPEVO.

4. TN ouvéxela TTaTAoTE CUYXPOVWG Ta TTARKTpa UP kait DOWN. Ztnv 08dvn epgavicetar ,FSE®.
(Factory Setting Enabled).

O oTaBuAdG £TTIOKEUAG €ival TWPa avda OTIG PUBPICEIG TOU EPYOCTATIOU.

WR 3M: KpatoTe 70 TTAAKTPO 3 q TATNUEVO.

1. AvoigTe TO pevoU €IBIKWV AEITOUPYIWY ,1° (TTATAOTE TUYXPOVWG VIO 2 deuTepOAeTTTA TO TTARKTPO UP &
DOWN)

2. MatoTe 10 TAAKTPO 3 9 KOl KQATAGOTE TO TIATNUEVO.

3. ZTn ouvéxela TTatRoTe ouyxpovwg Ta TTARKTpa UP kal DOWN. Ztnv 086vn epgavicetar ,FSE®.
(Factory Setting Enabled).

O oTaBuAdG £TMIOKEUAG €ival TWPA avda OTIG PUBPICEIG TOU EPYOCTATIOU.

Emravagopd Twv TIHWY pUBUIoNG OTIG pUBPICEIG TOU EPpYOaTATiOU

1. AvoigTe TO pevoU €IBIKWV AEITOUPYIWY ,2° (TTATAOTE TUYXPOVWG Yia 4 deuTepOAeTTa TO TTARKTPO UP &
DOWN)

2. EmAégTe 10 Bépa pevou ,FCC*.
2. MatoTe 10 TAAKTPO 3 9 KOl KOATAGOTE TO TIATNUEVO.

4. 21N ouvéxeia TaTAoTE GUYXPOVWG Ta TTARKTpa UP kai DOWN. Ztnv 08dvn epgavicetar ,FSE®.
(Factory Setting Enabled).

O oT10BubG ETTIOKEUNG gival TWpa avd aTIG pUBPIcEIG TOU EpYOCTaGiOU.
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ZTa0uOG ETMIOKEUNG WR 3M WR 2
Alootdoeig M x M x Y (mm) 273 x 235 x 102
Alootdoeig M x N x Y (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Tdon dikTUou 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
KatavaAwaon 1ox00g 400 W 300 W
KaTtnyopia TrpooTtaciag I, TrePiBANUa avVTIOTATIKO
I, EpyaAegio ouyk6AAnong
AcpdAeia ﬁldm&n TTpooTaciag atmd utreppelpa 230 V; 2,0 | 1,6 A
120 V; 4,0A
Beppokpaaiag (E¢aptdral amé 1o 50 - 450 (550)
epyaAeio) °C 150 - 850 (999)
Beppokpaaiag (E¢aptdral amod 1o
epyaAeio) °F
AkpiBela Beppokpaiag °C +9
AkpiBela Beppokpaiag °F 17
é(l)(piﬁem Oeppokpoiag Kautog aépag | + 30
AkpiBela Bepuokpaiag Kautég aépag | + 54
°F
Z1a0epdTNTa BEPOKpaTiag °C +2
Z1a0epdTnTa BepOKpaTiag °F +4

Egiowon duvapikoU

Méow utrodoyng eypuopdtwong 3,5 mm otnv Tiow TTAeUpd
TNG GUOKEUNAG.

(KatéoTaon mapddoong pe okAnpn yeiwon, Buopatolpevog
OUVOEOHOG N BUCHATWHEVOG)

066vn

LCD

Oupa dieTrapng USB

H povada éAeyyou gival eEOTTAIOUEVN PE PIa BUpa
Siemmagrig USB yia evnuépwan UNIKOAOYIOHIKOU
TIOPAPETPOTTOINCN KAl ETTITAPNON.

AvTAia (AlokoTrTOpevVn AgiToupyia
(30/30) s)

Méyiotn utrotrieon 0,7 bar
Méy. petagpepodpevn oooTnTa 18 I/min
Kautog aépag péy. 15 I/min

Mpo60oBeTN avTAia kevol

Méyiotn utrotrieon 0,5 bar -
Méy. petagpepoduevn moootnta 1,7 I/min
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Upara Kol dpon CQAApATWY

MAvVUPQ/ZOPTITWHA

Meavn aitia

MéETpa TTPOG AVTIMETWITION

‘EvOeIgn «- - -»

[l To epyaAeio dev avayvwpioTnke
[l EpyaAeio eAaTTwHATIKG

1 EAéygre Tn olvdeon Tou
epyaAeiou aTn oUCKEUR

[T ENéygTe TO OUVOEDEPEVO

epyaAeio
Kapia Asitoupyia 086vng (086vn | [ Agv urdpxel 1don dikTiou 1 Avoite TO DIOKOTTTN TOU
oBnoTy) pedpaTog

1 EAéy&re TV TdON TOU BIKTUOU

1 EAéyEte TNV ao@daAeia TnG
OGUOKEUNG

Kavéva kevé aTo epyaleio
atrokOAANONG

1 Vakuum nicht angeschlossen

1 Akpo@Uo10 atrokOAAnong
Ppaypevo

1 AvTAia eATTWHATIKA

[l ZuvdEaTe TOV EUKOMTITO
owAfjva kevou oTn olvdeon
Kevou

[l ZuvTnpAoTe To aKpoPUaIo
aTTOKOAANONG pE TO EpyaAEio
Kabapiopou

AVETTOPKEG KEVO OTO £pYOAEio
ATTOKOAANONG

1 Kaoéta @iktpou oTo epyaheio
OTTOKOAANONG YEPATN
1 Kdpio @iATpo yepdarto

[T ANNGETE TNV KOOETO GIATPOU
oT0 epyaAeio atmokdAAnong

1 AMGETE To €vBETO TOU KUPIOU
@iATpou GTO OTABUO
OUYKOAANGNG

kaBoAou aépag oTo £URoAo
Bepuol aépa

[l EUkauTITog CWAARVAG aépa un
ouvdEedEPEVOG
71 Kupio @iAtpo yeudto

[T ZuvdéoTe i eAEyETE TOV
€UKAUTITO CWARvVa

1 AMGETE TO €vBETO TOU KUPIOU
@iATpou GTO OTABUO
guyKOAAnong
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7

Mpoooxn!

AlaBdoTe TIg 0dnyieg xelpiopou!

ob

‘ ' ZUyKOAANon

Mpiv ammé Tnv ekTéAeon KAOe
£pYaAciag OTn GUOKEURA TPaRATE
TIGVTOTE TO QIG aTTG TNV TTPICa TOU
peUUOTOG.

ClEs

O

ATTOKOAANCN

ESD oupBatdg oxediaouog Kai
ESD ocupBatr 6éon epyaciag

Kautég aépag

E&iowon duvapikou

SE

N
m

>Aua CE

BpeTaviké onpa moTtétnTag

Acpdieia

MeTaoxnuaTIoTAG aoPaAeiag

@] |55

KASO OIKIKWY OTTOPPIMPATWY! ZUP@WVa
HE TNV eupwTTaikn odnyia 2012/19/

EU 1repi NAEKTPIKWV KAl NAEKTPOVIKWV
OUOKEUWV Kal TNV EVOWPATWOT] TNG OTO
€0VIKO Bikalo, Ta NAEKTPIKG EpyaAeia
TIPETTEl VA GUAAEYOVTOI EEXWPIOTA KAl VO
ETMIOTPEPOVTAI VIO AVAKUKAWGON HE TPOTTO
@INKS TTPOG TO TTEPIBAAAOV.

ATTOOUPETE TO AVTIKABIOTOUPEVT
£CAPTAMATA TNG CUCKEUNG, Ta GIATPA
TIG TTOAIEG OUOKEUEG TUPPWIVA JE TOUG
KQVOVIGUOUG TNG XWPAG 00G.

ATmrécupaon
E Mnv TTETATE TO NAEKTPIKG EPYOAEiQ GTOV
|

Eyyunon

O1 aIOoEIG TOU ayopaaoTr] yia TUXOV EAATTWHATA
Tapaypd@ovTal HETE aTré £va £T0G aTTd TNV
TTapadoon aTov ayopaoTr). AuTo Sev IoXUEl yia
AVAYWYIKEG AgIWOEIG TOU ayopaaTh CUPPWVa PE
v §§ 478, 479 BGB.

MNa pia eyyunon 1rou divoupe @EPOUE TNV €uBUVN
poévo, o6tav n eyyunon mmoidéTnTag i n eyyunon
avToxng éxel D0BEi atrd eUdg ypaTTTd Kal PE TN
XPrAon Tou 6pou «eyyunony».

H eyyunon eKTTiTITel O€ TEPITTTWON AKATAAANANG
XProng kai otav TrpaypaToToidnkav eeURAoElg
atré Pn eIdIKEUPEVA ATOUA.

Me emiQUAagn Tou SIKAIWPATOG TEXVIKWY OAAaywV!

MAnpogopnbeite TTapakaAw oTn dietBuvon
www.weller-tools.com.
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Bu cihazi satin alarak géstermis oldugunuz giiven Bu kullanim kilavuzunda, cihazi giivenli ve uygun

icin size tesekkur ederiz. sekilde calistirmaniz, kullanmaniz, bekleme moduna
Uretimde, cihazin kusursuz fonksiyon durumunu almaniz ve basit arizalari giderebilmeniz i¢in 6nemli
garantileyen en yogun kalite gereksinimleri temel bilgiler mevcuttur.

alinmistir. Cihaz glincel teknolojiye uygun olarak, kabul edilmis

A\

uyarilarini okuyunuz.
Bu kullanim kilavuzunu bitiin kullanicilarin

glvenlik teknolojisi kurallarina gore Uretilmigtir.

Buna ragmen kullanim kilavuzu ile birlikte génderilen
Givenlik Uyarilar Kitapgigi‘'ndaki glivenlik uyarilarini
ve bu kilavuzdaki uyarilari dikkate almadiginiz tak-
dirde sahislarin yaralanma/élim tehlikesi ve maddi
hasar meydana gelme tehlikesi s6z konusudur.

Cihazi ¢alistirmadan ve kullanmaya
baslamadan 6nce bu kullanim
kilavuzunu ve ekteki giivenlik

erisebilecedi bir yerde muhafaza ediniz.

Giivenlik uyarnilan

Guvenlik nedenlerinden dolayi ¢ocuklarin, 16 yas altindaki genclerin
ve bu igletim kilavuzu hakkinda bilgi sahibi olmayan kigilerin aleti
kullanmasi yasaktir. Cocuklarin cihaz ile oynamamalarini teminen,
denetim altinda bulundurulmasi gerekir. Bu alet (cocuklar dahil)
sinirh fiziksel, algisal veya mental yetkinlige sahip kisilerin veya
deneyim veya bilgi eksikligi bulunan kisilerin kullanimina uygun
degildir.

A

Uyari! Elektrik garpmasi

Usuliine uygun olarak yapilmayan kumanda cihazi baglantilarinda elektrik carpmasi
sonucu yaralanma tehlikesi vardir ve cihaz zarar gorebilir.

1 Kontrol unitesini isletme almadan énce; ekteki glivenlik uyarilarini, bu kullanim kilavuzundaki
guvenlik uyarilarini ve kontrol Ginitenizin talimatlarinda yer alan uyarilari eksiksiz sekilde
okuyunuz ve bu belgelerde belirtilen koruyucu énlemleri dikkate aliniz.

1 Sadece WELLER aletleri baglanmalidir.
Cihaz arizali ise aktif hatlar agikta olabilir veya topraklama hatti gcalismiyor olabilir.
I Onarim galismalari Weller tarafindan egitilmis personelce gergeklestiriimelidir.

[l Elektrikli aletin baglanti hatti hasar gérmisse bu hat 6zel olarak hazirlanmis ve musteri
hizmetleri departmanindan temin edilebilen baglanti hattiyla degistiriimelidir.

Uyari! Yanma tehlikesi

Kumanda cihazinin kullanimi sirasinda lehim aletinde yanma tehlikesi ortaya
cikacaktir. Aletleri kapatildiktan sonra bir siire daha sicak olabilir.

1 Havya aletini kullanmadiginda her zaman guvenlikli gze yerlestiriniz.
1 Vakum ve sicak hava beslemeleri sadece 6ngdriilen badlanti noktalarindan baglanmalidir.
1 Sicak hava pistonu kisilere veya yanici cisimlere dogrultulmamalidir.
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Uyari! Yangin ve patlama tehlikesi!

A

Sicak aletler nedeniyle yanma tehlikesi

I Havya aletini kullanmadiginda her zaman glivenlikli géze yerlestiriniz.
['I Sicak hava pistonu kisilere veya yanici cisimlere dogrultulmamalidir.
['I Patlayici ve yanici cisimler uzak tutulmalidir.

1 Aletin Gzeri 6rtilmemelidir.

Uyari! Yaralanma tehlikesi

A

Nakliye sirasinda cihaz veya parcalar asagi dusebilir.

WELLER lehim aletlerine yonelik besleme unitesi.
Onarim istasyonu sadece isletim kilavuzunda
belirtilen lehimleme ve lehim ¢6zme amaglariyla
burada belirtilen kosullara uygun olarak
kullaniimalidir.

Yanici gazlarin ve sivilarin emilmesi
yasaktir.

Bu alet sadece dogru yerlestirilmis ve
kullanimi 6ngorulmus filtre kartuslar
ile birlikte kullaniimalidir.

Dolan filtre kartuslari degistiriimelidir.

A

Alet sadece kapali mekanlarda kullaniimalidir.
Neme ve dogrudan gelen glines isinlarina karsi
korunmalidir.

Amaca uygun kullanim sunlari da igerir

1 Bu kullanim kilavuzunu dikkate almaniz,

"1 Diger buttin dokiimanlari dikkate almaniz,

1 Kullanim yerinde ulusal kaza énleme
yonetmeliklerini dikkate almaniz.

Cihazda kendi yaptiginiz degisiklikler icin Uretici

sorumluluk kabul etmez.

Kullanici gruplari

Farkli diizeyde riskler ve tehlike potansiyelleri nedeniyle bazi calisma adimlari sadece egitimli uzmanlar

tarafindan yuratdlebilir.

CGalisma adimi

Kullanici gruplan

Lehim parametresi bilgisi

Teknik egitimli uzman personel

Elektrikli yedek parcalarin degistirilmesi

Uzman elektrik teknisyeni

Bakim araliklari bilgisi

Guvenlik uzmani

Kullanim Uzman olmayan ¢alisan

Filtre degisimi

Kullanim Teknik egitim gérenler, egitimli uzmanlarin gézetimin-
Filtre degigimi de ve talimatiyla galigabilir

Elektrikli yedek pargalarin degistirilmesi
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Cihaz igletime alma

Dikkat! Sebeke geriliminin tip etiketi Uzerindeki
Bagli cihazlarin ilgili kullanim kilavuzlarini A verilerle uyumlu olup olmadigini kontrol

dikkate aliniz. edin.
Cihazi, ,Isletime alma* boliimiinde aciklanan Aleti sadece kapali iken prize takin.
sekilde gahstiriniz. Cihazi agtiktan sonra mikro islemci, biitin

segmanlarin kisa sureli isletimde oldugu bir self
test yaratar.

Lehimleme ve lehim ¢ikartma

Lehim galigmalarini, bagladiginiz lehim aletinin buyukliginde.
kullanim kilavuzuna gore yapiniz. [1 Havya ucunu iyice kalaylayarak, havya ucu ile
Havya uglarinin kullaniimasi havya noktasi arasinda genis bir 1s1 aktariminin
1 lIk 1sitma isleminden énce, lehimlenebilir segmeli olmasini saglayiniz.
havya ucunu lehim ile islatiniz. Bu islem, havya [l Uzun sureli galisma molalarinda, havya sistemini
ucunda depolanmadan kaynaklanan oksit kapatiniz veya kullanilmadiginda aletin sicakligini
katmanlarini ve diizensizlikleri ortadan kaldirir. dustren Weller fonksiyonunu devreye sokunuz.
[l Havya aralarinda ve havya gubugunu ['I Havya gubuklari uzun sire kalacaksa uglarini
yerlestirmeden 6nce havya ucunun iyice lehim ile 1slatiniz.
kalaylanmis oldugundan emin olunuz. [71 Lehimi havya ucuna degil, dogrudan havya yerine
I Cok agresif igerikte eritken maddeler uygulayiniz.
(yumusaticilar) kullanmayiniz. Il Havya uglarini ilgili alet ile degisiriniz.
[l Havya uglarinin her zaman usuliine uygun Il Havya ucuna mekanik giig uygulamayiniz.

konumda olmasina dikkat ediniz.
71 Mimkiin oldugunca diisiik bir galisma sicakligi Dikkat

seginiz. Kumanda cihazlari ortalama bir havya ucu
e - bliytikligiine gére ayarlanmigtir. U¢ degisikligi
@ Uygulama igin mmkin olan en bilydk havya ucu veya baska u¢ bigimleri kullanimi dolayisiyla

formunu kullaniniz _ o sapmalar olusabilir.
Yaklasik hesap: Yakl. havya (lehim) dosegi

Asin yiik kapatmasi

Istasyonun asiri yiiklenmesini engellemek igin
asir ylk durumunda gui¢ otomatik olarak azaltilr.
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Potansiyel dengelemesi

3,5 mm'lik circirli fig yuvasinin farkli kumandalari sayesinde 4
varyant miumkuinddir:

Usulline uygun
topraklanmis

Fissiz (teslimat durumu).

Potansiyel deng-
elemesi

Fis, orta kontakta dengeleme hatti ile.

Potansiyelsiz

Fisli

Usulline gore
toprakli (yumusak
topraklanmis)

Fis ve direng lehimli. Topraklama segi-
len direng Uzerinden.

Yazilim giincellemesini gergeklestirmek (WR 3M)

Dikkat

Kontrol (initesi bir mini USB arabirimi ile donatilmigtir. USB arabirimini kullanmak lzerinde bir Weller yazilimi
mevcuttur, bununla kontrol iinitenizde bir yazilim giincellemesi (,Firmware Updater”) y(iriitebilirsiniz.

temizligi ve bakimi

Uyari!

Kumanda panelini kirlenme durumunda bir temizlik

<Aletin kendinde bir ¢alisma yapma-

dan 6nce fisi prizden gekin.

Uyari!
Sadece orijinal WELLER yedek
pargalari kullaniimalidir.

Uyari! Yanma tehlikesi

I

I

Lehim ucu degisimi sadece soguk
durumda yapilmalhdir

Emme ucu degisimi ve temizlik
calismalari sadece sicak durumda
uygun bir alet kullanilarak
yapilmalidir

Sicak hava ucu degisimi sadece
uygun bir alet kullanilarak
yapilmalidir

Kalay toplama haznesi sadece
soguk durumda temizlenmeli veya
degistirilmelidir
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bezi ile temizleyiniz.

Filtre degisimi

Vakum filtresi diizenli olarak kirlenme bakimindan

kontrol edilmeli ve gerekirse degistiriimelidir.

Uyari!

Filtresiz calisildiginda vakum pompasi tahrip olur.

1 Lehim ¢alismalarina baslamadan énce ana
filtrenin takili olup olmadigini kontrol ediniz!

Kirlenmis filtreler 6zel atik olarak islem gé6r-
melidir.

Degistirdiginiz cihaz pargalari, filtre veya eski
cihazlari (lkenizdeki yénetmeliklere gére imha
ediniz.

Uygun koruyucu donanim giyilmelidir.



Bekleme Sicakligi (STANDBY) & Meni arama » -1 -

Setback fonksiyonu kapatildiginda veya ECO tusuna (WR 2) basildiginda otomatik olarak bekleme
sicakligina inilir. Fiili sicaklik yanip sénerek gosterilir. <Ekranda ,STANDBY* yazisi gorindr.

Setback siiresi (SETBACK) g Menii arama » -1 -

Lehim aleti kullaniimadiginda sicaklik, ayarlanan

Tl Opsiyon | Tanim
bekleme siresi dolduktan sonra bekleme modu - - -
sicakligina disdrdlr. 0 min Etkinligini kaldirma (Fabrika ayari)

Ekranda ,SETBACK" yazisi gérundir. ON Havya birakildiktan sonra kumanda

Bu Standby durumunu sonlandirmak igin ,UP / aItI|_§:_| ile derhal Standby sicakliga
DOWN* veya ECO (WR 2) tuslarina basiimalidir. geetlir

Alete bagli olarak parmak salteri veya kumanda 1-999 min Setblack E_ilj_resi manferit olarak
althd bekleme durumunu devreden gikartir. ayarianabiiir

AUTO-OFF siiresi (otomatik kapatma siiresi) g Meni arama » -1 -

Lehim aleti kullaniimadiginda AUTO-OFF siiresi
dolduktan sonra lehim cihazi kapatilir.

Fiili sicaklik, yanip sonerek gosterilir ve arta kalan
IsI gOstergesi gorevini gorir. Ekranda ,OFF* yazisi
gorlnir. 50 °C (122 °F) altinda ekranda yanip
sonen bir ¢izgi gérundr

Opsiyon | Tanim
0 min Etkinligini kaldirma (Fabrika ayart)

1-999 min | OTOMATIK KAPATMA siiresi, kisisel
olarak ayarlanabilir.

Sicaklik-Offset (Offset) g Menii arama » -1 -

Gergek lehim havyasi sicakhgi, sicaklik ofseti girilerek + 40 °C'ye (+ 72 °F) uyarlanabilir.

Sicaklik araligi (WINDOW) g Menii arama » -1 -

Ayarlanmig ve kilittlenmis bir sicakliktan yola gikarak, WINDOW fonksiyonu yardimiyla + 1 -99 °C (z 1
-180 °F)'lik bir sicaklik araligi ayarlanabilir. WINDOW fonksiyonunu kullanabilmek icin onarim istasyonu
kilitli durumda olmalidir.

Sicaklik tiniteleri (°C/°F) g Meni arama » -1 -
Opsiyon Tanim

°C Santigrat

°F Fahrenheit
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Maks. sicak hava siiresi (HAP On)

HAP 200 sicak hava akimi igin acik kalma siresi,
0 - 60 s araliginda 1 birimlik kademeler halinde
sinirlandirilabilir. Ayarlanan sire her 3 kanal igin
de aynidir.

Fabrika ayari s (,OFF*) bigimindedir, yani sicak
hava pistonundaki tusa veya istege bagl ayak
salterine basildigi stirece hava akimi devreye
sokulur.

gl Meni arama » -1 -

Opsiyon |Tanim
OFF sure tanimlanmadi(Fabrika ayari)
1-60 s minferit olarak ayarlanabilir

On galigtirma vakumu (VAC On) g Menii arama » -1 -

Pompanin zamanindan énce galismaya
baslamasini engellemek veya lehim yerine yonelik
tanimlanmis bir 6n 1sitma siresini garanti etmek
icin bir devreye girme gecikmesi ayarlanabilir

Sonradan galigtirma vakumu (VAC Off)

Opsiyon | Tanim

0 sec OFF: On calistirma vakum fonksiyonu
kapalidir (Fabrika ayari)

1-9sec | ON: On galistirma vakum siiresi,
kisisel olarak

g Meni arama » -1 -

Lehim gikarma havyasinin damlamasini engel-
lemek igin bir sonradan galistirma vakum siresi
ayarlanabilir.

(fabrika ayari 2 s)

kilitleme fonksiyonu (

Kilitteme acildiktan sonra lehim istasyonunda
sadece asagidaki tuslar kullanilabilir:
WR2: 14, 129,r24,ECO,AIR
WR 3M: r1 T r2j y r3j r1'2'31 y Pick Up ,A|R
Diger butin ayarlar, kilitteme agilana kadar
degistirilemez.

Dikkat

Gergekten sadece bir sicaklik degerinin segilebilir
olmasini istiyorsaniz, kumanda tuslarini (sabit
sicaklik tuslari) ayni sicaklik degerine
ayarlamalisiniz.

Lehimleme istasyonu kilitlenmelidir

Menti noktasi segilebilir. Ekranda ,OFF* yazisi
gorantilenir. Anahtar semboll yanip soner.

istenen (i basamakli kilittleme kodu (001 ile
999 arasinda) YUKARI / ASAGI tusu yardimiyla
ayarlanmalidir.

WR 2: 24 tusunu 5 saniye basili tutunuz.
WR 3M: 34 tusunu 5 saniye basil tutunuz.
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Opsiyon | Tanim

0 sec OFF: Sonradan galistirma vakum

fonksiyonu kapalidir (Fabrika ayarr)

1-5sec | ON: Sonradan calistirma vakum sire-

si, kigisel olarak ayarlanabilir

& Meni arama » -1 -

Kod hafizaya alinir.
Anahtar semboli gorintilenir.
Lehimleme istasyonunun kilidi agilmalidir

1. Men( noktasi segilebilir. Ekranda ,ON* yazisi
gorintulenir.

2. Bu ¢ basamakl kilitteme kodu YUKARI /
ASAGI tuslari araciligiyla ayarlanmalidir.

3. WR 2: 2 tusuna basiniz.
WR 3M: 34 tusuna basiniz.

4. istasyon aglilir. Gdsterge ana meniiye geger.

Kodu unuttunuz mu?

Liitfen miisteri hizmetlerine basvurunuz:
technical-service@weller-tools.com



Manometre esigi (LEVEL) & Menii arama » -2 -

Bu fonksiyon ile lehim ¢ézme aletinin bakim aralhigr 1. Sistem (uglar ve filtreler) agik olmalidir.
tanimlanabilir. Burada ilgili deger mbar cinsinden 2. Menii iginden ,Manometre esigi* menii noktasi
belirlenir ve elektrikli manometre kirlenmis emme secilmelidir.

sistemi igin bir ikaz bildiriminde bulunur (vakum
pompasi LED'i yesilden kirmiziya déner). Ayar-
lanan deger kullanilan emme uclarina baghdir.

3. Manometre esigi basing degeri YUKARI veya
ASAGI tusu ile ayarlanmalidir. Ayar kontroll
LED'i kirmizidan yesile déner. YUKARI tusu

Ayarlanabilir -400 mbar Bitig sinir -800 ile vakum degeri 50 ila 80 mbar degerine
mbar arttirilmali, vakum hortumu sikistirimali ve
fabrika ayari -600 mbar kontrol lambasinin yesilden kirmiziya donip

doénmedigi kontrol edilmelidir.

istasyon tanima (Remote ID) & Menii arama » -2 -

WR3M Opsiyon | Tanim

istasyonu USB arayiizii Uizerinden benzersiz 0-999 miinferit olarak ayarlanabilir

bicimde tanimlayabilmek i¢in her istasyona bir
istasyon kodu (Remote ID) atanabilir.

Kalibrasyon (Factory Calibration Check FCC) g Meni arama » -2 -
FCC fonksiyonu ile onarim istasyonunun isi has- 6. UP veya DOWN tusu ile harici 6lgim cihazinda
sasiyeti kontrol edilebilir ve muhtemel sapmalar gosterilen deger ve istasyonda gosterilen
dengelenebilir. Bunun icin lehim havyasi sicakligi, deger arasindaki farki onarim istasyonunda
harici bir sicaklik 6lglim cihazi ve lehim aletine ayarlayiniz.
uygun bir sicaklik 6lglim ucu ile élgilmelidir. Kalib- MUmkin olan azami sicaklik farki + 40 °C (¢
rasyondan 6nce ilgili kanal secilmelidir. 70 °F).

1. Harici sicaklik 6lgiim cihazinin sicaklik hissedi- WR 2: Meni noktasindan gikmak igin -2 4
cisini (0,5 mm) sicaklik Slglim ucuna takiniz. tusuna basiniz (EXIT). .
2. Menii 2'de FCC menli noktasini seginiz. WR 3M: Meni noktasindan gikmak icin 3 1

tusuna basiniz (EXIT).

7.WR 2: 2 tusu ile Meni 2'den gikiniz.
WR 3M: 3+ tusu ile Meni 2‘den gikiniz.

w

. a) DOWN tusuna basiniz. -> Kalibrasyon
noktasi 100 °C / 210 °F segilir.
b) UP tusuna basiniz. -> Kalibrasyon noktasi
450 °C / 840 °F segilir.

Simdi lehim ucu isitilir. Sicaklik sabit oldugu Kalibrasyonun fabrika ayarlarina geri alinmasi
anda ayar kontrolii yanip séner. 1. Menii 2‘de FCC menii noktasini seginiz.

4. Olgiim cihazinda gosterilen sicakliklari ekranda- 2 WR 2: 2+ tusunu basili tutunuz.
ki gosterge ile karsilagtiriniz. WR 3M: 3+ tusunu basili tutunuz.

5. WR 2: Degistirilen degeri onaylamak igin 1-2 3. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda
7 (Set) tusuna basiniz. basiniz. Ekranda ,FSE* (Factory Setting Enab-
WR 3M: Degistirilen de@eri onaylamak igin led) gérindr.
r1-2:37 (Set) tusuna basiniz. Onarim istasyonu simdi tekrar fabrika kalibra-
Sicaklik farki 0'a geriye alinir. 100 °C / syonuna geri alindi.

210 °F / 450 °C / 840 °F kalibrasyonu artik
tamamlanmistir.
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Etkinlestirme / Ozel tugun etkinligini kaldirma (SP Button) g Menii arama » -2 -

WR 2

Ozel tus etkinlestirildikten sonra bu tus ile Menii
1'e hizli bir gecis yapilabilir. Son segilen fonksiy- — -
ondan &zel tus ile ¢ikilirken bu fonksiyon hafizaya OFF Etkinligini kaldirma (Fabrika ayan)
alinir. ON Ozel tus etkinlestirildi

Opsiy- | Tanim

Etkinlestirme / ECO tusunun (ECO) etkinligini kaldirma g Meniiarama » -2 -
WR 2
ECO tusu etkinlestirildikten sonra bu tus ile tim Opsiy- | Tanim
kanallar i¢in Standby modu zorla ayarlanabilir. on

Yesil LED yanar ve kanallar ayarlanmis olan PRTIOTR :
Standby sicakligina getirilir. Kumanda altlig OFF Etkinligini kaldirma (Fabrika ayari)
kullanildigi zaman alet altliktan alindiginda bu ON ECO tusu etkinlestirildi

fonksiyon geri alinir.

Tus kilidi HAP 200 (HAP LOC) 5 Menii arama » -2 -

WR 3M Opsiyon| Tanim

Bu fonksiyon ile, HAP 200 pistonu igin fabrikada OFF Etkinligini kaldirma (Fabrika ayari)
ayarlanan aktarma orani degistirilebilir. - —
HAP 200, tusa ilk kez basildiginda agilir ve birkez ~ ON HAP LOC etkinlestirildi
daha basildiginda kapatilir.

Performans Modu g Menii arama » -2 -

Fonksiyon, lehim aletinin ayarlanan alet sicakligina
ulagmak igin i1sitma tutumunu belirlemektedir.

Opsiyon | Tanim
LO yavas Isitma
HI hizli isitma
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Fabrika ayarlarina geri alma (FSE)

Meni 1‘de FSE menl noktasini seginiz.

WR 2: - 2 4 tugunu basih tutunuz.

10zel fonksiyon meniisi ,1“ agiimalidir (UP & DOWN tuslarinin ikisi de 2 saniye basili tutulmalidir)
2. 24 tusunu basili tutunuz.

3.Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda basiniz. Ekranda ,FSE" yazisi gorindr.
(Factory Setting Enabled).

Onarim istasyonu simdi tekrar fabrika ayarlarina geri alindi.

Ayarlanan degerlerin fabrika ayarlarina geri alinmasi

1. Ozel fonksiyon mendisii ,2 agiimalidir (UP & DOWN tuglarinin ikisi de 4 saniye basili tutulmalidir)
2. Menii noktasi ,FCC* segilmelidir.

2. 24 tusunu basili tutunuz.

4. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda basiniz. Ekranda ,FSE" yazisi goriin(r.
(Factory Setting Enabled).

Onarim istasyonu simdi tekrar fabrika ayarlarina geri alindi.

WR 3M: 34 tusunu basili tutunuz.
1. Ozel fonksiyon meniisii ,1“ agiimalidir (UP & DOWN tuslarinin ikisi de 2 saniye basili tutulmalidir)
2. 37 tusuna basiniz ve tusu basili tutunuz.

3. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda basiniz. Ekranda ,FSE" yazisi gortndr.
(Factory Setting Enabled).

Onarim istasyonu simdi tekrar fabrika ayarlarina geri alind.

Ayarlanan degerlerin fabrika ayarlarina geri alinmasi

1. Ozel fonksiyon meniisii ,2“ agiimalidir (UP & DOWN tuslarinin ikisi de 4 saniye basili tutulmalidir)
2. MenU noktasi ,FCC*" segilmelidir.

2. 3 tusuna basiniz ve tusu basili tutunuz.

4. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda basiniz. Ekranda ,FSE" yazisi gorindr.
(Factory Setting Enabled).

Onarim istasyonu simdi tekrar fabrika ayarlarina geri alindi.
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Onarim istasyonu WR 3M WR 2
Boyutlar U x G x Y (mm) 273 x 235 x 102
Boyutlar U x G x Y (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02

Sebeke gerilimi

230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz

Gl tiketimi 400 W 300 W
Koruma sinifi I, gbévde antistatik
IIl, Havya aleti
Sigorta Asir akim tetikleyicisi 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A

Sicaklik (Alete bagli) °C
Sicaklik (Alete bagli) °F

50-450  (550)
150-850  (999)

Isi hassasiyeti °C +9
Isi hassasiyeti °F 17
Isi hassasiyeti Sicak hava °C + 30
Is1 hassasiyeti Sicak hava °F + 54
Sicaklik sabitligi °C +2
Sicaklik sabitligi °F +4

Potansiyel dengelemesi

Cihazin arka tarafindaki 3,5 mm'lik circirli fis yuvasi Gizerinden.
(Teslimat durumu tam topraklanmistir, stereo jak takilmamistir)

Ekran

LCD

USB arabirim

Kontrol linitesinde aygit yazilimi glincellemesi,
parametreleme ve izleme igin bir USB arabirimi
bulunmaktadir.

Pompa (Devre disi birakma isletimi

(30/30) s)

Maks. vakum 0,7 bar
Maks. sevk miktari 18 I/min
Maks. sicak hava 15 I/min

ilave vakum pompasi

Maks. vakum 0,5 bar -
Maks. sevk miktari 1,7 I/min
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Hata mesaijlari ve hata giderme

-

Mesaj/Belirti Olasi neden Yardim 6nlemleri
Gosterge - - - [ Alet taninmadi [1 Cihazdaki alet baglantisi
1 Alet arizali kontrol edilmelidir

Bagli alet kontrol edilmelidir

Ekran fonksiyonu yok (Ekran
kapalr)

1 Sebeke gerilimi yok

Sebeke salteri agiimalidir
Sebeke gerilimi kontrol
edilmelidir

Cihaz sigortasi kontrol
edilmelidir

Lehim ¢ikarma aletinde vakum
yok

Vakuum nicht angeschlossen
Lehim ¢ikarma memesi tikali
Pompa arizali

i s |

i I xS it O a a|

(!

Vakum hortumunu vakum
baglantisina baglayin
Lehim ¢ikarma memesinin
temizleme aleti ile bakimi
yapilmalidir

Lehim ¢ikarma aletinde vakum
yetersiz

[l Lehim ¢ikarma aletindeki filtre
kartusu dolu

[l Ana filtre dolu

Lehim ¢ikarma aletindeki filtre
kartusunu degistirin

Lehim istasyonundaki ana filtre
elemanini degistirin

Sicak hava pistonunda hava yok

Hava hortumu baglanmadi
Ana filtre dolu

0 E

Hava hortumu baglanmali veya
kontrol edilmelidir

Lehim istasyonundaki ana filtre
elemanini degistirin
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Semboller

A Dikkat! ‘
‘ . Lehimleme
@ Kullanim kilavuzu mutlaka okunmalidir! ‘,
N Alette herhangi bir calisma 6 Lehim s6kme
:D_ gercgeklestirmeden 6nce mutlaka
aletin figini prizden cekin.
Ej Sicak hava
ESD uyumlu tasarim ve ESD
A uyumlu caligma alani imha etme
Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna
W Potansiyel dengelemesi atmayiniz! Kullanilmis elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski cihazlar
|

hakkindaki 2012/19/EU Avrupa yoner-
CE isareti gelerine gore ve bu yonergeler ulusal
hukuk kurallarina gore uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve cevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Sigorta Degistirdiginiz cihaz pargalari, filtre veya
eski cihazlari tlkenizdeki ydnetmeliklere
go6re imha ediniz.

N
m

Britanya uyumluluk isareti

Guvenlik transformatori

Saticinin garanti talepleri teslimattan sonra bir yil
icinde zaman asimina ugrar. Bu durum §§ 478, 479
BGB'ye gore saticinin miracaat hakki igin gegerli
degildir.

Verdigimiz garanti, sadece yapi veya dayaniklilik
garantisi, ,Garanti terimi altinda tarafimizdan yazih
olarak belirtiimigse gecerlidir.

Garanti, yanlis kullanim sonucu ve yetkisi olmayan
kisiler tarafindan mudahaleler gergeklestirildigi
taktirde iptal olur.

@ 55

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir!

Litfen adresinden bilgi aliniz
www.weller-tools.com.
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Dékujeme Vam za duvérou vyjadfenou koupi tohoto
pfistroje.

Vyroba probiha na zakladé velice pfisnych
pozadavku na kvalitu, které zajistuji bezvadné fung-
ovani pfistroje.
Pred uvedenim zafizeni do provozu a
A praci s nim si prectéte cely tento
navod a prilozené bezpecnostni
pokyny.

Tento navod obsahuje dlezité informace o
bezpe¢ném a odborném uvedeni pfistroje do provo-
zu, jeho obsluze, udrzbé a samostatném odstranéni
jednoduchych poruch.

Tento pfistroj byl vyroben v souladu s aktualnim
stavem techniky a uznavanymi bezpec¢nostné-
technickymi pravidly.

Pfesto hrozi nebezpeci Urazu a materialni Skody,
pokud nebudete dodrzovat bezpeénostni pokyny

Uschovejte tento navod tak, aby byl pfistupny

v pfiloZené bezpecnostni brozufe a vystrazna
upozornéni v tomto navodu.

v§em uzivatelim.

Bezpecnostni pokyny

Z bezpecnostnich divodu nesméji pfistroj pouzivat déti, osoby
mladSi 16 let a dale osoby, které nebyly obeznameny s timto navo-
dem k provozu. Déti by mély byt pod dozorem, aby bylo zajisténo,
Ze si s pfistrojem nebudou hrat. Tento pfistroj nesméji pouzivat
osoby (v€etné déti) s omezenymi fyzickymi, smyslovymi nebo
dusevnimi schopnostmi nebo s nedostatkem zkusenosti a ebo
znalosti.

A

Varovani! Zasah elektrickym proudem
Nespravnym pfipojenim fidici jednotky hrozi nebezpeci urazu elektrickym proudem a
poskozeni zafizeni.

1 Pred uvedeni fidiciho zafizeni si prectéte kompletni pfiloZzené bezpe€nostni pokyny,
bezpecnostni pokyny uveden v tomto navodu k obsluze a navod k Vasemu fidicimu zafizeni a
dodrzujte preventivni opatfeni v nich uvedena.

"1 Pripojujte pouze nastroje WELLER.

PFi zavadé pristroje mohou aktivni vodice lezet volné nebo muze byt ochranny vodi¢
nefunkéni.

I Opravy museji provadét pouze osoby vyskolené firmou Weller.

1 Je-li pfipojné vedeni elektrického nastroje poskozeno, musi se nahradit specialné sefizenim
pfipojnym vedenim, které Ize ziskat prostrednictvim zakaznického servisu.

Varovani! Nebezpeéi popaleni

PFi provozu fidici jednotky hrozi nebezpeci popaleni pajeckou. Nastroje mohou po
vypnuti zUstat jesté néjakou dobu horké.

1 Pokud pajedlo nepouzivate, vzdy jej odloZte na bezpecnou odkladaci plochu.
1 Vakuum a horky vzduch pfipojujte pouze na mista k tomu uréena.
I Namifte horkovzdudnou pistoli na osoby nebo hoflavé pfedméty.
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A

Varovani! Nebezpeci pozaru a vybuchul!
Nebezpeci pozaru - horké nastroje!

['1 Pokud pajedlo nepouzivate, vZdy jej odloZte na bezpecnou odkladaci plochu.
I Namifte horkovzdu$nou pistoli na osoby nebo hoflavé pfedméty.
[l Nepfiblizujte se s vybusnymi a hoflavymi pfedméty.

[l Pristroj nezakryvejte.

Varovani! Nebezpedci urazu

A

P¥i pfepravé muZe dojit k padu pfistroje nebo jeho ¢asti.

Pouziti v souladu s uréenim

Napajeci jednotka pro pajecky WELLER.
Jednotku oprav pouzivejte vyhradné k ucelu
uvedenému v navodu k provozu, a to k pajeni a
odpajeni za podminek uvedenych v navodu.

Hoflavé plyny a tekutiny se nesméji
odsavat.

PFistroj Ize provozovat pouze s fadné
nasazenymi a vhodnymi filtracnimi
kartusemi.

PIné filtracni kartuSe vymeérite.

A

Pristroj pouzivejte pouze ve vnitfnich prostorech.
PFistroj chrarite pfed vihkem a pfimym slune¢nim
zarenim.

Pouziti k uréenému Uc€elu zahrnuje také, ze

[l se budete Fidit timto navodem,

['I budete dbat na vSechny dalsi privodni podklady,

[ budete dbat na narodni bezpe¢nostni predpisy
platné v misté pouziti.

Vyrobce neprebira odpovédnost za svévolné

provedené zmény na zafizeni.

Uzivatelské skupiny

V disledku rizné vysokych rizik a rizikovych potencialt sméji byt nékteré z pracovnich postupt vy-
konavany pouze vyskolenym odbornym personalem.

Pracovni postup

Uzivatelské skupiny

Zadavani pajecich parametr(

Odborny personal s technickou kvalifikaci

Vyména elektrickych nahradnich dilu

Elektrikar

Zadavani intervalu udrzby

Bezpecnostni technik

Obsluha Laik
Vymeéna filtru
Obsluha Technicky vzdélana osoba s vedenim a pod dohledem

Vymeéna filtru
Vyména elektrickych nahradnich dilu
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Uvedeni zafizeni do provozu u

Pozor! Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida
Dodrzujte pokyny, uvedené v kazdém z A Udaji na typovém Stitku.

prislusnych navod k provozu pripojenych

pristroju.

Pristroj pfipojujte do zasuvky pouze ve vypnutém
Uvedte zafizeni do provozu podle popisu v kapito-  stavu.
le ,Uvedeni do provozu*. Po zapnuti pistroje mikroprocesor sam provede
vlastni test, pfi kterém jsou vSechny segmenty
kratkodobé v provozu.

Pajeni a odpajeni

Pajeci prace provadéijte podle provozniho navodu hrotem a pajenym mistem tim, Ze pajeci hrot

pfipojené pajecky. fadné pocinujete.

Manipulace s pajecimi hroty [l V pfipadé delSi pfestavky v praci pajeci systém

[1 Pfi prvnim zahfati smacejte selektivni a vypnéte, nebo pouZijte funkci Weller pro snizeni
cinovatelny pajeci hrot pajkou. Tim odstranite teploty pfi nepouzivani.
zoxidovanou vrstvu a necistoty na hrotu vzniklé [l Nez pajedlo na delSi ¢as odlozite, smocte hrot v
skladovanim. pajecce.

[ Pfi prestavkach v pajeni a pred odlozenim [ Pajec¢ku nanasejte pfimo na misto pajeni, ne na
pajedla dbejte na to, aby byl pajeci hrot dobre péjeci hrot.
pocinovany. [1 Vyménujte pajeci hroty pomoci prisludného

1 Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla. nastroje.

[l Vzdy dbejte na fadné usazeni pajeciho hrotu. I Nevyvijejte mechanicky tlak na pajeci hrot.

1 Nastavte co nejnizsi pracovni teplotu. Upozornéni

o Pguiijte’k aplilkaci co .nejvétél' t\I/?rvpféjecihclJ.hr(’Jtu Ridici jednotky jsou sefizeny na stiedni velikost
Zakla(vinl pravidlo: velikost pfiblizné jako pajeci pajecich hrotii. Vyména hrotu nebo pouziti jiného
podloZka. tvaru hrotu mizZe vést k odchylkam.

[l Zajistéte ploSny pfenos tepla mezi pajecim

Nadproudové vypnuti

Aby nedoslo k pretizeni jednotky, snizuje se pfi
pretizeni automaticky jeji vykon.
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Vyrovnani potencialtl

RUznym zapojenim zditky s 3,5 mm pomocnym kontaktem jsou

d MQ

a & mozné 4 varianty:
S

a | Tvrdé uzemnéno bez zastrcky (stav pfi dodani).

b | Vyrovnani se zastrékou, vyrovnavaci vedeni na
potencialu stfedovém kontaktu.

¢ | Bez potencialu se zastrckou

d | Mékce uzemnéno se zastrckou a vpajenym odporem.

Aktualizace firmware (WR 3M)

Upozornéni

Ridici jednotka je vybavena rozhranim mini USB. Pro pouziti USB rozhrani je vam k dispozici Weller software,
se kterym mizZete u své fidici jednotky provést aktualizaci software (,aktualizator firmware®).

Udrzba a servisni prace ohledné

Varovani!

<Pred praci na stroji vZdy vytahnéte
privodni kabel ze zasuvky.

Ovladaci panel je nutné €istit pomoci vhodného

hadfiku na Cisténi.

Varovani!

dily WELLER.

Pouzivejte pouze originalni nahradni

Vymeéna filtru
Pravidelné kontrolujte filtr vakua, zda neni

znecistény, a v pripadé potreby jej vymérite.

Varovani!

Zniceni vakuového ¢erpadla pfi provozu bez filtru.

studena.

1 Vyménu saci trysky a Cisténi
provadeéjte pouze za horka pomoci
vhodného nastroje.

I Vyménu horkovzdusné trysky
provadeéjte pouze vhodnym

nastrojem.

[l Pred zac¢atkem pajeni zkontrolujte, zda je vioZen

hlavni filtr!

Varovani! Nebezpeci popaleni
1 Péjeci hrot vyménuijte pouze za

Se znecisténymi filtry nakladejte jako s

nebezpecnym odpadem.
Vyménéné casti zafizeni, filtry a stara zarizeni

1 Sbérnou nadobku na cin Cistéte
pouze za studena nebo ji vyménite.
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Standby teplota (STANDBY) R — E

Po aktivaci funkce Setback nebo pfi stisknuti tlacitka ECO (WR 2) se pfistroj automaticky ochladi na
teplotu standby. Skute¢na teplota se zobrazi jako blikajici. <Na displeji se zobrazi ,STANDBY".

Doba navratu do rezimu standby (Setback) (SETBACK) g Vyvolani menu » -1 -
Neni-li pajecka del§i dobu pouzivana, klesne jeji Volba Popis
teplot lynuti t 2 doby (Setback
peophgtzvpoostunr? {;:I;t:_as avene doby (Setback) na 0 min Deakvtivo’véno“(tcv)vérni nastaveni)
Na displeji se zobrazi ,SETBACK®. ON Odlozenim pajecky do

Tento rezim standby ukongite stisknutim tlaCitek bezpecnostniha stojanku se teplota

,UP / DOWN* nebo ECO (WR 2). okamzité pfepne na standby.

V zavislosti na nastroji se pohotovostni rezim de-
aktivuje prstovym spinacem nebo bezpecnostnim

1-999 min | Doba navratu do rezimu standby
(Setback) individualné nastavitelné

stojankem.

Cas AUTO-OFF (¢éas automatického vypnuti) & Vyvolani menu » -1 -
Neni-li pajeCka pouzivana, vypne se po uplynuti Volba Popis
doby AUTO-OFF.

oby 0 min Deaktivovano (tovarni nastaveni)

Skutec¢na teplota se zobrazi jako blikajici a slouzi I o -
jako ukazatel zbytkového tepla. Na displeji se 1-999 min | Cas automatického vypnuti AUTO-

zobrazi ,OFF". P¥i teploté pod 50 °C (122 °F) se OFF, individudiné nastaviteiny.
zobrazi blikajici ¢arka

Teplotni-Tep. kompenzace (Tep. kompenzace) & Vyvolani menu » -1 -

Skutec¢nou teplotu pajeciho hrotu Ize pfizplsobit zadanim hodnoty offsetu teploty o + 40 °C (+ 72 °F).

Teplotni okno (WINDOW) g Vyvolani menu » -1 -

Pomoci funkce WINDOW Ize na zakladé nastavené a zablokované teploty nastavit teplotni rozsah + 1-99
°C (1 -180 °F). Pro moznost vyuziti funkce WINDOW, musi byt opravarenska stanice v zablokovaném

stavu.

Teplotni jednotky (°C/°F) g Vyvolani menu » -1 -
Volba Popis

°C Celsius

°F Fahrenheit
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orkého vzduchu (HAP On)

gl Vyvolani menu » -1 -

Dobu sepnuti proudu horkého vzduchu HAP 200

; , h Volba Popis
Ize omezit v rozmezi od 0 do 60 s v krocich po OFF  defi 2na 24dnd dob —
1 sekundé. Nastaveny ¢as je pak pro vSechny 3 neni definovana zadna do a(tovarni
kanaly stejny. .nas‘,t:—jlvern) ; _—
Nastaveni z vyroby je s (,OFF*), tzn., Ze proud 1-60 s individualné nastavitelné
vzduchu je aktivovan pouze po dobu, kdy je
stisknuté tlacitko na pistu horkého vzduchu nebo
volitelné dodavany nozni spinac.
Chod vakua (VAC On) g Vyvolani menu » -1 -
Pro zamezeni pfed¢asného spusténi cerpadla Volba Popis
nebo zajisténi definované doby predehfivani - - .
pajeciho mista je mozné nastavit zpozdéné 0 sec OtFF F}Jnkce Cho,d vakua je vypnuta
spusténi. (tovarni nastaveni)
1-9sec | ON: Doba chodu vakua, individualni
nastaveni.
Dobéh vakua (VAC Off) & Vyvolani menu » -1 -
Pro zamezeni ucpani odpajecky je mozné nastavit Volba Popis
dobu dobéhu vakua.
) . | uv u 0 sec OFF: Funkce Dobéh vakua je vypnuta
(vyrobni nastaveni 2 s) (tovarni nastaveni)
1-5sec | ON: Doba dobéhu vakua, individualni
nastaveni

Funkce blokovani ®

Po aktivaci blokovani je mozné na pajeci stanici
obsluhovat jiz jen tato tlacitka:
WR2: 14, 129,r24,ECO,AIR
WR 3M: r1 T r2j y r3j r1'2'31 y Pick Up ,A|R
VSechna ostatni nastaveni neni az do odblokovani
mozné ménit.

Upozornéni

Pokud ma byt za ucelem volby skutecné jen
Jjedna hodnota teploty k dispozici, je nutné
ovladaci tlacitka (tlacitka pro stanovenou teplotu)
nastavit na stejnou hodnotu teploty.

Zablokovani pajeci stanice

Zvolit pFislusny bod menu. Na displeji se zobrazi
L,OFF*“. Symbol klice za¢ne blikat.

Nastavte pozadovany tfimistny blokacni kod (v
rozpéti 001-999) tlacitkem UP / DOWN.

WR 2: Stisknéte tlacitko - 27 po dobu 5 sekund.
WR 3M: Stisknéte tlagitko 34 po dobu 5 sekund.
Kod se ulozi.
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al Vyvolani menu » -1 -

Zobrazi se symbol klice.
Odblokovani pajeci stanice
1. Zvolit pfislusny bod menu. Na displeji se zobrazi

LON*.

Timistny bloka¢ni kod nastavte pomoci tlacitek
UP/ DOWN.

. WR 2: Stisknéte tlacitko 2.

WR 3M: Stisknéte tlacitko 3.

. Stanice je nyni odblokovana. Zobrazeni prejde do

hlavniho menu.

Zapomnéli jste k6d?

Obratte se prosim na nas zakaznicky servis:
technical-service@weller-tools.com



Prah manometru (LEVEL) & Vyvolani menu » -2 - u

Touto funkci Ize definovat interval udrzby nastroje 1. Systém (hroty a filtr) musi byt volné.

pro uvolfiovani pajenych spoju. Je nutné udat hod- 2. zyolte v nabidce polozku ,Prah manometru®.
notu v mbar, pfi niz elektricky manometr v pfipadé
znecisténi saciho systému spusti vystrazné
hlaSeni (LED vakuového ¢erpadla zméni barvu ze
zelené na Cervenou). Nastavend hodnota zavisi
na pouzitych sacich tryskach.

3. Hodnotu tlaku ,Prah manometru“ nastavte po-
moci tlacitek UP nebo DOWN. Regula¢ni LED
kontrolka se pfepina ze zelené na €ervenou.
TlaCitkem UP zvysSte podtlak o 50 az 80 mbar,
stisknéte hadi¢ku s vakuem a ovérte, zda se

Nastavitelné -400 mbar do -800 mbar kontrolka pfepne ze zelené na Gervenou.
vyrobni nastaveni  -600 mbar

Kéd stanice (Remote ID) g Vyvolani menu » -2 -
WRi SM o o Volba Popis
Kazqe stanici je mozné prifadit k<?q (Remot§ IIE)), 0-999 individualng nastavitelné
aby ji bylo mozné v USB rozhrani jednoznaéné
identifikovat.

Kalibrace (Factory Calibration Check FCC) & Vyvolani menu » -2 -
Za pomoci funkce FCC muZete zkontrolovat 6. Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte na oprava-
presnost teplot opravarenskeé stanice a vyrovnat renské stanici rozdil mezi hodnotou zji$ténou na
pfipadné odchylky. Za timto u¢elem musite zméfit externim méficim pfistroji a hodnotou zobraze-
teplotu pajeciho hrotu externim pfistrojem pro nou na stanici.
meéfeni teploty a hrotem pro méfeni teploty, ktery Maximalni mozné vyrovnani teploty +40 °C (70
je pfifazen k pajecce. Pred kalibraci musite zvolit °F).
prislusny kanal. WR 2: Stisknutim tlacitka 2 4 opustite tento
1. Zavedte teplotni ¢idlo (0,5 mm) externiho bod menu (EXIT). )

mé&fice teploty do hrotu pro méfeni teploty. WR 3M: Stisknutim tla¢itka 3 4 opustite tento
2.V menu 2 zvolte bod FCC. bod menu (EXIT).

7. WR 2: Tlacitkem 24 opustite menu 2.
WR 3M: TlaCitkem 3 4 opustite menu 2.

w

. a) Stisknéte tlacitko DOWN. -> Zvoli se
kalibracni bod 100 °C / 210 °F.
b) Stisknéte tlacitko UP. -> Zvoli se kalibraéni

bod 450 °C / 840 °F. Nastaveni kalibrace na vychozi hodnoty zada-
Hrot pajecky se nyni zacne zahfivat. Jakmile né vyrobcem
je teplota konstantni, zacne blikat kontrola 1.V menu 2 zvolte bod FCC.
regulace. 2. WR 2: Tlagitko 2 drzte stisknuté.
4. Porovnejte teploty naméfené na méficim WR 3M: Tlagitko -3+ drte stisknuté.
pristroji se zobrazenim na displeji. 3. Poté souasné stisknéte tlagitka UP a DOWN.
5. WR 2: Pro potvrzeni zménéné hodnoty Na displeji se zobrazi ,FSE“ (Factory Setting
stisknéte tlacitko 1-:24 (Set). Enabled).
WR 3M: Pro potvrzeni zménéné hodnoty Opravarenska stanice je nyni resetovana na
stisknéte tlacitko 1-2:3 4 (Set). kalibraci nastavenou vyrobcem.

Teplotni odchylka je nyni opét na 0. Kalibrace
pfi 100 °C /210 °F / 450 °C / 840 °F je nyni
ukoncena.
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Aktivace / Deaktivace specialniho tlacitka (SP Button) g Vyvolani menu » -2 -

WR 2
Po aktivaci specialniho tlacitka jim Ize provadét
rychly skok do menu 1. Posledni zvolena funkce

Volba | Popis
OFF Deaktivovano (tovarni nastaveni)

se pfi opusténi nabidky pomoci specialniho ON Specialni tlacitko aktivovano
tlacitka ulozi.
Aktivace / Deaktivace tlac¢itka ECO (ECO) g Vyvolani menu » -2 -
WR 2
Po aktivaci tlacitka ECO je mozné timto tlacitkem Volba |Popis
vnutit pohotovostni rezim Standby vem kanalum. P P .
Zelena kontrolka LED se rozsviti a kanaly se nas- OFF Deaktivovano {tovami nastavent)
tavi na predvolenou pohotovostni teplotu Standby. ON Tlagitko ECO aktivovano

PFi pouziti bezpe€nostniho stojanku se pfi sejmuti
nastroje ze stojanku funkce resetuje.

zamek tlacitek HAP 200 (HAP LOC) g Vyvolani menu » -2 -
WR 3M ) Volba Popis
Povn'\om této funkcg Ize zménit tovarni nastaveni OFF Deaktivovano (tovarni nastaveni)
tlacitek HAP 200 pistu. —
WXHP se zapne pfi prvnim stisknuti tlagitka a pfi ON HAP LOC aktivovan

dalSim stisknuti se vypne.

Vykonovy méd g Vyvolani menu » -2 -

Funkce urCuje chovani pajecky béhem ohfevuaz k  yo1pa Popis

dosazZeni nastavené teploty nastroje. .
LO pomaly ohfev
HI rychly ohfev
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Nastaveni na vychozi hodnoty (FSE)

V menu 1 zvolte bod FSE.

WR 2:Tlagitko 2+ drzte stisknuté.

10tevrete menu se zvlastnimi funkcemi 1 (tlacitka UP & DOWN podrzte souasné po dobu 2 sekund)
2. Tlagitko 2 drzte stisknuté.

3.Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN. Na displeji se zobrazi ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Opravarenska stanice je nyni opét nastavena na vychozi hodnoty nastavené vyrobcem.

Reset nastavenych hodnot na tovarni nastaveni

1. Oteviete menu se zvlastnimi funkcemi ,,2“ (tlacitko UP & DOWN podrzte souc¢asné po dobu 4 sekund)
2. Vlyberte z nabidky bod ,FCC*.

2. Tlacitko 2 drzte stisknuté.

4. Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN. Na displeji se zobrazi ,FSE*.
(Factory Setting Enabled).

Opravarenska stanice je nyni opét nastavena na vychozi hodnoty nastavené vyrobcem.

WR 3M: Tlacitko 34 drzte stisknuté.
1. Oteviete menu se zvlastnimi funkcemi ,1“ (tlacitka UP & DOWN podrZte souc¢asné po dobu 2 sekund)
2. Stisknéte a podrzte tlacitko 3.

3. Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN. Na displeji se zobrazi ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Opravarenska stanice je nyni opét nastavena na vychozi hodnoty nastavené vyrobcem.

Reset nastavenych hodnot na tovarni nastaveni

1. Oteviete menu se zvlastnimi funkcemi ,,2“ (tlacitko UP & DOWN podrzte soucasné po dobu 4 sekund)
2. Vyberte z nabidky bod ,FCC*.

2. Stisknéte a podrzte tlacitko 3.

4. Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN. Na displeji se zobrazi ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Opravarenska stanice je nyni opét nastavena na vychozi hodnoty nastavené vyrobcem.
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Jednotka oprav WR 3M WR 2
Rozméry D x S x V (mm) 273 x 235 x 102
Rozméry D x S x V (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Sitové napéti 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Prikon 400 W 300 W
Trida ochrany I, kryt zafizeni antistaticky
Ill, Pajeci zafizeni
Pojistka Nadproudovy spousté¢ 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A
Teplotni (V zavislosti na nastroji) °C | 50 - 450 (550)
Teplotni (V zavislosti na nastroji) °F | 150 -850  (999)
Presnost teploty °C +9
Ptesnost teploty °F 17
Presnost teploty Horky vzduch °C + 30
Presnost teploty Horky vzduch °F + 54
Stabilita teploty °C +2
Stabilita teploty °F +4

Vyrovnani potenciald

Pres zdifku s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané
pristroje.
(Zafizeni je dodavano s uzemnénim ,natvrdo®, konektor neni
zapojen)

Displej

LCD

Rozhrani USB

Ridici jednotka je vybavena USB-rozhranim pro | -
aktualizace firmware, parametrizaci a monitoro-
vani.

Cerpadlo (Pferusovany provoz
(30/30) s)

Max podtlak 0,7 bar
Max. pfepravované mnozstvi 18 I/min
Horky vzduch max. 15 I/min

PFidavné vakuové cerpadlo

Max podtlak 0,5 bar -
Max. prepravované mnozstvi 1,7 I/min
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Hlaseni/symptom

Mozna pficina

Opatieni k napravé

Zobrazeni - - -“ 1 Nastroj nebyl rozeznan [ Zkontrolujte pfipojeni nastroje
[ Nastroj je vadny k zafizeni

1 Zkontrolujte pfipojeny nastroj
Z&dna funkce obrazovky (obra- | I Neni sitové napéti 'l Zapnéte sitovy spinac¢
zovka vypnuta) 1 Zkontrolujte napéti v siti

1 Zkontrolujte pojistky zafizeni
Na pajecce s odsavanim neni Vakuum nicht angeschlossen "1 Pfipojte hadici vakua na
zadné vakuum Odpajeci tryska je ucpana pfipojku vakua

I Provedte udrzbu odpéjeci

Porucha ¢erpadla

trysky pomoci Cisticiho nastroje

Na pajecce s odsavanim neni
dostate¢né vakuum

5 O

Filtracni zasobnik na
odpajecim zafizeni je plny
1 Hlavni filtr plny

Vymeéiite filtraéni zasobnik na
odpajecim zafizeni

Vymeérite vlozku v hlavnim filtru
péjeci stanice

na pistu horkého vzduchu neni
vzduch

vzduchova hadice neni
pfipojena
1 Hlavni filtr plny

i

PFipojte vzduchovou hadici
nebo provedte kontrolu
Vymeéiite vlozku v hlavnim filtru
pajeci stanice
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Prectéte si navod k pouzivani!

Pred provadénim veskerych praci
na pristroji vytahnéte zastréku ze
zasuvky.

Odpajeni

Design a pracovisté v antista-
tickém provedeni.

Horky vzduch

Vyrovnani potenciald

Znacka CE

Znacka shody v Britanii

Pojistka

Bezpecnostni transformator

Likvidace

Elektrické nafadi nevyhazuijte do
komunalniho odpadu! Podle evropské
smérnice 2012/19/EU o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zarfizenimi a odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpist jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrné recyklaci.

Vyménéné casti zafizeni, filtry a stara
zafizeni zlikvidujte podle predpisu plat-
nych ve Vasi zemi.

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji jeden

rok od doda
na regres dl

vky. To neplati pro narok kupujiciho
e §§ 478, 479 BGB (némeckého

obcanského zakoniku).

Ze zaruky ru¢ime jen tehdy, kdyz jsme zaruku na
jakost a trvanlivost uvedli pisemné a za pouZziti
pojmu ,Zaruka®“.

Zaruka zani

ka v pfipadé neodborného pouziti a

z&sahu nekvalifikovanych osob.

Technickeé zi

mény vyhrazeny!

www.weller-tools.com.
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Dzigkujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
tego urzadzenia.

Przy produkcji zastosowano surowe wymogi
jakosciowe, ktoére gwarantujg nienaganne dziatanie
urzadzenia.

Nalezy przeczyta¢ w catosci te
A instrukcje i zatagczone wskazowki
bezpieczenstwa przed uruchomieniem
i rozpoczeciem pracy przy uzyciu tego
urzadzenia.
Instrukcje nalezy przechowywac w taki sposaéb,
aby byta dostepna dla wszystkich uzytkownikdw.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje,
pozwalajgce na bezpieczne i prawidtowe urucho-
mienie, uzytkowanie i konserwacje urzadzenia oraz
usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.

PL|

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z
aktualnym poziomem wiedzy technicznej i ogélinie
uznanymi zasadami bezpieczenstwa.

Mimo tego istnieje niebezpieczenstwo powstawa-

nia szkéd osobowych lub materialnych, jesli nie

beda przestrzegane wskazdéwki bezpieczenstwa

w zalgczonej broszurze ze wskazéwkami
bezpieczenstwa oraz ostrzezenia w niniejszej instruk-
cji.

Bezpieczenstwo

Ze wzgledow bezpieczenstwa dzieci i mtodziez w wieku ponizej 16
roku zycia oraz osoby, ktore nie zapoznaty sie z niniejszg instrukcja
obstugi, nie mogg obstugiwac¢ urzadzenia. Nalezy pilnowac dzie-

ci, aby wykluczy¢ mozliwos¢ ich zabawy z tym urzgdzeniem. Ni-
niejsze urzgdzenie nie moze by¢ obstugiwane przez osoby (w tym
dzieci) z ograniczonymi zdolnosciami fizycznymi, sensorycznymi
lub umystowymi, a takze osoby nie posiadajgce wystarczajgcego

doswiadczenia lub wiedzy.

Nieprawidiowe podiaczenie urzadzenia sterujgcego niesie ze sobg ryzyko obrazen

2 Ostrzezenie! Porazenie pragdem elektrycznym

ciata w nastepstwie porazenia elektrycznego oraz uszkodzenia urzadzenia.

I Przed uruchomieniem sterownika nalezy zapoznac si¢ w catosci z dotgczonymi wskazéwkami
bezpieczenstwa, wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
oraz instrukcjg sterownika i stosowac sie do podanych w nich $rodkéw ostroznosci.

[l Mozna podtacza¢ tylko narzedzia WELLER.

W przypadku uszkodzenia urzadzenia aktywne przewody moga zosta¢ odstoniete,
wzgl. moga nie dziata¢ przewody ochronne.

I Naprawy muszg by¢ wykonywane przez osoby przeszkolone przez firme Weller.

1 Jesli uszkodzony jest przewdd przytgczeniowy narzedzia elektrycznego, nalezy wymieni¢ go
na specjalnie przystosowany przewod przytaczeniowy, ktéry dostepny jest w dziale serwisu.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo poparzenia
A Podczas pracy urzadzenia wystepuje ryzyko oparzenia narzedziem lutowniczym.
Narzedzia moga by¢ gorace przez diuzszy czas po wytaczeniu.
1 Nieuzywang lutownice nalezy zawsze odtozy¢ na podstawke.
1 Préznie i gorace powietrze podtgczac tylko do odpowiednich przytaczy.
I Nie wolno kierowa¢ lutownicy na gorgce powietrze w strone oséb, ani przedmiotéow

tatwopalnych.
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Ostrzezenie! Nebezpeci pozaru a vybuchu!
Niebezpieczenstwo pozaru spowodowane przez gorace narzedzia

I Nieuzywang lutownice nalezy zawsze odtozy¢ na podstawke.
['I Nie wolno kierowac¢ lutownicy na gorgce powietrze w strong osob, ani przedmiotoéw

tatwopalnych.

I Materiaty wybuchowe i palne przechowywac¢ z dala od urzadzenia.

1 Nie zakrywa¢ urzadzenia.

A

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
W czasie transportu urzadzenie lub czesci mogg spasc.

Uzytkowanie

Jednostka zasilajgca do narzedzi do lutowania
WELLER.

Stacje naprawczg mozna wykorzystywac
wytgcznie do celéw podanych w instrukcji obstugi,
tzn. lutowania i rozlutowywania elementéw z
zachowaniem podanych tu warunkéw.

Nie wolno odsysa¢ palnych gazéw
ani cieczy.

Urzadzenie mozna uzytkowac
tylko z odpowiednimi i prawidtowo
zatozonymi wktadami filtrujgcymi.
Wktady filtrujgce mozna wymieniaé
tylko w catosci.

A

Urzadzenie mozna stosowac tylko w pomiesz-
czeniach. Urzadzenie chroni¢ przed wilgocig i
przed bezposrednim dziataniem promieniowania
stonecznego.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje

'l bedg Panstwo przestrzegali niniejszej instrukcji,

[l wszelkich wskazowek zawartych w dokumentaciji
towarzyszacej oraz

1 przestrzeganie krajowych przepiséw o
zapobieganiu wypadkom w miejscu
uzytkowania urzgdzenia.

Za zmiany przeprowadzane samowol-

nie w urzgdzeniu producent nie ponosi

odpowiedzialnosci.

Grupy uzytkownikéw

Ze wzgledu na rézne poziomy ryzyka i potencjalne zagrozenia niektére czynnosci moga by¢ wykonywa-

ne tylko przez przeszkolonych specjalistow.

Czynnosé

Grupy uzytkownikow

Okreslanie parametréw lutowania

Personel specjalistyczny dysponujacy wyksztatceniem
technicznym

Wymiana elektrycznych czgsci zamiennych

Elektryk

Okreslanie termindw konserwacji

Specijalista ds. bhp

Obstuga
Wymiana filtra

Niespecijalisci

Obstuga
Wymiana filtra
Wymiana elektrycznych czgsci zamiennych
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Uruchamianie urzadzenia

Uwagal Sprawdzié, czy napigcie sieciowe
Nalezy stosowac sie do odpowiednich instrukcji A zgadza sie z napieciem podanym na
obstugi podtgczonych urzgdzen. tabliczce znamionowej.

Uruchom urzadzenie w sposob opisany w rozdzia- ~ Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka upewni¢
le ,Uruchomienie®. sie, czy urzadzenie jest wytgczone.
Po witgczeniu urzadzenia mikroprocesor przepro-
wadzi samoczynny test, podczas ktérego wszyst-
kie segmenty zostang na chwilg uruchomione.

Lutowanie i wylutowywanie

Prace lutownicze nalezy prowadzi¢ zgodnie z powierzchni pomiedzy grotem lutownicy a
instrukcjg obstugi podtaczonej lutownicy. miejscem lutowania poprzez wtasciwe ocynowa-
Postepowanie z grotami lutowniczymi nie grota.

[l Przy pierwszym rozgrzewaniu nalezy zastosowa¢ - W przyp'adku diuzszych przerw w pracy nal'ezy
selektywny, dajacy sie ocynowac grot ze stopem wquc.zyc system lutowniczy Iup zastosowa.c. .
lutowniczym. Umozliwi to usunigcie z grota funkcje systemu Weller, polegajaca na obnizeniu
warstw tlenkow i zanieczyszczen powstatych w temperatury na czas nieuzywania urzadzenia.
wyniku przechowywania. [l Przed odtozeniem lutownicy na dtuzszy czas

[l Podczas przerw w lutowaniu i przy odktadaniu nalezy pokryc grot stopem lutowniczym.
lutownicy nalezy zwraca¢ uwage, by jej grot byt ['1 Stop lutowniczy nalezy podawa¢ bezposrednio
dobrze ocynowany. na lutowane miejsce, nie na grot lutownicy.

1 Nie wolno stosowa¢ nadmiernie agresywnych [l Groty lutownicze nalezy wymienia¢ wytgcznie
topnikow. przy uzyciu odpowiednich narzedzi.

1 Nalezy kazdorazowo zwraca¢ uwage na I Na grot lutownicy nie wolno wywiera¢ zadne;j sity
prawidtowe osadzenie grotéw lutowniczych. mechaniczne;j.

1 Nale%y dobi.eraé’ jak T\r.:lerizszg t.emperature pracy. Uwaga

[ Nalezy wybierac mozliwie najwigkszy grot Urzadzenia sterujace sa skalibrowane dla
odpowiedni do danego zastosowania Srednich grotow. Zmiana grotu lub korzystanie z
Orientacyjna zasada: mniej wiecej rozmiaréw innych grotéw lutowniczych moze prowadzic do
punktu lutowniczego. powstania nieprawidtowosci w funkcjonowaniu

I Nalezy zapewni¢ przenoszenie ciepta na duzej urzadzenia.

Odtaczenie przy przeciazeniu

Aby zapobiec przecigzeniu stacji, w razie
wystgpienia przecigzenia nastepuje automatyczna
redukcja mocy.
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Wyréwnanie potencjatu

Odpowiednie potaczenie gniazda typu jack 3,5 mm umozliwia

_a uzyskanie 4 wariantow:
a | Z uziemieniem bez wtyczki (stan w chwili wysytki).
bezposrednim
b | Wyréwnanie z wtyczka, przewdd wyréwnawczy na
potencjatu Srodkowym styku.
¢ | Bez potencjatu z wtyczkg
d Mo d | Z uziemieniem z wtyczkg i wlutowanym rezystorem.
- < posrednim Uziemienie poprzez wybrany rezystor.

Przeprowadzanie aktualizacji oprogramowania uktadowego (WR 3M)

Uwaga

Urzadzenie sterujgce jest wyposazone w ztgcze mini USB. Do obstugi ztacza USB stuzy oprogramowanie
firmy Weller znajdujgce sie na. Umozliwia ono aktualizacje oprogramowania (,Firmware Updater”) urzgdzenia
sterujgcego.

Pielegnacja i konserwacja urzadzenia

Ostrzezenie!

<Przed rozpoczeciem jakichkol-
wiek pracy przy urzadzeniu nalezy
wyciggng¢ wtyczke z gniazdka.

A

Ostrzezenie!

Stosowac wytgcznie oryginalne czesci
zamienne WELLER.

>

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo

poparzenia

[l Wymiane grota lutowniczego
wykonywac tylko w stanie zimnym

I Wymiane i czyszczenie dyszy ssacej
wykonywac¢ tylko w stanie gorgcym
przy uzyciu odpowiedniego
narzedzia

[l Wymiane dyszy gorgcego powietrza
wykonywac tylko przy uzyciu
odpowiedniego narzedzia

[l Pojemnik zbiorczy cyny czysSci¢ i
wymieniac¢ tylko w zimnym stanie
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Zabrudzony panel obstugi nalezy czysci¢
odpowiednig do tego celu $ciereczkg czyszczaca.
Wymiana filtra

Sprawdzac¢ regularnie, filtry do prézni sg zabrudzo-
ne i wymienic¢ je w razie potrzeby.

Ostrzezenie!

Zniszczenie pompy prézniowej spowodowane
pracg bez filtra.

[l Zanim rozpoczniesz prace lutownicze sprawdz,
czy gtéwny filtr jest wiozony!

Zanieczyszczone filtry nalezy traktowac jako
odpady specjalne.

Wymienione elementy urzadzenia, filtry lub
zuzyte urzgdzenia nalezy usuwac zgodnie z
przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.
Nosic¢ odpowiednie wyposazenie ochronne.



Temp. uspienia (STANDBY)

Po aktywaciji funkcji Setback lub naci$nigciu przycisku ECO (WR 2) temperatura obniza sie automatycz-
nie do temperatury Standby. Wskazanie temperatury rzeczywistej miga. <Na wys$wietlaczu pojawia sie

wskazanie ,STANDBY”.
Czas Setback (SETBACK)

Jesli narzedzie do lutowania nie jest uzywane,

a Wywotywanie menu » -1 -

Opis

Deaktywacja (Ustawienie fabryczne)

Przy korzystaniu z podstawki po
odtozeniu kolby lutowniczej nastgpi
natychmiastowe zmniejszenie tem-
peratury do temperatury Standby

temperatura obniza si¢ po uptywie ustawionego OP(,:ja
czasu Setback do temperatury Standby. 0 min
Na wyswietlaczu pojawia sie wskazanie ,SET- ON
BACK”.
Nacisniecie przycisku ,UP / DOWN” lub ECO (WR
2) powoduje zakonczenie tego trybu Standby.

1-999 min

Zaleznie od narzedzia przetgcznik lub stojak do

Czas Setback Mozliwo$¢ indywidual-

nego ustawienia

odktadania wytgcza stan Standby.

Czas funkcji AUTO-OFF (czas automatycznego wytaczania) g Wywotywanie menu » -1 -

Jesli urzgdzenie nie jest uzywane, po uptywie

Opis

Deaktywacja (Ustawienie fabryczne)

Opcja
czasu AUTO OFF urzadzenie wytgcza sie. 0 $n|:1
Temperatura rzeczywista bedzie pulsowacé i 1-999 min

petni¢ funkcje wskazania ciepta resztkowego. Na
wys$wietlaczu pojawi sie wskazanie ,OFF“. Przy

Czas AUTO-OFF, indywidualnie
nastawiany.

temperaturze ponizej 50°C (122°F) pojawi sie
pulsujgca kreska

Temperaturowe-Offset (Offset)

a Wywotywanie menu » -1 -

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze by¢ zmieniana o + 4°C (+ 72°F) poprzez wprowadze-

nie offsetu temperatury.

Okno temperaturowe (WINDOW)

a Wywotywanie menu » -1 -

Wychodzac od ustawionej i zablokowanej wartosci temperatury, mozna za pomoca funkcji WINDOW
regulowac temperature w zakresie + 1-99°C (¢ 1-180°F). Aby mdc korzystac z funkcji WINDOW, stacja

naprawcza musi by¢ zablokowana.

Jednostki temperatury (°C/°F)

Opcja Opis
°C Celsjusza
°F Fahrenheita

g Wywotywanie menu » -1 -

1

©

a Wywotywanie menu » -1 -

1



Maks. czas naplywu goracego powietrza (HAP On)

3 Wywotywanie menu » -1 -

Czas wigczania dla strumienia gorgcego powietrza
HAP 200 mozna ogranicza¢ w skokach 1-se-
kundowych w zakresie od 0 do 60 s. Ustawiony
czas bedzie wowczas dla wszystkich 3 kanatow
jednakowy.

Nastawa fabryczna to s (,OFF"), tzn. strumien
powietrza bedzie uaktywniany tak dtugo, jak dtugo
weciskany bedzie przycisk na kolbie na gorgce
powietrze lub opcjonalny przetacznik nozny.

Wyprzedzenie prézni (VAC On)

Aby nie dopusci¢ do przedwczesnego zataczenia
sie pompy lub w celu zapewnienia zdefionowane-
go czasu wstepnego nagrzania miejsca lutowa-
nia, istnieje mozliwo$¢ ustawienia parametru
opoOznienia wigczenia

Opoznienie prozni (VAC Off)

Aby nie dopuséci¢ do powstania niedroznosci kolby
odlutowujacej, mozna ustawi¢ czas opoznienia
prozni.

(ustawienie fabryczne 2 s)

Opcja Opis
OFF Bez definiowanego czasu
trwania(Ustawienie fabryczne)
1-60 s Mozliwos$¢ indywidualnego ustawi-
enia
g Wywotywanie menu » -1 -
Opcja Opis
0 sec OFF: funkcja wyprzedzenia prézni
jest wytgczona (Ustawienie fabrycz-
ne)
1-9 sec | ON: czas wyprzedzenia prézni,
regulowany
3 Wywotywanie menu » -1 -
Opcja Opis
0 sec OFF: funkcja opdznienia prozni jest
wytgczona (Ustawienie fabryczne)
1-5sec | ON: czas op6znienia prézni, regulo-
wany indywidualnie

funkcja blokady

Po wigczeniu blokady na stacji lutujgcej mozna
obstugiwac tylko nastepujgce przyciski:

WR2: 14, r1'29,r24,ECO,AIR

WR 3M: |-1 T |-2-| B |-3-| |—1'2'3-| y Pick Up ,AlR
Wszelkie inne ustawienia nie bedg mogty byé zmi-
eniane, az do chwili odblokowania urzgdzenia.

Uwaga

Jesli rzeczywiscie do wyboru ma byc¢ tylko jedna
warto$¢ temperatury, nalezy ustawic przyciski
obstugi (przyciski statej warto$ci temperatury) na
te sama warto$¢ temperatury.

Odblokowywanie stacji lutowniczej

Wybra¢ punkt menu. Na wyswietlaczu wyswietlone
zostanie ,OFF*. Symbol klucza pulsuje.

Ostawi¢ zgdany trzycyfrowy kod blokady (w zakre-
sie 001-999) za pomocg przycisku UP/DOWN.
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a1 Wywotywanie menu » -1 -

WR 2: Nacisng¢ przycisk - 29 na 5 sekund.
WR 3M: Nacisng¢ przycisk 3 4 na 5 sekund.
Kod zostanie zapisany.

Wyswietlany jest symbol klucza.

Blokowanie stacji lutowniczej

1. Wybraé punkt menu. Na wyswietlaczu
wys$wietlone zostanie ,ON*.

2. Ostawi¢ trzycyfrowy kod blokady przyciskiem
UP/DOWN.

3. WR 2: Nacisng¢ przycisk - 2 4 .
WR 3M: Nacisng¢ przycisk - 3 7 .

4. Stacja jest teraz odblokowana. Wskazanie



zmieni si¢ na menu gtéwne.

Zapomniates kod?

Prosimy o kontakt z naszym serwisem: technical-
service@weller-tools.com

Wartos¢ progowa manometru (LEVEL) g Wywotywanie menu » -2 -

Za pomocg funkcji mozna zdefiniowaé termin
konserwacji urzadzenia do rozlutowywania.
Ustawia sie przy tym warto$¢ (w [mbar]), przy
ktorej elektryczny manometr wyzwala ostrzezenie
w przypadku zabrudzenia uktadu ssacego (kolor
diody LED pompy prézniowej zmienia sie z zielo-
nego na czerwony). Ustawiona warto$¢ zalezy od
stosowanych dysz ssgcych.

Zakres ustawien -400 mbar do -800 mbar
ustawienie fabryczne -600 mbar

Numer identyfikacyjny stacji (Remote ID)

WR 3M

Kazdej stacji mozna przyporzgdkowa¢ numer
identyfikacyjny stacji (Remote ID), aby mogta
zosta¢ jednoznacznie zidentyfikowana za
posrednictwem ztgcza USB.

1. System (groty i filtry) musi by¢ wolny.
2. Wybra¢ punkt menu ,Warto$¢ progowa mano-
metru” w menu.

3. Wartos$¢ cisnienia ,Warto$¢ progowa mano-
metru“ ustawi¢ za pomoca przycisku UP lub
DOWN. Kolor diody kontrolnej regulacji zmienia
sie z czerwonego na zielony i z powrotem. Za
pomocg przycisku UP zwiekszy¢ podcisnienie
0 50 mbar do poziomu 80 mbar, $cisng¢ waz
prozniowy i skontrolowaé, czy kolor kontrolki
zmieni sig z zielonego na czerwony.

g Wywotywanie menu » -2 -

Opcja Opis
0-999 Mozliwos¢ indywidualnego ustawi-
enia

Kalibracja (Factory Calibration Check FCC) g Wywotywanie menu » -2 -

Za pomoca funkcji FCC mozna sprawdza¢ doktadno$¢
temperaturowg stacji naprawczej kompensowacé
ewentualne odchylenia. W tym celu nalezy zmierzy¢
temperature grotu lutowniczego za pomocg
zewngtrznego przyrzadu do pomiaru temperatury oraz
przynaleznej do lutownicy koncéwki do pomiaru tempe-
ratury. Przed przystgpieniem do kalibracji nalezy wybra¢
odpowiedni kanat.

1. Wprowadz czujnik temperatury (0,5 mm)
zewnetrznego przyrzadu do pomiaru temperatury w
koncowke do pomiaru temperatury.

2. Wybra¢ punkt menu FCC w menu 2.

3. a) Nacisng¢ przycisk DOWN. -> Wybrany zostanie
punkt kalibracji 100°C / 210°F.
b) Nacisng¢ przycisk UP. -> Wybrany zostanie punkt
kalibracji 450°C / 840°F.
Grot kolby lutowniczej nagrzewa sig. Kontrolka
regulacji bedzie pulsowac, gdy tylko temperatura
bedzie stata.

4. Wskazane temperatury przyrzadu pomiarowego
poréwnac ze wskazaniem na wyswietlaczu.

5. WR 2: Nacisng¢ przycisk 1-24 (Set), aby
potwierdzi¢ zmieniong wartos$¢.
WR 3M: Nacisng¢ przycisk 12:3 4 (Set), aby
potwierdzi¢ zmieniong wartos$¢.
Odchylenie temperatury zresetowane zostanie teraz
do 0. Kalibracja przy 100°C / 210°F / 450°C / 840°F
zostanie zakonczona.

6. Za pomoca przycisku UP lub DOWN ustawi¢ na stacji
naprawczej roznicg pomiedzy wartoscig ustawiong
na zewnetrznym urzgdzeniu pomiarowym a warto$cig
wys$wietlang na stacji.

Maksymalna mozliwa kompensacja temperatury + 40
°C (£ 70 °F).

WR 2: Nacisngc¢ przycisk 2+, aby wyj$¢ z punktu
menu (EXIT).

WR 3M: Nacisng¢ przycisk 34, aby wyj$¢ z punktu
menu (EXIT).

7. WR 2: Za pomocg przycisku 24 opu$ci¢ menu 2.
WR 3M: Za pomocg przycisku 34 opusci¢ menu 2.

Resetowanie kalibracji do nastawy fabrycznej
1. Wybra¢ punkt menu FCC w menu 2.
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_I 2. WR 2: Przytrzymac weisniety przycisk 2. 3. Nastepnie réwnoczesnie nacisng¢ przyciski
n_ WR 3M: Przytrzymac wcisniety przycisk 3. UP i DOWN. Na wyswietlaczu pojawi si¢ ,FSE”
(Factory Setting Enabled).
Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do
nastawy kalibracji fabryczne;j.

Aktywacja / Dezaktywacja przycisku specjalnego (SP Button) & Wywotywanie menu » -2 -

WR 2

Po uaktywnieniu przycisku specjalnego mozna
wykonywac¢ za pomocg tego przycisku szybki
przeskok do menu 1. Wybrana ostatnio funkcja ON Przycisk specjalny aktywowany
zostanie zapisana przy opuszczaniu menu za
pomocg przycisku specjalnego.

Opcja | Opis
OFF Deaktywacja (Ustawienie fabryczne)

Aktywacja / Deaktywacja przycisku ECO (ECO) g Wywolywanie menu » -2 -
WR 2 podniesieniu narzedzia z podstawki.
Po uaktywnieniu przycisku ECO mozna wymusi¢
przy jego pomocy stan Standby dla wszyst- Opcja | Opis

kich kanatéw. Zielona dioda LED $wieci sie a

temperatura kanatéw wyregulowana zostanie na
ustawiong temperature Standby. Przy korzystaniu ON Przycisk ECO aktywowany
z podstawki ta funkcja zostanie wytgczona po

OFF Deaktywacja (Ustawienie fabryczne)

Blokada przyciskéw HAP 200 (HAP LOC) 3§ Wywolywanie menu » -2 -
WR 3M ) ) o ) Opcja | Opis
Za pomocg tej funkcji mozna zmienia¢ ustawione OFF Deaktywacja (Ustawienie fabryczne)
fabrycznie dziatanie przyciskéw kolby HAP 200. -
Kolba HAP 200 wigczana jest pierwszym ON Funkcja HAP LOC aktywna
nacisnigciem na przycisk i wytgczana kolejnym
nacisnigciem.

Tryb perform. a Wywotywanie menu » -2 -
Funkcja okresla spos6b nagrzewania sie Opcja Opis
narzedzia lutowniczego w celu osiggniecia ustawi- o) | -
onej temperatury narzedzia. powolne rozgrzewanie

HI szybkie rozgrzewanie
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Resetowanie do nastawy fabrycznej (FSE)

Wybrac¢ punkt FSE w menu 1.
WR 2:Przytrzymac wcisniety przycisk 2.

10tworzy¢ menu funkcji specjalnych ,1” (nacisngé jednoczes$nie przycisk UP & DOWN i przytrzymac
przez 2 s)

2. Przytrzymac wcisniety przycisk 2.

3.Nastepnie réwnoczesnie nacisngc¢ przyciski UP i DOWN. Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do nastawy fabrycznej.

Resetowanie wartosci nastawczych do ustawien fabrycznych

1. Otworzy¢ menu funkgji specjalnych ,2” (nacisng¢ jednoczesnie przycisk UP & DOWN i przytrzymac
przez 4 s)

2. Wybra¢ punkt menu ,FCC”.
2. Przytrzymac wcisniety przycisk 2.

4. Nastepnie rownoczes$nie nacisngc¢ przyciski UP i DOWN. Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do nastawy fabrycznej.

WR 3M: Przytrzymac wcisniety przycisk 3.

1. Otworzy¢ menu funkcji specjalnych ,1” (nacisng¢ jednoczesnie przycisk UP & DOWN i przytrzymac
przez 2 s)

2. Nacisng¢ przycisk 3 qi przytrzymac.

3. Nastepnie réwnoczesnie nacisna¢ przyciski UP i DOWN. Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do nastawy fabryczne;j.

Resetowanie wartosci nastawczych do ustawien fabrycznych

1. Otworzy¢ menu funkcji specjalnych ,2” (nacisna¢ jednoczesnie przycisk UP & DOWN i przytrzymac
przez 4 s)

2. Wybra¢ punkt menu ,FCC”.
2. Nacisng¢ przycisk 3 qi przytrzymac.

4. Nastgpnie réwnoczesnie nacisng¢ przyciski UP i DOWN. Na wys$wietlaczu pojawi sie ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do nastawy fabryczne;j.
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Stacja naprawcza WR 3M WR 2
Wymiary dt. x szer. x wys. (mm) 273 x 235 x 102
Wymiary dt. x szer. x wys. (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Napigcie sieciowe 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Pobdr mocy 400 W 300 W
Klasa bezpieczenstwa I, obudowa antystatyczna
I, Narzedzie do lutowania
Bezpiecznik Wyzwalacz nadmiarowo-pragdowy 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A
Temperaturowe (Zaleznie od 50 - 450 (550)
narzedzia) °C 150 - 850 (999)
Temperaturowe (Zaleznie od
narzedzia) °F
Doktadnos$¢ temperatur °C +9
Doktadno$é temperatur °F 17
Doktadnos$¢ temperatur Gorgce + 30
powietrze °C
Doktadnos$¢ temperatur Gorgce + 54
powietrze °F
Stabilno$¢ temperatury °C +2
Stabilno$¢ temperatury °F +4

Wyréwnanie potencjatu

Pres zditku s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané

pristroje.

(stan fabryczny z uziemieniem bezposrednim, wtyczka zapad-

kowa nie podtgczona)

Wyswietlacz

LCD

Ztgcze USB

Sterownik jest wyposazony w umieszczone na
ptycie czotowej ztgcze USB do aktualizacji opro-
gramowania uktadowego, ustawiania paramet-
réw i monitorowania.

Pompa (Praca przerywana (30/30)
s)

Maks. podcisnienie 0,7 bar
maksymalna dostarczana ilo$¢ 18 I/min
Gorgce powietrze maks. 15 I/min

Dodatkowa pompa prézniowa

Maks. podcisnienie 0,5 bar
maksymalna dostarczana ilo$¢ 1,7 I/min
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Komunikaty o btedach i usuwanie btedow

Komunikat/Oznaka

Mozliwa przyczyna

|
o

Srodki zaradcze

Wskazanie ,- - -*

[l Narzedzie nie zostato
rozpoznane

Narzedzie uszkodzone

I

Sprawdz podtgczenie
narzedzia do urzadzenia

Sprawdz poditgczone narzedzie

Wyswietlacz nie dziata
(Wyswietlacz wytgczony)

I
[ brak napiecia sieciowego

Wigcz wigcznik sieciowy
Sprawdz napiecie sieciowe
Sprawdz zabezpieczenie
urzgdzenia

Brak prézni na narzedziu
odlutowujgcym

Vakuum nicht angeschlossen
Dysza odlutowujgca zapchana
Pompa uszkodzona

|

0 O ooos

Podtgczy¢ waz proézniowy do
przytacza prézni
Przeprowadz czyszczenie
dyszy odlutowujgcej za
pomoca narzedzia do
czyszczenia

Niewystarczajgca préznia na
narzedziu odlutowujgcym

[l Petny nabgj filtra narzedzia
odlutowujacego

1 Filtr gléwny petny

Wymieni¢ nabgj filtra narzedzia
odlutowujgcego

Wymieni¢ wkiad filtra gtéwnego
stacji lutowniczej

Brak powietrza przy kolbie na
gorace powietrze

[l Waz powietrza nie jest
podtaczony
[ Filtr gléwny petny

Podtgczy¢ lub skontrolowaé
waz powietrzny

Wymieni¢ wktad filtra gtéwnego
stacji lutowniczej
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Uwagal!

Przeczytaé instrukcje obstugi!
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‘ ' Lutowanie

—> Przed wykonaniem jakichkolwiek
@ :D_ prac przy urzadzeniu wyciagnaé
wtyczke z gniazdka.

Rozlutowywanie

Wzornictwo i miejsce pracy
spetniajgce wymogi ESD

Gorace powietrze

Wyréwnanie potencjatu

S

It - =

Znak CE

N
m

Brytyjski Certyfikat Zgodnosci

Bezpiecznik

Transformator bezpieczenstwa

@ 55

Utylizacja

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z
odpadami z gospodarstwa domowe-

go! Zgodnie z Europejska Dyrektywg
2012/19/EU dotyczgcy zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i elektroniczne-

go, zuzyte elektronarzedzia nalezy
segregowac i utylizowac¢ w sposob
przyjazny dla Srodowiska.

Wymienione elementy urzgdzenia, filtry
lub zuzyte urzadzenia nalezy usuwacé
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Roszczenia nabywcy z tytutu wad produktu
wygasajg po roku od dostarczenia produktu. Nie
dotyczy to roszczen zwrotnych wg §§ 478 i 479
BGB (kodeksu cywilnego).

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji
odpowiadamy tylko wéwczas, jesli wydana zostata
przez nas pisemna gwarancja jakosci lub trwatosci
z uzyciem pojecia ,Gwarancja"“.

Gwarancja wygasa w przypadku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem i po dokonaniu
jakichkolwiek modyfikacji przez osoby do tego nie
powotane.

Producent zastrzega prawo do wprowadzenia
zmian technicznych!

Wiecej informacji uzyskajg Panstwo na stronie
www.weller-tools.com.
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Koszonjiik bizalmat, hogy késziilékilinket valasztotta. Ez az utmutatd a késziilék biztos és szakszer{i E

A gyartas soran a legszigorubb minéségi kévetelmé-  Uzembe helyezésérdl, hasznalatarol, karbantar-

nyeket vettiik alapul, melyek a késziilék kifogastalan ~ t4sarol és az egyszer(i meghibasodasok 6nallo
miikédését biztositjak. megsziintetetésérd| tartalmaz fontos informéaciokat.

A készlilék a technika mai allasanak és az elismert
biztonsagtechnikai szabalyoknak megfeleléen
kész(lt.

Ennek ellenére fennall a személyi sériilés és az
anyagi karok keletkezésének veszélye, ha nem tartja
be a kezelési Gtmutatéban talalhato figyelmezteté-
seket, illetve a késziilékhez mellékelt biztonsagi flizet
biztonsagi utasitasait.

Biztonsagi utasitasok

Biztonsagi okokbdl gyermekek, 16 éven aluli fiatalkoruak, valamint
a szoban forgd Uzemeltetési utasitast nem ismeré személyek nem
hasznalhatjak a készuléket. A gyermekeket fellgyelni kell annak
biztositasara, hogy ne jatszanak a készulékkel. A szoban forgd
készulék nem valé6 arra, hogy korlatozott fizikai, érzelmi vagy szel-
lemi képességu, illetve tapasztalatlan és/vagy hianyos ismeretekkel
rendelkezd személyek (gyermekeket is beleértve) hasznaljak.

és a mellékelt biztonsagi eléirasokat a
késziilék lizembe helyezése és
hasznalata el6tt.

Ugy 6rizze meg ezt az Gtmutatét, hogy az minden
felhasznalé szamara hozzaférhetd legyen.

: Olvassa at alaposan ezt az Gtmutatot

Vigyazat! Aramiités
A vezérlokésziilék szakszeriitlen csatlakoztatasa aramiitéses sériilést okozhat és
karosithatja a késziiléket.

1 Olvassa el alaposan a mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen lizemeltetési utmutatd
biztonsagi utasitasait, valamint vezérl6készuléke utmutatéjat az izembe helyezés elétt, és
vegye figyelembe a benne leirt dvintézkedéseket.

[l Csak WELLER eszkdzoket csatlakoztasson.

A meghibasodott késziilék aktiv vezetékei szabadon lehetnek, vagy a védéféld nem
latja el a funkciojat.

1 Csak a Weller altal kiképzett személyzet végezhet javitasokat a késziiléken.

[l Ha sérllt az elektromos szerszam csatlakozdvezetéke, akkor egy specialisan kialakitott, az
ligyfélszolgalaton kaphato csatlakozévezetékkel kell pétolni.

Vigyazat! Egésveszély
A A vezérlokésziilék lizemeltetése kdzben a forrasztopaka égési sériilést okozhat. Az
eszko6zok a kikapcsolas utan még hosszabb ideig forrok maradnak.
[l Ha nem hasznélja a forrasztépakat, akkor helyezze azt mindig a biztonsagi taroléba.
1 Avakuumot és a forrélevegét csak az arra tervezett csatlakozokhoz csatlakoztassa.
1 Aforrolevegds pakat ne iranyitsa emberekre vagy gyulékony targyakra.
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Vigyazat! Tiiz- és robbanasveszély!
Tlizveszély a forré eszkdzok miatt

A

[l Ha nem hasznélja a forrasztdpakat, akkor helyezze azt mindig a biztonsagi taroléba.

['1 Aforrélevegds pakat ne iranyitsa emberekre vagy gyulékony targyakra.

[l Tartsa tavol a robbanékony és gyulékony targyakat.

1 Ne takarja be a késziiléket.

Vigyazat! Sériilésveszély

A

Szallitas kozben leeshet a készllék, ill. leeshetnek annak részei.

Rendeltetésszerii hasznalat

Tapegység WELLER forrasztéeszkzokhoz.

A javitéallomast kizardlag az lizemeltetési utasi-
tasban megadott forrasztasi és kiforrasztasi célok-
ra hasznalja, az itt megadott feltételek mellett.

Eghet6 gazokat vagy folyadékokat
tilos elszivni.

A készllék csak kifogastalanul
behelyezett és arra tervezett
sz(ir6kartusokkal izemeltesse.

Cserélje ki a tele levd
sz(ir6kartusokat.

A

Akésziiléket csak belsd helyiségekben hasznalja.
Ovja nedvességtdl és kdzvetlen napsugarzastol.

A készllék rendeltetésszer(i hasznalata magaban

foglalja azt is, hogy

1 On betartja az utmutatdban foglaltakat,

71 On minden tovabbi kiséré dokumentaciot
figyelembe vesz,

1 On betartja az alkalmazas helyén érvényes
nemzeti balesetvédelmi eléirasokat.

A készlléken dnhatalmulag végzett médositaso-

kért a gyartd nem vallal felelésséget.

Felhasznal6i csoportok

A kllénboz6 nagyfoku kockazatok és veszélyforrasok miatt egyes munkafolyamatokat csak képzett

szakemberek végezhetnek.

Munkafolyamat

Felhasznalé6i csoportok

A forrasztasi paraméterek el6irasai

Miszaki képzettségli szakszemélyzet

Elektromos alkatrészek cseréje

Villamos szakember

A karbantartasi id6intervallumok eléirasai

Biztonsagi szakember

Kezelés Laikusok

Szlirécsere

Kezelés Miszaki tanulok egy képzett szakember iranyitasa és
Szlirécsere felugyelete mellett

Elektromos alkatrészek cseréje
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A késziilék lizembe helyezése E

Figyelem!

Vegye figyelembe a csatlakoztatott késziilékek
mindenkori lizemeltetési utmutatojat.

A késziilléket az ,Uzembe helyezés" fejezetben
leirtak alapjan helyezze lGizembe.

Ellenérizze, hogy megegyezik-e a ha-
A 16zati feszlltség a tipustabla adataival.

Csak kikapcsolt allapotban csatlakoztassa a kés-
zliléket a csatlakozé aljzatba.

A késziilék bekapcsolasa utan a mikroprocesszor
ontesztet végez, ennek soran révid ideig minden
szegmens lzemel.

Forrasztas és kiforrasztas

A forrasztast a csatlakoztatott forrasztopaka lize-

meltetési utmutatojaban leirtak szerint végezze el.

A pakahegyek kezelése

1 Az elsé felflitéskor a szelektiv és cinezhetd
forrasztdcsucsot nedvesitse meg forraszanyag-
gal. Ez eltavolitja a tarolas folyaman kialakult

oxidréteget és szennyez6déseket a pakahegyrél.

[l Aforrasztas szlineteiben és a forrasztopaka

letétele el6tt ligyeljen arra, hogy a forrasztdcsucs

jol be legyen kenve forraszanyaggal.
Ne hasznaljon tul agressziv folyasztoszert.

Mindig Ugyeljen a forrasztécsucsok helyes
illeszkedésére.

0 e

71 Amunkahémérsékletet a lehetd legalacsonyabb-

ra valassza.

[l Valassza a lehet6 legnagyobb pakahegyet az
alkalmazashoz.
Okélszabaly: kb. akkorat, mint a forrasztasi pont

[ Gondoskodjon a forrasztécsucs és a forrasztasi
hely kozotti nagy felliletli héatadasrol azaltal,
hogy jol bednozza a forrasztécsucsot.

[l Hosszabb munkasziinetek idejére kapcsolja ki a
forrasztéberendezést, vagy haszndlja a
Weller-funkciét a hémérséklet csokkentésére.

1 Onozza be a forrasztocstcsot, miel6tt a
forrasztopakat hosszabb idére leteszi.

['I Aforraszanyagot kozvetleniil a forrasztasi helyre
adagolja, ne a forrasztécsucsra.

[l Aforrasztocsucsokat a hozza tartoz6 szerszam-
mal cserélje.

['I Ne fejtsen ki mechanikai erét a forrasztécstcsra.

Figyelmeztetés

A vezéribkésziiléket k6zepes méretii forrasz-
técsticshoz szabalyoztak be. A forrasztécstcsok
cseréje vagy mas csucsformak hasznélata
eltéréseket okozhat.

Tulterhelésvédelem

Az allomas tulterhelésének elkeriilése érdeké-
ben tulterheléskor a teljesitmény automatikusan
csokken.
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B Fesziiltségkiegyenlité hiively

A 3,5 mm-es kapcsoloérintkezds hiively kilonb6zé bekotéseivel 4

a véltozat lehetséges:
——.

a | Kozvetlen foldelés

csatlakozédugo nélkil (szallitasi
allapot).

hiively

b | Feszultségkiegyenlitd

csatlakozédugoval, kiegyenlitd
vezeték a kozépso érintkezon.

c | Potencialmentes

csatlakozédugoval

d MQ

Kozvetlen foldelés

csatlakozédugoval és beforrasztott
ellenallassal. Foldelés a valasztott
ellenallason keresztul.

Firmware frissités végrehajtasa (WR 3M)

Figyelmeztetés

A vezéribkésziilék egy mini USB csatlakozéval van felszerelve. Az USB csatlakoz6 hasznalatahoz egy Weller
szoftver all az On rendelkezésére, amellyel szoftverfrissitést (,Firmware Updater’) végezhet a

vezérlbkésziilékén.

Apolas és karbantartas

Vigyazat!

<Mielétt barmilyen munkahoz kezd
a gépen, aramtalanitsa (huzza ki a
konnektorbol)!

Vigyazat!
Csak eredeti WELLER alkatrészeket
hasznaljon.

A

Vigyazat! Egésveszély

[l Aforrasztécsucs cseréjét csak hideg
allapotban végezze.

1 Aszivéfuvokak cseréjét és tisztitasat
csak forré allapotban végezze
megfelelé szerszammal.

1 Aforrélevegd-fuvokakat csak
megfelelé szerszammal cserélje.

1 Az 6ngyijto tartalyt csak hideg
allapotban tisztitsa és cserélje.

>
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Tisztitsa meg a kezelSpanelt arra alkalmas
tisztitokenddvel, ha az elszennyez6dott.
Sziir6csere

Rendszeresen ellenérizze a vakuum szlréjének
tisztasagat, és ha szlkséges, cserélje ki.
Vigyazat!

Ha szirdé nélkil dolgozik a vakuumszivattyuval,
akkor az tdnkremehet.

[l Aforrasztas megkezdése el6tt ellendrizze, hogy
be van-e helyezve a f6 sz(ir6!

A szennyezett szlirbket veszélyes hulladékként
kell kezelni.

A kicserélt késziilékalkatrészeket, sz(irét vagy
a hasznalt késziiléket az On orszaganak
el6irasai szerint artalmatlanitsa.

Viseljen megfelel6 véddfelszerelést.



Készenléti hofok (STANDBY) & Menii eléhivasa » -1 -

A SETBACK funkcié aktivalasa utan vagy az ECO gomb (WR 2) miikddtetése esetén a rendszer au-
tomatikusan standby (készenléti) értékre csokkenti a hémérsékletet. A tényleges hémérséklet villogva
jelenik meg. <A kijelz6n megjelenik a ,STANDBY” felirat .

Setback-idé (SETBACK) g Menii elshivasa » -1 -

Ha nem haszndlja a forrasztéeszkozt, akkor a

e e : A Opciod Leiras
beallitott setback-idd elteltével a hdmérséklet a - — T
standby (készenléti) hémérsékletre csdkken le. 0 min Deaktivélva (Gyari bellitas)
Akijelz6n megjelenik a ,SETBACK” felirat. ON A kapcsolos pakatartoval a forras-
Az ,UP / DOWN’” vagy az ECO (WR 2) gomb ztopaka letétele utan azonnal a

standby (készenléti) h6mérsékletre
lehet szabalyozni.

1-999 min | Setback-id6 egyenként beallithaté

megnyomasaval ez a standby (készenléti) allapot
befejezddik.

Szerszamtol fliggéen az ujjkapcsolé vagy a kapc-
solos pakatartd deaktivalja a standby (készenléti)

allapotot.
AUTO-KI id6 (automatikus kikapcsolasi idd) g Menii eléhivasa » -1 -
Ha nem haszndlja a forrasztéeszkozt, akkor az Opcioé Tenas
AUTO-OFF id6 elteltével a forrasztéeszkoz kikapc- - — —
sol 0 min Deaktivalva (Gyari beallitas)

1-999 min | AUTO-OFF (automatikus kikapcso-

A tényleges hémérséklet villogva kerdl kijelzésre las) id6, egyenileg bealithatd,

és a maradvanyhd kijelzésére szolgal. A kijelz6n
az ,OFF” felirat jelenik meg. 50 °C (122 °F) alatt
egy villogé vonal jelenik meg

Hémérséklet-Offszet (Offszet) & Menii el6hivasa » -1 -

A tényleges forrasztocsucs-hémérséklet egy hémérséklet-eltérési érték bevitelével + 40 °C-kal (+ 72 °F)
modosithatd.

Hémérsékletablak (WINDOW) g Men elhivasa » -1 -

Egy beallitott, reteszelt hdmérsékletbdl kiindulva a WINDOW funkcié segitségével + 1-99 °C (+1-180
°F) tartomanyu hémérsékletablak allithaté be. A WINDOW funkciok hasznalatahoz a javitéallomasnak
reteszelt allapotban kell lennie.

Hoémérsékleti egységek (°C/°F) g Menii el6hivasa » -1 -
Opcioé Leiras

°C Celsius

°F Fahrenheit
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Forrélevegé max. idétartama (HAP On)

g Meni el6hivasa » -1 -

A HAP 200 forrélevegé-aramanak bekapcsolasi
ideje 1 masodperces |épéskdzzel 0 - 60 masod-
perc kozé korlatozhaté. Ezutan a beallitott id6
mind a harom csatornahoz azonos.

A gyari bedllitds masodperc (,OFF"), azaz a
|égaram addig aktiv, mig a forréleveg&s paka gom-
bjat vagy az opciondlis labkapcsolét nyomva tartja.

Opcioé Leiras

OFF nincs meghatarozott idétartam(Gyari
beallitas)

1-60 s egyenként beallithaté

Eléremené vakuum (VAC On)

A szivattyu id6 el6tti bekapcsolasanak meg-
akadalyozasara vagy a forrasztéallomas eldirt
elémelegitési idejének biztositasara beallithaté a
bekapcsolas késleltetése funkcio

Vakuum utanfutasa (VAC Off)

&l Meni el6hivasa » -1 -

Opcié Leiras

0 sec OFF: az eléremend vakuum funkcié
kikapcsolva (Gyari beallitas)

1-9sec | ON: az el6remend vakuum ideje
egyénileg

& Menu el6hivasa » -1 -

A kiforrasztépéaka eltomédésének megakadalyo-
zasara beallithato a vakuum utanfutasi ideje.

(gyari beallitas 2 s)

reteszelési funkcié

Opci6 Leiras

0 sec OFF: a vakuum utanfutasa funkcio
kikapcsolva (Gyari beallitas)

1-5sec | ON: a vakuum utanfutasi ideje egyé-
nileg beallithaté

& Menu el6hivasa » -1 -

A reteszelés bekapcsolasa a forrasztdallomason
csak a kovetez6 gombok miikddnek:

WR 2: |-1-|, r1'2-|,r2-|,ECO ,A|R

WR 3M: |-1 T |-2-| B |-3-| r1'2'3-| , Pick Up JAIR
A tobbi bedllitas csak a javitdallomas kireteszelése
utan modosithato ismét.

Figyelmeztetés

Amennyiben csak egy h6mérsékletet kivan
engedélyezni, az kezel6gombokat (régzitett
hémérséklet gombok) azonos hémérsékletértékre
kell beéllitani.

A forrasztoberendezés reteszelése

Valassza ki a menupontot. A kijelz6n az ,OFF”
felirat jelenik meg. A kulcs szimbolum villog.
Allitsa be a kivant haromjegy(i reteszelékodot
(001-999 kozo6tt) az UP / DOWN gomb segitsé-
gével.

204

WR 2: Nyomja 5 masodpercig a - 24 gombot.

WR 3M: Nyomja 5 masodpercig a - 34 gombot.

A kdéd mentésre kerdl.

Megjelenik a kulcs szimbélum.

A forrasztoberendezés reteszelésének felol-

dasa

1. Vélassza ki a menupontot. A kijelzén az ,ON”
felirat jelenik meg.

2. Allitsa be a haromjegyi reteszelékddot az UP /
DOWN gomb segitségével.

3. WR 2: Nyomja meg a - 24 gombot.
WR 3M: Nyomja meg a 3 7 gombot.

4. Az allomas ki van reteszelve. A kijelz a
fémenibe valt at.

Elfelejtette a kodot?

Kérjik, forduljon tigyfélszolgélatunkhoz: technical-
service@weller-tools.com



Nyomasméré hatarérték (LEVEL)

&l Menu el6hivasa » -2 -

Ezzel a funkciéval definialhato a kiforraszto eszkoz

karbantartasi idGintervalluma. Itt egy olyan érték
kerul régzitésre mbarban, amelynél az elektromos
nyomasmerd elszennyezddott szivérendszer
esetén figyelmeztetd jelzést valt ki (a vakuumsziv-
attyu LED-je z0ldrél pirosra valt). A bedllitott érték
a hasznalt szivéfuvokaktdl fligg.

Beallithato -400 mbar -0 -800 mbar

gyari beallitas -600 mbar

Allomasazonosit6 (Remote ID)

1. Arendszernek (cstcsok és sz(ir6k) szabadnak
kell lennie.

2. Valassza a meniiben a ,Manometerschwelle”
(,Nyomasméré hatarérték”) menuipontot.

3. Allitsa be a ,Manometerschwelle®
(,Nyomasméré hatarérték”) nyomasértéket
az UP vagy DOWN gombbal. A szabalyozoé-
ellenérzd LED pirosrdl zéldre ide-oda kapcsol.
Az UP gombbal névelje a vakuumot 50 - 80
mbarral, nyomja 6ssze a vakuumtomlét, és
ellendrizze, hogy az ellenérzélampa zoldrél
pirosra kapcsol-e.

&l Meni el6hivasa » -2 -

WR 3M

Minden allomashoz hozzarendelhet6 egy alloma-
sazonosité (Remote ID) az USB-porton keresztil
torténd egyértelmi azonositashoz.

Opcio Leiras

0-999 egyenként beallithato

&l Meni el6hivasa » -2 -

Kalibralas (Factory Calibration Check FCC)

Az FCC funkcidval ellenérizheti a javitdallomas
hémérséklet-pontossagat és kiegyenlithe-

ti az esetleges eltéréseket. A forrasztécsucs
hémérsékletét kiils6 hémérséklet mérékésziilékkel
és a forrasztdszerszamhoz tarsitott méréheggyel
kell megmérni. Kalibralas elétt ki kell valasztani a
megfelel6 csatornat.

1. Vezesse a kilsé hémérséklet mérékészilék
hémérséklet-érzékelsjét (0,5 mm) a
méréhegybe.

2. Vélassza a 2. meniiben az FCC menipontot.

3. a) Nyomja meg a DOWN gombot. -> A készllék
a 100 °C /210 °F kalibralasi pontra all.
b) Nyomja meg az UP gombot. -> A készllék a
450 °C / 840 °F kalibralasi pontra all..
A forrasztéhegy felforrésodik. A
szabalyozéellenérzé villog, amint a hémérséklet
allando.

4. Hasonlitsa 6ssze a mérékésziilék kijelzett
hémérsékletértéket a kijelzon lathato értékkel.

5. WR 2: A modositott érték nyugtazasahoz nyom-
jameg az1-24 (set) gombot.
WR 3M: A mdédositott érték nyugtazasahoz
nyomja meg az 1:2:3 ¢ (set) gombot.
A hémérséklet-eltérés visszaallitva 0-ra. A 100
°C /210 °F /450 °C / 840 °F h&fokon torténd
kalibralas lezarva.

6. Az UP vagy DOWN gombbal allitsa be a kiilsé
mérékészuléken kijelzett érték és a javitdal-
lomason kijelzett érték kozotti eltérést.
Hémérséklet-kiegyenlités lehetséges maximalis
értéke: £ 40 °C (+ 70 °F).

WR 2: A menupont elhagyasahoz nyomja meg
a 2+ gombot (EXIT).

WR 3M: A menupont elhagyasahoz nyomja
meg a 34 gombot (EXIT).

7.WR 2: A 24 gomb megnyomasaval hagyja el
a 2. menit.

WR 3M: A - 39 gomb megnyomasaval hagyja
el a 2. menut.

Kalibralas visszaallitasa a gyari beallitasra
1. Valassza a 2. meniiben az FCC mendipontot.

2. WR 2: Tartsa nyomva a 24 gombot.
WR 3M: Tartsa nyomva a 34 gombot.

3. Ezutan nyomja meg egyszerre az UP és DOWN
gombokat. A kijelzén az ,FSE” (Factory Setting
Enabled) felirat jelenik meg.

Megtortént a javitdéallomas visszaallitasa a
kalibralas gyari beallitasra.
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Aktivalas / A specialis gomb deaktivalasa (SP Button) g Menii eléhivasa » -2 -

WR 2 L L 3 L Opcié | Leiras

A specidlis gomb aktivalasa utan ezzel gyors atlé- — —
pést lehet végrehajtani az 1. menibe. A legutébb OFF Deaktivalva (Gyari bedllitas)
kivalasztott funkcié a specialis gombbal torténd ON A specidlis gomb aktivalva
kilépéskor eltaroladik.

Aktivalas /| Az ECO gomb (ECO) deaktivalasa g Menii eléhivasa » -2 -
WR 2 tartobdl torténd kivételekor torlddik.
Az ECO gomb aktivalasa utan ezzel a standby
(készenléti) izemmod mindharom csatornara Opcié | Leiras

kikényszeritheté. A z6ld LED vilagit, és a csator- P o Als
nakat a rendszer a bedllitott standby (készenléti) OFF Deaktivalva (Gyari beallités)
hémérsékletre szabalyozza. Kapcsolos pakatartd ON ECO gomb aktivalva

hasznélata esetén ez a funkci6 a szerszamnak a

Billentytizar HAP 200 (HAP LOC) g Menu el6hivasa » -2 -

WR3M Opcié | Leiras

Ezzel a funkciéval a HAP 200 paka gyarilag OFF Deaktivalva (Gyari beallitas)
beallitott billentylim(ikédési modja modosithato. —

A HAP 200 az els6 billentylinyomasra bekapcsol, ON HAP LOC aktivalva

a kdvetkez6 billentylinyomasra kikapcsol.

Teljesitmény g Meni eléhivasa » -2 -
Ez a fur_]lfcié m?ghfa_térozza'a'forras'ztépéka' ] Opci6 Leiras
felfitési jelleggdrbéjét a beallitott pakahdmérséklet L lass( felfite
eléréséhez. 0o assu felfiites
HI gyors felflités
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Visszaallitas a gyari beallitasokra (FSE)

Valassza a 1. menlben az FSE menipontot.
WR 2:Tartsa nyomva a 24 gombot.

1Nyissa meg az ,1” specidlis funkciomenit (az UP & DOWN gombokat egyidejlileg tartsa lenyomva 2
masodpercig)

2. Tartsa nyomva a - 24 gombot.

3.Ezutan nyomja meg egyszerre az UP és DOWN gombokat. A kijelzén az ,FSE” felirat jelenik meg.
(Factory Setting Enabled).

Megtortént a javitéallomas visszaallitasa a gyari beallitasra.

A beallitasi értékek visszaallitdsa a gyari beallitasokra

1. Nyissa meg a ,2” specialis funkciémenit (az UP & DOWN gombokat egyidejiileg tartsa lenyomva 4
masodpercig)

2. Vélassza az ,FCC” menipontot.
2. Tartsa nyomva a 2 gombot.

4. Ezutdn nyomja meg egyszerre az UP és DOWN gombokat. A kijelzén az ,FSE” felirat jelenik meg.
(Factory Setting Enabled).

Megtortént a javitéallomas visszaallitasa a gyari beallitasra.

WR 3M: Tartsa nyomva a 34 gombot.

1. Nyissa meg az ,1” specialis funkciomeniit (az UP & DOWN gombokat egyidejlileg tartsa lenyomva 2
masodpercig)

2. Nyomja meg és tartsa lenyomva a 3 4 gombot.

3. Ezutan nyomja meg egyszerre az UP és DOWN gombokat. A kijelzén az ,FSE” felirat jelenik meg.
(Factory Setting Enabled).

Megtortént a javitdallomas visszaallitasa a gyari beallitasra.

A bedllitasi értékek visszadllitdsa a gyari beallitasokra

1. Nyissa meg a ,2” specialis funkciomenit (az UP & DOWN gombokat egyidejlileg tartsa lenyomva 4
masodpercig)

2. Vélassza az ,FCC” menilipontot.
2. Nyomja meg és tartsa lenyomva a 3 4 gombot.

4. Ezutdn nyomja meg egyszerre az UP és DOWN gombokat. A kijelz6n az ,FSE” felirat jelenik meg.
(Factory Setting Enabled).

Megtortént a javitéallomas visszaallitasa a gyari beallitasra.
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Javitéallomas WR 3M WR 2
Méretek H x Sz x M (mm) 273 x 235 x 102
Méretek H x Sz x M (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Halozati feszlltség 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Teljesitményfelvétel 400 W 300 W
Erintésvédelmi osztaly |, antisztatikus haz
Il, Forrasztészerszam
Biztositék Tuldram kioldé 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A
Hémérséklet (Szerszamfliggd) °C 50 - 450 (550)
Hémérséklet (Szerszamfiiggd) °F 150 -850  (999)
Hémérséklet-pontossag °C +9
Hémérséklet-pontossag °F 17
L—Ict;jmérséklet-pontosség Forrolevegd | + 30
L-IFc'jmérséklet-pontosség Forrolevegé | + 54
Hémérséklet-stabilitas °C +2
Hémérséklet-stabilitas °F +4

Feszlltségkiegyenlit6é hively

3,5 mm-es kapcsolokilincs-hiivelyen keresztul a készulék
hatoldalan.

(Kiszallitasi allapot: kemény foldelés, dugasz nincs bedugva)

Kezel6panel

LCD

USB csatlakozo

A vezérlékészilék USB porttal van felszerelve a | -
firmware frissitéshez, a paraméterezéshez és az
ellendrzéshez.

Szivattyl (Szakaszos lizemmadd
(30/30) s)

Max. vakuum 0,7 bar
Max. szallitasi mennyiség 18 I/min
Forréleveg6 max. 15 I/min

Kiegészitd vakuumszivattyu

Max. vakuum 0,5 bar -
Max. szallitasi mennyiség 1,7 I/min
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enetek és hibael

as

Jelzés/tiinet

Lehetséges ok

Hibaelharité intézkedések

Kijelz6 ,- - -

[l A'szerszam nem lett felismerve
[l A szerszam meghibasodott

[l Ellenérizze a szerszam
csatlakozasat a készilékhez

[l Ellenérizze a csatlakoztatott

szerszamot
A kijelzé nem miikodik (a kijelz | ! Nincs halozati feszultség ['1 Kapcsolja be a halozati
ki van kapcsolva) kapcsolot
[l Ellenérizze a haldzati
fesziltséget

1 Ellenérizze a késziilék
biztositékat

A kiforrasztészerszamon nincs
vakuum

Vakuum nicht angeschlossen
A kiforrasztéfuvoka eltémédott
Szivattyl meghibasodott

i s |

[l Csatlakoztassa a
vakuumtomlét a
vakuumcsatlakozora

[l Tartsa karban tisztitd
szerszammal a

kiforrasztofavokat
A kiforrasztészerszamon nem [ Akiforrasztészerszam [l Cseréliekia
elegendé a vakuum szlrépatrona megtelt kiforrasztészerszam
[ Fésziir6 tele szlirpatronat

1 Cserélje ki a forrasztoallomas
fészlir6jének betétét

A forrélevegés pakanal nincs
levegé

1 Leveg6tdmlé nincs csatla-
koztatva

[l F&szir6 tele

'l Csatlakoztassa vagy
ellendrizze a leveg6tomiét

1 Cserélje ki a forrasztdallomas
fészlréjének betétét
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Figyelem!

@ Olvassa el a kezelési Gtmutatot!

o
o

—> A késziléken valé munkavégzés
:D_ el6tt mindig huzza ki a csatlakozé

dugét a csatlakoz6 aljzatbol.

Elektrosztatikusan veszélyeztetett

Forrasztas
“, Kiforrasztas
Forrolevegd

mﬁl alkatrészekhez alkalmas dizajn és
munkahely

W Fesziiltségkiegyenlits hively

CE€ cejeisiss

UK Egyesillt kiralysagbeli megfeleléségi
CA  jeldlés

Ej Biztositék

Artalmatlanitas

Az elektromos kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi szemétbe! A hasznalt
villamos és elektronikai készlékekrol
sz0l6 2012/19/EU irényelv és annak a
nemzeti jogba valdé atultetése szerint az
elhasznalt elektromos kéziszerszamokat
kalon kell gyujteni, és kérnyezetbarat
maodon Ujra kell hasznositani.

A kicserélt készlilékalkatrészeket, sz{ir6t
vagy a hasznalt késziiléket az On ors-
zaganak eldirasai szerint artalmatlanitsa.

Biztonsagi transzformator

A vevd szavatossagi igényei a késziilék vevéhoz
tortént kiszallitadsatdl szamitott egy év utan
eléviilnek. Ez nem vonatkozik a vevé BGB (Német
Szbvetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti viszontkeres-
eti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia
értelmében csak akkor allunk jot, ha a készilék
tulajdonsagaira és tartéssagara vonatkozé garan-
ciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt
bocsatottuk ki.

A garancia érvényét vesziti szakszer(tlen hasz-
nalat esetén, illetve ha szakképzetlen személyek
végeznek rajta médositasokat.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

Tovabbi informaciokért kérjik, latogasson el a
weboldalra
www.weller-tools.com.

210



Dakujeme vam za déveru, ktort ste nam preukazali Tento navod obsahuje dblezité informacie, aby ste

kupou tohto pristroja. mobhli pristroj bezpe€ne a odborne uviest do €innosti

Pri vyrobe boli dodrzané najprisnejsie poziadavky na @ aby ste sami vedeli odstranit jednoduché poruchy.

kvalitu, ktoré zaru¢uju dokonall funkciu pristroja. Pristroj bol vyrobeny zodpovedajuc dneSnému stavu
techniky a uznavanym bezpecénostno-technickym

Pred uvedenim do €innosti a pred
pracou s pristrojom si prestudujte
dokladne tento navod a prilozené
bezpecnostné pokyny.
Tento navod uschovaijte tak, aby bol pristupny pre
vSetkych pouzivatelov.

pravidlam.

Napriek tomu hrozi nebezpecenstvo vzniku por-
anenia a vecnych $kod, ak nebudete dodrziavat
bezpecénostné upozornenia uvedené v priloZzenej
bezpecénostnej brozure, ako aj upozornenia uvedené
v tomto navode.

Bezpecnostné pokyny

Z bezpec€nostnych dévodov nesmu tento pristroj pouzivat deti a
mladez mladSia ako 16 rokov, ako aj osoby, ktoré sa s tymto navo-
dom na obsluhu neoboznamili. Deti by mali byt pod dozorom, aby
bolo zaistené, Ze sa s pristrojom nebudu hrat. Tento pristroj nie je
urCeny nato, aby ho pouzivali osoby (vratane deti) s obmedzenymi
fyzickymi, zmyslovymi alebo psychickymi schopnostami, alebo ktoré
maju nedostatok skusenosti a/alebo vedomosti.

Vystraha! Zasah elektrickym pradom
A V désledku nespravneho pripojenia ttvar kontroly rizika arazu elektrickym pradom a
pristroj méze byt poSkodeny.

[l Pred uvedenim va3ej ovladacej jednotky do prevadzky si dokladne prestudujte bezpe¢nostné
pokyny uvedené v prilohe, bezpecnostné pokyny v tomto ndvode na obsluhu ako aj navod k
vasej ovladacej jednotke a dodrziavajte prevenetivne bezpecnostné opatrenia, ktoré su v nich
uvedené.

[l Pripajajte len nastroje WELLER.

Pri pokazenom pristroji mézu byt’ aktivne vodi¢e obnazené alebo méze byt ochranny

vodi¢ bez funkcie.

1 Opravy musi vykonavat vyskoleny personal spolo¢nosti Weller.

1 AK je pripojovacie vedenie elektrického nastroja poskodené, musi sa nahradit Specialne
pripravenym pripojovacim vedenim, ktoré je dostupné prostrednictvom zakaznickeho servisu.

Vystraha! Nebezpecenstvo popalenia
A Pri prevadzke riadiacej jednotky moze dojst’ k popaleniu na spajkovacka. Nastroje
mozu byt’ aj po vypnuti dlhsi ¢as horuce.
1 Ked spajkovacku nepouzivate, odlozZte ju vzdy do bezpeénostného stojana.
1" Vakuum a horuci vzduch pripdjajte len na pripojky, ktoré su na to uréené.
I Horkovzdu$nu pistol nemierte na osoby ani horfavé predmety.




TA

Vystraha! Nebezpecéenstvo poziaru a vybuchu!
Nebezpecenstvo vzniku poziaru v désledku horucich nastrojov

[l Ked spéjkovacku nepouzivate, odlozte ju vzdy do bezpe¢nostného stojana.
['I Horkovzdu$nu pistol nemierte na osoby ani horlavé predmety.
[l Vyhybajte sa vybusnym a horfavym predmetom.

['I Pristroj nezakryvajte.

Vystraha! Nebezpecenstvo zranenia

A

Pri preprave méze spadnut pristroj alebo diely.

Pouzivanie v sulade s uréenym tucelom pouzitia

Napajacia jednotka pre spajkovacie pristroje
WELLER.

Opravarensku stanicu pouzivajte vyluéne v sulade
s U¢elom uréenym v navode na pouzivanie - na
spajkovanie a odspajkovanie za podmienok, ktoré
su tu uvedené.

Horlavé plyny a kvapaliny sa nesmu
odsavat.

Pristroj sa smie prevadzkovat len so
spravne nasadenymi a na tento ucel
uréenymi filtracnymi kartusami.

PIné filtraéné kartuse vymernite.

A

Pristroj pouzivajte len v interiéri. Chrarite pred
vlhkostou a priamym slne¢nym Ziarenim.

Pouzitie zodpovedajlice danému Ucelu zahfiia aj

to, ze

[l budete dodrzZiavat tento navod,

['1 budete reSpektovat v8etky suvisiace dokumenty,

[ na pracovisku budete dodrziavat narodné
predpisy o ochrane zdravia a prevencii Urazov.

Vyrobca neprebera zaruku za svojvolne vykonané
zmeny na zariadeni.

Skupiny pouzivatelov

Z dévodu rozne vysokych rizik a potencialov nebezpecenstva mézu niektoré pracovné kroky vykonavat

len vyskoleni odbornici.

Pracovny krok

Skupiny pouzivatelov

Zadanie parametrov spajkovania

Odborny personal s technickym vzdelanim

Vymena elektrickych nahradnych dielov

Elektrotechnik

Zadanie intervalov udrzby

Odbornik v oblasti bezpe¢nosti

Obsluha Laici
Vymena filtra
Obsluha U¢ni technickych odborov pod vedenim a dozorom

Vymena filtra
Vymena elektrickych nahradnych dielov
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Uvedenie zariadenia do prevadzky

Pozor!

Dodrziavajte prislusné ndvody na pouzivanie
pripojenych zariadeni.

Skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpo-
veda udajom na typovom $titku.

Do zasuvky pripajajte iba vypnuty pristroj.
Po zapnuti zariadenia vykona mikroprocesor auto-

matické samocinné testovanie, pocas ktorého su
vSetky segmenty na kratky ¢as v prevadzke.

Spajkovanie a odspajkovanie

Spajkovacie prace vykonavajte podla navodu na [l Zabezpectte velkoplo$ny prechod tepla medzi
obsluhu vas$ej pripojenej spajkovacky. spajkovacim hrotom a spajkovanym bodom tym,
Manipulacia so spajkovacimi hrotmi ze na spajkovaci hrot nanesiete dostatok cinu.

'l Pri prvom zahrievani naneste na selektivny a [ Pridlhsich presté\ill(ach v praci spa’jkovaci’svyst.ém
pocinovatelny spajkovaci hrot spajku. Tato vypnite alebo pouzite funkciu Weller na znizenie

Zariadenie uvedte do ¢innosti podla popisu v
kapitole ,Uvedenie do prevadzky“.

odstrani zoxidované vrstvy spésobené sklado-
vanim a necistoty spajkovacieho hrotu.

teploty pri nepouzivani.

[ Predtym, ako spajkovaciu rucku na dihsi ¢as

[l Pogas prestavok pri spajkovani a pred odloZenim odlozite, naneste na jej hrot spajku.

spajkovacej rucky dbajte na to, aby bol [l Spajku nanasajte priamo na spajkovaci bod, nie

spajkovaci hrot dobre pocinovany. na spajkovaci hrot.
I Nepouzivajte prili§ agresivne taviace prisady. ['I Spajkovacie hroty vymerite pomocou prislusného
[1 Davajte vzdy pozor na to, aby taviaci hrot néradia.

spravne dosadal. "I Na spajkovaci hrot nepdésobte mechanickou silou.
jm} tZeV(T:;tEJ podla moznosti ¢o najnizsiu pracovnu Upozornenie

plotu. , " ) ) . . Riadiace jednotky sa justovali pre stredne velké

1 Pre dané pouzitie zvolte podla moznosti ¢o spéjkovacie hroty. Pri vymene spajkovacieho

najvacsi tvar spajkovacieho hrotu
Priblizné pravidlo: cca tak velky ako spajkovacia
plocha.

hrotu alebo pri pouZiti hrotov inych tvarov sa
mozu vyskytovat odchylky.

Vypnutie pri pret'azeni

Na zabranenie pretazenia stanice sa pri pretazeni
automaticky redukuje vykon.



B Zasuvka vyro ia potencialov

Prostrednictvom r6zneho zapojenia zdierky 3,5 mm s pomocnym

a kontaktom s mozné 4 varianty:
—

a | Natvrdo uzemnené

bez zastrcky (stav z vyroby).

b | Zasuvka vyrovnania
potencialov

so zastrckou, vyrovnavaci vodi¢ na
strednom kontakte.

¢ | Bezpotencidlovo

so zastrckou

Makké uzemnenie

d MQ

so zastrckou a prispajkovanym odpo-
rom. Uzemnenie cez zvoleny odpor

Vykonanie aktualizacie firmvéru (WR 3M)

Upozornenie
Riadiaci pristroj je vybaveny mini USB rozhranim. Na vyuzitie USB rozhrania méate k dispozicii softvér Weller,

pomocou ktorého méZete vykonavat aktualizacie softvéru (,aktualizacny program firmvéru®) na vasom

riadiacom pristroji.

Osetrovanie a udrzba

Vystraha!

<Pred kazdou pracou na stroji vytiah-
nite zastréku zo zasuvky.

A

1 Vystraha!
\ZT@ PouZivajte len originalne nahradné
&S/ diely firmy WELLER.

Vystraha! Nebezpecenstvo popa-

lenia

[l Vymenu hrotov spajkovacky
vykonavaijte len v studenom stave

[l Vymenu sacich dyz a Cistenie
vykonavajte len v horicom stave s
vhodnym naradim

I Vymenu dyz na horuci vzduch
vykonavaijte len s vhodnym naradim

[l Zbernu nadrz na cin Cistite a
vymienajte len v studenom stave

214

Ovladaci panel o€istite pri znecisteni pomocou
vhodnej Cistiacej handricky.
Vymena filtra

Filter pre vakuum pravidelne kontrolujte na
pritomnost znecistenia a v pripade potreby ho
vymente.

Vystraha!

Znicenie vakuoveého Cerpadla v désledku prace
bez filtra.

[ Pred zacatim spajkovania skontrolujte ¢i je
vloZeny hlavny filter!

So znecistenymi filtrami je potrebné
zaobchadzat’ ako so Specialnym odpadom.
Vymenené casti filtra, samotny filter alebo
staré zariadenie likvidujte v sulade s predpismi
vasej krajiny.

Noste vhodné ochranné prostriedky.



Nastavenie pohotovost

Po aktivacii funkcie Setback alebo pri stlaceni tlacidla ECO (WR 2) dojde automaticky k zniZeniu teploty
na teplotu pohotovostného rezimu (Standby). Skuto¢na teplota sa zobrazuje blikajuc. <Na displeji sa
objavi ,STANDBY*.

Doba Setback (SETBACK) & vyvolanie menu » -1 -
Pri nepouzivani spajkovacieho naradia sa teplota Volitefna | Popis
po uplynuti nastavenej doby Setback znizi na vybava
teplotu pohotovostného rezimu (Standby). - Deakii " n -
Na displeji sa objavi ,SETBACK®. 0 min Z:\fod'l:’)o"a”e (nastavenie zo
Stlacenie tlacidiel ,UP / DOWN" alebo ECO (WR ON Pri odklad toi P
2) ukongi tento pohotovostny rezim (Standby). s;I ;’0 oglo;(;%?szgl?gveaziysimr?zglm
V zavislosti od nastroja deaktivuje prstovy spinac znizi teplota na teplotu v pohotovost-
alebo spinaci odkladaci stojan stav pohotovostné- nom rezime
ho rezi .

0 rezimu (Standby) 1-999 min | Doba Setback individuaine

nastavitelné

Doba AUTO-OFF (Doba automatického vypnutia) & vyvolanie menu » -1 -

Pri nepouzivani spajkovacieho naradia sa po up-
lynuti doby AUTO-OFF vypne spajkovacie naradie.
Skutoc€na teplota je zobrazena s blikanim a sluzi
ako indikator zostatkového tepla. Na displeji sa
zobrazi napis ,OFF*. Pri teplote pod 50 °C (122
°F) sa zobrazi blikajuca Ciarka

Volitelna | Popis
vybava
0 min Deaktivované (nastavenie zo
z&vodu)

1-999 min | Doba AUTO-OFF, individualne
nastavitelna.

Teplotné-Tolerancia regulacie (Tolerancia regulacie) & vyvolanie menu » -1 -

Skuto¢nu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné prispdsobit zadanim tolerancie regulacie teploty o + 40
°C (£ 72 °F).

Teplotné okno (WINDOW) & vyvolanie menu » -1 -

Vychadzajuc z nastavenej, blokovanej teploty je mozné pomocou funkcie WINDOW (OKNO) nastavit
okno teploty v rozsahu £1 — 99 °C (x1 — 180 °F). Aby bolo mozné pouzivat funkcie WINDOW, musi byt
opravarenska stanica v zablokovanom stave.

Jednotky teploty (°C/°F) g vyvolanie menu » -1 -
Volitelna Popis

vybava

°C Celsius

°F Fahrenheit
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zduchu (HAP On) & vyvolanie menu » -1 -

Cas zapnutia pre prid horticeho vzduchu HAP 200 Volitefna | Popis
moze byt v jednotlivych krokoch obmedzeny od 0 do vybava
60 s. Nastaveny ¢as je potom rovnaky pre vSetky tri OFF nie je definované Ziadna
kanaly.
Y . i . L doba(nastavenie zo zavodu)
Nastavenie od vyrobcu je s (,OFF“), t. j. prad vzdu- 160 s individuaine nastavitelne
chu sa aktivuje, ked je tlacidlo na piestoch hordceho
vzduchu stlagené alebo je stlaceny alternativny
nozny spinac.
Nabeh vakua (VAC On) g vyvolanie menu » -1 -
Je mozné nastavit dobu oneskorenia zapnutia, Volitelna Popis
aby sa zabranilo predéasnému spusteniu vyvevy vybava
alebo aby sa zarucila definovana doba predhrieva- — " -
e o : 0 sec OFF: funkcia nabehu vakua je
nia miesta spajkovania.
fami pajkovani vypnuta (nastavenie zo zavodu)
1-9 sec ON: doba nabehu vékua individuélne
Dobeh vakua (VAC Off) & vyvolanie menu » -1 -

Je mozné nastavit dobu dobehu vakua, aby sa
zabranilo upchatiu odspajkovacieho pera.

(nastavenie zo zavodu 2 s)

Volitefna Popis
vybava
0 sec OFF: funkcia dobehu vakua je
vypnuta (nastavenie zo zavodu)
1-5 sec ON: doba dobehu vakua individual-
ne nastavitelna

funkcia blokovania ® g vyvolanie menu » -1 -
Po zapnuti blokovania je mozné na spajkovacej WR 2: Tlacidlo stlacte na 2+ 5 sekund.
stanici ovladat' iba nasledujuce tlacidla: WR 3M: Tlagidlo stiadte na -3+ 5 sekind.

WR 2: |-1-|, r1'2-|,r2-|,ECO ,A|R

WR 3M: |—1 T |—2-| , |—3-| r1'2'3-| , Pick Up ,AIR
VSetky ostatné nastavenia nie je mozné az do
odblokovania prestavit.

Kéd sa ulozi.

Zobrazi sa symbol z&mku.

odblokovanie spajkovacej stanice

1. Zvolte polozku menu. Na displeji sa zobrazi napis

Upozornenie LON“.

Ak sa ma skutocne vybrat'iba jedna hodnota 2. Nastavte trojmiestny kod blokovania pomocou

teploty, musia byt ovladacie tlacidla (tlacidla tlacidiel UP/ DOWN.

evnej teploty) nastavené na rovnaku hodnotu
e 3. WR 2: Stladte tiatidio 2.
WR 3M: Stlacte tlacidlo - 3 5.

zablokovanie spajkovacej stanice 4. Stanica je teraz odblokovana. Displej prejde do
Zvolte polozku menu. Na displeji sa zobrazi napis hlavného menu.

,OFF*. Blik& symbol zamku.

Nastavte Zelany trojmiestny kéd blokovania (medzi 001-
999) pomocou tlacidla UP/DOWN.

Zabudnuty k6d?

Obrétte sa, prosim, na nas zékaznicky servis:
technical-service@weller-tools.com
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Max. hranica manometra (LEVEL) & vyvolanie menu » -2 -

Pomocou tejto funkcie sa méze definovat interval
udrzby odspajkovcky.
Nastavitelné

nastavenie zo zavodu

-400 mbar do -800 mbar
-600 mbar

1. Systém (hroty a filter) musia byt volné.
2. Zvolte bod menu ,Max. hranica manometra“ v
menu.

3. ,Max. hranica manometra“ - hodnotu tlaku nas-
tavte tlacidlami UP alebo DOWN. Regulaéna
kontrola LED sa prepina z €ervenej na zelenu
sem a tam. Pomocou tlacidla UP zvysSte podtlak
0 50 az 80 mbar, vakuovu hadicu stlacte a
skontrolujte, ¢i sa kontrola prepne zo zelenej na
Cerven.

Identifikacia stanice (Remote ID) g vyvolanie menu » -2 -

WR 3M

Kazda stanica ma pridelené identifikané Gislo sta-

nice (Remote ID), aby ju bolo mozné jednoznacéne
identifikovat' prostrednictvom USB rozhrania.

Kalibracia (Factory Calibration Check FCC)

Pomocou funkcie FCC mézete skontrolovat
presnost teploty opravarenskej stanice a vyrovnat
pripadné odchylky. Na to je potrebné zmerat
teplotu spajkovacieho hrotu externym zariadenim
na meranie teploty a hrotom na meranie teploty,
priradenym danému spajkovaciemu nastroju. Pred
kalibraciou je potrebné zvolit prislusny kanal.

1. Snima¢ teploty (0,5 mm) externého zariadenia

na meranie teploty zavedte do hrotu na meranie

teploty.
V menu 2 zvolte polozku menu s nazvom FCC.

. a) Stlacte tlacidlo DOWN. -> Vyberie sa bod
kalibracie 100 °C / 210 °F.
b) Stlacte tlacidlo UP. -> Vlyberie sa bod kalibra-
cie 450 °C / 840 °F.
Hrot spajkovacky sa teraz nahrieva. Kontrola
regulacie zacne blikat, akonahle je teplota
konstantna.

4. Teploty zobrazené na meracom zariadeni

porovnajte s idajmi na displeji.
5. WR 2: Stlacte tlacidlo 1-:2 4 (Set) na potvrde-
nie zmenenej hodnoty.

SN

WR 3M: Stlacte tlacidlo 1-2-3 4 (Set) na potvr-

denie zmenenej hodnoty.

Teplotna odchylka je teraz nastavena na
vychodiskovu hodnotu 0. Kalibracia pri 100 °C /
210 °F / 450 °C / 840 °F je teraz ukoncéena.

Volitefna | Popis
vybava
0-999 individualne nastavitelné

g vyvolanie menu » -2 -

6. Tlacidlom UP alebo DOWN nastavte na rozdiel
medzi hodnotou zobrazenou na externom
meracom zariadeni a hodnotou zobrazenou na
opravarenske;j stanici.

Maximalne mozné prispdsobenie teploty je + 40
°C (£ 70 °F).

WR 2: Stlacte tlacidlo 24 na opustenie bodu
menu (EXIT).

WR 3M: Stlacte tlacidlo 3 4 na opustenie
bodu menu (EXIT).

7. WR 2: Tlacidlom 2 4 opustite menu 2.

WR 3M: Tlacidlom 3 4 opustite menu 2.

Obnovenie kalibracie na vychodiskové hodno-

ty vyrobcu

1. V. menu 2 zvolte polozku menu s nazvom FCC.

2. WR 2: PodrZte stlacené tlacidlo 2.

WR 3M: PodrZte stlacené tlacidlo 3.

3. Nasledne suc¢asne stlacte tlacidla UP a DOWN.
Na displeji sa objavi napis ,FSE" (Factory
Setting Enabled).

Opravarenska stanica je teraz opat nastavena
na vychodiskové hodnoty z vyroby.
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Aktivacia / Deaktivacia Specialneho tlac¢idla (SP Button) g vyvolanie menu » -2 -

WR 2 L )
Po aktivovani &pecialneho tiagidla sa da s jeho ),’;,',':,':a Popis
pomocou vykonat rychle presko&enie do menu 1. - " -
Naposledy navolena funkcia sa ulozi pri opusteni OFF Deaktivované (nastavenie zo
pouzitim Specialneho tlacidla. zavodu)

ON Specidlne tlagidlo aktivované

Aktivacia / Deaktivacia tlacidla ECO (ECO) g vyvolanie menu » -2 -

WR 2 Volitelna | Popis

Po aktivovani tlacidla ECO si mézete jeho pomo- vybava

cou vynutit pohotovostny rezim pre vSetky kanaly. - " -
Zelena LED dioda sa rozsvieti a kanaly sa prepn( OFF Deaktivované (nastavenie zo
na nastavenu teplotu v pohotovostnom rezime. Pri zavodu)

pouziti odkladacieho stojana so spinanim sa tato ON Tlagidlo ECO aktivované

funkcia pri odobrati nastroja zo stojana obnovi.

uzamknutie klavesnice HAP 200 (HAP LOC) g vyvolanie menu » -2 -
WR 3M Volitelna Popis
Pomocou tejto funkcie sa mdze zmenit reakcia vybava
tlacidla piesta HAP 200 nastavena od vyrobcu. OFF Deaktivované (nastavenie zo
HAP 200 sa prvym stlacenim tlacidla zapne a zavodu)
[alSi lacenim tlacidl .
dalSim stlacenim tlaCidla sa vypne ON HAP LOC akiivovana

Regulovanie 3 vyvolanie menu » -2 -

Funkcia stanovuje proces nahrievania spajkovacky v literna Popis

pre dosiahnutie nastavenej teploty naradia. vybava
LO pomalé nahrievanie
HI rychle nahrievanie
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nastaveni (FSE)

V menu 1 zvolte bod menu FSE.

WR 2:PodrZte stlacené tlacidlo 2.

10tvorte menu 3pecialnej funkcie ,1* (suc¢asne stlacte tlacidlo UP a DOWN na 2 sekundy)
2. PodrZte stlacené tlacidlo 2.

3.Nasledne stc¢asne stlacte tlacidla UP a DOWN. Na displeji sa zobrazi napis ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Opravarenska stanica je teraz opat nastavena na nastavenie z vyroby.

Obnovenie nastavovacich hodnét na vyrobné nastavenia

1. Otvorte menu $pecidlnej funkcie ,2“ (su€asne stlacte tlacidlo UP a DOWN na 4 sekundy)
2. Zvolte bod menu ,FCC*.

2. Podrzte stlacené tlacidlo 2.

4. Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP a DOWN. Na displeji sa zobrazi napis ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Opravarenska stanica je teraz opat nastavena na nastavenie z vyroby.

WR 3M: Podrzte stlacené tlacidlo 3.
1. Otvorte menu $pecidlnej funkcie , 1 (sti¢asne stlacte tlacidlo UP a DOWN na 2 sekundy)
2. Stlatte a podrzte stlacené tlacidlo 3.

3. Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP a DOWN. Na displeji sa zobrazi napis ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Opravarenska stanica je teraz opat nastavena na nastavenie z vyroby.

Obnovenie nastavovacich hodnét na vyrobné nastavenia

1. Otvorte menu $pecialnej funkcie ,2“ (su¢asne stlacte tlacidlo UP a DOWN na 4 sekundy)
2. Zvolte bod menu ,FCC*.

2. Stlacte a podrzte stlacené tlacidlo 3.

4. Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP a DOWN. Na displeji sa zobrazi napis ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Opravarenska stanica je teraz opat nastavena na nastavenie z vyroby.
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Opravarenska stanica WR 3M WR 2
Rozmery D x S x V (mm) 273 x 235 x 102
Rozmery D x S x V (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Sietové napatie 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Prikon Prikon 400 W 300 W
Trieda ochrany |, skrinka antistaticka
11, Spajkovacka
Poistka Nadprudovy spusta¢ 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Teplotné (Zavislé od nastroja) °C 50 - 450 (550)
Teplotné (Zavislé od nastroja) °F 150 -850  (999)
Presnost teploty °C +9
Presnost teploty °F 17
Presnost teploty Horuci vzduch °C + 30
Presnost teploty Horuci vzduch °F + 54
Stabilita teploty °C +2
Stabilita teploty °F +4

Zasuvka vyrovnania potencialov

Cez zdierku s 3,5 mm pomocnym kontaktom na zadnej strane
zariadenia.

(Stav pri dodani — natvrdo uzemnené, zastrékovy konektor
nezastréeny)

Ovladaci panel

LCD

Rozhranie USB

Riadiaca jednotka je vybavena rozhranim USB -
pre aktualizaciu firmvéru, parametrovanie a
monitoring.

Cerpadlo (Prerusovana prevadzka
(30/30) s)

Max. podtlak 0,7 bar
Max. precerpavané mnozstvo 18 I/min
Horuci vzduch max. 15 I/min

Dodato¢né vakuové ¢erpadlo

Max. podtlak 0,5 bar -
Max. pre¢erpavané mnozstvo 1,7 I/min
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vé hlasenia a ods

Hlasenie/symptom

Mozna pricina

Odstranenie

Zobrazenie ,- - - 1 Naradie nebolo rozpoznané 1 Skontrolujte pripojenie naradia
[1 Naradie je chybné na zariadenie
1 Skontrolujte pripojené naradie
Ziadna funkcia displeja (Displej 1 Nie je sietové napatie [l Zapnite sietovy vypina¢
vypnuty) I Skontrolujte napatie v sieti
1 Skontrolujte poistky zariadenia
Ziadne vakuum na 1 Vakuum nicht angeschlossen | [l Vakuovu hadicu pripojte na
odspajkovacke [l Odspajkovacia dyza upchata pripojku vakua
11 Cerpadlo pokazené [ Na odspajkovacej dyze
vykonajte udrzbu pomocou
Cistiaceho naradia
Nedostato&né vakuum na [l Filtrana kartu$a na 1 Vymerite filtracnu kartuSu na
odspajkovacke odspajkovacke plna odspajkovacke
I Hlavny filter plny 1 Vymerite vlozku hlavného filtra
na spajkovacej stanici
Ziadny vzduch na pieste hortice- | [l nie je pripojena vzduchova "1 Pripojte alebo skontrolujte
ho vzduchu hadica hadicu vzduchu
1 Hlavny filter plny 1 Vymerite vloZku hlavného filtra

na spajkovacej stanici
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Pozor!

ob

Precitajte si navod na obsluhu!

o
o

Spéjkovanie

ClES

Pred vykonom akychkolvek
prac na pristroji vzdy vytiahnite
zastréku zo zasuvky.

Odspajkovanie

Dizajn a pracovisko v stlade s
ESD

Horuci vzduch

S

Zasuvka vyrovnania potencialov

N
m

Znacka CE

Znacka zhody v Britanii

Poistka

@ 55

Bezpecnostny transformator

It - =

Likvidacia

Elektrické naradie nevyhadzujte do
komunalneho odpadu! Podla eurépskej
smernice 2012/19/EU o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zariadeniami a zodpovedajlcich usta-
noveni pravnych predpisov jednotlivych
krajin sa pouzité elektrické naradie musi
zbierat oddelene od ostatného odpadu a
podrobit ekologicky Setrnej recyklacii.
Vymenené casti filtra, samotny filter
alebo staré zariadenie likvidujte v sulade
s predpismi vasej krajiny.

Naroky kupujuceho na odstranenie chyb tovaru

su preml€ané jeden rok po jeho dodani kupujuce-

mu. Neplati
v zmysle §§
zakonnik).

Nami poskytovanu zaruku poskytujeme iba v pripa-

to pre regresné naroky kupujiuceho
478, 479 BGB (nemecky ob¢iansky

de, ak sme zaruku spolahlivosti alebo trvanlivosti
pisomne vystavili a oznagili pojmom ,Zaruka“.

Zaruka prepada pri neodbornom pouzivani a ak

boli vykonané zasahy nekvalifikovanymi osobami.

Technické z

meny vyhradené!

Informujte sa prosim na internetovej stranke
www.weller-tools.com.
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Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga V teh navodilih so podane pomembne informacije
(72}

izkazali z nakupom te naprave. za varen in pravilen zagon naprave, upravljanje in
Med izdelavo so bili uporablieni najzahtevnejsi stan- ~ vzdrZevanje ter popravilo manj$ih motenj na napravi.
dardi kakovosti, ki zagotavljajo brezhibno delovanje Naprava je izdelana v skladu z najnovejsimi
naprave. tehniCnimi standardi in priznanimi varnostno-

tehni¢nimi pravili.

Kljub temu obstaja nevarnost poskodb oseb ali
predmetov, ¢e ne upostevate varnostnih navodilih
iz prilozenega zvezka ter varnostnih opozoril v teh
navodilih.

zacnete z delom v celoti preberite ta
navodila in prilozena varnostna
navodila.

Navodila shranite tako, da bodo dostopna vsem
uporabnikom.

Varnostna navodila

Naprave zaradi varnosti ne smejo uporabljati otroci, osebe, mlajSe
od 16 let, kakor tudi osebe, ki niso seznanjene z navodili za upo-
rabo. Otroke je potrebno nadzorovati, da se zagotovi, da se z na-
pravo ne bodo igrali. Naprava ni namenjena uporabi s strani oseb
(vklju€no z otroci), ki imajo omejene fizi€ne, senzoric¢ne ali duSevne
sposobnosti, pomanjkljive izkusnje ali pomanjkljivo znanje.

: Pred zagonom naprave in preden

Opozorilo! Elektriéni udar
A Zaradi nestrokovnega priklopa krmilne naprave obstaja nevarnost poskodb zaradi
udara elektricnega toka in poSkodovanja naprave.

[ Pred zacetkom uporabe krmilne naprave skrbno preberite vsa priloZzena varnostna opozorila,
varnostna opozorila v teh navodilih za uporabo kot tudi navodila za va$o krmilno napravo in
upostevajte previdnostne ukrepe, ki so zapisani v njih.

[l Priklapljajte samo orodja WELLER.

Pri okvarjeni napravi je mozno, da aktivni vodniki prosto lezijo ali pa ozemljitveni
vodnik ne deluje.

1 Popravila lahko izvaja le osebje, ki ga izSola druzba Weller.

1 Ce se poskoduje prikljuéni kabel elektri¢nega orodja, ga je treba zamenjati s posebnim
prikljuénim kablom, ki ga dobite pri servisni sluzbi.

Opozorilo! Nevarnost opeklin
A Pri uporabi krmilne naprave obstaja nevarnost opeklin na spajkalnem orodju. Orodja
lahko ostanejo vroc¢a Se daljsi ¢as po izklopu.
1 Ce spajkalnika ne potrebuijete, ga vedno odloZite v varovalni odlagalnik.
1 Podtlak in vro¢ zrak priklapljajte samo na predvidene prikljucke.
1 Spajkalnika na vro€i zrak ne usmerjajte v ljudi ali proti vnetljivim predmetom.
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A

Opozorilo! Nevarnost pozara ali eksplozije!
Nevarnost pozara zaradi vro€ih orodij
Il Ce spajkalnika ne potrebujete, ga vedno odloZite v varovalni odlagalnik.

['I Spajkalnika na vro¢i zrak ne usmerijajte v ljudi ali proti vnetljivim predmetom.

I Napravi ne priblizujte eksplozivnih ali gorljivih predmetov.

[l Naprave ne prekrivajte.

Opozorilo! Nevarnost poskodb

A

Pri transportu lahko naprava ali njeni deli padejo na tla.

Uporaba v skladu s predpisi

Napajalna enota za spajkalna orodja WELLER.
Servisno postajo uporabljajte izklju¢no v skladu
z nameni, navedenimi v navodilih za uporabo, in
sicer za spajkanje in odspajkanje pod tu navede-
nimi pogoji.

Odsesavanje gorljivih plinov in teko¢in
ni dovoljeno.

Napravo uporabljajte samo s pravilno
vstavljenimi in predvidenimi filtrskimi
kartusami.

Polne filtrske kartu§e zamenjajte.

A

Napravo uporabljajte samo v zaprtih prostorih.
Zascitite jo pred vlago in pred neposrednim
son¢nim sevanjem.

Namenska uporaba vklju¢uje tudi, da

[l upostevate za navodila,

[l upostevate vse ostale spremljevalne dokumente,

[ da na kraju uporabe upostevate nacionalne
predpise za preprecevanje nesrec.

Za samovoljno opravljene spremembe naprave

izdelovalec ne prevzema nobenega jamstva.

Skupine uporabnikov

Zaradi razlicnih stopenj tveganja in nevarnosti smejo dolo¢ene delovne korake izvajati samo izSolani

strokovnjaki.

Delovni korak

Skupine uporabnikov

Vnos parametrov spajkanja

Strokovno osebje s tehni¢no izobrazbo

Menjava elektri€nih nadomestnih delov Strokovnjak elektricar
Vnos intervalov vzdrzevanja Varnostno osebje
Uporaba Laiki

Menjava filtra

Uporaba
Menjava filtra
Menjava elektri¢nih nadomestnih delov
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Zacetek dela z napravo

Pozor!

Upostevajte navodila za uporabo priklopljenih
naprav.

Napravo zaZenite tako, kot je opisano v poglavju
,Zagon naprave®.

Preverite, ali omrezna napetost ustreza
podatkom na plos¢ici s podatki.

Orodje prikljucite v vti¢nico samo, kadar je
izklju¢eno.

Mikroprocesor izvede po vklopu naprave avtomat-
ski test, pri katerem se kratkotrajno aktivirajo vsi
segmenti.

Spajkanje in odspajkanje

Spajkanje izvajajte v skladu z navodili za uporabo
priklopljenega spajkalnega orodja.
Ravnanje s spajkalnimi konicami

I

0 e

0 e

Pri prvem segrevanju prevlecite selektivno
spajkalno konico s spajko. Tako s spajkalne
konice odstranite sloj oksidov in necistoce, ki se
na njej naberejo med skladi¢enjem.

V ¢asu premora in kadar spajkalnik odlozite,
pazite, da bo spajkalna konica dobro previe¢ena
s spajko.

Ne uporabljajte preve¢ agresivnega fluksa.
Vedno pazite, da je spajkalna konica pravilno
vloZena.

Izberite ¢im nizjo delovno temperaturo.

Za uporabo izberite najvec¢jo mozno obliko
spajkalne konice.

Groba ocena: priblizno tako veliko kot mesto
spajkanja.

['1 Zagotovite veliko povrsino za prenos toplote med
spajkalno konico in mestom spajkanja, tako da
spajkalno konico pravilno prevlecete s spajko.

['I Pri dalj8em premoru spajkalnik izklopite ali
uporabite Wellerjevo funkcijo za znizanje
temperature, ko naprave ne uporabljate.

[ Preden spajkalnik za dlje ¢asa odloZite v
odlagalnik, prevlecite konico s spajko.

"I Spajko nanesite neposredno na mesto spajkanja
in ne na spajkalno konico.

[l Spajkalne konice menjajte z ustreznim orodjem.
[l Ne pritiskajte na spajkalno konico.

Napotek

Krmilne naprave so bile nastavijene za srednjo
velikost spajkalne konice. Zaradi menjave konic
ali zaradi uporabo drugih spajkalnih konic lahko
pride do odstopany.

Izklop zaradi preobremenitve

Da ne bi prislo do preobremenitve postaje, se
samodejno zmanj$a mo¢.
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Vtinica za izenacevanje potenciala

Razli¢ne vezave zasko¢ne vti¢nice 3,5 mm omogocajo Stiri razlicice:

T a [Trda ozemljitev brez vti¢a (tovarniska nastavitev).
b | Vtiénica za z vticem, izenacevalni vod na srednjem
izenacevanje po- kontaktu.
tenciala
c Brez potenciala z vtiCem.
d Me d | Mehka ozemljitev z vtiCem in prispajkanim uporom.
- L Ozemljitev preko izbranega upora.

Posodobitev firmware-a (WR 3M)

Napotek

Krmilna naprava je opremljena z vmesnikom mini USB. Za uporabo vmesnika USB vam je na zgos¢enki na
voljo programska oprema WELLER, s katero lahko izvedete posodobitev programske opreme (,Firmware
Updater”) na krmilni napravi.

Nega in vzdrzevanje

Umazan upravljalni pult ocistite z ustrezno krpo.
Menjava filtra

Filter za vakuum redno preverjajte glede umazani-
je in ga po potrebi zamenjajte.

Opozorilo!

<Pred vsemi deli na napravi izvlecite
vtika¢ iz vticnice.

Opozorilo! Opozorilo!

Uporabljajte samo originalne rezervne Vakuumska ¢rpalka se pri delu brez filtra unici.

dele WELLER. [ Pred zacetkom spajkanja kontrolirajte, ali je

vstavljen glavni filter!
Opozorilo! Nevarnost opeklin Z umazanimi filtri morate ravnate kot z nevar-
'l Menjavajte samo hladne spajkalne nimi odpadki.
konice Zamenjane dele naprave, filtre in stare naprave

odstranite v skladu z nacionalnimi predpisi.

I Sesalne Sobe menjavajte in Cistite
samo v segretem stanju in z Uporabljajte primerno zas¢itno opremo.

ustreznim orodjem
[ Sesalne Sobe menjavajte samo s
primernim orodjem

I Posodo za zbiranje spajke Cistite in
menjavajte samo v hladnem stanju
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Temperatura v stanju pripravljenosti (STANDBY) g Priklic menija » -1 -

Po vklopu funkcije Setback ali pritisku tipke ECO (WR 2) se temperatura samodejno zniZza na tempe-
raturo v stanju pripravljenosti (Standby). Prikaz dejanske temperature utripa. <Na ekranu se pojavi
LSTANDBY".

Cas funkcije Setback (SETBACK) g Priklic menija » -1 -

Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo temperatura

. ) < Y Opcija Opis
po izteku nastavljenega ¢asa Setback znizala na omi IzKlopl Sk -
temperaturo v stanju pripravijenosti (Standby). min zkloplieno (tovarniska nastavitev)
Na ekranu se pojavi ,SETBACK®. ON Pri odlagalniku z moznostjo vklopa/
S pritiskom tipke ,UP / DOWN* (gor/dol) ali ECO izklopa se po odlaganju spajkalnika

temperatura takoj zniza na tempera-
turo v stanju pripravljenosti.

1-999 min | Cas funkcije Setback individualno
nastavljiv

(WR 2) boste to stanje pripravljenosti prekinili.

Stanje Setback lahko izkljucite tudi s stikalom na
prst ali odlagalnikom z moznostjo vklopa/izklopa;
odvisno od orodja.

Cas samodejnega izklopa (AUTO-OFF) g Priklic menija » -1 -

Ce spajkalnika ne uporabljate, se ta po izteku
¢asa AUTO-OFF (samodejni izklop) izklopi.

Prikaz dejanske temperature utripa in kaze preos-
talo toploto. Na ekranu se pojavi ,OFF“. Pod 50 °C
(122 °F) se pojavi utripajoca Crtica

Opcija Opis
0 min I1zklopljeno (tovarniSka nastavitev)

1-999 min | Cas funkcije AUTO-OFF, individual-
no nastavljiv.

Temperaturno-offset (offset) g Priklic menija » -1 -

Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vnosom temperaturne razlike spremeni za +40 °C
(£72 °F).

Temperaturno okno (WINDOW) g Priklic menija » -1 -

Izhajajo¢ iz nastavljene, zaklenjene temperature, lahko s pomocjo funkcije WINDOW nastavite tempera-
turno okno * 1-99 °C (+ 1-180 °F). Za uporabo funkcije WINDOW mora biti servisna postaja zaklenjena.

Enote za temperaturo (°C/°F) g Priklic menija » -1 -

Opcija Opis
°C Celzij
°F Fahrenheit
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je vrocega zraka (HAP On)

& Priklic menija » -1 -

Cas vklopa toka vrodega zraka za HAP 200 lahko
omejite od 0 do 60 v korakih po 1. Nastavljeni ¢as
je nato enak za vse 3 kanale.

TovarniSka nastavitev je s (,OFF“), t.j. tok zraka je
aktiviran, dokler sta pritisnjena tipka na spajkalniku
na vro¢ zrak oziroma opcijsko nozno stikalo.

Opcija Opis

OFF trajanje ni dolo¢eno(tovarniska
nastavitev)

1-60 s individualno nastavljiv

Predtek podtlaka (VAC On)

Da bi preprecili pred¢asen vklop ¢rpalke ali
omogocili dolo¢en ¢as predgrevanja mesta spaj-
kanja, lahko nastavite ¢as zakasnitve vklopa.

&l Priklic menija » -1 -

Opcija | Opis

0 sec OFF: funkcija predteka podtlaka je
izklju€ena (tovarniska nastavitev)

1-9 sec | ON:as predteka podtlaka, individual-

no nastavljiv

Iztek podtlaka (VAC Off)

Da se izognete zamasitvi odspajkalnika, lahko
nastavite ¢as izteka podtlaka.

(tovarniSka nastavitev 2 s)

& Priklic menija » -1 -

Opcija | Opis

0 sec OFF: funkcija izteka podtlaka je
izklju€ena (tovarniska nastavitev)

1-5sec | ON:as izteka podtlaka, individualno

nastavljiv

funkcija zapore procesnih parametrov

Po vklopu zaklepanja lahko na spajkalni postaji
uporabljate samo $e naslednje tipke:

WR2: 14, 129,r24,ECO,AIR

WR 3M: r1 T r2-| y r3-| r1'2'3-| y Pick Up ,A|R
Vse ostale nastavitve se do deblokiranja zaklen-
jene.

Napotek

Ce naj bo na voljo samo ena vrednost tempera-
ture, je treba upravijalne tipke tipke za stalno
temperaturo) nastaviti na enako vrednost.

Blokiranje spajkalne postaje
I1zberite menijsko to¢ko. Na ekranu se prikaze
L,OFF*. Utripa simbol klju¢a.

Nastavite Zeleno trimestno kodo zaklepanja
(001-999) s tipkama UP / DOWN.
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g Priklic menija » -1 -

WR 2: Tipko - 2 4 pritisnite za 5 sekund.
WR 3M: Tipko - 3 4 pritisnite za 5 sekund.
Koda bo shranjena.

Prikaze se simbol klju¢a.

Deblokiranje spajkalne postaje

1. Izberite menijsko tocko. Na ekranu se prikaze
LON*.

2. Nastavite trimestno kodo zaklepanja s tipkama
UP / DOWN.

3. WR 2: Pritisnite tipko 2.
WR 3M: Pritisnite tipko 3.
4. Postaja je odklenjena. Na ekranu se prikaze
glavni meni.
Ste pozabili Sifro?

Obrnite se na naso podporo za stranke: technical-
service@weller-tools.com



Prag manometra (LEVEL) g Priklic menija » -2 - E

S to funkcijo lahko dologite interval vzdrzevanja 1.
odspaijkalnika. Tu dolocite vrednost v mbar, kjer 2.

elektricni manometer pri umazanem sesalnem
sistemu sprozi alarmno opozorilo (LED-dioda
vakuumske ¢rpalke spremeni barvo iz zelene v
rde¢o). Nastavljena vrednost je odvisna od upora-
bljenih sesalnih Sob.

Nastavljivo -400 mbar do -800 mbar
tovarniska nastavitev -600 mbar

3.

Sistem (konice in filtri) mora biti prost.

V meniju izberite to¢ko ,Manometerschwelle*
(Prag manometra).

Vrednost tlaka ,Manometerschwelle” (prag
manometra) nastavite s tipkama UP in DOWN.
LED-dioda za opti¢no kontrolo regulacije
preklaplja med rdeco in zeleno barvo. S tipko
UP povecajte podtlak za 50 do 80 mbar, stisnite
skupaj cev za podtlak in preverite, ali barva
kontrolne lucke preklopi iz zelene na rdeco.

Koda postaje (Remote ID) g Priklic menija » -2 -

WR 3M

Opcija Opis

Vsaki postaji je mogoce dodeliti kodo (Remote ID), 0-999

individualno nastavljiv

s katero jo je mozno prek USB-vmesnika jasno
identificirati.

Kalibriranje (Factory Calibration Check FCC)

S funkcijo FCC lahko preverite natanénost tem- 6.

perature servisne postaje in izravnate morebitna

odstopanja. Za to je treba izmeriti temperaturo

spajkalne konice z zunanjo napravo za merjenje
temperature in merilno konico, ki pripada spajkal-
niku. Pred kalibriranjem izberite ustrezni kanal.

1. Vstavite temperaturni senzor (0,5 mm) zunanje
naprave za merjenje temperature v merilno
konico.

2. Izberite tocko menija FCC v meniju 2.

3. a) Pritisnite tipko DOWN (dol). -> Izbrana je
tocka kalibriranja 100 °C / 210 °F.

b) Pritisnite tipko UP (gor). -> Izbrana je to¢ka

& Priklic menija » -2 -

S tipkama UP (gor) in DOWN (dol) nastavite
razliko med prikazano vrednostjo na zunanji
merilni napravi in vrednostjo, prikazano na
servisni postaji.

Maksimalno mozno izravnavanje temperature +
40 °C (£ 70 °F).

WR 2: Pritisnite tipko 24 za izhod iz tocke
menija (EXIT).

WR 3M: Pritisnite tipko [ 3 4 za izhod iz tocke
menija (EXIT).

. WR 2: S tipko 2 4 zapustite meni 2.

WR 3M: S tipko [ 3 4 zapustite meni 2.

kalibriranja 450 °C / 840 °F. Vracanje kalibriranja na tovarni$ko nastavitev

Spajkalna konica se segreje. Ko je temperatura 1.
2.

konstantna, utripa kontrola regulacije.

4. Temperature, prikazane na merilni napravi,
primerjajte s prikazom na ekranu.

5. WR 2: Pritisnite tipko 1-2 4 (Set) za potrditev
spremenjene vrednosti.
WR 3M: Pritisnite tipko 1 2-3 q (Set) za potrdi-
tev spremenjene vrednosti.
Temperaturna izravnava je nastavljena na 0.
Kalibriranje se zakljuéi pri 100 °C/210 °F/450
°C/840 °F.

3.

Izberite tocko menija FCC v meniju 2.

WR 2: Pritisnite in drzite tipko 2.

WR 3M: Pritisnite in drzite tipko 3.

Nato istoCasno pritisnite tipki UP (gor) in DOWN
(dol). Na ekranu se prikaze ,FSE* (Factory
Setting Enabled).

Servisna postaja je ponovno nastavljena na
tovarniSke nastavitve.
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Aktivacija / Izklop posebne tipke (SP Button) g Priklic menija » -2 -

WR 2 " .
Opcija | Opis
Po aktivaciji posebne tipke lahko tipko uporabite OII;FJ | :I P t K tavit
za hiter preklop v meni 1. Nazadnje izbrano funk- Zklopljeno (tovarniska nastavitev)
cijo lahko shranite s posebno tipko, ko zapustite ON Posebna tipka je aktivirana
meni.
Aktivacija / I1zklop tipke ECO (ECO) g Priklic menija » -2 -
WR 2 odlagalnika.
Po aktivaciji tipke ECO lahko s tipko aktivirate
nacin stanja pripravljenosti za vse kanale. Zelena Opcija | Opis

LED-dioda gori in kanali se uravnajo na nastav-
lieno temperaturo v stanju pripravijenosti. Ce

uporabljate odlagalnik z moznostjo vklopalizklopa, ON Tipka ECO je aktivirana
se funkcija ponastavi, ko napravo vzamete iz

OFF Izklopljeno (tovarniska nastavitev)

Zapora tipk HAP 200 (HAP LOC) g Priklic menija » -2 -
WR 3M Opcija | Opis
S to funkcijo lahko spremenite tovarnisko nastavl- OFF Izkloplieno (tovarniska nastavitev)
jeno odzivanje tipke spajkalnika HAP 200. - —
Spajkalnik HAP 200 vklopite s prvim pritiskom na ON HAP LOC je aktiviran

tipko, z drugim pritiskom pa ga izklopite.

Krmiljenje g Priklic menija » -2 -

Funkcija dolo¢a nacin segrevanja spajkalnega
orodja, dokler ni doseZena nastavljena tempera-
tura orodja.

Opcija Opis
LO pocasno segrevanje
HI hitro segrevanje
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Ponastavitev na tovarniske nastavitve (FSE)

I1zberite to¢ko menija FSE v meniju 1.

WR 2:Pritisnite in drZite tipko 2.

10dpiranje menija za posebne funkcije ,1* (isto¢asno 2 sekundi drzite tipki UP in DOWN)
2. Pritisnite in drZite tipko 2.

3.Nato istocasno pritisnite tipki UP (gor) in DOWN (dol). Na ekranu se pojavi ,FSE* (tovarniska nastavi-
tev).
(Factory Setting Enabled).

Servisna postaja je resetirana na tovarniSke nastavitve.

Ponastavitev nastavljenih vrednosti na tovarniSke nastavitve

1. Odpiranje menija za posebne funkcije ,2“ (isto€asno 4 sekunde drzite tipki UP in DOWN)
2. Izberite to¢ko menija ,FCC*.

2. Pritisnite in drzite tipko 2.

4. Nato isto¢asno pritisnite tipki UP (gor) in DOWN (dol). Na ekranu se pojavi ,FSE" (tovarniSka nastavi-
tev).
(Factory Setting Enabled).

Servisna postaja je resetirana na tovarniSke nastavitve.

WR 3M: Pritisnite in drzite tipko 3.
1. Odpiranje menija za posebne funkcije ,1“ (isto¢asno 2 sekundi drzite tipki UP in DOWN)
2. Drzite tipko 3.

3. Nato istoasno pritisnite tipki UP (gor) in DOWN (dol). Na ekranu se pojavi ,FSE" (tovarniSka nastavi-
tev).
(Factory Setting Enabled).

Servisna postaja je resetirana na tovarniSke nastavitve.

Ponastavitev nastavljenih vrednosti na tovarniske nastavitve

1. Odpiranje menija za posebne funkcije ,2“ (isto¢asno 4 sekunde drzite tipki UP in DOWN)
2. |zberite tocko menija ,FCC".

2. Drzite tipko 3.

4. Nato istocasno pritisnite tipki UP (gor) in DOWN (dol). Na ekranu se pojavi ,FSE* (tovarniska nastavi-
tev).
(Factory Setting Enabled).

Servisna postaja je resetirana na tovarniSke nastavitve.
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Servisna postaja WR 3M WR 2
Mere D x S x V (mm) 273 x 235 x 102
Mere D x S x V (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
OmrezZna napetost 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Poraba mo¢i 400 W 300 W
Stopnja zascite I, antistati¢no ohisje
111, Spajkalnik
Varovalka Pretokovna varovalka 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A
Temperaturno (Odvisno od orodja) 50 - 450 (550)
°C 150 - 850 (999)
Temperaturno (Odvisno od orodja)
°F
Temperaturna natan¢nost °C +9
Temperaturna natan¢nost °F 17
;I'gmperaturna natanénost Vro€ zrak | + 30
;I'gmperaturna natanénost Vro¢ zrak | + 54
Stabilnost temperature °C +2
Stabilnost temperature °F +4

Vti¢nica za izenacevanje potenciala

S pomocjo 3,5 mm zaskocne vti¢nice na zadniji strani naprave.

(v tovarniski nastavitvi je trda ozemljitev, zaskoc¢ni vti¢ ni
vklopljen)

Ekran

LCD

Vmesnik USB

Krmilna naprava je opremljena z vmesnikom -
USB za posodobitve firmware-a, dolo¢anje para-
metrov in nadzor.

Crpalka (Periodiéno delovanje
(30/30) s)

Maks. podtlak 0,7 bar
Maks. koli¢ina €rpanja 18 I/min
Vro€ zrak maks. 15 I/min

Dodatna vakuumska ¢rpalka

Maks. podtlak 0,5 bar -
Maks. koli¢ina €rpanja 1,7 I/min
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Sporocila o napak

Sporocilo/Simptom

Mozen vzrok

Ukrepi za pomo¢

Prikaz - - - [ Orodje ni prepoznano "1 Preverite priklop orodja na
['1 Orodje je v okvari napravo
"1 Preverite priklopljeno orodje
Ni prikaza (zaslon je ugasnjen) 1V omreZju ni napetosti I Vklopite omrezno stikalo
[l Preverite omrezno napetost
[l Preverite varovalko naprave
Na odspajkalniku ni podtlaka I Vakuum nicht angeschlossen | I Priklopite cev za podtlak na
I1 oba odspajkalnika je nastavek za podtlak
zamasena 1 Sobo odspajkalnika o¢istite z
[I Okvara &rpalke orodjem za CisCenje
Nezadosten podtlak na odspa- [l Polna filtrska kartu$a na [l Zamenjajte filtrsko kartu$o na
jkalniku odspajkalniku odspajkalniku
I Poln glavni filter [l Zamenjajte vloZek glavnega
filtra na spajkalni postaji
na spajkalniku na vro¢ zrak ni [l cev za zrak ni priklju¢ena 1 Prikljucite oz. preverite cev za
zraka [ Poln glavni filter zrak
[l Zamenijajte vlozek glavnega

filtra na spajkalni postaji

233



=g sveoi

Preberite navodila za uporabo!

‘ . Spajkanje

Preden se lotite kakr$nihkoli del
na napravi, vedno potegnite vtika¢
iz vti¢nice.

_D
© o

Odspajkanje

Zasnova in delovno mesto ustre-
zata zahtevam elektrostaticnega
praznjenja

Vro€ zrak

Vti€nica za izenaCevanje poten-
ciala

Znak CE

9%2%\@

Britanska oznaka za zdruZljivost

Ej Varovalka

Varnostni transformator

Odstranjevanje

Elektricnega orodja ne odstranjujte s
hi$nimi odpadki! V skladu z Evropsko
direktivo 2012/19/EU o odpadni elek-
tricni in elektronski opremi in z njenim
izvajanjem v nacionalni zakonodaji je
treba elektricna orodja ob koncu njihove
Zivljenjske dobe loceno zbirati in jih
predati v postopek okolju prijaznega
recikliranja.

It - =

Zamenjane dele naprave, filtre in stare
naprave odstranite v skladu z nacionalni-
mi predpisi.

Garancija

Zahtevki kupca zaradi napak, zastarajo v enem
letu od dobave. To ne velja za regresne zahtevke
kupca po §§ 478, 479 BGB.

V garanciji, ki smo jo izdali mi, jam¢imo le, ¢e smo
pisno izdali garancijo za kakovost ali trajnost ob
uporabo pojma ,Garancija"“.

Garancija ne velja v primeru nestrokovne uporabe
in kadar v napravo posegajo nekvalificirane osebe.

Pridriujemo si pravico do tehninih sprememb!

Podrobnej$e informacije najdete na spletni strani
www.weller-tools.com.
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Taname teid selle seadme ostmisega Ules naidatud
usalduse eest.

Tootmisel on jérgitud rangeid kvaliteedindudeid, mis
tagavad seadme torgeteta t66.

juuresolevad ohutusjuhised enne
seadme kasutuselevottu ja sellega
tootamist hoolikalt labi.

Sailitage seda kasutusjuhendit kohas, kus kdik
kasutajad sellele ligi paasevad.

: Lugege see kasutusjuhend ja

See kasutusjuhend sisaldab tahtsat teavet, kuidas
seadet ohutult ja korrektselt kasutusele vétta, kasuta-
da, hooldada ning lintsamaid rikkeid ise kdrvaldada.
Seade on toodetud vastavalt tdnapaeva tehnoloogia
tasemele ja vastab kehtivatele ohutuseeskirjadele.
Kui Te ei jargi lisatud ohutusvihikus olevaid juhiseid
ning juhendis sisalduvaid hoiatusi-markusi, voib
tekkida inimeste ja esemete vigastamise oht.

Ohutusjuhised

Turvakaalutlustel ei tohi seadet kasutada lapsed ja alla 16 aasta va-
nused noorukid ning mitte ka need, kes ei ole selle kasutusjuhendi-
ga tutvunud. Lapsed peavad olema jarelevalve all, et nad seadmega
ei mangiks. Seda seadet ei tohi kasutada keha-, meele- v4i vaimu-
puudega ning ebapiisavate kogemuste ja/voi teadmistega inimesed

(kaasa arvatud lapsed).

Hoiatus! Elektrilook

A

vigastada seadet.

Juhtseadme ebadigel lihendamisel esineb vigastusoht elektriloogi tottu ja see voib

1 Lugege enne seadme kasutuselevéttu taielikult labi lisatud ohutusjuhised, selle kasutusjuhen-
di ohutusjuhised ja Teie juhtseadme kasutusjuhis ning pidage kinni nendes nimetatud

ettevaatusmeetmetest.

1 Uhendage ainult WELLER instrumendid.

Defektse seadme puhul voivad aktiivjuhtmed olla lahtiselt voi maandusjuhe mitte

tootada.

I Remondit6id peavad tegema Welleri poolt koolitatud inimesed.

1 Kui elektritdoriista toitejuhe on kahjustatud, tuleb see asendada spetsiaalselt isoleeritud
toitejuhtmega, mis on saadaval klienditeenindusettevéttes.

Hoiatus! Poletusoht

Juhtseadme kasutamisel esineb pdletusoht jooteinstrumendilt. Instrumendid voéivad
parast valjaliilitamist olla kaua kuumad.

1 Kasutusvaheaegadel asetage jootetddriist alati ohutushoidikule.
1 Uhendage vaakum ja kuum 8hk ainult selleks ettenahtud lidetesse.
1 Arge suunake kuumadhukolbi inimeste véi pdlevate esemete suunas!
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Hoiatus! Tulekahju- ja plahvatusoht!
A Tulekahjuoht kuumade instrumentide tottu
[l Kasutusvaheaegadel asetage jootetddriist alati ohutushoidikule.

[l Arge suunake kuumadhukolbi inimeste v&i pdlevate esemete suunas!
['I Hoidke eemale plahvatusohtlikest ja slttivatest esemetest.

[l Arge katke seadet kinni.

Hoiatus! Vigastusoht
Transportimisel voivad seade vdi selle osad maha kukkuda.

Kasutusotstarbele vastav kaitamine

WELLER jooteinstrumentide toiteplokk.
Kasutage parandusjaama liksnes kasutusjuhendis
nimetatud eesmargil, see tahendab: jootmiseks ja
lahtijootmiseks siin esitatud tingimustel.

Sittivaid gaase ega vedelikke ei tohi
filtrida.
Seadet tohib kasutada ainult et-

tenahtud ja korrektselt paigaldatud
filtrikassettidega.

Vahetage tais filtrikassetid.

Kasutajariihmad

Kasutage seadet ainult siseruumides. Kaitske
seadet niiskuse ja otsese paikesekiirguse eest.

Sihtotstarbelise kasutuse alla kuulub ka:

[l Te jargite seda juhendit ja

1 koiki teisi kaasnevaid dokumente,

1 peate kinni kdigist riiklikest eeskirjadest
onnetuste ennetamiseks

Omavoliliste seadme juures tehtud muudatuste

eest valmistajatehas endale vastutust ei vota.

Varieeruva riskitaseme ja ohupotentsiaali téttu véivad mdningaid t6id teha vaid koolitatud spetsialistid.

Toosamm

Kasutajariihmad

Jooteparameetrite spetsifikatsioon

Tehnilise valjadppega spetsialistid

Elektriliste varuosade paigaldamine

Elektrikud

Hooldusvélpade spetsifikatsioon

Ohutustehnikud

Kasitsemine
Filtri vahetamine

Tavainimesed

Késitsemine
Filtri vahetamine
Elektriliste varuosade paigaldamine
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Seadme kasutuselevott E

Téhelepanu! 2 Kontrollige, kas vérgupinge vastab

Jélgige ihendatud seadmete vastavaid thubisildil ndutavale.

kasutusjuhendeid.
Vétke seade kasutusele, nagu on kirjeldatud Uhendage seade pistikupessa ainult valjaliilitatud
peatiikis ,Kasutuselevétt”. olekus.

Parast seadme sisselulitamist teeb mikroprotses-
sor kontrolli, mille ajal lulitatakse kdik segmendid
lihikeseks ajaks sisse.

Jootmine ja lahtijootmine

Jootmistdddel 1ahtuge hetkel ihendatud jooteinst- "I Kuna jooteotsiku ja jootekoha vahel toimub
rumendi kasutusjuhendist. suurepinnaline soojusilekanne, tinatage
Jooteotsikute kisitsemine jooteotsikut korralikult.

[l Kastke esimesel kuumutamisel valitud tinatatav [l Lulitage pikemateks toopausideks jootestisteem
jooteotsik joodisesse. Tanu sellele kaovad vélja voi kasutage Welleri funktsiooni temperatuu-
jooteotsikult seadme hoidmisel kogunenud ri langetamiseks mittekasutamisel.
oksiidkihid ja mustus. I Enne jootekolbi pikemat mittekasutamist kastke

1 Poodrake enne jootekolbi jootevaheajaks otsik joodisesse.
ohutusjuhikule asetamist tdhelepanu sellele, et ['1 Viige joodis otse jootekohale, mitte jooteotsikule.
Jootekolb aleks karralikuit tinatatud. ['1 Vahetage jooteotsikud selleks sobiva téériistaga.

il Crgf !(;sutage liiga tugevatoimelisi jootera- Il Arge kasutage jooteotsikul mehaanilist jGudu.

usteid.

1 Kontrollige alati jooteotsikute asendi digsust. Juhis . )

I Valige véimalikult madal té6temperatuur. Juhtseadmed on hadlestatud keskmise

o R ; suurusega jooteotsikute jérgi. Otsikute

[ Valige t86ks suurim véimalik jooteotsiku vorm vahetamisel véi teise kujuga otsikute kasutamisel

Rusikareegel: umbes sama suur kui pastajoodis. voib esineda hélbeid.

Ulekoormuskaitse

Jaama Ulekoormuse valtimiseks vaheneb vdimsus
Ulekoormuse korral automaatselt.
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E Potentsiaalide iihtlustuspuks

3,5 mm lilituspuksi erineva lllitamisega on vdimalikud 4 varianti:

= a

Pusivalt maandatud

lima pistikuta (tarneolek).

b | Potentsiaalide
Uhtlustuspuks

Pistikuga, Uhtlustusjuhe keskkontaktis.

c Potentsiaalivaba

Pistikuga

d MQ

Pehmelt maandatud | Pistiku ja kiilgejoodetud takistiga. Ma-

andamine valitud takistiga.

Firmavara ajakohastamine (WR 3M)

Juhis

Juhtseadmel on USB-miniliides. USB-liidese kasutamiseks on tarnekomplektis peal Welleri tarkvara, millega
saate teha oma juhtseadmel tarkvarauuenduse (,Firmware Updater®).

Hooldamine ja teenindamine

make pistik pistikupesast vélja.

Hoiatus!
<Enne koiki téid seadme kallal tém-
&]% Hoiatus!

. Kasutage ainult WELLERI originaal-

w4
eller -
2/ varuosi.

N

Hoiatus! Pdletusoht

I Vahetage jooteotsikuid ainult siis, kui
need on kilmad

I Puhastage vdi vahetage imidulise
ainult sobiva instrumendiga ja kui
nad on kuumad

[ Vahetage kuumadhududuse ainult
sobiva instrumendiga

I Puhastage v&i vahetage tinakogumi-
sanumat ainult siis, kui see on kilm
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Puhastage juhtpaneeli mustumise korral selleks
sobiva puhastuslapiga.

Filtri vahetamine

Kontrollige vaakumifiltrit korraparaselt mustumise
suhtes ja vajadusel vahetage.

Hoiatus!

lima filtrita té6tamine kahjustab vaakumpumpa
péordumatult.

1 Kontrollige enne jootetddde alustamist, kas
peafilter on kohale asetatud!

Mustunud filtreid tuleb kéidelda eripriigina.
Kaidelge vahetatud seadmeosad, filtrid véi va-
nad seadmed jaatmetena vastavalt Teie riigis
kehtivatele eeskirjadele.

Kandke sobivat kaitsevarustust.



Ootereziimi temperatuur (STANDBY) g meniiiide avamine » -1 -

Parast funktsiooni Setback aktiveerimist vdi ECO-klahvi (WR 2) rakendamist langeb temperatuur auto-
maatselt Standby-vaartusele (ooteoleku vaartus). Tegelikku temperatuuri kuvatakse vilkuvana. <Ekraanil
kuvatakse ,STANDBY*.

Setback-aeg (SETBACK) & meniiiide avamine » -1 -

Jooteriista mittekasutamisel langeb temperatuur

- o : Lisa- Kirjeldus
parast seatud Setback-aja I6ppemist Standby- Finktsic
vaartusele. —
Ekraanil kuvatakse ,SETBACK". - - -

. . . Y s 0 min Inaktiveeritud (tehaseseade)
Vajutamine klahvidele ,UP / DOWN" v6i ECO (WR ON Turvahoidiku korral langetatakse sin-
2) Idpetab ooteoleku.

) 1op - . . . na jootekolvi asetamisel temperatuur
Olenevalt tooriistast inaktiveerib Standby-oleku kohe ooteoleku temperatuurile

sormliliti voi lilitusalus.

1-999 min | Setback-aeg individuaalselt seatav

AUTO-OFF aeg (automaatne valjaliilitusaeg) & meniiide avamine » -1 -
Jooteriista mittekasutamisel lilitatakse see AUTO- Lisae Kirjeldus
OFF-aja I6ppemisel valja. finktsic

Tegelik temperatuur kuvatakse vilkuvalt ja see oon
naitab jadksoojust. Ekraanile ilmub ,OFF*. Tempe-

ratuuril alla 50 °C (122 °F) ilmub ekraanile vilkuv 0 min Inaktiveeritud (tehaseseade)
Kriips 1-999 min | AUTO-OFF aeg, individuaalselt
seatav.

Temperatuuri-Ofset (Ofset) g meniiiide avamine » -1 -

Jooteotsiku reaalset temperatuuri saab temperatuuri-ofseti sisestamisega korrigeerida + 40 °C (+ 72 °F)
vorra.

Temperatuuriaken (WINDOW) & meniitde avamine » -1 -

Lahtudes valitud, lukustatud temperatuurist, saab WINDOW-funktsiooni abil seada temperatuuriva-
hemiku + 1-99 °C (+ 1-180 °F). Et saaks kasutada WINDOW-funktsiooni, peab remondijaam olema
lukustatud olekus.

Temperatuuriiihikud (°C/°F) g meniiiide avamine » -1 -

Lisafunktsi- | Kirjeldus

oon
°C Celsius
°F Fahrenheit
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Max kuuma 6hu juurdevooluaeg (HAP On) g meniiide avamine » -1 -

HAP 200 kuuma 6huvoolu sissellilitusaega saab g Kirjeldus

piirata 0 kuni 60 sekundini (1 sammu haaval). Vali- TRt

tud aeg on siis kdigile kolmele kanalile Uhesugune. ST

Tehase seade on sekundit (,OFF*), st et 6huvool OFF kestus ei ole maaratud(tehaseseade)
on sisse lUlitatud, kuni kuuma 6hu kolvi klahv voi —

valikuline jalgliiliti on alla vajutatud. 160s |individuaalselt seatav

Vaakumi eelkaivitus (VAC On) & meniiiide avamine » -1 -

Pumba enneaegse sisselllitumise valtimiseks e Kirjeldus
vOi jootepunkti eelsoojenemisaja tagamiseks on G

vdimalik seada sisselllituse ajaline viide SE

0 sec OFF: vaakumi eelkdivitus on valja
llitatud (tehaseseade)

1-9 sec | ON: vaakumi eelkaivitus, individuaal-

selt seatav
Vaakumi jareltoo (VAC Off) g meniiide avamine » -1 -
Jootekolvi ummistumise véltimiseks on véimalik g Kirjeldus
seada vaakumi jareltdo aeg. TRt
(tehaseseaded 2 s) oon
0 sec OFF: vaakumi jarelt6d on valja lilita-

tud (tehaseseade)
1-5sec | ON: vaakumi jareltdd, individuaalselt

seatav
lukustusfunktsioon (® g meniiiide avamine » -1 -
Parast lukustuse sisselllitamist saab jootejaamal WR 2: Vajutage klahvi [ 2 4 5 sekundit.
rakendada ainult jargmisi klahve: WR 3M: Vajutage klahvi - 3¢ 5 sekundit.

WR 2: |-1-|, |—1'2-|,|—2-|,ECO ,A|R

WR 3M: r1 T r2-| B r3-| r1'2'3-| y Pick Up ,AlR
Kaiki teisi valikuid ei saa kuni lukustuse vabasta-
miseni enam muuta.

Kood salvestatakse.

Kuvatakse votme siimbol.

jootejaama lukustamine

1. Valige menudpunkt. Ekraanil kuvatakse ,ON*.

Juhis 2. Seadke kolmekohaline lukustuskood klahvidega
Kui peaks olema véimalik valida ainult iiht UP/DOWN.

temperatuuri vaértust, tuleb juhtklahvid g .

(plisitemperatuuri-klahvid) seada samale 3. WR 2: Vajutage klahvi 2.

temperatuuri véértusele. WR 3M: Vajutage klahvi 3.
4. Jaam on nuld lukustusest lahti. Ekraan liigub
jootejaama vabastamine pohimeniisse.

Valige mendilipunkt. Ekraanil kuvatakse ,OFF*.
Vilgub vétme siimbol.

Seadke soovitud kolmekohaline lukustuskood (001
ja 999 vahel) klahviga UP/DOWN.

Kas kood on ununenud?

Péérduge palun meie klienditeeninduse poole:
technical-service@weller-tools.com
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Manomeetrilavi (LEVEL)

g meniude avamine » -2 -

Selle funktsiooniga saate méaarata lahtijooteinstru-
mendi hooldusvalba. Maaratakse vaartus millibaa-
rides, mille juures elektriline manomeeter annab
maardunud imisiisteemi korral hoiatuse (vaakum-
pumba LEDi tuli muutub rohelisest punaseks).
Seatav vaartus soltub kasutavatest imidliusidest.

-400 mbar kuni -800 mbar
-600 mbar

Reguleeritav
tehaseseaded

1. Susteem (otsakud ja filter) peab vaba olema.
2. Valige meniits menuikask ,Manomeetrilavi“.

3. Seadke ,manomeetrilave” rdhuvaartus klahviga
UP v6i DOWN. Haalestuskontrolli LED lilitub
punaselt rohelisele ja vastupidi. Suurendage
klahviga UP alar6hku 50 kuni 80 millibaari vorra,
suruge vaakumvoolik kokku ja kontrollige, kas
margutuli lilitub roheliselt punasele.

Jaama tunnus (Remote ID) g meniiide avamine » -2 -

WR 3M

Igale jaamale saab Uheseks tuvastamiseks USB-
lidese kaudu maarata tunnuse (Remote ID).

Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

0-999 individuaalselt seatav

Kaliibrimine (Factory Calibration Check FCC)

FCC-funktsiooni abil saab kontrollida remondi-
jaama temperatuuri tapsust ja korrigeerida selle
vdimalikke halbeid. Selleks tuleb mdéta jooteot-
siku temperatuuri vélise temperatuurimddtesead-
mega ja jooteinstrumendile vastava temperatuuri
modteotsikuga. Enne kaliibrimist tuleb vastav
kanal valja valida.

1. Sisestage valise temperatuurimddteseadme
temperatuuriandur (0,5 mm) temperatuuri
modteotsikusse.

2. Valige menius 2 menitpunkt FCC.

3. a) Vajutage klahvi DOWN. -> Valitakse kaliibri-
mispunkt 100 °C / 210 °F.
b) Vajutage klahvi UP. -> Valitakse kaliibrimis-
punkt 450 °C / 840 °F.
NUid kuumutatakse kolviotsa. Regulaatori-
kontroll hakkab vilkuma, kui temperatuur on
konstantne.

4. Vorrelge mddteseadme ja ekraani temperatu-
urindite.

5. WR 2: Muudetud vaartuse kinnitamiseks vajuta-
ge klahvi 1-2 4 (Set).
WR 3M: Muudetud vaartuse kinnitamiseks
vajutage klahvi 1-2 3 7 (Set).
Temperatuuride vahe on niitid haalestatud
tagasi vaartusele 0. Kaliibrimine 100 °C / 210 °F
/450 °C / 840 °F juures on niild I6ppenud.

g meniude avamine » -2 -

6. Seadke remondijaamal klahvidega UP voi
DOWN valisel médteseadmel kuvatud vaartuse
ja jaamal kuvatud vaartuse vahe.
Temperatuuri maksimaalne véimalik korrigeeri-
mine = 40 °C (+ 70 °F).

WR 2: Menulpunktist valjumiseks vajutage
klahvi 2+ (EXIT).

WR 3M: Menlipunktist valjumiseks vajutage
klahvi 3+ (EXIT).

7. WR 2: Lahkuge menist 2 klahviga 2.
WR 3M: Lahkuge mendilst 2 klahviga 3.

Kalibreeringu tehaseseadete taastamine
1. Valige mentiis 2 menulpunkt FCC.

2. WR 2: Hoidke klahvi 2 4 allavajutatuna.
WR 3M: Hoidke klahvi 3 4 allavajutatuna.

3. Seejarel vajutage samal ajal klahvidele UP ja
DOWN. Ekraanile iimub ,FSE" (Factory Setting
Enabled).

Remondijaama tehaseseaded on niiud taas-
tatud.
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Aktiveerimine / Eriklahvi inaktiveerimine (SP Button) & meniiide avamine » -2 -

WR 2 " -
Lisa- | Kirjeld
Pérast eriklahvi aktiveerimist saab selle abil likuda fl:i?(t- TR

kiirelt mentlsse 1. Eriklahviga valjumisel salvesta-

sioon
takse viimati valitud funktsioon.

OFF Inaktiveeritud (tehaseseade)
ON Eriklahv aktiveeritud

Aktiveerimine / ECO-klahvi (ECO) inaktiveerimine g mentiide avamine » -2 -

WR2 Lisa- |Kirjeldus

Péarast ECO-klahvi aktiveerimist saab sellega kdik funkt-

kanalid ootereziimile lilitada. Suttib roheline LED sioon

ja kanalid seatakse valitud ooteoleku temperatu- - -

urile. Turvahoidiku kasutamisel katkestatakse see OFF | Inaktiveeritud (tehaseseade)
funktsioon tooriista hoidikult tdstmisel. ON ECO-klahv aktiveeritud

Klahvilukustus HAP 200 (HAP LOC) g meniiide avamine » -2 -
WR 3M Lisa- |Kirjeldus
Selle funktsiooniga saab muuta kolvi HAP 200 funktsi-
tehases reguleeritud klahviseadet. oon

HAP 200 lilitatakse esimese klahvile vajutusega OFF

) T . - o Inaktiveeritud (tehaseseade)
sisse ja jargmise klahvile vajutusega valja.

ON HAP LOC on aktiveeritud

Reguleerimisreziim & menlide avamine » -2 -

See _fu_nktsioon méé_\rab joott_ainstrumenc_ji sooje- Lfisen Kirjeldus

nemisiseloomu kuni seatud instrumenditemperatu- funktsi-

uri saavutamiseni. e
LO aeglane Ulessoojendamine
HI kiire Ulessoojendamine
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Tehaseseadete taastamine (FSE)

Valige menuis 1 punkt FSE.

WR 2:Hoidke klahvi 2 4 allavajutatuna.
1Erifunktsioonide menid ,1“ avamine (vajutage klahve UP & DOWN samal ajal 2 s valtel)
2. Hoidke klahvi 2 4 allavajutatuna.

3.Seejarel vajutage samal ajal klahvidele UP ja DOWN. Ekraanile iimub ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Remondijaam on niitid uuesti tagasi tehaseseades.

Kohandamisvaartuste lahtestamine tehaseseadetele

1. Erifunktsioonide menui ,2" avamine (vajutage klahve UP & DOWN samal ajal 4 s valtel)
2. Valige menulpunkt ,FCC*.

2. Hoidke klahvi 2 4 allavajutatuna.

4. Seejarel vajutage samal ajal klahvidele UP ja DOWN. Ekraanile ilmub ,FSE*.
(Factory Setting Enabled).

Remondijaam on nuild uuesti tagasi tehaseseades.

WR 3M: Hoidke klahvi -3 4 allavajutatuna.
1. Erifunktsioonide meniii ,1“ avamine (vajutage klahve UP & DOWN samal ajal 2 s valtel)
2. Vajutage klahvi 3 q ja hoidke all.

3. Seejarel vajutage samal ajal klahvidele UP ja DOWN. Ekraanile ilmub ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Remondijaam on niilid uuesti tagasi tehaseseades.

Kohandamisvaartuste lahtestamine tehaseseadetele

1. Erifunktsioonide menui ,,2“ avamine (vajutage klahve UP & DOWN samal ajal 4 s valtel)
2. Valige menutpunkt ,FCC*.

2. Vajutage klahvi 3 4 ja hoidke all.

4. Seejarel vajutage samal ajal klahvidele UP ja DOWN. Ekraanile ilmub ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Remondijaam on niitid uuesti tagasi tehaseseades.
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Parandusjaam WR 3M WR 2
M&6tmed P x L x K (mm) 273 x 235 x 102
Ma6tmed P x L x K (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Vorgupinge 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Vdimsustarve Véimsustarve 400 W 300 W
Kaitseklass I, Antistaatiline korpus
111, Jootetdoriist
Kaitse Voolupiirik 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A
Temperatuuri (Instrumendist séltuv) | 50 - 450 (550)
°C 150 - 850 (999)
Temperatuuri (Instrumendist séltuv)
°F
Temperatuuri tdpsus °C +9
Temperatuuri tdpsus °F 17
Temperatuuri tdpsus kuum 6hk °C + 30
Temperatuuri tdpsus kuum &hk °F + 54
Temperatuuri stabiilsus °C +2
Temperatuuri stabiilsus °F +4

Potentsiaalide Uhtlustuspuks

Ule 3,5 mm liilituspuks seadme tagakiiljel.
(Tarneseisund: takistita maandus, pulkpistik ei ole thendatud)

Ekraan

LCD

USB-liides

Juhtplokk on varustatud USB-liidesega plsivara
varskendamiseks, parameetrimiseks ja seireks.

Pump (Vahelduv talitlus (30/30) s)

Max alaréhk 0,7 bar
Max valjund 18 I/min
Kuum 6hk max 15 I/min

Lisa-vaakumpump

Max alaréhk 0,5 bar -
Max valjund 1,7 I/min
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Veateated ja vigad

aldamine

Teade/Siimptom Voéimalik pohjus Abimeetmed
Nait - - - [T Instrumenti ei tuvastatud 1 Kontrollige instrumendi
[ Instrument on rikkis tihendust seadmega
1 Kontrollige thendatud
instrumenti
Ekraan ei td6ta (Ekraan valjas) | ! Vorgupinge puudub [l Lilitage varguliiliti sisse
I Kontrollige vérgupinget
1 Kontrollige seadme kaitset
Lahtijooteinstrumendis ei ole 1 Vakuum nicht angeschlossen | I Uhendage vaakumivoolik
vaakumit 1 Lahtijootediitis on ummistunud vaakumiiihendusega
I Pump on rikkis 1 Puhastage lahtijootediiiis
puhastusinstrumendi abil
Lahtijooteinstrumendi vaakum ei | [! Lahtijootejaama filterkassett on | [l Vahetage lahtijootejaama
ole piisav tais filterkassett
I Pedfilter on tais 1 Vahetage jootejaama peafiltri
sisu
kuuma &hu kolvis puudub 8hk 11 Ohuvoolik ei ole iihendatud 1 Unhendage 6huvoolik v&i
[l Peafilter on tais kontrollige seda
I Vahetage jootejaama peafiltri

sisu
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Tahelepanu!

Lugege kasutusjuhendit!

ob

¢
‘ ' Jootmine

Enne seadmel mis tahes td6de
labiviimist tdommake pistik alati
pistikupesast vélja.

ClES

Lahtijootmine

ESD-nduetele vastav disain ja
ESD-nduetele vastav tookoht

kuum &hk

Potentsiaalide Uhtlustuspuks

S

CE-margis

N
m

Uhendkuningriigi vastavusmérk

Kaitse

Kaitsetrafo

@ 55

Jaatmekaitlus

Arge kaidelge kasutuskdlbmatuks mu-
utunud elektrilisi todriistu koos olmejaat-
metega! Vastavalt Euroopa Parlamendi
ja ndukogu direktiivile 2012/19/EU
elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete
kohta ning direktiivi nuete kohaldami-
sele likmesriikides tuleb kasutuskalb-
matuks muutunud elektrilised t66riistad
koguda eraldi ning keskkonnasaastlikult
korduskasutada véi ringlusse vétta.
Kaidelge vahetatud seadmeosad, filtrid
vOi vanad seadmed jaatmetena vastavalt
Teie riigis kehtivatele eeskirjadele.

It - =

Ostja pretensioonid puuduste kohta aeguvad Uhe
aasta jooksul kauba tarnimisest. See ei kehti ostja
nduetele vastavalt §§ 478, 479 BGB.

Meie antud garantii osas vastutame me ainult siis,
kui oleme andnud kirjalikus vormis omaduste ja
sailivuse garantii ning garantii on antud, kasutades
mdistet ,Garantii®.

Garantii kaotab kehtivuse mittesihtotstarbelise
kasutuse korral ja juhul, kui kvalifitseerimata isikud
teevad seadme juures muudatusi.

Tootjapoolsed tehnilised muudatused on véimali-
kud!

Lisainfot leiate veebilehel
www.weller-tools.com.
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Més pateicamies par mums izradito uzticésanos, Saja pamaciba ir ietverta svariga informacija par to,
iegadajoties o ierici. ka drosi un pareizi uzsakt $is ierices ekspluataciju,
&Ts ierices izgatavosanas laika tika ievérotas ar to stradat, veikt apkopi un novérst vienkarsus
visstingrakas kvalitates prasibas, tadéjadi nodroginot ~ darbibas traucéjumus.

nevainojamu ierices darbibu. lerice tika izgatavota atbilstoSi pasreizéjam tehnikas
attistibas lTmenim un atzitajiem dro$ibas tehnikas
noteikumiem.

ar ierici pilniba izlasiet So pamacibu un

pievienotos drosibas noradijumus.
Uzglabajiet So lietoSanas pamacibu ta, lai ta batu
pieejama visiem lietotajiem.

: Pirms lietosanas uzsakSanas un darba

Tomér, ja neieveérosit pievienotaja drosibas bukleta,
ka arT $aja pamaciba minétas drosibas norades,
iesp&jams personu apdraudéjums un materialie
zaudéjumi.

Drosibas norades

DroSibas apsvérumu dé| So ierici nedrikst izmantot bérni un jaunies
kuri nav sasniegus$i 16 gadu vecumu, ka arT citas personas, kas
nav iepazinusas ar Sis ekspluatacijas pamacibas saturu. Bérni
jauzrauga un japatur redzesloka, lai vini neizmantotu ierici rotalam.
Nav paredzéts, ka 3o ierici izmantotu personas (tostarp bérni),

kuram ir ierobeZotas fiziskas, sensoras vai garigas spéjas vai kuram

ir nepietiekama pieredze un/vai nepietiekamas zinaSanas.

Bridinajums! Stravas trieciens

Pieslédzot vadibas iekartu neatbilstosi noteikumiem, ir risks git savainojumus un

sabojat iekartu.

[ Pirms vadibas ierices ekspluatacijas uzsak3anas pilniba izlasiet pievienotas droSibas
norades, $aja lietoSanas instrukcija ietvertas droSibas norades, ka ari vadibas ierices
rokasgramatu un ieverojiet visus drosibas pasakumus.

[l Pieslédziet tikai WELLER instrumentus.
Ja ierice ir bojata, aktivie vadi var bt atsegti vai art aizsargvads var nefunkcionét.
I Remontu uzticiet ,Weller” specialistiem.

1 Ja elektroinstrumenta baro$anas kabelis ir bojats, tas jaaizvieto ar speciali sagatavotu
barosanas kabeli, ko var sanemt klientu dienesta organizacija.

Bridinajums! Apdegumu risks
A Vadibas iekartas lietoSanas laika ir risks apdedzinaties ar lodamuru. Péc instrumentu
izslegsanas tie ilgaku laiku vél var bat karsti.
1 Laika, kad lodamurs netiek izmantots, vienmér novietojiet to uz droSibas paliktna.
1 Vakuumu un karsto gaisu pieslédziet tikai $im nollikam paredzétajam pieslégvietam.
I Nevérsiet karsta gaisa balonu pret cilvékiem vai degosiem priekSmetiem.
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A

Bridinajums! Uguns un spradzienbistamiba!
Karstu instrumentu izraisita ugunsbistamiba

[l Laika, kad lodamurs netiek izmantots, vienmér novietojiet to uz dro$ibas paliktpa.
I Nevérsiet karsta gaisa balonu pret cilvékiem vai degoSiem priekSmetiem.
1 leri¢u tuvuma nedrikst atrasties spradziennedro$i un degosi priekSmeti.

I Neparsedziet ierici.

Bridinajums! Traumu risks

A

TransportéSanas laika ierice var apgazties vai art var nokrist detalas.

Atbilstosa lietoSana

Stravas padeves ierice WELLER lodamuriem.
Lietojiet remontiekartu tikai atbilstosi Saja
lietoSanas pamaciba noraditajiem mérkiem —
lodéSanai un atlodésanai — Seit noraditajos
apstaklos.

Nedrikst iesiknét ugunsnedrosas
gazes un Skidrumus.

lerici drikst izmantot tikai ar
pareizi ievietotam un Sim noldkam
paredzétam filtra kasetném.

Nomainiet pilnas filtra kasetnes.

A

Izmantojiet ierici tikai iekStelpas. Sargajiet ierici no
mitruma un tieSiem saules stariem.

Atbilstosas izmanto$anas nosacijumi ietver art
§adus nosacijumus:

[l lietoSanas pamacibas ievérosanu;

[l visu turpmak minéto pavaddokumentos ieklauto
norazu ievérosanu;

I negadijumu novérSanu ekspluatacijas vieta
atbilstosi valsti piepemtajam vadlinijam.

Par patvaligi veiktam iekartas izmainam razotajs

neuznemas atbildibu.

Lietotaju grupas

Ta ka pastav dazada Iimena riski un bistamibas potencials, atseviSkus darba etapus drikst veikt vienigi

apmactti specialisti.

Darba etaps

Lietotaju grupas

Noteiktie lodéSanas parametri

Kvalificéts personals ar tehnisko izglitibu

Elektrisko rezerves dalu nomaina

Elektrotehnikas specialists

Noteiktie apkopes intervali

Darba drosibas specialists

LietoSana
Filtra nomaina

Neprofesionali

LietoSana
Filtra nomaina
Elektrisko rezerves dalu nomaina
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Personas, kas apgust tehnisko izglitibu, apmacita
specialista vadiba un uzraudziba



lekartas lietoSanas sakSana

Uzmanibu!

lappusé. Nemiet véra arT informaciju, kas minéta
pieslégto iekartu lietoSanas pamacibas.

Parbaudiet, vai tikla spriegums saskan
ar noradém uz datu plaksnites.

A

Pieslédziet ierici pie kontaktligzdas tikai tad, kad
ta ir izslégta.

Péc iekartas ieslégSanas mikroprocesors veic
pastestéSanu, Tslaicigi ieslédzot visus segmentus.

Lodésana un izlodéSana

Lodégjiet atbilstosi pieslégta lodamura lietoSanas [l Raugiet, lai siltumparnese no lodgalvas uz

Saciet ierices ekspluataciju ta, ka aprakstits
nodala ,Ekspluatacijas saksana”.

pamacibai. lodéSanas vietu notiktu liela platiba; Sim noldkam
Apiesanas ar lodgalvam rapigi parklajiet lodgalvu ar alvu.
[l Pirmaja uzkarsésanas reizé parkljiet selektivo Il llgaku darba partraukumu laika izsledziet

un ar alvu parklajamo lodgalvu ar lodalvu. lodésanas sistému vai art izmantojiet ,Weller”

Tadéjadi nonemsiet oksida kartinas un
netirumus, kas uz lodgalvas veidojusies
uzglabasanas laika.

[l LodéSanas partraukumu laika un pirms lodamura
nolikanas raugiet, lai lodéSanas uzgalis batu labi
alvots.

1 Neizmantojiet parak kodigus plistamibas

piedavato temperatiras samazina$anas funkciju
izmanto$anas partraukumu laika.

[ Pirms lodamura novieto$anas ilgakai

uzglabasanai parklajiet lodgalvu ar lodalvu.

[l Lieciet lodalvu tie$i uz lodéjamas vietas, nevis uz

lodgalvas.

[l LodéSanas uzgalu mainai izmantojiet piemérotus

[Tdzek]|us. darbarikus.
I Vienmér raugiet, lai lodgalvas batu pareizi ['I Nespiediet lodgalvu ar spéku.
novietotas. _
Norade

Izvélieties iesp&jami zemaku darba temperatru.
Darbam izvélieties lielako iesp&jamo lodgalvas
formu.

Pamata nosacijums: aptuveni viena lieluma ar
lodésanas laukumu.

Parslodzes izslégSana

Lai novérstu stacijas parslodzi, parslodzes
gadijuma jauda tiek automatiski samazinata.

Vadibas iekarta noreguléta vidéjam lodgalvas
izméram. Novirzes var rasties, mainot lodgalvu
vai izmantojot citas lodgalvas formas.

i |
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Potencialu izlidzinaSanas pieslégvieta

Dazadi pariestatot 3,5 mm parslégSanas savienojumu, iesp&jami

a & Cetri varianti:
o

bez spraudna (izsGti$anas stavoklis);

ar spraudni, izlildzinatajvadibu vidéja
kontaktligzda;

ar spraudni;

a |iezeméts

b | Potencialu
izlldzinasanas
pieslégvieta

c | bezpotenciala

d |iezeméts ar
droSinataju

ar spraudni un ielodétu pretestibu.
lezemésana ar izvéléto pretestibas
veértibu.

Programmaparatiras atjauninasana (WR 3M)

Norade

Vadibas ierice ir aprikota ar miniataru USB pieslégvietu. Lai izmantotu USB pieslégvietu, jums ir pieejams ar
,Weller” programmatiru, ar kuru jas varat veikt programmatiras atjauninasanu (,Firmware Updater’) sava

vadibas iericé.

Apkope un kopsana

Tiriet vadibas paneli ar tiriSanai piemérotu

Bridinajums!

<Pirms jebkada veida apkopes
darbu veikSanas iekarta iznemiet
kontaktdak$u no kontaktligzdas.

Bridinajums!
Izmantojiet tikai originalas ,WELLER”
rezerves dalas.

Bridinajums! Apdegumu risks
1 Lodgalvu drikst nomaintt tikai tad,
kad ta ir auksta

'l lesUkSanas sprauslu drikst nomaintt
un tirit tikai tad, kad ta ir karsta,
izmantojot atbilstigu instrumentu

[l Karsta gaisa sprauslu drikst
nomaintt tikai, izmantojot atbilstigu
instrumentu

I Alvas savakSanas tvertni drikst tirit
vai nomaintt tikai tad, kad ta ir
auksta
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draninu.

Filtra nomaina

Regulari japarbauda vakuuma filtri, vai tur

nav sakrajusies netirumi, un nepiecieSamibas

gadijuma filtri janomaina.

Bridinajums!

Ja stradajat bez filtra, iespéjams sabojat vakuuma

sukni.

[l Pirms lodéSanas darbu saksanas parbaudiet, vai

galvenais filtrs ir uzstadits!

Netiri filtri ir jautilizé ka ipasie atkritumi.
Nomainitas ierices dalas, filtrus vai nolietotas
ierices utilizéjiet saskana ar jasu valstr spéka
esoS$ajiem nosacijumiem.
Izmantojiet piemérotu aizsargaprikojumu.



»Standby” temperatiira (STANDBY) g |zvélnes izsauksana » -1 -

Péc ,Setback” funkcijas aktivizacijas vai ,ECO” taustina (WR 2) nospieSanas seko automatisks
pazeminajums Iidz gaidstaves temperatdrai. Pasreizéja temperatdra mirgo. <Displeja paradas ,STAND-
BY*.

»Setback” laiks (SETBACK) g Izvélnes izsauksana » -1 -

Ja lodamurs netiek izmantots, temperatdra péc

; o o e e Opcija Apraksts
iestatita ,Setback” laika pazeminas ldz gaidstaves

temperatdrai 0 min Deaktivizéts (ripnicas iestatijums)
Displeja paradas ,SETBACK”. ON Péc lodamura novietosanas
Nospiezot taustinus ,UP/DOWN” vai ,[ECO” (WR slégpaliktnis nekavéjoties sak

pazeminat temperatdru lidz
gaidstaves temperatarai
1-999 min | ,Setback” laiks lestattjumi ir
pielagojami.

2), gaidstaves rezims tiek izbeigts.

AtkarTba no instrumenta slédzis vai slégpaliktnis
dezaktivé gaidstaves stavokli.

»AUTO-OFF” laiks (automatiskais izslegSanas laiks) g Izvélnes izsauksana » -1 -

Ja lodamurs netiek izmantots, péc iestatita

) ok Opcija Apraksts
LAUTO-OFF” laika tas tiek izslégts.

Esosa t 0 ) Kal Hikuga 0 min Deaktivizéts (rGpnicas iestatljums)
s033 temperatiira mirgo un kalpo par atlikuga - S —
siltuma radfjumu. Displeja paradas ,OFF”. Ja 1-999 min ;ZLSJ;%-SEF laiks, individuali

temperatdra ir zemaka par 50 °C (122 °F),
paradas mirgojosa svitra

Temperatiiras-nobide (nobide) g lzvélnes izsauksana » -1 -

Realo lodgalvas temperatiru, izmantojot temperatdras nobidi, var iestatit ar intervalu + 40 °C (+ 72 °F).

Temperatiras logs (WINDOW) g |zvélnes izsauksana » -1 -

Nemot véra iestatito, fikséto temperataru, ar ,WINDOW?” (Intervals) funkcijas palidzibu var iestatit
temperatiras diapazonu no + 1-99 °C (+ 1-180 °F). Lai varétu izmantot ,WINDOW” funkciju, remontdar-
bu iekartai jabat blokéta stavoklr.

Temperatiiras mérvienibas (°C/°F) g lzvélnes izsauksana » -1 -
Opcija Apraksts

°C péc Celsija skalas

°F Péc Farenheita




Maks. karsta gaisa izmantosanas laiks (HAP On)

gl Izvélnes izsaukSana » -1 -

Lodamura ,HAP 200" karsta gaisa plismai var
noteikt 0—60 s ieslégSanas laiku. Tad iestatitais
laiks visiem 3 kanaliem bds vienads.

Ja rlipnicas iestatljums ir s (IZSLEGTS), gaisa
plisma tiek ieslégta, kad nospiests tausting uz
karsta gaisa lodamura vai ka izvéles iespéja piee-
jamais pedalis.

Opcija Apraksts

OFF Laiks nav iestatits.(ripnicas
iestatljums)

1-60 s lestattjumi ir pielagojami.

Vakuuma sistémas palaide (VAC On)

leslég$anas laika aizturi var iestatit, ja ir janovers
prieks$laiciga sikna ieslégSanas vai ir janodrosina
noteikts lodéSanas vietas uzsildes laiks

Vakuuma sistémas inerce (VAC Off)

gl Izvélnes izsaukSana » -1 -

Opcija | Apraksts

0 sec OFF: vakuuma sistémas palai-
des funkcija ir izslégta (ripnicas
iestatljums)

1-9sec | ON: vakuuma sistémas palaides laiks
iestatams

gl Izvélnes izsaukSana » -1 -

Lai noveérstu izlodéSanas lodamura aizséréSanu,
var iestatit vakuuma sistémas inerces laiku.

(rGpnicas iestatijums 2 s)

Opcija | Apraksts

0 sec OFF: vakuuma sistéemas palai-
des funkcija ir izslégta (rapnicas
iestatijums)

1-5sec | ON: vakuuma sistémas palaides laiks

iestatams individuali

bloké&sanas funkcija ®

Kad ir ieslégta blokéSana, lodéSanas stacija var
izmantot vienigi talak minétos taustinus.
WR 2: |-1-|, r1'2-|,r2-|,ECO ,A|R
WR 3M: |-1 T |-2-| B |-3-| r1'2'3-| , Pick Up JAIR
Visus paréjos iestatljumus nav iesp&jams
pariestatit I1dz atblokéSanai.
Norade
Ja izvélei tiesam nepiecieSama tikai viena
temperatiras vértiba, vadibas taustinam

(noteiktas temperatiras taustini) jaiestata vienada
temperatiras vértiba.

Lodésanas stacijas blokésana

Atlasiet izvélnes punktu. Displeja paradas ,OFF”.
Mirgo atslégas simbols.

lestatiet vélamo trisciparu bloké$anas kodu (no
001 Itdz 999), izmantojot taustinu UP/DOWN (uz
augsu/uz leju).

252

gl lzvélnes izsaukSana » -1 -

WR 2: Uz 5 sekundém nospiediet taustinu 2.
WR 3M: Uz 5 sekundém nospiediet taustinu 3.
Kods tiek saglabats.
Paradas atslégas simbols.
Lodésanas stacijas atblokéSana
1. Atlasiet izvélnes punktu. Displeja paradas ,ON”.
2. lestatiet trisciparu blokésanas kodu, izmantojot
taustinus UP/DOWN (uz augsu/uz leju).
3. WR 2: Nospiediet taustinu 2.
WR 3M: Nospiediet taustinu 3.
4. lekarta ir atblokéta. Radijums pariet uz galveno
izvélni.
Vai esat aizmirsis kodu?

Vérsieties musu klientu apkalpoSanas centra:
technical-service@weller-tools.com



Manometra robezvertiba (LEVEL) g Izvélnes izsauk$ana » -2 - .

1. Sistémai (galvam un filtram) jabat brivai.
2. Izvélné atlasiet izvélnes punktu ,Manometra

Izmantojot So funkciju, ir iesp&jams definét
atlodésanas instrumenta apkopes intervalu.
Saja gadijuma tiek noteikta mbar vértiba, kada
elektriskais manometrs aizsérgjusas iestikSanas
sistémas dé| aktivizé bridinajuma pazinojumu
(vakuumsikna LED parslédzas no zalas krasas
uz sarkanu). lestatita vértiba ir atkariga no
izmantotajam iestikSanas sprauslam.

lestatams -400 mbar I1dz -800 mbar
rapnicas iestatijums -600 mbar

robezveértiba”.

3. lestatiet ,Manometra robezvértibas“ spiediena

vértibu, izmantojot taustinu UP (uz augsu) vai
DOWN (uz leju). Regulésanas kontroles LED
diode nemitigi parslédzas no sarkanas krasas
uz zalu un atpakal. Ar taustinu UP (uz augsu)
palieliniet zemspiedienu par 50 Iidz 80 mbar,
saspiediet vakuuma $|ateni un parbaudiet, vai
kontrollampina parslédzas no zalas uz sarkanu.

Stacijas identifikacija (Remote ID)

WR 3M

Lai staciju varétu viennozimigi identificét
USB porta, katrai stacijai iesp&jams pieskirt
identifikacijas kodu (Remote ID).

Kalibresana (Factory Calibration Check FCC)

& lzvélnes izsauksana » -2 -

Opcija Apraksts

0-999 lestatijumi ir pielagojami.

& Izvélnes izsauksana » -2 -

Ar FCC funkciju var parbaudtt remontiekartas
temperatiras precizitati un novérst iespéjamas
novirzes. Tadé| lodgalvas temperatira jaméra ar

aréju temperatiras mériSanas ierici un lodamuram

pievienoto temperatiras mérgalvu. Pirms
kalibréSanas jaizvélas atbilstoSais kanals.

1. levietojiet aréjas temperatiras mérisanas

ierices devéju (0,5 mm) temperatlras mérijumu

smailé.
2. 2. izvélné atlasiet FCC.

3. a) Nospiediet taustinu ,DOWN?”. -> Tiek izvéléts

kalibréSanas punkts 100 °C/210 °F.

b) Nospiediet taustinu ,UP”. -> Tiek izvéléts
kalibréSanas punkts 450 °C/840 °F.

Tagad lodéSanas uzgalis tiek uzkarséts.
Regulé$anas kontrole sak mirgot, tiklidz
temperatdra ir nemainiga.

4. Salidziniet mérierices temperatiras radijumu ar

radijumu displeja.

5. WR 2: Lai apstiprinatu korigéto vértibu, nospie-

diet taustinu 1-2 (,Set”).

WR 3M: Lai apstiprinatu korigéto vértibu, no-
spiediet taustinu 1-2 3 4 (,Set").
Temperatiras novirze ir atiestatita uz 0.
Kalibrésana 100 °C/210 °F/450 °C/840 °F
temperatira tagad ir pabeigta.

6. Ar taustinu ,UP” vai ,DOWN” iestatiet

remontiekarta aréjas mérierices un stacijas
uzradito temperataru starpibu.

Maksimalais iespé&jamais temperatlras
izlidzinajums +40 °C (x70 °F).

WR 2: Nospiediet taustinu - 2 4, lai izietu no
izvélnes (,EXIT").

WR 3M: Nospiediet taustinu - 3 -, lai izietu no
izvélnes (,EXIT").

7. WR 2: Ar taustinu 2 4 izejiet no 2. izvélnes.

WR 3M: Ar taustinu - 3 q izejiet no 2. izvélnes.

Atiestatit kalibréSanu uz rapnicas
iestatljumiem

1. 2. izvélné atlasiet FCC.

2. WR 2: Turiet nospiestu taustinu 2.

WR 3M: Turiet nospiestu taustinu 3.

3. Péc tam vienlaicigi nospiediet taustinus ,UP”

un ,DOWN?". Displeja paradas ,FSE” (,Factory
Setting Enabled”).

Tagad remontiekartas kalibréSana ir atiestatita
uz ripnicas iestatijumiem.
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Aktivizacija / Ipasa taustina deaktivizacija (SP Button) g lzvélnes izsauksana » -2 -

WR 2

Kad ir aktivizéts 1pasais taustin$, ar to var atri
pariet uz 1. izvélni. Izejot no izvélnes ar Tpaso
taustinu, tiek saglabata pedgja izvéléta funkcija. ON Tpagais taustins aktivizéts

Opcija | Apraksts
OFF Deaktivizéts (rGpnicas iestatijums)

Aktivizacija / ,ECO” taustina (,,ECO”) deaktivizacija g Izvélnes izsauksana » -2 -
WR 2
Péc ,ECO” taustina aktivizéSanas ar to iespéjams Opcija | Apraksts

ieslégt gaidstaves reZimu visos kanalos. ledegas

zala gaismas diode, un kanalu temperatiira i Deaktivizets (ripnicas iestatijums)

tiek samazinata 1dz iestatitajai gaidstaves ON L,ECO” taustin$ aktivizéts
temperatdrai. Ja izmantojat slégpaliktni, iznemot
no ta instrumentu, funkcija tiek atslégta.

taustinu blokésana HAP 200 (HAP LOC) g lzvélnes izsauk$ana » -2 -
YVR 3M Opcija | Apraksts
Sadi var mainit ripnica iestatitas lodamura ,HAP OFF Deaktivizéts (rGpnicas iestatijums)
200" taustinu funkcijas. -
Nospiezot taustinu, lodamurs ,HAP 200" tiek ON HAP IZOC” (taustinu blokators)
ieslégts; nospiezot taustinu vélreiz, lodamurs tiek aktivizéts
izslégts.

regulésanas ipasibas g lzvélnes izsauksana » -2 -

Funkcija nosaka lodéSanas instrumenta
uzsildiSanas Tpasibas, kuru ietekmé tiks sasniegta
iestatita instrumenta temperatara.

Opcija Apraksts
LO léna uzsilde
HI tra uzsilde
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rapnicas iestatijumiem (FSE)

1. izvélné atlasiet ,FSE”.

WR 2:Turiet nospiestu taustinu 2.

1Atveriet Tpaso funkciju izvélni ,1” (uz 2 sek. vienlaicigi nospiezot taustinus ,UP” un ,DOWN?”)

2. Turiet nospiestu taustinu 2.

3.Péc tam vienlaicigi nospiediet taustinus ,UP” un ,DOWN?". Displeja paradas ,FSE”.
(Factory Setting Enabled).

Tagad remontiekartas iestatijumi ir atiestatiti uz ripnicas iestatijumiem.

Reguléjamo vértibu atiestate uz rapnicas iestatijumiem
1. Atveriet Tpaso funkciju izvélni 2" (uz 4 sek. vienlaicigi nospiezot taustinus ,UP” un
2. Atlasiet izvélnes punktu ,FCC”.

2. Turiet nospiestu taustinu 2.

,DOWN”)

4. Péc tam vienlaicigi nospiediet taustinus ,UP” un ,DOWN?". Displeja paradas ,FSE”.

(Factory Setting Enabled).

Tagad remontiekartas iestatijumi ir atiestatiti uz rGpnicas iestattfjumiem.

WR 3M: Turiet nospiestu taustinu 3.
1. Atveriet Tpaso funkciju izvélni ,1” (uz 2 sek. vienlaicigi nospiezot taustinus ,UP” un

2. Nospiediet un turiet nospiestu taustinu 3.

3. Péc tam vienlaicigi nospiediet taustinus ,UP” un ,DOWN?”. Displeja paradas ,FSE”.

(Factory Setting Enabled).

Tagad remontiekartas iestatijumi ir atiestatiti uz ripnicas iestatijumiem.

Reguléjamo vértibu atiestate uz ripnicas iestatijumiem
1. Atveriet Tpaso funkciju izvélni ,2” (uz 4 sek. vienlaicigi nospieZot taustinus ,UP” un
2. Atlasiet izvélnes punktu ,FCC”.

2. Nospiediet un turiet nospiestu taustinu 3.

4. Péc tam vienlaicigi nospiediet taustinus ,UP” un ,DOWN?". Displeja paradas ,FSE”.

(Factory Setting Enabled).

Tagad remontiekartas iestatijumi ir atiestatiti uz ripnicas iestatijumiem.

,DOWN")

,DOWN”)
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Remontiekarta WR 3M WR 2
Izméri PI x G x A (mm) 273 x 235 x 102
Izméri PI x G x A (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02

Tikla spriegums

230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz

Jauda Baro$anas patérins

400 W 300 W

Aizsargklase

I, antistatisks korpuss
Ill, Lodé$anas instruments

DroSinatajs

Parstravas palaidéjs 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A

Temperatiras (Atkariba no instru-
menta) °C

Temperatiras (Atkartba no instru-
menta) °F

50-450  (550)
150-850  (999)

Temperatiras precizitate °C +9
Temperatiras precizitate °F 17
Temperatiras precizitate Karsts + 30
gaiss °C

Temperatiras precizitate Karsts + 54
gaiss °F

Temperatiras stabilitate °C +2
Temperatiras stabilitate °F +4

Potencialu izlidzinaSanas
pieslégvieta

Ar 3,5 mm parslégSanas savienojumu ierices aizmuguré.
(Piegades stavoklis — iezeméts, spraudnis nav iesprausts)

Displejs

LCD

USB pieslégvieta

Vadibas ierice ir aprikota ar USB pieslégvietu -
programmaparatiras atjauninasanai, parametru
iestatiS8anai un monitoringam.

Siknis (Ekspluatacija ar
partraukumiem (30/30) s)

Maks. zemspiediens 0,7 bar
Maksimalais piegadatais daudzums 18 I/min
Maks. karstais gaiss 15 I/min

Papildu vakuumsiknis

Maks. zemspiediens 0,5 bar -
Maksimalais piegadatais daudzums 1,7 I/min
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aucéjumiem un traucéjumu novéersana

Pazinojums/pazime

lespéjamais iemesls

Veicama darbiba

Radijums ,- - -* [l Instruments nav atpazits [l Parbaudiet instrumenta
[ Instruments bojats pieslégumu iekartai
1 Parbaudiet pieslégto
instrumentu
Nedarbojas displejs (displejs I Nav stravas 1 leslédziet elektriskas
izslégts) baro$anas slédzi
[l Parbaudiet spriegumu
[ Parbaudiet iekartas
drosinatajus
|1zlodé$anas iericé nav vakuuma | ! Vakuum nicht angeschlossen | ['I Pievienojiet vakuuma cauruli
[l Aizsérgjusi izlodésanas pieslegumam
sprausla [l izlodéSanas sprauslas apkopi
[ Bojats stknis ar tirisanas instrumentu
IzlodéSanas iericé nav vakuuma | || |zlodéSanas ierices filtra I Nomainiet izlodé$anas ierices
patrona ir pilna filtra patronu
[l Galvenais filtrs ir pilns [l Nomainiet lodéSanas ierices
galvena filtra ieliktni
Karsta gaisa lodamuram nav 1 Nav pievienota gaisa padeves | [| Pievienojiet vai parbaudiet
gaisa padeves. §|atene. gaisa $|ateni
1 Galvenais filtrs ir pilns I Nomainiet lodé$anas ierices

galvena filtra ieliktni
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Uzmanibu!

Izlasiet lietoSanas rokasgramatu!

B

O

‘ . Lodésana

vienmer izvelciet spraudni no
kontaktligzdas.

35

Pirms jebkadam darbibam ar ierici

AtlodéSana

ESD atbilstiga konstrukcija un
ESD atbilstiga darba vieta.

Karsts gaiss

Potencialu izlidzinaSanas
pieslégvieta

S

CE markéjums

N
m

Lielbritanijas atbilstibas zime

DroSinatajs

atkritumos! Saskana ar Eiropas
Direktivu 2012/19/EU par lietotajam
elektroiekartam, elektronikas iekartam
un tas ieklausanu valsts likumdosana
lietotas elektroiekartas ir jasavac
atseviski un janogada otrreizé&jai
parstradei videi draudziga veida.
Nomainttas ierices dalas, filtrus vai noli-
etotas ierices utilizéjiet saskana ar jlsu
valstl spéka esoSajiem nosacijumiem.

Utilizacija
E Neizmetiet elektroiekartas sadzives
[ |

Drosibas transformators

@ f} 55

Pircéja prasibas kompensét iekartas nepilnibas ir
spéka gadu péc iekartas piegades. Tas neattiecas
uz pircéja pretprasibam atbilstosi Vacijas Civilko-

deksa 478.— 479. § nosacijumiem.

Saskana ar sniegto garantiju més esam atbildigi
tikai tad, ja lietoSanas vai glabasanas garantija
ir noradita rakstiski un teksta lietots jédziens
,Garantija”.

Garantija zaudé spéku, ja ierice tiek izmantota
neatbilstosi noradijumiem un nekvalificétas perso-
nas veic ierices izmainas.

Paturam tiesibas veikt tehniskas izmainas!

Informaciju skatiet vietné
www.weller-tools.com.
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Dékojame, kad jsigijote §j prietaisg ir parodéte, jog Sioje instrukcijoje pateikiama svarbios informacijos,

mumis pasitikite. kaip saugiai ir tinkamai pradéti eksploatuoti prietaisg,

Gaminant buvo laikomasi grieZiausiy kokybés kaip atlikti valdymo, techninés prieZitros darbus ir

reikalavimy, kurie uztikrina nepriekaistingg prietaiso patiems pasalinti paprastas triktis.

veikima. Prietaisas buvo pagamintas, atsizvelgiant j esamg
technikos lygj ir pripaZintas saugos technikos

taisykles.

Vis délto gali kilti pavojus Zzmonéms ir turtui, jei
nesilaikysite pridedamoje broSitroje esanciy saugos
nurodymy ir neatsizvelgsite j Sioje instrukcijoje
pateiktus jspéjimus.

Pries pradédami eksploatuoti ir dirbti
A su prietaisu, perskaitykite visa

instrukcijg ir pridedamus saugos
nurodymus.

Instrukcijg laikykite visiems naudotojams pa-
siekiamoje vietoje.

Saugos taisyklés

Dél saugumo priezasc€iy Siuo jrankiu draudziama naudotis vaikams
ir jaunuoliams iki 16 mety bei asmenims, kurie neperskaité Sios
instrukcijos. Vaikus reikéty priziaréti, kad bty uztikrinta, jog jie su
prietaisu nezaidzia. Sis jrankis néra skirtas tam, kad jj naudoty as-
menys (jskaitant vaikus) su ribotais fiziniais, jutiminiais arba protini-
ais gebéjimais arba neturintys patirties ir (arba) Ziniy.

|Spéjimas! Srovés smigis

Netinkamai prijungus valdymo jtaisg kyla pavojus susizeisti dél elektros Soko ir gali

bati pazeistas prietaisas.

1 Prie$ pradédami naudoti valdymo prietaisg atidzZiai perskaitykite visus pridedamus saugos
nurodymus, Sioje eksploatavimo instrukcijoje pateikiamus saugos nurodymus ir valdymo
prietaiso instrukcijg, atkreipkite démes;j j nurodytas saugos priemones.

[l Prijunkite tik WELLER jrankius.

Jei prietaisas sugedes, gali biti iSsikiSe laidai, kuriais teka srové, arba neveikti apsau-

ginis laidas.

I Remontuoti gali tik ,Weller" iSmokyti asmenys.

[l Jei paZeistas elektrinio jrankio prijungimo laidas, jj reikia pakeisti specialiai paruostu
prijungimo laidu, kurj galima jsigyti klienty aptarnavimo tarnyboje.

|Spéjimas! Pavojus nudegti
A Eksploatuojant valdymo jtaisg kyla pavojus nusideginti prisilietus prie litavimo
jrankio. Jrankiai po iSjungimo dar ilgokai gali biti karsti.
1 Kai litavimo jrankio nenaudojate bdatinai jdékite j komplekte esantj apsauginj dékla.
1 Vakuuma ir karstg org prijunkite tik prie tam numatyty jungéiy.
1 Karsto oro lituoklio nenukreipkite j Zmones ar degius daiktus.
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ISpéjimas! Gaisro ir sprogimo pavojus!
A Dél karsty jrankiy kyla gaisro pavojus

[l Kai litavimo jrankio nenaudojate batinai jdékite j komplekte esantj apsauginj dékla.

[l Karsto oro lituoklio nenukreipkite j Zmones ar degius daiktus.
['I Sprogius ir degius daiktus laikykite atokiai.

I Neuzdenkite jrankio.

ISpéjimas! Pavojus susizeisti
Transportuojamas prietaisas ar jo dalys gali nukristi.

Naudojimas pagal paskirtj

WELLER litavimo jrankiy apridpinimo blokas.
Remonto stotj naudokite tik naudojimo instrukcijo-
je nurodytiems tikslams, t. y. lituoti ir prilituotiems
elementams iSmontuoti pagal ¢ia nustatytas
salygas.

Draudziama siurbti degias dujas ir
A skyscius.

Jrankj galima naudoti tik su tinkamai

istatytais ir tam skirtais filtro jdéklais.

Naudokite pilnus filtro jdéklus.

Irankj naudokite tik vidaus patalpose. Saugokite
nuo drégmes ir tiesioginiy saulés spinduliy.

Naudojimui pagal paskirtj taip pat priskiriama

[l Sios instrukcijos laikymasis,

71 visy kity papildomy dokumenty laikymasis,

1 Salyje galiojan¢iy nelaimingy atsitikimy darbo
vietoje prevencijos taisykliy laikymasis.

Uz savavali$kus prietaiso pakeitimus gamintojas

neprisiima jokios atsakomybés.

Naudotojy grupés

Tam tikrus darbo etapus gali atlikti tik iSmokyti specialistai, nes atliekant darbus rizika ir pavojaus poten-

cialas yra skirtingi.

Darbo etapas

Naudotojy grupés

Litavimo parametry nurodymas

Techninj iSsilavinima turintis kvalifikuotas personalas

Elektriniy atsarginiy daliy keitimas

Kvalifikuoti elektrikai

Techninés priezidros intervaly nurodymas

UZ saugag atsakingi specialistai

Valdymas
Filtry keitimas

Samdiniai

Valdymas
Filtry keitimas
Elektriniy atsarginiy daliy keitimas
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Prietaiso paruosSimas eksploatuoti

Démesio!

Laikykités atitinkamy prijungty prietaisy
naudojimo instrukcijy.

Prietaisag eksploatuokite, kaip aprasyta skyriuje
+Eksploatavimo pradzia“.

Litavimas ir iSlitavimas

Patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka

A specifikacijy lenteléje pateiktus duome-
nis.

Prie kistukinio lizdo prijunkite tik iSjungtg prietaisa.
ljungus prietaisg mikroprocesorius atlieka funkcijy
patikra, per kurig trumpam jjungiami visi segmen-
tai.

Litavimo darbus atlikite pagal Jasy prijungto litavi-

mo jrankio naudojimo instrukcija.

Litavimo antgaliy naudojimas

[ Pirmg kartg jkaiting parinktg alavuotg litavimo
antgalj padenkite lydmetaliu. Taip nuo litavimo
antgalio bus pasalintas laikant susidares oksido
sluoksnis ir neSvarumai.

&

Per pertraukas tarp litavimy ir padédami lituoklj
patikrinkite, ar ant litavimo antgalio yra
pakankamas alavo sluoksnis.

Nenaudokite jokiy agresyviy tirpdikliy.

Visada patikrinkite, ar tvirtai jstatéte litavimo
antgal].

Nustatykite kiek galima Zemesne darbine
temperatarg.

Lituojamai medziagai parinkite didZiausig galima
litavimo antgalj.

Pagrindiné taisyklé: antgalis turi biti mazdaug
tokio pat dydzio, kaip litavimo pavirsius.

0 BgH

|

[l Litavimo antgalj padenkite dideliu alavo
sluoksniu, kad litavimo antgalis perduoty didelj
Silumos kiekj litavimo vietai.

[l Jei pertraukos tarp litavimy yra labai ilgos,
iSjunkite litavimo sistemg arba kai nenaudojate
jjlunkite ,Weller temperatdros sumazinimo
funkcija.

1 Jei lituoklio ilgai nenaudosite, antgalj padenkite
lydmetaliu.

[l Lydmetalj dékite ant lydymo vietos, o ne ant
litavimo antgalio.

1 Litavimo antgalius keiskite tik jiems skirtu jrankiu.
['I Litavimo antgalio nespauskite per stipriai.

Pastaba

Valdymo jtaisai buvo nustatyti vidutiniam lituoklio
antgaliy dydziui. Keiciant arba naudojant kitas
antgaliy formas galimi nuokrypiai.

ISjungimas dél perkrovos

Perkrovos metu galia automatiskai sumazinama
tam, kad bty iSvengta tinklo mazgo perkrovos.



Potencialo iSlyginimo jvoreé

Skirtingai jungiant prie 3,5 mm lizdo, galimi 4 variantai:

d MQ

a

Nuolatinis
izeminimas

be kistuko (gamykliné komplektacija).

Potencialo
iSlyginimo jvoré

su kistuku, iSlyginamasis laidas prie
vidurinio kontakto.

Be potencialo

su kistuku

o |0

Nenuolatinis
izeminimas

su kistuku ir prilituotu varzu. |zeminimas
per pasirinktg varza.

Jmonés jrangos atnaujinimas (WR 3M)

Pastaba

Valdymo jtaisas turi Mini USB sgsajg. USB sgsajos naudojimui Weller programiné jranga Jums diske, kuriuo
galite atlikti savo valdymo jtaiso programinés jrangos atnaujinimg (,Mikroprograminés apsaugos atnaujini-

mas”).

|prastiné ir techniné prieziiira

|Spéjimas!
<Pries atlikdami bet kokius darbus
prietaise iStraukite is lizdo kiStukg.

ISpéjimas!
Naudokite tik originalias WELLER
atsargines dalis.

|Spéjimas! Pavojus nudegti

[ Litavimo jrankio antgalj keiskite tik
Saltg

I Naudodami tinkamus jrankius,
keiskite ir valykite tik karStus
siurbimo purkstukus.

[l Karsto oro purkstukus keiskite tik su
tinkamais jrankiais

[l Alavo surinkimo indg valykite arba
keiskite tik Saltg
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Nesvary valdymo skydelj valykite tinkama valymo
Sluoste.

Filtry keitimas

Reguliariai tikrinkite vakuumo filtrg, ar neuzterstas

ir, jei reikia pakeiskite nauju.

|Spéjimas!

Jei bus dirbama be filtro, vakuuminis siurblys bus

sugadintas.

"1 Prie$ pradédami litavimo darbus, patikrinkite, ar
idétas pagrindinis filtras!

UZzterstus filtrus reikia utilizuoti kaip specialias
atliekas.

Pakeistas prietaiso dalis, filtrus arba prietaisus
utilizuokite pagal Salyje galiojancius potvarkius.
Naudokite tinkamas apsaugines priemones.



Budéjimo rezimo temperatiira (STANDBY) g Meniu igkvieta » -1 -

Suaktyvinus Setback funkcijg arba paspaudus ECO mygtukg (WR 2), automatiSkai nuleidziama iki
Standby temperattros. Esama temperatdra rodoma mirksinti. <Ekrane rodoma ,STANDBY".

Setback laikas (SETBACK) g Meniu iskvieta » -1 -

Jei nenaudojamas litavimo jrankis, praéjus nu-

Lo M o Parinktis | ApraSymas
statytam Setback laikui, temperatira nukrenta iki

Standby temperatiros. 0 min I18aktyvinta (Gamyklinis nustatymas)

Ekrane rodoma ,SETBACK". ON Naudojant apsauginj dekla, | ji

Paspaudus mygtukus ,UP / DOWN" (Aukstyn gkdejus I'tUOK,I!’ tempir_atura s

/ Zemyn) arba ECO (WR 2) parengties blsena arto sumazinama ikl parengties

iSjungiama. temperataros.

Atsizvelgiant j jrankj, pirstinis jungiklis arba 1-999 min Setb.a(.:k laikas nustatoma pagal
poreikius

détuvéje esantys jungikliai iSaktyvina Standby
busena.

AUT. I18J. laikas (automatinio i$jungimo laikas) g Meniu iskvieta » -1 -

Jei nenaudojamas litavimo jrankis, praéjus AUTO-
OFF laikui, litavimo jrankis atjungiamas.

Tikroji temperatara mirksi, ir rodoma likutiné
Siluma. Ekrane pasirodo ,OFF“. Jei temperatlra
nesiekia 50 °C (122 °F), pasirodo mirksintis
braksnelis.

Parinktis | Aprasymas
0 min ISaktyvinta (Gamyklinis nustatymas)

1-999 min | ,AUTO-OFF* (automatinio
i8sijungimo) laikas, reguliuojamas
individualiai.

Temperatiros-Nuokrypis (Nuokrypis) g Meniu iskvieta » -1 -

Faktine lituoklio antgalio temperatlrg galima priderinti jvedant temperatdros nuokrypj + 40 °C (+ 72 °F).

Temperatiiros langas (WINDOW) g Meniu iskvieta » -1 -

Naudojant WINDOW funkcijg, nustatytai ir uzblokuotai temperatdrai galima nustatyti temperatdros
diapazong nuo + 1-99 °C (£1-180 °F). Norint naudoti WINDOW funkcija, remonto stotelé turi bati
uzblokuota.

Temperatiiros vienetai (°C/°F) g Meniu iskvieta » -1 -

Parinktis Aprasymas
°C Laipsniai pagal Celsijy
°F Laipsniai pagal Farenheitg
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Maks. karsto oro naudojimo trukmé (HAP On) g Meniu iskvieta » -1 -

HAP 200 karsto oro srauto jjungimo laika galima ri- Parinktis | Aprasymas

boti pakopomis nuo 0 iki 60 sek. Nustatytas laikas OFF Kme breztaG Klini
visiems 3 kanalams yra vienodas. :Ljstlzte :ﬁ;‘;' rézta(Gamyklinis
Gamyklinis nuostatas yra sek. (,OFF), t. y. oro 160 " ty | iKi
srautas aktyvinamas tol, kol spaudziamas karsto Vs nustatoma pagal porelius

oro stimoklio mygtukas arba pasirenkamai naudo-
jamas kojinis jungiklis.

Pirminés eigos vakuumas (VAC On) g Meniu iskvieta » -1 -

Kad siurblys nejsijungty anksciau arba kad baty
uztikrintas litavimo vietos iSankstinio pasildymo
laikas, galima nustatyti jjungimo delsa.

Parink- | ApraSymas
tis
0 sec OFF: pirminés eigos vakuumo funkci-
ja isjungta (Gamyklinis nustatymas)

1-9sec | ON: pirminés eigos vakuumo laikas
nustatomas

Tuscios eigos vakuumas (VAC Off) g Meniu igkvieta » -1 -

Kad neuzsikimsty islitavimo kolba, galima nustatyti
tusciosios eigos vakuumo laikg.

(gamyklinis nuostatas 2 s)

Parink- | Aprasymas
tis

0 sec OFF: tusciosios eigos vakuumo funk-
cija iSjungta (Gamyklinis nustatymas)
1-5sec | ON: tusciosios eigos vakuumo laikas
nustatomas individualiai

uzrakinimo funkcija ® g Meniu ikvieta » -1 -

Jjungus blokuote, dar galima valdyti toliau nurody- WR 2: Mygtukg 24 spauskite 5 sekundes.
tus litavimo stotelés mygtukus: WR 3M: Mygtuka 3 4 spauskite 5 sekundes.
WRZ:r1-|,r1'2-|,r2-|,ECO,A|R iy

) Kodas iSsaugomas.
WR3SM: 17, 727, r37 1237, PickUp, AR g 45mas rakto simbolis.
Visy kity nustatymy nejmanoma keisti, kol stotelé

: Litavimo stotelés atrakinimas
nebus atrakinta.

1. Perjunkite meniu punktg. Ekrane parodomas

Pastaba LON*“.

Jei pasirinkti baty pateikta tik viena temperatiros 2. Trijy skaiciy blokavimo kodg nustatyti UP /

verté, valdymo mygtukus (fiksuotosios DOWN mygtukais.

temperatiiros mygtukai) reikia nustatyti ties )

vienoda temperatiros verte. 3. WR 2: Paspauskite mygtukg -2 4.

WR 3M: Paspauskite mygtukg 3.

Litavimo stotelés uzrakinimas 4. Dabar stotelé atrakinta. Ekrane parodomas
Perjunkite meniu punkta. Ekrane parodomas pagrindinis meniu.

,OFF*“. Mirksi rakto simbolis.

Nustatytipageidaujama trijy skaiciy blokavimo
koda (tarp 001-999) mygtuku UP / DOWN.

Pamirsote kodg?

Kreipkités j masy klienty aptarnavimo tarnyba:
technical-service@weller-tools.com.
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Manometro slenkstis (LEVEL) g Meniu igkvieta » -2 - .

Su Sia funkcija galima apibréZti islitavimo jrankio
techninés priezidros intervalg. Verté ¢ia nustato-
ma mbar, dél kurios elektrinis manometras esant
uzterstai siurbimo sistemai skleidzia jspéjamajj
pranesimg (vakuuminio siurblio LED persijungia
i§ Zalios j raudong). Nustatyta verté priklauso nuo
naudojamy siurbimo purkstuky.

Nustatomas -400 mbar iki -800 mbar

gamyklinis nuostatas -600 mbar

Stotelés identifikacijos numeris (Remote ID)

1. Sistema (antgaliai ir filtrai) turi bati laisva.

2. Meniu pasirinkti meniu punktg ,Manometro
slenkstis".

3. ,Manometro slenkstis“ — su mygtuku UP arba
DOWN nustatyti slégio verte. LED regulia-
vimo kontrolé perjungia i$ raudonos j Zalig
ir atvirksciai. Su mygtuku UP Zemutinj slégj
padidinti nuo 50 iki 80 mbar, suspausti vakuumo
Zarng ir kontroliuoti, ar kontrolinés lemputés
persijungs i$ Zalios j raudong.

&l Meniu iSkvieta » -2 -

WR 3M

Kiekvienai stotelei galima priskirti stotelés identi-
fikacijos numerj (Remote ID), kad jas baty galima
vienareik§miskai identifikuoti per USB s3gsaja.

Parinktis | Aprasymas

0-999 nustatoma pagal poreikius

Kalibravimas (Factory Calibration Check FCC)

Su FCC funkcija galite patikrinti litavimo stotelés
temperatdros tiksluma ir pasalinti galimus nuokry-
pius. Tuo tikslu lituoklio antgalio temperatira reikia
iSmatuoti iSoriniu temperattiros matavimo prietaisu
ir litavimo jrankiui priskirtu temperattros matavimo
antgaliu. Pries$ kalibravima reikia jjungti atitinkamag
kanala.

1. I1Sorinio temperatiros matavimo prietaiso jutiklj
(0,5 mm) jstumkite j temperatiros matavimo
antgalj.

2. Parinkite 2 meniu punktg FCC.

3. a) Paspauskite mygtukg DOWN. -> Parenka-
mas kalibravimo taskas 100 °C / 210 °F.
b) Paspauskite mygtukg UP. -> Parenkamas
kalibravimo taskas 450 °C / 840 °F.
Litavimo antgalis pradeda kaisti. Regulia-
vimo kontrolés indikatoriai ima mirkséti, kai
temperatlra tampa pastovi.

4. Matavimo prietaiso rodomg temperatirg palygi-
nkite su ekrano rodmeniu.

5. WR 2: Spauskite mygtukg 1-2 4 (Set), kad
patvirtintuméte pakeistg reikSme.
WR 3M: Spauskite mygtukg 1-2:3 4 (Set), kad
patvirtintuméte pakeistg reikSme.
Dabar temperatiros nuokrypis atstatytas j 0.
Kalibravimas esant 100 °C / 210 °F / 450 °C /
840 °F baigtas.

&l Meniu iSkvieta » -2 -

6. Mygtuku UP arba DOWN remonto stoteléje
nustatykite skirtuma tarp iSorinio matavimo
prietaiso parodytos vertés ir stotelés parodytos
vertés.

Didziausias galimas temperatdros iSlyginimas *
40 °C (£ 70 °F).

WR 2: Spauskite mygtukg 24 , kad
iSeituméte i§ meniu punkto (EXIT).

WR 3M: Spauskite mygtukg 3 4 kad
iSeituméte i meniu punkto (EXIT).

7. WR 2: Mygtuku 2 4 iSeikite i$ 2 meniu.

WR 3M: Mygtuku 2 - iSeikite i§ 3 meniu.

Kalibravimo gamykliniy nuostaty atstatymas

1. Parinkite 2 meniu punktg FCC.

2. WR 2: Nuspauskite mygtukg 2 4 ir laikykite.
WR 3M: Nuspauskite mygtukg 3  ir laikykite.

3. Tada kartu spauskite mygtukus UP ir DOWN.
Ekrane pasirodo ,FSE" (angl. ,Factory Setting
Enabled").
Litavimo stotelés kalibravimas atstatytas j
gamyklinj.
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Aktyvinimas / Specialiojo mygtuko iSaktyvinimas (SP Button) g Meniu iskvieta » -2 -

WR 2

Aktyvinus specialuyjj mygtuka, greitai galima
perjungti 1 meniu. Paskutinj kartg parinkta funk-
cija i§jungiant iSsaugoma paspaudus specialuyjj
mygtuka. ON Specialusis mygtukas aktyvintas

Parink- | ApraSymas
tis
OFF ISaktyvinta (Gamyklinis nustatymas)

Aktyvinimas / ECO mygtuko (ECO) iSaktyvinimas g Meniu igkvieta » -2 -

WR 2 Parink- | ApraSymas

Aktyvinus ECO mygtuka, juo visiemsékanalams tis

galima perjungti parengties rezima. Svie€ia zalias - - —

$viesos diodas ir kanalams nustatoma parengties OFF ISaktyvinta (Gamyklinis nustatymas)
temperatdra. Naudojant apsauginj dékla, funkcija ON ECO mygtukas aktyvintas

atkuriama, kai jrankis iS§imamas i§ déklo.

Mygtuky uzrakinimas HAP 200 (HAP LOC) g Meniu igkvieta » -2 -
WR 3M Parink- | ApraSymas
Parinkus $ig funkcijg galima pakeisti gamykloje tis
nustatyta HAP 200 stumokliy mygtuky veikima. OFF I3aktyvinta (Gamyklinis nustatymas)
HAP 200 jjungiamas vieng kartg paspaudus -
mygtuka ir i§jungiamas antrg kartg paspaudus ON HAP LOC suaktyvinta
mygtuka.

Reguliavimas g Meniu igkvieta » -2 -

Nuo funkcijos priklauso litavimo jrankio jkaitimas,

: ; ) - Parinktis | ApraSymas
kol bus pasiekta nustatyta jrankio temperatdra.

LO létas jkaitinimas
HI greitas jkaitinimas
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Gamykliniy nustatymy atstata (FSE)

1 meniu pasirinkite meniu punktg FSE.

WR 2:Nuspauskite mygtukg 2 4 ir laikykite.

1Atidarykite specialios funkcijos meniu ,1“ (mygtukg UP & DOWN vienu metu spauskite 2 sek.)
2. Nuspauskite mygtukg 2 4 ir laikykite.

3.Tada kartu spauskite mygtukus UP ir DOWN. Ekrane pasirodo ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Litavimo stotelés nuostatai atstatyti j gamyklinius.

Kalibravimo reik8miy atkdrimas j gamyklinius nustatymus

1. Atidarykite specialios funkcijos meniu ,2“ (mygtukg UP & DOWN vienu metu spauskite 4 sek.)
2. Pasirinkite meniu punktg ,FCC*.

2. Nuspauskite mygtukg 2 4 ir laikykite.

4. Tada kartu spauskite mygtukus UP ir DOWN. Ekrane pasirodo ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Litavimo stotelés nuostatai atstatyti j gamyklinius.

WR 3M: Nuspauskite mygtukg 3 - ir laikykite.
1. Atidarykite specialios funkcijos meniu ,1“ (mygtukg UP & DOWN vienu metu spauskite 2 sek.)
2. Spauskite mygtukg 3 4 ir laikykite paspaustg.

3. Tada kartu spauskite mygtukus UP ir DOWN. Ekrane pasirodo ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Litavimo stotelés nuostatai atstatyti j gamyklinius.

Kalibravimo reik8miy atkdrimas j gamyklinius nustatymus

1. Atidarykite specialios funkcijos meniu ,2“ (mygtukg UP & DOWN vienu metu spauskite 4 sek.)
2. Pasirinkite meniu punktg ,FCC".

2. Spauskite mygtukg 3 4 ir laikykite paspausta.

4. Tada kartu spauskite mygtukus UP ir DOWN. Ekrane pasirodo ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Litavimo stotelés nuostatai atstatyti j gamyklinius.
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Remonto stotis WR 3M WR 2
Matmenys ilgis x plotis x aukstis 273 x 235 x 102
(mm) 10.75 x 9.25 x 4.02
Matmenys ilgis x plotis x aukstis
(Inch)
Tinklo jtampa 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Imamoji galia 400 W 300 W
Apsaugos klasé I, antistatinis korpusas
I1I, Litavimo jrankis
Saugiklis Maksimalios srovés iSjungiklis 230 V; 2,0 A 1,6 A

120 V;4,0A

Temperataros (Priklausymas nuo
jrankio) °C
Temperatiros (Priklausymas nuo
jrankio) °F

50-450  (550)
150-850  (999)

Temperataros tikslumas °C +9
Temperataros tikslumas °F 17
Temperatiros tikslumas Karstas + 30
oras °C

Temperatiros tikslumas Karstas + 54
oras °F

Temperatiros stabilumas °C +2
Temperatiros stabilumas °F +4

Potencialo islyginimo jvoré

Per 3,5 mm lizdg, esantj galinéje prietaiso sieneléje.
(ISsiunciant jZzeminta tiesiogiai, signalo jungtis neprijungta).

Ekranas

LCD

USB sasaja

Valdymo jtaisas yra su USB sgsaja jmonés
jrangai atnaujinti, parametrams nustatyti ir
priezidrai atlikti.

Siurblys (Kartotinis rezimas (30/30)
s)

Maks. Zemutinis slégis 0,7 bar
Maks. tiekiamas kiekis 18 I/min
Maks. karstas oras 15 I/min

Papildomas vakuuminis siurblys

Maks. Zemutinis slégis 0,5 bar
Maks. tiekiamas kiekis 1,7 I/min
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Pranesimai apie gedimus ir jy Salinimas

Pranesimas / pozymis

Galima priezastis

Pagalba

Rodmuo ,- - -*

[l |rankis neatpazintas
[l |rankis sugedes

I

Patikrinkite jrankio prijungimg
prie prietaiso
Patikrinkite prijungtg jrankj

Ekranas neveikia (ekranas
iSjungtas)

1 Néra tinklo jtampos

Jjunkite tinklo jungiklj
Patikrinkite tinklo jtampag
Patikrinkite prietaiso saugiklj

gl R s g g |

Néra vakuumo ties i$litavimo I Vakuum nicht angeschlossen Vakuumo Zarng prijunkite prie
jrankiu [1 Uzsikimdes islitavimo antgalis vakuumo jungties
1 Siurblio triktis 1 I8litavimo antgalj iSvalykite
valymo jrankiu
Nepakankamas vakuumas 1 Pilna i$litavimo jrankio filtro 1 Pakeiskite islitavimo jrankio

iSlitavimo jrankyje

kaseté

filtro kasete

[ Pilnas pagrindinis filtras 1 Pakeiskite litavimo stotelés
pagrindinio filtro jdéklg
Karsto oro stimokliui netiekia- 1 Neprijungta oro tiekimo Zarna. | [l Prijungti arba patikrinti oro
mas oras. [ Pilnas pagrindinis filtras Zarng
1 Pakeiskite litavimo stotelés

pagrindinio filtro jdéklg
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= smooici

Démesio!

Perskaitykite naudojimo instrukcijg!

ob

Saugumo keitiklis

Prie$ atliekant bet kokius darbus
prie prietaiso, reikia iStraukti
kistukg i$ kistukinio lizdo.

GlES

Litavimas

Elektrostatinei iSkrovai pritaikytas
dizainas ir elektrostatinei iSkrovai
pritaikyta darbo vieta

ISlitavimas

Potencialo i$lyginimo jvoré

Karstas oras

CE Zenklas

R@i\@

UK
cA

Britanijos atitikties Zenklas

Ej Saugiklis

Utilizavimas

NeiSmeskite elektros jrenginiy j buitinius
SiukSlynus! Pagal ES direktyvg 2012/19/
EU dél naudoty jrenginiy, elektros
irenginiy ir jy jtraukimo j valstybinius
istatymus naudotus jrenginius batina su-
rinkti atskirai ir nugabenti antriniy Zaliavy
perdirbimui aplinkai nekenksmingu badu.
Pakeistas prietaiso dalis, filtrus arba
prietaisus utilizuokite pagal $alyje
galiojancius potvarkius.

Kliento pretenzijos dél trikumy netenka galios
praéjus vieneriems metams nuo prietaiso pristaty-
mo. Tai negalioja pirkéjo atsakomosioms pretenzi-
joms pagal §§ 478, 479 BGB.

Pagal misy suteiktg garantijg mes atsakome tik
tuo atveju, jei garantija dél medziagy ir eksploata-
cijos masy buvo suteikta rastiskai ir naudojant
terming ,garantija“.

Garantija nebus suteikta, jei prietaisas bus
naudojamas netinkamai ir remonto darbus atliks
nekvalifikuoti asmenys.

Gamintojas pasilieka teise j techninius pakeitimus!

Informacijos rasite
www.weller-tools.com.
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Hue Bu bnarogapvm 3a oka3aHOTO HY C NMOKynkaTa ToBa pbKOBOACTBO ChAbpXkKa BaxkHW MHGOpMaLmMK, 3a

Ha To3u ypen AoBepue. 1@ MOXe ype/ja CUrypHO 1 MPaBuUIHO Aa ce Mycka B
IMpy NPOW3BOACTBOTO Ce Mpurarat Han-CTporu AeicTeie, Aa ce GopaBm ¢ Hero, Aa ce NoAAbpXKa U
U3MCKBAHIUS! KbM KAUECTBOTO, 33 4 Ce Ocurypy enHa 38 i MoxeTe Bue Aa OTCTpaksiBaTe CamoCTosTenHo
GeaynpeyHa cyHKUVS Ha ypena. NPOCTU HEU3NPaBHOCTY.
5 Toau ypeq e Npou3Be/eH Croper CbBPEMEHHOTO
Mpepv nyckake B peiicTeme u CHCTOSIHME Ha TexHUKaTa 1 oBLLIoNpuUsHaTUTe
A 3anousaHe Ha paGota ¢ ypeaa OT rMefHa TouKa Ha TeXHUYeckaTa 6e30nacHoCT
npoueTeTe AoKpail TOBa PLKOBOACTBO -,y

1 NPUNOXEHUTE MHCTPYKLMK 3a GesonacHa
paborta.

CbxpaHsiBaliTe ToBa PLKOBOACTBO Taka, Ye To Aa
€ [I0CTBMHO 3a BCUYKM NOTpebuTenu.

Bbnpeku ToBa MMa OMacHOCT 3a NepCcoHariHu 1 ot
MaTepuarnHu LLEeTU, KoraTo He crna3BaT MHCTPYKLMUTE
3a 6esonacHa paboTa B npunoxeHarta TeTpagka rno
6e30MacHOCT, a CbLUO Taka 1 NpeaynpeanTenHuTe
YKasaHus B TOBa PbKOBOLCTBO.

WHcTpykuum 3a 6e3onacHa pabota

Ot cbobpaxeHns 3a 6ezonacHoCT, Aela u Mragexu nog 16-rogmwwHa
Bb3PAaCT, KaKTO 1 NnLa, KOUTO He ca 3ano3HaTy C Te3n MHCTPYKLMM 3a
paboTa, He MOXe [a usnonssare yCcTponcTBoTo. [lelata Tpsibsa fa ce
HaA3npaBar, 3a ia ce rapaHTvpa, Ye Te He CU UrpasT C MHCTpyMeHTa. Toea
YCTPOWCTBO He € NpeaHa3sHaveH 3a nonssaHe OT xopa (BKMYMTENHO deua)
C OrpaHuNyeHn u3nyecku, CETUBHW UM YMCTBEHW CMOCOBHOCTM, UNn OT
nuua, KOMTO HAMAT NO3HAHWS UM ONUT B paboTa ¢ YCTPONCTBOTO.

Mpepynpexpenune! Enekrpuyecku yaap
Mpu HenpaBUNHO NpUcbeaMHsABaHe Ha anaparta 3a ynpaBreHue UMa ornacHocCT oT
HapaHsiBaHe Nopaau enekTpUYecku yaap v ypeabT MOXe Aa ce NoBpeau.

I'I Mpeau 3ano4saHe Ha paboTa npoyeTeTe JOKPaK NPUNOKEHUTE UHCTPYKUMUTE 3a Ge3onacHa
paboTa B ToBa PHLKOBOACTBO 3a paGoTa, a CbLLOo Taka M PLKOBOACTBOTO Ha Balums anapar 3a
yrpasneHue 1 cnassaiTe AaaeHuTe Tam Mepkv 3a 6e3onacHocT.

1 CsbpxeTe camo uHcTpymeHtn WELLER.

an p,ecbeKTeH ypea e Bb3MOXHO aKTUBHU NPOBOAHMULIX Aa Ca OrosfieHn unu
3aWUTHUAT NPOBOAHUK oA He pa60Tu.

[l PemoHTuTe TpsibBa Aa ce n3sbpLiBat ot 0byyenn ot Weller nuua.

1 AKo e noBpefeH CbeANHUTENHUS NPOBOAHMK Ha NeKTPUYECKIS MHCTPYMEHT, TO ToM Tpsibea
[la Ce CMeHV CbC CreLmarnHo NoaroTBeH CbeAMHUTENEH MPOBOAHNK, KOUTO MOXe Aa Cce
MonyyYu OT CEepBU3HATa OpraHU3aLus.

MpeaynpexaeHune! Puck ot usrapsHus

A Mpu paboTa Ha anapaTa 3a ynpaBreHve UMa ONacHOCT OT U3rapsiHe No NOoANHUs
MHCTPYMeHT. MHCTpyMeHTUTE MoraT Bce olle Aa 6baaT ropelum AbNro crep KaTo Te He
ca GUnun U3KnYeHu.
[l Ako He n3nonasare NOANHUA UHCTPYMEHT, BUHArV ro cnarante B npeanasHara noacraska.
I CBbpxeTe caMo BakyyMa 1 ropeLl Bb3ayX B ONpefeneHuTe nyHKTOBe.

Il He HacouBanTe ropeLus Bb3ayxX MHCTPYMEHTU 3anosfBaHe npu xopa unu aananumun
npegmMmeTu.
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A

MpeaynpexaeHune! OrbH U onacHOCT OT ekcnnosus!
Fopeluym MHCTPYMEHTU NpeAcTaBnsiBaT ONAacHOCT OT noxap

I AKO He n3nonagsare NOANHWUS MHCTPYMEHT, BUHArK ro criarante B npefnasHaTa noacTaBka.
[l He HacouBariTe ropeLuuns Bb3AyX MHCTPYMEHTY 3anosiBaHe Npy Xxopa uUnu 3ananumu

npegmeTu.

1 OpbXKTe B3pMBHU U 3ananvumu npegmeTy ganeye ot yCTpOVICTBOTO.

[l He nokpuBaHe Ha yCTpPOMCTBOTO.

MpeaynpexaeHune! Mma onacHocT oT HapaHsiBaHe
Mpwv TpaHCMopT ypeabT UK YacTu OT Hero MoraT Aa nagHat fony.

U3non3BaHe no npegHa3Ha4vYeHue

OocTaeka eguHuua 3a WELLER 3anosisaHe
MHCTPYMEHTW.

M3nonaearite peMOHT CTaHuMsa caMo 3a LenTa,
nocoveHa B pbKOBOACTBOTO 3a eKcnroaTtaums Ha
3anosiBaHe 1 pa3nosiBaHe CbINacHo ycnosusTa,
NOCOYEHM TYK.

3ananumu rasoBe U TEYHOCTU, KOUTO
He MoraT fa 6bOat U3BMeYeHN.
YCTpOMCTBOTO MOXeE Aa ce u13nosnssa
camMo C MpaBuTHO MOHTUPaHU U
noaxoaaLm UNTbPHN KaceTu.
CMeHeTe pUnTbPHU KaceTu, korato
MbIHK.

M3non3BainTe yCTPOWCTBOTO CamMo B 3aKpUTH
nometlexus. [la ce nasu ot Bnara v npsika
CNbHYEBA CBETNMHA.

M3nonssaHeTo no npeaHasHadYeHne BKIYBa U
['| Bve pa cnassare ToBa PbKOBOACTBO,

[l CnasBaiTe BCUYKM OOMBIHUTENHN
CbMPOBOANTENHU JOKYMEHTALWN.

I Bue na cnasBaTte HauuoHanHuTe npasuna 3a
TEXHMKa Ha 6€30MacHOCT Ha MSICTOTO Ha
pab6orta.

MMpoun3BoanTenaT He noema OTFTOBOPHOCT 3a

HanpaBeHV CBOEBOIMHM U3MEHEHWS Ha ypeaa.

Motpe6utencku rpynu

Mopaau pasnuyHn rofieM1Te PUCKOBE M NOTEHLMASTHW OMACHOCTU HsAKoM paboTHM onepauuu mMorat aa
6bAaT M3BbPLUBaHK CaMo OT KBanuuLypaH u o6y4eH nepcoHarn.

Pa6oTHa onepauus

MoTpe6uTenckm rpynu

Mapametpu Default 3anosiBaHe

OGy‘-IeH cneunanuampaH TeXH1U4Yeckn nepcoHan

CmsiHa Ha €IIeKTpn4eCcKkn pes3epBHN 4actn

EnekTpoTexHuk

MHTepBanuTe 3a nogapbxka Default

Cneuuanuct no 6esonacHocT

Pabota
CmsiHa Ha unTbpa

Tiobutenu

Pabota
CwmsiHa Ha chunTbpa
CMsiHa Ha enekTPUYECKN PE3epPBHI YacTu
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3anouBaHe Ha pa6orTa ¢ ypeaa E

BHumaHue!

Cnasealime cbomeemHume pbkogodcmea 3a
paboma Ha npucbeOuHeHuUst yped.

MyckaviTe ypena B 4ENCTBME KAKTO € ON1caHo B
rnaea ,[lyckaHe B gevicteme”.

MpoBepeTe Aanu MpexoBoTo
HanpexeHune cbBnaga ¢ fJaHHWUTe Ha
dupmeHata Tabenka.

BkntoyBanTe ypeabT B KOHTakTa camo B
N3KIMYEeHO CbCTOoAHME.

Cnep BKItOYBaHe Ha ypena MukponpouecopbT
npaBsu aBTOTECT, Npn KOWTO KpaTKOBpPEMEHHO
pa60TF|T BCUYKM CETMEHTU.

CnosiBaHe 1 pa3nosiBaHe

M3BbpLUBaTE CNOSIBAHETO B CbOTBETCTBUE C
PBKOBOACTBOTO 3a paboTa ¢ NpucbeanHeHNs oT
Bac nosineH MHCTpyMeHT.

O6paboTBaHe Ha HakpalHWKa Ha NOAINTHUKA

I Mpu mbpBo 3arpsiBaHe HaHeceTe ThbHbLK Crlon
npunoi BbPXy U3bMpaemus 1 kananamcsaem
HaKpanHWK Ha NosiNHWUKA. 10 TakbB HaunH ce
CBarnSIT HAaTpyNaHNTe Npy CbXpaHsiBaHe no
HakparHWKa Ha MosifHMKa OKUCHU CIIoEeBe U1
3aMbPCABaHNS.

| BHumaBaiiTe npu nayau npu crosisaHe v npu
crnaraHe Ha nosifiHuka HacTpaHa HeroBUsT
HakpaliHvK fa e aobpe kanaiancaH.

[ He usnonssaiiTe npekaneHo arpecusHu
chntocose.

I BHMMaBailTe BMHaru 3a NpaBUIHWS MOHTaX Ha
HaKpalHuKa Ha nosinHu1ka.

[l W3BepeTe KOMKOTO Ce MOXe No-Hucka paboTHa
TeMmneparypa.

"1 WN3bepeTe 3a KOHKPETHUS Cryyaii Bb3MOXHO
Halr-ronsiMaTa popma 3a HakpanHuka Ha
nosifHWKa
OpWEHTUPOBBYHO NPaBMo: Npubn. Tonkosa
ronsiM, KONKOTO e CriosiBaHaTa NOBbPXHOCT.

['I MorpwxeTe ce TonnonpeaasaHeTo Mexay

HaKpaliHuKa Ha NosifHKYKa U MACTOTO Ha
CrnosiBaHe Ja CTaBa Ha rofnsiMa noL, kato 3a
Taswu Luen kanaingucanTe gobpe HakpaiHuka Ha
NosINHUKa.

[71 Mpeay NpoabMKUTENHU Nayau Mexay 3anosiBaHe

paboTa, nsknioyeTe cucTemara 3a 3anosiBaHe unm
na nanonseate dyHkumata Weller ga ce Hamanm
Temneparypara, korato 0bopyaBaHeTo
3anosBaHe He e B ynotpeba.

[71 Mpeau pa octaBuUTe NOSTHMKA 3@ MO-

NPOABIDKUTENHO BPEME HacTpaHa nokpuiiTe
HaKpanHWKa C TbHBLK CIoW NPUMon.

[Zl HaHeceTe npunos HeMocpeacTBEHO Ha MSICTOTO

Ha crnosiBaHe, a He BbpXa HaKpanHuka Ha
noAnHuKa.

[l V3BbpluBaiiTe CMAHaTa Ha Bbpxa Ha NosifHMKa

CbC CbOTBETHUA NHCTPYMEHT.

[l He npunaraiiTte Ha HakpaiiH1Ka Ha NOsNHWKa

MEeXaHWYHU yCcunus.

Yka3aHue

Anapamume 3a yripaeneHue ca peaynupaHu 3a
e0UH HakpalHUK cbC cpedeH pa3mep. [pu cmsiHa
Ha HakpalHuKa unu fpu usron3saHe Ha
HakpalHuyu c opyau ¢hopmu mozam 0a
8b3HUKHaM OMKITOHEHUSI.

MpetoBapBaHe OTBOP

3a pa ce nsberHe npetosapsaHe Ha rapara,

n3xogHa MOLLHOCT ce HamansBa aBTOMaTtuyHo B

crnyyan Ha npeToBapBaHe.
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B M3paBHﬂBaHe Ha HUunanu

C pasnuyHo BKMoYBaHe bykcaTa-xak 3,5 MM ca Bb3MOXHU 4

_a_ @ BapuaHTu:
__L

Tebpao 3a3emsBaHe | bes wekep (CbCTosHME NpU foCTaBka)

WN3paBHsaBaHe Ha
noteHynanute

C wwekep, N3paBHUTENEH NPOBOAHUK Ha
CcpefHVst KOHTaKT

c | besnoreHumanHo

C wekep

Meko 3azemsiBaHe

C LeKkep ¥ 3aMoeHo CbMPOTUBIIEHME.
3asemsaBaHe npes n3dpaHo
CBbNPOTUBIIEHNE

AxtyanusupaHe Ha pupmeHus codptyep (WR 3M)

Yka3aHue

Anapambm 3a ynpasneHue uma eduH MuHu uHmepcgpelic USB. 3a usnonssaHemo uimepgpetica USB Ha
Bawe pasnonoxeHue cbc cogpmyep Ha Weller, ¢ kolmo moxeme da Harpasume akmyanu3upaHe Ha
cogpmyepa (,PupmeH akmyanuzamop®) Ha Bawus anapam 3a ynpasneHue.

O6cnyxBaHe U noaabpPXaHe

o ypeda uzeademe wekepa om
KOHMakma.

Mpeaynpexaexue!
W3nonsealime caMo opueuHanHu
pesepsHu yacmu Ha WELLER.

Mpenynpexpexue!
A <[ped sano4saHe Ha pabomu

MpenynpexaeHune! Puck ot
n3rapsiHusi

"1 Camo 3ameHu CbBeTH crovika,
KoraTo e cTyaeH

[l 3amMsiHa 1 YiCTU AK03K CMyKaTESHM
camo KOoraTo ropelLo 1 ¢ nomolyra
Ha NoaXoAsLL MHCTPYMEHT

1 Camo 3aMeHV ropeLL Bb3ayLIHM
[1031, KaTo Ce M3Mon3Ba noaxoasty
VHCTPYMEHT

[ Camo MouMcTn Unm 3ameHn Tpbom
3a cbbupaHe Ha croika, koraTto e
cTyneH
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Mpu 3ambpcsiBaHe nodyucTete nynra 3a
ynpassieH1e ¢ NoAxoasLla Kbprna 3a noyncTsaqe.

CmsHa Ha ounTbpa

MpoBepsiBaiiTeE pEAOBHO 3aMbPCABaAHETO Ha
hunTbpa 3a Bakyyma v Npu Hyxaa ro CMeHerte.

MpenynpexpeHue!
Mpwu pabota 6e3 puNTLP BakyymHaTa nomna ce
paspyLuasa.

[l Mpepnu 3ano4saHe Ha crosiBaHe nposepeTe fanu
1MMa CIOXeH rnaBeH punTbp!

BambpceHume chunmpu mpsibea da ce
paszeanexdam kamo creyuanHu omnadbyu.
OmcmpaHsigalime cMeHeHuUme Jyacmu

Ha ypeou, ¢hunmpu unu cmapu ypeou 8
cbomeemcemeue ¢ 3aKkoHo0amesicmeomo Ha
Bawama cmpaHa.

[a ce Hocu nodxod5uo 3auumHo
obopydeaHe.



Standby Temnepatypa (STANDBY) g Metnio 3a goctbn » -1 - E

Cnep akTnBMpaHe Ha dyHkumsTa Setback nnu npu 3agencrearHe Ha ECO-6ytoHa (WR 2)
TemMnepaTypaTta aBToMaTU4HO ce NnoHwxkaea Ao HuBo Standby. [leicTBuTEenHaTa Temnepartypa ce
nokassa murawa. <Ha gucnnes ce nosiasa ,STANDBY".

Bpeme Setback (SETBACK) g Metnio 3a goctbn P -1 -
AKO He M3MOon3BaTe NOSMHNS UHCTPYMEHT, e
TeMnepaTypaTa Criel USTUMAHe Ha 3aafeHoTo 3a <
Setback Bpeme ce noHuxasa 10 TemnepaTypa 3a min Reaxtvsupane (sasoacka
pexum Standby. HacTpovika)
Ha aucrines ce nosissisa ,SETBACK". ON C npeskrioyBalLaTa NoacTaBka cnep
Hatuckane Ha 6yToHa ,UP / DOWN* unn ECO cnarase Ha nosnHuka Temneparypa

Be[Hara ce MoHXaBa 40 PeXum
Standby.

1-999 min | Bpeme Setback HaueBuayanHo

(WR 2) 3aBbpLuBa cbcTosiHMETO Standby.
B 3aBUCUMMOCT OT MHCTPYMEHTa ByTOHBT UNn

npeBKroYBaLLaTa nofcTaBka JeakTusmpar
pexuma Ha Standby. perynpyem

AUTO OFF Bpeme (BpemeTo 3a aBTOMaTU4YHO M3KMNOYBaHe) g Meio sa goctbn » -1 -

Ako He n3nonasate NosNHUSA UHCTPYMEHT TOM ce

onuums OnucaHwue
n3KntoYBa crnej n3tmdaHe Ha Bpemeto 3a AUTO- -
OFF 0 min [eakTnBupaHe (3aBogcka
) HacTpoiika)

[encTButenHarta Temnepatypa Mura u crnyxm 3a -
MHAMKaUMA Ha ocTaTbyHaTa Temnepartypa. Ha 1-999 min | Bpeme 3a AUTO-OFF,
avcnnest ce nosiesia ,OFF*. Mop 50 °C (122 °F) MHAVBMAYaNHO perynpemo.
Ce nosssdBa efHa Muraila 4YepTudka.

TemnepartypeH-Offset (Offset) g Metnio 3a goctbn P -1 -
[eiicTBuTenHaTa TemMnepaTypa Ha HakpaiHWKa Ha NOsiNMHVKa MOXe [ja ce Hanacsa ¢ BbBEXAaHe Ha efHa
Temnepatypa 3a Offset ot + 40 °C (+ 72 °F).

TemnepatypeH npo3sopet; (WINDOW) & Metto 3a goctbn P -1 -

Maxoxpaiiku oT efHa 3agafeHa v dvkcupaHa Temnepartypa, ¢ nomolyta Ha dyHkumsta WINDOW
MOXe a ce 3agafe eavH TemnepaTtypeH nposopey oT + 1-99 °C (+1-180 °F). 3a moxe Aa ce nanonssa
dyHkumata WINDOW, peMoHTHaTa cTaHuus TpsibBa Aa e B 6rokMpaHo CbCTOsHME.

TemnepatypHu eanHuum (°C/°F) g Metnio 3a goctbn B -1 -
onuums OnucaHue

°C Lienawit

°F PapeHxant




Max. ropewia npoabmkutenHocT Ha Bb3gyxa (HAP On)

& MeHio 3a goctbn P -1 -

B no-Bpeme Ha ropeLuust BbagyLueH notok Ha HAP 200
Moxe fa 6bae orpaHnyeHa B cTbrkv oT 1 o mexay 0
1 60 cek. Cnep ToBa 3aafeHOTO BpeEMe e efjHakBo 3a
BCUYKM 3 KaHanW.

Moppasbupare abpuka e cek (,OFF"), T.e. Bb3gyXbT
npemvHaBa camo okaTo ByToHa Ha ropeL Bb3ayx unu
(byHKUMSTA HA AOMBITHUTENEH Nefan 3a ynpasnexue e
HaTucHar.

Bakyym npeaBaputenHo cgypaxm (VAC On)

3a fja ce u3berHe NpexaeBpemMeHHo cTapTupaHe Ha
nomnara U 3a ia ce 0CUrypy eqHo OfpeaerneHo 3a
npeaBapuTErHo 3arpsiBaHe Ha MCTOTO Ha 3anosiBaHe,
MOXe Aa ce 3aaafe 3abaBsHe Ha BKIIYBAHETO

Bakyym HaBeuepueTo Ha (VAC Off)

3a fa ce nsberHe 3apbCTBaHe Ha NOAMNHNKA 3a
pasnosisaHe, MOXe Aa ce 3afafe eaHo Bpeme 3a
u3nyckaHe Ha Bakyyma.

(3aBoacka HacTpoiika 2 s)

onums OnucaHue
OFF He onpepeneH cpok(3aBoacka
HacTpolika)
1-60s WHavsuayanHo perynupyem
a8 MeHio 3a noctbn P -1 -
onuus OnucaHue
0 sec OFF: ®yHkumsTa “Cb3gaBaHe Ha Bakyym"
€ W3KItoYeHa (3aBofcka HacTpolika)
1-9 sec | ON: Bakyym, Bpeme 3a cb3aaBaHe, MOXe
[ia ce perynupa uHanBugyanHo
& MeHio 3a goctbn P -1 -
onuus OnucaHue
0 sec OFF: ®yHkumsaTa “UsnyckaHe Ha Bakyym”
€ M3KMiYeHa (3aBofcka HacTpoiika)
1-5 sec | ON: Bakyym, Bpeme 3a usnyckaHe, Moxe
[ia ce perynupa uHanBuayanHo

3akniouBaHe yHkuus O g MeHo 3a goctbn B -1 -

Cnep BknioYBaHe Ha 6riokMpaHeTo Ha CTaHumaTa 3a
3anosiBaHe MOXe Aa ce paboTn caMo CbC CreaHuTe
6yTOHM:

WR 2: |-1 1 |-1'2-|,|-2-|,ECO,A|R

WR 3M: |-1 1, |-2-|, |-3-| r1'2'3-| s PiCkUp,A|R

[o pasbnokvpaHe BCUYKM OpYrv HACTPOKM NOBeYe He
morar fa 6baat perynupanxu.

YkazaHue

Ako delicmeumeriHo 3a u3bop mpsibea da uma
camMo edHa memnepamypHa cmolHocm, mpsibea
b6ymoHume 3a ynpaeneHue (bymoHume 3a
HerpomeHnueama memnepamypa) Oa ce
peaynupam Ha cbujama memnepamypHa
cmouHocm.

BnokupaHe Ha cTaHuuMsATa 3a cnosiBaHe

M360p Ha ToukaTa Ha MeHtoTo. Ha aucnnes ce nokassa
L,OFF*. CumBon knto4 mura.
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HacTpoliTe xenaHata Tpu-UM(PEH KOA 3a 3aKmioyBaHe
(mexxay 001 n 999), kato usnonasare 6yToHnte UP /
DOWN.

WR 2: HatucHete GyToHa 24 3a 5 cekyHau.
WR 3M: HatucHete ByToHa 34 3a 5 cekyHau.
KoobT ce 3anameTsiBa.

lMokassa ce CUMBON KoY.

PasbnokupaHe Ha cTaHUMATa 3a 3anonBaHe

1. U36op Ha ToukaTa Ha MeHtoTo. Ha aucnnes ce
nokassa ,ON".

. 3againTe Tpu-UMdpPEH Ko 3a 3akrioyBaHe ¢ NomoLyTa
Ha Bytonute UP / DOWN.

. WR 2: HatucHete 6yToHa 2.
WR 3M: HatucHete GyToHa 3.

. Cera cTaHuusiTa e pasbrnokupara. MiHgvkaums otmea
B [MABHOTO MEHHO.

3abpaeusnu cme koda?

Mons cebpxeme ce ¢ Hawama cepeusHa criyxba:
technical-cepsuseH@Weller-tools.com



Mpar MaHomeTbp (LEVEL) g Menio 3a goctbn P -2 - E

Taaun chyHKLMS MOXe [ia Ce U3ron3Ba 3a onpefensHe
Ha MHTepBana Ha NoAApbXKa Ha MHCTPYMeHTa
pasnosiBaHe. ToBa ce OCbLLECTBSBA Ype3 onpeaensiHe
Ha CTOMHOCTTa B Munnbapa npu kosTo rabaput
€neKTPUYeCcKN HansraHe usgasa npeaynpeauTeneH
CcurHan, koraTo BCMyKaTenHaTa cucTema e 3saMbpceHa
(LED Ha npeBkntoyBa BakyyM nomna oT 3eneHo Ao
YyepBeHo). 3ajjaaeHaTa CTOMHOCT € 3aBUCUM OT [to3nTe
Ha CMyKaTenH1Te N3non3BaHu.

perynupyem -400 mbar 3a -800 mbar
¢habpuyna HacTpoiika -600 mbar

WpeHnTudumkaumnsa Ha ctaHumaTa (Remote ID)

WR 3M

3a Bcsika cTaHuMs MOXeETe a ce onpefenu egHa
naeHtTndmKaumsa Ha ctaHumata (Remote ID), 3a
MOXe TSl eQHO3HaYHa Aa ce uaeHTuduumpa ot
USB-uHTepdelica.

1. Cuctemara (cbBeTu n ounTbp) TpsbBa Aa bvae
cBoBoaEH.

2. W3bepete TouKa ,npara MaHOMETbP" MEHIO B
MEHIOTO.

3. Bapaiite ,npar MaHoMeTbp" CTOWHOCTTA Ha
Hansraseto ¢ UP unu DOWN 6yToHa. MHavkaTopsT
3a CbCTOSIHNETO MPEBKITIOYBA HaMPe, W Hasaz Mexay
yepBeHo 1 3eneHo. Manonasaiite bytoHa UP na ce
yBenu4n Bakyym ot 50 go 80 munubapa, cneg Tosa
3axBaHeTe BakyyMHaTa Tpbba 1 npoBepeTe Aanu
LED npeBkntoyBa OT 3€MeHO [0 YepBeHo.

g MeHio 3a gocten P -2 -

OnucaHue
WHauemayanHo perynupyem

onuus
0-999

KanubpupaHe (Factory Calibration Check FCC) g Menio 3a goctbn P -2 -

C dyHkupmsaTa FCC Bue moxeTe aa nposepute
TOYHOCTTa Ha TemnepaTyparta Ha peMoHTHaTa
CTaHUVWsl U KOMMNEHcUpaTe eBEHTYanHuTe
OTKNOHeHus. 3a Ta3u uen e Tpsbea Aa ce
13Mepu Temneparypara Ha HakpanHuka Ha
NOSITIHVKA C €AVH BbHLUEH Ypen 3a usmepBaHe
Ha TemnepaTtypara ¥ C €4yH CbOTBETEH 3a
NOSINIHWSA UHCTPYMEHT HakpaiHWK 3a u3mepBaHe
Ha Temnepatyparta. [peau 3anoysaHe Ha
kannbpupaHe TpsibBa Aa ce n3bepe CbOTBETHUS
KaHar.

1. BkapaiiTe TepMOYYBCTBUTENHUS eNeMeHT
(0,5 MM) Ha BLHLUHWSA Ypeq 3a U3mepBaHe Ha
TemnepaTtypata B HakpalHuka 3a usmepBaHe Ha
Temneparypara.

N

. i3bepeTe B MeHIo 2 To4kaTa Ha MeHtoTo FCC.
. a) HatucHete 6ytoHa DOWN . -> N36upa ce
kanmbpoebyHaTa Touka 100 °C /210 °F.
b) HatncHete 6yToHa UP . -> N36upa ce
kanubpoebyHaTa Touka 450 °C / 840 °F.
Cera HakpalHWKbT Ha MOSINIHMKA Ce HarpsiBa.
KoHTponbT Ha perynupaHeTo 3arnoysa fa mura
npu AOCTUraHe Ha NOCTOsHHA TeMneparypa.

w

IN

. CpaBHeTe rnokassaHaTta Temrneparypa Ha
13MepBaTenHUs ypes C MHAMKaumaTa Ha
aucnnes.

5. WR 2: HatncHete GyToHa 1-:2 4 (Set), 3a pa
ce NnoTBbpAY NPOMEHeHaTa CTOMHOCT.

WR 3M: HatucHerte 6ytoHa 1-2-:3 ¢ (Set), 3a
[a ce NoTBbPAM NPOMEHeHaTa CTOMHOCT.

Cera TeMnepaTypHOTO OTKIOHEHWEe € 3ajafeHo
Ha 0. Cera kanubpupaneto npu 100 °C / 210 °F
/450 °C / 840 °F e npukno4eHo.

6. C 6ytoHa UP nnu DOWN BbBegete B
peMoHTHaTa CTaHLMs pasnukarta Mexay
riokasBaHaTta OT BbHLUHUSI U3MepBAaTENeH ypen
1 OT CTaHUMsITa CTOMHOCT.

MakcrmanHo Bb3MOXHOTO TemnepaTypHO
cbrnacysaHe e + 40 °C (¢ 70 °F).

WR 2: HatucHete GyToHa 2+, 3a aa
nanesete OT ToykaTa Ha MmeHtoTo (EXIT).
WR 3M: HatucHerte 6yToHa 3+, 3a da
nanesete OT ToykaTa Ha MmeHtoTo (EXIT).

7. WR 2: NaneaTe oT MeHIo 2 ¢ ByToHa 2.
WR 3M: Maneste ot meHio 3 ¢ ByToHa 2.

Bb3cTaHoBsiBaHe Ha 3aBOACKOTO kanubpupaHe
1. N3bepeTe B MeHto 2 ToukaTa Ha meHtoTo FCC.

2. WR 2: HaTtncHeTe 1 3aapbxTe ByToHa 2.
WR 3M: HatucHeTte v 3agpbxTe byToHa 3 7.
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2

w

. Cnep ToBa HaTUCHETe eAHOBPEMEHHO ByToHUTE
UP 1 DOWN. Ha gucnnes ce nosissaea ,FSE“
(Factory Setting Enabled).

Cera peMOHTHaTa CTaHL1si € OTHOBO CbC
3aBOACKOTO Kanubpupaxe.

AxTuBMpaHe / [leakTBUpaHe Ha cneuynanHusa 6yToH (SP Button) 3 Menio sa goctsn » -2 -

WR 2

Cnep akTuBMpaHe Ha cneumanHus 6yToH ¢ Hero
Bue moxete 6bp3o ga otvaete B MeHto 1. Mpu
n3nu3aHe oT MEHIOTO nocrnegHaTa nsbpaHa
PYHKLMS ce 3anaMeTsiBa CbC crieuuarnHms GyToH.

AxkTtuBmupaHe / [leaktuBmpaHe Ha 6ytoHa ECO (ECO)

onumsa | OnucaHue

OFF [leakTvBMpaHe (3aBoAcka HacTpolika)

ON CneuvnaneH 6yToH akTUBUpaH

al MeHio 3a poctbn P -2 -

WR 2

Cnep aktuBupaHe Ha 6ytoHa ECO c Hero moxeTe
[a 3apafeTe pexum 3a roToBHOCT 3a pabota
(Standby) 3a Bcuuku kaHanu. CeTu 3eneHata
LED v kaHanuTe ce perynvpar Ha 3agageHara

3a Standby Temnepartypa. Npu n3nonseaxHe Ha
npeBKntoYBaLLa noacraBka yHKUMATa ce OTMEHS

3aknto4yBaHe 6yToH HAP 200 (HAP LOC)

WR 3M

Tasu yHKUMA MOXe fa ce U3non3ea, 3a Aa
perynviparte HacTpounku Ha 6yToHuTe habpuka Ha
nHcTpymeHTa WXAHP.

The HAP 200 e BkntoveHa 3a MbpBu NbT ce
HaTuCHe ByTOHa 1 Ja ce NpemMuHe Ha pascTosiHWe
OT CreABaLLmMs MbT, KOraTo ce HaTucHe ByToHa.

npu n3eaxxgaHe Ha MHCTpyMeHTa OT NoAcTaBKaTa.

onuus | OnucaHue
OFF [eakTuBmpaHe (3aBofcka HacTponka)
ON Byton ECO aktusmpaH
3 MeHto 3a goctbn P -2 -
onuma | OnucaHue
OFF [leakTvBMpaHe (3aBoAcka HacTpolika)
ON HAP LOC e aktuBupaH

XapakTepucTuka Ha perynupoBkaTa

dyHKUMATA Ce OMnpeaens oT xapakTepucTukara Ha
3arpsiBaHe Ha NOsiNHWS MIHCTPYMEHT 3a [OCTUraHe
Ha 3apjafeHaTa TemMnepartypa Ha UHCTpYMeHTa.

~

8

g MeHio 3a gocten P -2 -

onuus OnucaHue
LO 6aBHO 3arpsiBaHe
HI 6bp30 3arpsiBaHe




Bb3cTtaHoBsiBaHe Ha 3aBoackute HacTponku (FSE) E

M3bepeTe B MeHto 1 ToukaTa FSE.
WR 2:HaTucHeTe 1 3apbxTe 6yToHa 2.

10TBapsiHe Ha MEHIOTO 3a cneunanHu dyHkumm 1 (HaTucHete egHoBpeMeHHo ByToHnTe UP & DOWN
3a 2 cek. )

2. HatucHete v 3agpbxTe byToHa 2.

3.Cnep ToBa HaTUCHeTe egHoBpeMeHHo BGyToHnTe UP 1 DOWN. Ha aucnnes ce nosiesiea ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Cera peMOHTHaTa CTaHLMsl € OTHOBO CbC 3aBOACKUTE HACTPOMKM.

PeceT Ha HacTponkute Ha habpuyHy CTOMHOCTH

1. OTBapsiHe Ha MEHIOTO 3a crneumnanHu dyHKuuK 2 (HaTucHeTe egHoBpemMeHHO 6yToHuTe UP & DOWN
3a 4 cek.)

2. N36op Ha ToukaTa Ha MeHtoTo ,FCC*.
2. HatucHete v 3agpbxTe byToHa 2.

4. Cnep ToBa HaTUCHeTe efHoBpeMeHHo B6yToHnTe UP 1 DOWN. Ha aucnnes ce nosiesiea ,,FSE“.
(Factory Setting Enabled).

Cera peMOHTHaTa CTaHLMS € OTHOBO CbC 3aBOLOCKATE HACTPOVKM.

WR 3M: HatucHete v 3agpbxTe 6yToHa 3 7.

1. OTBapsiHe Ha MEHITO 3a crneumnaniu dyHkuum ,1“ (HaTucHeTe egHoBpemMeHHO 6yToHuTe UP & DOWN
3a2cek.)

2. HatucHete v 3agpbxTe byToHa 37 .

3. Cnep ToBa HaTucHeTe efHoBpeMeHHo ByToHnTe UP n DOWN. Ha gucnnes ce nosiesiea ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Cera peMOHTHaTa CTaHLu1si € OTHOBO CbC 3aBOACKUTE HACTPOMKM.

PeceT Ha HacTponkuTe Ha habpuyHU CTOMHOCTU

1. OTBapsiHe Ha MEHIOTO 3a cneunanHu yHKuMmM ,2° (HaTucHeTe egHoBpeMeHHo 6yToHnTe UP & DOWN
3a 4 cek. )

2. N36op Ha ToykaTa Ha meHtoTo ,FCC*.
2. HatucHete v 3agpbxTe ByToHa 37 .

4. Cnep ToBa HaTUCHeTe egHoBpeMeHHo 6yToHnte UP n DOWN. Ha gucnnes ce nosissea ,,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Cera peMOHTHaTa CTaHLM1si € OTHOBO CbC 3aBOACKUTE HACTPOMNKM.
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PeMOHT cTaHuusA WR 3M WR 2
Pasmepu o x w x B (mm) 273 x 235 x 102
Pa3amepwu g x w x B (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
MpexoBo HanpexeHune 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
KoHcymupaHa moLyHocT 400 W 300 W
Knac Ha 3awmTta I, AHTUCTaTNYEH Koprnyc
Ill, MosineH UHCTpyMeHT
Mpennasuten XaKCVIMaJ‘IHOTOKOBO ocBoGoxpasaHe 230 V; 2,0 | 1,6 A
120 V; 4,0A
TemnepaTtypeH (3aBucum Tool) °C 50 - 450 (550)
TemnepatypeH (3aBucum Tool) °F 150-850  (999)
ToyHoCT Ha Temnepartypara °C +9
ToyHOCT Ha Temnepartypara °F 17
To4HOCT Ha Temnepartypara [opeLy, + 30
Bb3ayx °C
To4HOCT Ha Temnepartypara [opeLy + 54
Bb3ayx °F
CrtabunHocT Ha Temnepatypata °C | £ 2
CrabunHocT Ha Temnepatypara °F +4

M3paBHsaBaHe Ha noTeHumanuTe

C bBykcaTa-xak 3,5 MM Ha obpaTHaTa cTpaHa Ha ypeaa.

(C'bCTOFIHI/Ie KaTo npu foctaBka TBbpAO 3a3eMsAaBaHe,
KOMYTaUWNOHHUAT LLIEKEp He e BKJ'IIO‘-IGH)

Oucnnen

LCD

USB-uHTepdelic

KoHTponHusaT 6nok naea ¢ npegHo-cTpaHMyHaTa | -
USB nopT 3a uHcTanvMpaHe Ha aktyanusaumm Ha
dbpMyepa, KOHDUIyprpaHe 1 MOHUTOPWUHT.

nomna (Myncupay pexum (30/30) s)

Max. Bakyym 0,7 bar
Makc. nogasaHo konunyectso 18 I/min
Max. ropeLy Bb3ayx 15 I/min

,uOI'I'bJ'IHI/ITEJ'IHa BaKyym nomna

Max. Bakyym 0,5 bar -
Makc. nogasaHo konuyectso 1,7 I/min
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CbobueHne/cumnTom

Bb3mMoXHa npuumHa

Mepku 3a oTcTpaHsiBaHe

Whovkaums - - - I IHCTPYMEeHTBT He ce [l MNposeperte bykcaTta Ha
pasnosHasa VHCTPYMeHTa Ha ypefa
[l IHCTpYyMeHTBT e AedekTeH 1 MposepeTe NpUCLEANHEHNS
VHCTPYMEHT
[ncnnesT He paboTu (nokaxe 1 Hsima MpexoBO HanpexeHue 1 BkritoyeTe MpexoBus
N3KI) npekbcBay
"1 MpoBepeTe MpexoBOTO
HanpexeHve
I MpoepeTe npeanasutens Ha
ypena
Hsma Bakyym 3a nosinHus 1 Vakuum nicht angeschlossen | [l lNpucbeanHeTe BakyymMHnA
VHCTPYMEHT 3a pasnosiBaHe 1 [Owosata 3a pasnosisaHe e MapKy4 Ha CbeANHUTENHUA
3agpbCTeHa €ereMeHT 3a BakyyMm
[1 Momna aedekTHI I HanpaBete TexHn4ecko
obcnyxeaHe Ha Ato3arta 3a
pasnosiBaHe C nouyMcTBaLL,
VHCTPYMEHT
HepocTtaTbyeH Bakyym 3a [l ®UNTbPHUST NaTPOH Ha I CmeHeTe vnTbpHUS NaTPoH
NOAMHUS UHCTPYMEHT 3a NOSINHUS UHCTPYMEHT 3a Ha NOSINHUSA UHCTPYMEHT 3a
pasnosiBaHe pa3srosiBaHe e MbIieH pasnosiBaHe
[l TnaBHa hunTbp NbleH I CmeHeTe rmaBHusi UNTbpeH
NaTpoH Ha CTaHumsTa 3a
3anosiBaHe
HsIMa Bb3[lyX Ha NOsiNHMKa C [ Bb3gyWHUAT MapKyy He [ CsbpxeTe unu nposepete
ropeLl Bb3ayx npucreamHeH Bb3ayLleH MapKy4d
[l TnaBHa hunTbp NbneH [l CmeHeTe rnaBHusi UnNTbpeH

NaTtpoH Ha CTaHuuATa 3a
3anosiBaHe
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BHumaHme!

ob

[MpoyeTeTe pHLKOBOACTBO 3a
ekcnnoarauus!

3anosiBaHe

©)

N
D

Mpen n3BbpLUBAHE HAa KaKBUTO U
na 6uno pabotu no ypeaa BuHarn
n3BaxgawTe Lekepa OT KOHTaKTa.

pasnosiBaHe

[OunzainHbT 1 0hopmMieHneTo Ha
paboTHOTO MACTO OTroBapsTa Ha
ESD

lopeL Bb3ayx

S

M3paBHﬂBaHe Ha noteHuvanute

N
m

CE-3Haumn

EpI/ITaHCKI/I 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

Mpennasuten

@ 55

TpaHcdopmaTop 3a 6esonacHocT

=<t - @

OTcTpaHABaHe KaTo oTnaabk

He n3xBbpnsinTe enekTpuyecku
WNHCTPYMEHTU B IOMaKMHCKUTE
otnagbum! B cboTBeTCTBUE C
eBponeickata upekTtuea 2012/19/EU
3a CTapu enekTPUYECKU N ENEKTPOHHN
ypeau u HeMHOTO BHeApsiIBaHe B
HaLMOHanHOTO NpaBo n3xabeHuTte
eNeKTPUYECKV MHCTPYMEHTMN TpsibBa Aa
ce cbbupar oTAenHo v Aa ce npedasat
3a eKOMMOTNYHO pPeLMKIMpaHe.
OTCTpaHsiBaiiTe CMEHEHUTE YacTu Ha
ypeau, UnTpu unv cTapu ypeau B
CBHOTBETCTBME C 3aKOHOAATENCTBOTO Ha
Bawwara ctpaHa.

MpeTeHuMMTEe KbM Ka4eCcTBOTO Ha KynyBada umart
[aBHOCT efjHa roAvHa crief AataTta Ha JocTaBka
npu kynysaya. ToBa He BaXu 3a perpecHu

npeTeHumn
Hwve Hocum

Ha KynyBaya no §§ 478, 479 TK.
OTrOBOPHOCT MO AajeHaTta oT Hac

rapaHuusi camo, KoraTo rapaHuusTa 3a cBoncTeaTa
NN 3a CpoKa Ha rogHOCT € AafeHa OT Hac B
MUCMEH BUA N KaTO Npwv TOBa € U3Mnosi3BaHo

NOHATHNETO ,

JrapaHumns’.

lapaHuusTa ryéu cuna npu HenpasUHO
13nonseaHe 1 KoraTo HekBanuduuvpanm nuua ca

Hanpasunm

MpaBoTo 3a

MaHunynauun.

npaBeHe Ha TEXHUYECKU USMEHEHUNA

ocTaBa 3anaseHo!

Mons uHcopmupaiiTe ce Ha agpec
www.weller-tools.com.
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Va multumim pentru increderea aratata la Acest manual contine informatii importante privind E

achizitionarea acestui aparat. punerea in functiune sigura si corecta a aparatului,
La fabricare au fost respectate cele mai stricte operarea cu acesta, intretinerea curenta si remedie-
exigente de calitate, care asigura o functionare rea prin mijloace proprii a defectiunilor simple.
impecabild a aparatului. Aparatul a fost produs corespunzatoare standardelor
) . tehnice de actualitate si regulilor tehnice de securita-
Fon?sul't.agl complet.acest manua) §|. te consacrate.
indicatiile de securitate atagate inainte e . e
Cu toate acestea, exista pericolul de vatamari de

de punerea in functiune si inainte de a
lucra cu aparatul.
Pastrati acest manual astfel incat sa fie accesibil
pentru totj utilizatorii.

persoane si prejudicii materiale, in cazul in care
nu respectati indicatjile de securitate din caietul de
siguranta atasat, precum si indicatiile de avertizare
din acest manual.

Indicatii de securitate

Din motive de siguranta, este interzisa utilizarea aparatului de
catre copii si tinerii sub 16 ani, precum si de catre persoane care
nu sunt familiarizate cu acest manual de utilizare. Copiii trebuie
supravegheati, pentru a va asigura ca nu se joaca cu aparatul.
Acest aparat nu este destinat utilizarii de catre persoane (inclusiv
copii) cu capacitati fizice, senzoriale sau psihice reduse, ori cu lipsa
de experienta si/sau cu cunostinte deficitare.

Avertizare! Electrocutare
A Prin conectarea incorecta a aparatului de comanda, exista pericol de ranire prin elec-
trocutare si aparatul poate fi deteriorat.

1 Consultati integral indicatiile de securitate atasate, indicatiile de securitate din acest manual
de utilizare, precum si manualul unitatii dumneavoastra de comanda inainte de punerea in
functiune a unitatii de comanda si aveti in vedere masurile de precautie prezentate acolo.

I Nu racordati decat scule WELLER.

in cazul in care aparatul este defect, e posibil sa existe cabluri active libere sau cablul

de protectie nu este functional.

"I Reparatiile trebuie executate de cétre persoane instruite de firma Weller.

1 Tn cazul in care cablul de conectare al sculei electrice este deteriorat, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu de protectie special realizat, disponibil in centrele de service pentru clienti.

Avertizare! Pericol de provocare a arsurilor
La operarea aparatului de comanda, exista pericol de provocare a arsurilor la scula de
lipire cu aliaj. Sculele pot ramane fierbinti un timp indelungat dupa deconectare.

1 Depuneti intotdeauna scula de lipire cu aliaj pe polita de siguranta in caz de nefolosire a
acesteia.

I Racordatj vidul si aerul cald numai la racordurile prevazute in acest sens.
I Nu indreptati letconul cu aer cald inspre persoane sau inspre obiecte inflamabile.
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A

Avertizare! De incendiu si pericol de explozie!
Pericol de incendiu din cauza sculelor fierbinti

"1 Depuneti intotdeauna scula de lipire cu aliaj pe polita de siguranta in caz de nefolosire a

acesteia.

1 Nu indreptati letconul cu aer cald inspre persoane sau inspre obiecte inflamabile.
1 Tineti la distanta obiectele explozive si pe cele inflamabile.

1 Nu acoperiti aparatul.

Avertizare! Pericol de ranire

A

Tn timpul transportului, aparatul sau pérti din acesta pot sa cada.

Utilizarea conforma cu destinatia

Unitate de alimentare pentru sculele de lipire cu
aliaj WELLER.

Utilizati statia de reparatii exclusiv in conformitate
cu scopul indicat in manualul de utilizare, pentru
lipire si dezlipire, in conditiile indicate mai jos.

Nu este permisa aspirarea gazelor
inflamabile si a lichidelor.

Nu este permisa exploatarea apa-
ratului decat cu cartusele de filtrare
prevazute special si introduse corect.

Tnlocuiti cartusele de filtrare pline.

A

Utilizati aparatul numai in spatii interioare.
Protejati-l impotriva umezelii si a radiatjilor solare
directe.

Utilizarea conforma cu destinatia include si

[l respectarea acestui manual,

[ respectarea tuturor documentelor care insotesc
aparatul,

[l respectarea tuturor prevederilor nationale de
prevenire a accidentelor, aplicabile la locul de
exploatare.

Producatorul nu preia niciun fel de raspundere

pentru modificari neautorizate ale aparatului.

Grupe de utilizatori

Din cauza diverselor potentiale ridicate de riscuri si de pericole, numai personalul calificat instruit special

trebuie sa execute anumite etape de lucru.

Etapa de lucru

Grupe de utilizatori

Specificarea parametrilor de lipire cu aliaj

Personal calificat cu formare tehnica

Tnlocuirea pieselor de schimb electrice

Electrician calificat

Specificarea intervalelor de intretinere

Expert in siguranta

Operare
Schimbarea filtrului

Nespecialisti

Operare
Schimbarea filtrului
Inlocuirea pieselor de schimb electrice
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Punerea in functiune a aparatului E

Atentie!

Respectati manualele de utilizare ale aparatelor
conectate.

Puneti aparatul in functiune dupa cum este descris
n capitolul ,,Punerea in functiune“.

Verificati daca tensiunea retelei coincide
A cu datele de pe placuta de fabricatie.

Racordati aparatul la priza numai in stare
deconectata.

Dupa pornirea aparatului, microprocesorul
efectueaza un autotest, in timpul caruia toate seg-
mentele sunt pentru scurt timp n functiune.

Lipirea cu aliaj si dezlipirea

Executati lucrarile de lipire conform manualului de

utilizare al sculei de lipire cu aliaj atasate.

Manevrarea varfurilor de lipit

I La prima incalzire, umectati cu aliaj de lipit varful
de lipit selectiv si cu cositorire. Se inlatura astfel
straturile de oxid aparute pe durata depozitarii si
impuritatile de pe varful de lipit.

1 Tn pauzele pe durata cérora nu se realizeaza

lucrari de lipire si inainte de depunerea letconului,

aveti in vedere ca varful de lipit sa fie bine

cositorit.

Nu utilizati fondant agresiv.

Acordatj atentie intotdeauna asezarii conform
prescriptiilor a varfurilor de lipit.

Alegeti temperatura de lucru cat mai scazuta
posibil.

Alegeti cea mai mare forma posibila a varfului de
lipit pentru domeniul aplicativ respectiv

Regula empirica: de marime aprox. egala cu
padul de lipire cu aliaj.

0 BgH

|

['1 Asigurati un transfer termic pe o suprafata cat
mai mare posibil intre varful de lipit si punctul de
lipire cu aliaj, cositorind bine varful de lipit.

I Deconectati sistemul de lipire cu aliaj pe durata
pauzelor de lucru mai lungi sau utilizati functia
Weller pentru scaderea temperaturii in caz de
nefolosire.

1 Umectati varful cu aliaj de lipit, inainte de a
depozita letconul pentru un interval de timp mai
lung.

"1 Aplicati aliajul de lipit direct pe punctul de lipire,
nu pe varful de lipit.

[ Inlocuiti varfurile de lipit cu scula
corespunzatoare.

I Nu exercitati forte mecanice pe varful de lipit.

Indicatie

Aparatele de comanda au fost ajustate pentru un
varf de lipit mediu. Prin inlocuirea varfului sau
prin utilizarea altor forme de varf, pot aparea
abateri.

Deconectare la suprasarcina

Pentru a se preveni o suprasolicitare a statiei,
puterea va fi redusa automat in cazul unei sup-
rasarcini.
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B Egalizare de potential

d MQ

Prin comutarea diferitd a mufei mama cu clichet de 3,5 mm, sunt
posibile 4 variante:

Cu impamantare
directa

Fara fisa (starea de livrare).

Egalizare de
potential

Cu fisa, circuit de egalizare la contactul
central.

Fara potential

Cu fisa

Cu impamantare
indirecta

Cu fisa si rezistenta integrata lipita
cu aliaj. Impamantare prin rezistenta
aleasa

Efectuarea firmware update (WR 3M)

Indicatie

Aparatul de comanda este echipat cu o interfatd mini-USB. Pentru utilizarea interfetei USB va sté la dispozitie
un software Weller cu care puteti sa faceti o actualizare de software (,firmware updater) la aparatul
dumneavoastrd de comanda.

ingrijirea si intretinerea curenta

Avertizare!

<Inaintea tuturor lucrarilor la aparat,

scoateti fisa din priza.

In cazul impuritatilor, curatati panoul de operare cu

o laveta adecvata.

A

7
eller -
N

W

Avertizare!

Utilizati numai piese de schimb

WELLER.

Schimbarea filtrului
Controlati regulat filtrul pentru vid cu privire la

murdarii si, daca este cazul, inlocuiti-I.
Avertizare!
Pompa de vid va fi distrusa daca functioneaza fara

filtru.

Avertizare! Pericol de provocare a

arsurilor

11 Tnlocuirea varfurilor de lipit - numai

n stare rece

1 Tnlocuirea duzelor de aspirare si
curatarea - numai in stare calda, cu

sculele potrivite

11 Tnlocuirea duzelor pentru aer cald -
numai cu sculele potrivite

[1 Tnainte de a incepe operatiile de lipire, verificati
daca a fost introdus filtrul principal!

Filtrele murdarite trebuie sé fie tratate

ca deseuri speciale.

Eliminati ca deseu piesele schimbate de
aparate, filtrele sau aparatele vechi con-

form prescriptiilor din tara dumneavoastra.

[l Curatati sau inlocuitj rezervorul
pentru colectarea cositorului numai

in stare rece

286

Purtati echipament de protectie adecvat.



Temperatura de standby (STANDBY) g reactioneaz4 la miscare usoaré (scurtd) » -1 -

Dupa activarea functiei Setback sau la actionarea tastei ECO (WR 2), temperatura va fi scazuta automat
la valoarea Standby. Temperatura efectiva este afisatd cu aprindere intermitenta. <Pe display apare
LSTANDBY".

Timpul de Setback (SETBACK) g reactioneaz4 la miscare usoara (scurtd) » -1 -

n cazul in care scula de lipit nu este utilizata,

= ) ; Optiune | Descriere
dupa scurgerea timpului Setback setat, temperatu-

ra va fi scazuts la temperatura de standby. 0 min Dezactivat (setare din fabricé)
Pe display apare ,SETBACK". ON Cu suportul cu conectare/deconecta-
Apasarea tastelor ,UP / DOWN" sau ECO (WR 2) re, dupa asezarea ciocanului de lipit,

temperatura va fi redusa imediat la
temperatura de standby

1-999 min | Timpul de Setback reglabil individual

incheie aceasta stare de standby.

Tn functie de sculd, starea Standby va fi
dezactivata cu comutatorul de deget sau de catre
suportul cu conectare/deconectare.

Timpul AUTO-OFF (timpul de deconectare automata) & reactioneaza la migcare ugoara (scurtd) » -1 -

n cazul neutilizarii sculei de lipire cu aliaj, dupa Optiune |Descriere
scurgerea timpului AUTO-OFF scula de lipire va fi pt‘ - - —
deconectata. 0 min : D.ezactlvat (setare din fabr.lca)
Temperatura efectiva este afisatd cu aprindere 1-999 min T'anlél AlIJTO'OFF poate fi setat
intermitenta si serveste ca indicator al caldurii Individual.
reziduale. Pe display apare ,OFF“. Sub 50 °C (122
°F) apare o liniuta cu aprindere intermitenta

Temperatura-Offset (Offset) g reactioneazi la miscare usoara (scurtd) » -1 -

Prin introducerea unei abateri de temperatura, temperatura efectiva a varfului de lipit poate fi ajustata cu
+40°C (£ 72 °F).

Fereastra de temperatura (WINDOW) g reactioneazi la miscare usoaré (scurtd) » -1 -

Pornind de la o temperatura setata, blocata, cu ajutorul functiei WINDOW poate fi setata o fereastra
de temperatura de + 1-99 °C (+1-180 °F). Pentru a se putea utiliza functia WINDOW, statia de reparatii
trebuie sa fie in starea blocata.

Unitati de temperatura (°C/°F) g reactioneaz& la miscare usoaré (scurtd) » -1 -
Optiune Descriere

°C Celsius

°F Fahrenheit
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Durata max. a aerului cald (HAP On)

g reactioneaza la miscare usoara (scurtd) » -1 -

Timpul de conectare pentru fluxul de aer cald al
HAP 200 poate fi limitat in pasi de 1, de la 0 pana
la 60 s. Timpul setat este apoi identic pentru toate
3 canalele.

Setarea din fabrica este de s (,OFF), adica fluxul
de aer este activat atata timp cat este apasat bu-
tonul de pe ciocanul cu aer cald sau comutatorul
de picior.

Optiune | Descriere

OFF nu este definita nicio durata(setare
din fabrica)

1-60 s reglabil individual

Vid pre-operare (VAC On)

Pentru a preveni o pornire prematura a pompei
sau pentru a asigura un timp definit de preincalzire
a punctului de lipire, poate fi setata o temporizare
a conectarii

Vid post-operare (VAC Off)

Pentru a preveni o infundare a ciocanului de
dezlipit, poate fi setat un timp de post-operare
pentru vid.

(setare din fabrica 2 s)

Functia de blocare

Dupa conectarea blocarii, la statia de lipire cu aliaj
mai pot fi operate numai urmatoarele taste:

WR2: 14, r1'29,r24,ECO,AIR

WR 3M: |-1 T |-2-| B |-3-| |—1'2'3-| y Pick Up ,AlR
Niciuna dintre celelalte setari nu mai poate fi
ajustata pana in momentul deblocarii.

Indicatie

In cazul in care ar putea fi selectata intr-adevar
numai o singuré valoare de temperaturd, tastele
de operare (tastele de temperatura fixa) trebuie
setate la aceeasi valoare de temperatura.

Blocarea statiei de lipire cu aliaj

Selectati punctul din meniu. Pe display se va afisa
,OFF*. Simbolul cheie se aprinde intermitent.

Setati codul de blocare dorit, format din trei cifre
(intre 001-999) cu tasta UP / DOWN.
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g reactioneaza la miscare usoara (scurtd) » -1 -

Optiune | Descriere

0 sec OFF: Functia pre-operare vid este
deconectata (setare din fabrica)

1-9 sec | ON: Timp pre-operare vid, poate fi
setat individual

g reactioneaza la miscare usoara (scurtd) » -1 -

Optiune | Descriere

0 sec OFF: Functia post-operare vid este
deconectata (setare din fabrica)

1-5sec | ON: Timp post-operare vid, poate fi
setat individual

g reactioneaza la miscare usoara (scurtd) » -1 -

WR 2: Apasati tasta 24 timp de 5 secunde.

WR 3M: Apasati tasta - 3 timp de 5 secunde.

Codul va fi memorat.

Se va afiga simbolul cheie.

0

1. Selectati punctul din meniu. Pe display se va
afisa ,ON".

2. Setati codul de blocare format din trei cifre prin
intermediul tastelor UP / DOWN.

3. WR 2: Apasati tasta 2.
WR 3M: Apasati tasta 3.

4. Acum statia este deblocata. Afisajul comuta in
meniul principal.

Ali uitat codul?

V& rugdm sa va adresati centrului nostru de service
pentru clienti: technical-service@weller-tools.com



Pragul pentru manometru (LEVEL)

g reactioneaza la miscare usoara (scurtd) » -2 -

Cu aceasta functie poate fi definit intervalul de
intretinere pentru scula de dezlipit. In acest sens
se stabileste valoarea in mbari la care, la un
sistem de aspirare murdar, manometrul electric
declanseaza un mesaj de avertizare (LED-ul pom-
pei de vid se modifica din verde in rosu). Valoarea
setata depinde de duzele de aspirare utilizate.

Poate fi setat -400 mbar pana la -800
mbar

Setare din fabrica  -600 mbar

1. Sistemul (varfuri si filtre) trebuie sa fie liber.

2. Tn meniu selectati punctul de meniu ,Pragul
pentru manometru®.

3. Setati valoarea de presiune pentru ,Pragul pen-
tru manometru® cu tasta UP sau DOWN. LED-ul
pentru controlul setarilor comuta alternativ intre
rosu si verde. Cu tasta UP mariti subpresiunea
cu 50 pana la 80 mbari, strangulati furtunul de
vid si controlati daca lampa de control comuta
din verde in rosu.

Cod de identificare al statiei (Remote ID)

WR 3M

Fiecarei statii 7i poate fi alocat un cod de iden-
tificare (Remote ID), pentru ca ea sa poata fi
identificata univoc prin intermediul interfetei USB.

g reactioneaza la miscare usoara (scurtd) » -2 -

Optiune | Descriere

0-999 reglabil individual

Calibrare (Factory Calibration Check FCC) & reactioneazi la miscare usoara (scurta) » -2 -

Cu functia FCC puteti verifica precizia temperaturii
statiei de reparatii i puteti compensa eventualele
abateri. in acest scop, temperatura varfului de lipit
trebuie masurata cu un aparat extern de masurare
a temperaturii si cu un varf de masurare a tempe-
raturii asociat sculei de lipit. Inainte de calibrare
trebuie selectat canalul corespunzator.

1. Introduceti senzorul de temperatura (0,5 mm) al
aparatului extern de masurare a temperaturii in
varful de masurare a temperaturii.

2. Tn meniul 2, selectati punctul din meniu FCC.

3. a) Apasati tasta DOWN. -> Va fi selectat punctul
de calibrare 100 °C /210 °F.
b) Apasati tasta UP. -> Va fi selectat punctul de
calibrare 450 °C / 840 °F.
Acum varful de lipit se incalzeste. Controlul
setarii se aprinde intermitent imediat ce tempe-
ratura este constanta.

4. Comparati temperaturile indicate de aparatul de
masura cu afisarea de pe display.

5. WR 2: Apasarea tastei -1-:2 4 (Set), pentru a
confirma valoarea modificata.
WR 3M: Apasarea tastei 1-:2-3 7 (Set), pentru
a confirma valoarea modificata.
Abaterea de temperatura a fost resetata acum
la 0. Calibrarea la 100 °C /210 °F / 450 °C /
840 °F este acum incheiata.

6. Cu tasta UP sau DOWN setati la statia de
reparatii diferenta dintre valoarea indicata de
aparatul extern de masura si valoarea afigata
la statie.

Calibrarea maxim posibila a temperaturii + 40
°C (£ 70 °F).

WR 2: Apasatj tasta - 24 pentru a parasi
punctul de meniu (EXIT).

WR 3M: Apasati tasta - 34 pentru a parasi
punctul de meniu (EXIT).

7. WR 2: Cu tasta - 2  parasiti meniul 2.

WR 3M: Cu tasta - 3 4 pérasiti meniul 2.

Resetarea calibrarii la setarile din fabrica

1. In meniul 2, selectati punctul din meniu FCC.

2. WR 2: Mentineti apasaté tasta 2 .

WR 3M: Mentineti apasata tasta -3 .

3. Apoi apasati simultan tastele UP si DOWN. Pe
display apare ,FSE" (Factory Setting Enabled).
Statia de reparatji este resetata acum la calibra-
rea din fabrica.
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Activare / Dezactivarea tastei speciale (SP Button) g reactioneazi la migcare ugoara (scurtd) » -2 -

WR 2

Dupa activarea tastei speciale, cu ajutorul ac
se poate efectua un salt rapid in meniul 1. Ultima
functie selectata va fi memorata la parasirea cu
tasta speciala.

Activare / Dezactivarea tastei ECO (ECO)

L. Optiune | Descriere
OFF Dezactivat (setare din fabrica)
ON Tasta speciald activata

g reactioneaza la miscare usoara (scurtd) » -2 -

WR 2

Dupa activarea tastei ECO, cu aceasta poate fi
fortat modul Standby pentru toate canale. LED-

ul verde se aprinde si canalele vor fi reglate la
temperatura de standby setata. In cazul utilizarii
unui suport cu conectare/deconectare, functia va fi
resetata prin scoaterea sculei din suport.

Optiune | Descriere
OFF Dezactivat (setare din fabrica)
ON Tasta ECO activata

Key Lock HAP 200 (HAP LOC)

WR 3M

Cu aceasta functie poate fi modificat comporta-
mentul setat din fabrica al tastelor ciocanului HAP
200.

HAP 200 este conectat cu o prima apasare a tastei
si deconectat cu urmatoarea apasare a tastei.

Comportamentul de control

g reactioneaza la miscare usoara (scurta) » -2 -

Optiune | Descriere
OFF Dezactivat (setare din fabrica)
ON HAP LOC activat

g reactioneaza la migcare ugoara (scurta) » -2 -

Functia determina comportamentul la incalzire al
sculei de lipire cu aliaj la atingerea temperaturii
setate a sculei.
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Optiune | Descriere
LO incalzire lenta
HI incalzire rapida




Resetarea la setarile din fabrica (FSE)

n meniul 1, selectati punctul de meniu FSE.

WR 2:Mentineti apasaté tasta 2+ .
1Deschiderea meniului functiilor speciale ,1* (apasati tastele UP & DOWN simultan pentru 2 sec.)
2. Mentineti apasata tasta 24 .

3.Apoi apasati simultan tastele UP si DOWN. Pe display apare ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Statia de reparatii este resetata acum la setarile din fabrica.

Resetarea valorilor de ajustare la setarile din fabrica

1. Deschiderea meniului functiilor speciale ,2“ (apasati tastele UP & DOWN simultan pentru 4 sec.)
2. Selectati punctul de meniu ,FCC*.

2. Mentineti apasata tasta 24 .

4. Apoi apasati simultan tastele UP si DOWN. Pe display apare ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Statia de reparatii este resetatda acum la setarile din fabrica.

WR 3M: Mentineti apasata tasta -3 .
1. Deschiderea meniului functjilor speciale ,1* (apasati tastele UP & DOWN simultan pentru 2 sec.)
2. Apasati tasta - 3 4 si mentineti-o apasata.

3. Apoi apasati simultan tastele UP si DOWN. Pe display apare ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Statia de reparatii este resetatd acum la setarile din fabrica.

Resetarea valorilor de ajustare la setarile din fabrica

1. Deschiderea meniului functiilor speciale ,2° (apasati tastele UP & DOWN simultan pentru 4 sec.)
2. Selectati punctul de meniu ,FCC*.

2. Apasati tasta - 3 4 si mentineti-o apasata.

4. Apoi apasati simultan tastele UP si DOWN. Pe display apare ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Statia de reparatii este resetata acum la setarile din fabrica.
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Statie de reparatii WR 3M WR 2
Dimensiuni L x I x h (mm) 273 x 235 x 102
Dimensiuni L x I x h (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Tensiunea de retea 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Consumul de putere 400 W 300 W
Clasa de protectie |, Carcasa antistatica
IIl, Scula de lipire cu aliaj
Siguranta Declansator de supracurent 230 V; 2,0 A 1,6 A

120 V;4,0A

Temperatura (in functie de sculd) °C
Temperatura (in functie de sculd) °F

50-450  (550)
150-850  (999)

Precizia de temperatura °C +9
Precizia de temperatura °F 17
Precizia de temperatura Aer cald °C | + 30
Precizia de temperatura Aer cald °F | + 54
Stabilitatea la temperatura °C +2
Stabilitatea la temperatura °F +4

Egalizare de potential

Prin intermediul mufei mama cu clichet de 3,5 mm pe partea

din spate a aparatului.

(starea de livrare din fabricd pamantata ferm, fisa jack

neintrodusa)

Display

LCD

Interfata USB

Aparatul de comanda este echipat cu o interfata
USB pentru actualizarea firmware, parametrizare

si monitorizare.

Pompa (Regim intermitent (30/30) s)

Subpresiunea max. 0,7 bar
Debit max. 18 I/min
Aer cald max. 15 I/min

Pompa de vid suplimentara

Subpresiunea max. 0,5 bar
Debit max. 1,7 I/min

292



Mesaje de defectiune si

emedierea defectiunilor

Mesaj/simptom

Cauza posibila

Masuri de solutionare

Afisare ,- - - [T Scula nu a fost detectata 1 Verificati racordul sculei la
[l Scula defecta aparat
[l Verificati scula racordata
Display-ul nu functioneaza (afisa | ! Nu este tensiune de la retea 1 Conectati comutatorul de retea
OFF) 1 Verificati tensiunea de la retea
I Verificati siguranta aparatului
Nu este vid la scula de dezlipire | [-I Vakuum nicht angeschlossen | ['I Racordati furtunul de vid la
I Duza de dezlipire este racordul de vid
infundata 1 Efectuati intretinerea duzei de
I Pompd defectd dezlipire cu sculele de curatare
Vid insuficient la scula de [l Cartusul de filtrare de la scula | I Tnlocuiti cartusul de filtrare de
dezlipire de dezlipire este plin la scula de dezlipire
1 Filtrul principal plin 11 Tnlocuiti cartusul filtrului
principal de la statia de lipire
cu aliaj
nu este aer la letconul cu aer [l Furtun de aer neracordat [l Racordatj sau verificati furtunul
cald 1 Filtrul principal plin f‘e aer
1 Inlocuiti cartusul filtrului

principal de la statia de lipire
cu aliaj
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Atentie! ‘
‘ ' Lipire cu aliaj

Cititi manualul de operare!

ob

‘ , Dezlipire

—> Tnainte de executarea oric&ror ‘
:D_ lucrari la aparat, scoateti intot-
deauna fisa din priza.
Design compatibil ESD (Electro Ej Aer cald
Static Discharge) si post de lucru
compatibil ESD Eliminarea ca deseu
Nu depuneti sculele electrice impreuna
Egalizare de potential cu deseurile menajere! Conform

directivei europene 2012/19/EU despre
— aparatele electrice si electronice vechi
Marcaj CE si armonizarea cu legislatia nationala,
sculele electrice trebuie sa fie colectate
separat si depuse la centre de revalori-
ficare in conformitate cu prescriptiile de
mediu.
Ej Siguranta Eliminatj ca deseu piesele schimba-

te de aparate, filtrele sau aparatele

9%2%\@

Marcé de conformitate britanica

vechi conform prescriptiilor din tara
Transformator de siguranta dumneavoastra.
Garantia pentru produs

Drepturile de remediere a deficientelor isi pierd va-
labilitatea pentru cumparator intr-un an de la data
livrarii. Acest lucru nu se aplica in cazul drepturilor
cumparatorului la o cale de atac conform paragra-
felor 478, 479 din Codul Civil (Germania).

in cadrul unei garantii pentru produs oferite de

noi, ne asumam raspunderea numai daca garantia
pentru structura sau pentru durata de valabilitate a
fost emisa de noi in scris si utilizandu-se notiunea
,Garantie®.

Garantia pentru produs isi pierde valabilitatea in
caz de folosire improprie si daca s-au intreprins
interventii de catre persoane necalificate.

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Va rugam sa va informati la
www.weller-tools.com.
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Zahvaljujemo se na povjerenju koje ste nam ukazali Ove upute sadrze bitne informacije za sigurno i

kupnjom ovog uredaja. pravilno pustanje uredaja u rad, za rukovanje, servisi-
Kod proizvodnje su za temelj postavljeni najstroziji ranje i samostalno uklanjanje jednostavnih kvarova.
kriteriji za kakvoc¢u koji osiguravaju besprijekornu Uredaj je proizveden sukladno dostignuéima suvre-
funkciju uredaja. mene tehnologije i priznatim sigurnosno-tehnic¢kim

A\

pravilima.

Unato¢ tomu prijeti opasnost od ozljeda osoba i od
materijalne Stete, ako se ne pridrzavate sigurnosnih
upozorenja u brosuri o sigurnosti u prilogu, kao i
upozorenja u ovim uputama.

Prije pustanja uredaja u pogon pazljivo
procitajte upute za rukovanje i
priloZzena sigurnosna upozorenja.
Cuvaijte ove upute na mjestu koje je dostupno
svim korisnicima.

Sigurnosna upozorenja

Iz sigurnosnih razloga, djeca do 16 godina i osobe koje nisu upoz-
nate s ovim uputama, ne smiju koristiti uredaj. Djecu se ne smije
ostaviti bez nadzora kako bi se osiguralo da se ne igraju uredajem.
Ovaj uredaj nije namijenjen da se koristi od strane osoba (uklju€ujuci
djecu) sa smanjenim fizickim, senzornim ili mentalnim sposobnosti-
ma ili nedostatkom iskustva i/ili znanja.

A

Upozorenje! Strujni udar

Nepravilnim prikljuéivanjem upravljackog uredaja postoji opasnost od ozljeda zbog

strujnog udara i mogucénost oste¢enja uredaja.

1 Procitajte u cijelosti sigurnosna upozorenja u prilogu, sigurnosna upozorenja ovih uputa za
rukovanje, kao i upute vaseg upravljackog uredaja prije nego $to upravljacki uredaj pustite u
rad i obratite pozornost na mjere opreza na koje se upozorava u istom.

"1 Prikljucite samo WELLER alate.

Kod neispravnih uredaja aktivni vodi€¢i mogu biti izloZeni ili zastitni vodi¢ gubi funkci-

ju.

[ Popravke moraju provoditi osobe koje su proSle Weller-ovu obuku.

1 Ako je kabel elektricnog uredaja oStec¢en, mora se zamijeniti posebno pripremljenim vodom
koji je dostupan u korisni¢kom servisu.

Upozorenje! Opasnost od zadobivanja opeklina

Tijekom rada upravlja¢kog uredaja postoji opasnost od zadobivanja opeklina na lemi-
lu. Alati mogu i nakon iskljuéivanja dulje vrijeme biti vruéi.

[1 OdloZite alat za lemljenje uvijek u sigurnosni prihvatnik kada alat nije u uporabi.
1 Vakuum i vru¢ zrak priklju¢ite samo na predvidene prikljucke.
I Lemilo na vruéi zrak ne usmjeravati prema osobama ili zapaljivim predmetima.
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A

Upozorenje! Vatra i opasnost od eksplozije!
Opasnost od pozara od vrucih alata

1 OdlozZite alat za lemljenje uvijek u sigurnosni prihvatnik kada alat nije u uporabi.
I Lemilo na vruéi zrak ne usmjeravati prema osobama ili zapaljivim predmetima.
['I Eksplozivne i zapaljive predmete drzite podalje.

1 Ne pokrivati uredaj.

A

Upozorenje! Opasnost od ozljeda kiselinom
Dijelovi uredaja mogu ispasti tijekom transporta.

Namjenska uporaba

Jedinica nabavke za WELLER alate za lemljenje.
Koristite stanicu za popravak iskljucivo u skladu s
namjenom navedenom u uputama za lemljenje i
odlemljivanje pod ovdje navedenim uvjetima.

Zapaljivi plinovi i teku¢ine se ne smiju
usisavati.

Uredaj smije raditi samo s pravilno
umetnutim i odgovarajuéim filtar
uloScima.

Zamijenite pune filtar uloske.

A

Uredaj koristiti samo u zatvorenom prostoru.
Zastititi od vlage i izravnog sun€evog svjetla.

U namjensku uporabu takoder spada da

[l se pridrzavate ovih uputa,

[l se pridrzavate cijele ostale popratne dokumenta-
cije,

1 se pridrzavate nacionalnih propisa o
sprije€avanju nezgoda na lokaciji gdje se
uredaj koristi.

Proizvoda¢ ne preuzima odgovornost za modifika-
cije na uredaju koje su poduzete samovoljno.

Skupine korisnika

Zbog razli¢itih razina rizika i mogucih opasnosti, neke korake smiju obavljati samo obuceni struénjaci.

Korak

Skupine korisnika

Podatak o parametrima lemilice

Tehnicki obu¢eno i kvalificirano osoblje

Zamijena elektri¢nih rezervnih dijelova

Elektricar

Podatak o intervalima odrzavanja

Strucnjak za sigurnost

Lijeplienje
Mijenjanije filtra

Bilo tko

Lijeplienje
Mjenjanije filtra
Zamijena elektriénih rezervnih dijelova
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Pustanje uredaja u rad E

Paznja!
Pridrzavajte se pojedinih uputa za rukovanje
priklju¢enim uredajima.

Stavite uredaj u rad kao $to je opisano u poglavlju
,Pustanje u pogon®“.

Lemljenje obavljajte pridrzavajuéi se uputa za
rukovanije za priklju¢eno lemilo.
Rukovanje vrhovima lemila

1 Ovlazite kod prvog zagrijavanja selektivni vrh
lemila koji se moze pokositriti lemom. To uklanja
slojeve oksida koji su uvjetovani Guvanjem i
necistoce na vrhu lemila.

Provjerite slaze li se napon elektri¢ne
mreze s podacima na oznacnoj plocici.

Uredaj prikljucivati na uti¢nicu samo kad je
iskljucen.

Nakon uklju€ivanja uredaja mikroprocesor izvodi
samotestiranje tijekom kojeg se nakratko pokreéu
svi segmenti.

Lemljenje i odlemljivanje

|

Osiguraijte prijelaz topline izmedu vrha lemila i
lemnog mjesta na velikoj povrsini na nacin da
dobro pokositrite vrh lemila.

Iskljucite tijekom duljih prekida rada sustav za
lemljenje ili koristite funkciju Weller za smanjenje
temperature tijekom neuporabe.

Prije nego $to dulje vremena odlozite lemilo,
ovlazite vrh lemom.

1 Obratite paznju pri stankama u lemljenju i prije
odlaganja lemila na to da je vrh lemila dobro ['] Stavite lem izravno na lemno mjesto, ne na vrh
pokositren. lemila.

1 Ne koristite katalizatore koji su previSe agresivni. [ Vrhove lemila mijenjajte odgovaraju¢im alatom.

1 Uvijek pazite na pravilan dosjed vrhova lemila. I Ne vrsite mehanicku silu na vrh lemila.

| Odaberite éto. niiﬂu raqnu temper.aturu... ' ' Napomena

I Odaber!te.najvem oblik vrha lemila koji je mogu¢ Upravijacki uredaji prilagodeni su za vrh lemila
za tu primjenu. L o srednje velicine. Zbog zamjene vrha ili uporabe
Nepisano pravilo: otpr. veli¢ine koje je lemna drugih oblika vrhova moze dodi do odstupanja.
to¢ka.

Isklapanje pri preoptere¢enju

Da bi se izbjeglo preopterecenje stanice, snaga se
kod preoptereéenja automatski smanjuje.
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E Izjednacavanje potencijala

Razli¢itim uklapanjem banana uti¢nice 3,5 mm mogucée su 4

a varijante:
—

a | Cvrsto uzemljenje Bez utikaca (stanje isporuke).

b |lzjednacavanje S utikacem, kabel za izjednac¢avanje na
potencijala sredi$njem kontaktu.
¢ | Bez potencijala s utikacem
d Me d | Meko uzemljenje S utikacem i zalemljenim otpornikom.

Uzemljenje preko odabranog otpornika

Azuriranje opreme (WR 3M)

Napomena

Upravijacki uredaj je opremljen sa mini USB-suceljem. Pri koristenju USB-sucelja na raspolaganju vam je
softver Weller, pomocu kojeg moZete aZurirati softver (,Firmware Updater”) na vasem upraviljackom uredaju.

Njega i servisiranje

uredaju izvuci utikac iz uticnice.

Upozorenje!

Upozorenje!
A <Prije obavljanja svih radova na

\lZT Koristiti samo originalne pricuvne
dijelove tvrtke WELLER.

Upozorenje! Opasnost od zado-
A bivanja opeklina
[l Zamjena vrha lemilice samo kad je

hladan

[l Zamjena usisnih mlaznica samo
kada su vruce s prikladnim alatom

[l Zamjena mlaznica za vruéi zrak
samo s prikladnim alatom

1 Spremnik za lem ogistiti ili promijeniti
samo kad je hladan
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Onecisc¢enu upravljacku plo¢u ogistite
odgovaraju¢om krpom za CiS¢enje.
Mjenjanje filtra
Redovito kontrolirajte ima i prljavstine u vakuums-
kom filtru i po potrebi obnovite.
Upozorenje!
Vakuumska pumpa ¢ée se unistiti radom bez filtra.
[l Prije nego Sto pocnete s lemljenjem, provjerite je
li postavljen glavni filtar!
Sa oneci$¢enim filtrima se mora postupati kao
sa posebnim otpadom.
Vrsite zbrinjavanje zamijenjenih elemenata

uredaja, filtra ili dotrajalih uredaja sukladno
propisima Vase drzave.

Nosite odgovarajucu zastitnu opremu.



Temperatura rezima pripravnosti (STANDBY)

g reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Nakon aktivacije funkcije snizavanja temperature ili pritiskom na tipku ECO (WR 2), temperatura se
spusta na temperaturu pripravnosti. Uredaj pokazuje stvarnu temperaturu treperenjem. <Na zaslonu se

pojavljuje ,STANDBY".

Vrijeme snizavanja temperature (SETBACK)

g reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Ako se lemilo ne koristi, temperatura ¢e se nakon Moguénost

Opis

isteka postavljenog vremena snizavanja tempera-

ture spustiti na temperaturu pripravnosti (Standby). 0 min

Deaktivacija (tvornicka postavka)

Na zaslonu se pojavijuje ,SETBACK®. ON

Pritiskom tipke ,UP / DOWN" ili ECO (WR 2) preki-
da se stanje pripravnosti (Standby).

Nakon odlaganja lemila na stalak
za uklapanje/isklapanje tem-
peratura se odmah regulira na
temperaturu pripravnosti

Ovisno o alatu, prekidag ili rasklopni uredaj

ponistava stanje pripravnosti. 1-999 min

Vrijeme snizavanja tempera-
ture mogucnost individualnog
namjestanja

Vrijeme AUTO-OFF (vrijeme automatskog isklju¢ivanja)

g reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Ako se lemilo ne koristi, iskljuciti ¢e se nakon

Opis

Deaktivacija (tvornicka postavka)

Moguénost
isteka vremena AUTO-OFF. 0 m?n
Stvarna temperatura prikazana je treptavo i sluzi 1-999 min

za prikaz preostale topline. Na zaslonu se pojavl-
juje ,OFF". Na temperaturi manjoj od 50°C (122°F)
prikazuje se treptava crtica.

Vrijeme automatskog isklju€ivanja
(AUTO-OFF), moguc¢nost individu-
alnog namjestanja

Temperaturni-Pomak (Pomak)

g reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Stvarna temperatura vrha lemila moze se prilagoditi unosom temperaturnog pomaka za + 4°C (+ 72°F).

Temperaturni raspon (WINDOW)

g reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Pocevsi od namjestene, zaklju¢ane temperature, pomocu funkcije WINDOW moguce je namjestiti tem-
peraturni raspon od + 1-99 °C (+ 1-180 °F). Za koristenje funkcije WINDOW stanica za popravak mora

biti u stanju blokade.

Temperaturna jedinica (°C/°F)

Moguénost | Opis
°C Celzijus
°F Fahrenheit

gl reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -
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Maks. vrijeme vruéeg zraka (HAP On)

g reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Uklopno vrijeme za strujanje vru¢eg zraka uredaja

HAP 200 moze se ograniciti u rasponu od 0 do 60
sekundi u razmacima od 1. Namjesteno je vrijeme

u tom slucaju isto za sva 3 kanala.
Tvorni¢ka postavka iznosi sekundi (,OFF*), to

Moguc¢nost | Opis

OFF nije definirano vrijeme(tvornicka
postavka)

1-60 s moguénost individualnog
namjestanja

znadi da je strujanje zraka aktivirano samo dok je
pritisnuta tipka na lemilu na vruéi zrak ili opcional-
na nozna sklopka.

Ukljucivanje vakuuma prije rada (VAC On)

g reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Da bi se sprijecilo prijevremeno pokretanje pumpe

Moguénost | Opis

ili omogucilo definirano vrijeme zagrijavanja mjesta
lema, moguce je namjestiti odgodu ukljucivanja.

0 sec OFF: Funkcija uklju€ivanja
vakuuma prije rada je isklju¢ena

(tvornic¢ka postavka)

1-9 sec ON: Vrijeme uklju¢ivanja
vakuuma prije rada, mogucnost

individualnog namjestanja

Rad vakuuma nakon iskljuéivanja (VAC Off)

g reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Da bi se sprijecilo zacepljenje lemila za odlem-

Moguc¢nost | Opis

liivanje, mozZe se namjestiti vrijeme rada vakuuma
nakon iskljucivanja.
(tvorni¢ka postavka 2 s)

0 sec OFF: Funkcija rada vakuuma
nakon iskljucivanja je iskljucena

(tvornic¢ka postavka)

1-5sec ON: Vrijeme rada vakuuma
nakon isklju¢ivanja, moguénost

individualnog namjestanja

lock funkciju ®

Nakon ukljucivanja blokade stanice za lemljenje
moguce je Koristiti samo sljedece tipke:

WR2: 14, 129,r24,ECO,AIR

WR 3M: r1 T, r21 y r3j r1'2'31 y Pick Up ,AlR
Sve ostale postavke ne mogu se viSe mijenjati sve
dok se stanica ne otklju¢a.

Napomena

Ako bi na raspolaganju trebala biti samo jedna
vrijednost temperature, upravijacke tipke (tipke za
fiksnu temperaturu) moraju se namjestiti na istu
temperaturu.

Zaklju€avanje stanice za lemljenje

Odaberite stavku izbornika. Na zaslonu se prika-
zuje ,OFF*. Simbol klju¢a treperi.

Zeljeni troznamenkasti kod za zakljutavanje
(izmedu 001-999) pomocu tipke UP / DOWN
podesiti.
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gl reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

WR 2: Pritisnite tipku 24 na 5 sekundi.
WR 3M: Pritisnite tipku 3 7 na 5 sekundi.

Kéd je pohranjen.
Prikazuje se simbol klju¢a.

1

Otkljucajte stanicu za lemljenje

. Odaberite stavku izbornika. Na zaslonu se
prikazuje ,ON".

. Troznamenkasti kod za zaklju¢avanje pomoc¢u
tipke UP / DOWN podesiti.

. WR 2: Pritisnite tipku 2.
WR 3M: Pritisnite tipku 3.

. Stanica je sada otklju¢ana. Zaslon se mijenja u
glavni izbornik.

Zaboravljena Sifra?

Obratite se korisnickoj sluzbi: technical-service@
weller-tools.com



Granica manometra (LEVEL) g reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

S ovom funkcijom se moze definirati interval
odrzavanja alata za odlemljivanje. Ovdje je
vrijednost postavljena u mbar, gdje elektriéni ma-
nometar aktivira upozorenje, ako je usisni sustav
prljav (LED vakuum-pumpe mijenja se sa zeleno
na crveno). Podesena vrijednost ovisi o koristenim
usisnim mlaznicama.

Podesivo -400 mbar do -800 mbar
Tvornicka postavka -600 mbar

Pristupni kéd (Remote ID)

WR 3M

Svakoj stanici moze se dodijeliti jedan pristupni
kdd (Remote ID) kako bi se ona mogla jasno
identificirati putem USB sucelja.

1. Sustav (vrhovi i filtri) mora biti slobodan.

2. Odaberite opciju ,Granica manometra“ u
izborniku.

3. Vrijednost tlaka ,Granice manometra“ podesiti
tipkom UP ili DOWN. Led kontrolni upravlja¢
treptavo prebacuje sa crvene na zelenu boju. S
tipkom UP povecati niski tlak za 50 do 80 mbar,
stisnuti vakuum crijevo i provjeriti da li kontrolna
lampica prebacuje sa zelene na crvenu boju.

g reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

Moguénost | Opis
0-999 mogucénost individualnog
namjestanja

Kalibracija (Factory Calibration Check FCC)

Pomocu kalibracijske funkcije (FCC) moZete
provjeriti toénost temperature stanice za popravak
i izjednaciti eventualna odstupanja. Da biste to
ucinili, temperatura vrha lemila mora se izmjeriti
vanjskim uredajem za mjerenje temperature i
mjernom sondom za temperaturu koja je dodi-
jeljena lemilu. Prije kalibracije mora se odabrati
odgovarajuc¢i kanal.

1. Temperaturni senzor (0,5 mm) vanjskog uredaja
za mjerenje temperature uvedite u mjernu
sondu za temperaturu.

2. Odaberite stavku izbornika FCC u izborniku 2.

3. a) Pritisnite tipku DOWN. -> Odabrana je kalib-
racijska to¢ka 100 °C/210 °F.
b) Pritisnite tipku UP. -> Odabrana je kalibracijs-
ka tocka 450 °C/840 °F.
Vrh se potom zagrijava. Regulacijska kontrola
treperi ¢im se postigne stalna temperatura.

4. Usporedite prikazane temperature uredaja za
mjerenje s prikazom na zaslonu.

5. WR 2: Pritisnite tipku 1-2 4 (Set), da bi potvr-
dili promijenjenu vrijednost.
WR 3M: Pritisnite tipku 1-2-3 4 (Set), da bi
potvrdili promijenjenu vrijednost.
Odstupanje temperature sada je vraceno u
pocetno stanje na 0. Time je dovrSena kalibraci-
jana 100 °C /210 °F /450 °C/ 840 °F.

g reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

6. Tipkom UP ili DOWN na stanici za popravak
namjestite razliku izmedu prikazane vrijednosti
na vanjskom uredaju za mjerenje i vrijednosti
prikazane na stanici.

Maksimalno moguce temperaturno uskladivanje
+40°C (x70°F).

WR 2: Pritisnite tipku 2 4 da biste napustili
stavku izbornika (EXIT).

WR 3M: Pritisnite tipku [ 3 4 da biste napustili
stavku izbornika (EXIT).

7. WR 2: Tipkom - 2 4 napustite izbornik 2.
WR 3M: Tipkom - 3 q napustite izbornik 2.

Vracéanje kalibracije na tvorni¢ke postavke

1. Odaberite stavku izbornika FCC u izborniku 2.

2. WR 2: Drzite pritisnutu tipku 2.

WR 3M: DrZzite pritisnutu tipku 3.

3. Zatim istodobno pritisnite tipke UP i DOWN. Na
zaslonu se pojavljuje ,FSE" (Factory Setting
Enabled — Omogucene tvorni¢ke postavke).
Stanica za popravak ponovo je postavljena na
tvornicku kalibraciju.
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Aktivacija / Deaktivacija posebne tipke (SP Button) & reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

WR 2

Nakon aktivacije posebne tipke, njome se
moze izvrsiti brzi prijelaz u izbornik 1. Prilikom
napustanja izbornika, posebnom tipkom pohranju- ON Aktivacija posebne tipke
je se posljednja odabrana funkcija.

Mogucnost | Opis
OFF Deaktivacija (tvornicka postavka)

Aktivacija / Deaktivacija tipke ECO (ECO) gl reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -
WR 2
Nakon aktiviranja tipke ECO, njome je moguce pri- Moguénost Opis
silno odabrati nacin rada Standby za sve kanale. A ~
Zelena LED dioda svijetli i kanali se reguliraju na OFF Deaktivacija (tvomizka pos-
namjestenu temperaturu pripravnosti (Standby). tavka)
Ako se Koristi stalak za uklapanje/isklapanje, ON Aktivacija tipke ECO

ova se funkcija vraca u pocetni poloZaj prilikom
uzimanja alata sa stalka.

Zaklju€avanje tipki HAP 200 (HAP LOC) g reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

WR3M Moguénost Opis
Pomocu ove funkcije mogu se promijeniti tvornicki OFF Deaktivacija (tvornicka pos-
postavljene funkcije tipki na lemilu HAP 200.

tavka)
Prvim pritiskom tipke uredaja HAP 200 uredaj se —
ukljucuje, a drugim pritiskom tipke iskljucuje. ON HAP LOC se aktivira
Regulacijsko ponasanje g reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

Funkcija odreduje ponaSanje zagrijavanja lemila Moguénost Opis

radi postizanja namjestene temperature alata.
P J J P LO sporo zagrijavanje

HI brzo zagrijavanje
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Vraé¢anje na tvorni¢ke postavke (FSE)

Odaberite stavku FSE u izborniku 1.

WR 2:DrZite pritisnutu tipku 2.
10tvorite izbornik za posebne funkcije ,1* (istovremeno drzite pritisnutima tipke UP i DOWN 2 sekunde).
2. Drzite pritisnutu tipku 2.

3.Zatim istodobno pritisnite tipke UP i DOWN. Na zaslonu se pojavljuje ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Stanica za popravak ponovo je postavljena na tvorni¢ke postavke.

Vratite prilagodljive vrijednosti na radne postavke

1. Otvorite izbornik za posebne funkcije ,2“ (istovremeno drzite pritisnutima tipke UP i DOWN 4 sekunde)
2. Odaberite stavku izbornika ,FCC".

2. Drzite pritisnutu tipku 2.

4. Zatim istodobno pritisnite tipke UP i DOWN. Na zaslonu se pojavljuje ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Stanica za popravak ponovo je postavljena na tvorni¢ke postavke.

WR 3M: Drzite pritisnutu tipku 3.

1. Otvorite izbornik za posebne funkcije ,1“ (istovremeno drZite pritisnutima tipke UP i DOWN 2 sekun-
de).

2. Pritisnite tipku - 3 7 i drZite je pritisnutom.

3. Zatim istodobno pritisnite tipke UP i DOWN. Na zaslonu se pojavljuje ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Stanica za popravak ponovo je postavljena na tvorni¢ke postavke.

Vratite prilagodljive vrijednosti na radne postavke

1. Otvorite izbornik za posebne funkcije ,2“ (istovremeno drzite pritisnutima tipke UP i DOWN 4 sekunde)
2. Odaberite stavku izbornika ,FCC".

2. Pritisnite tipku - 3 4 i drzite je pritisnutom.

4. Zatim istodobno pritisnite tipke UP i DOWN. Na zaslonu se pojavljuje ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Stanica za popravak ponovo je postavljena na tvorni¢ke postavke.
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Stanica za popravak WR 3M WR 2
Dimenzije D x $ x V (mm) 273 x 235 x 102
Dimenzije D x S x V (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
MreZni napon 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Potros$nja energije 400 W 300 W
Klasa zastite I, Antistaticko kuciste
I1l, Alat za lemljenje
Osigurac Okidac¢ prevelike struje 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Temperaturni (Ovisno o alatu) °C 50 - 450 (550)
Temperaturni (Ovisno o alatu) °F 150 -850  (999)
Tocnost temperature °C +9
Tocnost temperature °F 17
Tocnost temperature Vruéi zrak °C + 30
Toc¢nost temperature Vruéi zrak °F + 54
Temperaturna stabilnost °C +2
Temperaturna stabilnost °F +4

Izjednacavanje potencijala

3,5 mm-es csatlakoz¢ kilincset a hatlapon.

(Stanje isporuke ¢vrsto uzemljenje, banana utikac nije
ukopcan)

Zaslon

LCD

Sucelje USB

Upravljacki uredaj opremljen je USB suceljem za
azuriranje opreme, parametriranje i nadzor.

Pumpa (Pogon s prekidom (30/30)
s)

Maks. niski tlak 0,7 bar
Maks. transportirana koli¢ina 18 I/min
Vru¢ zrak maks. 15 I/min

Dodatna vakuumska pumpa

Maks. niski tlak 0,5 bar -
Maks. transportirana koli¢ina 1,7 I/min
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ave o nepravilnostima i ukl

nepravilnosti

Poruka/simptom

Moguci uzrok

Mjere za otklanjanje kvara

Zaslon - - -*

1 Alat nije prepoznat
[ Alat je neispravan

"1 Provjeriti priklju¢ak alata na
uredaju

1 Provijeriti prikljuceni alat
Nema funkcije zaslona (prikazati | ! Nema mreznog napona 1 Uklju€iti mreznu sklopku
OFF) [l Provjeriti mrezni napon
I Provjeriti osigura¢ uredaja
Nema vakuuma na lemilu za 1 Vakuum nicht angeschlossen | [l Prikljuciti vakuumsko crijevo na
odlemljivanje Il Mlaznica za odlemljivanje vakuumski prikljucak
zacepljena 1 Servisirati mlaznicu za

[l Pumpa u kvaru

odlemljivanje pomodu alata za
Giscenje

Nedovoljno vakuuma na lemilu
za odlemljivanje

[l Kartus$a filtra na lemilu za
odlemljivanje je puna
I Glavni filtar pun

[ Zamijeniti kartusu filtra na
lemilu za odlemljivanje

[ Zamijeniti glavni filtar na stanici
za lemljenje

nema zraka na lemilu na vruci
zrak

[l Crijevo za zrak nije priklju¢eno
1 Glavni filtar pun

I Crijevo za zrak prikljuiti ili
provijeriti

1 Zamijeniti glavni filtar na stanici
za lemljenje
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Paznja!

Procitati upute za upotrebu!

ob

Transformator sigurnosti

GlES

uticnice.

Prije provedbe bilo kakvih radova

Lemljenje

na uredaju, uvijek izvuéi utika¢ iz

Dizajn i radno mjesto sa zastitom
od elektrostatskog izboja (ESD)

Odlemljivanje

Izjednacavanje potencijala

Vruéi zrak

CE znak

R@i\@

UK
cA

Britanski znak suglasnosti

Ej Osigurag

I B -S e @

Zbrinjavanje

Ne bacajte elektricne alate u kucni otpad!
Sukladno Europskoj direktivi 2012/19/EU
o dotrajalim elektriénim i elektronickim
uredajima i implementacije u nacional-
ne zakone neuporabljivi elektricni alati
moraju se skupljati zasebno i reciklirati
na ekoloski prihvatljiv nacin.

Vrsite zbrinjavanje zamijenjenih eleme-
nata uredaja, filtra ili dotrajalih uredaja
sukladno propisima Vase drzave.

Prava kupca na uklanjanje nedostataka proizvoda

zastarijevaju za godinu dana od dana isporuke

kupcu. To ne vrijedi za prava kupca na regres su-
kladno ¢lanovima 478, 479 Gradanskog zakonika.

Na temelju jamstva koje smo dali preuzimamo

odgovornost samo ako smo jamstvo za svojstva ili

vijek trajanja dali u pismenom obliku uz uporabu
pojma ,Jamstvo*.

Jamstvo prestaje u slu€aju nepravilne uporabe i
ako nekvalificirane osobe vr$e zahvate na proiz-
vodu.

Pridrzavamo pravo na tehnicke preinake!

Informacije moZete naci na internetskoj stranici
www.weller-tools.com.
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Brarogapum Bac 3a foBepye, okasaHHOe BaMu Npu
TNOKYMNKe 3TOro YCTPOUCTBA.

YcTpoNCTBO GbINO U3rOTOBIIEHO B COOTBETCTBUM
C CamMbIMM1 CTPOrUMM CTaHZapTaMm Ka4ecTsa,
KoTopble obecneunBaroT ero 6e3yKopusHeHHoe
(pyHKLMOHMPOBaHUE.

BHUMaTenbHO U3yuuTe AaHHOE

PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu u

npunaraembie MHCTPYKLUM MO TEXHUKE
6e3onacHocTu nepen BBOAOM B
3KCMMyaTaumio U Hayanom paboTsi ¢
YCTPOMCTBOM.

XpaHuTe faHHOe PYKOBOACTBO NO 3KCTTyaTaumm
B MECTe, JOCTYMHOM Afsl BCEX Mofb3oBaTereil.

OTO PYKOBOACTBO MO JKCMyaTaLmm COaePKUT
BaXHYI0 MHGpOPMaLIO MO HaZnexallemy BBoay

B 3KCMyaTauuio, 06CYKUBAHUIO, TEXHNYECKOMY
06CNYXMBaHMIO 1 CAMOCTOSATENBHOMY YCTPaHEHMIO
NPOCTbIX HeNCrNpaBHOCTEN.

yCTpOVICTBO N3roTOBMIEHO B COOTBETCTBUM C
COBPEMEHHbIM YPOBHEM TEXHUKU U 06Ll.|,er|pI/I3HaHHbIX
npasun TEXHNKU 6e3onacHocT.

TeM He MeHee, CyLLECTBYeT pUCK TPABMMPOBaHNS
NoAen 1 NPUYMHEHUS MaTepuarnbHoro yulepba,
€CInv Bbl He cobntofjaeTe ykasaHuil Mo TEXHUKe
6e30MacHOCTH, CoAepPX aLLMecs B NpuiaraemMom
BykneTe, U NpeaynpexaeHnin, NpuBeaeHHbIX B
[laHHOM PYKOBOZCTBE.

WHCTpyKUMKM NO TeXHUKe 6e30macHOCTH

He paspeluaeTtcs ucnonb3oBaHve Hacoca AeTbMU U NOAPOCTKaMM
Ao 16 net, a Takke nUuamMu, He 03HaKOMUBLUMMUCS C PYKOBOACTBOM
no akcnnyataumn. [1eTn OMmKHbl HAXOAUTLCSA NOA MOCTOSAHHBIM
HabnogeHneM, 4Tobbl OHM He UCNOMNb30Bany yCTPOUCTBO B
KayecTBe UrpyLlkn. [laHHbI HAacOC He npeAHasHavYeH ang
MCNoNb30BaHMA NuuamMmu (BKYasa geten) ¢ orpaHuyeHHbIMU
PUINYECKUMU, NCUXNYECKUMU UM YMCTBEHHbLIMU BO3MOXHOCTSAMN,
HEOCTaTOYHbIM OMNbITOM WU/UMK 3HAHUAMM.

BHumaHue! Yaap Tokom

A

B pes3ynbraTte HenpaBUIibHOro nogcoeanMHeHUA 6noka ynpaBneHuss BO3SHUKaeT
OMaCHOCTb NMNOpaXeHUs ANeKTPUYEeCKUM TOKOM U noBpexaeHus ycrpoﬁc-rsa.

[l BHUMaTenbHO nNpoumTaiTe npunaraemble ykasaHus no TexHuke 6e3onacHoCTu, ykasaHus no
TexHuKe He3onacHocTy, cogepxallyecs B AJaHHOM PyKOBOACTBE MO JKCnnyaTalmu, a Takke B
PYKOBOACTBE MO 3KCMnyaTauuu Ballero 6noka ynpaBneHus nepes BBOLOM B 3KCnyaTaumio 1
cobnioganTe cogepxalmecs B HUX Mepbl MPEAOCTOPOXHOCTY.

I TopcoeanHsiiTe Tonbko NHCTpymeHTbl WELLER.

B HeucnpasHom ychOﬁCTBe OorosfieHHble npoeojga MoryT HaxoauTbCca noag
HanpshxeHWemM unu 3aluTHble NpoBoAa MOryT He BbINONTHATL CBOKO d)yHKLWIIO.

[l PeMOHTHble paboTbl AOMKHbI BbINOSHATL CNELManmcThbl, npolueatme oﬁyqume B KOMNaHun

Weller.

I anI noBpexgeHnm ceTesoro kaberns OH NOANEXMT 3aMeHe Ha cneuunanbHO NOAroTOBIIEHHbIN
ceTeBoW kabernb, K0TOprl7l MOXHO NONy4nTb B OpraHn3aunmn, OCyLLleCTBJ'IFIIOLLleVI

nocnenpogaxHoe o6cny>|<v| BaHue.
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BHumaHue! OnacHocTb oxora

Bo Bpems paGOTbI 6noka ynpaslieHus CylecTByeT OMacHOCTb OXOroB Ha NasafbHOM
WHCTPYMEHTE. Mocne oTkntoYeHus WHCTPYMEHTbI MOTYT B Te4eHUe ANUTeNIbHOro BpeMeHu
0CTaBaTbCA ropsav4nmMu.

[Tl Ecrv nasinbHbIii MHCTPYMEHT He UCTIoNb3yeTcs, BCera XpaHuTe ero B 6e3onacHom MecTe.
[l MonsoauTe BaKkyyM 1 ropsumii BO3AyX TOMbKO K NpeAHa3Ha4eHHbIM AN 3TOro pasbemam.
[l He Hanpasnsite TepModeH Ha Noaen unu roptodne npegmeTsb.

BHumanue! OnacHocTb noxapa v B3pbiBa!

OnacHocTb noxapa OT ropsiuMX MHCTPYMEHTOB

[71 Ecrv nasinbHbIVi MHCTPYMEHT He UCMOoNb3yeTcs, BCerda XpaHuTe ero B 6e3onacHoM MecTe.
Il He Hanpasnsiite TepMOeH Ha Noaei Unu roptoune npeameTb.

['I OepxuTe B3pbIBOONACHbIE 1 FOPHOYMe NpeaMeTbl BOanu.

['I He HakpbIBaiiTe MHCTPYMEHT.

BHumanue! OnacHocTb TpaBMMPOBaHUS
Bo Bpems TpaHCNoOpTMPOBKY YCTPOMCTBO MK €70 YacTW MOTYT BbINacTb.

WAcnonb3oBaHne No Ha3HA4YeHUIO

Brok Noarotosku Bo3myxa Ans nassibHbIX Mcnonb3yitTe MHCTPYMEHT TOMBKO B NOMELLEHUSIX.

uHcTpymenTos WELLER. 3awmLanTe oT BO3AEUCTBUSA BNarv 1 oT NpsiMoro

ACnonbayiiTe PEMOHTHYIO CTAHLMIO UCKITIOUMTENbHO st COTTHEHHOTO M3MYHERns.

Lienen, ykasaHHbIX B pyKOBOACTBE MO aKcnmyataumum, Mcnonb3oBaHue Mo HasHa4YeH o Takke NoapasyMesaer,

ANS Naiky 1 BbINaikv Npy YCNoBKSIX, YKa3aHHbIX B YTO Bbl

HaCTosLLEM NOKYMEHTE. [l cobniopaiiTe JaHHOE PyKOBOACTBO NO
3Kkcnnyataumm,

XUOKOCTEN HEe paspeLleHo

OrtcacblBaH1e roproymx rasos 1
[l cobntopaete BCe LONOMHUTENbBHBIE

COMPOBOAUTENbHbIE AOKYMEHTHI,
VIHCTpyMeHT paspeluaetcs

3KCMNYaTMPOBATH TOMbKO C MPABUNBHO [l cobniopaiiTe HawvoHarbHble npasuna

YCTaHOBMEHHbLIMU 1 NpeAHa3HaYeHHbIMM NpeynpexaeHnst HECHaCTHbIX CYYaeB no MecTy

A5 3TOr0 NaTpoHaMu unsTpa. CMOSb30BaHMS.

3ameHuTe 3arnonHeHHbIe NaTpoHb M3rotoBuUTEND HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a

duneTpa. CaMOBOJIbHOE BHECEHE N3MEHEHNI B KOHCTPYKLMIO
yCTpOICTBa.

pynnbl nonb3oBaTenen

Mo NnpU4YnHEe BO3HUKHOBEHUA Pa3inyHbIX PUCKOB 1 NOTEHLMAIbHbIX onacHocTew HEeKOTOpbIe pa601w|e
onepaunn paspeLllaeTcy BbINMOMHATb TONbKO 06yHeHHbIM KBaJ'IVI(*)VILlVIpOBaHHbIM cneuuanuctam.
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Pa6ouas onepauus

Mpynnbl nonL3oBartenen

YcTaHoBKa napameTpoB namnku

KBanuduumpoBaHHbI NepcoHan ¢ TEXHUYECKUM
obpasoBaHuem

3ameHa 3MeKTPUYECKUX 3anacHbIX geTanem

MpodeccroHanbHbIN ANeKTprK

YcTaHoBKa MHTEPBANOB TEXHUYECKOTO
obcnyxuBaHus

CneumanucT rno TexHuke 6esonacHocTu

O6cnyxuBaHne
3ameHa unbstpa

HecneumnanucTbl

O6cnyxuBaHve
3ameHa cunsTpa
3ameHa aneKTpUYEeCKuX 3anacHbIx AeTanen

Y4eHuKn Npon3BOACTBEHHO-TEXHNYECKOTO 0By4yeHIs noa
PYKOBOACTBOM U HabnofeHEM KBanMgULMpOBaHHOrO
cneumanucra, obnagatoLLero CooTBETCTBYIOLLUM
obpa3zoBaHveM

BBop ycTpoincTBa B akcnnyatauuio

BHumaHue!

Cobnodatime coomeemcmesyroujue pykogodcmea

10 3Kcnmyamayuu nodcoeduHseMbIX ycmpoticms.

BBoauTe yCTPONCTBO B 3KCMyaTauumio Tak, kak
onucaHo B rmaee ,BBog B akcnnyaTtaumio”.

Manka u BbINanka

BobinonHsiiTe nasnbHble paﬁOTbI B COOTBETCTBUMU C
PYKOBOACTBOM MO 3KCnnyaTaumMm noacoOeaNHEHHOro
NasanbHOro MHCTPyMeHTa.

O6palleHune ¢ xanaMmm nasnbHUKOB

i

|

|

|

|

)

lMepen nepBbIM HAarpEBOM CMOYNTE NYXKEHYIO YacTb
Xana [ns cenekTUBHOM naiikv npunoem. 3To
YCTPaHSIET CIIOV OKUCHOW NNeHKu, obpasyroLeics
npY XpaHEeHUU, 1 HEPOBHOCTU Xana.

Bo Bpemsi nepepbIBOB B navike v nepes Tem, kak
OTNOXMTb MassbHUK B CTOPOHY, CeAuUTe 3a TEM,
4TO6bI 3Kasno Bblro XOpPOLLO 0BMYKEHO.

He vcnonbayiite arpeccuBHble hiochl.

Bcerga cneaute 3a npaBUIbHOCTbIO YCTAHOBKN
xana.

Boibupatite Hambonee HU3kyto pabouyto
Temneparypy.

MopacoenynHnTL BO3AYLLHBIN WiaHr oT pecuBepa k WXA
2 vnu npoBepuTL

MepeBeayuTe Bbixoa poboTa 0BpaTHO B pEXMM
Stop&Go nnm 1cnonbayiite nepeaHnii pasbem RS 232.

Y6enuTech, 4To HanpsiKeHne cetun
COOTBETCTBYET MapameTpam, yka3aHHbIM Ha
3aBOACKON Tabnuyke.

Mepen noacoeavHeHeM yCTPOCTBA K PO3eTKe
y6eauTech, YTO OHO BbIKITHOYEHO.

Mocne BKMoYeHUs npubopa MyKponpoLeccop
BbIMONHAET CaMOANarHOCTUKY, NpU 3TOM BCe CerMeHTbl
BKITI04AIOTCS HA KOPOTKOE BPEMSI.

o

|

[Ins 3ameHbl BcacbiBatoLLMX POPCYHOK B HAarpeTom
COCTOSIHUM UCronb3yiTe Knewm Ans seinanku PDN.

Mo coobpaxeHusm 6e3onacHoOCTV pekomMeHayeTcs
ouYNLLaTh BbINANBAKLLMIA MHCTPYMEHT B XOINOLAHOM
COCTOSIHUW.

CmounTe Xano npunoem, Npexae Yem oTrIoXUTb
nasfbHUK Ha ANUTENBHOE BPEMS.

HaHocwTe npunoit HenocpeaCTBEHHO Ha MeCTO
naku, a He Ha xarno.

Mcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLNI MHCTPYMEHT ANs
CMEHbI Xar.

He npuknagblsaiiTe MexaHU4eckyto cury K xary.

BHumaHue

BrioKu ynpassneHusi ompeaynuposaHsl Ha
cpedHull pasamep xana. [Mpu 3ameHe xana unu
ucronb308aHuU Opyaux ¢hopm ocmpusi Mo2ym
803HUKHYMb OMKITOHEHUS.



OTKnIo4YeHne npu neperpyske

[ns npesoTepaLLeHns Neperpysku CTaHLmum, npu
MPEBbILIEHUN HArpy3K1 MOLLHOCTb aBTOMAaTUYECKN
CHWDKAETCS.

BblpaBHVIBaHVIe noTeHuuanoB

Bnarogaps pasnuyHol cxeme nogkntoyeHns rHesga 3,5 Mm

a BO3MOXHbl 4 BapuaHTa:
C xecTkum Bes ceTteBoit BUNKK (COCTOSIHME Npun
3a3emneHnem nocrtaBke).
BblipaBHuBaHue C ceTeBoWi BUMKOW, ypaBHUTESbHbI
noTeHunanos NpOBOA Ha CpeAHEeM KOHTaKTe.
BecnoTteHumanbHbIi | C ceTeBoMn BUIKOW

d Mo C msarkum C ceTeBoVl BUNKOW 1 NpUNasiHHbIM

< 3a3emMneHneM pesuctopoM. 3asemreHune yepes
BblOpaHHbI pe3ncTop

BbinonHeHne o6HOBNEHUSA MukponporpaMmmHoro obecnevyeHus (WR 3M)

BHumaHue

Briok ynpasneHusi ocHaweH muHuamopHbim USB-uHmepdpeticom. [nsi obecriedeHusi 803MOXHOCMU
ucronb3osaHus USB-uHmepgbelica npedycmompeHo crieyuarnbsHoe rpoepammHoe obecrieqyeHue Weller, ¢
MOMOWbHO KOMOPO20 8bI MOXXeme 8bINOHSIMb 06HO8IEHUE NPo2pamMMHO20 obecriedeHust («MHcmpymeHm ons
06HoeneHus1 ecmpoeHHo20 [10») 8 ceoem 6rioKe yrpasneHus..

Yxopq v TexHuveckoe ob6ecnyxusaHme

BHumaHwue!
<[leped Ha4yanom nobbix

Mpyn HanWuUn 3arpsiI3HEHN OYUCTUTL NaHenb
yNpaBneHnsi C NOMOLLbIO COOTBETCTBYOLLEN
yucTAWwen candeTku.

3ameHa chmnsTpa

PerynspHo npoBepsiiTe BaKyyMHbI (ounstp 1, npu
HeobxoanMOCTH, 3aMeHsINTe.

pabom ebiHbmMe cemesyr UKy
ycmpolicmea u3 po3emku.

BHumaHue!

i !
Vcnonbayime monbko opuzuHanbHsle  BHAMaHuel

N
- Weller -
I/ 3anacHbie yvacmu WELLER.

e
Pa3spyLUeHe BakyyMHOMo Hacoca npu pabote 6e3
dunesTpa.

[ TMpexae YeM NPUCTYNUTL K BBIMOMHEHMIO Naiku,

npoBepLTe, YCTAHOBIEH NN MMaBHbI punsTp!

BHumaHue! OnacHocTb oxora

[”1 3ameHa xarn TofbKO B XONOAHOM
COCTOSIHUU

>

C ucnonb308aHHbIMU ¢huribmpamu
Heobxodumo obpawamscsi Kak co
crieyomxodamu.

lNepedasalime Ha ymunu3ayuro 3aMeHEeHHbIEe
demanu ycmpolicmea, ¢hunbmpbl U
ycmapesuwue ycmpoticmea 8 coomeememeuu
€ HOpMamueHbIMU rocmaHoseneHuUsiMu eawel
cmpaHsbl.

Pabomatime c ucrosnib3o08aHuem rnooxoosiuie2o
3alUMHO20 OCHAUWEHUS].

[-] 3ameHa HacagoK v YMCTKa TOSMLKO B
HarpeToM COCTOSIHUM C NMOMOLLbHO
NPUrOAHOMO MHCTPYMEHTa

[l 3ameHa HarpeTbix HacafoK TOMbKO C
NOMOLLbIO NPUTOAHOTO UHCTPYMEHTa

1 OumncTka 1 3ameHa eMKOCTU Ans
cGopa npunos TonbKo B XONOAHOM
COCTOSIHUM
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Temnep. oxunaxusa (STANDBY)

Mocne aktmBaummn yHkumm Setback nnu npu Haxatum kHonkn ECO (WR 2) Temnepatypa
aBTOMaTMYECKU CHUXKAETCsl 10 TeMnepaTypbl pexvma oxugaHus. daktuieckas Temneparypa
oTobpaxkaetcs nytem Muratowen niankaumm. <Ha aucnnee nosiensetcst uiankaumst «STANDBY ».

Bpems cHuxeHuns Temnepatypbl (SETBACK)

g Bbi3oB meHio » -1 -

Ecnu nasnbHbIA MHCTPYMEHT HE UCMONb3yeTcs, Onuus G EELTE
Mo UCTEYEHUW BPEMEHU OXMAAHUS TemnepaTypa omi
CHMXaeTcst 10 TemnepaTypbl pexvma oXuaaHus. min ,D,eaKTVI?VIpOBaHO (saBopckas
Ha aucnnee nosiBnsieTcst MHavkaums « SET- HacTpoitka)
BACKD». ON Mpu HanuymMn noacTasky nocne
Mpwy HaxaTum KNaBuULL Co CTpenkaMmu BBepx/ OTKNaALIBaHNA NasNbHMKa
BHK3 unn ECO (WR 2) cocTosiHne oxugaHus chcTeMa ToTHaC NepekrtoaeTea Ha
3aKaHUNBAETCS. TEMMepaTypy pexumMa oxvaaHusi
B 3aBWCUMMOCTM OT MHCTPYMEHTA COCTOSIHNE 1-899 min | Bpemn cHkeHuA TeMneparTypel
OXUAAHWS MOXET OTMEHSITbCS 0 CUrHany ot HacTpansaeTca MHANBUAYanbHO
CEHCOPHOTO BbIKIOYATENS UNW NOACTaBKM.

Bpemsa AUTO-OFF (Bpemsi aBTOMaTM4eCKOro BbIKIHO4YEeHUS) 3 Bbi3oB MeH0 P -1 -
Ecnu nasnbHbIi MHCTPYMEHT He 1cronbayeTcs, Onuus ORI EEITD
nocne okoH4aHusa aencteust pyHkuum AUTO- 0 mi
OFF (aBTOMaTtunyeckoe BbIKMOYEHWE) NasnbHbIN min ueaKT”?”pOBaHo (sasoackas
MHCTPYMEHT OTKIIO4aETCS. HacTpoitka)
dakTuyeckas Temnepartypa otobpaxaercs B Buae 1-999 min | Bpems AUTO-OFF
MUraroLen MHANKaLMU 1 NOKa3blBAET OCTaTOYHYHO (aBTOMATV|ECKOMO BbIKIIO4EHNS),
Tennoty. Ha avcnnee nosiBsieTcs HANKaLMS HacTpanBaeTca NHAMBIAYansHo.

«OFF». Mpun Temnepatype Hwke 50 °C (122 °F)
NOSIBMSIETCA MUratoLLas nonocka

Temnepartypa-KoppektupoBka (KoppektupoBka)

C nomoLLblo BBOAA TEMMEPATYPHOrO CABMIra MOXKHO OTKOPPEKTUPOBATL (haKTUYECKyo TeMnepaTypy xarna

nasnbHuka B npegenax + 40 °C (+ 72 °F).

TemnepatypHoe okHo (WINDOW)

gl Bbi3oB MeHi0 P -1 -

gl Bbi3oB MeHi0 P -1 -

OcHoBbIBasiCb Ha 3afaHHoM 3achMKCUpPOBaHHOW TeMmnepaType, Ananas3oH Temnepatypbl = 1-99 °C
(+ 1-180 °F) MmoxHO ycTaHOBUTL € nomMoLubto dyHKumn WINDOW. Ins obecneyeHmns BOZMOXHOCTU
ncnonb3oBaHus dyHkumm WINDOW peMoHTHasi CTaHUmMs [oSmKHa HaxoauTbesi B 3abnoKMpoBaHHOM

COCTOAHUN.

EpuHuubl namepeHus temnepatypsi (°C/°F)

Oonuua OnucaHue
°C Lienscun
°F PapeHrenT

3 Bbi3oB meH0 B -1 -

w
=

gl Bbi3oB meHio » -1 - E

1



B Makc. Bpemsi nogaym ropsiuero sosgyxa (HAP On)

MpoAOmKNTENBHOCTL BKIOYEHNS NOTOKA rOpsSYEro
Bo3ayxa HAP 200 MOXHO orpaHnyuTh waramv no 1 ¢ ot
0 no 60 c. B atom crnyyae ycTaHOBreHHas Temneparypa
6yneT oaMHaKoBOI ANs BCEX 3 KaHanoB.

3aBopckon HacTpolikoi sensietcs ¢ (,OFF* (BbIKI)),
T.€. MOTOK BO3AyXa aKTMBMPYETCS NMPU HaXaTol KHomMke
Ha TepMoeHe 1N Npy HaXaToM OMLMOHANTBHOM
nefanbHoOM BbiKMtoaTerne.

gl Bbi3oB meHio » -1 -

Onuua OnucaHue

OFF NPOAOIMKUTENBHOCTb HE
onpegerneHa(3aBogckas HacTpoiika)

1-60 s HacTpavBaeTCs MHAMBMAYANbHO

MopBson Bakyyma (VAC On) g Bbi3oB mMeHio P -1 -

[Ons npegoTepaLleHns NpexaeBpeMeHHoro
3anycka Hacoca uiu 4ns obecnedeHus
onpeaeneHHoro BpeMeHu Nporpesa MecTa nawku
MOXHO YCTaHOBUTb 3aA€PXKKy BKITHOUEHUS!

Bri6er Bakyyma (VAC Off)

[Ons npenoTepaLLeHns 3acopeHUst AEMOHTAKHOTO
nasfibH1UKa MOXHO YCTaHOBUTb Bpemst Bbibera
Bakyyma.

(BaBopckasi yctaHoBKa 2 s)

Onuua OnucaHue
0 sec OFF: ®yHkuusi nogBofa Bakyyma
BbIKIOYEHA (3aBofAcKasi HacTpouKka)
1-9 sec | ON: Bpemsi nogsoaa Bakyyma,
perynupyeTcs UHAMBUAYanbHO
gl Bbi3oB meHio » -1 -
Onuua OnucaHue
0 sec OFF: ®yHkuus Bbibera Bakyyma
BbIKIOYEHA (3aBofcKasi HAacTpoKa)
1-5sec | ON: Bpems BbiGera Bakyyma,
perynupyeTcs UHAMBUAYanbLHO

3a6nokMpoBaTh hyHKLMIO (V) 4 Bbl3oB MeHio B -1 -

Mocne BkntoveHnst GrIOKMPOBKM Ha NasinbHOWN
CTaHLMM MOXHO YNpaBnsiTb TONbKO CNeayroLwumMm
KnaBuLamu:

WR 2: |-1-|, r1'2-|,r2-|,ECO ,A|R

WR 3M: |—1 T |—2-|, |—3-| r1'2'3-|, PiCkUp,A|R
M3meHATb BCe OCTanbHble HACTPONKM MOXHO
TONbKO nocrne pastroKMPOBKY.

BHumaHue

Ecnu 0elicmeumernbHO He0bx00UMO
npedocmasums 803MOXHOCMb 8bI60OPa MOMIbKO
07151 00HO20 MeMIePamypHO20 3HAYEHUS, Hy)KHO
ycmaHo8umb 8ce KHOMKU yrpaeneHus (KHOMKU
uKcuposaHHOU memnepamypbl) Ha 00UHaK08oe
3HayeHUe memrepamypbi.

BrnokupoBka nasnbHO cTaHUUK

BbibepuTe nyHKT MeHio. Ha aucnnee nossnsetcs
nHamnkaums «OFF». CumBon kntoya muraer.

YCTaHOBUTE XenaeMblit TPEXCUMBOIbHBIN KO,
6nokupoBkm (B AnanasoHe 001-999) ¢ NOMOLLbIO KHOMKM

3

=

2

UP / DOWN (BBEPX/BHU3).

WR 2: HaxmuTe 1 ynepxusainTe knasuily 2 B
TeyeHue 5 c.

WR 3M: HaxmuTe v ynepxusaite knasuily 3 B
TeyeHue 5 c.

Ko 6roKkMpoBKK COXpaHSeTCs B NamsiT.
Takke NosIBNSETCH CUMBON KItoYa.
Pa36nokupoBka nasnbHoOI cTaHUun

1. BeibepuTe nyHKT MeHI0. Ha aucnnee nosensetcs
nHavkaums «ON».

2. YcTaHOBWTE TPEXCUMBOMbHBINA KOf GNOKMPOBKY C
nomotwbio kHonok UP / DOWN (BBepx/BHU3).

3. WR 2: HaxmuTe knasuwy 2.
WR 3M: HaxmuTte knasuwy 3.

4. MasinbHas cTaHumsa pa3bnokuposaHa. [ucnnei
NepekioYaeTcs Ha rMmaBHOe MeHH.
3abbinu kK0d?

Mpocum 0bpamumbCs 8 Hauwly CEPBUCHYHO Ciyxby:
technical-service@weller-tools.com



Mopor maHomeTpa (LEVEL) g Bbi3oB MeHio P -2 - E

C nomoLLbio 3TOM (yHKUMM MOXHO ONpeaensiTb 1. Cuctema (HaKOHEYHWKN 1 UNBTPBI) AOMKHBI ObITh
VHTepBan TeXHNYECKOro 0BCryXMBaHUSA AEMOHTaXHOMO €BOBOAHI.

nasinbHuka. Mpu 3ToM 3apaeTcs 3HauyeHue B Mbap, 2. BbIBpaTh B MeHH0 MyHKT ,Mopor MaHoMeTpa.

NPV KOTOPOM 3MEKTPUYECKUI MAHOMETP BblgaeT
npegynpexaatoliee coobLUeHne Npu 3arpsi3HeHHOM
CUCTeMe BCacbiBaHWs (CBETOAMOL BaKyyMHOrO Hacoca
MEHSIET LIBET C 3€MEHOr0 Ha KpacHbIN). YCTaHOBNEeHHoe
3HaYeHe 3aBUCUT OT UCMOMb3yeMbIX HaCafoK.

Perynvpyembin -400 mbar go -800 mbar
3aBopckas yctaHoBka -600 mbar

3. YctaHoBwWTe 3Ha4YeHue Aaenenus Mlopor maHomeTpa“
¢ nomoLubto kHonku UP (BBepx) unu DOWN (BHM3).
CwcTtema CBETOAMOLHOTO KOHTPOIS PerynpoBKu
nepekntoYaeTcs C KPacHOro LiBETa Ha 3eneHblin
1 obpatHo. C nomoLpto kHomkn UP (BBepx)
yBenu4bTe Bakyym Ha 50 m6ap go 80 mbap, coxmute
BaKyYMHbli LUMAHT 1 NPOBepLTE, NEPEKITHYUTCS NN
KOHTPOMbHas namna ¢ 3eMeHOro LiBeTa Ha KpacHbIi.

WpeHTudukaTop nasnsHon crtaHuumn (Remote ID) 3 Bbi3oB MeHio » -2 -

WR 3M Onuus

Kaxxpoii nasinbHOW CTaHLMM MOXHO MPUCBOUTL 0-999
cneuuanbHbIi naeHTudnkatop (Remote ID),
C NOMOLLbIO KOTOPOrO €€ MOXHO OAHO3HaYHO
VAEHTUNLMPOBATL C MOMOLLbH MHTepdheiica USB.

OnucaHue

HacTpanBaeTca nHamBuayarnbHO

Kanubposka (Factory Calibration Check FCC) g Bbi3oB MeHi0 P -2 -
®yHkums FCC (Factory Calibration Check — nposepka
thabpuryHoit kKanMbpOBKM) NO3BONSET NPOBEPSTH
TOYHOCTb TEMMepaTypbl PEMOHTHON CTaHLMM 1
KOPPEKTMPOBATb BO3MOXHbIE OTKIOHEHUs!. [nsi aToro
HeobXxoAnMOo M3MepUTL TEMMEpaTypy xarna ¢ NoOMOLLbI0
BHELLHEro TEPMOMETPA W 3aKPENIEHHOrO 3a NasiibHbIM

5. WR 2: Haxwmute knasuwy 124 (Set) ans
NOATBEPKAEHWS U3MEHEHHOTO 3HAYEHMSI.
WR 3M: Haxwvnte knasuwy 1:2:3 4 (Set) ans
NOATBEPKAEHWSI U3MEHEHHOTO 3HAYEHMSI.
OTKnoHeHne Temnepartypel copacbiBaeTcs Ha 0.
Kanu6poska npu 100 °C /210 °F / 450 °C / 840 °F

VHCTPYMEHTOM 30HAA AMNs U3MEpeHNst Temneparypbl.

Mepen BbINONHEHNEM KannBpoBKM HEOBXOAMMO Takxe

BbIGpaTh COOTBETCTBYIOLLWIA KaHan.

1. Beegute gatuuk Temnepartypsbl (0,5 MM) BHELLHETO
TepMOMeTpa B 30H ANsi UBMEPEHUs TEMNepaTypbl.

. Bbibepute nyHKT MeHto «FCC» B MeHI0 2.

w N

. @) HaxmwuTe knaBuLLy co CTPENKON BHU3 . ->
BoibupaeTtcs Touka kanubposku 100 °C /210 °F.
b) HaxmwuTe knaBuLly co CTpenkon Beepx . ->
Bri6upaeTtcs Touka kanubposku 450 °C / 840 °F.
Xano HarpeBaeTcsi. VIHAMKaTOP CUCTEMBI KOHTPONS
perynupoBKu MUraeT, noka Temneparypa ocTaeTcs
NOCTOSHHON.

FN

. CpaBHuTE 3HaYeHst TeMneparypbl, oTobpaxaembie
Ha BHELLHEM TEPMOMETPE, C UHAMKaLMEN Ha
[vcnnee nasmbHoOM CTaHLmy.

3aBepLueHa.

6. YcTaHoBWTE pasHOCTb MEXAY 3HaYeHWeM Ha

BHELLHEM TEPMOMETPE 1 3HAYEHUEM Ha NasnbHON
CTaHLMM C MOMOLLIbIO KMaBULLIM CO CTPENKOii BBEPX
UIK CO CTPENKOW BHU3.

MakcumarnbHO BO3MOXHast KOpPeKLWs TemnepaTyphbl
coctasnsiet 40 °C (+ 70 °F).

WR 2: [Ins BbIxogda v3 NyHKTa MEHIO UCMOonb3yiiTe
knauwy 24 (EXIT).

WR 3M: [Ins BbIXoAa 13 NMyHKTa MEHI0 UCMONb3ynTe
knauwy 34 (EXIT).

7. WR 2: HaxmuTe knasuwly 24 Ang Bbixoga u3

MEHI0 2.
WR 3M: HaxmuTe knasuwy 34 Ans BbIXoAa 13
MEHI0 2.

BosBpalueHue kanubpoBKM K 3aBOACKUM
yCTaHOBKaM

1. Bbibepute nyHKT MeHto «FCC» B MeHI0 2.

2. WR 2: HaxmuTe 1 yaepxusaiiTe knasuwy 2.
WR 3M: HaxmunTe v ynepxusante knasuy 3.
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3

3

. Mocne 3T0ro 0OAHOBPEMEHHO HaXMUTE KIaBuULLU CO
CTPErKon BBEPX W CO CTpenkoi BHU3. Ha aucnnee
nosisnseTca nHavkaums «FSE» (Factory Setting Ena-
bled — 3aBofcKkas yCTaHOBKa aKTMBU3NPOBaHa).
3aBopckWe YCTaHOBKM AAnst PEMOHTHOM CTaHLuK
BOCCTaHOBIIEHbI.

AkTuBu3sauus / [leaktuBu3auus cneymanbHon knaBuwwm (SP Button) g Beisos metio » -2 -

WR 2

Mocne akTMBaummn cneumansbHo KnaBuwmn
MOXHO BbIMNOSTHUTL ObICTPLIV Nepexos B MeHto 1.
DyHKUMSA, BbIOpaHHasa nocnegHewn, coxpaHseTcs
npu BbIXOAE C NOMOLLbIO CreLmanbHON KNaBuLLn.

Onuusa | OnucaHue

OFF [eakTuBmpoBaHo (3aBoackas
HacTpovika)

ON CneumanbHas knaeuila akTVBUpOBaHa

AxtuBusaums / leaktusaumsa knaesuwm ECO (ECO)

WR 2

Mocne aktmBm3auum knasuwm ECO c ee
NMOMOLLbIO MOXHO BbI3BaTb PEXUM OXMAAHUSA
[71s1 BCeX kaHasioB. 3aropaercsi 3eMeHbin
CBeTOAMOp U KaHarbl yCTaHaBNMBaloTCs Ha
3afaHHylo TeMMepaTypy pexvma oxuaaHus.
Mpwy “cronb3oBaHWM NOACTABKM PYHKLMS
cOpacbiBaeTcsi Mpu U3bATUN UHCTPYMEHTa 13

BnokupoBka kHonok HAP 200 (HAP LOC)

WR 3M

C nomoLLbio 3TON PYHKLMM MOXKHO U3MEHUTL
YCTaHOBMEHHYIO Ha 3aBOAEe packnagky KHOMok
TepmodpeHa HAP 200.

TepmodeH HAP 200 Bkntovaetcs npu nepsom
HakaTuK KHOMKW 1 NpU NOCINEeAYOLWEM HaxaTumn
KHOMKM BbIKMOYaeTcs.

Pexxum HarpeBa

3 Bbi3oB MeHO P -2 -

noacTaBKu.

Onuunsa

Onucaxue

OFF

[eakTBMpoBaHo (3aBoackas
HacTpovika)

ON Knaeuwa ECO akTtuBupoBaHa
3 Bbi3oB MeH0 P -2 -
Onuua | OnucaHue
OFF [eakTnBMpoBaHo (3aBoackas
HacTporika)
ON ®dyHkumsa HAP LOC akTtuBupoBaHa

3 Bbi3oB MeHO P -2 -

DyHKUMS onpedensieT XxapakTepucTuky
HarpeBaHus NasibHOrO MHCTPYMeHTa Ao Habopa
YCTaHOBMEHHON TemnepaTypbl UHCTPYMEHTA.

=

4

Onuua OnucaHwue
LO MeAJIeHHbIN Harpes
HI GbICTPbIN Harpes




Bribepute nyHKT MeHo «FSE» B MeHto 1.

WR 2:HaxmuTe 1 yaepxusainTe Knasuly 2.

10TKpbITE MeHIo Bblibopa crneuunanbHbIX OYHKLMIA «1» (OAHOBPEMEHHO HAXMUTE U yAepXuBanTe B
TeYeHWe 2 C KNaBULLIN CO CTPENKOW BBEPX U CO CTPENKON BHU3)

2. HaxmnTe v yaepxusainTe Knasuwy 2.

3.Mocne aToro oAHOBPEMEHHO HaXMUTE KNaBuLLK CO CTperikamu BBEPX U BHW3. Ha aucnnee nosiensieTcs
nHavkaumns «FSE».
(Factory Setting Enabled).

3aBoackue ycTaHOBKM A1 PEMOHTHOW CTaHLMM BOCCTaHOBIEHbI.

Bo3BpalleHne perynmpoBOYHbIX 3HAYEHWI K 3aBOACKMM YCTaHOBKaM

1. OTKpbITb MeHI0 BbibOpa cneumanbHbix PyHKUMA «2» (OOHOBPEMEHHO HaXMUTE U yaepXuBanTe B
TeyeHune 4 c KnaBULLN CO CTPENKOW BBEPX U CO CTPENKOW BHU3)

2. Bblbepute nyHKT MeHto «FCC».
2. HaxmuTe v yaepxusanTte knasuwy 2.

4. Mocne 3Toro 0AHOBPEMEHHO HaXXMUTE KaBuULLIM CO CTpernkamu BBepx U BHM3. Ha gucnnee
nosenaetca uHankauusa «FSE».
(Factory Setting Enabled).

3aBofCck1e YCTaHOBKM [f1si PEMOHTHOW CTaHLMKM BOCCTAHOBIIEHbI.

WR 3M: HaxmuTe 1 yaepxusante knasuwy 3 - .

1. OTKpbITb MeHI0 BbiGopa cneumnasnbHbIX PyHKLMA «1» (OQHOBPEMEHHO HaXMUTE U yaepXKuBanTe B
TeYeHne 2 C KnaBuULLIN CO CTPENKOW BBEPX U CO CTPENKON BHU3)

2. HaxmwnTe n ynepxxusaiiTte knasuuly 3.

3. Mocne 3Toro o4HOBPEMEHHO HaXXMUTE KINaBuULLIK CO CTpenkamu BBepx 1 BHU3. Ha aucnnee
nosiBnsieTcs nHankauusa «FSE».
(Factory Setting Enabled).

3aBOIZICKV|e YCTaHOBKM Ond peMOHTHOIZ CTaHUuM BOCCTAHOBIEHbI.

BosBpalueHne perynmpoBOYHbIX 3HAYEHWI K 3aBOACKMM YCTaHOBKaM

1. OTKPbITb MEHI0 BbliGopa creumanbHbiX PYHKLUUA «2» (OAHOBPEMEHHO HaXXMWUTE U yaepXKuBanTe B
TeuyeHve 4 C KNaBULLKN CO CTPENKO BBEPX U CO CTPESKOW BHU3)

2. BeibepuTe nyHKT MeHto «FCCx».
2. HaxmnTe v yaepxusainTe Knasuwy 3 .

4. MNocne 3Toro OAHOBPEMEHHO HaXMUTE KNaBuLLKM CO CTpenkaMu BBepx 1 BHU3. Ha ancnnee
nosiBnsietTcs MHankaums «FSE».
(Factory Setting Enabled).

3aBofCKMe YCTaHOBKM A1 PEMOHTHOW CTaHLMK BOCCTAHOBIEHbI.
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PeMoOHTHasa cTtaHuusa WR 3M WR 2
Paamepsbi (0 x LW x B) (mm) 273 x 235 x 102
Paamepsbi (4 x LW x B) (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
CeTeBoe HanpshkeHve 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
MoTpebnsiemasi MOLLHOCTb 400 W 300 W
Knacc 3awuTsl I, AHTUCTaTUYECKUIA KOXKYX
IIl, MaanbHbIR MHCTPYMEHT
lMpenoxpanuTens Pacuenuntens makcumansHoro toka 230 V; 2,0A | 1,6 A
120 V;4,0A
Temnepatypa (B 3aBucumocTu ot 50 - 450 (550)
MHCTpymeHTa) °C 150 -850  (999)
TemnepaTtypa (B 3aBucumocTu ot
MHCTpyMeHTa) °F
TOYHOCTb YCTAHOBKM TeMMepaTypbl +9
°C +17
To4HOCTb ycTaHoBKM Temnepatypbl °F|
TOYHOCTb YCTaHOBKM TemnepaTypbl + 30
HarpeTbiin Bo3gyx °C
TOYHOCTb YCTaHOBKM TemnepaTypbl + 54
HarpeTbiit Bo3gyx °F
TemnepaTypHas ctabunbHocTb °C +2
TemnepatypHas ctabunbHocTb °F +4

BbipaBHMBaHWe nNoTeHuManos

Yepes rHe3no 3,5 MM Ha 06paTHOM CTOPOHE YCTPOoCTBa.

(COCTO;IHVIG Npu NOCTaBKe: C XEeCTKUM 3a3eMI1IeHneM,
LTencenbHbIA KOHTaKT He I'lO,ﬂCOG,CMHeH)

Oucnnen

LCD

WHTepderic USB

Briok ynpaBneHus ocHalleH nHtepdencom -
USB ans o6HOBNEHNS MUKPONPOrpamMmmMHOro
obecneyeHnsl, napameTpupoBaHus 1
MOHWTOPWHra.

Hacoc (IMoBTopHO-
KpaTKOBPEMEHHbIN pexuM paboThbl
(30/30) s)

Makc. Bakyym 0,7 bar
Makc. npomssoamTensHocTb 18 I/min
Harpetbiin Bo3ayx makc. 15 I/min

[ononHuTenbHbIA BaKyyMHbI Hacoc

Makc. Bakyym 0,5 bar -
Makc. npomssoauTensHocTb 1,7 I/min
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Coo6LeHus o He

X U yCTpaHeHne HencnpaBHoOCTe

CoobuweHune/cumnTom

Bo3moxHas npuunHa

Cnoco6bl ycTpaHeHus

WHavkaums - - -“

'l He pacnosHaH UHCTPyMEHT
'l HencnpaBHOCTb MHCTPYMeHTa

[7I MpoBepuTb NoacoeanHeHe
MHCTPYMEHTa K YCTPOCTBY

"1 MNpoBepuTb NoACOEANHEHHBIN
VHCTPYMEHT

[Aucnnew He dyHKUMOHMPYET
(omncnnen BbIK)

1 OTcyTcTBYET HanpsbkeHue cetn

[l BKMHOYMTb MMaBHbI
BbIKIIO4aTENb

[l MpoBepuTb HanpskeHue cetn

71 MpoBepuTb NpenoxpaHuTens
ycTpomncTea

OTcyTCTBYET Bakyym B
[EMOHTaXXHOM MasifibHUKe

1 Vakuum nicht angeschlossen

[l 3acopeHve conna ansa
BblNawkn

'l HeucnpasHocTb Hacoca

1 MopcoeanHUTb BaKyyMHbIi
LUMaHT K BaKyyMHOMY pasbemy

[71 MpoBecTn TexHnyeckoe
ofcnyxvBaHue cona Bbinanku
C MOMOLLBIO UHCTPYMEHTA 4115
YnCTKM

HepocTaTtouHbIli Bakyym B
[EMOHTaXHOM NasinbHUKe

71 NaTpoH cunstpa Ha
[EMOHTaXXHOM NasifibHUKe
nepernoriHeH

[l TnaBHbIN UnLTP HaMOSHEH

[l 3ameHuTb NaTpoH unsTpa Ha
[EMOHTaXXHOM NasifibHUKe

[Tl 3ameHWUTb PUnLTpYIOLLMi
3MeMeHT OCHOBHOTO (hunbTpa
nasinbHON CTaHUMN

M3 TepmodcheHa He noctynaet
BO3AYX

[l BO3gyLUHbIN LWnaHr He
noacoeanHeH

[l TnaBHbIN pUnLTP HaNOSHEH

[I TopcoeanHnTe Ui nposepsTe
BO3/YLLUHbINA WAaHr

['1 3ameHuUTb uUnbTpyoLLWii
3MEeMEHT OCHOBHOTO (huLTpa
nasinbHON CTaHUMn
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BHumMaHue!

@ [MpoyTnTe pykoBOACTBO MO

akcnnyatayum!

é
' ' Masatb

_[> Mepen npoBeaeHviem nobbIx
:D_ paboT Bceraa BblHUMAaWiTE
CeTeBYH0 BUMKY YCTPOWCTBA U3
po3eTku.

BbinavBatb

[wuzaiiH n paboyee mecTo

(_ml BbINOJTHAKT TpeﬁOBaHMH 3aLluTbl

OT 3NEeKTPpOoCTaTu4eCcKnx paspaaos

HarpeTbih BO3ayx

E“q E BblpaBHVIBaHI/Ie noTteHumanos

c E 3Hak CE

cA BpuTaHckuin 3Hak cooTBeTCTBUA

Ej Mpenoxpan1Tens

MpenoxpaHuTenbHbIN TpaHchopmaTop

Ytunusauusa

He yTunuanpyiite anekTpONHCTPYMEHTbI
BMecTe ¢ 6bIToBbIMM OTX0AaMM! CornacHo
avpektuee 2012/19/EU no otxonam
3NEKTPUYECKOTO U AMEKTPOHHOTO
060pyA0BaHNS 1 rapMOHWU3MPOBAHHBIM
HaLMOHanbHbIM CTaHaapTam, GbiBLure

B ynotpedneHuy anektponpubopb! 1
ANEKTPOUHCTPYMEHTbI NOATIEXAT pasaenbHo
YTUNN3ALMAN C LIEMBIO UX NOCTEeayHoLLEen
akororuyecku BesonacHoit nepepaboTku.
lMNepenagaiite Ha yTUNM3aLMIO 3aMEHEHHbIe
[eTanu ycTponcTBa, unsTpbl 1
yCTapeBLLWe YCTPOCTBA B COOTBETCTBIM C
HOpPMaTtnBHbIMW NMOCTAHOBIEHNSAMU Ballen
CTpaHbl.

It #f =

[apaHTuiiHble TpeboBaHWsa NokynaTens ncrekawT
Yyepes rof nocne AocTaBku. ATO HE OTHOCUTCSA

K perpeccHbiM TpeboBaHMSAM MokynaTens B
cootBeTcTBUMN C §§ 478, 479 TK ®PT.

Mbl 6yaem HecTu OTBETCTBEHHOCTb MO
NPEeAoCTaBNEHHON HAMU rapaHTUM TOMbKO B
TOM Crnyyae, ecnv rapaHTus ka4ecTsa unm
[0MroBeYHOCTU Bblna NnpegocTaeneHa Hamm
B NMUCbMEHHOW bopMe U1 € UCnonb3oBaHNEM
TepMmuHa ,fapaHTmsa®.

[apaHTWsi aHHyNUpyeTCsa Npy HeHaanexallem
1Cnonb3oBaHWUM UnNu B pesyrnesrarte
BMeLLaTenbCTBa, NPEANPUHSITOrO
HekBanMULUMPOBaHHBIMK NULAMMU.
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OcrTaBnsieM 3a coboi NpaBo Ha TEXHUYECKMe
n3meHeHus!

[Insi nonyyYeHWst 4ONONHUTENbBHOM UHADOPMaLK
obparutech
www.weller-tools.com.






@ EU Konformitatserklarung @ EU prohlaseni o shodé

Wir erkléren, dass die bezeichneten Produkte die Bestim- Prohlasujeme, Zze oznacené produkty spliiuji ustanoveni

mungen folgender Richtlinien erfiillen: nasledujicich smérnic:

@ EC declaration of conformity @ Deklaracja zgodnosci UE
We hereby declare that the products described herein Niniejszym oswiadczamy, ze wymienione produkty
comply with the following guidelines: spetniaja ponizsze wytyczne:

@ Declaraciéon de conformidad de la UE @ EU-megfeleldségi nyilatkozat
Declaramos que los productos mencionados cump- Kijelentjiik, hogy a megnevezett termékek teljesitik a
len las disposiciones de las siguientes Directivas: kovetkezd iranyelvek eldirasait:

@ Déclaration CE de conformité @ EU vyhlasenie o zhode

Nous déclarons que les produits désignés répondent aux  Vyhlasujeme, Ze uvedené vyrobky spifiaji ustanovenia

conditions des directives suivantes: nasledujucich nariadeni:
o Dichiarazione CE di conformita @ Izjava EU o skladnost
Dichiariamo che i prodotti dotati di contrassegno adem- Izjavljamo, da imenovani izdelki izpolnjujejo dolocila
piano alle seguenti Direttive: naslednjih direktiv:
@ Declaragao de conformidade da UE @ ELi vastavusdeklaratsioon
Declaramos que, os produtos designados cumprem os Kinnitame, et nimetatud toode vastab jargmiste direktii-
regulamentos das directivas seguintes: vide satetele:
@ EU-conformiteitsverklaring @ ES atbilstibas deklaracija
We verklaren dat de beschreven producten de bepalin- Meés deklaréjam, ka noraditie produkti atbilst talak
gen van volgende richtlijnen vervullen: uzskaitito regulu noteikumiem:
@ EU-forséakran om dverensstammelse 0 ES atitikties deklaracija
Vi deklarerar att de betecknade produkterna uppfyller Mes patvirtiname, kad aprasyti gaminiai atitinka toliau
bestammelserna i foljande riktlinjer: nurodyty direktyvy nuostatas:
@ EU- overensstemmelseserklaering @ EC peknapauus 3a cboTBeTCTBME
Vi erklerer, at de navnte produkter opfylder bestem- Hue peknapupame, 4e HazoBaHUTe NPOAYKTU
melserne i folgende direktiver: M3NBLHABAT U3UCKBaHMATA Ha cneaHuTe [iUpekTUBK:
0 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus @ Declaratia de conformitate UE
Téaten vakuutamme, ettd kuvatut tuotteet tayttavat Declaram ca produsele nominalizate indeplinesc preve-
seuraavien direktiivien maaraykset: derile urmatoarelor directive:
@ AnAwon cuppépewong EE @ EU izjava o sukladnosti
AnA@voupg, 6T Ta XOPOKTNPICHEVA TTPOIOVTA TTANpOUV Izjavljujemo da navedeni proizvodi ispunjavaju odredbe
TIg S1aTAgeIg TwV aKOAoUBwWY odnyiwv: sljedecih smjernica:
@ AB uygunluk beyani @ Heknapauusa cootBeTcTBUA EC
Adi gecen iiriinlerin, agagida yer alan yonergelerdeki 3asBnseMm, 4TO yKkasaHHble NPOAYKTbI BbIMOMHAKT

gereklilikleri kargiladigini beyan ederiz: TpeGoBaHusA cneayoWmUX AUPEKTUB:



2004/108/EG, 2011/65/EU (RoHS), 2006/42/EG

C E Besigheim, 2022-04-11

=

Philippe Buidin
Managing director

Bevollmachtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.

Authorised to compile technical documentation.
Autoriza la recopilacion de la documentacion técnica.
autorise a réunir les documentations techniques.
Autoriza la recopilacion de la documentacion técnica.
Incaricati di redigere la documentazione tecnica.
Responsavel pela compilagao da documentagao técnica.

Gevolmachtigd om de technische documenten samen te stellen.

Bemyndigar sammanstalining av tekniskt underlag.
Bemyndiger udarbejdelse af den tekniske dokumentation.
Teknisten asiakirjojen laadintaan valtuutettu.
E€ouaiodoTnpévog yia Tnv KaTapTIon Tou TEXVIKOU QaKEAOU.
Teknik belgelerin olusturulmasi igin tam yetkiye sahiptir.
Zmocnén k sestaveni technické dokumentace.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji techni-
cznej.

Amiszaki dokumentaci6 6sszedllitasara jogosult személy.
Splnomocriuje zostavit technické podklady.

Pooblas&eni za sestavljanje tehni¢ne dokumentacije.
Volitatud koostama tehnilisi andmeid.

Pilnvarots izstradat tehnisko dokumentaciju.

Asmuo, jgaliotas sudaryti techning dokumentacija.

YMbHOMOLLIEH 3a CbCTaBSHE HA TEXHUYecKaTa
LOKyMeHTauus.

Imputemnicit cu redactarea documentatjei tehnice.
Opunomocen za prikupljanje tehni¢ke dokumentacije.
YNOMHOMOUEHHBII Ha COCTABEHME TEXHUYECKNX [JOKYMEHTOB.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

@ UK declaration of conformity

We hereby declare that the products described herein
comply with the following guidelines:

2008 No.1597, Sl 2012 No.3032, SI 2016 No.1091

Besigheim, 2022-04-11

e

Philippe Buidin
Managing director

Authorised to compile technical documentation.

Apex tool Group (UK Operations) Limited
Piccadilly, Tamworth
Staffordshire B78 2ER
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Product Registration

Produkt-Registrierung -  Enregistrement produit -  Registro de producto - EEFHYZFIGLF

Weller

at

Reglster your Wel

— S—

www.weller-tools.com/registration

GERMANY USA CHINA GREAT BRITAIN

Weller Tools GmbH Apex Tool Group, LLC. Apex Tool Group Apex tool Group (UK Operations)
Carl-Benz-StraRe 2 Weller Professional Tools Division Room 302A, Limited
74354 Besigheim 1000 Lufkin Road NO 177 Bibo Road Piccadilly, Tamworth

Apex, NC 27539 Shanghai, 201202 Staffordshire B78 2ER

Tel:  +49(0)7143 580-0 +1919-362-8381 Tel: +86 (21) 60880288
Fax: +49 (0)7143 580-108 info@weller-tools.com Fax: +86 (21) 60880289

www.weller-tools.com ®
© 2022, Apex Tool Group, LLC. Weller
Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC.






